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¢,Qué es Visual Factory Calibre?

Visual Facrory Calibre es una potente aplicacion informética que gestiona todos los aspectos

relacionados con la puesta en marcha y gestién de un Plan de Calibracion de acuerdo a las

directrices marcadas por las n ormas actua les: ISO 9000:2008 , ISO/TS 16949, MSA 4, CEA -
ENAC-LC/02.

Nota Ver el capitulo Referencias de la Guia de calibracion para obtener informacion
adicional de las normas utilizadas

El programa contempla los tres apartados basicos que constituyen t odo Plan de Calibracion:

1 Gestiona el inventario de todos los instrumentos y equipos de medida disponibles en
la empresa. Este inventario documenta todos los aspectos de cada aparato,
incluyendo ademas de los datos propios del equipo, el proceso de medida a sequir, el
formato de la hoja de toma de datos, los diferentes controles a realizar (calibracion,
verificacion,...) y su periocidad.

1 Permite efectuar la comprobacion sistematica y programada de los equipos, en
funcion de los procedimientos definidos y con troles definidos (calibracion,
verificacion, etc.).

I Garantiza la trazabilidad e incertidumbre de las medidas que se realicen, al mantener
un enlace entre los diferentes instrumentos de medida existentes y los patrones
utilizados en cada caso para calibrarl 0s.

Principales caracteristicas de la aplicacion

Las principales caracteristicas de Visual Facrory Calibre 7 son las siguientes:

1 Agrupacion de los equipos de medida en Familias. En cada familia definiremos los
parametros mas importantes del equipo: control es a realizar, configuracion de dichos
controles, procedimiento,... Se puede decir que la familia constituye la plantilla que
se utilizara para crear cada uno de los equipos.

1 Completa ficha del equipo. En la ficha del equipo se reflejan todas las caracteri sticas
gue identifican al equipo, la configuracién de controles a realizar, los patrones que se
utilizan normalmente y todo su historial.

1 Permite configurar diferentes controles (calibracion, verificaciéon, R & R,
recepcion,...). A cada uno de estos contro les se le puede asignar el periodo en que
debe realizarse.

1 Existen dos posibilidades para realizar las pruebas: utilizacién de los formatos
estandar suministrados con la aplicacion y utilizacion de formatos disefiados con
Microsoft EXCEL. Los primeros estan basados en procedimientos estandar de
calibracion y verificacion. Los segundos permiten al usuario definirse sus propios
procedimientos de adquisicién y calculo de resultados.
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9 Con la aplicacion se entrega una base de ejemplo con multitud de procedimientos
aplicados a los equipos de medida mas habituales. Esta base de ejemplo puede ser el
punto de partida para que el usuario empice a disefiar su propio Plan de Calibracion.

1 La aplicacion permite la entrada de datos de los controles que se realizan mediante
dispositivos con salida de datos RS -232.

1 Mediante la configuracion de vistas e informes es posible obtener toda la informacion
necesaria relacionada con los equipos, la planificacién de controles, etiquetas, ...

1 Todos los informes se pueden visualizar por pa ntalla, imprimirlos, exportarlos a
ficheros en formato PDF y enviarlos por correo.

1 Permite diferentes posibilidades de configuracion y parametrizacion para adaptar la
aplicacion a las necesidades de cada empresa.

1 Existen versiones para utilizacion de bases de datos MS -Access y MS -SQL Server.

1 Existe una version especifica para el sector farmacéutico que incluye el cumplimiento
con CFR 21 Parte 11 de FDA (Food and Drug Administration).

1 Permite visualizar los literales de pantalla en castellano o inglés.

Docum entos de interés

Ademas del presente manual, con la aplicacion se suministra la siguiente documentacion:

Guia de instalacion
Explica con detalle el proceso de instalacion de Visual Facrory Calibre.

Este documento esta pensado principalmente para el person al del departamento de
informatica, que es el que normalmente realice la instalacion.

En esta guia también encontrara procedimientos para instalar e inicializar las bases de datos
SQL (en el caso de que haya adquirido licencias del programa que trabajan c on bases de
datos MS SQL Server 2000 o MS SQL Server 2005)

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la
instalacién (por defecto C:  \Archivos de programa \ELECSOFT\VF\

VFCalibre7 \Documentos \GuialnstalaciénVFCalibre7.pdf ).

Y en el CD en \Documentos \VFCalibre7 \ GuialnstalacionVFCalibre7.pdf.

Guia de calibracion

Esta guia esta pensada para ayudar al usuario a disefiar el Plan de calibracion. Este
documento incluye los siguientes capitulos:

1 Referencias a normas nacionales e i nternacionales relacionadas con la calibracion y
verificacion.

i Elementos que intervienen en el Plan de Calibracion.
1 Célculo de la incertidumbre.
1 Formatos de hojas de datos que utiliza Visual Facrory Calibre.
Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la

instalacién (por defecto C:  \Archivos de programa \ELECSOFT\VF\
VFCalibre7 \Documentos \GuiaCalibracionVFCalibre7.pdf).
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Y en el CD en \Documentos \VFCalibre7 \ GuiaCalibracionVFCalibre7.pdf.

Aspectos Generales de Visual Factory

Este manual es comun a todas las aplicaciones Visual Factory. En €l se explican todas las
funcionalidades que son comunes a todos los programas.

En este manual podra encontrar:
1 Cbémo cambiar los literales que aparecen en la aplicacion.

9 Cémo definir vista s para presentar la informacién de los diferentes modulos segin
sus necesidades. Cuando define una vista usted puede: filtrar la informacién,
ordenarla, agruparla, cambiar el formato, definir las condiciones de impresién,...

1 Definir las subvistas que conti enen el detalle de los diferentes registros de la
aplicacion. Por ejemplo definir el detalle que aparece dentro del historico de
resultados en una ficha de equipo.

1 Coémo se utiliza el cuadro seleccionar que aparece en algunos campos de la aplicacién
gue est &n relacionados con maestros.

91 Definir y utilizar los informes.

9 Definir usuarios y administrar sus permisos.

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la
instalacién (por defecto C:  \Archivos de programa \ELECSOFT\VF\

VFCalibre7 \Documentos \AspectosGeneralesVF7.pdf).

Y enel CD en \Documentos \VFCalibre7 \ AspectosGeneralesVF7.pdf.
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Introduccion a Visual Factory Calibre

En este manual se incluye informacién sobre la utilizacion de Visual Factory Calibre 7. Consulte la
fiGuia deinstalacion 6 para obtener informaci-n sobre |l a instalas
que se adjuntan con la aplicacion.

Este manual se compl e me nt Aspectas Generdles moa,n udaoln ddee sfie descr i
funcionamiento de los elementos comunes a toda s las aplicaciones  Visual Facrory.

La pantalla de Visual Factory Calibre

Se incluye en esta seccion informacién general sobre los principales elementos presentes en
la pantalla de  Visual Factory Calibre, por ejemplo, los menus, las barras de herramientas y la
barra de estado.

La ventana principal

En la siguiente ilustracién se identifican todas las partes de la pantalla de Visual Factory Calibre.
Visual Factory Calibre 7 E'E'E'
Archivo  Yer Ir  Registro  Accidon  Ayuda Barra de mends
0 x _.;£|gl_=j|ﬁgrupadoporFamilias = .QH%%
Buscar: en;  Cddigo ~ Tipo Inicio del campo - Buscar ahora Dinamica Barra de
e herramiertas
Farmiliaz « |Ch-0m Comparador mecanico 10 mm /0,01 mm 234234324 ZEH, b ituton
~|Familia: DEES-5-001 (1 elementas)
L « |ES-001 Ezcuadra de perpendicularidad 150 /100 mm
Fichas ~|Familia: DEFL-5-001 [1 elementas)
« |FL-OmM Flexarmetra 5000 ram /1 mrm
@j =IFamiia; DEM2:5-001 (1 elementos)
o |M2-0m Micrdmetro interiores 2C lateral 50-65 / 0,01 mm
Formatos I Famia: DEM35-001 (1 elementos]
P « |M3-00 Micrdmetro de interiores 3C 10-12/0.007 mm
== _~|Familia: DEME-5-001 [1 elementas]
©ertrales fichas <« |MEOm Micriémetio de 0 - 25 mm / 0,001 mm P-28172 028729 Mitutor Vists
_~|Familia: DEME-5-002 (1 elementas)
j « |ME-002 Micrometro de 75 - 100 mm / 0,00 mm 32987543 324587 Teza
roes = ~|Familia: DEPF-5-001 [1 elementas)
'j Gincinal  |FF-001 Plartilla de formas 001
i _=|Familia: DEPP-5-001 [1 elementas]
+ |PP-00 Proyector de perfiles 5 100mm:50 mm 144535 W33 Froyec
":} Configuracion =|Farilia: DEPR-5-001 [1 elementos)
- + |FR-0M Pie de rey 0- 150 mm / 0,01 mm k-874 #-2897 bitubon s
"Registro: 14 dest b [r1]< >
B o
Sin FiltroI Chbrchivos de programa ELECSOFTWFWE Calibre W Calibre 7Ejempla mdkb e;rarzo ¢
Muestra si la vista Barra de accesos Mamibre v ruta de la
tiene fitro o no hase de datos
Apariencia de la ventana principal
Barra de menus
La barra de men(s se encuentra siempre justo debajo del ti tulo de la aplicacion. Los titulos
de menu y su contenido pueden variar ligeramente en funcion del modulo que se encuentre
activo. Por ejemplo, en las vistas de Visual Factory Calibre sSe muestran los mends ~ Archivo , Ver,

Ir , Registro y Ayuda . En cambio, cua ndo se cargue un médulo tipo ficha, los menuds y el
contenido de los mismos variara segun las operaciones permitidas en cada uno de los
médulos.
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Barras de herramientas

Si dispone de Ratén, podra utilizar las barras de herramientas para acceder rapidamente a
los comandos que utilice con mas frecuencia. La barra de herramientas esté situada debajo
de la barra de menus. Al mover el cursor del raton sobre uno de los botones de la misma,

aparece una breve descripcion de la accién que se efectlia al pulsar ese boto n.
I_’I}(_;Q|_l‘j|Defecto '|j%ﬂ|%%
Buscar: en; Descripcion * Tipa [nicio del campo + Buscar shora Dindmica

La barra de herramientas de la ventana principal es siempre la misma. En la tabla siguiente
se detalla la funcién de cada uno de los botones que forman la barra de herramientas de las
vistas.

Operaciones desde la ventana principal

Las operaciones g ue puede realizar desde la ventana principal son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion
0 Archivo Ctrl + U Abre una base de datos vacia. (Esta
Nueva base ... opcién no esté disponible cuando se
utiliza bases de datos MS SQL Server)
= Archivo Ctrl +O Abre una base de datos existente.
Abrir base ...
& Archivo Exporta la Vista, tal y como se esta
Exportar a EXCEL visualizando, a un archivo EXCEL. (Esta
funcionalidad no esté disponible en la
version PYME)
inl Archivo Establece la impresora y sus

Configurar impresora .. propiedades.

Y| Archivo Permite configurar los diferentes
Configurar pagina ... informes del médulo activo. (Para mas
informaci - -n ver el cap
Visual Facom® d el manual AAsc¢g

General eso)

Lk Archivo Permite obtener informes en formato
listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeréan de la vista que tenga

Presentacion preliminar ...

aplicada en ese momento. (Para mas
informaci - -n ver el cap
Visual Facom® d el manual AAsc¢g
General eso)
= Archivo Ctrl+ P Muestra el cuadro de didlogo de las
Imprimir ... opciones de impresién.  (Para mas

informaci - -n ver el cap
Visval Facromo d el manual AAsc¢E

General eso)
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Icono Menu Tecla Operacion
Archivo Cierra la aplicacion.
Salir
Archiv o Permite abrir bases de datos abiertas
1234 recientemente.
Ver Permite seleccionar entre la lista de
Vista actual vistas disponibles.
Ver Presenta el cuadro de dialogo para
Definir vista actual configurar la vista que se esta viendo en
estos momentos.  (Para mas informacion
ver el cap?2tulo oVista
fifAspectos General eso)
Ver Permite afiadir, borrar y configurar las
Definir vistas vistas del médulo actual. (Para mas
informaci - -n ver el cap
manual fAAspreenalse G®)
= Ver Permite contraer todos los grupos de

L.
i

Expandir o contraer grupos
Contraer todo
Ver
Expandir o contraer grupos
Expandir todo
Ver

Cuadro agrupar por

Ver

Tipo de vista

Ver F5
Actualizar
Ver
Barra ...
Ir
Registro F2
Crear
Registro Mayus.
Borrar +F2

registros definidos en la vista.

Permite expandir todos los grupos de
registros definidos en lavis  ta

Muestra el campo o campos por el que
esta agrupada la vista o no, segun el
estado.

Cambia rapidamente el tipo de vista: de
lista a completa y viceversa.

Actualiza los datos que  se presentan en

la vista.

Permite conmutar entre la visualizacion
0 no de las diferentes barras de la
ventana principal.

Permite el acceso a los diferentes
modulos de la aplicacion. Su contenido
es el mismo que el de la barra de
accesos.

Crear un nuevo registro del médulo
activo.

Elimina el registro activo de la vista. Si
ha seleccionado mas de un registro en la
vista seleccionada, se borraran todos los
registros a la vez.
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Icono Menu Tecla Operacion
53 Registro Mayus. Duplica un registro del médulo activo.
Duplicar +F3
Entrar Para aquellos médulos que lo permiten
presenta el formulario de detalle del
registro.
A continuacién se detallan otras operaciones que estan disponibles so6lo desde la barr ade

herramientas:

La herramienta... Sirve para...

Defect =, Contiene la lista de vistas disponibles.

Buscar: Permite indicar un valor a buscar en los registros de la vista
actual.

er;  Cddigo - Permite seleccionar por qué campo de la vista actual queremos

hacer la busqueda.
Tipo Inicia del campa - Indica el tipo de blsqueda a realizar:

Si el campo es de tipo texto:

1 Inicio del campo: El programa buscara un registro
en el que el inicio del campo buscado coincida con
el valor introducido.

1 Todo el campo: El programa buscara un registro en
el que el ca mpo buscado coincida exactamente con
el valor introducido.

Si el campo es de tipo Fecha:

1 Dia/Mes/Afio

1 Mes/Afio
1 Afo
Buzcar ahora Confirma el valor a buscar introducido y comienza la bisqueda.

La vista se actualiza a fin de mostrar Unicamente los registros
que coinciden con los parametros de busqueda introducidos.

Barrar Borra el valor de busqueda introducido y vuelve a mostrar
todos los registros de la vista.

Chinatmic:s Si esta opcion esta seleccionada, se anula el botén Buscar
ahora y la busqueda se realiza dindmicamente cada vez que
indicamos un caracter del valor a buscar.

Nota Cabe destacar que el cuadro de bisqueda tiene como limitacion la introduccion de los
siguientes caracteres: * (asterisco), % (tanto por ciento), _ (barra baja) y ' (comilla
simple).
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Barra de estado

La ba rra de estado, situada en la parte inferior de la ventana de Visual Facrory Calibre,
proporciona informacion acerca de la base de datos actual, de los filtros activos y de las
tareas que se estan efectuando.

Sin Filtro Chbrchivos de programa ELECSOF TWEWE Calibre MW F Calibre FEjemplo mdkb
La parte izquierda de la barra de estado mue stra si la vista tiene o no filtro, si tiene indica
cual es.

A la derecha del cuadro de filtros de vistas se encuentra un cuadro con la ruta y el nombre
de la base de datos activa. Cada vez que cree una nueva base o cambie a otra distinta,
podra comprobar la que se encuentra activa por el contenido del cuadro de la base de datos.

Ayuda

Utilizacion de la Ayuda

Visual Facrory Calibre dispone de una Ayuda basada en HTML, es decir, se puede acceder a los
temas de forma directa haciendo clic directamente sobre su titulo en la barra de titulos. Se
requiere tener instalado Internet Explorer al menos en su version 5.

Acerca de...

A parte de la Ayuda,  Visual Faciory Calibre dispone de la opcion Acercade é que nos permite

obtener informacioén de la aplicacion:

© visual factory  version7.5.0

elecsoft

Versian Profesional

M2 de zerie: 2

M? de usuanos, 2

Programa realizade por ELECSOFT S.L.
CAL'BRE Reservados todos los derechos.
© Junio de 2016

Est ructura de la aplicacion

Se puede acceder a los diferentes médulos de la aplicacion mediante la barra de accesos
situada a la izquierda de la pantalla principal.
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Principal
==
Familiz=

EI

Fichas

=

Farmatos

5
]

= |

Cantroles fichasz

&l

Resultadosz

&l

Aplicaciones

’l

Infarmes especiales

|}__? Principal

'g Maestros

ﬁ Configuracion

Maestros

Jis

Proveedores

-

Cliertes

b

Departamentos

&

Secciones

C
coe 5
111 % 00

Controles

Unidades de medida

17

Incidencias

|__? Principal
Maestios

£ Configuracion

La barra de accesos se divide en tres grupos:

1 Principal

(o]

. En este grupo se encuentran

U=zuarios

$

Permizos

A

OF

Definicion literales
o JD
1e]
Definicion Subvistas

Configuracion

I:I:I:l
S0

Impartar ...

|__? Principal

Maestios

£ Configuracion

los médulos que se utilizardn normalmente:

Familias . Permite configurar de manera comudn equipos de un mismo tipo. Antes
de definir la ficha de un equipo es imprescindible que hayamos definido la familia
a la que pertenece dicho equipo.

Fichas . Enlaficha encontraremos toda la informacién de un equipo de medida,
incluido el historial de controles. Necesitaremos acceder a este médulo para ver
las caracteristicas del equipo, los patrones que utiliza, para realizar un control, o

para ver cuando se realiz6 un

control.

Formatos . Permite definir bajo MS T EXCEL los diferentes certificados de
calibracién, verificacion, MSA,... El acceso a este médulo solo sera necesario si
necesitamos crear hojas de entrada de datos de procedimientos que no se

suministran de forma

PYME).

Controles fichas

estandar.

(Este médulo no esté disponible en la version

. Presenta en forma de listado la configuracién de cada unos de

los controles que realizamos a los equipos. Este mddulo sera til para obtener

informes de los equipos relaciona
ejempl o:

control. Por

AEqui pos

dos con su fecha de control o de proximo
pendi entes

control
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o Resultados . Presenta en forma de listado los resultados de todos los controles
realizados a los equipos.

o0 Aplicaciones . Presenta las aplicaciones asigna  das a los equipos de medida junto
con informacién de Ficha y controles ficha.

o0 Informes especiales . Presenta informes disefiados con Crystal Report 0 EXCEL.
Normalmente se utilizan estos informes cuando no es posible obtener
directamente la informacién con e | disefiador de informes integrado en Visual

Factory. Ademas de los informes especiales que se suministran con la aplicacion, el
cliente puede solicitar presupuesto para la realizacion de nuevos informes a su
medida. (Este médulo no esta disponible en la ve rsion PYME) .

1 Maestros . Estos médulos sirven de apoyo para completar campos de los médulos

pertenecientes al grupo principal (sobre todo la ficha). Se compone de los siguientes
médulos:
o Proveedores . Permite definir proveedores y fabricantes de equipos de m edida, y

laboratorios de calibracion.

o Clientes . El campo y maestro clientes lo suelen utilizar los laboratorios de
medida para asignar a qué cliente pertenece cada uno de los equipos de la base

de datos.

o0 Departamentos . Permite definir y codificar los difer entes departamentos de la
empresa.

0 Seccionesy lineas . Permite codificar la situacion donde se encuentra

normalmente el equipo de medida.

o Controles . Define los diferentes controles que podemos utilizar. Calibracion,
verificacion, R & R, ...

0 Unidades de med ida . Define las diferentes unidades de medida que utilizaremos

en el programa. Para cada unidad de medida se d
multiplicaci  -nd que permitirg al programa real.
expresados con multiplos y submultiplos de una unidad de medida.

o Incidencias . Permite codificar las incidencias que pueden suceder al realizar un

control.
1 Configuracion . Normalmente los médulos de este grupo solo se utilizaran en la
puesta en marcha y configuracion de la aplicacion. Contiene los sigui entes maédulos:

0 Usuarios . Define los usuarios que utilizaran la aplicacion.
o Permisos . Define los permisos de acceso que tendri cada grupo de usuarios.

o Definicion de literales . Permite al usuario definir algunos de los literales que se
presentan en los formu  larios y vistas.

o Definicion de subvistas . Permite definir las subvistas que se presentan en los
diferentes formularios. Por ejemplo, la Ficha del equipo tiene las subvistas de
patrones, historia, resultados, ...

o Configuracién . Configura los parametros gene rales de utilizacion de la
aplicacion.
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o Importar . Importa datos de otras bases de Visual Factory Calibre. (Este médulo no
esté disponible en la version PYME y FDA)

Ejecucion de  Visual Factory Calibre

Puede iniciar Visual Factory Calibre pulsando el boton | nicio , Programas , Visual Factory
Calibre 7y Visual Factory Calibre 7 como se muestra en la siguiente pantalla:

| ,u L 3

@y Configurar acceso v programas predeterminados

2 Windows Catalog
José Manuel Expositl R LR

@ Accesorios »
£ Internet @ Tnicio 3
Internet Explorer
= @ Juegos »
f vI Correo electronico 7 . )
Outlaok Express p=. Asistencia remota

@ Internet Explorer

B Bloc de nokas w7 msn

@I Qutlook Express

e RBEC OEE &) Rreproductor de Windows Media
3 Windows Messenger
“ MSH
@l windows Movie Maker
Reproductor de Windows @ Elecsaft, 5L »
Media
@ Yisual Factory ScanSystem 6 »
Visual Factary ScanSyskem &f @ Control Industrial 3
I/ ELECSOFT v
@ Paseo por Windows XP @ Notepad+-+ »
I/ wisual Factory FMEA 7 ’
@ Visual Factory Plan de Contral 7 3

@ Visual Factory Recepeidn 7 »

Todos los programas B M ‘isual Fa

=i | Fack: alibre 7

. : . & visual Factory Calibre Herramientas 7
'd Inicio (_ & A visual Factory Calibre Test 7 | L O )

Nota Para acceder mas facilmente a la aplicacién puede crear un icono de acceso directo
en el escritorio de Windows.

Como empezar a trabajar

Al ejecutar Visual Facrory Calibre por primera vez, como no existe ninguna base de datos activa,
aparecera un cuadro de dialogo como el siguiente:
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Abrir base de datos

Opciones para abrir una base de datoz

Anteniormente no ge ha wilizado ninguna
haze de datas. Escaja una de laz
ziguientes opciones o bien prezione el
botan Cancelar para =alr de la aplicacion.

() Crear una nueva base de datos

(#) abiir una base de datos existente

[ Aceptar ] l Cancelar ]

Puede empezar a trabajar siguiendo uno de los procedimientos que se explican a
continuacion.

Abriruna b ase de datos

Si desea abrir una base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para abrir una base de datos...

1. Siesla primera vez que ejecuta Visual Factory Calibre s € | ecci one en |l a ventana
base de dat os dbriruhashase gedat - n os existente

8 Haga clic sobre el botén de opcion.
7 Pulse la tecla TAB hasta gue se active el botdn de opcion.

Si ya ha trabajado con Visual Factory Calibre otras veces, en el mend Archivo |, elija el
comando Abrir baseé

2. En el siguiente cuadiro bhasdi gé odat 6i’Ad, sel eccione
gue desea y pul se el bot - n AAbriro.

Abrir base de datos L @

Buscar en: |L'f} WFCalibre? j = cF E-

! IC)ESInterface
5 B |5 Iconos
Documentos (25 Informes
recientes

&)

E scritorio

E.;-\ Ejemplo, mdb

=

7

Miz documentos

Miz sitioz dered  Mombre: |Eiemp|o,mdb j Abrir |
Tipo: |Base Access [FMDB) ﬂ Cancelar




Visual Factory Calibre 7 Introduccion a Visual Factory Calibre § 14

Visual Factory Calibre abrird la base de datos seleccionada y cargard automaticamente la
vista correspondiente.

._‘I

terminado de introducir los datos, haga clic en el botén v , 0 bien, pulse la tecla F11.

Nota Para crear registro, haga clic en el botén , 0 bien |, pulse la tecla F2. Una vez haya

Crear una base de datos nueva

Si necesita crear una nueva base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para crear una nuev a base de datos...

1. Sies laprimera vez que ejecuta Visual Factory Calibre s € | ecci one en | a ventana
base de dat os €rearlinanueva ltase-dedatos ,

8 Haga clic sobre el botén de opcion.
7 Pulse la tecla TAB hasta que se active el botén de opci on.

Siya ha trabajado con  Visual Factory Calibre otras veces, en el menu Archivo |, elija el
comando Nueva baseé

2. Visual Facrory Calibre presentara la siguiente ventana solicitando si desea crear una nueva
base de datos a partir de una base vacia o partir d e la base de ejemplo:

Plantilla nueva base de datos

() Base de datos vacia

(") Base de datos de ejemplo

3. En el siguiente cuadro de di 8l ogo fiNueva base de
fichero que no exista, seleccione la ruta donde desea guardarlo y pulse el botén
AGuardar 0.
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Hueva Base de Datos

D

Documentos
recientes

&)

E scritorio

=

7

Miz documentos

iz sitin: de red

Guardar en: | = YFCalibre?

x| & @k E-

Ejemplu.mdb

I Informes

Ellconu:us

IC)ESInterface

Mombre; EI j Guardar |
Tipo: | Basze dccess [“MDE) ﬂ Cancelar

Visual Factory Calibre creard una nueva base de datos
automaticamente la vista correspondiente.

con el nombre introducido y cargara

Nota

Para crear registro, haga clic en el botén

J , 0 bien, pulse la tecla F2. Una vez haya

terminado de introducir los datos, haga clic en el botén

v , 0 bien, pulse latecla F11

Version Demo

Si
pri

ejempl o

no dispone de
mera vez el
creadabo

y

n¥Yamer o

progr ama

sol i ci

de i
| e
tar 8

dent
aparecer 8§

a

i foi

conf

caci

n y desea r
el mensaje ANO
rmaci -n de si

Tras aceptar, le aparecera la siguiente pantalla para escribir el nombre de la base de datos
de ejemplo y seleccionar la ruta donde desea guardarla.

e s
€
d €
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Hueva Base de Datos

Guardar en: |_." WFCalibre? ﬂ . IfF -

Y Ejempln.mdb
) Informes
Dacumentas (25 Tronos
recientes CJ)ESInterface

&)

E zcritorio

2

iz documentos

.
i PC
.

Miz gitioz de red  Wombre: E:.

j Guardar |
=l

Tipa: |Base Access [*MDB) Cancelar
Consejos practicos
Si es la primera vez que ejecuta la aplicacion es aconsejable que siga los siguientes p asos:

1 Cree una base de datos utilizando la plantilla de bade de datos de ejemplo. De esta
manera podra ver como se han definido los diferentes mddulos de la aplicacion y
podra obtener ideas de cémo realizar y configurar su propia base de datos.

1 Creeunanu eva base de datos, que sera la que utilizara para almacenar los equipos
de su empresa. Para ello utilice la opcion Nueva base... del mena Archivo

1 Si ha encontrado familias o formatos de hojas de datos que le interesen en la base
de ejemplo, los puede impo  rtar utilizando la opcién Importar  del grupo
Configuracion del mend  Ir .

1 Configure los parametros generales de la aplicacion accediendo al médulo
Configuracion

1 Defina los usuarios mediante el modulo Usuarios
1 Defina grupos de permisos y asigne los usuarios de cada grupo mediante el médulo
Permisos

1 Revise el maestro Controles por si necesita definir algin control ademas de los ya
definidos.

1 Revise el maestro Unidades de medida por si necesita definir mas unidades de
medida.

1 Revise el maestro Incidencias  y afiada nuevas incidencias que pueden surgir
durante el control de los equipos, o bien borre aquellas que prevea que no va a
utilizar.

1 Elresto de maestros no son imprescindibles. Rellénelos sélo si los va a utilizar.



Visual Factory Calibre 7 Introduccién a Visual Factory Calibre T 17

1 Empiece definiendo las familias y fichas de los equipos patrones (tanto los que calibre
internamente como externamente) pues posiblemente los necesite para definir la
calibracion de otros equipos.

1 Cree las familias de equipos. Este es uno de los pasos mas importantes dentro del
disefio de una nuev a base de datos. Para la definicién de familias tenga en cuenta los
siguientes puntos:

o Seleccione adecuadamente el criterio de agrupacion. Por ejemplo podria crear
una Unica familia para todos los Pies de Rey, o bien crear diferentes familias de
Pies de Re y dependiendo del rango de medida. Se recomienda esta Ultima opcién
pues normalmente en la familia también indicara los nominales donde se
realizaran las pruebas, y los patrones asociados a estos nominales.

o Cree los controles que va a realizar a los equipo s de esa familia. Por ejemplo para
Pies de Rey puede necesitar realizar una calibracion periddica cada afio, una
verificacion cada mes, un control a la recepcion del equipo (tanto la primera vez,

como cuando el equipo vuelve de ser reparado) y control R & R cada 4 afos. Sin
embargo para un tampon pasa I no pasa solo realizara una verificacion periddica
cada afio.

o Para cada uno de los controles seleccione el tipo de formato mas apropiado y
configurelo.

o Normalmente necesitara crear una o mas familias de equipos que se calibran
externamente.

0 Seleccione la plantilla de caracteristicas que conviene utilizar en cada familia. No
tendréan las mismas caracteristicas un Pie de Rey, un util Pasa _ No Pasa, un
equipo con calibracion externa o una plantilla de formas.

1 Unav ez ha creado las familias puede empezar a dar de alta todos los equipos. Al
asociar la familia al equipo quedan definidos la mayoria de parametros de
configuracién que habiamos especificado en la familia. De todas formas es posible
gque para algunos equipos especiales los parametros de la ficha no sean los mismos
gue los definidos en la familia. En este caso cambie los parametros que sean
especificos de ese equipo.

1 Cuando crea la ficha del equipo no existe ningun control realizado y por lo tanto el

resutado de cada contr ol y el de | a ficha en gener al
introducir los resultados de la Gltima calibracién (o cualquier otro control)
directamente utilizando | a entrada de datos fiespe

resultado al equipoy o  btendra las fechas del préximo control.

1 Conel médulo Controles Fichas podra obtener diferentes listados de los equipos
con relacién a sus controles. Por ejemplo, un listado de todos los controles que tiene
pendientes de realizar para cada uno de los equip 0sS.

1 Conelmédulo Resultados podra obtener diferentes informes de todo el historial de
los resultados realizados a los equipos.

1 Anivel general, tanto las caracteristicas técnicas como los formatos se asocia un tipo
At il 0 a equi pos que idismos (poaejemmpodioques pairény, y s
ti po finormal 0O a esquipos con presentaci-n de | a m
escala (por ejemplo un pie de rey)
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Familias de calibres

Una familia es una agrupacion logica de equipos de medida (calibres) que com
mismo procedimiento de calibracién y similares posibilidades de medida.

parten un
Es importante definir bien desde un principio las familias, pues luego servirdn como
plantillas para crear las fichas de los equipos.

Para acceder al médulo de Familias, si
pulse sobre el icono  Familias

tlese en el grupo  Principal  de la barra de accesos y

. La pantalla principal de la aplicacién presentara:

Visual Factory Calibre 7

Archivo  Wer Ir  Registro  Accion  Awvuda
d}(_{g|;¢|_=j|Defecto '|j:i£‘”%%
Buscar: en;  Cddigo ~ Tipo Inicio del campo + Buscar ahora Dindmica
Principal I
Cadigo Descripoidn Flantilla caracteristicas
ﬂ DECHM-5-001 Comparadores mecanicos 10 mm / 0,01 mm Marmal
Familias DEES-5-001 Escuadras de perpendiculanidad [patrdn PP) Ezcuadraz
DEFL-5-001 Flexdmetros de 5000 mrn /1 mm Mormal
E DER2-5-001 Micrdmetro de interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm Mormal
Fichas DEM3-5-001 Micrdmetro de interiores 3C 10-12/0.007 mm Mormal
DEME-5-001 Micrdmetro de exteriores. Rango 0- 28 mm / 0,000mm | Mormal
@j DEME-5-002 Micrometro de exteriores. Rango 75 - 100 mm / 0,0Tmm | Mormal
DEPF-5-001 Flantillas de formas (il
Formetos DEPP-5-001 Proyecto de perfiles por luz transmitida ;100 mmd: 5... | Mormal
B DEPR-5-00 Pies de rey 0 - 150 mm 4 007 mm Maormal
— DEPR-5-002 Pies de rey [zdlo exteriores] O - 150 mm / 0,01 mm Mormal
Controles fichas DERR-5-001 Regla rigida 1000 mm / 1 mm Normal
‘j DESR-5-001 Sondas de regla 0-250 mm Marmal
rvl DETA-R-O01 Tranzportadores de angulo [300 mm de regla) Mormal
Resuttacos DETL-5-00 Tampdn Liso PNP PHP: Marinal + Calidad [+5]
DETR-5-001 Tampones roscados Fozcas Métricas 150 [v5)
@ | DPAP-5-001 Arillos patrén I
Aplicaciones DPBA-5-001 Blogues patrdn dngulares E wterior Ul
DPEL-5-001 Blogques patrdn longitudinales [Inc. recta]
@ DPEL-5-002 Blogques patrdn longitudinales [inc. por blogue) E sterior Uil
Informes especisles DFBL-5-003 Bloques especiales E stesior Uil
CPCI-5-001 Patrones cilindicos de interiores
mpgT—— DPrH-5-001 Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm A0,07
7 piincipal DPMP-5-001 Mesa patién
Miaiikiis DPTD-5-001 Maquina tres coordenadas Exterior Mormal
MELL-5-001 Llaves dinamométricas Mormal
i:} Configuracion MPTO-5-001 Torcdmetro patrdn 100 Mm
Registro: 14] 4 17 de2? MM

Nota Naturalmente si es la primera vez que accede al programa y no creado ninguna
Familia no visualizara ninguna.

Ope raciones desde el médulo Familias

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion
3 Registro F2 Abre el formulario de familias y crea
Crear una nueva familia de equipo.
EE Registro Mayus. + F3 Abre el formulario de familias y duplica
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Icono Menu Tecla Operacion
Duplicar la familia que estaba seleccionada.
>< Registro Mayus. + F2 Borra la familia. Si la familia esta
Borrar definida para alguna ficha de equipo,

no se podra borrar.

Ll Archivo Permite obtener informes en formato
listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que
tenga aplicada en ese momento.

Presentacion pr eliminar ...

Entrar Visualizamos el formulario de la familia
seleccionada. Esta misma operacion la
podemos reali zar haciendo doble clic
con el ratén sobre la familia que
queremos visualizar.

Vistas desde el moédulo Familias

Cuando se accede al médulo de Familias se presenta, por defecto, la Gltima vista que se
utiliz6. Desde aqui puede seleccionar otra vista diferen te. Las vistas que vienen definidas
con la aplicacion son las siguientes:

1 Defecto . Presenta todas las familias sin aplicar ningun tipo de filtro.

1 Agrupado por Plantilla de caracteristicas . Igual que la de Defecto pero agrupa
los registros por el campo Pla  ntilla de caracteristicas.

. . Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: e y

seleccione la que desea.

Formulario de Familias

Se accede al formulario cuando se crea, duplica o visualiza una familia. La pantalla que se
presenta es la siguiente:



Visual Factory Calibre 7 Familias de calibres | 21

B Familias DECM-5-001 {Comparadores mecanicos 10/mm /0,01 mm)

archivo  Registro  Ayuda

= DTN Y o i == E IR T 7

Cédiga: ‘DECM—S—DDT |Comparadores mecanicos 10 mm /0,01 mm

aracteristicas téonicas | Contioles | Configuracidn avanzada

Texto del procedimiento:

Procedimiento de calibracion =
Hacer doble clic sobre el icono paravisualizar el procedimisnto

Documento de
Microsoft Ward

Operaciones desde el formulario Familias
Las operaciones mas importantes que podemos realizar desde el formulario de familias son
las siguientes:
Icono Menu Tecla Operacion
» Registro F2 Crea una nueva familia
Crear
EE Registro Mayus. + F3 Duplica la familia que estdbamos
Duplicar visualizando.
B Registro Mayus. + F2 Abre una nueva ventana que

Editar procedimiento permite editar el texto del

procedimiento.

I4 Registro Control + Se posiciona en la primera familia,
Primero Inicio segun el orden establecido en la
vista.
4 Registro Repég. Se posiciona en la familia anterior,
Anterior segun el orden establecido en la
vista.
g Registro Avpag. Se posiciona en la familia
Siguiente siguiente, segun el orden
establecido en la vista.
Pl Registro Control + Fin Se posiciona en la Ultima familia,
Ultimo segun el orden establecido en la
vista.
[-" Archivo Permite obtener informes en

Presentacion preliminar ...

formato de ficha.
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Edicion de la familia

Se puede entrar en edicién de una familia cua ndo se crea o duplica una ficha, o cuando se
modifica algin campo de la ficha.

En este estado de edicion, la mayoria de opciones del menu se desactivan y s6lo quedan
disponibles las siguientes operaciones:

Icono Menu Tecla Operacion
e Registro F11 Graba los cambios que se han realizado en la edicion,
Grabar siempre y cuando la integridad de los datos sea la
correcta.
* Registro Escape Anula los cambios realizados y se posiciona en el Gltimo

Cancelar registro utilizado.

Nota Para poder crear, du plicar o modificar una familia el usuario debe tener los privilegios
necesarios.

Campos del formulario Familias

En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cdbdigo y Descripcién  de
la familia. El cédigo de la familia debe ser Unico en la base de datos.

El resto de campos esta repartido en diferentes carpetas.

Carpeta de datos generales

Texto del procedimiento

Cada familia tiene asociado un procedimiento de calibracion para el cual podemos indicar el

texto del procedimiento, ya sea editan dolo directamente mediante el procesador de textos

incorporado, insertandolo como un objeto creado en otro programa (por ejemplo, Microsoft

Word) o estableciendo un vinculo a la ubicacion del archivo en que se encuentra esta

informacion ( vea el ap®intdorcedd Et ext os0 de este mismo manual

Depiendo de la cantidad de informacién que almacenemos en el texto del procedimiento

(document os Word, EXCEL, i magenes, &), podr2a darse e
produzca muy lentamente debido a una cone xién con ancho de banda reducido, en ese caso

podemos configurar que al visualizar la familia no se cargue el texto del procedimiento en

memoria para que la carga inicial sea mas rapida. Al iniciar el registro se situara en la

pestafa en ACar®ccntiecra?ssot,i cnaos ctargando el texto de proc
vi suali zar8 cuando cambiemos | a pestafa a fiDatos gene
Esta opcion se puede configurar desde el médulo de Configuracion. Para més informacion

vea el cap?2tulo .iConfiguraci-nbo

Carpetade caracteristicas técnicas

Para cada familia puede asignar una tabla con sus caracteristicas técnicas, las cuales pueden
variar en funcién del tipo de equipo. No tendran las mismas especificaciones un Pie de Rey
que un util de medida o un tampon pasa - no pa sa.

El aspecto y significado de las columnas de la tabla de caracteristicas dependera de la
Plantilla caracteristicas gue seleccionemos.
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(Vea | a secci-n APl antillas de caracter2sticas t®cnic
mas informacion sobre la s plantillas de caracteristicas que se suministran por defecto con el
programa) .

Datoz generales | Caracterizticas téchicas | Controles | Configuracion avanzada

Flantilla caracteristicas:  |Mormal E]

Drden| Posibiidad| Maminal Min. | Nominal Max| Uridad | Div. esc.|Und. D.E. |[EMA |1 M&x.  |Incertidumbre | Pendiente[K |Und.I. |
I
| 1 Longitud 0 10/ mm 0.01 mm 0.04

Registro; 14 del B | M=

Operaciones en la tabla de caracteristicas técnicas

1 Crear una posibilidad de medida . Para crear una nueva posibilidad de medida
debemos editar las columnas de la primera f ila (la que esta sefialada con *).
1 Modificar una posibilidad de medida . Para modificar una posibilidad de medida

existente, nos situaremos en la fila que queremos editar y modificaremos las columnas
que lo requieran.

1 Borrar una posibilidad de medida . Para b orrar una posibilidad de medida nos
situaremos sobre la fila que queremos borrar y pulsaremos la tecla Supr.

Importante El icono ( |F|) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en

estado de edicion; el icono ( 4 ) indica la posicién de la fila sobre la que esta situado.

Los campos Incertidumbre , Pendiente , k y Unidades Incertidumbre no se pueden
editar pues son campos que se rellenan automaticamente en la ficha con los resultados del
ultimo control con la propiedad de asignar incertidumbre ac tivada.

Carpeta de controles

Esta carpeta permite configurar los diferentes tipos de controles a efectuar al equipo de

medida. Mediante los botones Afadir y Borrar podremos afiadir o eliminar controles en la

lista de la izquierda de la ventana, mientras que en la parte derecha podremos configurar
cada uno de estos controles.
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Datos generales | Caracteristicas técnicas Configuracion avanzada

Controles: Calibracion

Ealfrasicn Procedimiento: |

Configuracion del formato de entrada de datos

Tipo formato: 'm Configurar

Hoja de datos: |GENEHAL-VF-D1 J

Flantilla resultados: |Defect0 wh J

V¥ Interna Horas: ’—

v Tareas con ciclo Periodo: | 1 |Aﬁos j ¥ Decalaje
v Azignar incertidumbre ¥ Aszignar resultado

Obszervaciones

Afadir
Buorrar

Si se desea eliminar un control y se pulsa el botén Borrar, si existen resultados realizados
sobre dicho control se presentara el siguiente mensaje:
Visual Factory CALIBRE 7 X

Existen fichas que utilizan el conrol que quiere borrar,
! Sdlo se borraran los controles de aguellas fichas que no tengan resulkados asociados &l control que se desea eliminar,
Los controles de las Fichas que tengan resultados asociados, se conservaran v se desvincularén de la Familia.

iDesea continuar?
Si | Mo

Como parte de la configuracié6  n, podemos indicar el nombre del procedimiento, el tipo de
formato del control, la hoja de datos a utilizar, la plantilla a usar para mostrar los resultados
de los controles. Ademas podemos indicar si el control va a ser interno y las horas que se
prevé se ran necesarias para realizarlo.

(Vea | a secci-n ATipos de formatoo de este mismo cap?
sobre los formatos que se suministran con la aplicacién y su relacién con las Hojas de datos
y Plantillas de resultados).

Controles per  iodicos

Indicaremos también si se trata de un control ciclico y en caso afirmativo el periodo de
realizacion del mismo.

Cuando la casilla Decalaje se encuentra activada significa que, al calibrar, la fecha de
préxima calibracion sera la fecha en la que he mos calibrado mas el periodo, aunque ésta no
fuera la fecha debida.

Cuando la casilla Decalaje se encuentra desactivada significa que, al calibrar, la fecha de
préxima calibracion sera la fecha en la que tocaba calibrar, aunque no se haya cumplido con
esta fecha o nos hayamos pasado de dicha fecha.

Como ejemplo, vamos a suponer que la fecha de calibracion de un calibre era el 13/03/98 y

la proxima calibracion estaba fechada para el 13/03/99. Suponemos que se calibra el

instrumento el dia 15/03/99. En el grafico que se muestra a continuacion se puede observar
la diferencia de fechas segun si la casilla Decalaje estaba activada o no.
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e T

T T T
130389 13m3r2000 1500372000

Fechs Préxima calibracion  Préxima calibracian
calibracion sin decalaje con decalsje

Asignar incertidumbre

Cada equipo de medida tiene asignados unos valores de incertidumbre, en funcion de los

resultados d el dltimo control efectuado. Estos resultados son los que se utilizaran en el caso

de que el equipo sea utilizado como patrén para controlar otros equipos. Sin embargo, es

posible que interese definir controles especiales en el equipo que no proporcionen u n
resultado en términos de incertidumbre o para los cuales no interese asignar al equipo la
incertidumbre obtenida. Para estos casos, el programa permite indicar para cada uno de los

controles definidos si deseamos asignar la incertidumbre del mismo como i ncertidumbre del
equipo.

Asignar resultado

Cada equipo de medida tiene asignado un estado que generalmente sera Apto o No Apto
Es posible que interese definir controles especiales en el equipo que no proporcionen un

resultado del tipo Apto/No Apto, o cuyo resultado no condicione la consideracién Apto/No

Apto del equipo. Con esta finalidad, el programa permite indicar para cada uno de los

controles definidos si deseamos asignar el resultado del mismo al estado general del equipo.

Carpeta de Configuraciéon a vanzada

Plantillas

En este apartado se indican los formatos de plantilla que definiran las columnas a mostrar

en las carpetas Patrones , Historia y Aplicaciones  de la ficha del equipo de acuerdo a los
formatos de subvista previamente definidos (veaelcapit ul o ADefinici-n de
manual de AAspectos General eso).

Datoz generales | Caracteristicas técnicas | Controles || Configuracion avanzada

Flantilla patron; Defecto

Flantilla historia: Defecta

B

Flantilla aplicacion;

Plantillas de caracteristicas técnicas

Dado que no todos los equipos de medida son iguales y pueden tener diferentes formas de
expresar u obtener la medida, Visual Factory Calibre se suministra con diferentes tipos de
plantillas de caracteristicas técnicas.

A nivel general podemos dividir los equipos de medida en dos grandes grupos:

1 Equipos de medida que proporcionan mediante una escala el valor del mesurando
gue se esta midiendo. Esto s equipos suelen tener como caracteristicas principales el
rango de escala y la division de escala. Sobre estos equipos suele realizarse una
calibracién con diferentes patrones dentro de toda la escala y se determina la
correccién en esos puntos y la incer tidumbre de la medida obtenida en dicha
correccion.

subv
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Ejemplos de estos equipos son: el Pie de Rey, el voltimetro, maquina
tridimensional, ...

Estos equipos | os asociaremos con el tipo Anor mal

1 Equipos de medida que proporcionan por ellos mismo la medida de referencia. Estos
equipos suelen ser patrones que suministran un valor de referencia para calibrar los
equipos del primer grupo. También podemos considerar dentro de este apartado los
equipos que sirven para dar la aptitud por comparacion de una medida de
calibraci -n. La calibraci-n de estos equipos suel
de la medida que suministran y la incertidumbre con que se ha realizado la medida.
En muchos casos simplemente se hace una verificacion de que la medida esta dentro
de tolerancias.

Ejemplos de estos equipos son: bloques patrén longitudinales, varillas, tampones
pasa no pasa, plantillas de formas,...

Estos equipos | os asociaremos con el ti po AYtil o.

En esta seccidn veremos diferentes tipos plantillas de caracteristicas t écnicas que se
suministran con la aplicacion.

El usuario puede definirse nuevas plantillas para cubrir sus necesidades especificas. La

configuracién de las plantillas de caracteristicas técnicas se realiza desde el modulo

Definicién de subvistas del grupo Configuracion de la barra de accesos.  (Para mayor
informaci-n vea el cap2tulo ADefinici-n de subvistasdc¢

A nivel general hay una serie de columnas cuyo contenido no puede modificarse y cuyo valor

se obtendra de los resu  Itados del dltimo control. Estas columnas son: Desviacion, Medida
Real, Incertidumbre, k  ,Unidad incer. e I. Correc. Nula (esta columna nos indica si la
incertidumbre que estamos visualizando se ha calculado mediante globalizacion de

correccién nula o no). No siempre se visualizaran estas columnas y dependera de la plantilla

de caracteristicas que se haya definido.

En los tipos de formato Normal y Exterior es posible indicar que se globalice la incertidumbre

con correccién nula. En estos casos la columna Inc ertidumbre de las caracteristicas técnicas
presentard la incertidumbre globalizada (dentro de la incertidumbre se tendra en cuenta la
correccién) y la desviacién (correccion en valor absoluto) sera 0.

Exterior Normal

Esta plantilla esta disefiada para def inir equipos con escala que se calibran externamente.
Para rellenarla indicaremos para cada posibilidad de medida, el rango de la escala, las
unidades de dicho rango, la division de escala y sus unidades.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibra ran externamente, y normalmente se
utilizarg el formato fiExterioro para definir el contr

Datoz generales | Caracterizticas techicas | Controles | Configuracion avanzada

Plantilla caracteristicas: | Exterior Mormal g
Orden|Posibiidad | Maminal Min. |Nominal Max, | Unidad |Div. esc.|Und. DLE. |
o2
| 1 Longitud 0 25/ mm 0.001

Registro; 14 del B | Mk
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Exterior Util

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos que proporcionan directamente la medida,
por ejemplo bloques patrén.

Para rellenarla indicaremo s para cada posibilidad de medida (por ejemplo cada bloque
patrén), el valor nominal y su unidad de medida.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran externamente, y normalmente se
utilizar8§ el formato AExterioro para definir el

Cadigo: DPFEL-5-002 Blogues patron longitudinales (inc. por blogue)

Datoz generales | Caracterizticas techicas | Controles | Configuracion avanzada

Plantila caracteristicas: | Exterior Ut [I]

Orden|Posibiidad [Maminal  |Unidad Desviacién |Medida Fieal |Incertidumbre| K |Und. In... |
JE

|1 Longitud 10| mm

Las columnas Desviacion, Medida Real, Incertidumbre, k y Unidad incer. contendran los
valores calculados de la ultima calibracién.

Normal

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos con escala que se calibran internamente.
Las columnas que utiliza es  ta plantilla son:

1 Nominal Min. y Nominal Mé&x. para especificar el rango de la escala del equipo de
medida. Las unidades que utiliza son las indicadas en la columna Unidades

1 Div. Esc. Especifica la division de escala del equipo. Utiliza las unidades indica das en
el campo Und. D.E.

1 EMA (error méximo admitido) indica cual es el valor maximo de error que se
permite. La utilidad de esta columna dependera del método de calibracion empleado
y podra dejarse en blanco si no se va a utilizar este criterio de aceptac ién.

Este campo utiliza las unidades indicadas en la columna Und. D.E.

1 [I.Max. indica qué incertidumbre maxima permitiremos al equipo. La utilidad de esta
columna dependera del método de calibracién empleado y podra dejarse en blanco si
no se va a utiliza r este criterio de aceptacion.

Este campo utiliza las unidades indicadas en el campo Und. D.E.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran internamente, y normalmente se utilizara
el formato ANormal 06 para definir el control

contr
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Datoz generales | Caracterizticas techicas | Controles | Configuracion avanzada

Flantilla caracteristicas: | Momal g

Orden| Posibilidad| Mominal Min. | Nominal Max | Unidad | Div. esc.|Und. DLE. |EMA |1 Max. | Incertidumbre | Fendien
I

| 1| Longitud 0 25 mm 0,001 | rm 0.004
Registro; 14 del B | Mk < >

PNP: Nominal + C alidad (vb)

Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones lisos pasa no pasa.

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los
datos introducidos (siempre y cuando en la columna Lado introduzcamos un valor diferente
a Normal ).

Los datos que debemos introducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las
posibilidades son:

I Tipo . Elvalor Ejes especifica que es un calibre para medidas de exteriores. El valor
Agujeros  especifica que es un calibre para medidas de interiores.

i Lado . Elvalor Pasa especifica que los valores son los del lado pasa del calibre. El
valor No Pasa especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor
Normal indica que no se realiza ran calculos y el usuario podra introducir los valores
de todas las columnas manualmente. El valor Sin lado no se utiliza para tampones
lisos (s6lo se utiliza para tampones roscados)

1 Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacion de la pieza.
i Calidad es el valor normalizado de las tolerancias de fabricacion de la pieza.

1 Unidad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores
introducidos y calculados.

i Observaciones . Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de medida.

Los campos que calcula la aplicacion son los siguientes:

T Nominal . Indica el valor limite de tolerancia de fabricacion.

1 Nominal Maximo . Indica el valor maximo permitido para cada lado del calibre.
T Nominal Minimo . Indica el valor minimo permitido para cada lado del calibre.
1 Limite de desgaste . Indica el valor minimo de desgaste.
Los campos Nominal , Nominal minimo , Nominal maximo y Limite de desgaste son

campos calculados, salvo que se utilice como Lado el valor Normal. En este caso el usuario
podra especif icar sus valores.

Para los calculos se han utilizado las normas DIN 7150 -2:2007 y UNE 1 EN ISO 286 -2:2011

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran internamente, y normalmente se utilizara
el formato ATampones | isos raddNPo0 para definir el

cont
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Configuracion avanzada

Flantilla caracteristicas:  |PHMP: Maminal + Calidad [+5] E]

orden |Posibiidad | Tipo |Lado Mominl (T ...|Calidad |Unidsd  |Nominal | Nominal M&... |Nominl
» 2 Eies Mormal

| 1| Longitud Ejes Marmal mm
Reqiztro: 14 del » Mkl < >

PNP: Nominal + Limites (v5)

Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones lisos pasa no pasa.
A diferencia de la anterior, en este caso no disponemos de las tolerancias normalizadas de
fabricacion, pero si de las especif icaciones de tolerancias finor mal eso.

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los
datos introducidos (siempre y cuando en la columna Lado introduzcamos un valor diferente
a Normal ).

Los datos que debemos in  troducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las
posibilidades son:

1 Tipo . Elvalor Ejes especifica que es un calibre para medidas de exteriores. El valor
Agujeros  especifica que es un calibre para medidas de interiores.

i Lado . Elvalor Pasa especifica que los valores son los del lado pasa del calibre. El
valor No Pasa especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor
Normal indica que no se realizaran célculos y el usuario podra introducir los valores
de todas las ¢ olumnas manualmente. El valor Sinlado no se utiliza para tampones
lisos (s6lo se utiliza para tampones roscados)

Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacion de la pieza.
LI es el valor del limite o tolerancia inferior de fabricacion de la pie za.

LS es el valor del limite o tolerancia superior de fabricacion de la pieza.

= =4 a4 -2

Unidad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores
introducidos y calculados.

1 Observaciones . Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de med ida.

Los campos que calcula la aplicacion son los siguientes:

T Nominal . Indica el valor limite de tolerancia de fabricacién

1 Nominal Maximo . Indica el valor maximo permitido para cada lado del calibre.
T Nominal Minimo . Indica el valor minimo permitido para c ada lado del calibre.
1 Limite de desgaste . Indica el valor minimo de desgaste.
Los campos Nominal , Nominal minimo , Nominal maximo y Limite de desgaste son

campos calculados, salvo que se utilice como Lado el valor Normal. En este caso el usuario
podra espe cificar sus valores.

Para los calculos se han utilizado las normas DIN 7150 -2:2007 y UNE 1 EN ISO 286 -2:2011

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran internamente, y normalmente se utilizara
el formato ATampones | isoamroPNPO para definir el ¢
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Datoz generales | Caracterizticas techicas | Controles | Configuracion avanzada

Flantilla caracteristicaz:  |PHP: Mominal + Limitez [+5) g

Orden |Posibiided  |Tipo  |Lado  |Mominal (TEsté.|U  |LS  |Unided |Mominal |Mominel
» 2 Eje= Marmsl

| 1 | Longitud Eje= Marmal ulul
Registro; 14 del B | Mk < >

Roscas métricas ISO (v5)
Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones roscados pasa no
pasa.

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los
datos introducidos (siempre y cuando en la columna  Lado introduzcamos un valor diferente
a Normal ).

Los datos que debemos introducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las
posibilidades son:
1 Tipo . Indica el tipo de tamp6n roscado.

1 Lado . Elvalor Pasa especificaqu e los valores son los del lado pasa del calibre. El
valor No Pasa especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor
Normal indica que no se realizaran célculos y el usuario podra introducir los valores
de todas las columnas manualme nte. El valor Sinlado se utiliza para los Tampones
patron y de referencia.

Calidad representa la tolerancia normalizada de fabricacion de la pieza.
Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacion de la pieza.

Paso indica el paso de la rosca.

= =4 -4 -2

Unid ad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores
introducidos y calculados.

1 Observaciones . Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de medida.

Los campos que calcula la aplicacion son los siguientes:

1 D.Ext. Nom.y Tol. D . Ext. () . Indican el valor nominal y tolerancias del diametro
exterior. Estos valores sélo tienen sentido para tampones.

1 D.Med. Nom.y Tol. D. Med. (x) . Indica el valor nominal y tolerancias del
diametro medio.

1 Desg. D. Med. Indica el limite de desgaste para el diametro medio.

1 D.Int. Nom.y Tol. D. Int (£) . Indican el valor nominal y tolerancias del diametro
interior. Estos valores sélo tienen sentido para anillos.

1 Tol. Paso (¥) . Indica la tolerancia del paso de la rosca.

Para los calculos se han utili  zado las normas UNE 17704 :2002 , UNE 17 -707 -78 y UNE 17 -
710-78.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran internamente, y normalmente se utilizara
el formato AiTampones roscadoso para definir el

controc
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Datoz generales | Caracterizticas techicas | Controles | Configuracion avanzada

Flantilla caracteristicas.  |Rogcaz Métricas 150 () E

Pozibilidad Tipo Rosca Calidad |Mominal |Paso (Unidad |D. Ext. Mam.|Tal. D Ext. (£)

| 1 | Longitucd Anillo Liso. Mormal Iim o 25

Registro; 14 del B | Mk < >
Util
Esta plantilla se utilizara para calibrar o verificar equipos de medida que presentan una o

varias cotas a verificar, por ejemplo blogues patrén, Gtiles de medida, plantillas de
formas,...

Para cada una de las posibilidades de medida indicaremos el valor nominal de la medida, las
toleran cias (expresadas como desviaciones al nominal) y la unidad de medida en que estan
expresadas las especificaciones. Se permitird que se pueda poner una sola tolerancia o
ninguna.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibraran internamente, y normalm ente se utilizara
el formato ABtil o para definir el control
Cadigo: DEPF-5-001 Flantillaz de formas

Datoz generales | Caracterigticas tecnicaz | Controles | Configuracidn avanzada

Plantila caracteristicas | [t E

Orden|Fosibiidad |Mominal — |Tol Sup. |Tol Inf. |Unidad \Medida Fieal |Incertidumbre [Und | [k |
P

Las columnas Medida Real, Incertidumbre, k y Unidad incer. contendran los valores
calculados de la dltima calibracion.

Consideraciones al rellenar las posibilidades de medida

Como hemos visto las diferentes posibilidades de medida de las caracteristicas técnicas de
un equipo de medida se pueden rellenar desde el modulo Familias

En general esta no es siempre mejor solucion, pensemos por ejemplo que definimos una
familia general de tampones li S0s pasa ho pasa. Si bien el procedimiento y configuraciones
van a ser generales para todos los equipos de medida, cada uno de ellos tendra, en general,
diferentes caracteristicas técnicas (diferentes valores nominales y tolerancias).

En este caso lo mejo r es indicar en la familia qué plantilla de caracteristicas técnicas vamos
a utilizar pero sin rellenar las posibilidades de medida. Esta operacién se realizara para cada
uno de los equipos cuando se defina la ficha del equipo.

También, para determinados equipos, existe una solucion intermedia, que consiste en
rellenar parte de la informacion de las caracteristicas técnicas en la familia para luego
completarla en la ficha.

Tipos de formato

Cuando se define un control podemos seleccionar diferentes tipos de formato de control
dependiendo del tipo de equipo que estemos definiendo.
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Visual Factory Calibre incorpora los siguientes:

Sin formato

Utilizaremos este formato cuando no queramos realizar ninguna anotacion especial al
realizar el control a un equipo de medida y no necesitemos obtener un informe impreso del
control realizado.

Esta solucién puede plantearse, por ejemplo para anotar calibraciones que se realizan
externamente, y donde sélo nos interesa anotar los resultados generales de la calibracion.

Con este tipo de formato, al realizar el control la aplicacién presentara un formulario donde
se pediran los campos que estén definidos en la plantilla de resultados.

Este formato se mantiene por compatibilidad con versiones anteriores, pues es conveniente
utilizar el formato AExteriorodo para |l as calibraciones

Este formato no requiere especificar Hoja de datos, la plantilla de resultados que se suele
utilizar es fADefecto v50 y no se suele indicar planti

Hoja Excel

Definiremos este formato cuando utilicemos una hoja Excel para realizar el control.
(Ver el cap2tulo AFormatosOdO para obtener m8s infor mac
hojas de datos Excel).

Si seleccionamos este tipo de formato deberemos indicar el cé digo de hoja de datos que se
va a utilizar.

La plantilla que de resultados y de caracteristicas a utilizar dependera de la naturaleza del
control y del disefio de la hoja de datos. Por ejemplo si la hoja de datos Excel es un estudio
R & R utilizaremoslap | anti Il |l a de control AR & RO.

Exterior

Este tipo de formato se utilizara para crear resultados de controles que han sido efectuados
mediante una empresa externa (esta opcidon no esta disponible en la versién FDA)
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Configuracidn certificado estandar: CALIBRACION EXTERIOR

P Cancelar o Aceptar | %) Ayuda sobre la configuracian del contral

General

Configuracion de entradas

[ Introducir temperatura

[ Wizualizar la columna Mominal

[ Introduci datos de la pendiente de la incertidumbre
[ Introducir desviacion al nominal

[ Introducir coste [Precia)

Campos adicionales cabecera

[ Intraduci humedad
Incertidumbre global
-

-

bd Axinna

[ iCriterio de aceptacidn por |. hax.

Campo 1 | J Campo 2 | J

Campo 3 | J Campo 4 | J

Campo & | J Campo B | J
En esta pantalla configuraemos como real izaremos la entrada de datos de los controles cuya

calibracion o verificacion se realiza externamente.

En Introducir temperatura e Introducir humedad
valores en el control. Los valores por defecto se tomaran de lo indica

de la aplicacion.

indicaremos si introduciremos estos

do en la configuracién

En Visualizar la columna Nominal se indicara si se visualizara la columna Nominal de las
caracteristicas técnicas cuando se introducen los datos del control.

En Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre
introducir la pendiente de la incertidumbre. Esta opcién es necesaria cuando la
incertidumbre viene expresada como una recta de regresion.

se indicard si se podra

En Introducir desviacion al nominal se indicara si se introduciran los valores de
desviacié n al nominal (o error de indicacion) en la entrada de datos del control.

En Introducir coste (Precio) se indicara si se desea que aparecezca el campo Coste.

El campo Incertidumbre Global indica como se asignara la incertidumbre global del

equipo. Tiene ¢ uatro opciones:

T ANo se calcul ao. Esta opci n es necesaria si
posibilidades de medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que
tenemos posibilidades de medida que miden tensiones, otras intensidades, otras
resistencia, ...
T AManual 0. I ndi caremos manual mente | a incert.i
T AM8Xxi mad. Toma como incertidumbre gl obal del
de las posibilidades de medida. Esta opcion no estara activa si Introducir datos de

la pe ndiente de la incertidumbre esta activa.

dumbr

equi
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T ARecta de regresi - -no. Expresar8 incertidumbre glo
Esta opcion no estara activa si Visualizar la columna Nominal no esté activa o
Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre esta activa.

En Incertidumbre Global con correccion nula, indicaremos si la correccion (error de
indicacién) sera siempre 0y el valor de la correccion se incluye sumandolo a la
incertidumbre. Solo estara activo si desviacion al nominal esté activado

En Ac eptacion por Imax . Si esta activado se tendra en cuenta el criterio de aceptacion por
Incertidumbre maxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las

caracteristicas técnicas se haya introducido el valor de Incertidumbre maxima. El criterio de
aceptacion que se utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo sera

AApt oo, en caso contrario el equipo ser8 fANo aptoo.
Esta opcién no estara activa si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre

esta activo.

En Aceptacion por EMA (Error méaximo admitido) . Si esté activado se tendra en cuenta

el criterio de aceptacion por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las

caracteristicas técnicas se haya introducido el valor de EMA. El criterio de aceptacion que se

utiliza es el siguiente:

Si el valor absoluto del error maximo + la incertidumbre de la posibilidad de medida es
menor o igual qgue EMA el equi po ser8 AAptood, en caso

Esta op cidn no estara active si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre
esta activo y/o  Introducir desviacion al nominal esta desactivo.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién
adicional en la cabecera del cer tificado de la prueba.

Normal

Este tipo de formato se utilizara para realizar controles de tipo calibracion de equipos de
medida con escala (esta opcidén no esta disponible en la version FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos AGENERWIO10 que servi |
de plantilla para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es
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f§ Configuracién certificado estandar: NORMAL = | B |

W Cancelar + Aceptar | @& Ayuda sobre la configuracin del control

§Genera|§| Atributoz I Yariables |

FPardmetroz del calculo de incertidumbre:

Coeficiente incert, patran 1 k equipo [Segun grados de libertad efectivos ']
Coeficiente desviacidn 1 Divisor degviacian [N-'I v]
Coeficiente rezolucion 1 Incedidumbre global [Méxima ']
Coeficiente excentricidad 0 Globalizacion rezsultada coreccidn nula [Segfm GUM. | taotal = eror mas + |, Mas v]
Coeficiente histérasis 0 Coeficiente error I
Obras incert. tipicas 0 [Mismas unidades gue Div. de escala)

Configuracion de entradas
Introducir temperatura Introducir humedad

[ Introdusir coste [Precio)

Campos adicionales cabecera

Campo 1 B Campo 2 B
Campo 3 B Campo 4 B
| Campo5 B Campo B B
Configuracion dispozitivos de entrada de datos
"l Dizpositivo de entrada de datos [Teclada) w | Tecla Intro equivale a Curzor derecha ']
La carpeta general
En primer lugar configuraremos los pardmetros necesarios para realizar el calculo de
incertidu mbre.
Para realizar los célculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia
para calculo de incertidumbre de ISO (GUM). Podra encontrar un resumen de esta guia en
ENAC con la referencia CEA -ENAC-LC/02.
Parametros del calculo de incer tidumbre
La incertidumbre tipica se calcula como:
u’ = (cl.uo)2 + (cz.us)2 +(c,.u, )2 + (04-Ue)2 + (cs.ux)2 + (ce.uh)2 + uj
Siendo:
u, = — La incertidumbre tipica de tipo B debida al patron.
kO
u, = —= Laincertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.
n
R . . - . . L
u, = T La incertidumbre tipica de tipo B debida a la division de escala.
12
u, = Error de indicacion. La incertidumbre tipica de tipo B debida al error de indicacion de la
medida.
Méx - Min . . L . . -
u, = ————— Laincertidumbre tipica de tipo B debida a la excentricidad . Para calcular la

Vi

excentricidad se toman 5 valores en diferentes puntos. Por ejemplo en un plato de una
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balanza tomaremos un valor en cada esquina y un valor en el centro. El efecto de
excentricidad se suele medir a 1/3 o mitad del rango total. De los valores obtenidos se
utilizaran los valores maximo y minimo para calcular la incertidumbre.

Creciente - Decrecient e . ) . ) ) . )
u, = La incerti dumbre tipica de tipo B debida a la histeresis. Por

“ V12
ejemplo para una balanza: se parte de 0 y se pone una masa de valor la mitad del rango,
este valor sera el valor creciente, luego se pone una masa adicional para llevar la lectura a
final de rango. Hecho  esto se retira esta mas y se anota el valor como decreciente.

u, Otras incertidumbres tipicas que se introducen directamente.

La incertidumbre expandida se calculara:
U =kuw

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra
considerar el factor de cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%.

Si los grados de libertad son menores o iguales a 10 debera se calculard el valor de k segun
la distribucién t de Student para los grados de libertad obte nidos y una probabilidad de
cobertura de aproximadamente el 95%.

Segun GUM, y para la férmula utilizada se puede simplificar la obtenciéon de los grados
efectivos de libertad como:

4
u

v, = ’
(c,.u,)

(n- 1)

Indicaremos un coeficiente c4=1 si queremos incluir dentro de la inc ertidumbre la
correccién, en este caso la correccion de la calibracién siempre sera 0.

En el campo Otras incert. tipicas se podran incluir otras incertidumbres tipicas especificas
del equipo a controlar. Las unidades que se utilizaran seran las mismas que las utilizadas en
la Divisién de escala.  Este campo no se aplicara si en la posibilidad esta definida una férmula

en el campo Formula Otras incert. tipicas.

El campo Globalizacién resultado correccion nula nos permitird expresar el resultado de
la calibr acién siempre con correccién 0 (o lo que lo es lo mismo con error de indicacion 0),

pues dicha correccién la incluiremos a la incertidumbre.

Hay dos formas de realizar la globalizacion:

T Alncluir inc. t2pica del error . eficeteerer caso hab
(c4). Normalmente se suel e especificar un coeficiente de 1 para incluir el error dentro
de la formula de célculo de la incertidumbre tipica.

1T "nSeg%n GUM. | tot al = error m§ x . + 1. M& x O . La in
suma de error de indicacién maximo mas la incertidumbre obtenida maxima. Esta
segunda alternativa es la que aconsejamos pues esta referenciada en GUM.

Si se selecciona | a opci-n ANingunofi no se realizar §
Para la calibracién de un equipo dim ensional (por ejemplo un micrémetro) aconsejamos

poner los coeficientes c1,c2,c3 igual a1y c4 a 0. Por otro lado globalizaremos el resultado a
correci-n nula mediante | a opci-n fASeg¥n GUM. I total
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El campo k equipo permite selecc ionar la estrategia del célculo del factor de cobertura k.
Tiene dos valores posibles:

T Ak=2. Hi p-tesis datos tipo A fiablesdo. Con esta o
grados de libertad y se asigna siempre un factor de cobertura k=2.
1 ASeg¥%n grabestde éfiecti voso. Con esta opci-n se ¢c
libertad efectivo y se asignara el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados
de libertad.
El campo Divisor desviacion permite asignar el divisor empleado en el célculo de la
desviacibn est 8ndar. Aungque se pueden sel-d40¢i bowamolkrmal vale

GUM, es ut-Lbi zar i N

El campo Incertidumbre Global indica como se asignara la incertidumbre global del
equipo. Tiene dos opciones:

T ANo se cal cul ao. Es'tiasiseprata de un equipo conedifeecstes r
posibilidades de medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que
tenemos posibilidades de medida que miden tensiones, otras intensidades, otras
resistencia, ...

1T AM8EXxi mao. Toma como i ralde equipoclwalioh magimagde caba una
de las posibilidades de medida.

En la seccion Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos
introduciremos los valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los
valores por defecto se tomaran de lo indicado en la configuracién de la aplicacién.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién
adicional en la cabecera del certificado de la prueba.

En la seccién Configuracion dispositivos entrad a de datos indicaremos si la entrada de

datos se realizara por teclado o por otro dispositivo RS -232 (en cualquier caso la entrada
utilizando el teclado siempre estar8 disponible). Tan
equivale a un desplazamiento ala d erecha o un desplazamiento hacia abajo ( esta opcion  no

esta disponible ni en la version PYME ni FDA)

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General | Atributoz | Yariables

Orden Codigo | Descripoion |
E |
1 Estado general del equipo conecto Mo exizten golpes v la legibiidad del visualizador es cormecta
2 |dentificacion comecta
El campo Cdédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo  Descripcion

podremos introducir informacion adicional que se presentara sélo en pantalla.

La carpeta variables

En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de
calibracién dentro de la escala y sus caracteristicas.



Visual Factory Calibre 7

Familias de calibres | 38

General  Atributos  Varniables

Posibilidad

| (Defecto)

H [JRedondsari. aD.E. Tipo patrdn Farmulario de configr ~ [ Leer datos del patién
Interiores [ Aceptacidn por Imax. ME decimalzs Media = Media [pation - equipe]
Profundidad [ Asceptacitn por EMA& hiedia = Media [equipo - patrdn)
] El usuario padré modificar nominal
[ Datas diferenciales Unidades l:l
Formula Otras incert, tipicas |
Talerancias
Tolerancias por punto Aceptacidn tal. punto [] Tener en cuenta la incer. en el caloula de tolerancias por punta
[ Tolerancias valor medio Aceptacitn valor medio Tener en cuenta la incer. en el calculo de talerancias walor medio
[ Introducir frmula tolerancias Férmula |
|D|den |Descripci6n Morninal |Heit. |To|erancia |Documentacm’n ‘Ca\culal . | Ordenar
A1
I |. Subir
Bajar
Nata
Und. Mominal = Und. rango
Bfiadit Und. lo = Und. divizidh escala
Und. Yalores = Und. rango, salvo para datos diterenciales [siempre y cuando se especifique una unidad)
Borrar Und. Talerancia = Und. rango

En la parte izquierda de la pantalla aparece una lista con las diferentes posibilidades de

medida. Cuando se configura por primera vez el formato so6lo aparece la posibilidad de

me d

i da

i( Defecto)o.

Est a

p os i bfielcomtiend lossval@esnger e

configuracién de todas las posibilidades de medida que no estan definidas explicitamente.

La

con

posi bilidad
Con el boton  Anadir
figuraci - -n

de

di

medi da

ferente

a

i(Defecto)o

incluiremos todas aquellas posibilidades de medida que

i( Defect o)

no

0.

En la parte derecha de la pantalla se presentan los parametros de configuracion de la
posibilidad de medida seleccionada:

1

Redondear i. a D.E

escala del equipo.

Tipo de patron

o0 No se utiliza patrén

patron.

o Entrada directa

campos:

. Si este campo esta activado, la incertidumbre calculada de la
posibilidad de medida se redondea al multiplo superior mas cercano de la divisiéon de

. Configura la manera en que se introduciran los patrones.
seleccionar una de las tres opciones siguientes:

estar§
se puede el
tengan una
Se puede

. El control se realiza sin especificar la incertidumbre del

. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen
directamente en la tabla de configuracion de nominales. Con tal propésito,
cuando se selecciona esta opcion apare

|I. patran |ko

| Composicion patrones |

2

o Formulario de configuracion

cen automaticamente los siguientes

. Al seleccionar esta opcién, aparece un boton de

seleccion en la columna correspondiente al Nominal. Al pulsar el boton aparece el
siguiente cuadro de dialogo:

F

1
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Configuracion de patrones

MHominal

Obtener medida real

Total nominal 2.5

MHota

Sila columna Obtener medida real esta zelecionado, en la calibracion se sustituird el valor nominal por su
walar real

I Arceptar l [ Cancelar ]

De esta manera es pos ible indicar la composicién de varios patrones. Si no se
indica nada en los campos Patrén y Posibilidad  soélo se tendra en cuenta el
valor del nominal y no se buscara ninguna incertidumbre asociada (por ejemplo,
cuando indicamos el valor 0 para equipos dime nsionales).

Sino seindica el campo  Posibilidad los valores de incertidumbre se buscaran en
los resultados generales del equipo.

Si se indican los campos  Patron y Posibilidad  se buscaran los datos de
incertidumbre asignados a la posibilidad de medida y se rellenara
automaticamente el nominal con el valor de la Posibilidad.

Si el campo Obtener medida real esta selecionado se presentara el valor
nominal definido para el patron y en la calibracién se sustituira por su valor real.

1 Leer datos del patron . Si es te campo estd marcado se activaran las dos siguientes
opciones:

Leer datoz del patron
(%) Media = Media [patrdn - equipa)

) Media = Media [equipo - patrdn)

Mediante estos dos checks se podra seleccionar la opcion que se desee configurar.
Cuando se realice el control se tendra en cuenta esta configuracién para realizar los
calculos de Xci.

Si el campo Leer datos del patrén esta activado, en la entrada de datos se
presentaran dos columnas para cada valor, una para introducir el valor del patron y
otra para introducir el valor del equipo.

MHarminal | 1. Patrdn Ko Tale. |Wal 1 Pat |%al 1 Equ |%al 2 Pat|¥al 2 Equ.

mm mm mrm mm mrm mm mrm
a0 oom2| 2 002 EMMEs: 2006 3008 3007
g0 oom2| 2 002 e017 E017|  E018

L Y alor del patrdn
Walar del equipo
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Esta opcién resulta practica cuando el patrén utilizado n 0 proporciona exactamente la
misma medida que el nominal. Por ejemplo, cuando se trata de comprobar un

termometro en un bafio de calor el patron utilizado suele ser otro termémetro. Si el

nominal es de 50°C es probable que el patréon no proporcione exactamen te la misma
medida, sino que varie un poco (por ejemplo, 50,01 en la primera medicién, 50,02

en la segunda, etc.). De esta manera es posible introducir el valor que proporciona el

patrén y después el valor que proporciona el equipo en si.

Puesto que en la  entrada de datos solo hay espacio para 20 reiteraciones, si se
selecciona esta opcion el numero de reiteraciones quedara limitado a un maximo de
10, pues se utilizaran dos valores (patrén y equipo) para cada reiteracion.

1 Aceptacién por Imax . Si esta activa do se tendra en cuenta el criterio de aceptacién
por Incertidumbre méaxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las
caracteristicas técnicas se haya introducido el valor de Incertidumbre maxima. El
criterio de aceptacién que se utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo
ser8 AAptod, en caso contrario el equi po ser8 ANoO

1 Aceptacién por EMA (Error maximo permitido) . Si esta activado se tendra en
cuenta el criterio de ace  ptacién por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario
gue en las caracteristicas técnicas se haya introducido el valor de EMA. El criterio de
aceptacion que se utiliza es el siguiente:

Si el valor absoluto del error maximo + la incertidumbre de | a posibilidad de medida
es menor o igual gue EMA el equipo ser8 AAptoo, e
aptoo.

1 N°decimales . Indica el nUmero de decimales que utilizaremos en la entrada de
datos.

1 El usuario podra modificar nominal e lo en el caso que el campo Tipo patron  es
AEntrada directad, en cambio cuando este campo es
AFor mul ari o de configur aci -Ehubuar® podré madificar se | | amar §
nomi nal &i tenemos AEntrada directaodel usuari o pod
Nom inal, Incertidumbre del patrén y k del patrén en el momento de realizar el
resul tado. Si tenemos fiNo se utiliza patr-no el u
Nominal al realizar el resultado, pues los campos Incertidumbre del patron y k del
patrbnnoap ar ecer §n. En el caso de AFormul ario de conf
rell enar el campo del ival or Patr - -no.

EI' chEctkuéuario podr8 modificar n
estar8 desactivado si est8§8 activa
datos del patrono.

1 Datos diferenciales . Si este  campo esta activado podremos introducir datos

diferenciales con respecto al valor nominal. Por ejemplo si el valor nominal es 10
mm, el dato obtenido es 10,001 mm, s6lo introduciremos 0,001.

1 Unidades . Este campo estara activo solo si el campo Datos diferen  ciales también
lo esta. Permite introducir valores en diferentes unidades que las indicadas en las
especificaciones. Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos las unidades en
micras, en vez de introducir 0,001 introduciremos 1.
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1 Formula Otras incert t ipicas . Permite indicar una férmula para otras
incertidumbres tipicas. Se pueden usar las palabras clave MIN, MAX y SC. Si se deja
vacio el programa omitira este campo.

1 Nominal Excentricidad . Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para
calcular la incertidumbre debida a la excentricidad.

1 Nominal Histéresis. Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para
calcular la incertidumbre debida a la histéresis.

1 Tolerancias por punto . Si este campo esta activado y el de Introducir férmula
toleran cias no, lacolumna Tolerancia estara visible y se debera introducir la
tolerancia admitida en ese punto de la escala.

Orden | Descripcidn Tolerancia | Documentacion

Calcular |

Ademas, si el punto esta fuera de tolernacias aparecer a el valor en rojo.

1 Aceptacion tol. punto . Si este campo esta activo el criterio de aceptacién tendré en
cuenta que todos los puntos de la escala estén dentro de tolerancias. Si no esta
activo, aunque haya puntos fuera de tolerancia el resultado por este concepto sera
AApt oo. Este campo s-|l o se acti valol®raiaspora mbi ®n | o
punto

Ademas, si el punto esta fuera de tolernacias
aparecer a el valor en rojo condicionando también el
resultado como No Apto.

1 Tener en cuenta la incer. en el célculo de tolerancias por punto.

Permite tener en cuenta la incertidumbre a la h ora de
determinar si un dato estéa fuera de tolerancias o no
al realizar un resultado.

Ademas, si el punto  mas laincertidumbre  esta fuera
de tolernacias aparecer a el valor en naranja,
condicionando también el resultado como Apto con
reservas si se tienem arcado Aceptacion tol. punto

1 Tolerancias valor medio . Sieste campo esta activado y el de Introducir férmula
tolerancias  no, lacolumna Tolerancia estara visible y se debera introducir la
tolerancia admitida en ese punto de la escala.

Ademas, si la media esta fuera de tolernacias aparecer a el valor en rojo.

1 Aceptacién valor medio . Si este campo esta activo el criterio de aceptacion tendra

en cuenta que la media esté dentro de tolerancias. Si no esta activo, aunque la
media esté fuera de toleranciaelresu | t ado por este concepto ser§ i
campo s6lo se activara si también lo esta el campo Tolerancias  valor medio

Ademas, si la media esta fuera de tolernacias
aparecer & el valor en rojo condicionando también el
resultado como No Apto.

i Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias valor medio.

Permite tener en cuenta la incertidumbre a la hora de
determinar si la media esta fuera de tolerancias o no
al realizar un resultado.
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Ademas, si la media mas la incertidumbre esta fuera de tolernacias aparecer ael
valor en naranja, condicionando también el resultado como Apto con reservas si se
tiene marcado  Aceptacion valor medio

1 Introducir férmula tolerancias . Si este campo esta activo se activara el campo
Férmula. Este campo sélo se activara si tamb iénlo estda algunodelos campo s
Tolerancias  por punto o  Tolerancias valor medio

1 Formula . Se podra escribir una férmula matematica incluyendo los siguientes
campos clave:

o MIN: Nominal minimo, corresponde a Valorl.

o MAX: Nominal maximo, corresponde a Valor2

0 SC: Divisién de escala, corresponde a Valor3.

o UMAX: Imax

o EMA: EMA

0 TOLORIGIN: Tolerancia Origen, corresponde a Valor8.
0o TOLSLOPE: Tolerancia Pendiente, corresponde a Valor9.
0 NOMINAL: Nominal

Ejemplos:

o Fondo de escala del 2,5 %: MAX*2,5/100

0 Recta con pendie nte: TOLORIGIN+TOLPENDIENTE*NOMINAL

Nota: Se suele seleccionar el criterio de aceptacion por Incertidumbre méxima cuando el
coeficiente c4 descrito anteriormente es 1, y por lo tanto la correcciéon se ha incluido en la
incertidumbre. Si el coeficiente c4 e s 0 sera conveniente utilizar el criterio de aceptacién por
EMA.

En la tabla de la parte inferior se introducirdn cada uno de los puntos sobre la escala donde
se tomaran valores.

El campo Reiteraciones deberéa estar comprendido entre 1 y 20 si no se ha se leccionado la
opcion Leer datos del patrén ,y entre 1y 10 en caso de que esta opcién se haya
seleccionado.

Los campos Descripcion , Composicion de patrones y Documentacion permiten
introducir informacion para ayudar a realizar la calibracion. Estos campos s6lo aparecen en
pantalla y no estan disponibles en el certificado impreso.

El campo Calcular| indica si se calculara la incertidumbre para el punto de escala en
cuestion.
Es muy importante tener en cuenta la Nota que aparece en la parte inferior de la pantalla,

gue nos indica las unidades que debemos tener presentes en cada uno de los valores que
introducimos.

Normal RH
Este tipo de formato se utiliza sélo para mantener la compatibilidad de los datos de
calibracién importados desde la aplicacién Rhodos (esta opcidon  no estéa disponible en la

version FDA).
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En gener al se asignar8 a este tipo de-MWdrlmnatquel & el vji a
de plantilla para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es

A diferencia de los demas formatos estandar, este tipo de formato se configura directamente
al hacer un nuevo resultado, mediante la siguiente pantalla:

Control Mormal - RH

P4 Cancelar " Aceptar | ) Ayuda sobre |a configuracion del contral
Caonfiguracian de pardmetros

Campo:

Div. escala:

Puntos: 5| Reiteraciones: 5

Decimales: 3k 2

Und. walor: i E] Und. o E]

Medidas [n]: 1| [[] Redondear D.E.

El significado de los distintos pardmetros de configuracion es el siguiente:
 Campo . Indica el campo o rango de medida en el cual se realizaran las pruebas.

1 Div. Escala . Indica la division de escala del equipo. En este campo se puede
introducir un texto o bien un valor numérico, aunque si se activa el campo
Redondear D.E. es obligatorio que el valor sea numeérico.

1 Puntos . Indica el nimero de puntos de escala para los que se realizard una
medicién. El valor introducido debera estar comprendido entre 1 y 10.

1 Reiteraciones . Indica el nimero de reiteraciones que se realizaran en la medicién.
El valor introduci  do debera estar comprendido entre 1y 10.

1 Decimales . Indica el nUmero de decimales que utilizaremos en la entrada de datos.
1 k. Indica el factor de cobertura k.

1 Und. Valor . Indicala unidad de medida en la que se expresaran los valores que
introduciremos en  la entrada de datos.

I Und.lo .Indicala unidad de medida en la que esta expresada la incertidumbre del
patron. Es interesante notar que esta unidad de medida puede ser distinta a la
unidad de medida en la que se expresaran los valores obtenidos en la medi cion.

1 Medidas (n) . Indica el nUmero de medidas realizadas. Este valor se utilizara para
obtener el factor de correccion que se utilizara en el calculo de la incertidumbre,
como se detalla més adelante. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1
y 10.

1 Redondear D.E . Si este campo esta activado, la incertidumbre calculada de la
posibilidad de medida se redondea al multiplo superior mas cercano de la divisién de
escala indicada. Cuando se activa esta opcion es obligatorio que el campo Div.
Escala contenga un valor numérico.
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En el resultado de la calibracion, en la pestafia Variables, existe el botén

Ebieneiidale:lolnabe i gue permite obtener los datos de la Ultima verificacién y asi no tener

que introducirlos manualmente. Para que se pueda realizar esta accion se debe cu mplir lo
siguiente:
{1 Formato de verificacion i Util.

1 Fecha de verificacion no puede ser anterior a 7 dias.

Célculo de la incertidumbre
Este formato realiza el calculo de la incertidumbre de la siguiente manera:

Con los valores introducidos se calcula la me dia aritmética ( i) para cada
punto de calibracién iy la desviacion tipica muestral (Sci), como sigue:

_ a xij

Xei =

Siendo c un factor de correccién en funcién del nimero de medidas realizadas en la
calibracién cuyo valor es el de la siguiente tabla:

N° medid as 2 3 4 5 6 7 8 9 10
c 6,5 2,2 1,6 1,4 1,3 1,3 1,2 1,2 1,0
A continuacion se pasa a obtener la correccion de calibracion en cada punto ( a&Xy).

@ =Xo - Xdi
Donde X ; es el valor del patron en el punto i del campo de medida.

A partir de los resultados obtenidos, se calculara la incertidumbre en cada punto de
calibracion (| i), mediante la expresion:

+

Qo

8%

- OO
N

Cl

1
i = 3 3 _
li I =+ k S %L+n

|- O0: Ot
O
w

Util
Este tipo de formato se util izara para realizar controles de tipo calibracion de equipos de

medida que presentan la medida directamente, por ejemplo bloques patrén longitudinales
(esta opcion  no esta disponible en la version FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoj a de datos +fWVBBNERAQLUE
de plantilla para imprimir el certificado.

Sservi

l
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La plantilla de resultados que se suele utilizar
Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo util.
i59 Configuracién certificado estandar: UTIL - O >
W Cancelar s Aceptar | & Ayuda sobre la configuracién del control
i Abibutos  Wariables
Parametros del caloulo de incertidurnbre
Coeficiente incert. patrdn k. equipo Segin grados de libertad efectivos w
Coeficients desviaciin Divizor desviacidn M-1 w
Coeficiente emrar Ijl Incertidumbre global Mo ze calcula ~
Obras incert. tipicas I:I [Mismas unidades que walor nominal]
MN® decimales Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias
[ Utilizar patrén comparacicn
[ Tolerancias por punto Talerancias walor medio
Configuracion de entradas
[ Introducir temperatura [ Introducir humedad
[ Introducir coste [Precia)
Campos adicionales cabecera
Campa 1 | | | Campo 2
Campo 3 | | v | Campo 4
Campo & | | . CampoB
Configuracion digpositivos de entrada de datos
Dispositivo de entrada de datos [Teclada] ~ | Tecla Intro equivals a Curzor derecha ~
La carpeta general
En primer lu gar configuraremos los parametros necesarios para realizar el calculo de
incertidumbre.
Para realizar los célculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia
para calculo de incertidumbre de ISO (GUM). Podra encontrar un resumen de e sta guia en

ENAC con la referencia CEA -ENAC-LC/02.

Calculo de la incertidumbre
La incertidumbre patron de cada posibilidad se calcula:

2 2 2 2 2

= + + +
PAT Pat1 u Pat 2 Pat 3 u PatComp

La incertidumbre tipica se calcula como:
2 2 2 2 2
u® =(c,.u,) +(c,u )" +(c,u, )" +u,

Siendo:

|
u, = — laincertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.
k

0

es
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c
1

. % la in certidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.
n

Error  laincertidumbre tipica de tipo B debida a la desviacion de la medida.

c
1

u_ otras incertidumbres tipicas que se introducen directamente.

En condiciones normales los coeficientes sera: c1=1, c2=1, c4=0
La incertidumbre expandida se calculara:
U =k.u

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra
considerar el factor de cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%.

Si los grados de libe rtad son menores o iguales a 10 debera se calculara el valor de k segin
la distribucidn t de Student para los grados de libertad obtenidos y una probabilidad de
cobertura de aproximadamente el 95%.

Segun GUM, y para la férmula utilizada se puede simplific ar la obtencion de los grados
efectivos de libertad como:

4
u

=———(n-1)
(c,.u,)

El coeficiente cl1 se corresponde con el campo Coeficiente incert. patrén

El coeficiente c2 se corresponde con el campo Coeficiente desviacion

El coeficiente ¢4 se corresponde con el campo Coeficiente error

En el campo Otras incert. tipicas se podran otras incertidumbres tipicas especificas del

equipo a controlar. Las unidades que se utilizaran sera que las utilizadas en el valor nominal.

El campo k equipo permite seleccionar la estrategia del calculo del factor de cobertura k.
Tiene dos valores posibles:

T Ak=2. Hi p-tesis datos tipo A fiableso. Con esta o
grados de libertad y se asigna siempre un factor de cobertura k=2.

1 ASeg¥%n grados de | i benredtasodcidrese eatculardn lossgados de
libertad efectivo y se asignara el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados
de libertad.

El campo Divisor desviacion permite asignar el divisor empleado en el célculo de la
desviacién estandar. Aunques e pueden seleccionar {l1®ds Iwalnoremal i NG e
GUM, es wut-Lbizar AN

El campo Incertidumbre Global indica como se asignara la incertidumbre global del
equipo. Tiene dos opciones:

T ANo se calculad. Esta opci- -n eeguippeocdferentes a si se t
posibilidades de medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que
tenemos posibilidades de medida que miden tensiones, otras intensidades, otras
resistencias,...
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T AM8Exi mad. Toma como i ncert i dumboaormaxiond delaad una e | equi
de las posibilidades de medida.

El campo N° decimales permite indicar el nUmero de decimales que se utilizaran en la
configuracion del util.

En el campo Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias indicaremos si se
desea tener en cuenta o no la incertidumbre en el calculo de tolerancias al realizar la
calibracién del atil.  Si el punto mas la incertidumbre  esta fuera de tolernacias aparecer ael

valor en naranja.

El campo Utilizar patrén comparacion permite usar un patréond e comparacién para la
medida.

El campo Tolerancias por punto habilita la comprobacion de la tolerancia en cada punto

de medicion.

El campo Tolerancias  valor medio habilita la comprobacion de la tolerancia por el valor
medio de todos los puntos de medicié n.

En la seccién Configuracién de entradas indicaremos si en la entrada de datos
introduciremos los valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los
valores por defecto se tomaran de lo indicado en la configuracién de la aplicacién.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién
adicional en la cabecera del certificado de la prueba.

En la seccién Configuracion dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de

datos se realizara por teclado 0 por otro dispositivo RS -232 (en cualquier caso la entrada
utilizando el teclado siempre estar8 disponible). Tan
equivale a un desplazamiento a la derecha o un desplazamiento hacia abajo (esta opciéon no

esta disponible ni en la version PYME ni FDA).

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General | Atributos | Yariables

Orden | Cadigo Descripoion
d
» E stado general del equipo comecto
2 |dentificacion cormecta
El campo Codigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcién
podremos introducir informacion adicional qu e se presentara soélo en pantalla.

La carpeta variables

En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de
calibracién dentro de la escala y sus caracteristicas.
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General  Atibutoz  Yanablez

Posibilidad {Defecto)

[iziee) Tipo patrdn Entrada directa | Reiteraciones | 4|
[ El usuario podra modificar la lo |. patrn | Dl
Farmula Otras incert. tipicas l:l k patrén | 2|
Patrén 1 |:| . Posbiidad1 | |
Patrén 2 |:| . Posbiidad2 | =
Patién 3 [ ] Poshbiidadz | =
Patron de comparacion
Utilizar migmo codigo pozibilidad Puosibilidad | |
Datoz diferenciales Unidades | |
Afiadir
Borrar
En la parte izquierda de la pantalla aparece una | ista con las diferentes posibilidades de
medida. Cuando se configura por primera vez el formato so6lo aparece la posibilidad de
medi da fA(Defecto) o. Esta posibilidad siempre

configuracion de todas
La posibili:i

Con el boton  Afadir
configuraci

En la parte derecha

1 Tipo de patrén

o0 No se utiliza patrén

Posibilidad

las posibilidades d e medida que no estan definidas explicitamente.

dad de medi da A(Defecto)od no

estar §

se puede el

incluiremos todas aquellas posibilidades de medida que tengan una
n di ferente a A(Defecto)od.

de la pantalla se presentan los pardmetros de configuracion de la
posibilidad de medida seleccionada:

. Configura la manera en que se introduciran los patrones.
seleccionar una de las tres opciones siguientes:

estaran desactivados.

I. Patrén

, k patréon

Se puede

. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del
patrén. Al seleccionar esta opcion, los campos

, Patréon

y

F

n
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Tipo patrdn Mo se utiliza patrdn -~ | Reiteraciones

El uzuario podra modificar la lo

|. patrén

Formula Otras incert. tipicas l:l k patrdn

Posibilidad 1
Posibilidad 2
Posibilidad 3

Patrén de comparacidn

Utilizar mizmo codigo posibilidad

[Dratos diferenciales

Posibilidad
Unidades

o Entrada directa . Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen
I. Patron y k Patrén

directa mente en los campos

Tipo patrdn Entrada directa

[ El usuario podré modificar la lo

~ | Reiteraciones

|. patrén

Formula Otraz incert. tipicas I:I k. patron

Posibilidad 1
Posibilidad 2
Posibilidad 2

Fatrdn de comparacion

Utilizar mizmo codigo posibilidad

D atos diferenciales

o Formulario de configuracion
Patron y Posibilidad

Tipo patrén Formulania de config ~ | Reiteraciones

El uzuario podrd modificar la lo

Pasibilidad
Unidadez

. Se selecciona el patrén mediante los campos

|. patrdn

Formula Otras incert. tipicas I:I k patrdn

Patrdn 1 BL-002

Puosibilidad 1
Posibilidad 2
Posibilidad 3

|
|
|
| Longitud |D
|
|

Patrén de comparacion

LUtilizar mismo codigo pozibilidad

Datos diterenciales

Posibilidad
Unidades
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Sino seindica el campo  Posibilidad los valores de incertidumbre se buscaran en
los resultados generales del equip 0.

Si se indican los campos  Patrén y Posibilidad  se buscaran los datos de
incertidumbre asignados a la posibilidad de medida.

1 El usuario podra modificar la lo . Este campo sélo estara activo si el campo Tipo
patron es fAEntrada direct ao. suaropodrd madificardop walioresn e | u
de la incertidumbre del patrén y k del patrén en el momento de realizar el resultado.

1 Reiteraciones . Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada
posibilidad de medida.  El valor introducido debera estar comp rendido entre 1y 20.

1 Formula Otras incert tipicas . Permite indicar  una férmula para otras

incertidumbres tipicas. Se pueden usar las palabras clave NOMINAL, LT y UT.

1 I patrébn . Este campo sélo estara activo si el campo Tipopatrén es AENntrada
di r e c tteoducirenhos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas
unidades que las especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de
medida.

1 Kpatron . Este campo sélo estara activo si el campo Tipopatrbn es AENntrada
di r e clntraddiciremo s el factor de cobertura k del patron.

i Patron 1. Este campo solo estard activo si el campo Tipopatrbn es AFor mul ari o
configuraci-no. | nt r oddekcual se obtersdrare lbs vagloees de - n
incertidumbre.

1 Posibilidad 1.Este camposoloestardac ti vo si el campo Tipo patr - -n
de conf i guysedaselecaadanado el Patrén 1 . Introduciremos la posibilidad de

medida del patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

1 Patron 2. Este campo solo estard activo si el cam po Tipopatrén es AFor mul ari o
configuraci-no. | ntr oddekcualse obtesdrarlbs vgloees de- n
incertidumbre.

1 Posibilidad 2. Este campo s:-l o estar8§8 activo si el camp

de conf i gysedaselecaianado el Pa tron 2 . Introduciremos la posibilidad de
medida del patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

1 Patron 3. Este campo soélo estara activo si el campo Tipopatrén es AFor mul ari o
configuraci-no. | nt r oddekcuatse nobtendrénllos yalaresrde n
incertidumbre.

1 Posibilidad 3. Este campo s:-l o estar8§8 activo si el camp
de conf i gysedaselecaanado el Patron 3 . Introduciremos la posibilidad de
medida del patrén indicado de la cual se buscar an los datos de incertidumbre.

1 Patron de comparacion . Este apartado estara activo si esta marcado el campo
AUtilizar patr-n comparaci-no en |l a pestafa Gener

1 Patron. Este campo permite seleccionar el patrén
gue se usa como patrén de comparacion.

9 Utilizar mismo codigo posibilidad. Si esta
activo el programa verificara que las posibilidades
definidas en el equipo estan definidas también y
coinciden con las del patrén de comparacion.
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1 Posibilidad. Este campo sélo estara activo si el
campo AUt i Il i zar imge mpoc<si-Wi |l idado r
activo. Introduciremos la posibilidad de medida

del patrén indicado de la cual se buscaran los
datos de incertidumbre

1 Datos diferenciales . Si este campo esta
activado podremos introducir datos diferenciales
con respecto al valorn  ominal. Por ejemplo si el
valor nominal es 10 mm, el dato obtenido es
10,001 mm, solo introduciremos 0,001.

I Unidades . Este campo estara activo sélo si el
campo Datos diferenciales también lo esta.
Permite introducir valores en diferentes unidades
gue las i ndicadas en las especificaciones.
Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos
las unidades en micras, en vez de introducir
0,001 introduciremos 1.

El equi po tendr8 un resultado AAptod siempre y cuando
tolerancias y to  dos los atributos sean correctos. Si el valor medio esta dentro de tolerancias

pero al aplicar |l a incertidumbre se sale de toleranci
con reservaso.

Atributos

Este tipo de formato se utilizara para realizar controles
(esta opcion

introducir ninguna variable

En gener al s e
de plantilla para imprimir el certificado.
de

Laplantil |l a resul

asignar 8 a

so6lo por atributos, sin tener que
no esta disponible en la version FDA)

este ti de -MFOrlmatqu el & elr wji a

po

tados que se suele utilizar es fADe

Configuracion certificado: Atributos

General | Atributos

Configuracion de entradas

Inoducir temperaturs
I Introduci coste (Precia)

Campos adicionales cabecera

D¢ Cancelar o Aceptar | 1€ Ayuda sobre la configuracion del control

CBX

I Intraducir hurmedad

Campa 1 |

J Carmpa 2 |

Campo 3 |

J Campo 4 |

Campao 5 |

ol

J Carmpo B |
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La carpeta general

En la seccién Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos
introduciremos los valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los
valo res por defecto se tomaran de lo indicado en la configuracion de la aplicacion.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién
adicional en la cabecera del certificado de la prueba.

La carpeta atributos
Esta carpeta permit e introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

Configuracion certificado: Atributos

P Cancelar o Aceptar | g Ayuda sobre |a configuracion del control

General | Atributoz |

Orden |Cu.‘u:|igo Dezcripcidn

kad
»

Estado general del equipo

]
2 Flenitud v paralelizma

El campo Codigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcién
podremos introducir informacion adicional que se presentara sélo en pantalla.

Tampones lisos PNP

Este tipo de forma to se utilizara para realizar controles de verificacién de los tampones lisos
pasa no pasa, (esta opcidon no esta disponible en la version FDA).

En gener al se asignar8 a este tipo de-drlmnatqguel & el vji a

de plantilla paraim  primir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar
Las caracter2stica t®cnicas que utilicen deber §n
o APNP: Nominal + | 2mites (v5)o.

es

de
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-

::::i_i,“: Configuracidn certificado PNP (Tampones Lisos) E\@
W Cancelar o Aceptar | & Syuda sobre la configuracion del control

iGenerali) Atrbutos | Yarables
Origen de los datos del control

@ D atos obtenidos internamente Datos de certificado externo

Parametros del caloulo de incertidumbre
Incertidumbre global W
Configuracion de entradas

Introducir temperatura Introducir humedad

Introducir cozte [Precio)

Campoz adicionales cabecera

Campa 1 D Campo 2 D
Campo 3 |:| Campo 4 |:|
Campo 5 |:| Campo B |:|

Configuracidn dispozitivos de entrada de datos

Dizpositiva de entrada de datos | [Teclada) - | Tecla Intro equivale a Cursor abajo -

La carpeta general

En la seccion Origen de los datos del control indicaremos si el origen de datos es interno,
Datos obtenidos internamente, o externo, Datos de certificado externo.

En la seccion Parametros del calculo de incertidumbre indicaremos si  la incertidumbre
global no se calcula o bien se calcula la Maxima.

En la seccion Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos
introduciremos los valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los
valores por defecto se tomaran de lo indicado en la confi guracion de la aplicacion.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién
adicional en la cabecera del certificado de la prueba.

En la seccién Configuracion dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de

datos se realizara por teclado o por otro dispositivo RS -232 (en cualquier caso la entrada
utilizando el teclado siempre estar8 disponible). Tan
equivale a un desplazamiento a la derecha o un desplazamiento hacia abajo (esta opcién no

esta disponible ni en la version PYME ni FDA)

Célculo de la incertidumbre

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del
patron.

El campo Incertidumbre Global indica como se asignara la incertidumbre g lobal del
equipo. Tiene dos opciones:

T ANo se calculad. Esta opci-n es necesaria si se t
posibilidades de medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que
tenemos posibilidades de medida que miden tensiones, otra s intensidades, otras
resistencias,...

1 AME8xi mao. Toma como incertidumbre gl obal del equi
de las posibilidades de medida.
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La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General .-’-‘«tlibutosl Yariables

Orden | Cadigo | Descripoion |

2

|dentificacion cormecta

El campo Cdédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcioén
podremos introducir informacion adicional que se presentara sélo en pantalla.

La carpeta variables

En esta carpeta se especificara la configuacién general para la realizacion del resultado.
Habr& dos formatos de carpeta Variables , uno cuando los datos sean obtenidos
internamente y otro cuando los datos sean obtenidos del certificado externo.

Datos obtenidos internamente

Configuracion certificado PNP [Tampones Lisos)

W Cancelar o Aceptar | &) Avuda sobre la configuracion del control

General | atributos Variables|

Tipo patrdt | Formulario de configuracidn - | Reiteraciones | 1 |
Paticn |BL-0D2 |[ee] 1. patrn | 0|
Fosbiidad  [1,04 |[e]  patrin | 0|

] Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias

El significado de los distintos parametros de configura cion es el siguiente:

1 Tipode patrébn . Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede
seleccionar una de las tres opciones siguientes:

0 No se utiliza patron . Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del
patron. Al seleccion ar esta opcion, los campos I. Patron , k patron , Patron 'y
Posibilidad  estaran desactivados.
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General | Atributos | Wariables
Tipo patrdt Mo ze utiliza patrdn + | Reiteraciones 1
Patrén I. patrén 0
Pozibilidad k. patron 0
o Entrada directa . Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen
directamente en los campos I. Patron  y k Patrén
o Formulario de configuracién . Se sele cciona el patron mediante los campos

Patron y Posibilidad

Si no se indica el campo  Posibilidad  los valores de incertidumbre se buscaran en
los resultados generales del equipo.

Si se indican los campos  Patron y Posibilidad  se buscaran los datos de
incert idumbre asignados a la posibilidad de medida.

1 El usuario podra modificar la lo . Este campo sélo estara activo si el campo Tipo
patrbn es fAEntrada directabo. Con esta opci-n el usua
de la incertidumbre del patron y k del patréon en el momento de realizar el resultado.

I Tener en cuenta la incer . en el calculo de tolerancias . Permite tener en cuenta

la incertidumbre a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al
realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de
tolerancias el resultado parcial sera directamente No OK y el sombreado de la celda
sera de color rojo, siempre y cuando no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo
caso el resultado parcial sera OK Desg. y el sombreado de la celda sera de color
amarillo.

Cuando el dato introducido por el usuario esté dentro del limite de desgaste, y en la
configuracién del control se haya indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre

en el célculo de fueradet olerancias, se comparara el dato introducido por el usuario
+ la incertidumbre para determinar si esta fuera del limite de desgaste. Si teniendo

en cuenta la incertidumbre el dato se sale del limite de desgaste, el resultado parcial
sera No OK (Incer.)y e | sombreado de la celda sera de color naranja.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de
tolerancias , si en la configuracion del control se ha indicado que se tendra en cuenta




