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Introducciéon 1

Introduccion

Este manual indica de forma rapida como manejarse por el programa VF SPCy tener una primera
visién general.

Para mas informacién dispone de toda la documentacidn en la carpeta Documentos dentro de la
carpeta de instalacién y un servicio de atencion al cliente a su disposicion:

email comercial@elecsoft.com

Teléfono (93)37049 73

Instalacion de VFSPC 75

Antes de instalar el VFSPC primero se deben instalar las librerias ESStat2K6 ejecutando el
setup.exe que se encuentra en la carpeta Librerias dentro de la carpeta de instalacion.

VFSPC se instala ejecutando el fichero setup.exe que se encuentra en la carpeta VFSPC7 dentro de
la carpeta de instalacion.

Tras ejecutarlo basta con seguir con el proceso de instalacion pulsando Siguiente.

Para mas informacién consulte la “GuialnstalacionVFSPC7.pdf” en la carpeta Documentos dentro
de la carpeta de instalacién.

Iniciar VESPC

En menu Inicio desplegamos la carpeta Visual Factory SPC 7 y seleccionamos Visual
Factory SPC 7:


mailto:comercial@elecsoft.com
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Veeam v Todo el correo en un solo lugar
miércoles

Visor de realidad mixta ’I 3 © b ©

Y mucho més...

Visual Factory Calibre 7 Y [~

Visual Factory FMEA 7 wi p3

i v [ 4
Ylsﬁalr Factory Plan de Control 7 ax

x§ [

Visual Factory SPC 7 A Traductor

9 ,
QY ESSerialDIl7 Bplorar
fg' Herramientas VF Autocontrol 7 i

.’gr Herramientas VF SPC 7 J V‘V‘ 4 e

ﬁ\ Visual Factory Autocontrol 7

Microsoft Store™ ™
Ao

a
Visual Studio 2017 2 las]
. 1sual o ﬂ Eg

Visual Studio 2017

Microsoft Edge

Sway

Visual Studio Installer

" A B

l Windows PowerShell & Code Writer Escritorio rem... Recomendadi...

£ kscribe aqui para buscar i P il

La primera vez solicita introducir un nimero de licencia:

Mimero de identificacién / ldentification number
Introduzca el namero de identificacion que se suministra con la
aplicacion:

Enter the identification number that will be found in the hack of the
installation CO.

[Si deja este campo en blanco se ejecutara la versidn de evaluacidn.)

(If pou leave thiz field empty, the evaluation version will be executed.]

Introduzca el nombre de empresa gue aparecera en los infarmes:

Enterthe company name that will appear in the reparts:

| Aceptar 4 Ok | Cancelar / Cancel

Si tenemos un numero de licencia lo escribimos y pulsamos Aceptar, si no, si lo que
deseamos es realizar una demo, dejamos el campo vacio y pulsamos Aceptar, en este
caso entrara al programa con un periodo de demo de 30 dias.

En la version Demo, primero de todo aparece una ventana de seleccién de idioma:
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Seleccionar idioma / Select language
(®) E zpafiol () Englizh
Aceptar £ Ok

Luego el programa muestra la ventana para crear una base de datos de ejemplo:

Visual Factory

Mo existe ninguna base de datos de ejemplo creada.

;Desea crearla ahora?

No

Si se pulsa No el programa no permitira continuar y se cerrara.

Pulsando Si, se muestra una ventana de Nueva Base de Datos para seleccionar una rutay

escribir el Nombre de la base de datos de ejemplo que estamos creando, por ejemplo
Tutorial.MDB, y pulsamos Guardar:

E Mueva Base de Datos

*
1 <« Local Disk (C:) » ELECSOFT » WF » VFSPCT v | O Buscar en VFSPCT o
COrganizar = Mueva carpeta = - 9
~
() MNarmbre Fecha de modifica..  Tipo Tamafio
7 Acceso rapido
Documentos Carpeta de archivos
[ Escritorio P )
ESInterface Carpeta de archivos
*_ Descargas lconos Carpeta de archivos
=/ Documentos Informes Carpeta de archivos
&/ Imagenes [ Ejerplo.mdb Microsoft Access ... 8.192 KB
Ecenarro [£]3) VFSPC759.MDB Microsoft Access .. 8.228KB
MSA4_2018
Otros Manuales
VFCalibre7
¢& OneDrive
[ Este equipo
=& Rerl ¥
Mombre: | -
Tipo: | Base Access (*.MDB) e
» Ocultar carpetas Cancelar
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En la ventana Inicio de sesidn escribimos el usuario admin (o Anénimo) y pulsamos
Aceptar:

Inicio de =esian

(=) Usuario: | |
i &

=]

Acceso a:
CAELECSOFTYWFSWFSPCTAT ubonial MDE

Contrasefia: | |

Aceptar Cancelar

Se abre la pantalla principal de la aplicaciéon VFSPC:

FE visual Factory SPC 7.5 - a x
Archivo Ver Ir Registro Ayuda
(3 X | V= | Agrupado por Cliente - | E = 2] | % =
Buscar: en: Referencia * Tipo Inicio del campo ~ Buscar ahora “oro0 Dindmica
Principal Referencias o
Referencia » Descripcion Cliente »
—|Cliente: CLIENTE 1 (2 elementos)
Referencias Ejemplos de Grafi |Estudios SPC utiizando los diferentes graficos. | CLIENTE 1
Test de Ford Comprobacion de los test de Ford CLIENTE 1
%’ —|Cliente: CLIENTE 2 (4 elementos)
Caracteristicas 105-002 NUCLEC CLIENTE 2
105-005 EJE CLIENTE 2
'i 106-003 PINGN FRONTAL CLIENTE 2
107-001 PISTON CLIENTE 2
Informes especiales

lj Principal

féf\p Vanables

\gxp Atributos

E Maestros

Autocontrol

ﬁ Configuracion

Registro: 14] 4| 2des ¥ |m|

Sin Fittro CAELECSOFTWRWFSPC P Tutorial MDB

Explorador SPC

Para cada Referencia se pueden definir todas las caracteristicas que se deseen. Dentro de cada
caracteristica es donde se realizan los estudios de proceso para variables y atributos y de
capacidad solo para variables.
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Se puede entrar al explorador pulsando sobre el icono del médulo Referencias

mediante el menu Ir -> Referencias.

Dentro del explorador, mediante el menu Registro se pueden ir creando los distintos nodos del

explorador:

Al crear un nuevo estudio se abre la ventana para seleccionar la maquina del maestro o crear una

nueva:

Q} Explorader SPC

Archivo  Registro  Ayuda
=3 | 5a W | EE | Defecto .

Referencias

E{E} Test de Ford [Comprobacidn de lo:
EI{E} Caracteristicas
i

'
az Test1
-5

Fod Eshud :
P} E studioz Capacidad
=% Test 10
Ll Estudios SPC
*;( tl%]s:udios Capacidad
n
’j{ Test12
R Test 13

4

' Exstudios SPC

y} Estudios Capacidad
[ %fn Test 3

yé‘g
II;{»- Test4
ZI;;(" Test§
];{w Testb
:| id
H
3

fgp Yariables
=]

] -
JLARSE RS SRR &)

-mam Test 7

- Ein Test@
’é\: Test3

[ O O e I e B O e B

I'—_'I\‘g Abrbutos

E‘»ﬂ Eiempla 1 [Gréfica p)
g Estudios SPT

Docurnentos

ﬂ Plarios
ﬂ Frimera pieza
ﬂ Comunicados cliente

Seleccionar maquina

- O X
Estudios SPC por variables (Referencia: Test de Ford
Caracteristica: Test 1
Fecha © I dguina M2 estudio Cadigo
07/05/201617:06:10) M1 1
Registro: 14 4] 1 de1 »|r]< >

kaquina: |

| | Aceptar |

taguinas utiizadaz para esta caracteristica:

Cancelar

k aquina |
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Y luego otra ventana para introducir el cédigo y la seleccidn de limites:

MNuevo estudio

Fecha:

15/06/201 GG WL VLS 11:00:30
Cadigo l:l Descripoion |

Seleccidn de limites

Limites calculados automaticamente

Sin limites Lic MEDI& LSC Lic MEDIA LsC

Establecido: | | | | | | | | | | | |
Calculados | | | | | | |

Impuestos

Finalmente se abrira la pantalla del estudio donde tendremos varias ventanas para ver la

Definicién del estudio , los datos introducidos > , los graficos resultantes ﬁ, el analisis
estadistico [ , etc:

Estudios SPC por variables - Ref: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 - O X
Archive Ver Edicion Acciones Registro Ayuda

R AR N NS e g AR

Fecha |Um5f2ms | Hora Inicio: |1?:ns:1 0 I
Fechs Ciers | | Hora Cierre: | |
Cédigo | | Descripoidh | |
Motivo Cierre | | Descripeién: | |

General Avanzadas Awisoz  Observaciones  Limites  Resultados
Especificaciones

N Unidad
15 0,04 M &k, permitido ]
T 5,36 M i, permitido T ]
N? decimales Clasificacidn l:l

|| = e | R
=

Constante de referencia

W alor ref.

ﬂ

Adqguisicion de datos
E quipo medida:




Explorador SPC 7

_gﬂ Estudios SPC por vaniables - Ref: Test de Ford (Comprebacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 — O X
Archive Ver Edicion Acciones Registro  Ayuda

A K T A A > b e L B R

k dquina: b1 Desde : OFA05/2016 17:06 Hasta :
Cédigor D escripcidn: kM ativo Cierrs:
Interface:: Teclada TI: 19,36 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Objetivos: 1,660/1,330

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255

55 36 37 98 59 100 o)
Fecha 08/05/2016 08/05/2016 08/05/2016 08/05/2016 08/05/2016
Haora 08: 46:00 [08:56:00 05:06:00 03:16:00 03:26:00 05:36:00
QOperario
Late
1 19,33700 19,93200 20,01800 20.01100 19.983300 13,33000
2 2000200 20,00500 14,33400 19,97300 20.02500 :
3 19,35600 1495300 20.00800 20.00500 19.99300 20.01000
4 20.01300 20,01200 20,01000 20,00500 19,99300 20,02200
] 20.01100 20,00700 19,38700 20,0500 20,00800 20,02500
= 2000380 20,00180 20,00340 20.00300 20,00220 20,01960
R 001700 0.02000 0.03100 0.03800 003700 0.06100
5 000785 0.008a7 0.01260 0.01407 001441
H+ds 2003522 2003729 ‘
%-45 19,3723 19,96631
Y alido v v
Avizos
v
< >
_,gi Estudios SPC porvariables - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 - O X

Archive Wer Edicion Acciones Registro  Ayuda

R AN e T R s B AR )

Ne estudio 1 |A Grifes XS
Maguina M1
Fecha 07/05/20186 17:06:10

. LeC=20016454
Fecha Cierre

Motivo Cierre

LIC=18. 580810

Codigo
Descripcion
Sub. totales 100
Subg. validos 100 LEC=0.0MT452
W= datos 500
Media 20,004532 W LIC=0 000000
£ >
Li=15 58000
35
st !
F |
100 : '
L |
= |
E |
e .
N |
%5 ? ;
o F ul - bl o
T T

T T T
A WS WM WETR W NOER MO X AU ol MO o
Tast 1 fem)
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Analisis estadistico

E stabilidad
Resultado:
Mo oaleular F Obtenida = 4.43533
F Objetiva = 1.28422
NO ESTABLE

D & A D Se recomienda HORMAL EXTENDIDA

Anowva - FTest

Mormalidad

Realizar aungue el estudio no sea estable P-Yalue minimo: 1

Resultado:
P4 alue= 0,0333. Estudio MO MORMAL
Diztribucidn con mejor ajuste

Fealizar aungue el estudio sea nomal

Diztribucidn Test K5 Estadistico  F-5 P-Yalue Pardmetros

Marmal 0.064 00333 Media= 20,00453 Sigma= 001255

wieiboll 3P 0044 0.2820 Alfz=0,0871 Beta=91168 Offzet=19.92142

wdeibull 2P Mo ze puede estimar.

LogMarmal 3P Mo se puede estimar.

LogMormal 2P 0064 00345 Mu= 2,996 Sigma= 00006

Johnzon 0,047 02213 502 =0,1919 + 1 447Fbzinh(}= - 20,0065)/0,0137 ]
Marmal Esten. 0224 00000 «119,979 2 20,0285 Sigma=0,00839

Dishribucidn seleccionada: | jamal Extendida oo

Diztribucion actual: Mormal

Inicializar best Sali

La aplicacién esta estructurada en los médulos del grupo Principal, que es desde donde se
trabajara a diario en la gestidn de las referencias e introduccidn de datos, los del grupo Variables y
Atributos, los del grupo Maestros, donde se definen campos genéricos que serviran de apoyo a los
anteriores médulos, y los del grupo Configuracion.

Aparte del médulo Referencia que hemos visto existen los siguientes modulos:

Caracteristicas: Este médulo permite tener listados de las caracteristicas definidas en las distintas
referencias.

Informes especiales: Presenta informes un poco mas complejos disefiados con Crystal Report o
EXCEL.

Es donde se agrupan los médulos referentes a las caracteristicas por Variables. Vamos a ver los
mddulos mas importantes:

Desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de informes especificos de
los Estudios SPC por Variables.
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[ visual Factory SPC 7.5
Archive Ver Ir
K | & S | Defectn

Registro  Accion  Ayuda

NI=IERERE=

Buscar:

en: M?estudio

Estudios por yariables

M? estudio | Fecha

- Tipo lgual

Cédigo |Cp

N,
Pia
i

+|Referencia; 105-002 [10 elementas)

Caracteristicas por variables

+|Referencia; Ejemplos de Gréaficos (4 elementos)

&

E=studioz por variables

il

E=studios de capacidad

| Referencia: Test de Ford (13 elementos)

—|Cadigo carac: Test1 (1 elementos)

—|Maquina: M1 (1 elementos)

—|Cadigo carac: Test 101 elementos)

~|Maquina: M1 (1 elementos)

| 1] 07/05/201617:34:12] |1,358( 1,336|1,502] 1,478 64,31 56362745038 102| 102
@ I Cédigo carac.: Test 11 (1 elementos)
—|Maquina: M1 (1 elementos)
Subgrupos Variables | 1) 07/06/201617:37:28] |1.527]1.522|1.640] 1.635) 4,491 33333333333 150| 150|
@ —|Cadigo carac.: Test 12 [1 elementos)
~|Maquina: M1 (1 elementos)
Estudios Agrupados | 1) 07/05/2016 17330 | |1,503[ 1,600[1,335/ 1,333 26,43906 100] 100|
I Cédigo carac.: Test13(1 elementos)
- —|Maquina: M1 (1 elementos)
7 Principal | 1] 07/05/201617:40:54] |2,031]1.698 2,033 1 699 2854925 100] 100|
e | —|Cadigo carac: Test 2 [1 elementas)
oebles ~|Maquina: M1 (1 elementos)
. Atiibutos | 1] 07/05/2016 170742 |2,014[ 1,300/ 2,013 1,300 14.067323| 20 20|
I Cédigo carac.: Test 3 (1 elementos)
Maestros —|Maquina: M1 (1 elementos)
| 1] 07/05/201617:08.53 |1.790[1.424/1.723[ 1,423 130,031 77142857 | 125] 125
Autaconbiol —|Cadigo carac: Test 4 [1 elementas)
Q e framereom ~|Maquina: M1 (1 elementos)
—— | 1] oraosseme T2 | | [1.708] 0.504| 40 al,

Registro: 14] 4] 15|de2r ¥ [M

Sin Fittro

CAELECSOFTWRWFSPCT\Tutorial MDB

El menu Accion

Desde la vista de Estudios por Variables se puede acceder a unos graficos que muestran la

evolucidn de los indices de capacidad, el Cp/Cpk y el Pp/Ppk. También podemos cerrar todos los

estudios que se estén visualizando (segun la vista activa).

EE visual Factory SPC 7.5
Archive  Ver Ir

X | & =3 | Defectn

Registro

Accion | Ayuda

fat

Evelucion de indices de capacidad

Buscar:

‘ Cerrar los estudios de la vista

+ Buscarahora “orar Dinamica
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B2 Evolucidn indices de capacidad

Archivo  Edicion  Yer Avuda

2 |[ee v cok] By Pk

Feferencia: Ejemploz 05 9000 Codigo carac.: Ejemplo 1

t &quina: E ztudiog SPC

o cpk

oo
1 2 E) +
He e hHle

Cpe 15

Cpke 1,33

M aquina M2 estudia Fecha Cadign |Cp Cpk Fp Ppk Cp/Pp pedido | Cpk/Ppk pedida |Sub. totales | Sub. walidos
2302001 10:00:16 23860 2171 2635 2338 1.660 1.330 2 2
332000 1000109 2215 16400 2783 2061 1,660 1.320 2 2
43012000 10:02:09 2258 1527 23400 1E13 1,660 1.330 2 2

Registro: 14] 4 1)des »[mf

Subgrupos Variables

Los estudios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo
comprende una entrada de datos que definird un punto de un grafico SPC que puede generar
Avisos y en el que se pueden definir Causas, Acciones correctoras y Decisiones.

La opcién de Subgrupos recoge los subgrupos de todos los estudios introducidos y permite crear
diferentes criterios de clasificacidn de los mismos.
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3 Visual Factory SPC 7.5
Archivo Ver |r
Y= | Fuera de Tolerancias

Accion  Ayuda

PP =R

Buscar:

en: Nfestudio

= Tipo lgual

Subgrupos Variables

M® estudio | Cad. estudio |Fecha

Operario |Lote |

v Buscarahora ©oror Dinamica

e
Sia
o

+|Referencia; 105-002

Caracteristicas por variables

-

Estudios por variables

—|Referencia; Ejemplos de Graficos

=|Caracteristica; Ejempla 3

~|Maguina:

L]

0410,

Caracteristica: Ejemplo 4

E Maestros

Autocontrol

ﬂ Configuracion

Registro: 14] 4] 15]de23 bM<

@ = Maquina:
_ _ [ 1 04/10/2016 318:01 | [13.25000/5.30000(4.17133 | |
Estudios de capacidad —|Referencia; Test de Ford
@ —|Caracteristica; Test1
~|Maquina; M1
Subgrupos Variables 1 07/05/2016 17:26:00 19,97540|0,02700/ 0,01 069
@ 1 07/05/2016 19:16:00 20,03260/0,02500|0.00978
1 07/05/2016 22:06:00 20,04080/0,02000| 001137
Estudios Agrupados 1 05/05/2016 3:16:00 19,97040/ 0,02500 000350
1 08/05/2016 9:36:00 20,01960/0,061000.02230
ij Principal —|Caracteristica: Test12
-W - —|Maquina: M1
ez uable=s 1 08/05/2016 2:0%,00 26,03200|0.21000 0.09257
o Atributos 1 050542016 31900 2651400/ 0,32000| 011603

Con Filrro

CAELECSOFTWRWFSPCT\Tutorial MDB

El menu Accion

Desde la vista de Subgrupos Variables se puede acceder a las siguientes acciones.

FE visual Factory SPC 7.5

Wariables

Archivo  Ver Accion | Ayuda
|4 = | Todos las |1__"_ Pareto de Causas
Buscar: L,,_ Estudio agrupado SPC

Seleccionar Todo Ctrl+E

Borrar subgrupos
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BZ pareto por, VARIABLES
frchivo  Edicion  Ver  Awuda

B 3 = [0 m o

Pareto por YARIABLES (Causas)

2,00

1,75

1,80

=

T

th
I

1,00

Total Causas

0,75

0,50

0,25

0,00 -

1 cz [
Causas

Causas Deszctipcidn de Causas Total |

1 Camhbio de carga en el material 2|

2 Cambio de carga en el mecanizado 1
4 Defecto de maguing, mecanico 1

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1°

B Estudios Agrupados SPC
: Archivo Edicion  Yer Ayuda

e 3| e e b | o

Histograrma
L0 500 WhRDLTO0 L5=0 200
F -4 TeRd =0 5
45 L
40
35
30-F
25_5
20_5
15
01
s
ok

04535 05000 0536+ 0572 05091 05455 0FS18 07182 07545 07909 0B0T3 08636 05000 05354 05727
T

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1
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Grupo Atributos

Es donde se agrupan los médulos referentes a las caracteristicas por Atributos. Vamos a ver los

maddulos mas importantes:

Estudios por Atributos

Desde este mdédulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de informes especificos de

los Estudios por Atributos.

[ visual Factory SPC 7.5

Archive Ver [r Registro Ayuda

M estudio  |Fecha Cadigo

cxmed

X |3 =) | Defectn M= ERENEEN
Buscar: en: M2 estudio - Tipo lgual ~ Buscar ahora Dinamica
Atributos Estudios por atributos

Sub. totales | Sub. walidos | Equipo de medida

Nz

Caracterizticas por atributos

oA

Estudios por atributos

-

Subgrupos Atributos

—|Referencia: 105-002 [3 elementas)
=|Cédigo carac.: Inspeccion final [3 elementos)
—IMaquing:  [3 elementos)

/2016 11:04:43| OF-201 6001
2/18/07/2016 10:51:00| OF-2016002
3/11/09/2016 11:03:00| OF-2016003

—|Referencia; Ejemplos de Gréficos (4 elementos)

—|Cédigo carac.: Ejemplo1 (1 elementos)
—|Maquina: (1 elementos)

1) 0410/2016 1:.55:47

—|Cédigo carac.: Ejemplo 2 [1 elementos)
=|Maquina: (1 elementos)

1) 0410/2016 21714

—|Cédign carac.: Ejemplo 3 (1 slementos)
=|Maquina: (1 elementos)

1) 04M10/2016 2:42:43

—|Codigo carac.: Ejemplo 4 (1 elementos)
—|Maquina: (1 elementas)

1) 04A10/2016 2:48:50

—|Referencia: Test de Ford (1 elementos)

|j Principal

?-';; Variables

\;,; Atributos

E Maestios

=|Cédigo carac.: Ejemplo 11 elementos)
—IMaquing: [1 elementos)
1/ 26/01/201611:04:43

00119231
00113231

00119231

4,04

7.56

1895083

00119231

25 25
25 25
25 25
25 25
25 25
25 25
25 25

Autocontrol

% Contiguracis
il Configuracion

Registro: 14| 4] 1|des »|[wi|

Sin Fittro

CAELECSOFTWRWFSPCT\Tutorial MDB

Subgrupos Atributos

Los estudios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo

comprende una entrada de datos que definird un punto de un grafico SPC que puede generar

Avisos y en el que se pueden definir Causas, Acciones correctoras y Decisiones.

La opcién de Subgrupos recoge los estudios introducidos y permite crear diferentes criterios de

clasificacion de los mismos.
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[ Visual Factory SPC 7.5
Archive Mer Ir
Q = | | Todos loz subgrupos

Accién  Ayuda

é|ﬂiﬂ;@|%%

Buscar:

en: M?Estudio

? Estudio | Céd. estudio |Fecha

+ Tipo lgual + Buscarahora Forar

Dinami

Operario |Muestra |Pzs/Defectos |Sub. Wélido |Cauza

pY:

+|Referencia; 105-002

Caracteristicas por atributos

#|Referencia: Ejemplos de Graficos

B

Estudios por atributos

B

Subgrupos Atributos

"}'gp Yanables

Eg Atributos

Eﬂ Maestros

Autocontrol

* 7 Configuracién

—|Referencia: Test de Ford

—|Caracteristica: Ejemplo 1
I i

de200 )M <

Registro: 14] 4]

1 26/01/201611:12:3 1401 16

1 26/01/201611:13:15 1376 14
1 26/01/2016 11:13:42 995 15
1 26/01/2016 11:09:04 968 g
1 26/01/2016 11:11:01 1216 13
1 26/01/201611:11:28 804 13
1 268/01/201611:21:21 1202 13
1 26/01/2016 11:25:19 1058 15
1 26/01/2016 11:25:38 1244 19
1 26/01/2016 11:24:41 1365 13
1 26/01/2016 11:25:05 973 ]
1 26/01/2016 11:25:56 352 10
1 26/01/2016 11:26:53 1352 15
1 26/01/2016 11:27.07 1187 21
1 26/01/201611:26:16 1433 17
1 26/01/2016 11:26:35 1225 13
1 26/01/201611:22:19 542 18
1 26/01/2016 11:22:38 1328 16
1 26/01/2016 11:21:39 1028 10
1 26/01/201611:21:55 1184 24
1 26/01/201611:23:06 1066 17
r_ it et 44 n e o an I —

>

Sin Fittro

CAELECSOFTWRWESPCT\Tutorial MDB

El menu Accion

Desde la vista de Subgrupos Atributos se puede acceder a las siguientes acciones.

FE visual Factory SPC 7.5

Archive VMer Ir | Accion | Ayuda

Pareto de Causas

& = | Todos log

Pareto de defectos acumulado

Buscar:

=

Grafico de evolucion de defectos

Seleccionar Todo

Ctrl+E

N

Marartarcticrac nn

Borrar subgrupos




Grupo Maestros
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B3 pareto Acumulado
Archiva  Edicion  Ayuda

B2

Pareto Acumulado

Total Defectos

o4 D2 D3 D4 D&
Defectos
Defectos Descripcion Defectos Tatal Total % | &
DA Defecto 1 5 38,45 %|
Dz Defecto 2 4 30,77 % =
) Defecto 3 3 23,08 %
D4 Defecto 4 1 769 % e

Minglin filra aplicado

Grupo Maestros

Estos sirven de apoyo para completar campos de los anteriores médulos (sobre todo las
Referencias), como por ejemplo: Causas, Defectos, Medidas correctivas, Decisiones Produccién,
Familias, Clientes, Motivos de cierre y maquinas.

Grupo Configuracion

Estos se utilizardan normalmente en la puesta en marcha y configuracion de la aplicacion:
Usuarios: Define los usuarios que utilizaran la aplicacion.
Permisos: Define los permisos de acceso que tendra cada grupo de usuarios.

Definicion de literales: Permite al usuario definir algunos de los literales que se presentan en los
formularios y vistas.

Definicién de subvistas: Permite definir las subvistas que se presentan en los formularios.
Parametros de la aplicacién: Configura los parametros generales de utilizacién de la aplicacion.
Definicidn del interface: Permite definir los distintos interface de entrada de datos.

Importar: Importa datos de otras bases de Visual Factory SPC.

Nota: Para mas informacion consulte el manual de la aplicacién ManualVFSPC7 en la carpeta
Documentos donde se ha instalado la aplicacidn.
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Modulo de VFAutoControl

Visual Factory SPC Autocontrol es una extension de Visual Factory SPC destinada a facilitar la
introducciéon de datos de estudios en la aplicacion desde la planta de fabrica.

Iniciar VFAutoControl
Se puede iniciar directamente des del menu Inicio de Windows igual que el VFSPC o
también desde dentro del programa VFSPC7 pulsando el médulo Abrir AutoControl.

La primera vez solicita introducir un nimero de licencia:

Mimero de identificacién / ldentification number
Introduzca el namero de identificacion que se suministra con la
aplicacion:

Enter the identification number that will be found in the hack of the
installation CO.

[Si deja este campo en blanco se ejecutara la versidn de evaluacicn.)

(If pou leave thiz field empty, the evaluation version will be executed.]

Introduzca el nombre de empresa gue aparecera en los informes:

Enterthe company name that will appear in the reparts:

| Aceptar £ Ok | Cancelar / Cancel

Si tenemos un numero de licencia lo escribimos y pulsamos Aceptar, si no, si lo que
deseamos es realizar una demo, dejamos el campo vacio y pulsamos Aceptar, en este
caso entrara al programa con un periodo de demo de 30 dias.

En la version Demo, primero de todo aparece una ventana de seleccién de idioma:

Seleccionar idioma / Select language
(®) Ezpafiol () Englizh
Aceptar £ Ok

Luego el programa muestra la ventana de Inicio de sesidn a la base anteriormente creada
del SPCy escribimos el usuario admin (o Anénimo) y pulsamos Aceptar:



Mdédulo de VFAutoControl
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Inicio de sesion

admin

g‘ U zuanio:
=

Contrasefia: |

Acceso a:
CAELECSOFTWWFWWFSPCTAT ukorial MDE

Aceptar Cancelar
Se abre la pantalla principal de la aplicaciéon VFAutoControl:

Visual Factory 5PC, Autocontrol (7.5.9)

Base dedstos  |[CAELECSOFTWRWFSPCAT utorial MDB |
Pto. Control |Prueba1 ] |
Pto. Fab. [PtoFah1 () | Referencias  [Todas |
Feferencia [Testde Ford (Comprokacion de los test de Ford) |
Mécuina [T | [F4] Operaria [admin (Administador) |

Cod. Estudio | |
Caracteristicas (1) | Pautas (2) |

| ? |Drden ¢ |Cc’udigo / |Descripcic’un |

Lin Test10
Lin Test11
Lin Test12
Lin Test13
Lin Test?
Lin Test3d
Lin Testd
Lin Testh
Zin Testh
Zin Test?
Zin Testf
Zin Testd
Sy Ejemplo 1 Grafico p

Caracteristicas Variables |Todas

Caracteristicas Atributos |ngag

|DatusSPC(F?)H Cicla (F6) H Salir (ESC) H Ayuda (F1) |

Datos SPC

Pulsando el botdn Datos SPC o sobre el registro de una caracteristica se abre la siguiente ventana:
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Tes - O x
Referencia [Testde Ford (Comprohacion de los test ¢ Caracteristica [Test |
Macuina |M1 |Operan0 |admin(Administador) |
Tolerancias [Entre 19,96 20,04 mm |
enelomedicion [ Jequps [ |ierace [Tesiado | val R
R 100]| MN*Estudio  [je: 1 (07/05/2016 17.06:10) | Cadigo | I
Fecha sg05/2016 | cpcok (I - (I
Hora 9:36:00 ;
Ce”ﬁr;;?‘“dm Avisos (FB) *R (F7) Histo. (F8) Henry (F9) Doc. (F12)
A Grafico XS
1 F
7 . LST=20,04000
3 20,0000
1 20,02200 20,026 7
5 2002500 LSC=20,018454
M ed.=20,004632
E 20,000 4
13 LIC=19,9926810
=
19,975 |
LIT=19,96000
- oozt LSC=0,017452
® 20013500 -
R 0,061000 E 0,01 Med.=0,002354
E 0,022300| &
H“+35 0,00 4 LIG=0.000000
®-35
Awisos [
Subgrupo valida Modificar (F3) MNuewo (F2) Salir(Esc) Ayuda (F1)

La opcién de Ciclo permite continuar con las siguientes caracteristicas una vez introducida la
primera.

Pautas

Pulsando la pestafia Pautas permite introducir datos de las caracteristicas definidas en la Pauta:

Pauta: General )

- o x
Referencia  [Tgst de Ford (Comprobacion de |os test de Ford) | Fesha  [15/08/2018 |Hors  [33638 |
Méquna M1 | Spsaiio [admmin
Estudio | |
EO EO ED EO EO EO EO ED ED EO EO EO ED A
NE Sub.
Caracteristicas | Test 1 Teast 10 Test 11 Test12 Test13 Test2 Test3 Testd TestS Testb Test7 Testd Testg
Deseripciin
TS 20,04000 70.00000 7.00000 27,00000 28,8000 14.07500 130.2500 5,000 920,00 010000 0.04000 30.13000 20,30000
Tl 18,36000 60,00000 2,00000) 26,00000 28,2000 14,06000 129,3000 500,00 28,87000 13,70000
Interface (Teclado) (Teclado] [Teclado] [Teclado) [Teclado] (Teclada) (Teclado] [Teclado] [Teclado) [Teclado] (Teclada) (Teclada] (Teclada)
Formula
1
2
3
4
5
B
7
Grabar SPC I3 W 2 2 v v W 2 2 v v W 2
b
R
S
¥+35
®-35
Avisos
Subgrupa valido v W~ 2 I I v W~ 2 2 I v W~ I v
< >
Famua [ |
Filuo caracterfstica [Minguno |
Grabar (F11) Sali [ESE) Suspender (F4] Giéficos [F7) Dac. [F12)




