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Visual Factory Calibre es una potente aplicacidn informatica que gestiona todos los aspectos

relacionados con la puesta en marcha y gestidon de un Plan de Calibracién de acuerdo a las directrices
marcadas por las normas actuales: 1ISO 9000:2015, ISO/TS 16949, MSA 4, EA-4/ 02 M:2013.

Nota

Ver el capitulo Referencias de la Guia de calibracidn para obtener informacién adicional de las

normas utilizadas

El programa contempla los tres apartados bdsicos que constituyen todo Plan de Calibracidn:

Gestiona el inventario de todos los instrumentos y equipos de medida disponibles en la
empresa. Este inventario documenta todos los aspectos de cada aparato, incluyendo ademas de
los datos propios del equipo, el proceso de medida a seguir, el formato de la hoja de toma de
datos, los diferentes controles a realizar (calibracion, verificacion...) y su periodicidad.

Permite efectuar la comprobacién sistematica y programada de los equipos, en funcién de los
procedimientos definidos y controles definidos (calibracidn, verificacion, etc.).

Garantiza la trazabilidad e incertidumbre de las medidas que se realicen, al mantener un enlace
entre los diferentes instrumentos de medida existentes y los patrones utilizados en cada caso
para calibrarlos.

Las principales caracteristicas de Visual Factory Calibre 7 son las siguientes:

Agrupacion de los equipos de medida en Familias. En cada familia definiremos los pardmetros
mas importantes del equipo: controles a realizar, configuracion de dichos controles,
procedimiento... Se puede decir que la familia constituye la plantilla que se utilizara para crear
cada uno de los equipos.

Completa ficha del equipo. En la ficha del equipo se reflejan todas las caracteristicas que
identifican al equipo, la configuracién de controles a realizar, los patrones que se utilizan
normalmente y todo su historial.

Permite configurar diferentes controles (calibracién, verificacién, R & R, recepcion...). A cada uno
de estos controles se le puede asignar el periodo en que debe realizarse.

Existen dos posibilidades para realizar las pruebas: utilizacién de los formatos estandar
suministrados con la aplicacion y utilizacion de formatos disefiados con Microsoft EXCEL. Los
primeros estan basados en procedimientos estandar de calibracion y verificacion. Los segundos
permiten al usuario definirse sus propios procedimientos de adquisicion y calculo de resultados.

Con la aplicacién se entrega una base de ejemplo con multitud de procedimientos aplicados a los
equipos de medida mas habituales. Esta base de ejemplo puede ser el punto de partida para que
el usuario empiece a diseiar su propio Plan de Calibracidn.
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e Laaplicacién permite la entrada de datos de los controles que se realizan mediante dispositivos
con salida de datos RS-232.

e Mediante la configuracion de vistas e informes es posible obtener toda la informacién necesaria
relacionada con los equipos, la planificacidn de controles, etiquetas, ...

e Todos los informes se pueden visualizar por pantalla, imprimirlos, exportarlos a ficheros en
formato PDF y enviarlos por correo.

e Permite diferentes posibilidades de configuracion y parametrizacidn para adaptar la aplicacién a
las necesidades de cada empresa.

e Existen versiones para utilizacién de bases de datos MS-Access y MS-SQL Server.

e Existe una version especifica para el sector farmacéutico que incluye el cumplimiento con CFR 21
Parte 11 de FDA (Food and Drug Administration).

e Permite visualizar los literales de pantalla en castellano, inglés, catldn, euskera, francés o polaco.

Ademas del presente manual, con la aplicacién se suministra la siguiente documentacion:

Explica con detalle el proceso de instalacién de Visual Factory Calibre.

Este documento esta pensado principalmente para el personal del departamento de informatica, que es
el que normalmente realice la instalacion.

En esta guia también encontrara procedimientos para instalar e inicializar las bases de datos SQL (en el
caso de que haya adquirido licencias del programa que trabajan con bases de datos MS SQL Server)

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defecto C:\Archivos de programa\ELECSOFT\VF\
VFCalibre7\Documentos\GuialnstalacionVFCalibre7.pdf).

Y en VFCalibre7.x.x\Documentos\GuialnstalacionVFCalibre7.pdf del soporte utilizado en la instalacidn.

Esta guia esta pensada para ayudar al usuario a disefiar el Plan de calibraciéon. Este documento incluye
los siguientes capitulos:

e Referencias a normas nacionales e internacionales relacionadas con la calibracidon y verificacion.
e Elementos que intervienen en el Plan de Calibracidn.
e (Cdlculo de la incertidumbre.

e Formatos de hojas de datos que utiliza Visual Factory Calibre.

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defecto C:\Archivos de programa\ELECSOFT\VF\
VFCalibre7\Documentos\GuiaCalibracionVFCalibre7.pdf).

Y en VFCalibre7.x.x\Documentos\GuiaCalibracionVFCalibre7.pdf del soporte utilizado en la instalacion.
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Este manual es comun a todas las aplicaciones Visual Factory. En él se explican todas las funcionalidades

gue son comunes a todos los programas.

En este manual podra encontrar:

Cémo cambiar los literales que aparecen en la aplicacion.

Cémo definir vistas para presentar la informacién de los diferentes médulos segun sus
necesidades. Cuando define una vista usted puede: filtrar la informacién, ordenarla, agruparla,
cambiar el formato, definir las condiciones de impresidn...

Definir las subvistas que contienen el detalle de los diferentes registros de la aplicacion. Por
ejemplo, definir el detalle que aparece dentro del histérico de resultados en una ficha de equipo.

Cémo se utiliza el cuadro seleccionar que aparece en algunos campos de la aplicacién que estan
relacionados con maestros.

Definir y utilizar los informes.

Definir usuarios y administrar sus permisos.

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defecto C:\Archivos de programa\ELECSOFT\VF\ VFCalibre7\Documentos\AspectosGeneralesVF7.pdf).
Y en VFCalibre7.x.x\Documentos\AspectosGeneralesVF7.pdf del soporte utilizado en la instalacion.
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Introduccion a Visual Factory Calibre

En este manual se incluye informacion sobre la utilizacién de Visual Factory Calibre 7. Consulte la “Guia
de instalacion” para obtener informacion sobre la instalacién y documentos adicionales que se adjuntan
con la aplicacion.

Este manual se complementa con el manual de “Aspectos Generales”, donde se describe el
funcionamiento de los elementos comunes a todas las aplicaciones Visual Factory.

La pantalla de Visual Factory Calibre

Se incluye en esta seccién informacidn general sobre los principales elementos presentes en la pantalla
de Visual Factory Calibre, por ejemplo, los menus, las barras de herramientas y la barra de estado.

La ventana principal

En la siguiente ilustracidn se identifican todas las partes de la pantalla de Visual Factory Calibre.

& visual Factory Calibre 7.6 Barra de menus = =} X
Archivo Ver Ir Registro Agcién Ayuda / Barra de herramientas
0 X 42 [ 2] B || Agupado por Famias i=EEaniE SN
Buscar: en: Codigo > Tipo Inicio del campo - ml
D...|Cédigo Descripcién N¢ de sene Modelo Marca Resultado )
=) =IFamiia: DAP-001 (7 elementos)
Fomils  [AP001 Anilo patién de 35 mm 2183928 BOWERS Apto
 |APO02 Anillo patién de 60 mm 2183929 Apto
E  AP003 Andlo pation 10 mm 218798 Apto
T | AP-004 Andlo patién de 11 mm 989828 lApto
 |AP00S Anilo Pairén de 12 mm 8927389 ARA Apto
ﬂ_ilj  |AP008 Ando Patién de 20 mm 223781 BOWERS Apto
' |AP-007 Andlo Patién de 75 mm AA23786 ARA Apto
Tomy ~|Famiia DBA0DT (1 elementos)
‘.3\3‘  BAOO1 Caja bloques patién angulares 1234-933 Apto
—— ~|Famiia: DBL-001 (4 elementos)
Controles fichas  [sLom Caja de 32 blogues patién longitudinales 133N 516-956 Mitutoyo Apto
=  |BLO02 Blogque patién de 100mm 32432 3434 611681.031 Mitutoyo [Apto
L  |BLO03 Bloque patién de 150mm 32432 437 Mitotoyo Apto
Resutados  |BLO04 Caje de 47 blogues patrén longitudnales 233N 516966 Mitutoyo Sin Calbrar | Vista
= =|Famiia: DCM-001 (1 elementos)
g < [oMo01 Comparador mecanico 10 mm / 0,01 mm 234234324 Z%% Miutopo Apto
Aplicaciones ~IFamiia: DES-001 (1 elementos)
 [ES00 Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm 21231-89789 Apto
=|Famika DFL-001 (1 elementos)
\ -l W [FLO01 Flexometro 5000 mm / 1 mm ZA00 Apto
~|Famiia: DM2:001 (1 elementos)
j W\ " M2:001 Micrémetro interiores 2C lateral 50-65 / 0,01 mm Z2-2183891 Apto
=|Famiia: DM3.001 (1 elementos)
B Maestios ll [ M30m Mictémeio de intediores 3C 10-12/0,001 mm 123821398 Apto
” ‘*. =|Famiia DME-001 (1 elementos)
" Configur ;
" ME-001 Mictémetro de 0 - 25 mm / 0,001 mm P-28172 D-28733 Mitutoyo Apto S
B e sl 5
S‘n Fitro \ S C.\ELECSOFT\VF\VFCCHXQ?\EWP mdb

. 5 Barra de acceso
Muestra si la vista Barra de estado

tiene filtro o no

Nombre y ruta de la
base de datos

Apariencia de la ventana principal

Barra de menus

La barra de menus se encuentra siempre justo debajo del titulo de la aplicacion. Los titulos de menu y su
contenido pueden variar ligeramente en funcién del médulo que se encuentre activo. Por ejemplo, en
las vistas de Visual Factory Calibre se muestran los menus Archivo, Ver, Ir, Registro y Ayuda. En cambio,
cuando se cargue un modulo tipo ficha, los menus y el contenido de los mismos variara segun las
operaciones permitidas en cada uno de los médulos.
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Si dispone de Ratdn, podra utilizar las barras de herramientas para acceder rapidamente a los comandos

que utilice con mas frecuencia. La barra de herramientas esta situada debajo de la barra de menus. Al

mover el cursor del ratdn sobre uno de los botones de la misma, aparece una breve descripcién de la

accion que se efectua al pulsar ese boton.

(] - ANEEY | Y= | Agrupado por Familias

I P=ENER =S

Buscar: |

| en: Cadigo

~ Tipo Inicio del campo

= Buscar ahora Dinamica

La barra de herramientas de la ventana principal es siempre la misma. En la tabla siguiente se detalla |a

funcién de cada uno de los botones que forman la barra de herramientas de las vistas.

Las operaciones que puede realizar desde la ventana principal son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacidn
i Archivo Ctrl + U Abre una base de datos vacia. (Esta
Nueva base ... opcion no estd disponible cuando se
utiliza bases de datos MS SQL Server)
= Archivo Ctrl+0O Abre una base de datos existente.
Abrir base ...
Archivo Exporta la Vista, tal y como se esta

el

Exportar a EXCEL ...

Archivo
Configurar impresora ...
Archivo

Configurar pagina ...

Archivo

Presentacién preliminar ...

Archivo Ctrl+P

Imprimir ...

visualizando, a un archivo EXCEL. (Esta
funcionalidad no estd disponible en la
edicion PYME)

Establece la impresora y sus propiedades.

Permite configurar los diferentes
informes del mddulo activo. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)

Permite obtener informes en formato
listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que tenga
aplicada en ese momento. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)

Muestra el cuadro de didlogo de las
opciones de impresién. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)
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Icono Menu Tecla Operacion
Archivo Cierra la aplicacion.
Salir
Archivo Permite abrir bases de datos abiertas
123 4 recientemente.
’ ’ ’
Ver Permite seleccionar entre la lista de vistas
Vista actual disponibles.
Ver Presenta el cuadro de dialogo para
Definir vista actual configurar la vista que se estd viendo en
estos momentos. (Para mds informacion
ver el capitulo "Vistas” del manual
“Aspectos Generales”)
Ver Permite afiadir, borrar y configurar las
Definir vistas vistas del mddulo actual. (Para mads
informacion ver el capitulo "Vistas” del
manual “Aspectos Generales”)
= Ver Permite contraer todos los grupos de

Expandir o contraer grupos
Contraer todo
Ver
Expandir o contraer grupos
Expandir todo
Ver

Cuadro agrupar por

Ver
Tipo de vista

Ver F5
Actualizar

Ver

Barra ...

Ir

Registro F2
Crear
Registro

Borrar F2

Mayus. +

registros definidos en la vista.

Permite expandir todos los grupos de
registros definidos en la vista

Muestra el campo o campos por el que
estd agrupada la vista o no, segun el
estado.

Cambia rapidamente el tipo de vista: de
lista a completa y viceversa.

Actualiza los datos que se presentan en la
vista.

Permite conmutar entre la visualizacion o
no de las diferentes barras de la ventana
principal.

Permite el acceso a los diferentes
madulos de la aplicacién. Su contenido es
el mismo que el de la barra de accesos.

Crear un nuevo registro del médulo
activo.

Elimina el registro activo de la vista. Si ha
seleccionado mds de un registro en la
vista seleccionada, se borraran todos los
registros a la vez.
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Icono Menu Tecla Operacion
EE] Registro Mayus. +  Duplica un registro del mdédulo activo.
Duplicar F3
Entrar Para aquellos mdédulos que lo permiten
presenta el formulario de detalle del
registro.

A continuacién, se detallan otras operaciones que estdn disponibles sélo desde la barra de herramientas:

La herramienta...

Sirve para...

Defecto

Bu=car:

er:  Codigo

Tipa  Inicio del campo

Buscar ahora

Botrar

Dinamica

Contiene la lista de vistas disponibles.

Permite indicar un valor a buscar en los registros de la vista
actual.

Permite seleccionar por qué campo de la vista actual queremos
hacer la busqueda.
Indica el tipo de busqueda a realizar:

Si el campo es de tipo texto:

e Inicio del campo: El programa buscara un registro en el
gue el inicio del campo buscado coincida con el valor
introducido.

e Todo el campo: El programa buscara un registro en el que
el campo buscado coincida exactamente con el valor
introducido.

Si el campo es de tipo Fecha:
e Dia/Mes/Afio
e Mes/Afio
e Afo
Confirma el valor a buscar introducido y comienza la busqueda.

La vista se actualiza a fin de mostrar Unicamente los registros
gue coinciden con los parametros de busqueda introducidos.

Borra el valor de busqueda introducido y vuelve a mostrar todos
los registros de la vista.

Si esta opcidn esta seleccionada, se anula el botén Buscar ahora
y la busqueda se realiza dindmicamente cada vez que indicamos
un caracter del valor a buscar.

Nota Cabe destacar que el cuadro de busqueda tiene como limitacion la introduccidn de los siguientes
caracteres: * (asterisco), % (tanto por ciento), _ (barra baja) y ' (comilla simple).
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Barra de estado

La barra de estado, situada en la parte inferior de la ventana de Visual Factory Calibre, proporciona
informacién acerca de la base de datos actual, de los filtros activos y de las tareas que se estan
efectuando.

Sin Filtro CAElecsoftWPNWFCalibre™/FCT5_Manual MDB I

La parte izquierda de la barra de estado muestra si la vista tiene o no filtro, si tiene indica cual es.

A la derecha del cuadro de filtros de vistas se encuentra un cuadro con la ruta y el nombre de la base de
datos activa. Cada vez que cree una nueva base o cambie a otra distinta, podra comprobar la que se
encuentra activa por el contenido del cuadro de la base de datos.

Ayuda

Utilizacion de la Ayuda

Visual Factory Calibre dispone de una Ayuda basada en HTML, es decir, se puede acceder a los temas de
forma directa haciendo clic directamente sobre su titulo en la barra de titulos. Se requiere tener
instalado Internet Explorer al menos en su versién 5.

Acerca de...
Aparte de la Ayuda, Visual Factory Calibre dispone de la opcidn Acerca de... que nos permite obtener
informacién de la aplicacion:

© visual factory version7.6.0

elecsoft

Edicion Profesional

N? de serne: 3

N? de usuanos: 3

Programa realizado por ELECSOFT S.L.
Reservados todos los derechos.

CAL'BRE © Abril de 2020

Aceptar

Estructura de la aplicacién
Se puede acceder a los diferentes mddulos de la aplicacién mediante la barra de accesos situada a la
izquierda de la pantalla principal.
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Principal
==
Familiz=

EI

Fichas

=

Farmatos

5
]

= |

Cantroles fichasz

&l

Resultadosz

&l

Aplicaciones

’l

Infarmes especiales

|}__? Principal

'g Maestros

ﬁ Configuracion

Maestros

Jis

Proveedores

-

Cliertes

b

Departamentos

&

Secciones

C
coe 5
111 % 00

Controles

Unidades de medida

17

Incidencias

|__? Principal
Maestios

£ Configuracion

U=zuarios

$

Permizos

A

OF

Definicion literales

Definicion Subvistas

Configuracion

I:I:I:l
S0

Impartar ...

|__? Principal
Maestios

£ Configuracion

La barra de accesos se divide en tres grupos:

e Principal. En este grupo se encuentran los médulos que se utilizardn normalmente:

o Familias. Permite configurar de manera comun equipos de un mismo tipo. Antes de definir
la ficha de un equipo es imprescindible que hayamos definido la familia a la que pertenece
dicho equipo.

o Fichas. En la ficha encontraremos toda la informacién de un equipo de medida, incluido el
historial de controles. Necesitaremos acceder a este médulo para ver las caracteristicas del
equipo, los patrones que utiliza, para realizar un control, o para ver cuando se realizé un
control.

o Formatos. Permite definir bajo MS — EXCEL los diferentes certificados de calibracion,
verificacion, MSA... El acceso a este mddulo sélo serad necesario si necesitamos crear hojas
de entrada de datos de procedimientos que no se suministran de forma estandar. (Este
modulo no estd disponible en la edicion PYME).

o Controles fichas. Presenta en forma de listado la configuracion de cada uno de los controles
que realizamos a los equipos. Este mddulo serd util para obtener informes de los equipos
relacionados con su fecha de control o de préximo control. Por ejemplo: “Equipos
pendientes de control este mes”.
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O

Resultados. Presenta en forma de listado los resultados de todos los controles realizados a
los equipos.

Aplicaciones. Presenta las aplicaciones asignadas a los equipos de medida junto con
informacién de Ficha y controles ficha.

Informes especiales. Presenta informes disefiados con Crystal Report o EXCEL. Normalmente
se utilizan estos informes cuando no es posible obtener directamente la informacién con el
disefiador de informes integrado en Visual Factory. Ademas de los informes especiales que
se suministran con la aplicacidn, el cliente puede solicitar presupuesto para la realizacién de
nuevos informes a su medida. (Este mddulo no esta disponible en la edicion PYME).

e Maestros. Estos médulos sirven de apoyo para completar campos de los mddulos
pertenecientes al grupo principal (sobre todo la ficha). Se compone de los siguientes mddulos:

O

Proveedores. Permite definir proveedores y fabricantes de equipos de medida, y
laboratorios de calibracion.

Clientes. El campo y maestro clientes lo suelen utilizar los laboratorios de medida para
asignar a qué cliente pertenece cada uno de los equipos de la base de datos.

Departamentos. Permite definir y codificar los diferentes departamentos de la empresa.

Secciones y lineas. Permite codificar la situacion donde se encuentra normalmente el equipo
de medida.

Controles. Define los diferentes controles que podemos utilizar. Calibracién, verificacién, R
&R, ...

Unidades de medida. Define las diferentes unidades de medida que utilizaremos en el
programa. Para cada unidad de medida se define el campo “Factor de multiplicacion” que
permitira al programa realizar operaciones con datos expresados con multiplos y
submultiplos de una unidad de medida.

Incidencias. Permite codificar las incidencias que pueden suceder al realizar un control.

e Configuracion. Normalmente los mddulos de este grupo sdlo se utilizaran en la puesta en
marcha y configuracion de la aplicacion. Contiene los siguientes mdodulos:

O

O

Usuarios. Define los usuarios que utilizaran la aplicacion.
Permisos. Define los permisos de acceso que tendra cada grupo de usuarios.

Definicidn de literales. Permite al usuario definir algunos de los literales que se presentan
en los formularios y vistas.

Definicidn de subvistas. Permite definir las subvistas que se presentan en los diferentes
formularios. Por ejemplo, la Ficha del equipo tiene las subvistas de patrones, historia,
resultados...

Configuracién. Configura los parametros generales de utilizacién de la aplicacion.

Importar. Importa datos de otras bases de Visual Factory Calibre. (Este modulo no estd
disponible en la edicion PYME y FDA).
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Puede iniciar Visual Factory Calibre pulsando el botdn Inicio, Programas, Visual Factory Calibre 7 y Visual

Factory Calibre 7 o bien ejecutando el fichero VFCalibre7.exe  yontro de la carpeta donde se ha
instalado el programa.

Nota Para acceder mas facilmente a la aplicacidn puede crear un icono de acceso directo en el
escritorio de Windows.

Al ejecutar Visual Factory Calibre por primera vez, como no existe ninguna base de datos activa,
aparecera un cuadro de didlogo como el siguiente:

Abrir base de datos

DOpeiohes para abrir una baze de datos

Anteriormente no ge ha utilizado ninguna

hase de datoz. Ezcoja una de las

giguientes opciones o bien presione el

batdn Cancelar para salir de la aplicacian.
() Crear una nueva base de datos

(®) &biir una base de datos existente

Puede empezar a trabajar siguiendo uno de los procedimientos que se explican a continuacion.

Si desea abrir una base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para abrir una base de datos...

1. Sieslaprimeravez que ejecuta Visual Factory Calibre seleccione en la ventana “Abrir base de
datos”, la opcidén Abrir una base de datos existente,

B Haga clic sobre el botén de opcidn.

Pulse la tecla TAB hasta que se active el botdn de opcién.

Si ya ha trabajado con Visual Factory Calibre otras veces, en el menu Archivo, elija el comando
Abrir base....

2. En el siguiente cuadro de didlogo “Abrir base de datos”, seleccione la base de datos que deseay
pulse el botén “Abrir”.
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EH Abrir base de datos x
M « VF » VFCalibre7 » v O Buscar en VFCalibre7 2
Organizar Nueva carpeta == ~ [ 0
# Acceso rapido Mombre " Fecha de medifica.. Tipeo Tama|
B Escritorio Dacumentos Carpeta de archivos
3 Descargas ESInterface Carpeta de archivos

lcanas Carpeta de archivos

= Documentos
Informes
[#]1] BasesIT.mdb
[#]1] Ejemplo.mdb
Certificados de valic [A1| VFC75_Manual MDB
Palordi

Carpeta de archivos
= Imdgenes i
Microsoft Ac

BasesBuenas Microsoft Ac

wlw =

Microsoft Acce

VFCalibre?
@ OneDrive
[ Este equipo

¥ Red < »

MNombre: |VFC.?S_ManuaI.MDB V| Base Accesz (*.MDB) w

Visual Factory Calibre abrird la base de datos seleccionada y cargara automadticamente la vista
correspondiente.

Crear una base de datos nueva
Si necesita crear una nueva base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para crear una nueva base de datos...

1. Sieslaprimeravez que ejecuta Visual Factory Calibre seleccione en la ventana “Abrir base de
datos”, la opcién Crear una nueva base de datos,

B Haga clic sobre el botén de opcidn.
Pulse la tecla TAB hasta que se active el botdn de opcién.

Si ya ha trabajado con Visual Factory Calibre otras veces, en el menu Archivo, elija el comando
Nueva base....

2. Visual Factory Calibre presentara la siguiente ventana solicitando si desea crear una nueva base
de datos a partir de una base vacia o partir de la base de ejemplo:

Plantilla nueva base de datos

(®) Base de datos vacia

() Base de datos de ejemplo

Aceptar

3. En el siguiente cuadro de didlogo “Nueva base de datos”, escriba el el nombre de un fichero que
no exista, seleccione la ruta donde desea guardarlo y pulse el boton “Guardar”.
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@ Abrir base de datos
|

Fecha de modificacion Tipe

| i » Esteequipo » Local Disk (C:) » ELECSOFT » VF » VFCalibre76 v O
Organizar = Nueva carpeta
~ e -
@ OneDrive Hombre
Documentos
[ Este equipo
ESInterface
& Descargas lconos
%) Documentos Informes
I Escritorio #13) Bases/T.mdb
=] Imagenes 27 Ejemple.mdb
D Musica [ VFC7_Verificacién_FormatosEstandar.MDB
3 7
J Objetos 3D ) VFC76_Manual.MDB
Eﬂ VFCalibre7_Ejemplo.MDB
B Videos

== Buzon (\\ESAPPI
im Local Disk (C:)
= Nueve vol (D:)
== FileServerD1 (\E

- Nuevo vol (D:) v

Nombre: | VFC76_Manual. MDB

]

* |
Buscar en VFCalibre76 P |
+ @ o
Tamafio
Base Access (*.MDB) ~

Cancelar

Visual Factory Calibre creara una nueva base de datos con el nombre introducido y cargara

automaticamente la vista correspondiente.

Version Demo

Si no dispone de numero de identificacion y desea realizar una “Demo”, al ejecutar por primera vez el
programa le aparecerd el mensaje “No existe ninguna base de datos de ejemplo creada” y solicitard la

confirmacion de si desea crearla.

Tras aceptar, le aparecera la siguiente pantalla para escribir el nombre de la base de datos de ejemploy

seleccionar la ruta donde desea guardarla.

FH nueva Base de Datos x
U <« VF » VFCalibre7 » v @ Buscar en VFCalibre7 L
Organizar « Mueva carpeta EEE o
)
I Escritoric o & Mombre Fecha de modifica... Tipo Tamg|
* Descargas Documentos 120772016 10:27 Carpeta de archivos
=| Documentos ESInterface 120772016 10:27 Carpeta de archivos
| Imagenes o4 lconos 2/07/2016 10:26 Carpeta de archivos
BasesBuenas Informes 12/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
Certificados de [#]3] BasesIT.mdb 05/06/2016 18:29 Microsoft Access ... 1
Palordi [#l3] Ejemplo.mdb 14/07/2016 %41 Microsoft Access ... g
[#] VFC75_Manual.MDB 26/07/2016 11:25 Microsoft Access ... 9
VFCalibre7
‘& OneDrive
[ Este equipo
= Red P 2
Nombre: | Base de gjemplo v
Tipo: | Base Access (".MDB) ~
~ Ocultar carpetas Cancelar
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Si es la primera vez que ejecuta la aplicacidén es aconsejable que siga los siguientes pasos:

Cree una base de datos utilizando la plantilla de base de datos de ejemplo. De esta manera
podrd ver cdmo se han definido los diferentes mddulos de la aplicacién y podra obtener ideas de
como realizar y configurar su propia base de datos.

Cree una nueva base de datos, que sera la que utilizara para almacenar los equipos de su
empresa. Para ello utilice la opcién Nueva base... del menu Archivo.

Si ha encontrado familias o formatos de hojas de datos que le interesen en la base de ejemplo,
los puede importar utilizando la opcién Importar del grupo Configuracion del menu Ir.

Configure los parametros generales de la aplicacidn accediendo al médulo Configuracion.
Defina los usuarios mediante el médulo Usuarios.

Defina grupos de permisos y asigne los usuarios de cada grupo mediante el médulo Permisos.
Revise el maestro Controles por si necesita definir algun control ademas de los ya definidos.
Revise el maestro Unidades de medida por si necesita definir mas unidades de medida.

Revise el maestro Incidencias y afiada nuevas incidencias que pueden surgir durante el control
de los equipos, o bien borre aquellas que prevea que no va a utilizar.

El resto de maestros no son imprescindibles. Rellénelos sdlo si los va a utilizar.

Empiece definiendo las familias y fichas de los equipos patrones (tanto los que calibre
internamente como externamente) pues posiblemente los necesite para definir la calibracion de
otros equipos.

Cree las familias de equipos. Este es uno de los pasos mds importantes dentro del disefio de una
nueva base de datos. Para la definicidon de familias tenga en cuenta los siguientes puntos:

o Seleccione adecuadamente el criterio de agrupacion. Por ejemplo, podria crear una Unica
familia para todos los Pies de Rey, o bien crear diferentes familias de Pies de Rey
dependiendo del rango de medida. Se recomienda esta ultima opcién pues normalmente en
la familia también indicara los nominales donde se realizaran las pruebas, y los patrones
asociados a estos nominales.

o Cree los controles que va a realizar a los equipos de esa familia. Por ejemplo, para Pies de
Rey puede necesitar realizar una calibracién periddica cada afio, una verificacion cada mes,
un control a la recepcion del equipo (tanto la primera vez, como cuando el equipo vuelve de
ser reparado) y control R & R cada 4 afios. Sin embargo, para un tampdn pasa — no pasa solo
realizard una verificacion periddica cada afio.

o Para cada uno de los controles seleccione el tipo de formato mds apropiado y configurelo.
o Normalmente necesitara crear una o mas familias de equipos que se calibran externamente.

o Seleccione la plantilla de caracteristicas que conviene utilizar en cada familia. No tendran las
mismas caracteristicas un Pie de Rey, un util Pasa _ No Pasa, un equipo con calibraciéon
externa o una plantilla de formas.

Una vez ha creado las familias puede empezar a dar de alta todos los equipos. Al asociar la
familia al equipo quedan definidos la mayoria de parametros de configuracidon que habiamos
especificado en la familia. De todas formas, es posible que para algunos equipos especiales los
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parametros de la ficha no sean los mismos que los definidos en la familia. En este caso cambie
los parametros que sean especificos de ese equipo.

e Cuando crea la ficha del equipo no existe ningun control realizado y por lo tanto el resultado de
cada control y el de la ficha en general sera “Sin Calibrar”. Puede introducir los resultados de la
ultima calibracién (o cualquier otro control) directamente utilizando la entrada de datos
“especial”. De esta manera asignara un resultado al equipo y obtendra las fechas del préximo
control.

e Con el mdédulo Controles Fichas podra obtener diferentes listados de los equipos con relacion a
sus controles. Por ejemplo, un listado de todos los controles que tiene pendientes de realizar
para cada uno de los equipos.

e Con el médulo Resultados podra obtener diferentes informes de todo el historial de los
resultados realizados a los equipos.

e Anivel general, tanto las caracteristicas técnicas como los formatos se asocia un tipo “Util” a
equipos que dan la medida por si mismos (por ejemplo bloques patrén), y un tipo “normal” a
equipos con presentacion de la medida en un display o en una escala (por ejemplo un pie de rey)
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Familias de calibres

Una familia es una agrupacion légica de equipos de medida que comparten un mismo procedimiento de
calibracion y similares posibilidades de medida.

Es importante definir bien desde un principio las familias, pues luego serviran como plantillas para crear
las fichas de los equipos.

Para acceder al médulo de Familias, sitiese en el grupo Principal de la barra de accesos y pulse sobre el
icono Familias. La pantalla principal de la aplicacion presentara:

Visual Factory Calibre 7.6 - O v
Archivo Ver Ir Registro Agccién Ayuda
Q) X <3 | |3 | Defecto PP = =N E RN
Buscar: en: Codigo = Tipo Inicio del campo & Buscar ahora_Borrar
Principa| = d
_ Cédigo Descripcidn Plantilla caracteristicas
ﬁ DAP-001 Anillos patrén Exteriar (til con Iméax
Familias DEA-DD1 Blogues patidn angulares | Esterior [t
DEL-01 Bloques pation longitudinales Exterior (It
E DCM-001 Comparadores mecanicos 10 mm / 0,01 mm [Normal
.Fichas DES-001 Escuadras de perpendicularidad (patrdn PP) Escuadras
DFL-001 Flexdmetros de 5000 mm /1 mm Mormal
L@Q MLL-001 Llaves dinamométricas 'Normal
MMC-001 Méaquina de Medir por Coordenadas | Exterior Normal
Formatos DMH-001 Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm /0,001 Exterior Marmal con Imax,
@ DMP-001 Mesa patidn Esterior (il con Iméx
' DME-001 Micrémetro de exteriores. Rango 0 - 25 mm [ Mormal
Controles fichas DME-002 Micrémetra de exteriores. Rango 25 - 50 mm [Normal
j D 2-001 Micrémetro de inteniores 2C lateral 50-65 / 0,01 mm MNomal
FJ Dk 3-001 Micrémetro de intenares 3C 10-12/0,001 ram Mormal
Resultados
DPR-002 Pies de rey 0 - 200 mm MNormal
E DPF-001 Plartilas de formas (il
Aplicaciones DPP-001 Proyecto de perfiles por luz transmitida % 100 mm/Y: 50 mm  Momal

DRRA-001 Reala rigida 1000 mm /1 mm | Normal

DSR-0M Sondas de regla 0-250 rm -Norrnal

DTL-001 Tampdn Liso PNP PNP: Nominal + Calidad [v5]
DTR-0M Tampones roscados Roscas Métricas 150 (v5)
MTO-001 Torcdmetro patrdn 100 Nm :Euterior MNormal con Imax.

DTA-DO1 Transportadores de angulo (300 mm de regla) Nomal

Registro: 14| 4] 15/de 24 » M|

Sin Fitro C:\ELECSOFTWF\WFCalibreTWFCalibre7_Ejemplo.MDB

Operaciones desde el médulo Familias
Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion




Visual Factory Calibre7 Familias de calibres o 18

Icono Menu Tecla Operacion
7 Registro F2 Abre el formulario de familias y crea
Crear una nueva familia de equipo.
EEl Registro Maydus. + F3 Abre el formulario de familias y duplica
Duplicar la familia que estaba seleccionada.
X Registro Maydus. + F2 Borra la familia. Si la familia esta
Borrar definida para alguna ficha de equipo, no
se podra borrar.
[e% Archivo Permite obtener informes en formato

listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que
tenga aplicada en ese momento.

Presentacién preliminar ...

Entrar Visualizamos el formulario de la familia
seleccionada. Esta misma operacion la
podemos realizar haciendo doble clic
con el ratdn sobre la familia que
gueremos visualizar.

Cuando se accede al médulo de Familias se presenta, por defecto, la ultima vista que se utilizé. Desde
aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacion son las
siguientes:

e Defecto. Presenta todas las familias sin aplicar ningun tipo de filtro.

e Agrupado por Plantilla de caracteristicas. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por
el campo Plantilla de caracteristicas.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: | === v

seleccione la que desea.

Se accede al formulario cuando se crea, duplica o visualiza una familia. La pantalla que se presenta es la
siguiente:
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=4 Familias DECM-3-001 (Comparadores mecdnicos 10 mm / 0,01 mm) O *
Archive  Registro  Ayuda
S XK [ Oad| | 4 b M
Cédigo: I:ZIEI:ZI--1-5-I:II:I'I | |Cnmparadnr33 mecanicos 10 mm /0,07 mm
[Datoz generales  Caracterizticas técnicas  Controles Configuracian avanzada
Texto del procedimienta:
Procedimiento de calibracion -
Hacer doble clic sobre el icono para visualizar el procedimiento
5
Documento de
Microsoft Word
]
< >

Las operaciones mas importantes que podemos realizar desde el formulario de familias son las

siguientes:
Icono Menu Tecla Operacién
0 Registro F2 Crea una nueva familia
Crear
EE] Registro Mayus. + F3 Duplica la familia que estabamos
Duplicar visualizando.
B Registro Mayus. + F2 Abre una nueva ventana que
Editar procedimiento permite editar el texto del
procedimiento.
I4 Registro Control + Inicio Se posiciona en la primera familia,
Primero segun el orden establecido en la
vista.
4 Registro Repdg. Se posiciona en la familia anterior,
Anterior segln el orden establecido en la
vista.
e Registro Avpag. Se posiciona en la familia siguiente,
Siguiente segun el orden establecido en la
vista.
ko Registro Control + Fin Se posiciona en la ultima familia,
Ultimo segun el orden establecido en la

vista.
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Icono Menu Tecla Operacion

Fe" Archivo Permite obtener informes en

Presentacion preliminar ... formato de ficha.

Se puede entrar en edicién de una familia cuando se crea o duplica una familia, o cuando se modifica
alglin campo de la familia.

En este estado de edicién, la mayoria de opciones del menu se desactivan y sélo quedan disponibles las
siguientes operaciones:

Icono Menu Tecla Operacion
a Registro F11 Graba los cambios que se han realizado en la edicidn,
Grabar siempre y cuando la integridad de los datos sea la
correcta.
> Registro Escape Anula los cambios realizados y se posiciona en el ultimo

Cancelar registro utilizado.

Nota Para poder crear, duplicar o modificar una familia el usuario debe tener los privilegios
necesarios.

En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cédigo y Descripcidn de la familia. El
cddigo de la familia debe ser Unico en la base de datos.

El resto de campos esta repartido en diferentes carpetas.

Cada familia tiene asociado un procedimiento de calibracion para el cual podemos indicar el texto del
procedimiento, ya sea editandolo directamente mediante el procesador de textos incorporado,
insertandolo como un objeto creado en otro programa (por ejemplo, Microsoft Word) o estableciendo
un vinculo a la ubicacién del archivo en que se encuentra esta informacion (vea el apéndice “Editor de
textos” de este mismo manual).

Dependiendo de la cantidad de informacion que almacenemos en el texto del procedimiento
(documentos Word, EXCEL, imdagenes...), podria darse el caso que la carga del registro se produzca muy
lentamente debido a una conexién con ancho de banda reducido, en ese caso podemos configurar que
al visualizar la familia no se cargue el texto del procedimiento en memoria para que la carga inicial sea
mas rapida. Al iniciar el registro se situara en la pestafa en “Caracteristicas técnicas”, no cargando el
texto de procedimiento, Unicamente se visualizard cuando cambiemos la pestaia a “Datos generales”.

Esta opcién se puede configurar desde el médulo de Configuracién. Para mds informacion vea el capitulo
“Configuracion”.
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Para cada familia puede asignar una tabla con sus caracteristicas técnicas, las cuales pueden variar en
funcidn del tipo de equipo. No tendran las mismas especificaciones un Pie de Rey que un util de medida
0 un tampon pasa - no pasa.

El aspecto y significado de las columnas de la tabla de caracteristicas dependera de la Plantilla
caracteristicas que seleccionemos.

(Vea la seccion “Plantillas de caracteristicas técnicas” de este mismo capitulo para obtener mds
informacion sobre las plantillas de caracteristicas que se suministran por defecto con el programa).

Datos generales Controles  Configuracién avanzada

Plantila caracteristicas: |N0rma| |

Orden | Pasibiidad |Narinal Min. |Maminal Max. |Unidad | Div. esc.|Und. D.E. |EMA |I. Max. |Incertidumbre | Pendiente |k |Und 1. |
Y
| 1| Longitud 0 10| mm 0,07 | rm 0,04

Reaqistra: 14 del »|MHE

e Crear una posibilidad de medida. Para crear una nueva posibilidad de medida debemos editar las
columnas de la primera fila (la que estd sefialada con *).

e Modificar una posibilidad de medida. Para modificar una posibilidad de medida existente, nos
situaremos en la fila que queremos editar y modificaremos las columnas que lo requieran.

e Borrar una posibilidad de medida. Para borrar una posibilidad de medida nos situaremos sobre la
fila que queremos borrar y pulsaremos la tecla Supr.

Importante Elicono (|F|) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

edicidn; el icono (E) indica la posicion de la fila sobre la que esta situado.

Los campos Incertidumbre, Pendiente, k y Unidades Incertidumbre no se pueden editar pues son
campos que se rellenan automaticamente en la ficha con los resultados del ultimo control con la
propiedad de asignar incertidumbre activada.

Esta carpeta permite configurar los diferentes tipos de controles a efectuar al equipo de medida.
Mediante los botones Afiadir y Borrar podremos afiadir o eliminar controles en la lista de la izquierda de
la ventana, mientras que en la parte derecha podremos configurar cada uno de estos controles.
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Configuracidn avanzada

Datos generales  Caracteristicas técnicas |

Controles: Calibracion

=-lbieiin Procedimiento: | |

Canfiguracion del formato de entrada de datos
Tipo farmato: Mormal ~ Canfigurar
Hoja de datos: | GENERALF-01 =
Plantilla resultados: |Defect0 wh |
Interna Horas: I:I
Tareaz con cicla Perioda: I:I Afos e Decalaje
Asighar incertidumbre Asignar resultado
Observaciones

Afadin

Borrar

Si se desea eliminar un control y se pulsa el botén Borrar, si existen resultados realizados sobre dicho

control se presentarad el siguiente mensaje:

Visual Factory CALIBRE 7

Existen fichas que utilizan el control que quiere borrar.

! Solo se borraran los controles de aquellas fichas que no tengan
resultados asociados al control que se desea eliminar.
Los controles de las fichas que tengan resultados aseciados, se
conservaran y se desvincularan de la familia.
;Deasea continuar?

I

Como parte de la configuracidn, podemos indicar el nombre del procedimiento, el tipo de formato del

control, la hoja de datos a utilizar, la plantilla a usar para mostrar los resultados de los controles.

Ademas, podemos indicar si el control va a ser interno y las horas que se prevé serdn necesarias para

realizarlo.

(Vea la seccion “Tipos de formato” de este mismo capitulo para obtener mds informacion sobre los

formatos que se suministran con la aplicacion y su relacion con las Hojas de datos y Plantillas de

resultados).

Controles periddicos

Indicaremos también si se trata de un control ciclico y en caso afirmativo el periodo de realizacién del

mismo.

Cuando la casilla Decalaje se encuentra activada significa que, al calibrar, la fecha de préxima calibracidn

serd la fecha en la que hemos calibrado mas el periodo, aunque ésta no fuera la fecha debida.
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Cuando la casilla Decalaje se encuentra desactivada significa que, al calibrar, la fecha de préoxima
calibracion sera la fecha en la que tocaba calibrar, aunque no se haya cumplido con esta fecha o nos
hayamos pasado de dicha fecha.

Como ejemplo, vamos a suponer que la fecha de calibracion de un calibre era el 13/03/99 y la préxima
calibracion estaba fechada para el 13/03/2000. Suponemos que se calibra el instrumento el dia
15/03/2000. En el grafico que se muestra a continuacion se puede observar la diferencia de fechas segtn
si la casilla Decalaje estaba activada o no.

e T

I T I
150399 13032000 1540372000

Fecha Prdxima calibracidn  Préxima calibracion
calibracion sin decalaje con decalsje

Cada equipo de medida tiene asignados unos valores de incertidumbre, en funciéon de los resultados del
ultimo control efectuado. Estos resultados son los que se utilizaran en el caso de que el equipo sea
utilizado como patrén para controlar otros equipos. Sin embargo, es posible que interese definir
controles especiales en el equipo que no proporcionen un resultado en términos de incertidumbre o
para los cuales no interese asignar al equipo la incertidumbre obtenida. Para estos casos, el programa
permite indicar para cada uno de los controles definidos si deseamos asignar la incertidumbre del mismo
como incertidumbre del equipo.

Cada equipo de medida tiene asignado un estado que generalmente serad Apto o No Apto. Es posible que
interese definir controles especiales en el equipo que no proporcionen un resultado del tipo Apto/No
Apto, o cuyo resultado no condicione la consideracion Apto/No Apto del equipo. Con esta finalidad, el
programa permite indicar para cada uno de los controles definidos si deseamos asignar el resultado del
mismo al estado general del equipo.

En este apartado se indican los formatos de plantilla que definiran las columnas a mostrar en las
carpetas Patrones, Historia y Aplicaciones de la ficha del equipo de acuerdo a los formatos de subvista
previamente definidos (vea el capitulo “Definicion de subvistas” del manual de “Aspectos Generales”).

Datos generales  Caracteristicas técnicas  Controles | Configuracidn avanzadas

Flantilla patron: |Defecta |

Flantilla histonia: |Defecta |

Flantilla aplicacion: | |
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Dado que no todos los equipos de medida son iguales y pueden tener diferentes formas de expresar u
obtener la medida, Visual Factory Calibre se suministra con diferentes tipos de plantillas de
caracteristicas técnicas.

A nivel general podemos dividir los equipos de medida en dos grandes grupos:

e Equipos de medida que proporcionan mediante una escala el valor del mesurando que se esta
midiendo. Estos equipos suelen tener como caracteristicas principales el rango de escalay la
divisién de escala. Sobre estos equipos suele realizarse una calibracion con diferentes patrones
dentro de toda la escala y se determina la correccion en esos puntos y la incertidumbre de la
medida obtenida en dicha correccion.

Ejemplos de estos equipos son: el Pie de Rey, el voltimetro, maquina tridimensional...

IM

Estos equipos los asociaremos con el tipo “norma

e Equipos de medida que proporcionan por ellos mismo la medida de referencia. Estos equipos
suelen ser patrones que suministran un valor de referencia para calibrar los equipos del primer
grupo. También podemos considerar dentro de este apartado los equipos que sirven para dar la
aptitud por comparacion de una medida de calibracién. La calibracidn de estos equipos suele
consistir en obtener el valor “real” de la medida que suministran y la incertidumbre con que se
ha realizado la medida. En muchos casos simplemente se hace una verificacion de que la medida
estd dentro de tolerancias.

Ejemplos de estos equipos son: bloques patrdn longitudinales, varillas, tampones pasa no pasa,
plantillas de formas...

Estos equipos los asociaremos con el tipo “util”.

En esta seccion veremos diferentes tipos plantillas de caracteristicas técnicas que se suministran con la
aplicacion.

El usuario puede definirse nuevas plantillas para cubrir sus necesidades especificas. La configuracion de
las plantillas de caracteristicas técnicas se realiza desde el mddulo Definicion de subvistas del grupo
Configuracion de la barra de accesos. (Para mayor informacion vea el capitulo “Definicion de subvistas”
del manual de “Aspecto Generales”)

A nivel general hay una serie de columnas cuyo contenido no puede modificarse y cuyo valor se
obtendra de los resultados del dltimo control. Estas columnas son: Desviacién, Medida Real,
Incertidumbre, k,Unidad incer. e I. Correc. Nula (esta columna nos indica si la incertidumbre que estamos
visualizando se ha calculado mediante globalizacién de correccion nula o no). No siempre se visualizaran
estas columnas y dependera de la plantilla de caracteristicas que se haya definido.

En los tipos de formato Normal y Exterior es posible indicar que se globalice la incertidumbre con
correccidn nula. En estos casos la columna Incertidumbre de las caracteristicas técnicas presentara la
incertidumbre globalizada (dentro de la incertidumbre se tendra en cuenta la correccién) y la desviacion
(correccién en valor absoluto) serd 0.
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Exterior Normal

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos con escala que se calibran externamente. Para rellenarla
indicaremos para cada posibilidad de medida, el rango de la escala, las unidades de dicho rango, la
division de escala y sus unidades.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn externamente, y normalmente se utilizara el formato
“Exterior” para definir el control.

Datos generales | Caracteristicas técnicas: Controles  Configuracion avanzada

Plantilla caracteristicas: |EHteriarNDrmaI |

Orden|Fosibiidad | Maminal Min, | Nominal Més, | Uridad |Div. esc.|Und. DE. |
P4
|| 1|Eje i 2000 ram 1/pm
|| 2|Eje™ i 2000 rmm 1/pm
3|EeZ ] 2000 rmm T/ pm
Regiztro: 14 ded k| MK

Exterior Util

Esta plantilla esta disenada para definir equipos que proporcionan directamente la medida, por ejemplo,
bloques patron.

Para rellenarla indicaremos para cada posibilidad de medida (por ejemplo, cada bloque patrdn), el valor
nominal y su unidad de medida.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn externamente, y normalmente se utilizara el formato
“Exterior” para definir el control.

Datoz generales  Caracterizticas técricaz  Controles  Configuracion avanzada

Plantilla caracteristicas: |E:-:terinr[|ti| |

Orden|Fosibiidad |Mominal | Unidad Incertidumbre| Pendiente K. |Und.I. |
DE
| 1| Longitud 10)mm

Fegiztro: 14 del Bk |M|HE

Las columnas Desviacién, Medida Real, Incertidumbre, k y Unidad incer. contendran los valores
calculados de la ultima calibracidn.

Normal

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos con escala que se calibran internamente.
Las columnas que utiliza esta plantilla son:
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¢ Nominal Min. y Nominal Max. para especificar el rango de la escala del equipo de medida. Las
unidades que utiliza son las indicadas en la columna Unidades.

e Div. Esc. Especifica la divisién de escala del equipo. Utiliza las unidades indicadas en el campo
Und. D.E.

e EMA (error maximo admitido) indica cual es el valor maximo de error que se permite. La utilidad
de esta columna dependera del método de calibraciéon empleado y podra dejarse en blanco si no
se va a utilizar este criterio de aceptacién.

Este campo utiliza las unidades indicadas en la columna Und. D.E..

e |. Max. indica qué incertidumbre maxima permitiremos al equipo. La utilidad de esta columna
dependerd del método de calibraciéon empleado y podra dejarse en blanco si no se va a utilizar
este criterio de aceptacion.

Este campo utiliza las unidades indicadas en el campo Und. D.E.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Normal” para definir el control.

i Controles  Configuracidn avanzada

Flantilla caracteristicas: |Normal |

Orden | Pasibiidad |Mominal Min. |[Mominal Més. |Uridad |Div. esc | Und D.E [EMa |1 Max | Incertidumbre |Perdiente
Y

| 1| Longitud 0 10] 0,01 | mam 0,04
Reqistra: 14 del » M| < >

Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones lisos pasa no pasa (Esta opcion no
estd disponible en la edicion FDA).

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los datos
introducidos (siempre y cuando en la columna Lado introduzcamos un valor diferente a Normal).

Los datos que debemos introducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las posibilidades
son:

e Tipo. El valor Ejes especifica que es un calibre para medidas de exteriores. El valor Agujeros
especifica que es un calibre para medidas de interiores.

e Lado. El valor Pasa especifica que los valores son los del lado pasa del calibre. El valor No Pasa
especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor Normal indica que no se
realizardn cdlculos y el usuario podra introducir los valores de todas las columnas manualmente.
El valor Sin lado no se utiliza para tampones lisos (sélo se utiliza para tampones roscados).

e Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacion de la pieza.

e (Calidad es el valor normalizado de las tolerancias de fabricacion de la pieza.
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e Unidad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores introducidos y
calculados.

e Observaciones. Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de medida.

Los campos que calcula la aplicacidon son los siguientes:

e Norma Aplicada. Indica la norma aplicada. Para los calculos se han utilizado las normas EN ISO
1938-1:2015 y UNE — EN ISO 286-2:2011.

e Nominal. Indica el valor limite de tolerancia de fabricacion.
¢ Nominal Maximo. Indica el valor maximo permitido para cada lado del calibre.
¢ Nominal Minimo. Indica el valor minimo permitido para cada lado del calibre.

e Limite de desgaste. Indica el valor minimo de desgaste.

Los campos Nominal, Nominal minimo, Nominal maximo y Limite de desgaste son campos calculados,
salvo que se utilice como Lado el valor Normal. En este caso el usuario podra especificar sus valores.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Tampones lisos PNP” para definir el control.

Datos generales  Caracteristicas técnicas  Controles  Configuracidn avanzada

Plantila caracteristicas: | PMP: Mominal + Calidad [+5)

) |Calidad |Morma aplicad;

Limite de dezgaste

1|PASA Agujeros Pasza 25(Co EN 1501938-1:2015 y UNE EN IS0 286-2-2011 |mm 25,11 25,121 25117 25,11
2|NO PASA | Agujeros No Pasa 25(Co EN 1501938-1:2015 y UNE EN IS0 286-2-2011 |mm 25,162 25,164 25,16

PNP: Nominal + Limites (v5)

Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones lisos pasa no pasa (Esta opcion no
estd disponible en la edicion FDA).

A diferencia de la anterior, en este caso no disponemos de las tolerancias normalizadas de fabricacion,
pero si de las especificaciones de tolerancias “normales”.

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los datos
introducidos (siempre y cuando en la columna Lado introduzcamos un valor diferente a Normal).

Los datos que debemos introducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las posibilidades
son:

e Tipo. El valor Ejes especifica que es un calibre para medidas de exteriores. El valor Agujeros
especifica que es un calibre para medidas de interiores.

e Lado. El valor Pasa especifica que los valores son los del lado pasa del calibre. El valor No Pasa
especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor Normal indica que no se
realizaran cdlculos y el usuario podra introducir los valores de todas las columnas manualmente.
El valor Sin lado no se utiliza para tampones lisos (sélo se utiliza para tampones roscados)

¢ Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacidn de la pieza.

e Ll eselvalor del limite o tolerancia inferior de fabricacién de la pieza.
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e LSeselvalor del limite o tolerancia superior de fabricacién de la pieza.

e Unidad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores introducidos y
calculados.

e Observaciones. Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de medida.

Los campos que calcula la aplicacion son los siguientes:

e Norma Aplicada. Indica la norma aplicada. Para los calculos se han utilizado las normas EN ISO
1938-1:2015 y UNE — EN ISO 286-2:2011.

¢ Nominal. Indica el valor limite de tolerancia de fabricacion
¢ Nominal Maximo. Indica el valor maximo permitido para cada lado del calibre.
e Nominal Minimo. Indica el valor minimo permitido para cada lado del calibre.

e Limite de desgaste. Indica el valor minimo de desgaste.

Los campos Nominal, Nominal minimo, Nominal maximo y Limite de desgaste son campos calculados,
salvo que se utilice como Lado el valor Normal. En este caso el usuario podra especificar sus valores.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Tampones lisos PNP” para definir el control.

Diatos generales  Caracteristicas técnicas  Controles  Configuracidn avanzada

Plantilla caracteristicas:  |[PNP: Mominal + Limites [+5)

Orden |Posibilidad | Tipo Lado MNorma aplicada Nominal (T.Estandar}|LI LS Unidad |Mominal |Meminal Maximo| Nominal Minime |Limite de desgaste

1/ PASA Agujeros |Pasa EN 1501538-1:2015 y UNE EN IS0 286-2-2011 25 0,11 0,162\ mm 2511 25121 25117 25,11
2|NO PASA | Agujeros |Mo Pasa |EM ISO1938-1:2015 y UNE EN IS0 288-2-2011 25 0,11 0,182|mm 25,162 25,164 25,16

Roscas métricas ISO (v5)
Esta plantilla se utiliza para introducir las caracteristicas de tampones roscados pasa no pasa (Esta opcion
no estd disponible en la edicion FDA).

Una particularidad de esta plantilla es que calcula los limites de cada lado a partir de los datos
introducidos (siempre y cuando en la columna Lado introduzcamos un valor diferente a Normal).

Los datos que debemos introducir para realizar el calculo de tolerancias de cada una de las posibilidades
son:
e Tipo. Indica el tipo de tampdn roscado.

e Lado. El valor Pasa especifica que los valores son los del lado pasa del calibre. El valor No Pasa
especifica que los valores son los del lado no pasa del calibre. El valor Normal indica que no se
realizaran cdlculos y el usuario podra introducir los valores de todas las columnas manualmente.
El valor Sin lado se utiliza para los Tampones patrén y de referencia.

e (Calidad representa la tolerancia normalizada de fabricacion de la pieza.
e Nominal (T. Estandar) es el valor nominal de fabricacion de la pieza.

e Pasoindica el paso de la rosca.
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e Unidad indica las unidades de medida que se utilizan en todos los valores introducidos y
calculados.

e Observaciones. Permite introducir un comentario sobre la posibilidad de medida.

Los campos que calcula la aplicacion son los siguientes:

e D. Ext. Nom.y Tol. D. Ext. (t). Indican el valor nominal y tolerancias del didmetro exterior. Estos
valores sdlo tienen sentido para tampones.

e D.Med. Nom. y Tol. D. Med. (). Indica el valor nominal y tolerancias del didametro medio.
e Desg. D. Med. Indica el limite de desgaste para el didametro medio.

e D.Int. Nom. y Tol. D. Int (). Indican el valor nominal y tolerancias del didmetro interior. Estos
valores sdlo tienen sentido para anillos.

e Tol. Paso (t). Indica la tolerancia del paso de la rosca.

Para los calculos se han utilizado las normas UNE 17704:2002, UNE 17-707-78 y UNE 17-710-78.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Tampones roscados” para definir el control.

Datoz generales  Caracteristicas técnicas  Controles  Configuracidn avanzada

Flantilla caracteristicas: |Hoscas tétricas (SO [+6] |

Orden |Posiviidad | Tipo Rosca | Lado |caiidad |Nominal |Paso [unidad [0. Ext. Nom | ToL 0. Ext. (2)|D. Med. Non
3 ) Anilio Liso. Mormal

| 1|Lengitud Anillo Lizo. Normal mm 0 25
Fegistro: 14 del W MM < >

Esta plantilla se utilizard para calibrar o verificar equipos de medida que presentan una o varias cotas a
verificar, por ejemplo bloques patrdn, utiles de medida, plantillas de formas...

Para cada una de las posibilidades de medida indicaremos el valor nominal de la medida, las tolerancias
(expresadas como desviaciones al nominal) y la unidad de medida en que estan expresadas las
especificaciones. Se permitira que se pueda poner una sola tolerancia o ninguna.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Util” para definir el control.
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Cédiga: |DEPF-5-001 | |Plantilas de formas

Datoz generales  Caracterizticas técnicaz  Controle:  Configuracion avanzads

Flantilla caracteristicas: |Util |

Orden|Pasibiidad [Nominal  [Tal Sup. | Tol Inf. |Unidad |Medida Real |Incertidumbre |Und. 1. [K_|
Y

Reaistro: del Laad

Las columnas Medida Real, Incertidumbre, k y Unidad incer. contendrdn los valores calculados de la
ultima calibracion.

Como hemos visto las diferentes posibilidades de medida de las caracteristicas técnicas de un equipo de
medida se pueden rellenar desde el médulo Familias.

En general esta no es siempre mejor solucién, pensemos por ejemplo que definimos una familia general
de tampones lisos pasa no pasa. Si bien el procedimiento y configuraciones van a ser generales para
todos los equipos de medida, cada uno de ellos tendrd, en general, diferentes caracteristicas técnicas
(diferentes valores nominales y tolerancias).

En este caso lo mejor es indicar en la familia qué plantilla de caracteristicas técnicas vamos a utilizar,
pero sin rellenar las posibilidades de medida. Esta operacion se realizara para cada uno de los equipos

cuando se defina la ficha del equipo.

También, para determinados equipos, existe una solucidn intermedia, que consiste en rellenar parte de
la informacion de las caracteristicas técnicas en la familia para luego completarla en la ficha.

Cuando se define un control podemos seleccionar diferentes tipos de formato de control dependiendo
del tipo de equipo que estemos definiendo.

Visual Factory Calibre incorpora los siguientes:

Utilizaremos este formato cuando no queramos realizar ninguna anotacién especial al realizar el control
a un equipo de medida y no necesitemos obtener un informe impreso del control realizado.

Esta solucidn puede plantearse, por ejemplo, para anotar calibraciones que se realizan externamente, y
donde sdlo nos interesa anotar los resultados generales de la calibracion.

Con este tipo de formato, al realizar el control la aplicacidn presentara un formulario donde se pediran
los campos que estén definidos en la plantilla de resultados.
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Este formato se mantiene por compatibilidad con versiones anteriores, pues es conveniente utilizar el
formato “Exterior” para las calibraciones externas.

Este formato no requiere especificar Hoja de datos, la plantilla de resultados que se suele utilizar es
“Defecto v5” y no se suele indicar plantilla de caracteristicas técnicas.

Definiremos este formato cuando utilicemos una hoja Excel para realizar el control.
(Ver el capitulo “Formatos” para obtener mds informacion sobre la creacion de formatos de hojas de
datos Excel).

Si seleccionamos este tipo de formato deberemos indicar el cddigo de hoja de datos que se va a utilizar.
La plantilla de resultados y de caracteristicas a utilizar dependera de la naturaleza del control y del

disefio de la hoja de datos. Por ejemplo, si la hoja de datos Excel es un estudio R & R utilizaremos la
plantilla de control “R & R”.

Este tipo de formato se utilizard para crear resultados de controles que han sido efectuados mediante
una empresa externa.

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Ji*‘ Configuracién certificade estandar: CALIBRACION EXTERIOR — O x

¥ Cancelar o Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracion del control

General

Configuracion de entradas

[ Inkraducir ternperatura [ Intraducir hurnedad

[ isualizar la columna Mominal Incertidumbre global I duirna w
[ Introducir datoz de la pendiente de |a incertidumbre Incertidumbre global con comeccidn nula. | = leror posibilidad] + 1. Posibilidad
[ Introducir desviacitn &l nominal Criterio de aceptacidn por Ekd

[ Introducir coste [Precia) [ Criterio de aceptaciin por |, Max.

Generar n? informe b anual e

Campoz adicionales cabecera

Campa 1 | | | Campo 2 | |
Campo 3 | | | Campo 4 | |
Campa & | | «. | Campo B | |

En esta pantalla configuraremos como realizaremos la entrada de datos de los controles cuya calibracidon
o verificacidn se realiza externamente.

En Introducir temperatura e Introducir humedad indicaremos si introduciremos estos valores en el
control. Los valores por defecto se tomardn de lo indicado en la configuraciéon de la aplicacidn.
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En Visualizar la columna Nominal se indicara si se visualizara la columna Nominal de las caracteristicas
técnicas cuando se introducen los datos del control.

En Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre se indicara si se podrd introducir la pendiente
de la incertidumbre. Esta opcion es necesaria cuando la incertidumbre viene expresada como una recta
de regresion.

En Introducir desviacion al nominal se indicara si se introduciran los valores de desviacién al nominal (o
error de indicacion) en la entrada de datos del control.

En Introducir coste (Precio) se indicara si se desea que aparezca el campo Coste.

El campo Generar n? informe indica cémo se generara el nimero de informe, manual o segun la
configuracion general (Ver el capitulo “Configurar Visual Factory Calibre” para obtener mds informacion
sobre la configuracion de la generacion del numero de informe).

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignard la incertidumbre global del equipo. Tiene cuatro
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo, un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencia, ...

e “Manual”. Indicaremos manualmente la incertidumbre global del equipo.

e “Mdxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida. Esta opcidn no estara activa si Introducir datos de la pendiente de la
incertidumbre esta activa.

e “Recta de regresion”. Expresarad incertidumbre global del equipo como una recta. Esta opcion no
estara activa si Visualizar la columna Nominal no estd activa o Introducir datos de la pendiente
de la incertidumbre esta activa.

En Incertidumbre Global con correccidn nula, indicaremos si la correccién (error de indicacion) sera
siempre Oy el valor de la correccidn se incluye sumandolo a la incertidumbre. Solo estard activo si
desviacidn al nominal esté activado.

En Aceptacidon por Imax. Si esta activado se tendra en cuenta el criterio de aceptacion por Incertidumbre
maxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas técnicas se haya
introducido el valor de Incertidumbre mdaxima. El criterio de aceptacion que se utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo sera “Apto”, en caso
contrario el equipo sera “No apto”.

Esta opcién no estara activa si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre esta activo.

En Aceptacion por EMA (Error maximo admitido). Si estd activado se tendra en cuenta el criterio de
aceptacion por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas técnicas se
haya introducido el valor de EMA. El criterio de aceptacidn que se utiliza es el siguiente:

Si el valor absoluto del error mdximo + la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual que
EMA el equipo sera “Apto”, en caso contrario el equipo serd “No apto”.




Visual Factory Calibre7 Familias de calibres o 33

Esta opcidn no estard active si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre esta activo y/o
Introducir desviacién al nominal esta desactivo.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

Gersid  Alnbotos

Oirdler |I:€-:I-;|c- Descipoain Didenar

= 5
= ubi
4

ldemiificacadn comecta

Estado genssal del equipo comecio Mo esasten golpes v la lepbdidad del nomio o visualzador es conecla Bl
Purias de extenionss coneclas
Purtas de inlsscees comechas
Sonda de profundidad comecta

It

e L3RR

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentard sélo en pantalla.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razoén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun

registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El boton de Importar permite importar atributos de una familia determinada.

Normal
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de tipo calibracién de equipos de medida con
escala.

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.
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E.'ﬁ_“ Configuracién certificade estandar: MORMAL — [m] X

P Cancelar « Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracion del control

Atributos  Variables

Pardmetros del calculo de incertidurnbre:

Qtras incert. tpicas

Coeficiente incert. patrdn ‘ 1 | k equipo Segln grados de libertad efectivos ~
Cosficiente desviacidn ‘ 1| Divisor desviacian N-1 ~
Coeficiente resolucion ‘ 1 | Incertidumbre global t &ximna ~
Coeficiente excentricidad ‘ U| Globalizacidn resultado comeccidn nula | Segdn GUM. | tatal = eror max + 1. Méx ~
Coeficiente histéresis ‘ Dl Coeficiente eror | 0

g| [Mizmas unidades que Div. de escala)

Configuracidn de entradaz
Intraducir temperatura Introducir huredad

[ Introducir coste [Precia)

Campos adicionales cabecera

Campa 1 | | w. | Campo 2 | ‘
Campo 3 | | w | Campo 4 | ‘
Campo 5 | | v | Campo & | ‘

Configuracién dispositivos de entrada de datos

Dispositivo de entrada de datos [Teclkda] ~ Teclalntro equivale a Cursor derecha b

La carpeta general
En primer lugar, configuraremos los pardmetros necesarios para realizar el calculo de incertidumbre.

Para realizar los calculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia para célculo

de incertidumbre de ISO (GUM). Podra encontrar un resumen de esta guia en ENAC con la referencia
CEA-ENAC-LC/02.

Pardmetros del cdlculo de incertidumbre
La incertidumbre tipica se calcula como:

u? = (Cl-uo)2 +(C2.Us)2 +(C3.Ur)2 +(C4'ue)2 +(C5'ux)2 + (Ce'uh)2 +U§

Siendo:

I
u, = —% Laincertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.

leox
>

u, = La incertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.

u, = E La incertidumbre tipica de tipo B debida a la division de escala.

U, = Error de indicacion. La incertidumbre tipica de tipo B debida al error de indicacién de la medida.
Max-Min - : : .

U, = ———— Laincertidumbre tipica de tipo B debida a la excentricidad. Para calcular la

" V12

excentricidad se toman 5 valores en diferentes puntos. Por ejemplo, en un plato de una balanza
tomaremos un valor en cada esquina y un valor en el centro. El efecto de excentricidad se suele medir a
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1/3 o mitad del rango total. De los valores obtenidos se utilizaran los valores maximo y minimo para
calcular la incertidumbre.

|Creciente — Decreciente

J12

para una balanza: se parte de 0 y se pone una masa de valor la mitad del rango, este valor sera el valor

U

La incertidumbre tipica de tipo B debida a |a histéresis. Por ejemplo,

creciente, luego se pone una masa adicional para llevar la lectura a final de rango. Hecho esto se retira
esta masa y se anota el valor como decreciente.

U, Otras incertidumbres tipicas que se introducen directamente.

La incertidumbre expandida se calculara:
U=ku

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra considerar el factor
de cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

Si los grados de libertad son menores o iguales a 10 deberd se calculard el valor de k segun la
distribucién t de Student para los grados de libertad obtenidos y una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%.

Segln GUM, y para la férmula utilizada se puede simplificar la obtencion de los grados efectivos de
libertad como:

4

——(n-1)

Vi =
) (CZ'us)4

Indicaremos un coeficiente c4=1 si queremos incluir dentro de la incertidumbre la correccién, en este
caso la correccién de la calibracién siempre sera 0.

En el campo Otras incert. tipicas se podran otras incertidumbres tipicas especificas del equipo a
controlar. Las unidades que se utilizaran seran las mismas que las utilizadas en la Divisidon de escala.

El campo Globalizacidn resultado correccién nula nos permitira expresar el resultado de la calibracion
siempre con correccion 0 (o lo que lo es lo mismo con error de indicacién 0), pues dicha correccién la
incluiremos a la incertidumbre.

Hay dos formas de realizar la globalizacién:

e  “Incluir inc. tipica del error”. En este caso habilitara el campo Coeficiente error (c4).
Normalmente se suele especificar un coeficiente de 1 para incluir el error dentro de la formula
de cdlculo de la incertidumbre tipica.
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e “Segun GUM. | total = error méx. + |. Max”. La incertidumbre se calculard como la suma de error
de indicacion maximo mas la incertidumbre obtenida maxima. Esta segunda alternativa es la que
aconsejamos pues esta referenciada en GUM.

Si se selecciona la opcidén “Ninguno” no se realizara ningun tipo de globalizacién.

Para la calibracién de un equipo dimensional (por ejemplo un micrémetro) aconsejamos poner los
coeficientes c1,c2, c3 iguala 1y c4 a 0. Por otro lado, globalizaremos el resultado a correccién nula
mediante la opcién “Seguin GUM. | total = error max. + |. Max”.

El campo k equipo permite seleccionar la estrategia del calculo del factor de cobertura k. Tiene dos
valores posibles:

e “k=2. Hipdtesis datos tipo A fiables”. Con esta opcidn no se realiza el cdlculo de grados de
libertad y se asigna siempre un factor de cobertura k=2.

e  “Segun grados de libertad efectivos”. Con esta opcidn se calcularan los grados de libertad
efectivo y se asignard el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados de libertad.

El campo Divisor desviacion permite asignar el divisor empleado en el calculo de la desviacién estandar.
Aunque se pueden seleccionar los valores “N” y “N-1”, lo normal segin GUM, es utilizar “N-1".

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignard la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo, un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencia ...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomardn
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion.

La seccidn Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracidn dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estara disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponible en la edicién PYME).

Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.
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General  Abibutoz  Variables

Orden » | Cédigo Descripcidn Ordenar
* .
> Subir

2 Estado general del equipo comecto | Mo existen golpes v la legibiidad del nonio o visualizador es corecta Eajar

3 Puntas de exteriores comectas

4 Puntas de interiores comectas i)

=] Sonda de profundidad comrecta

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcién podremos introducir
informacidn adicional que se presentara sélo en pantalla.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El botén de Importar permite importar atributos de una familia determinada.

La carpeta variables
En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de calibracién
dentro de la escala y sus caracteristicas.

General Abibutos Variables Otros patrones

[ [JRedondzari a DE. Tipo patran Fomulario de configur. [[] Leer datos del patrén
| Media = Media [pation - equipo
Interiores [4 Aceptacin por Imas. ME decimales 2 ! [patron |
Profundidad Madia = Madia [equipo - patrsn)
] Aceptacién por EM&,
[ El usuatio podré modificar naminal
"] Datos diferenciales Unidades | |
[ Referencia equipo Formuda Otras incert. tipicas |
Tolerancias
[ Tolesancias por punto Aceptacion tol. punto Tener en cuenta la incer. en el cilouo de tolerancias por punto
] Tolerancias valor medio Aceptaciin valor medio Tenel en cuentala incer. en el calcula de tolerancias valor medio
Introducir fGemula tolerancias Fomda |
]Drden IDescripcién N ominal ‘Fleit. |anmanlac\6n ICaIcuIa I i Ordenar
* [
»J | Subir
» 0 5 cd] |
2 a0 5 [ B ajar
3 60 5 v
4 90 5
5 120 5 vl
5 150 5
Mota
- Und. Nominal = Und. rango
Afiady Und. lo = Und. divisidn escala
Urnd. Valores = Und rango, zalvo para datos diferenciales [ziempre y cuando se especifique una unidad)
Borrar Und, Tolerancia = Und. rango

En la parte izquierda de la pantalla aparece una lista con las diferentes posibilidades de medida. Cuando
se configura por primera vez el formato sélo aparece la posibilidad de medida “(Defecto)”. Esta
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posibilidad siempre estara presente y contiene los valores de configuracion de todas las posibilidades de
medida que no estan definidas explicitamente.

La posibilidad de medida “(Defecto)” no se puede eliminar.

Con el botdn Anadir incluiremos todas aquellas posibilidades de medida que tengan una configuracién

”

diferente a “(Defecto)

En la parte derecha de la pantalla se presentan los parametros de configuracién de la posibilidad de
medida seleccionada:

e Redondear i. a D.E. Si este campo esta activado, la incertidumbre calculada de la posibilidad de
medida se redondea al multiplo superior mas cercano de la division de escala del equipo.

e Tipo de patron. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. El control se realiza sin especificar la incertidumbre del patrén.

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente
en la tabla de configuracidon de nominales. Con tal propdsito, cuando se selecciona esta
opcién aparecen automaticamente los siguientes campos:

|I. patrn |ko |Cu:um|:uosiu:ic’un patrones |
2

o Formulario de configuracién. Al seleccionar esta opcién, aparece un botén de seleccién en
la columna correspondiente al Nominal. Al pulsar el botén aparece el siguiente cuadro de
didlogo:

Cenfiguracion de patrones

12 |F'atr6n Posibilidad M ominal Obtener medida real
* [l
BL-002 0
2 |BL-00Z2 30 30
B ERRERGE 10 10

Tokal nominal - 700

Mota
Sila columna Obtener medida real estd selecionado, en la calibracion se sustituirg el valor nominal por zu

wvalor real.
Acentar Cancelar

De esta manera es posible indicar la composicidn de varios patrones. Como caso
excepcional, si el Nominal es 0 se pueden dejar los campos Patrén y Posibilidad vacios y no
se buscara ninguna incertidumbre asociada.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los
resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrdn y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida y se rellenard automaticamente el nominal con el valor
de la Posibilidad.
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Si el campo Obtener medida real esta seleccionado se presentara el valor nominal definido
para el patron y en la calibracion se sustituird por su valor real.

e Leer datos del patrdn. Si se marca este campo aparecera un mensaje de aviso “La tolerancia a
rellenar en la tabla serd respecto a la diferencia entre el patrén y el equipo” y se activaran las
dos siguientes opciones:

Leer datoz del patran
%) Media = Media [patidn - equipal

i) Media = Media [equipo - patrén)

Mediante estos dos checks se podrd seleccionar la opcién que se desee configurar. Cuando se
realice el control se tendrd en cuenta esta configuracidn para realizar los cdlculos de Xci.

Si el campo Leer datos del patrén esta activado, en la entrada de datos se presentaran dos
columnas para cada valor, una para introducir el valor del patrén y otra para introducir el valor

del equipo.
MHarminal | 1. Patrdn Ko Tale. |Wal 1 Pat |%al 1 Equ |%al 2 Pat|¥al 2 Equ.
mm mm mm  |mm mm mm mm
a0 0002 2 002 40,05 30,06 30,05 30,07
BO| 0002 2 002 E017 E017 E0.18

L Y alor del patrdn
Walar del equipo

Esta opcidn resulta practica cuando el patrén utilizado no proporciona exactamente la misma
medida que el nominal. Por ejemplo, cuando se trata de comprobar un termémetro en un bafno
de calor el patrdn utilizado suele ser otro termdmetro. Si el nominal es de 502C es probable que
el patrén no proporcione exactamente la misma medida, sino que varie un poco (por ejemplo,
50,01 en la primera medicién, 50,02 en la segunda, etc.). De esta manera es posible introducir el
valor que proporciona el patrén y después el valor que proporciona el equipo en si.

Puesto que en la entrada de datos solo hay espacio para 20 reiteraciones, si se selecciona esta
opcion el nimero de reiteraciones quedara limitado a un maximo de 10, pues se utilizaran dos
valores (patréon y equipo) para cada reiteracion.

Si se esta usando histéresis y/o excentricidad también se presentaran las dos columnas para
cada valor en el caso que el campo Leer datos del patrén esté activado.

e Aceptacion por Imax. Si esta activado se tendra en cuenta el criterio de aceptacién por
Incertidumbre mdaxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas
técnicas se haya introducido el valor de Incertidumbre maxima. El criterio de aceptacidn que se
utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo sera “Apto”,
en caso contrario el equipo sera “No apto”.

e Aceptacion por EMA (Error maximo permitido). Si estd activado se tendra en cuenta el criterio
de aceptacidn por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas
técnicas se haya introducido el valor de EMA. El criterio de aceptacion que se utiliza es el
siguiente:

Si el valor absoluto del error mdximo + la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o

s

igual que EMA el equipo sera “Apto”, en caso contrario el equipo sera “No apto”.
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Nota: Se suele seleccionar el criterio de aceptacion por Incertidumbre maxima cuando la
correccidn se ha incluido en la incertidumbre.

e N2 decimales. Indica el nimero de decimales que utilizaremos en la entrada de datos. Este
campo estd limitado a 5.

e El usuario podra modificar nominal e lo en el caso que el campo Tipo patrén es “Entrada
directa”, en cambio cuando este campo es “No se utiliza patrén” o “Formulario de
configuracion” el campo se llamard “El usuario podra modificar nominal”. Si tenemos “Entrada
directa” el usuario podrd modificar los campos Nominal, Incertidumbre del patrén y k del patrén
en el momento de realizar el resultado. Si tenemos “No se utiliza patron” el usuario sélo podra
modificar el campo Nominal al realizar el resultado, pues los campos Incertidumbre del patrény
k del patrén no apareceran. En el caso de “Formulario de configuracién” el usuario debera
rellenar el campo del “Valor Patrén”.

El check “El usuario podra modificar nominal” estara desactivado si esta activado el campo
“Leer datos del patrén”.

e Datos diferenciales. Si este campo estd activado podremos introducir datos diferenciales con
respecto al valor nominal. Por ejemplo, si el valor nominal es 10 mm, el dato obtenido es 10,001
mm, sélo introduciremos 0,001.

e Referencia Equipo. Si este campo esta activado indicara que en la medicidn en vez de fijar el
patrdn se fijard el equipo. Esta funcionalidad no estard disponible si se ha indicado Leer Datos
del Patron.

e Unidades. Este campo estara activo sdlo si el campo Datos diferenciales también lo esta.
Permite introducir valores en diferentes unidades que las indicadas en las especificaciones.
Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos las unidades en micras, en vez de introducir
0,001 introduciremos 1.

e Nominal Excentricidad. Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para calcular la
incertidumbre debida a la excentricidad. Solo se visualizara si se ha configurado un coeficiente
distinto de cero.

e Nominal Histéresis. Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para calcular la
incertidumbre debida a la histéresis. Solo se visualizara si se ha configurado un coeficiente
distinto de cero.

e Tolerancias por punto. Si este campo estd activado y el de Introducir formula tolerancias no, la
columna Tolerancia estara visible y se debera introducir la tolerancia admitida en ese punto de
la escala.

Ademas, al introducir datos, si el punto estd fuera de tolerancias aparecera el valor en rojo.

e Aceptacion tol. punto. Si este campo estd activo el criterio de aceptacién tendra en cuenta que
todos los puntos de la escala estén dentro de tolerancias. Si no esta activo, aunque haya puntos
fuera de tolerancia el resultado por este concepto serd “Apto”. Este campo sélo se activara si
también lo estd el campo Tolerancias por punto.

Ademas, al introducir datos, si el punto esta fuera de tolerancias aparecera el valor en rojo
condicionando también el resultado como No Apto.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias por punto.
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Permite tener en cuenta la incertidumbre a la hora de determinar si un dato esta fuera de
tolerancias o no al realizar un resultado.

Ademas, si el punto mas la incertidumbre esta fuera de tolernacias aparecera el valor en
naranja, condicionando también el resultado como Apto con reservas si se tiene marcado
Aceptacion tol. punto.

e Tolerancias valor medio. Si este campo esta activado y el de Introducir férmula tolerancias no,
la columna Tolerancia estara visible y se debera introducir la tolerancia admitida en ese punto
de la escala.

Ademas, al introducir datos, si la media esta fuera de tolerancias aparecera en rojo.

e Aceptacion valor medio. Si este campo esta activo el criterio de aceptacidn tendra en cuenta
gue la media esté dentro de tolerancias. Si no estd activo, aunque la media esté fuera de

tolerancia el resultado por este concepto sera “Apto”. Este campo sélo se activara si también lo
estd el campo Tolerancias valor medio.

Ademas, al introducir datos, si la media esta fuera de tolerancias aparecera el valor en rojo
condicionando también el resultado como No Apto.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias valor medio.

Permite tener en cuenta la incertidumbre a la hora de determinar si la media esté fuera de
tolerancias o no al realizar un resultado.

Ademas, si la media mas la incertidumbre esta fuera de tolernacias aparecera el valor en
naranja, condicionando también el resultado como Apto con reservas si se tiene marcado
Aceptacion valor medio.

e Introducir formula tolerancias. Si este campo esta activo se activara el campo Férmula. Este
campo soélo se activard si también lo esta alguno de los campos Tolerancias por punto o
Tolerancias valor medio.

e Férmula. Se podra escribir una férmula matematica incluyendo los siguientes campos clave:
o MIN: Nominal minimo, corresponde a Valorl.
o MAX: Nominal maximo, corresponde a Valor2.
o SC: Divisién de escala, corresponde a Valor3.
o UMAX: Imax
o EMA: EMA
o TOLORIGIN: Tolerancia Origen, corresponde a Valor8.
o TOLSLOPE: Tolerancia Pendiente, corresponde a Valor9.
o NOMINAL: Nominal
Ejemplos:
o Fondo de escala del 2,5 %: MAX*2,5/100
o Recta con pendiente: TOLORIGIN+TOLSLOPE*NOMINAL

En la tabla de la parte inferior se introduciran cada uno de los puntos sobre la escala donde se tomaran
valores.
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El campo Reiteraciones deberd estar comprendido entre 1 y 20 si no se ha seleccionado la opcién Leer
datos del patron, y entre 1y 10 en caso de que esta opcidn se haya seleccionado.

Los campos Descripcion, Composicion de patrones y Documentacién permiten introducir informacién
para ayudar a realizar la calibracion. Estos campos sélo aparecen en pantalla y no estan disponibles en el
certificado impreso.

El campo Calcular I indica si se calculard la incertidumbre para el punto de escala en cuestion.

Es muy importante tener en cuenta la Nota que aparece en la parte inferior de la pantalla, que nos
indica las unidades que debemos tener presentes en cada uno de los valores que introducimos.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razoén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
gue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

General Atrbutoz  “anables  Otrog patrones

Fatran Dezcripcidn
’ 1
Temp Temperatura ambiente
N H Hurnedad armbiente

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Normal RH
Este tipo de formato se utiliza sélo para mantener la compatibilidad de los datos de calibracidn
importados desde la aplicacion Rhodos (Esta opcion no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.
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A diferencia de los demas formatos estandar, este tipo de formato se configura directamente al hacer un

nuevo resultado, mediante la siguiente pantalla:

Control Mormal - RH

¥ Cancelar « Aceptar | & Ayuda sobre la configuracién del contral

Configuracion de parametios

Campo: | |
Div. escala: | |

b edidas [n): ] Redondear D.E.

El significado de los distintos pardmetros de configuracién es el siguiente:

Campo. Indica el campo o rango de medida en el cual se realizaran las pruebas.

Div. Escala. Indica la divisién de escala del equipo. En este campo se puede introducir un texto o
bien un valor numérico, aunque si se activa el campo Redondear D.E. es obligatorio que el valor
sea numeérico.

Puntos. Indica el nUmero de puntos de escala para los que se realizara una medicién. El valor
introducido debera estar comprendido entre 1y 10.

Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que se realizaran en la medicién. El valor
introducido debera estar comprendido entre 1y 10.

Decimales. Indica el nimero de decimales que utilizaremos en la entrada de datos.
k. Indica el factor de cobertura k.

Und. Valor. Indica la unidad de medida en la que se expresaran los valores que introduciremos
en la entrada de datos.

Und. lo. Indica la unidad de medida en la que estd expresada la incertidumbre del patrén. Es
interesante notar que esta unidad de medida puede ser distinta a la unidad de medida en la que
se expresaran los valores obtenidos en la medicion.

Medidas (n). Indica el nimero de medidas realizadas. Este valor se utilizara para obtener el
factor de correccion que se utilizard en el cdlculo de la incertidumbre, como se detalla mas
adelante. El valor introducido debera estar comprendido entre 1y 10.

Redondear D.E. Si este campo esta activado, la incertidumbre calculada de la posibilidad de
medida se redondea al multiplo superior mas cercano de la divisién de escala indicada. Cuando
se activa esta opcion es obligatorio que el campo Div. Escala contenga un valor numérico.

Tras Aceptar, al realizar el resultado de la calibracion, en la pestaia Variables, existe el botdn

Qbtener datos ultima verif,

gue permite obtener los datos de la ultima verificacion y asi no tener que

introducirlos manualmente. Para que se pueda realizar esta accion se debe cumplir lo siguiente:

Formato de verificacion — Util.

Fecha de verificacién no puede ser anterior a 7 dias.
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Este formato realiza el calculo de la incertidumbre de la siguiente manera:

Con los valores introducidos se calcula la media aritmética ( Xci ) para cada punto de calibracién iy la
desviacidn tipica muestral (Sci), como sigue:

_ inj

Xei =

n

Siendo c un factor de correccion en funcidn del nimero de medidas realizadas en la calibracion cuyo
valor es el de la siguiente tabla:

N2 medidas 2 3 4 5 6 7 8 9 10

c 6,5 2,2 1,6 1,4 1,3 1,3 1,2 1,2 1,0

A continuacidn, se pasa a obtener la correccion de calibracion en cada punto (AXa).

AXei = Xoi - Xci
Donde X.i es el valor del patrén en el punto i del campo de medida.

A partir de los resultados obtenidos, se calculara la incertidumbre en cada punto de calibracion (1),
mediante la expresion:

2
li = |§i+k2xS§x(l+1j+(kj ><AXC2i
n n 3

c

Este tipo de formato se utilizara para realizar controles de tipo calibracién de equipos de medida que
presentan la medida directamente, por ejemplo, bloques patrén longitudinales.

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servira de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo util.
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I’;_P':I:'; acién certificado estandar: UTIL - | X
¥ Cancelar o Aceptar | i Ayuda sobre la configuracién del control

General Atributos  Variables Otros patrones

Parametros del calculo de incertidumbre

Coeficiente incert, patrdn 1] k equipo Segln grados de libertad efectivos ~
Coeficiente desviacion 1| Divisor desviacion N-1 v
Coeficiente emor 0} Incertidumbre global No se calcula ~
(Oiras incert. tipicas Ij [Mismas unidades que valor nominal)

N decimales 4| [v] Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias
[[] Calibracién bloques patrén con otros blogues patrén

[ Tolerancias por punto Tolerancias valor medio

Configuracion de entradas

[ Introducir temperatura [ Introducir hurnedad

[ Introducir coste [Precic)

Campos adicionales cabecera

Campo 1 | . Campo 2 | ‘
Campo 3 | w  Campo 4 | ‘
Campo 5 | . Campo B | ‘

Configuracion dispositivos de entrada de datos

Dispositiva de entrada de datos [Teclado) | Tecla Intro equivale a Cursor derecha e

La carpeta general
En primer lugar, configuraremos los pardmetros necesarios para realizar el cdlculo de incertidumbre.

Para realizar los calculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia para célculo
de incertidumbre de ISO (GUM). Podrd encontrar un resumen de esta guia en ENAC con la referencia
CEA-ENAC-LC/02.

Cdlculo de la incertidumbre
La incertidumbre patrén de cada posibilidad se calcula:

2 2 2 2 P
uPAT _uPaﬂ +uPat2 +uPat3 +uPatComp

La incertidumbre tipica se calcula como:

uz = (Cl'uo)2 + (Cz-us)2 +(C4'Ue)2 +U§

Siendo:
o . . - : . .
U, = — laincertidumbre tipica de tipo B debida al patron.
0
S
U, = — laincertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.
n

u, = Error laincertidumbre tipica de tipo B debida a la desviacion de la medida.

U, otras incertidumbres tipicas que se introducen directamente.
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En condiciones normales los coeficientes seran: c1=1, c2=1, c4=0.
La incertidumbre expandida se calculara:
U=ku

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra considerar el factor
de cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

Si los grados de libertad son menores o iguales a 10 deberd se calculard el valor de k segln la
distribucién t de Student para los grados de libertad obtenidos y una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%.

Segln GUM, y para la férmula utilizada se puede simplificar la obtencidon de los grados efectivos de
libertad como:

u4
———  (h-1
Vef (C2 .us )4 (n )

El coeficiente c1 se corresponde con el campo Coeficiente incert. patrén.
El coeficiente c2 se corresponde con el campo Coeficiente desviacion.
El coeficiente c4 se corresponde con el campo Coeficiente error.

En el campo Otras incert. tipicas se podran otras incertidumbres tipicas especificas del equipo a
controlar. Las unidades que se utilizardn serd que las utilizadas en el valor nominal.

El campo k equipo permite seleccionar la estrategia del calculo del factor de cobertura k. Tiene dos
valores posibles:

e “k=2. Hipotesis datos tipo A fiables”. Con esta opcidn no se realiza el cdlculo de grados de
libertad y se asigna siempre un factor de cobertura k=2.

e “Segun grados de libertad efectivos”. Con esta opcidn se calcularan los grados de libertad
efectivo y se asignard el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados de libertad.

El campo Divisor desviacién permite asignar el divisor empleado en el célculo de la desviacion estandar.
Aunque se pueden seleccionar los valores “N” y “N-1" lo normal, segin GUM, es utilizar “N-1".

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de

medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.
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El campo N2 decimales permite indicar el nUmero de decimales que se utilizaran en la configuracion del
atil.

En el campo Tener en cuenta la incer. en el cdlculo de tolerancias indicaremos si se desea tener en
cuenta o no la incertidumbre en el calculo de tolerancias al realizar la calibracién del atil. Si el punto o la
media, dependiendo de qué tipo de tolerancias se tenga marcado, mas la incertidumbre esta fuera de
tolerancias aparecera el valor en naranja.

El campo Calibracion bloques patron con otros bloques patrén permite usar un patron de comparaciéon
para la medida. Esto estd enfocado sobretodo a equipos de medida de tipo util (bloques, anillos...) que
utilizan para la medida un patrén por comparacion de tipo bloques patrén. Por ejemplo un bloque
patrén que se calibra con otro bloque patrdn de igual o diferente nominal. Si esta opcidn estd activada
no se podra utilizar la segunda opcion de “medidas por comparacion” descrita en la pestafia variables.

Cuando el campo Tolerancias por punto estd activo, si el punto esta fuera de tolerancias aparecera el
valor en rojo. En cambio, cuando esté activo el campo Tolerancias por valor medio, si la media esta
fuera de tolerancias aparecera la media en rojo.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracion dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estara disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponible en la edicion PYME).

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General  Atributoz  Wariables

Orden |Eédigo |Descri|:uciu.‘un | Ordenar
*
— - Subir
I_ El estado general del equipo es conectd
B ajar

El campo Codigo es el que aparecerd en el certificado y en el campo Descripcién podremos introducir
informacién adicional que se presentara sélo en pantalla.
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El botén de Ordenar permite reasignar los nUmeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El botdn de Importar permite importar atributos de una familia determinada.

La carpeta variables
En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de calibracién
dentro de la escala y sus caracteristicas.

General Atibutos Variables Otros patrones

Posibilidad {Defecto)

[Defecto)

[] Medidas por comparacion Reiteraciones | 4| |

Tipo patron Formulario de configuracién vk patron | U| l
Elusuario podra modificar la lo |. patrdn | U|
Formula Diras incert. tipicas | ‘ ] Aceptacién por Imax.
Patrén 1 |ME—[IEI‘I | .. Posibiidad 1 |Long|lud ‘ I
Patrén 2 [ | Posbiidad2 | =
Patién 3 | | Posibiidad3 | =
Patrén 4 | | .. Posibiidad 4 | ‘
Patién 5 | || Posbiidads | =

Patrén de comparacidn

Patién | ] . Posibilidad |

Datos diferenciales Unidades |

Utilizar misma cédigo posibilidad
Afiadir

Borrar

En la parte izquierda de la pantalla aparece una lista con las diferentes posibilidades de medida. Cuando
se configura por primera vez el formato sélo aparece la posibilidad de medida “(Defecto)”. Esta
posibilidad siempre estara presente y contiene los valores de configuracion de todas las posibilidades de
medida que no estan definidas explicitamente.

La posibilidad de medida “(Defecto)” no se puede eliminar.

Con el botén Aiadir incluiremos todas aquellas posibilidades de medida que tengan una configuracién
diferente a “(Defecto)”.

En la parte derecha de la pantalla se presentan los parametros de configuracion de la posibilidad de
medida seleccionada. Veremos primero el caso sin medidas por comparacién:

e Tipo de patrén. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del patrén. Al
seleccionar esta opcidn, todos los campos estaran desactivados exceptuando las
Reiteraciones:
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Tipo patrdn

El usuario podré modificar

[ Medidas por comparacién

No se utiliza patron

Reiteraciones 4
D
0

v k patrén

I. patrén

Formula Otras incert. tipicas

‘ [[] Aceptacién por Imax.

Patrén 1

Patién 2

Patién 4

Fatién 5

|
|
|
Patrdn 3 |
I
I

Patrén de comparacion

Datos diferenciales

Patrdn |

Utilizar mismo cadigo posibilidad

| Posbiidsd1 | |
| Posbiiad2z [ ]
| Posbitsds [ ]
| Posbiidsaa [ ]
| Posiiidad 5
| Posbidad |
Unidades [ .

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente

en los campos I. Patrén y k Patron.

[[] Medidas por comparacidn
Tipo patrdn

] El usuario podié modificar

Entrada directa

lalo

Reiteraciones 4

Formula Otras incert. tipicas

Patrén 1

Patrén 2

Patidn 3

\
|
\
\
Patrén 4 l
(

Patién 5

Patién de comparacion

Patrén ‘

Datos diferenciales

Utilizar mismo cadigo posibilidad

| k patién [

|. patrdn I—D‘
| [ Aceptacién por Imas.

| Posbiided1 | =

| Posbiigsd2 [ |

|| Postilidad 3 |:|

| Posbiiceds [ ]

} ... Posibiidad 5

‘H Posibilidad |
Unidades |7

o Formulario de configuracion. Se selecciona el patron mediante los campos Patron ny
Posibilidad n, pudiéndose poner hasta 3 patrones.

[[]Medidas por comparacién

Tipo patrdn

Formulario de configuracion

El usuatio podrd modificar la lo

Reiteraciones 4
U
0

| k patrén

|. patidn

Formula Otras incert. tipicas

| [] Aceptacién por Imax.

Patrén 1

Patrén 2

Patrdn 3

\
|
\
\
Patrén 4 l
[

Patrén 5

Patién de comparacién

Patrén ‘

Datos diferenciales

Utilizar misma cédigo posibilidad

.| Posiiidad 1| =
.| Posibilidad 2
.| Paosibilidad 3 \:l

. Posibilidad 4
.| Posibilidad 5
. Posbiidsd |

Unidades

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los

resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida.

La incertidumbre se calculard mediante la raiz cuadrada de las sumas cuadraticas de las

incertidumbres de los patrones.

e El usuario podra modificar la lo. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es
“Entrada directa”. Con esta opcion el usuario podra modificar los valores de la incertidumbre del
patrén y k del patrén en el momento de realizar el resultado.
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e Reiteraciones. Indica el nUmero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1y 20.

e |. patron. Este campo sdlo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas unidades que las
especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de medida.

e K patron. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patron es “Entrada directa”.
Introduciremos el factor de cobertura k del patrén.

e Patrén 1. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patron es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos el patrén 1 del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 1. Este campo sdlo estard activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion” y se ha seleccionado el Patrén 1. Introduciremos la posibilidad de medida del
patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

e Patrdon 2. Este campo solo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos el patrén 1 del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 2. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patréon es “Formulario de
configuracion” y se ha seleccionado el Patrén 2. Introduciremos la posibilidad de medida del
patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

e Patrdén 3. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos el patrén 1 del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 3. Este campo sdlo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion” y se ha seleccionado el Patrdn 3. Introduciremos la posibilidad de medida del
patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

e Patron 4. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos el patrén 1 del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 4. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracién” y se ha seleccionado el Patrén 4. Introduciremos la posibilidad de medida del
patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

e Patrén 5. Este campo solo estara activo si el campo Tipo patron es “Formulario de
configuraciéon”. Introduciremos el patréon 1 del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 5. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion” y se ha seleccionado el Patrén 5. Introduciremos la posibilidad de medida del
patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.

e Patréon de comparacidn. Este apartado estara activo si esta marcado el campo “Utilizar patrén
comparacion” en la pestana General.

o Patron. Este campo permite seleccionar el patrén que se usa como patrén de comparacion.

o Utilizar mismo cédigo posibilidad. Si esta activo el programa verificara que las posibilidades
definidas en el equipo estan definidas también y coinciden con las del patrén de
comparacion.

o Posibilidad. Este campo sélo estara activo si el campo “Utilizar mismo cédigo posibilidad” no
estd activo. Introduciremos la posibilidad de medida del patrén indicado de la cual se
buscaran los datos de incertidumbre.
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o Datos diferenciales. Si este campo estd activado podremos introducir datos diferenciales
con respecto al valor nominal. Por ejemplo, si el valor nominal es 10 mm, el dato obtenido es
10,001 mm, sélo introduciremos 0,001.

o Unidades. Este campo estara activo sdlo si el campo Datos diferenciales también lo esta.
Permite introducir valores en diferentes unidades que las indicadas en las especificaciones.
Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos las unidades en micras, en vez de introducir
0,001 introduciremos 1.

Ahora vamos a ver el caso de tener marcado el check de “medidas por comparacion”, que da opcion a
usar le medida por comparacidn de un modo mas amplio que el que se usa con el check “Calibracién
bloques patrdn con otros bloques patron” de la pestaifia General. La pestafia variables se transformara
en la siguiente:

General Atibutos  Variables Dtros pationes

Posibilidad (Defecto)

(Defecto)

Medidas por comparacidn Reiteraciones A‘
Tipo patrén Formulario de configuracion ~  kpatrén U\
Formula Otras incert. tipicas ] Aceptacion por Imax,
Pairén 1 .| Posibiidad 1 .| Nominal ‘ |
Paitén 2 [ ]l Posbiidedz [ ][] Nominal2 [ |
Pation 3 [ ] Posibiidsd ] Nominal 3 \ \
Patién 4 [ Pesbidsde [ | Nomind4 \ |
Pation 5 [ ||Posbidsss [ L] Nomnals ‘ ‘
\ |

Suma nominales 0

Patrén de comparacion

Datos diferenciales Unidades

Afiadit

Bortat

Aqui permite también usar hasta 5 patrones, indicando para cada uno de ellos una posibilidad. En el
patrén de comparacion se deberd marcar obligatoriamente el check de Datos diferenciales y seleccionar
las unidades de, que seran las unidades de lectura.

General Atibutos  Variables Otros patrones

Posibilidad {Defecto)

(befectc] Medidas por comparacién Reiteraciones | 10]
Tipo patién Formulario de configuracion ~ | k patrdn | Ul
Formula Otras incert. tipicas Aceptacion por Imax
Patron 1 ME-001 « | Posibilidad 1 Longitud e | Nominal |D l
Patién 2 | Posbiided2  [1 ][] Nominal2 [r |
Palién 3 w| Posiidad3  [15 || Nominal3 [15 |
Patron 4 ’W «. Posibilidad 4 ,30— we | Nominal 4 |30 |
Patién’s .| Posbiidad5  [Longiud ||| Nominal 5 [150 |
Suma nominales | 1825 |
Patrén de comparacién
Patién v Posibiidad | Longitud
Datos diferenciales Unidades | mm E
Afiadit
Bomar
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En este caso especial sera util poder presentar la desviacion en los resultados en vez de la correccidn,
para ello se habilitard un pardmetro en la base de datos, PresentarDesviacionPorCorrecionEnUtil. Por
defecto estard deshabilitado y se mostrara Correccién.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todos los atributos sean correctos y o bien todas
las medidas estén dentro de tolerancias o bien el valor medio esta dentro de tolerancias. Si todos los
valores estan dentro de tolerancias pero al aplicar la incertidumbre algun valor se sale de tolerancias, el
equipo tendra un resultado de “Apto con reservas”.

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
qgue no afectan de una forma directa al célculo de la incertidumbre.

General  Atrbutoz  “anables  Otrog patrones

Patran Dezcripcian
’ 1
Temp Temperatura ambiente
N H Hurnedad armbiente

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Atributos
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles sélo por atributos, sin tener que introducir
ninguna variable (Esta opcion no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01” que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.
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KT' Configuracién certificado: Atributos — O b
9 Cancelar o Aceptar | % Ayuda sobre la configuracién del control

b Atrbutos

Configuracion de entradas
[ Intraducir temperatura [ Intraducic humedad
[ Intraducir coste [Precia)

Campos adicionales cabecera

Campo 1 | | v | Campo 2 | |
Campo 3 | | e | Campo 4 | |
Campo & | | .| Campo B | |

La carpeta general

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

k\" Configuracion certificado: Atributos — O o

9 Cancelar " Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracién del control

General  Atributos

Orden |C0’dig0 |Descripcién | Ordenar
#*
— - Subir
Bajar

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentara sélo en pantalla.



Visual Factory Calibre7 Familias de calibres o 54

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificardn todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracion pero
qgue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

General  Afributos Olros patrones
Patrén Descripcion
4
Temp Temperatura ambiente
H% Humedad ambiente

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Tampones lisos PNP
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de verificacidon de los tampones lisos pasa no
pasa (Esta opcion no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo “PNP: Nominal + Calidad (v5)” o “PNP:
Nominal + limites (v5)”.
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B

I8 Configuracién certificade PNP (Tampones Lisos) - O *

¥ Cancelar o« Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracién del control

Atributos  Wariables
Onigen de loz datog del control

(®) Datos obtenidos intermamente () Datos de certificado externo

Parametros del calculo de incertidumbre

Iricertidumbre global Mo ze caloula -
Configuracion de entradas

[ Intraducir temperatura [ Introducir humedad
[intraducir coste [Precia)

|tilizar tolerancia por punto [ Utilizar tolerancia valar medio

Campoz adicionales cabecera

Carmpo 1 | | | LCampo 2 | |
Carpao 3 | | | LCampo 4 | |
Campo 5 | | v Campo B | |

Configuracion dispogitivos de entrada de datos

Dizpositivo de entrada de datos [Teclada] ~ | Tecla Intro equivale a Cursor abajo ~

En la seccidn Origen de los datos del control indicaremos si el origen de datos es interno, Datos
obtenidos internamente, o externo, Datos de certificado externo.

En la seccidon Parametros del calculo de incertidumbre indicaremos si la incertidumbre global no se
calcula o bien se calcula la Maxima.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomardn
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion. También se indicara si la tolerancia se comprobara
por punto o por valor medio.

La seccién Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracidn dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estard disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponiblei en la edicion PYME).

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del patrén.

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:
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e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General  Atributoz  Wariables

Orden | Codigo | Dezcripoion | Ordenar
*
— - Subir
I_ El estado general del equipo es conechd
EBajar

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentard sélo en pantalla.

El botdn de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razoén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El boton de Importar permite importar atributos de una familia determinada.

La carpeta variables

En esta carpeta se especificard la configuracion general para la realizacidn del resultado. Habra dos
formatos de carpeta Variables, uno cuando los datos sean obtenidos internamente y otro cuando los
datos sean obtenidos del certificado externo.

Datos obtenidos internamente
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r,;’-" Configuracian certificado PMP (Tampones Lisos) — O o

P Cancelar o Aceptar | & Ayuda sobre la configuracién del control

General  Abrbutoz  Variables

Tipa patrdn Formulario de configuracion | Reiteraciones | 1 |

El uzuarnio podra rodificar la lo
Patréin |BL-002 ||| 1 patréin | |
Posbiidad ~ [1.02 |[-] k patrén | 0|

[J Tener en cuenta la incer. en el calculn de tolerancias

El significado de los distintos parametros de configuracion es el siguiente:
e Tipo de patron. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del patrén. Al
seleccionar esta opcion, los campos I. Patron, k patrén, Patron y Posibilidad estaran
desactivados.

General  Atbutos  Wariables

Tipo patrdn Mo ze utiliza patrdn + | Reiteraciones | 1 |

El uzuario podrs modificar la lo

Patran | | o | patrdn | EI|

Poshilded | | - kpatidn | |

Tener en cuenta la incer. en el calcula de tolerancias

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente
en los campos I. Patrén y k Patrén.

General  Atributos  Wariables

Tipo patrdn Entrada directa | Reiteraciones | 1|

[T Elusuario podra modificar la 1o

Fatrdn | | . | patrén | EI|

Posibilidad | |k patrén | |

] Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias

o Formulario de configuracion. Se selecciona el patron mediante los campos Patrén y
Posibilidad.
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General  Abibutos  Yariables

Tipo patrén Farmulario de configuracidn ~ | Reiteraciones | 1 |

El uzuario podra modificar la lo

Patrdn | | v | | patrdn | EI|
Posibiidad | ||| K patién | i

[ Terer en cuenta laincer. en el calculo de tolerancias

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los
resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida.

e El usuario podra modificar la lo. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es
“Entrada directa”. Con esta opcion el usuario podra modificar los valores de la incertidumbre del
patrén y k del patrén en el momento de realizar el resultado.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias el
resultado parcial sera directamente No OK y el sombreado de la celda sera de color rojo,
siempre y cuando no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial serd
OK Desg. y el sombreado de la celda sera de color amarillo.

Cuando el dato introducido por el usuario esté dentro del limite de desgaste, y en la
configuracion del control se haya indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el
calculo de fuera de tolerancias, se comparara el dato introducido por el usuario  la
incertidumbre para determinar si esta fuera del limite de desgaste. Si teniendo en cuenta la
incertidumbre el dato se sale del limite de desgaste, el resultado parcial sera No OK (Incer.) y el
sombreado de la celda serd de color naranja.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si en
la configuracidon del control se ha indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el
calculo de tolerancias, se comparara el dato introducido por el usuario + la incertidumbre para
determinar si esta fuera de la tolerancia superior, y el dato introducido por el usuario — la
incertidumbre para determinar si esta fuera de la tolerancia inferior.

Si teniendo en cuenta la incertidumbre esta fuera de tolerancias, el resultado parcial sera No OK
(Incer.) y el sombreado de la celda sera de color naranja, siempre y cuando el dato + la
incertidumbre no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial serd OK
Desg. (Incer.) y el sombreado de la celda sera de color amarillo.
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Apto con Apto con
No Apto reservas Apto reservas No Apto
A
(_%I’_H( ‘l(_H (—%
Limite desgaste | Tolerancia Inf. Tolerancia Sup.
ah < I 7N
|/ # A
| % |# A
D | W y SN . y S
[ NoOK | OK Desg. OK Desg. (Incer.) | NoOK |

Porque al restarle la
incertidumbre
quedaria fuera de
tolerancias y dentro
del limite de desgaste

Porgue al restarle la
incertidumbre
quedaria fuera del
limite de desgaste

Porque al sumarle la
incertidumbre
quedaria fuera de
tolerancias

El orden de prioridad de los resultados parciales es el siguiente: No OK, No OK (Incer.), OK Desg.,
OK Desg. (Incer.) y OK.

A nivel general, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias teniendo en
cuenta la incertidumbre el resultado general serd Apto con reservas.

Reiteraciones. Indica el niUmero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1y 8.

l. patrén. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas unidades que las
especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de medida.

K patrén. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el factor de cobertura k del patrén.

Patrén. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de configuracion”.
Introduciremos el patrén del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

Posibilidad. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos la posibilidad de medida del patrén indicado de la cual se
buscaran los datos de incertidumbre.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todas las medidas estén dentro de tolerancias y

todos los atributos sean correctos.

Datos de certificado externo

r',.if' Configuracién certificado PMP (Tampones Lisos)

General  Atributos

Fieiteraciones |

P Cancelar o Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracion del control

EI| [] Tener en cuenta la incer. en el calcula de tolerancias
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Los parametros de configuracidn son los siguientes:

e Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1y 8.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
gue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

General Atrbutoz  “anables  Otrog patrones

Patran
4
Temp Temperatura ambiente
- |Hx Humedad ambiette

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Tampones roscados
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de verificacion de los tampones lisos pasa no
pasa (Esta opcion no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01” que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo “Roscas Métricas ISO”.
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.i*" Coenfiguracian certificado PNP (Tampones roscados) - O >

¥ Cancelar o Aceptar | & Ayuda sobre la configuracion del control

Atributos  Wariables

Origen de oz datos del contral
(®) Datos obtenidos intermamente () Datos de certificado externo

Farametros del calculo de incertidumbre:
Incertidumbre global Mo se calcula

Configuracion de entradas

[ Introducir kemperatura [ Introducis humedad
[ Introducir coste [Precia)

Utilizar tolerancia por punta [ Utilizar talerancia walor medio

Campos adicionales cabecera

Carmpo 1 | | e | Campo 2 | |
Campo 3 ‘ | .| Campo 4 | |
Campo & | | v | Campo B | |

Configuracion dispozitivos de entrada de datos

Dizpositivo de entrada de datos [Teclada] « | Tecla Intro equivale a Cursor dereck »

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion.

En la seccién Pardmetros del calculo de incertidumbre indicaremos si la incertidumbre global no se
calcula o bien se calcula la Maxima.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion. También se indicara si la tolerancia se comprobara
por punto o por valor medio.

La seccidn Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracién dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estara disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponible en la edicion PYME).

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del patrén.

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:
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e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General  Atibutos  Wanables

Orden |E6digo |Descri|:uciu.‘un | Ordenar
*
— - Subir
I_ El estado general del equipo es conectd
B ajar

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentara sélo en pantalla.

La carpeta variables

En esta carpeta se especificard la configuracién general para la realizacién del resultado.

Habra dos formatos de carpeta Variables, uno cuando los datos sean obtenidos internamente y otro
cuando los datos sean obtenidos del certificado externo.

Datos obtenidos internamente



Visual Factory Calibre7 Familias de calibres o 63

EF Configuracign certificado PMP (Tampones roscados) — O e

¥ Cancelar " Aceptar | & Ayuda sobre la configuracion del control

General  Atibutoz  Varables  Otrog patrones

Tipo patrdn Mo ze utiiza patrdn « | Reiteraciones | 2|

El uzuario podra modificar la lo

Fatran | | . | patran | EI|
Postiidad | | o kpatrin | |
Tener en cuenta la incer. en el caloulo de tolerancias [156la realizar contral del didmetro medio

Fatran ezpecifico didmetro interno

Fatrdn | | . | patrdn | IJ|
Posbiidad | | - Kpatin | 0|
Patron ezpecifica dismetro externo

Fatrdn | | . | patran | IJ|
Posbiidad | | - kpatén | 0|
Mota

El primer patron ze refiere al diametro medio. En el cazo que no 2e defina el patron ezpecifico interno o externo, =2 utiizara el patron de diametro
medio para aguellaz pozibilidades gue zean intemas o estemas.

La opcidn 'Sdlo realizar contral del didmetro medio’ #dlo 22 aplicard en el caso de que ze realice el contral del didmetro medio. Exn cazo de que no
e redlice, se procedera como 3 esta opeidn estuviese desactivada.

El significado de los distintos pardmetros de configuracién es el siguiente:

e Tipo de patron. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del patrén. Al
seleccionar esta opcion, los campos I. Patrdn, k patrdn, Patrén y Posibilidad estaran
desactivados.

General  Abributoz  Wariables  Obros patrones

Tipo patrén Mo se utiliza patrdn ~ | Reiteraciones | 2|

El usuario podré modificar lalo

Patrén | | o | patrdn | Dl
Poshiidad | |/ K patrin [ |
Tener en cuenta la incer. en el caloulo de toleranciasz [ éla realizar contral del didmetro media

Patron especifico didmetro intemo

Patrén | | o | patrdn | Dl
Poshiidad | |l K patrén [ |
Fatron especifico didmetro externo

Patran | | v | patédn | Dl
Posbiidad | |l & patrén [ |
Mota

El primer patrdn se refiere al diametro medio. En el caso que no se defina el patrdn especifico interno o externo, se utilizara el patrdn de didmetro
medio para aquellas posibiidades que sean internas o extemas.

La opcidn 'S dlo realizar control del didmetro medio’ s6lo se aplicard en el cazo de que se realice el control del didmetro medio. En caso de que no
3@ redlice, se procederd como si esta opcidn estuviese desactivada.

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente
en los campos I. Patrén y k Patron.
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General Atibutos  Wariables  Otros patrones

Tipo patrdn Entrada directa | Reiteraciones | 2|

[ El usuario podra modificar la 1o

Fatran | | . |. patrdn | D|
Poshiidad | | K patrin | a
Tener en cuenta la incer. en el ciloulo de tolerancias [ Séilo reslizar contral del dismeta medio

Patrdn especifico didmetro intemo

Patrén | | . |. patrdn | D|
Positilidad | | K patrin | o
Fatrdn especifico didmetro externo

Patron | | o |. patrén | D|
Positilidad | | K patrin | o
Mota

El primer patrdn se refiere al didmetro medio. En el cazo que no se defina el patrdn especifico interna o externa, ze utilizaré el patrén de didmetro
medio para aquellas posibiidades que sean intemas o externas.

La opcidn 'Sdlo realizar contral del didmetro medio’ sélo s aplicard en el cazo de que se realice el control del didmetro medio. En caso de gue no
se edlice, se procederd como i esta opcion estuviese desactivada.

o Formulario de configuracion. Se selecciona el patrén
mediante los campos Patrén y Posibilidad.

Gerneral Abributoz  Wariables  Otros patrones

Tipo patrén Formulario de configuracian « | Reiteraciones | 2|

El uzuario podra modificar la lo

Patrdn | | v | 1. patrdn | D|
Posbiidad | [ & patrén | o
Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias [ 5élo realizar control del didmetro medio

Patrdn ezpecifico didmetra interno

Patrdn | | e | | patron | EI|
Poshiidsd | || K patrin | ol
Fatrdn ezpecifico didmetro externo

Patrdn | | e | | patron | EI|
Posbiidad | || & patrén | a
Mota

El primer patrdn se refiere al didmetro medio. En el caso que no se defina el patrdn especifico interno o externo, se utilizara el patrdn de didmetro
medio para aquellaz posibiidades que zean intemnas o externas.

La opcidn "Sélo realizar control del didmetro medio’ slo se aplicaré en el caso de que e realice el control del didmetro medio. En caso de que no
e realice, se procederd como si esta opoidn estuviese desactivada.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscaran en los
resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrdn y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida.

e El usuario podra modificar la lo. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es
“Entrada directa”. Con esta opcion el usuario podra modificar los valores de la incertidumbre del
patrén y k del patron en el momento de realizar el resultado.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias el
resultado parcial sera directamente No OK y el sombreado de la celda sera de color rojo,
siempre y cuando no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial sera
OK Desg. y el sombreado de la celda serd de color amarillo.
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Cuando el dato introducido por el usuario esté dentro del limite de desgaste, y en la
configuracion del control se haya indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el
calculo de fuera de tolerancias, se comparara el dato introducido por el usuario * la
incertidumbre para determinar si esta fuera del limite de desgaste. Si teniendo en cuenta la
incertidumbre el dato se sale del limite de desgaste, el resultado parcial sera No OK (Incer.) y el
sombreado de la celda serd de color naranja.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si en
la configuracidn del control se ha indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el
calculo de tolerancias, se comparara el dato introducido por el usuario + la incertidumbre para
determinar si estd fuera de la tolerancia superior, y el dato introducido por el usuario —la
incertidumbre para determinar si esta fuera de la tolerancia inferior.

Si teniendo en cuenta la incertidumbre esta fuera de tolerancias, el resultado parcial serd No OK
(Incer.) y el sombreado de la celda sera de color naranja, siempre y cuando el dato % |a
incertidumbre no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial serd OK
Desg. (Incer.) y el sombreado de la celda sera de color amarillo.

Apto con Apto con

No Apto reservas Apto reservas No Apto
A
{ \f \ ALl |l )
Limite desgaste | Tolerancia Inf. Tolerancia Sup.
7 [ 2
| % | 7|
;Y_) H—JL Y JH_J.\ Y )LY_J%(_)
m OK Desg. OK Desg. (Incer.) m
Porque al restarle la Porque al restarle la Porque al sumarle la
incertidumbre incertidurnbre incertidurmbre
quedaria fuera del quedaria fuera de quedaria fuera de
limite de desgaste tolerancias y dentro tolerancias

del limite de desgaste
El orden de prioridad de los resultados parciales es el siguiente: No OK, No OK (Incer.), OK Desg.,
OK Desg. (Incer.) y OK.

A nivel general, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias teniendo en
cuenta la incertidumbre el resultado general sera Apto con reservas.

e Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido debera estar comprendido entre 1y 8.

e | patron. Este campo sdlo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas unidades que las
especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de medida.

e K patron. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el factor de cobertura k del patrén.

4

e Patron. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de configuracion”.
Introduciremos el patrén del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patréon es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos la posibilidad de medida del patrén indicado de la cual se
buscaran los datos de incertidumbre.

e Solo realizar control del diametro medio. Mediante este campo es posible indicar si sélo se
desea realizar el control del didmetro medio o, si por el contrario, se realiza el control de los
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En el caso que el diamtero interno o externo use un patrén distinto al didmetro medio se configurard del

diametros que correspondan. Como indica la nota que hay en la parte inferior del formulario,
esta opcion solo se aplicard en el caso de que se realice el control del didametro medio; en caso
de que no esté activado se actuard como si no se hubiese marcado esta opcién, es decir, se

realizard el control de los diametros que correspondan.

mismo modo, tal y como se ha explicado anteriormente.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todas las medidas estén dentro de tolerancias y

todos los atributos sean correctos.

Datos de certificado externo
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;:;Tf: Configuracion certificado PMP (Tampones roscados) — O

2 Cancelar « Aceptar | & Ayuda sobre la configuracién del control

General  Adributos £

Reiteraciones | EI| ] Tener en cuenta la incer. en el célculo de tolerancias

[] 5éla realizar contral del didmetro medio

Mota

La opcidn 'Sdlo realizar contral del didmetro medio’ sdlo 22 aplicard en el cazo de que e realice &l contral del didmeto
medio. En caso de que no se realice, e procederd como s esta opcidn estuviese desactivada.

Los parametros de configuracion son los siguientes:

En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero

Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de

medida. El valor introducido debera estar comprendido entre 1y 8.

Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato estéa fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

Sélo realizar el control del diametro medio. Mediante este campo es posible indicar si sélo se
desea realizar el control del didametro medio o, si por el contrario, se realiza el control de los
diametros que correspondan. Como indica la nota que hay en la parte inferior del formulario,
esta opcion solo se aplicard en el caso de que se realice el control del didametro medio; en caso
de que no se realizara se actuard como si no se hubiese marcado esta opcion, es decir, se
realizara el control de los didmetros que correspondan.

gue no afectan de una forma directa al célculo de la incertidumbre.
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General Atrbutoz  “anables  Otrog patrones

Fatran Dezcripcidn
’ 1
Temp Temperatura ambiente
N HE Hurmedad armbiente

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Verificacion - util

Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de verificacidon de equipos que presentan la
medida directamente, por ejemplo bloques patrdn, utiles de medida, plantillas de formas... (Esta opcion
no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servird de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo “Util”.

K\" Configuracién certificade: Verificacion UTIL — O =

¥ Cancelar " Aceptar | & Ayuda sobre la configuracién del control

iGeneral: Atibutos  Variables
Origen de loz datoz del control

(®) Datos obtenidos intemamente () Datos de certificado extema

Farametros del calculo de incertidumbre
Incertidumnbre global Mo ge calcula ~

Configuracidn de entradas
[ Introducir temperatura [ Introduci hurmedad
[ Intraducir coste [Precia)

Utilizar tolerancia por punto [ Utilizar tolerancia valar medio

Campos adicionales cabecera

Campa 1 | | v | Campo 2 | |
Carmpao 3 ‘ ‘ . Campod | |
Campao 5 | | e | Campo B | |

Configuracidn dispogitivos de entrada de datos

Dizpozitiva de entrada de datos [Teclada] ~ | Tecla Intro equivale & Cursar derecha ~
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La carpeta general

En la seccidn Configuracién de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicaciéon. También se indicara si la tolerancia se comprobara
por punto o por valor medio.

En la seccidn Parametros del calculo de incertidumbre indicaremos si la incertidumbre global no se
calcula o bien se calcula la Maxima.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracion dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estara disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponible en la edicion PYME).

Cdlculo de la incertidumbre

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del patron.

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Mdxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

General  Atributoz  Wariables

Orden | Codigo | Dezcripoion | Ordenar
*
— - Subir
I_ El estado general del equipo es conechd
EBajar

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentara sdlo en pantalla.
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La carpeta variables

En esta carpeta se especificard la configuracién general para la realizacién del resultado.

F,.F Configuracién certificade: Verificacian UTIL — O =
¥ Cancelar " Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracién del control

General  Atributos

Tipo patran Entrada directa « | Reiteraciones | 1 |

[ 1El usuario podid modificar la 1o

Fatrén | | oo | patrdn | EI|
Posbildad | | . kpatrén | 2|

[1Tener en cuenta la incer. en el caloula de tolerancias

El significado de los distintos parametros de configuracion es el siguiente:

e Tipo de patrén. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del patrén. Al
seleccionar esta opcion, los campos I. Patrén, k patrén, Patron y Posibilidad estaran
desactivados.

General Atibutoz  Wariables

Tipo patrdn Mo e utiliza patran | Reiteraciones | 1 |

El uzuario padré modificar la lo

Patran | | . | patran | EI|
Posbiidad | | - kpaton | 0|

Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente
en los campos I. Patron y k Patron.

General  Alributos

Tipa patrén Entrada directa « | Reiteraciones | 1|

CJEl usuario podra modificar 1a la

Fatran | | . | patran | EI|
Poshiidad | | . kpaten | |

[] Terer en cuentala incer. en el caleulo de tolerancias
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o Formulario de configuracion. Se selecciona el patrén mediante los campos Patrén y
Posibilidad.

General  Atibutos V

Tipa patrdn Formulario de configuracion ~ | Reiteraciones | 1 |

El uzuario padré modificar la lo

Fatrén | | we | | patrdn | Ell

Poshildad | [ K patrén | 0|

[ Tener en cuenta la incer. en el cdlculo de tolerancias

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los
resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscardn los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida.

e El usuario podra modificar la lo. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es
“Entrada directa”. Con esta opcidn el usuario podra modificar los valores de la incertidumbre del
patrén y k del patrén en el momento de realizar el resultado.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias el
resultado parcial serd directamente No OK y el sombreado de la celda serd de color rojo.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si se
ha indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el calculo de tolerancias, se comparara
el dato introducido por el usuario + la incertidumbre para determinar si estd fuera de la
tolerancia superior, y el dato introducido por el usuario — la incertidumbre para determinar si
estd fuera de la tolerancia inferior. Si teniendo en cuenta la incertidumbre esta fuera de
tolerancias, el resultado parcial sera No OK (Incer.) y el sombreado de la celda serd de color
naranja.

Dato introducido
por el usuario

4 Esta fuera de
tolerancias?

s Mo OK
|} 5
{color rojo)

Mo OK (Incer.)
i esta fuera de {color naranja)

plerancias?
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A nivel general, cuando el dato introducido por el usuario estd fuera de tolerancias teniendo en
cuenta la incertidumbre el resultado general sera Apto con reservas.

e Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1y 8.

e | patron. Este campo sdlo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas unidades que las
especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de medida.

e K patron. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el factor de cobertura k del patrén.

e Patron. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de configuracion”.
Introduciremos el patrén del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patréon es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos la posibilidad de medida del patrén indicado de la cual se
buscaran los datos de incertidumbre.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todas las medidas estén dentro de tolerancias y
todos los atributos sean correctos.

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificardn todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracion pero
gue no afectan de una forma directa al célculo de la incertidumbre.

General  Atrbutoz  “anables  Otros patrones

Patran Descripcidn
’ 1
Temp Temperatura ambiente
- |Hx Humedad ambiente

El campo Patrén permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Verificacidon - normal
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de verificacidon de equipos de medida con escala
(Esta opcion no estd disponible en la edicion FDA).

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “GENERAL-VF-01" que servira de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto v5”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberdn de ser de tipo “Normal”.
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i Configuracion certificado: Verificacién NORMAL — O e

¥ Cancelar s Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracién del control

Abributoz  Vanables

Pardmetroz del célculo de incertidurbre

Incertidumbre global Mo ze calcula
Configuracidn de entradas

[ Intraducir temperatura [ Introducic humedad
[ Introducir coste [Precial

Tolerancia por punto [ Talerancia valar medio

Campos adicionales cabecera

Campo 1 | | v | Campo 2 | |
Campo 3 | | e | Campao d | |
Campo & | | .| Campo B | |

Configuracion dispositivos de entrada de datos

Dizpositivo de entrada de datos [Teclado) « | Tecla Intro equivale a Curzar derecha k4

En la seccidon Parametros del calculo de incertidumbre indicaremos si la incertidumbre global no se
calcula o bien se calcula la Maxima.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los
valores de temperatura, humedad y Coste con que se hizo el control. Los valores por defecto se tomaran
de lo indicado en la configuracién de la aplicacion. También se indicara si la tolerancia se comprobara
por punto o por valor medio.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidon adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

En la seccidn Configuracion dispositivos entrada de datos indicaremos si la entrada de datos se realizara
por teclado o por otro dispositivo RS-232 (en cualquier caso, la entrada utilizando el teclado siempre
estard disponible). También indicaremos si la tecla “Intro” equivale a un desplazamiento a la derecha o
un desplazamiento hacia abajo (esta opcion no estd disponible en la edicion PYME).

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del patron.

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:
e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de

medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de
medida que miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.
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La carpeta atributos
Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.

ia Configuracién certificado: Verificacion NORMAL — O %

W Cancelar o Aceptar | & Ayudasobre la configuracian del control

General  Atributoz  Wariables

Orden |E0'c|igo |Descripci6n | Ordenar
*
— - Sibir
B ajar

El campo Cédigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcidon podremos introducir
informacién adicional que se presentard sélo en pantalla.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algin
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.
Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El boton de Importar permite importar atributos de una familia determinada.

La carpeta variables
En esta carpeta se especificaran los puntos de calibracidon dentro de la escala y sus caracteristicas.
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ﬁ Configuracion certificado: Verificacion NORMAL - O x
P{ Cancelar o Aceptar

@ Ayuda sobre la configuracién del control

General  ahibutos  Wariablex

Tipo patrdn Entrada directa ~ | Reiteraciones | 1 |

[ El usuario podré madificar nominal & 1o M? decimales | 3|

[ Terer en cuenta la incer. en el céloula de talerancias

Orden |Dezcripcidn |Mominal | Tl Inf. | Tal. Sup. |Unidad |I. patrén |ka | Composicidn patrones | Documentacidn Ordenar

Suibir

Bajar

Mata

Urd. Mominal » talerancias = Und. ranga
Und. lo = Und. nominal

El significado de los distintos parametros de configuracion es el siguiente:

e Tipo de patrén. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar
una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. El control se realiza sin especificar la incertidumbre del patrén.

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente
en la tabla de configuracidn de nominales. Con tal propdsito, cuando se selecciona esta
opcion aparecen automaticamente los siguientes campos:

|I. patrdn |ko |Cu:um|:uosiu:ic’un patrones |
2

o Formulario de configuracion. Al seleccionar esta opcidn, aparece un botdn de seleccion en
la columna correspondiente al Nominal. Al pulsar el botén aparece el siguiente cuadro de
didlogo:

Configuracidn de patrones

M2 | Patrdn Posibilidad MNominal Obtener medida real
* O
2 v

2 |BL-0OZ 30 30

3 |BL-OOZ 10 10

Total nominal 100

Mota

Sila columna Obtener medida real estd selecionado, en la calibracion se sustituing el valor nominal por su
wvalor real.
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De esta manera es posible indicar la composicidn de varios patrones. Como caso
excepcional, si el Nominal es 0 se pueden dejar los campos Patrén y Posibilidad vacios y no
se buscara ninguna incertidumbre asociada.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los
resultados generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre
asignados a la posibilidad de medida y se rellenard automaticamente el nominal con el valor
de la Posibilidad.

Si el campo Obtener medida real esta seleccionado se presentara el valor nominal definido
para el patréon y en la calibracién se sustituira por su valor real.

e El usuario podra modificar nominal e lo. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén
es “No se utiliza patrén” o “Entrada directa”. Con esta opcidn el usuario podra modificar los
campos Nominal, Incertidumbre del patrén y k del patrén en el momento de realizar el
resultado. Por supuesto, si el campo Tipo patrén es “No se utiliza patron” el usuario sélo podra
modificar el campo Nominal al realizar el resultado, pues los campos Incertidumbre del patrény
k del patrén no apareceran.

e Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de
medida. El valor introducido deberd estar comprendido entre 1y 8.

e N2 Decimales. Indica el nUmero de decimales que utilizaremos en la entrada de datos.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre
a la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias el
resultado parcial serd directamente No OK y el sombreado de la celda serd de color rojo.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si se
ha indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el calculo de tolerancias, se comparara
el dato introducido por el usuario + la incertidumbre para determinar si estd fuera de la
tolerancia superior, y el dato introducido por el usuario — la incertidumbre para determinar si
estd fuera de la tolerancia inferior. Si teniendo en cuenta la incertidumbre estd fuera de
tolerancias, el resultado parcial serd No OK (Incer.) y el sombreado de la celda sera de color
naranja.
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Dato introducido
par &l usuario

Mo OK
{color rojo)

JE=sta fuera da
folerancias?

la incertidumibre,
iesta fuera de
plerancias?

Mo OK (Incer_)

Si {color naranja)

A nivel general, cuando el dato introducido por el usuario estd fuera de tolerancias teniendo en
cuenta la incertidumbre el resultado general sera Apto con reservas.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todas las medidas estén dentro de tolerancias y
todos los atributos sean correctos.

La carpeta Otros patrones
En esta carpeta se especificardn todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
gue no afectan de una forma directa al célculo de la incertidumbre.

General  Atrbutoz  “anables  Otros patrones

Patran Dezcripcian
S
Temp Temperatura ambiente I
- |hz Humadad ambiette

El campo Patrén permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Actualizar fichas
El objetivo es permitir actualizar los datos de las fichas con los de su familia. (Esta funcionalidad no estd
disponible en la edicion FDA).
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Se puede acceder a la operacidon de Actualizar fichas desde el menu Acciones del médulo Familias. Al
ejecutar esta opcidn se presentara una ventana donde se podrd seleccionar que datos queremos
cambiar. La ventana que se presentara serd la siguiente:

[ Actualizar fichas — O X

¥ Cancelar o Aceptar | Seleccionar todos los campos

Datas generales de la familia

Cédigo ‘ DPEL-5-001 | | Bloques patrdn longitudinales [Inc. recta)

Cambios a realizar

[ Caracteristicas técnicas

[ Eliminar contrales que no existen en la familia (sdlo se eliminaran loz controles que no se hayan utiizado)
[ Afiadir contrales definidas en la familia

Actualizar controles

Configuracin del formato de entrada de datos | Intermo | Horas ‘ Tareas con clico y periodo | Agignar incertidurmnbre | Asignar resultado | Observaciones | Procedimiento|
= Calibracidn

oL =« = s &« = = = 5

En la seccidn Datos generales de la familia se muestra el cédigo y la descripcion de la familia.

La seccion Cambios a realizar permite seleccionar los siguientes campos: Caracteristicas técnicas (coge
las caracteristicas de la ficha, las borra y pone las que hay en la familia), Eliminar controles que no
existen en la familia (sélo si no se ha introducido ningun resultado) y Afadir controles definidos en la
familia.

La seccion Actualizar controles permite seleccionar los siguientes campos: Configuracion del formato de
entrada de datos, Interno, Horas, Tareas con ciclo y periodo, Asignar incertidumbre, Asignar resultado,
Observaciones y procedimiento.

Seleccionar kodas los campos

Nota Existe un botdn para marcar todos los campos.
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Fichas de calibres

En este capitulo se describe el funcionamiento del médulo de fichas de calibres. Visual Factory Calibre
permite definir una ficha completa para cada calibre en la que es posible indicar los datos generales del
mismo incluyendo las caracteristicas técnicas para cada una de las posibilidades de medida, los patrones
utilizados en su calibracién, los resultados de los controles realizados, la historia del calibre y las
aplicaciones del mismo.

Para acceder al mddulo de Fichas, sitiese en el grupo “Principal” de la barra de accesos y pulse sobre el
icono “Fichas”. La pantalla principal de la aplicacién presentara:

[FH visual Factory Calibre 7.5 - O X
Archive Ver Ir Registro Accidn  Ayuda
d)(_.a|;¢|_=j|Defecto ‘|___-1:'J.Eu]|%%
Buscar: en: Cadiao » Tipo |nicio del campo = Buscar ahora Dinamica
[...|Cédigo Descripcidn Farnilia M2 de serie |Modelo Marca  |Resultada A
B= o [APOmM Arilla patrén de 30 CDPAP-E-O0T | 2183928 Apha
Familias o |APO0Z Anilla patrdn de B0 mm CDPAP-E-O0T | 2183929 Apha
«" |Ba-0m Caja blogues patrdn DFEA-B-001 Apta
E Caja de 47 bloques patran DPBL-5-001 |M-7ERE3 Mitutopa | Apto
Fichas
Bloque patrdn de 100mm DFBL-A-003 | 32432 3434
@j « |BL-OD4 Blaque patrén de 150mm CDPEL-5-003 | 32432 3437
= « |Cl-001 Patrén cilindnco de inteniores 10 mm DPCI-5-001
Formatos o/ |0M002 | Patrdn clindiico de ineriores 11 mm | DPCIG-001
n 3 « |Cl-003 Patrén cilindrica de interiones 12 mm DPCI-B-001 Aipha
o |Ch-001 Comparador mecanico 10 mm /0,01 mm [DECK-5-001 | 234234324 | 278 Mitutopa | Apto
Controles fichas  |E5001  |Escuadra de perpendicularidad 150 /1. | DEES-6-001 Aptn
‘j « |FL-OM Flexommetra 5000 mm 4 1 mm DEFL-5-00 Aipha
rv, o |LL-0m Llave dinamomética 70 Mm /1 Hm MELL-5-001 Apta
Resultades W |M2-0m Micrdmetra interiores 2C lateral 50-65 /... | DEM2-5-001 Apta
o |M3-001 Micrametra de inteniores 3C 10-12/0,00... |DEM3-5-001 Aipta
I@ o |ME-001 Micrametro de 0 - 25 mm / 0,007 mm DEME-5-001 | P-28172 028739 | Mitutopo |Mo Apto
Aplicaciones « |ME-O02 Micrdmetro de 75 - 100 mm / 0.01 mm | DEME-B-002 | 32387543 | 324387 Tesa Apto
o |MH-001 Medidora de una coordenada honzonta.... | DPMH-5-001 Aipta
@ o |MP-001 Meza patron de calidad 0 DPMP-5-001 Apta
Informes especiales «" |Mormal RH MHormal RH Sin Calibrar
«" |PF-0M Plantilla de formas 001 DEPF-5-001 Aipta
o Iy « |FP-O0m Provector de perfiles ¥:100mm S50 mm | DEPP-S-007 | 144535 wr-33 Proyector| Apto
'j Principal o |PR-001 |Pie da rey 0- 150 mm / 0,01 ram DEPR-5001 |K-874 X-2897  |Mitutoys |Bormada dlti
Maestios «" |PR-002 Pie de rey [zdlo extenores) 0 - 180 mm/... [DEPR-5-002 |P-9283 H-1287912| Mitutopo | &pta
«" |RR-001 Regla riguida 1000 mm /1 mm DERA-5-001 Apta
'!:} Configuracion «" | Sin Farmato Sin Formatos Sin Calibrar
o | Ta-0m Tranzportador de dngulos [regla 300 mm) | DETA-5-001 Aipta v
Registro: 14] 4] 5/de3z ||« >
Sin Filtro C\ElecsoftiVAWFCalibre "W FCT5S_Manual MDB

Operaciones desde el médulo Fichas

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacién
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Icono Menu Tecla Operacion
7 Registro F2 Abre el formulario de fichas y crea una
Crear nueva ficha de equipo.
EEl Registro Maydus. + F3 Abre el formulario de fichas y duplica la
Duplicar ficha que estaba seleccionada.
X Registro Maydus. + F2 Borra la ficha. Al borrar la ficha también
Borrar borra todo su historial.
Fe" Archivo Permite obtener informes en formato
Presentacién preliminar ... listado, ficha o etiqueta. Los informes
de tipo listado dependeran de la vista
gue tenga aplicada en ese momento.
Entrar Visualizamos el formulario de la ficha

seleccionada. Esta misma operacion la
podemos realizar haciendo doble clic
con el ratdn sobre la familia que
gueremos visualizar.

Cuando se accede al médulo de Fichas se presenta, por defecto, la Ultima vista que se utilizd. Desde aqui

puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacidn son las

siguientes:

e Defecto. Presenta todas las fichas de equipo sin aplicar ningun tipo de filtro.

e Agrupado por Familias. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Familia.

e Agrupado por Patron. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Patrdn.

e Agrupado por Secciones. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Seccion.

Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo:

seleccione la que desea.

Defecta

Se accede al formulario cuando se crea, duplica o visualiza una ficha de equipo. La pantalla que se

presenta es la siguiente:
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B3 Fichas PR-001 (Pie de rey 0 - 1530 mm / 0,01 mm)

Archive Registro  Ayuda

= MW [ Y S N NEE [ 4 4 Bk Pl [E5 Verprocedimiento

Cédigo: [PR-001 | |Pie de rey 0 - 150 am / 0,07 rom | v
Digponibilidad: Dizponible ~ | Resultada: Apta Incertidumbre: + 0,01 mm [k=2] @
Datos generales  Caracteristicaz  Patones  Historia  Aplicaciones  Controles Resultados

Flesponzable: I:I [ Patrén [ Calibrable Mivel:
Familia; . Piesderey 0-150mm / 0.07 mm

Dratos de identificacion

M de zerie: |K-8?4 | Marca: |Mitut0_l,lo | Fecha recepcitn: |U4H1DH2DD1 v|
Provesdor: | Modelo: [-2897 | Fecha servicie:  [D4/10/2001 -
Fabricarnte: | Clignte: l:l

Situacidn fisica

Seccidr: o | Likea: e | Puesto:

Obzervaciones

Opera

ciones desde el formulario Fichas

Las operaciones mas importantes que podemos realizar desde el formulario de fichas son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacién
B Registro F2 Crea una nueva ficha de equipo.
Crear
EEl Registro Mayus. + F3 Duplica la ficha que estdbamos
Duplicar visualizando.
E Registro Mayus. + F2 Abre una nueva ventana que
Editar observaciones permite editar el campo
Observaciones.
Registro Permite cambiar la familia que estd
Cambiar familia asignada a la ficha. (Ver en este
mismo capitulo la descripcion
detallada de esta operacion).
I4 Registro Control + Inicio Se posiciona en la primera ficha,
Primero segun el orden establecido en Ia
vista.
4 Registro Repag. Se posiciona en la ficha anterior,
Anterior segun el orden establecido en la
vista.
b Registro Avpag. Se posiciona en la ficha siguiente,

segun el orden establecido en la
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Icono Menu Tecla Operacion
Siguiente vista.
|>|J Registro Control + Fin Se posiciona en la dltima ficha,
Ultimo segun el orden establecido en la
vista.
Registro Muestra una ventana con eltexto
Ver procedimiento de procedimiento definido en la
familia
fe" Archivo Permite obtener informes en

Presentacion preliminar ... formato de ficha o etiqueta.

Se puede entrar en edicidn de una ficha cuando se crea o duplica una ficha, o cuando se modifica algin
campo de la ficha.

En este estado de edicidn, la mayoria de opciones del menu se desactivan y sélo quedan disponibles las
siguientes operaciones:

Icono Menu Tecla Operacion
o Registro F11 Graba los cambios que se han realizado en la edicidn,
Grabar siempre y cuando la integridad de los datos sea la
correcta.
o Registro Escape Anula los cambios realizados y se posiciona en el ultimo

Cancelar registro utilizado.

Nota Para poder crear, duplicar o modificar una familia el usuario debe tener los privilegios
necesarios.

Para cada instrumento de medida puede definir una completa ficha de calibracién cuyos datos se
organizan en forma de una cabecera y varias pestanas (el nUmero de pestafias dependera de la
configuracién dada en la familia). Esta distribucion permite una consulta mas sencilla de la informacién.

Cédigo: [PR-001 | [Pie de rey 0- 150 mm / 0,01 mm |
Digponibiidad: Dizponible ~ | Resultado: Apto Incertidurbre: + 0,07 mm [k=2] g

En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cédigo, Descripcion, Disponibilidad,
Resultado e Incertidumbre de la familia. El cddigo del equipo debe ser Unico en la base de datos.

El campo Disponibilidad representa la situacion en que se encuentra el equipo de medida. Aunque este
campo es independiente del estado (apto o no apto) en que se encuentra el equipo, por norma general
el estado influira en su disponibilidad.
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Las opciones de este campo son, por defecto: Disponible, En Reparacién, Proveedor, Baja, Otros y
Observacion.

Nota Puede redefinir los estados de disponibilidad e incluso afiadir nuevos estados, desde las
opciones del médulo de Definicidn de Literales (Ver capitulo “Definicion de literales” del manual de
Aspectos Generales). Para realizar esto, debe modificar el formato del campo Disponibilidad de los
madulos Fichas, Patrones y Controles en fichas.

Si al modificar una ficha se cambia la Disponibilidad, la aplicacién presentara una ventana dando la
oportunidad de anotar este cambio en la Historia de la ficha:

Anotacion en Historia: PR-001

Si dezea ampliar la informacidn de esta anotacicn,

dirijaze ala carpeta Historia de este calibre. Aceplar

Fecha anatacion; 28/07/2016 Cancelar

Descripoidn:

& paza de Dizponible a En Reparacion|

Si se pulsa el botén Aceptar, la anotacion quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario
se pulsa el botdn Cancelar, no se registrara ninguna anotacion.

El estado en que esté en cada momento un equipo de medida vendra determinado por el resultado del
ultimo control realizado (calibracidn, verificacidn, etc.), siempre que en la definicién del control se haya
marcado la casilla Asignar resultado. Los posibles estados son:

e Apto. El equipo superd las pruebas del ultimo control.

e Apto Con Reservas. El equipo superd las pruebas del dltimo control, aunque no se puede definir
gue su resultado sea apto al cien por cien.

e No Apto. El equipo no superd las pruebas del ultimo control.

e Sin calibrar. El equipo todavia no ha sido controlado. Este estado se asignard automaticamente
al crear una nueva ficha.

Presenta los valores de incertidumbre asignados al equipo del ultimo control, siempre que en la
definicidn del control se haya marcado la casilla Asignar Incertidumbre.

Al lado del campo Incertidumbre se puede encontrar el botén @ de informacion de la ficha. Al pulsar
este botdn se presenta la siguiente pantalla de Informacion adicional donde se ve graficamente de
donde procede el resultado general y la incertidumbre del equipo.
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Informacién adicional

Resutado

Apto con reservas Apto
(t. Centrol 07/01/2013 120172018
Priximo control 26/01/2016
Laboratorio Gft. Control

Rezponzable Git. Control
N% informe (lt. Control

Incertidumbre:

ADMIN
PR-001-000%

admin
PR-001-0002

PR-001-0008
=0,01 mm (k=2)

L

| Incertidumbre asignada al equipo: 0,01 mm (k=2)

El resultade asignado al equipo sera el del dltimo control realizado y que haya configurado para asignar el resultado.
La incertidumbre asignada al equipo serd |a del dltimo control realizado y se haya configurado para asignar el resultado.

Cerrar

Carpeta de Datos Generales

La carpeta de datos generales indica la familia a la que pertenece, el procedimiento de medida a utilizar,
los datos de identificacion, los resultados asignados a la calibracién, disponibilidad y fechas de recepcién
y puesta en servicio del instrumento. Estos datos son importantes y algunos de ellos deben ir grabados

ademas sobre el propio aparato, puesto que son los que garantizan la correspondencia entre un aparato
fisico y una ficha de calibracion.

Datos generales  Caracteristicas  Pationes  Histoia  Aplicaciones  Controles Resultados

] Patién Calibrable Nivel

Familia: DEFR-5-001 . PFiez de ey 0-180mm /0,01 mm

Responsable:

|

Datas de identificacian

NE de serie: |K-8?4 | tarca: |Mitut0_l,.l0 | Fecha recepcitn: IU4a’1 042001 LI
Proveedor: ELECSOFT 5.L. | Modelo: |-2897 | Fecha servici: ~ [04/10/2001 |

Fabricarte: ELECSOFT S.L. .| Clierte: [ =

Situacion figica
Seccidn; SECA we | Linea: LIM-1 | Puesto;

Observaciones

El campo Departamento Responsable

A la derecha de este campo, como en el campo Familia, aparece un botén de seleccidn, (E]), que al
presionarlo muestra un cuadro con todos los departamentos responsables definidos en el maestro
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correspondiente. Puede escribir directamente el cédigo del departamento responsable de la calibracién
de instrumento actual, o bien seleccionar uno del cuadro.

Nota Visual Factory Calibre no le permitira dejar este campo en blanco si asi se encuentra indicado en
la carpeta Ficha del equipo del mddulo Configuracion. Lo mismo ocurre cuando introduzca un
departamento responsable que no haya sido definido.

Visual Factory Calibre contempla la posibilidad de que disponga de calibres dedicados a controlar
aparatos de medida de nivel inferior. De estos calibres debe activar la casilla Patrén.

Los datos de los calibres marcados como patrones pueden ser utilizados durante la calibracidn.
Asimismo, seran los que le aparecerdn en la lista de patrones disponibles de la carpeta Patrones.

[ Patrdn [ Calibrable

También puede decidir que un determinado aparato no es calibrable. Basta con que desactive la casilla
Calibrable.

Cada ficha de equipo debe estar asignada a una familia. Cuando se crea una ficha podra asignar al
equipo una de las familias existente.

A la derecha del campo Familia aparece un botdn de seleccion (E]). Al presionarlo, se muestra un
cuadro con todas las familias definidas. Puede elegir una de ellas, o bien, escribir el cddigo directamente.
En este caso, debe tener en cuenta que la familia que introduzca debe existir.

Cuando crea una nueva ficha de equipo y se le asigna una familia, diversos campos de la ficha se
actualizan con los valores indicados en la familia. Estos campos son: la carpeta Caracteristicas y la
carpeta Controles.

Una vez se ha creado la ficha no podra cambiar directamente la Familia. Para cambiar la Familia debe
seleccionar la opcién Cambiar Familia del menu Registro. En este caso aparecera la siguiente ventana:

Cambiar familia

MHuewva familia: |

[ Actualizar caracteristicas chicas

Seleccione la nueva Familia. Si desea que se actualicen las caracteristicas técnicas de la ficha del equipo
con las definidas en |la Familia, active el check Actualizar caracteristicas técnicas.
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Si un control estd en la nueva familia pero no en la ficha, la aplicacion pregunta si se desea agregar el
control.

En los controles que estdn en la ficha pero no en la nueva familia, si el control no tiene ningun resultado
se pregunta si se desea borrar y si tiene resultado se deja pero desvinculado de la familia.

Si el control esta en la nueva familia y en la ficha esta desvinculado de la familia, se pregunta si se quiere
dejar el control desvinculado (con los datos que tiene actualmente) o vincularlo.

Si el control esta en la nueva familia y en la ficha esta vinculado, se sustituye por el de la nueva familia.

Para cada calibre puede indicar la Marca, Modelo, Proveedor, Fabricante y Niimero de serie del mismo.

Datos de identificacian

M2 de serie: tarca;
Froveedor: E] todelo:
Fabricante: E] Cliente; E]

Datos técnicos del calibre

El Proveedor y Fabricante, pueden introducirse escribiendo directamente su cédigo, o bien
seleccionando un valor del cuadro que se muestra al presionar el botdn situado a la derecha del campo.
En este cuadro apareceran todos los proveedores o fabricantes, respectivamente, que tenga definidos
en el maestro correspondiente.

Nota Visual Factory Calibre no le permitira dejar estos campos en blanco si asi se encuentra indicado
en la carpeta Ficha del equipo del mddulo configuracion. Del mismo modo podemos configurar si
permitimos introducir o no un proveedor / fabricante que no hayan sido definido.

Este cuadro contiene los tres parametros que le permitirdn localizar de forma inmediata el lugar donde
se encuentra destinado el aparato de medida.

Situacion fizica

Seccidn: SECA E] Linea: LIMN-1 E] Puesta:

Cabe destacar los campos Seccion y Linea. Su contenido hace referencia al maestro de secciones y al de
lineas, respectivamente. Ambos contienen un botdn de seleccidon que mostrara, al presionarlo, un
cuadro con todas las secciones y lineas definidas. La seccién y linea donde se encuentra ubicado el
aparato de medida puede seleccionarlos de dicho cuadro, o escribir directamente el cédigo de las
mismas.
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Nota Visual Factory Calibre no le permitird dejar estos campos en blanco si asi se encuentra indicado
en la carpeta Ficha del equipo del médulo Configuracion. Lo mismo ocurre cuando introduzca una
seccion o linea que no haya sido definida.

El campo observaciones

El campo observaciones es un campo para indicar cualquier informacién adicional relativa al calibre.

El campo de observaciones actia como un editor de textos con la misma funcionalidad que el editor de
procedimientos ya descrito en el capitulo relativo a Familias.

Dependiendo de la cantidad de informacién que almacenemos en el campo observaciones (documentos
Word, EXCEL, imagenes...), podria darse el caso que la carga del registro se produzca muy lentamente
debido a una conexién con ancho de banda reducido, en ese caso podemos configurar que al iniciar la
ficha no se cargue el objeto en memoria y se mostrara el botén “Ver observaciones”, al pulsar éste
botdn se visualizard automaticamente la informacién del campo observaciones.

Esta opcidn se puede configurar desde el médulo de Configuracién. Para mds informacion vea el capitulo
“Configuracion”.

B Fichas PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm) O x

Archive  Registro  Ayuda

= DT [ S N [ MEE [ 14 4 k M Ver procedimiento

Cédiga: [ER-00T | Pie de rey 0 - 150 mm / 0,07 mm | v
Digponibilidad: Dizporible ~ | Resultado: Apto Incertidurnbre: + 0,07 mm [k=2] E
[Datos generales  Caracteristicaz  Patrones  Historia  Aplicaciones  Controles Resultados

Responsable: I:I [ Patrén Calibrable Mivel:
Familia: « Pies derey 0150 mm /0,01 mm

D atos de idertificacian

N2 de serie: |K-8?4 | Marca: |Mitutoyo | Fecha recepcidn: |D4.f'| 0/2001 - |
Proveedar: ELECSOFT 5.L. v Modelo: |><-289? | Fecha servicio: |D4.f'| 0¢200 v|

Fabricants: ELECSOFT 5.L. .| Clierte: [ =

Situacion fisica
Seccidn: EC-1 we | Linea: LIM-1 v | PEston

Observaciones

Wer observaciones

Nota Cabe destacar que, al imprimir la ficha del calibre podremos incluir como texto sin formato el
contenido del campo observaciones. Para imprimir este campo deberemos hacerlo desde el editor.
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La carpeta de otros datos
En esta carpeta se pueden afadir hasta dieciséis campos, configurables todos ellos por el usuario, para
ampliar la informacidn sobre el equipo.

D atos generales Caracteristicas  Patrones  Historia  Aplicaciones  Contrales  Resultados

[ Decision [ Decisionz

] Decision3 Fechal: | - |
FechaZ: | - | FechaZ: | - |
MHumneral: | | MHumneroZ: | |
MHumnero3: | | MHumnerod: | |
MHumeraf: | | Textol: | |
TextoZ: | | Texto3: | |
Textod: | | Tentof: | |

Como definir los campos configurables

Con esta opcidn el usuario puede configurar la carpeta de otros datos. Aparte de los campos fijos
incorporados en esta carpeta, el usuario puede anadir hasta dieciséis campos adicionales. De estos
campos existen cinco campos de tipo texto, cinco numéricos, tres de Verdadero/Falso y tres de
Fecha/Hora.

Para definir los campos disponibles siga los siguientes pasos

1. Para definir los campos disponibles, antes de nada deberd cerrar todos los mddulos que tenga
abiertos.

2. Selecciones el médulo Definicidn de literales del grupo Configuracién de la barra de accesos.

3. Aparecerd la ventana de definicién de literales de campos, con una lista que contiene todos los
moadulos de los que se pueden definir los literales.

4. Situese sobre Fichas y presione el boton Modificar.
5. Aparecerd la ventana Opciones de literales.

6. De los campos que aparecen en la lista Campos disponibles, los que indican que se pueden
afiadir a la carpeta de otros datos son los siguientes: de Textol a Texto5, de Numerol a
Numero5, de Decisionl a Decision3 y de Fechal a Fecha3.

7. Escojalos campos que necesite y asigneles un formato.

8. Pulse el botén Aceptar.

(Para mds informacion, ver capitulo “Definicion de literales” del manual de Aspectos Generales).

La carpeta de caracteristicas técnicas
Esta carpeta es equivalente a la que aparece en Familias y permite particularizar los valores de la familia
a cada equipo concreto.

Al crear la ficha de un equipo, las caracteristicas técnicas del equipo son heredadas automaticamente de
la familia que se le ha asignado. Los datos podran ser modificados posteriormente. Para modificar el tipo
de medidas debera hacerlo desde su correspondiente familia.
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Datos generales  Otos datos  Caracteristicas  Patrones  Historia Aplicaciones  Conbroles  Resultados

Orden |Posibiidad |Mominal Min. |Nominal Mas. |Unidad | Div. esc. |Und. D.E. |EMA |I. Max. |Incertidumbre | Pendients [K |Und. I. Duplicar
Ordenar
1| Exteriores ] 180 mirm 0,07 | rairn 0.04 0.0 2| mm
2|Interiores 0 150] mrn 0,01 wrn 0.04 0 2|rom Sy
3|Profundidad u] 150 mm 0,07 | mm 0,04 0,01 2| mm Bajar

Registro: 14] | de3 » |1

Nota Eltipo de medidas del calibre esta vinculado a la familia que tenga asignada. Por consiguiente, si
modifica el tipo de medidas de la familia, los cambios quedaran reflejados en todos los calibres que
tengan asignada dicha familia. De igual modo, si cambia la familia asignada a un calibre, el tipo de
medidas vendra marcado por el que contenga la nueva familia. En ningln caso se pierden las

posibilidades de medida asignadas al calibre.

Operaciones en la tabla de caracteristicas técnicas

e Crear una posibilidad de medida. Para crear una nueva posibilidad de medida debemos editar las

columnas de la primera fila (la que estd sefialada con *).

e Modificar una posibilidad de medida. Para modificar una posibilidad de medida existente, nos
situaremos en la fila que queremos editar y modificaremos las columnas que lo requieran.

e Borrar una posibilidad de medida. Para borrar una posibilidad de medida nos situaremos sobre la

fila que queremos borrar y pulsaremos la tecla Supr.

El botdn de Duplicar permite duplicar un registro y asi agilizar la introduccién de una nueva posibilidad.

El botén de Ordenar permite reasignar los numeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por

alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algin

registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros.

Basta con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

Importante

edicidn; el icono (E) indica la posicion de la fila sobre la que esta situado.

Elicono (|F|) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

Los campos Incertidumbre, pendiente, k y Unidades Incertidumbre no se pueden editar pues son

campos que se rellenan automdaticamente en la ficha con los resultados del Gltimo control con la

propiedad de asignar incertidumbre activada.

(Para mds informacion ver la seccion “Plantillas de caracteristicas técnicas” del capitulo “Familias”)
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La carpeta de patrones

En esta carpeta puede indicar los patrones utilizados en los diferentes controles que realiza al equipo de
medida. Los patrones indicados deben estar definidos a su vez en una ficha de calibres, desde la cual se
muestran automaticamente todos los datos que configuran la tabla.

Datos generales  Otrog datoz  Caracteristicaz  Patrones  Historia  Aplicaciones  Controles Resultados

Cadigo Descripcidn Lab. Glt. ctrl. [M2inf. dlk, ctrl. | Fecha contral | Préximo contral | Resultado Barrar
B Contral: Calibracic

AP-001 Anillo patrén de 30 mm CALITEST | 328472348-G 03/06/2016 03/06/2020 Apto Nuevo

AP-002 Anilla patrén de BO mm CALITEST | 2163761-4-7632 03/06/20M6 03/06/2020 Apto

BL-002 Caja de 32 blogues CALITEST | BFE988777-A 18/06/2076 18/06/2020 Apto

BL-003 Bloque patrén de 100mm CALITEST | 213293329-5 18406/2016 1840642020 | Apta
—|Cantral: Verfizazion

AP-001 Anilla patrdn de 30 mm CALITEST | 328472348-G 030E/2016 0340642020 | Apta

BL-002 Caja de 32 bloques CALITEST |BF2988777-A 18/06/2016 1840642020 | Apta

Registo: 14] 4| deE »|M|

Operaciones en la tabla Patrones

e Para afiadir un nuevo patrén en la tabla de patrones pulse sobre el boton Nuevo y seleccione uno
entre los disponibles.

e Para eliminar un patrén de la tabla de patrones, sitUese sobre el patrén que desea eliminar y pulse el
botdn Borrar.

Si se han definido patrones en la configuracién de los controles, estos también apareceran en esta tabla,
con el fondo de color amarillo. Los patrones definidos en la configuracion del control no se podran
eliminar desde aqui.

La carpeta de historia del calibre

Esta carpeta le permite indicar un historial de acciones realizadas en el calibre, como pueden ser
modificaciones y reparaciones. Visual Factory Calibre le permite realizar un nimero ilimitado de
anotaciones para cada calibre.

Datoz gererales  Otos datos  Caracteristicas  Patrones  Historia  Aplicaciones  Controles Resultados

Descripcion

| 2640742016 | Se pasa de En Reparacidn a Disponible

Registio: 14] 4] de1 » | p1[e¥|

Carpeta Historia del calibre

Nota La carpeta historia solo se muestra si en la familia asignada en la ficha hemos definido un
formato para la misma. Por consiguiente, si modifica el tipo de historia de la familia, los cambios de
formato quedardn reflejados en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De igual modo, si
cambia la familia asignada a un calibre, el tipo de historia vendrd marcado por el que contenga la nueva
familia. En ningln caso se pierden los datos de la anotacion asignados al calibre.
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e Crear un nuevo registro de historia. Para crear un nuevo registro debemos editar las columnas de la
primera fila (la que esta sefialada con *).

e Modificar un registro. Para modificar registro de historia existente, nos situaremos en la fila que
qgueremos editar y modificaremos las columnas que lo requieran.

e Borrar un registro. Para borrar un registro de historia nos situaremos sobre la fila que queremos
borrar y pulsaremos la tecla Supr.

Importante Elicono (Fl) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

edicidn; el icono (E) indica la posicion de la fila sobre la que esta situado.

Esta carpeta le permite indicar la referencia de las piezas o procesos, asi como las caracteristicas de las
mismas a medir con el calibre. Visual Factory Calibre le permite incluir un nimero ilimitado de
referencias para cada calibre.

Datoz gererales  Otos datoz  Caracteristicas  Patrones  Historia

Controles  Resultados

Referencia Caracteriztica Descripcion Tolerancia

£ !
345,766,123 al Didmetro 1 10022002

| |345.7E6.123 a2 Cidmetra 2 116002

| |345.786.456 al Didmetro 1 9,07 £0,02

| |345.766.456 a2 Didmetra 2 1209002

Registio: 14] 4] ded b | 01[e¥|

Carpeta de Aplicaciones del calibre

Nota La carpeta de aplicaciones solo se muestra si en la familia asignada a la ficha hemos definido un
formato de plantilla para la misma. Por consiguiente, si modifica el tipo de aplicaciones de la familia, los
cambios de formato quedaran reflejados en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De
igual modo, si cambia la familia asignada a un calibre, el tipo de aplicacién vendra marcado por el que
contenga la nueva familia. En ningln caso se pierden los datos de la aplicacién asignados al calibre.

e Crear una nueva aplicacidn. Para crear un nuevo registro debemos editar las columnas de la primera
fila (la que esta sefialada con *).

e Modificar una aplicacién. Para modificar un registro existente, nos situaremos en la fila que
queremos editar y modificaremos las columnas que lo requieran.

e Borrar una aplicacién. Para borrar un registro de aplicaciéon nos situaremos sobre la fila que
gueremos borrar y pulsaremos la tecla Supr.
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Importante Elicono (Fl) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

edicidn; el icono (E) indica la posicién de la fila sobre la que esta situado.

La carpeta de controles

Esta carpeta indica la configuracién de controles, la cual puede tomarse de la familia o bien
personalizarse para cada aparato. En este caso, la pantalla incluye informacidn adicional, relativa a las
fechas de realizacidn del control y a los resultados obtenidos.

Datos generales  Obos datog  Caracteristicaz  Patrones  Historia  Aplicaciones . Controles  Resultados

Stu R Procedimiento: [ES-DEPR5-001 |4 Etiqueta

Yerificacion Configuracion del formato de entrada de datos
Tipo formata: Marrmal “ Configurar |:| Configurar igual que familia
Hoia de datos: [GENERALVF-O1 =
Plantilla resultados: |Defect0 &) |

Interno Horas: l:l Lab. Control: |
Tareas con ciclo Periodo: Afios w Decalsje

Azignar incertidumbre Azignar resultado [[] Obsoleto

Observaciones

Utiliza blogues patrén para Exteriores y» profundidad v anillos patrdn para inkeriores

Ultimog resultados del control
Nuevo (lIk. Controk 15/05/2012 Resultado: Apta
Borrar Prdsimo control: 15/05/2016

Cuando crea una nueva ficha de equipo y se le asigna una familia, el campo Procedimiento se actualiza
con el valor indicado en la familia.

El campo Etiqueta le permite indicar si se imprimiran etiquetas para este equipo. Podra utilizar este
campo para realizar filtros en las vistas de Controles Fichas.

Las fechas de ultimo y préximo control son calculadas automdticamente por el programa cada vez que
realiza un control. Para modificar estas fechas debe editar la dltima calibracidn del aparato de medida.

Si campo Configurar igual que familia esta activado, el control tomara los valores de Tipo formato, Hoja
de datos y Plantilla de resultados de la configuracién realizada en la familia.

(Para obtener mds informacion vea las secciones “Carpeta de controles” y “Tipos de formato” del
capitulo “Familias de Calibres”).

La carpeta de resultados

Esta carpeta contiene un historial de los controles efectuados, para cada uno de los tipos definidos.
Permite realizar nuevos controles, asi como visualizar la hoja de detalle de cualquier control realizado.
Del mismo modo, le permite eliminar un control, si asi lo desea.
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Nota Visual Factory Calibre puede almacenar un nimero ilimitado de controles.

Datoz generales  Otros datos  Caracteristicas  Patrones  Historia Aplicaciones  Controles  Resultados

Controles Calibracion Mugva

Catacen L Fechocotol ety |Perdiencl Uniad. st -

Estudios B &R J 15/05/2012 admin FR-001-0008

Yerificacian \er
Borrar

Registro: 14] 4| 1de1 » 0]« >

Carpeta de histérico de resultados

Nota Elformato en que se presenta la tabla de resultados estd vinculado a la familia que tenga
asignada. Por consiguiente, si modifica la plantilla de resultados de la familia, los cambios quedaran
reflejados en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De igual modo, si cambia la familia
asignada a un calibre, el tipo de calibracién vendra marcado por el que contenga la nueva familia. En
ningun caso se pierden los datos de la calibracién asignados al calibre.

Operaciones en la Tabla Resultados

e Nuevo. Realiza un control nuevo con la configuracion por defecto asignada a dicho control (Tipo de
formato, hoja de datos...).

e Especial. Permite realizar controles con diferente formato que el asignado en la configuracién del
control. Al pulsar sobre el botdn especial aparece la siguiente pantalla:

Control especial

(®) Ertrada sin wtilizar ningin formata

() Utilizar un formato de cerificado existente

Formato certificado

Arceptar Cancelar

La primera opcion permite entrar valores directamente sobre las columnas definidas en la Plantilla
de Resultados (las columnas que se visualizan en la tabla de Resultados de la carpeta resultados).

Esta opcidn no genera ningun tipo de certificado y puede ser Util para introducir controles realizados

externamente. También puede servir para cambiar la fecha o resultado de un control.
La segunda opcidn permite realizar un control con cualquiera de las hojas de datos definidas.

e Ver. Permite visualizar un control realizado previamente. Si tiene permisos suficientes, ademas,
podra modificar los valores del control. También puede acceder a visualizar un resultado
posiciondandose sobre el resultado y pulsando doble clic con el ratén.
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e Borrar. Permite eliminar el resultado seleccionado en la tabla. También lo puede borrar pulsando la
tecla Supr.

Tipos de resultados

Existen dos tipos de resultados:

. Indica que los resultados obtenidos se asignan al control.

Indica que los resultados obtenidos no se asignan al control.

Introduccién de resultados
Dependiendo del formato que se haya especificado en la definicion del control la aplicacidn presentara
un formulario de entrada de datos u otro. Existen tres tipos basicos de formularios:

Entrada de datos “Sin formato”
Esta entrada de datos se presenta cuando el usuario ha definido en el campo Tipo de formato la opcidn
“Sin formato”.

En este caso la aplicacion presenta un formulario estandar, donde se podran introducir los campos que
estén definidos en la Plantilla resultados.

Un ejemplo de este caso es el siguiente:

Control sin formato

P Cancelar «" Aceptar

Fecha control

Incertidumbre

|

Pendients |
k | |

|

Uridad Incer.

Resultado Apto bl

Werificadaor |admin |

Informe | |

Ihcidencias | |

Laboratario | |

Todos los datos se introducen manualmente. Si se trata de un nuevo resultado, al cambiar la fecha de
control se recalculara la fecha de proximo control automaticamente. Si por el contrario se estd editando
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un resultado existente y se cambia la fecha de control, la aplicacion presentara el siguiente mensaje,

preguntando si se desea recalcular la fecha de proximo control:

Visual Factory CALIBRE 7

La fecha de control ha cambiade. ;Desea recalcular la fecha de proximoe
control?

o

Al pulsar el botén Aceptar, y si estd realizando un nuevo resultado o modificando el resultado mas
reciente, aparecera el cuadro de didlogo Andlisis de resultados, tal y como se muestra a continuacién:

Analisis de resultados del dltimo control

Cambioz en el resultado del control

(®) Mo realizar cambios }-’-‘qpto

Faorzar resultado & Apto

Obzervaciones del control

Fecha control 2707206 | Azignar rezultados al contral

Cambioz en la fecha del prasimo control

(®) Mo realizar cambios |2?'f'EIF".f2EI‘I 7
() Cambiar perinda Afis e
() Cambiar fecha présimo |2?f|:|?.-"2|:|1 7 -
Incidenciaz |5ir'| incidenciaz
Dizponibilidad Dizponible i

Desde aqui podra asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control,
afiadir incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentard un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad

de anotar este cambio en la Historia de la ficha:
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Anotacion en Historia: Sin Formato

Si dezea ampliar la informacion de esta anaotacian,

dirijaze a la carpeta Historia de este calibre. Aceplar

Fecha anotacian: 28/07/2016 Cancelar

Descrpcian:

Si se pulsa el botdn Aceptar, la anotacidon quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario
se pulsa el botén Cancelar, no se registrara ninguna anotacién.

Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estard desactivado.

Entrada de datos mediante hoja Excel
Se presentard un formulario de entrada de datos de este tipo cuando se haya definido en el campo Tipo
de formato la opcién “EXCEL”.

La aplicacién presentard directamente un formulario con la hoja Excel:

H R & R por variables (MSA 4) (PR-001) - Excel Jordi Marin | Montafiés [ O

Insertar  Disefio de pagina  Formulas Datos Revisar Vista Complementos Team Q Indicar Q_Compar‘tir

LT 4 Arial |11 - Formato condicional Insertar -
- Dar formato como tabla Eliminar m - P
~ Estilos de celda EI Farmato ~ @

Portapapeles = Fuente Alineacion Mimero Estilos Celdas Editar ~

INFORME - f PR-001-0010 =

Operaciones previas al estudio

[~ H estado general del instrumento es correcto

Datos del estudio

Warcar el tipo de andlisis del sistema de medida:
Operario A:
Operario B:
Operario C: Tolerancia total:

{® Control estadistico del proceso ¢ Control de conformidad del producto

OPERARIO! PIEZAS MEDIA

PRUEBA# 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1A 1
2 2
3. 3
4. Media
5. Rango
68 1
T 2
3 3
9. Media
10. Rango
1M.C 1
12, 2
13. 3

Datos [l »

Listo ] m - 1 + 100%

El usuario deberd introducir los datos que se indiquen en la hoja Excel, normalmente las celdas donde se
deban introducir datos estadn coloreadas en amarillo.
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Nota Losformatos de hojas de datos que suministra ELECSOFT tienen un documento adicional de
utilizacidn y un procedimiento de validacion.

En este caso todos los cdlculos se realizan mediante la hoja de calculo.

Para terminar de introducir, grabarlos y volver de nuevo a Visual Factory Calibre debe pulsar sobre el

botén .! de la ventana Excel. Aparecerd la ventana de Analisis de resultados.

Andlisis de resultados del dltimo control

Cambios en el resultado del contral

(®) Mo realizar cambios Mo Apto
Forzar rezultado a Mo Apto o

Obzervaciones del control

Fecha control 284072016 | [lidsignar resultadas al controb

Cambios en la fecha del prdximo control

(®) Mo realizar cambios |

Cambiar periodo ARz =

() Cambiar fecha présima | -
Incidencias |Sin incidenciaz
Dizponibilidad Dizponible i

Anular cambios Walver a EXCEL

Desde aqui podremos asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control,
afiadir incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentard un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad
de anotar este cambio en la Historia de la ficha:

Anctacion en Historia: PR-001

Si dezea ampliar la informacian de esta anotacian,

dirijase a la carpeta Histaria de este calibre. Aceptar

Fecha anotacion: 28/07 /2016 Cancelar

D ezcripoidn;

za de Dizponible a En Reparacidn
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Si se pulsa el botdn Aceptar, la anotacidon quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario
se pulsa el botédn Cancelar, no se registrara ninguna anotacién.

Si no estd realizando un nuevo resultado o modificando el resultado mas reciente, no podrd cambiar la
Disponibilidad de la ficha, y los campos Asignar resultados al control y Cambios en la fecha del préximo
control estaran desactivados.

Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estara desactivado.

Entrada de datos con formularios estandar

Estos formularios se refieren al resto de opciones del campo Tipo de formato: “Exterior”, “Normal”,
“Normal RH”, “Util”, “Atributos”, “Tampones lisos PNP”, “Tampones roscados”, “Verificacion — Util” y
“Verificacion — Normal”.

Como algo general a todos los tipos de formato que soportan el tratamiento de patrones, al realizar un
nuevo resultado y, en caso de que se haya configurado el control para que utilice patrones, aparecerd la
ventana Patrones que intervienen en la composicion, tal y como se muestra a continuacion:

Patrones que intervienen en la composicidn

Patran Pozibilidad Incer. Pendiente |Und. k. Préima contral | Observaciones
AP-002 2 pm 2 03/06/2020
BL-002 10 1.1 wm 2 18/06/2020
BL-002 20 1.2 wm 2 18/06/2020
BL-002 30 1.2 wm 2 18/06/2020
BL-002 0 13 wm 2 18/06/2020
BL-003 Langitud 3 pm 2 18/06/2020

Cambiar Cancelar

En esta ventana es posible visualizar los distintos patrones que intervienen en la composiciéon
configurada, asi como sus correspondientes posibilidades, en caso de que se hayan indicado. También es
posible visualizar otros datos como la incertidumbre, la pendiente, la unidad en que estd expresada la
incertidumbre y la fecha de préximo control.

Cabe destacar que incluso en este momento es posible cambiar los patrones que intervienen en la
composicion para el resultado que se va a crear. Para ello, basta con pulsar el botdn Cambiar

Carnbiar
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y seleccionar el nuevo patrén y una de sus posibilidades de las listas que aparecen en la siguiente

ventana:

Cambiar patrén y posibilidad

Fatran |
Pasibilidad |
Aceptar Cancelar
Seleccionar nueve patrén
Cadigo Descripcian Familia [
APO02 Anilla patrdn de B0 mm DPAP-5-001
BaA-001 Caja bloques patrdn DPBA-5-001
BL-001 Caja de 47 blogues patran DPBL-5-001
BL-002 Caja de 32 bloques DFBL-B-002
BL-003 Blogue patran de 100mm DPBL-B-003
BL-004 Bloque patrdn de 150mm DPBL-5-003
Cl-001 Fatrén cilindrico de interiores 10 mm DPCI-5-001
Cl-002 Patrén cilindrico de interiores 17 mm DPCI-5-001
Cl-003 Patran cilindrico de interiores 12 mm DPCI-5-0m
ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /A 0,001 mm LEME-5-001
rH-001 Medidara de una coordenada horizantal 1000 mm /.. | DPMH-5-001
LAD N L e, z =l =T MmOwD E v
Reqiztro: I4| 1| 1/ de 15 Plbll
Buscar: | |
Buscaren: | Cadigo v
Coincidir Cormierzo del campo o Cancelar
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Seleccionar
Orden Pozibilidad | Incertidumbre | Pendiente [
21 01
310 0z
411,02 0z
5/1.03 0z
B(1.04 03
711.08 0.3
8/1.06 0.3
3/1.07 0.4
10(1,08 0.4
11(1.09 0.4
12111 05
A201 7 ne v
Registio: 14] 4] 1de3z » M|
Buscar: | |
Coincidir Cormienza del campo Cancelar

A continuacidn, se sustituird el patrén automaticamente y, se actualizaran todos los datos del mismo.

El formulario que presente la aplicacidn a continuacién dependera de la configuracion realizada. Aqui se

muestra el formulario utilizado para el tipo de formato “Normal”. El funcionamiento del resto de
formularios es similar al indicado a continuacién.
E COMNTROL MORMAL — O X

¢ Cancelar o Aceptar Certificado Ver procedimiento Ver configuracién

Codigo: PR-001 Descripoion; Fie de rey 0- 150 mm / 0,07 mm
Fecha cortral: |1 5/08/2002 LI Procedimiento: ES-DEPR-5-001
Préximo contral: 15/05/2016 Fanilia: DEPR-5-001

Resultado: Apto Incertidumbre Global [correccion nula) | = £ 0,01 mmlk=2)

Atributos  Variables  Patrones
M2 de gene; K-874 Marcatodelo:; Hitutaypn/4-2897
Infarme: |F'F| -001-0008 | Termperatura: |20 +1°0C |
Werificador: |admin | v | Humedad: |50 £10% |
Incidencias: | | | Sinincidencias
Observaciones:

Documentos enlazado

Dacurmento
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En esta primera carpeta se presentan los datos generales del equipo y se introduciran los valores
generales del control.

Si se trata de un nuevo resultado, al cambiar la fecha de control se recalculara la fecha de préximo
control automaticamente. Si por el contrario se estd editando un resultado existente y se cambia la
fecha de control, la aplicacidn presentara el siguiente mensaje, preguntando si se desea recalcular la
fecha de préximo control:

Yisual Factory CALIBRE 7

La fecha de control ha cambiado. ;Desea recalcular la fecha de proximo
control?

Ne

El campo Informe se podrd introducir manualmente o bien se calculard automaticamente, dependiendo
en lo indicado en la configuracion general de la aplicacion. En cualquier caso si el control que estamos
realizando utiliza el formato “Exterior”, este campo se introducira siempre manualmente.

Los campos Temperatura, Humedad y Coste se presentaran dependiendo de la configuracién del
control. Los valores por defecto de estos campos se tomardn de lo definido en la configuracién general
de la aplicacién.

La introduccién de valores en el campo Verificador vendra condicionada por los indicados en la
configuracion general de la aplicacién.

En el caso que durante la realizacion del control se produzcan incidencias, se podrdn anotar en el campo
Incidencias.

En los formatos “Exterior”, “Normal”, “Util”, “Atributos”, “Tampones lisos PNP”, “Tampones roscados”,

“Verificacion — Util” y “Verificacién — Normal”, ademds, aparece en la parte inferior una lista donde

poder enlazar todo tipo de ficheros, tal y como se muestra a continuacion:

Documentos enlazados

D ocumento

Nota Puede abrir cualquiera de los ficheros que haya enlazado al control haciendo doble clic en el
fichero en cuestion.
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La carpeta Atributos
Activaremos o no el campo resultado dependiendo de que la prueba por atributos realizada sea correcta
0 no. Si sélo uno de los atributos no es correcto, la aplicacion asignard el resultado “No Apto” al equipo.

General Atrbutos  Yariables  Patrones

Orden |Cadigo D ezcripoidn Rezultado
1 |dentificacidn comrecta
2 Eztado general del equipo corecto | Mo exizten golpes v la legibilidad del nonio o visualizador e cormecta
3 Puntaz de exterores conectas
4 Puntaz de interiores comectas
5 Sonda de profundidad comrecta

La carpeta Variables
En esta carpeta introduciremos los valores de repetibilidad del control. Esta carpeta es la que mas se
diferencia dependiendo del tipo de formato seleccionado y de su configuracién.

Dependiendo de la configuracion realizada, la aplicacidon dard como Apto o no al equipo si todos los
valores estan dentro de tolerancias, se cumplen los criterios de Imax, EMA...

Cuando estamos situados sobre la tabla inferior (la de los valores nominales) podremos cambiar la
direccion en que se nueve el cursor cuando pulsamos la tecla “Intro”. Por defecto la direccidn sera la

indicada en la configuracion del control.

(Para mayor informacion ver la seccion “Tipos de Formato” del capitulo “Familias”).
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{5 CONTROL NORMAL - O
P Cancelar o7 Aceptar [J Certificado Ver procedimiento Ver configuracién

Cédigo: PR-001 Descripoidn:
Fecha contral: |29/07/2016

Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm
ES-DEPR-5-001

Présimo contral: 29/07/2018 Familia: DEFR-5-001

Resultado: Sin Calibrar

hd | Procedimisnto:

General  Altrbutoz  Wanables  Patrones

Dizpositivo: Teclado Direccion
cursor [FB]

Posibiidad  |Rango Div. esc. |Incer, |Emor || [comec. nula) || mas. FResultado  |Mo Apto por

0 - 150 mm Sin Calibrar

Interiores 0-150mm | 0.07 mm 0.04 mm | Sin Calibrar
Profundidad |0-150mm | 0,01 mm 0.04 mm | Sin Calibrar
Patrdn: 0
Mominal |1, Patrdn ‘ Ko Tale. Yalor 8 Walor 3 |
i A i i A
1] 0 2 0.02
10 0,0011 2 0.02
30 00012 2 0.02
50 0,0017 2 0.02
£3,9338 00017 2 0.02
89,9338 0,0018 2 002
109,997 0,0032 2 0,03
129,997 0,0032 2 0,03
149,397 0,0034 2 0.03
< >

En el formato “Exterior”, ademas, aparece justo encima de la tabla inferior un botén que permite copiar

hacia abajo la unidad de medida del registro en el que nos encontramos.

General | Wariables

[ Copiar unidades hacia abajo ]

Orden | Posibilidad Incertidu . |Pendients [Und [k |
1 Exteniores 2
2 Interiores 2
3 Profundidad 2

Al pulsar dicho botdn vy, tras aceptar el mensaje de confirmacién que aparece, la unidad de medida del
registro sobre el que estamos situados se copiara en todos los registros siguientes, facilitando asi la tarea

de tener que ir cambiandola una por una.

Dependiendo de la configuracion realizada apareceran en este formulario mas o menos columnas. Por

ejemplo, Nominal, Desviacién al nominal, Incertidumbre correccién nula, I. Max,

La carpeta patrones

Presenta los patrones que se han utilizado para la calibracidn.

EMA...

Por defecto presenta todos los patrones indicados en la carpeta patrones de la ficha, sin embargo, desde

aqui podemos eliminar o afadir nuevos patrones.
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General &trbutos  Variables

Patrones que ze utilizan en el contral

Cadiga Descripeidn M? serie Infarme Fecha Prasima

BL-003 Elogue patrdn de 100mm 32432 3434 213899329-5 18/06/2016 | 18/06/2020
BL-002 Caja de 32 bloques 21323N E7B98E777-A 18/06/2016 | 18/06/2020
AP-001 Arillo patrén de 30 mm 2183928 3284723486 03/06/2016 | 03/06/2020
AP0z Aillo patrén de B0 mm 2183929 2163761-A-7632  |03/06/20M6 | 0370672020

Afiadir Eliminar
, e . . ., Ll certificadn
Podra obtener un certificado impreso mediante la opcién = :
: N° deinforme:  PR-001-0003
INFORME DE CALIBRACION Fochade  nomERO0S

comtrol:
Datos generales

Equipo: PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm SO 01 mm)
Familia: DEFR-5-001 Procedimiento: ES-DEPR-5-001
N° deserie: K-874 MarcaModelo:  Mitutoyo/<-2897
Temperatura: 20+1°C Humedad: 50 £10 %
Medios utilizados
Cadigo [ es cripcidan N°de serie N® de informe Fecha
BL-002 Cajade 32 blogues 21323-M B75988765-A 10412004
BL-003 Blogue patron de 100mm 32432 3434 3294395832498-JK 13042005
AP-001 Anillo patrén de 30 mm 2183928 328472348-G 15052005
AP-002 Anillo patrén de B0 mrm 2183929 216376 1-A-7632 11052005
Atributos
Identificacidn correcta: Ok Estado general del equipo correcto: Ok
Puntas de exteriores correctas: oK Puntas de interiores correctas: Ok
Sonda de profundidad correcta: Ok
Resultados

Resultado: Apto

Incertidumbre Global | = £ 0,02 mmik=2)

La incertidumbre expandida (13 de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicidn por el
factor de coberura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde & una probabilidad de cobertura de
aprovimadarmente el 95%. La incedidumbre tipica de medida se ha determinado conforme al documento EAL R2

(wer las incertidumbres parciales de cada una de las posibilidades de medida en las hojas siguientes)

. ., YWer procedimiento , . . . _ -
Mediante la opcidn =P podra visualizar el procedimiento definido en la familia y

también las observaciones del control mientras esta realizando un resultado.
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&7 Procedimiento definido en |a familia y observaciones del control - O X
[l* Cerrar

Procedimizntn definido en la familia Observaciones de |a ficha

Procedimiento de calibracion ~ ~

Hacer doble clic sobre el icono para visualizar el procedimiento

@j

Documento de
Microsoft Word

< 2>

Observaciones del contral

Utiliza bloques patrdn para Exteriores v profundidad v anilos patrén para interiores

Ver la configuracion del control

Ver configuracian

Mediante la opcién podrd visualizar la configuracion del control que hay o habia en

el momento en que se realiza o realizé la calibracion.

r,;"‘ Configuracién certificado estandar: NORMAL — O >
9 Cancelar | @ Ayuda sobre la configuracién del control

Atributos  Warniables

Coeficiente incert. patran 1| k equipo Segun grados de libertad efectivos ~

Coeficiente desviacian 1| Divisor desviacion -1 ~
Coeficiente resolucion 1| Incertidurnbre global I dirna ~

Coeficiente excentricidad Globalizacion resultado comeccidn nula | Segin GUM. | total = eror méx + 1. Wax  ~

Coeficiente histéresis Coeficiente ermor | 1}

Ohas incert. tipicas [Mizmasz unidades que Div. de excala)

L

|ntroducir temperatura Introducir humedad

Introducir coste [Precio)

Campo 1 | | ... Campao?2 | |
Campo 3 | | .. Campod4 | |
Campo 5 | | ... Campob | |
Dizpositivo de entrada de datos [Teclada) ~ | Tecla Inkro equivale a Curzor derecha ~

Andlisis de resultados del ultimo control
Al pulsar el botén Aceptar y siempre y cuando se trate del Ultimo resultado del control, aparecera la
siguiente ventana:
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Andlisis de resultades del dltime control

Cambios en el resultado del contral

(® Mo realizar cambios }-’-‘«pto
() Forzar resultado a Apto

Observaciones del control

Cambios en la fecha del praximo control

Fecha control 29/07/2018 | Agzignar resultados al control

(® Mo realizar cambios |29:'D?.-"2D1 a

() Cambiar periodo Afiog

() Cambiar fecha présimo |29.‘D?.J2D1 a

Incidencias |Sin incidencias

Dizponibiidad | Dizponible ol

Desde aqui podremos asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control,

afiadir incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentard un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad

de anotar este cambio en la Historia de la ficha:

Anotacion en Historia: PR-001

Si dezea ampliar la informacion de esta anaotacian,
dirijaze a la carpeta Historia de este calibre.

Fecha anotacion: 29/07/2016

Descrpcian:

Aceptar

Cancelar

Si se pulsa el botdn Aceptar, la anotacidon quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario

se pulsa el botdn Cancelar, no se registrara ninguna anotacion.

Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estara desactivado.

En las calibraciones donde el programa realiza el calculo del resultado, es posible forzar el resultado del
control a uno distinto del que la aplicacién haya calculado automaticamente. Para ello, basta con

seleccionar la opcién Forzar resultado a y seleccionar de la lista el nuevo resultado.
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Cambioz en el rezultado del control

(") Mo realizar cambios lﬁ.pta

(®) Forzar resultadao a Lpto w

Observaciones del control Apto con reservas
Mo bApto

Sin Calibrar
Bomrada dltima

Dependiendo de lo que se haya indicado en las opciones de configuracién, es posible que al forzar un
resultado sea necesario introducir observaciones en el control y/o incidencias. Para mds informacién
consulte el apartado “La carpeta controles” del capitulo “Configurar Visual Factory Calibre”.

Cuando el resultado de un control se haya forzado, en el certificado, presentara el resultado calculado
por el programay, entre paréntesis, el resultado al que se ha forzado el control.

Nota Esta funcionalidad solo esta disponible para aquellos formatos estandar en los que el resultado
se calcula de manera automatica.

Planificacion por semanas
El objetivo de este informe es mostrar una planificacion semanal con los controles realizados y por
realizar de una serie de equipos. (Esta funcionalidad no estd disponible en la edicion PYME).

Se puede acceder al informe Planificacion por semanas desde el menu Acciones del mddulo Fichas. Se
presentard el siguiente cuadro de didlogo:

Planificacion por semanas

AR Penodo: 1 zemeste ~

La idea de acceder al informe Planificacion por semanas desde el médulo de Fichas es para aprovechar la
funcionalidad de las vistas de dicho mddulo. Siendo asi, solo se incluirdn en al informe Planificacién por
semanas las fichas de la vista actual.

Es posible ver la planificacién del primer o segundo semestre de un determinado afio, asi como de
cualquiera de sus cuatro trimestres. Para ello, introduzca el afio correspondiente en el cuadro de texto
Aiio, y seleccione el periodo que desee visualizar en la lista combinada Periodo. Las opciones posibles
son: 1 semestre, 2 semestre, 1 trimestre, 2 trimestre, 3 trimestre y 4 trimestre.
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Si pulsa el botdn Aceptar, Visual Factory empezara a realizar las operaciones necesarias para mostrar la
planificacién por semanas del periodo seleccionado. Si, por el contrario, pulsa el botén Cancelar, se
cerrara el cuadro de didlogo.

2] Informes especiales — [m| *
- . pawerzd by o
& &1~ 171 dh Crystalege
Preview

Planificacion por semanas”

1 2 3 4 5 3 7 8 E 10 1 12 13 14 15 16 17 18 13 20

1ene. |4ene. [11ene (18 ene [25ene | 1 fen | & fen. (15 fen. 22 fen |29 feb |7 mar. (14 mar. p1 mar. |28 mar. | 4 abr. 11 aor. |18 3or. |25 abr. [2may. (9 may. [16 may.
3ene. |[10ene. |17 ene [24 ene [31ene.| 7 fen. |14 fen. |21 feb. 28 fen |6 mar. |13 mar [z0mar. p7 mar.| 3 aor. (10 abr. (17 aor. |24 3o |1 may. [amay. [15 may {22 may.

AP-001

AP-002

BA-001

BL-001

BL-002

BL-003

BL-004

CHiat

CHioz

CHI03

Ca-001 c14

ES-001

FLOm1 ce

LL-001 c1s

MZ-001 o4

M3-a01 cl4

ME-001 vE Ve vE vE vE c15

ME-002 515

MH-001

MF-001

Nomal RH

eF-001

=p-a01 515

PR-001 w2 viE v w23 v w2z vs vig V3 vi7

< >

Informe Planificacién por semanas

Como se puede ver, en el informe se disponen, en forma de columnas, las diferentes semanas de las que
se compone el periodo seleccionado. En cada una de las casillas (para cada Ficha y semana) se muestra
el tipo de control que se ha realizado/realizara, seguido del dia que en tuvo/tendra lugar.

Nota Se puede especificar un simbolo para cada tipo de control desde el maestro de Controles. La
longitud del simbolo es de 1 digito.

Las operaciones que se realizan para mostrar el informe es el siguiente:

A partir de la fecha de préxima calibracidn en adelante, y hasta la fecha final del periodo seleccionado,
se van mostrando los diferentes controles que tendra la Ficha en cuestién. Para ello se seleccionan todas
las Fichas de la vista actual que tengan el campo Tareas con ciclo = Si, y mediante los valores
introducidos en los campos Periodo y Tipo de periodo, se va calculando la fecha en la que tendra lugar el
control.

Si no existe fecha de proxima calibracidn, se tomara como punto de partida la fecha actual.
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Es posible que la fecha de préoxima calibracién sea anterior a la fecha de inicio del periodo seleccionado.
En ese caso, se va calculando la fecha para el préximo control repetidamente hasta que la fecha
resultante queda comprendida dentro del periodo seleccionado.

Por otra parte, desde la fecha de préxima calibracion (o la fecha actual en su defecto) hacia detras, y
hasta la fecha de inicio del periodo seleccionado, deben aparecer todos los controles que ya ha tenido la
Ficha. Estos se muestran de la misma manera que los controles previstos, con la salvedad de que se
muestran tachados.

El objetivo de este informe es mostrar una planificacion mensual con los controles realizados y por
realizar de una serie de equipos. (Esta funcionalidad no estd disponible en la edicion PYME).

Se puede acceder al informe Planificacion por semanas desde el menu Acciones del médulo Fichas. Se
presentard el siguiente cuadro de didlogo:

Planificacien mensual

Afio:

Aceptar Cancelar

Este informe es analogo al de planificacion por semanas exceptuando que esta agrupado por secciones y
ademds muestra los campos de Descripcién, Linea y Puesto:

2] Informes especiales — m} ¥

RN 2|3 (Y # Crystal o

Preview

A

Planificacién mensual

Seccion: SEC1

Equipo Descripcion Linea Puesto ENE. | FEB. | MAR | ABR. | MAY. | Jun. | JUL. |AGO. | SEP. | QCT. [ NOV. | DIC

BL002 Cajz de 32 Dlogues LIkt o1

ME-001 Micrametro de 0 - 25 mm /0,001 mm Linet e

ME-001 Micrametro de 0 - 25 mm /0,001 mm Linet ve ve | we | wve | o1t | we [ we | we | we | ws [ w6 | ve

ME-02 Micrémetro de 75 - 100 mm /0.01 mm LIkt ct

PR01 P g2 12y 0- 150 mm /0.01 mm Lin-1 v2 we | wa | ows | vz | owt ez | owe | we | we | owt | owt

PR01 Pl g2 f2y 0- 150 mm / 0.01 mm Lin1 v3 V2 vz

PR01 Pl g2 f2y 0- 150 mm / 0.01 mm Lin1 wz | vz | vz | w1 vio| vz [wr | vz | v | vio| vz

PR02 Ple ge ey (s0k exterknes) 0 - 150 mm/00fmm | LiN-d et

TLA01 Tampon lko. 25 €3 LIkt vi vi vi vi

TLa02 Tampon lko. 25 c§ LIkt gl wi vi vi

Informe Planificacién por meses
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El objetivo es permitir actualizar los datos de una ficha con los de su familia. (Esta funcionalidad no estd
disponible en la edicion FDA).

Se puede acceder a la operacidn de Actualizar con datos de familia desde el menu Acciones del médulo
Fichas. Al ejecutar esta opcion se presentara una ventana donde se podra seleccionar que datos
gueremos cambiar. La ventana que se presentard sera la siguiente:

B Actualizar ficha con datos de familia — O b

¥ Cancelar o Aceptar | Seleccionar todos los campos
Datos generales de la ficha y familia

Cédiga ficha |F'F|-DD1 | |Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm |

Cédiga familia |DEF'F|-5-DD1 | |Pies de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm |

Cambios a realizar
[ Caracteristicas técnicas
[ Eliminar controles que no existen en la familia (s6lo s& eliminarén los controles que no se hayan utilizado)

[ Afiadir controles definidos e la familia

Actualizar controles

Configuracion del formato de entrada de datos | Interno | Horas | Tareas con clico y peri0d0| Agignar incertidumbre | Agignar resultado | Observaciones
—|Estudios R &R

O O O O O O O O

En la seccidn Datos generales de la ficha y familia se muestra el cddigo y la descripcidn de la ficha y el
codigo y la familia que tiene definida.

La seccidn Cambios a realizar permite seleccionar los siguientes campos: Procedimiento, Caracteristicas
técnicas (coje las caracteristicas de la ficha, las borra y pone las que hay en la familia), Eliminar controles
que no existen en la familia (sélo si no se ha introducido ningun resultado) y Aiadir controles definidos
en la familia.

La seccidn Actualizar controles permite seleccionar los siguientes campos: Configuracion del formato de
entrada de datos, Interno, Horas, Tareas con cilco y periodo, Asignar incertidumbre, Asignar resultado y
Observaciones.

Seleccionar kodas los campos

Nota Existe un botdn para marcar todos los campos.
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Cambios masivos en Fichas
El objetivo es permitir poder cambiar de forma global y masiva un campo de la ficha de los equipos. (Esta
funcionalidad no estd disponible en la edicion FDA).

Se puede acceder a la operacién de Cambios masivos desde el menu Acciones del médulo Fichas,

siempre que se tenga activado el permiso especifico.

Tras seleccionar uno o varios registros de la vista, al ejecutar la opcién Cambios masivos desde el menu
Acciones del mddulo Fichas se presentara la siguiente ventana:

Cambios masivos h:4
kaodula Fichag ~
Campo v
Muevo valor

[ &natar en el historial de la ficha

Aceptar Cancelar

En el campo Campo se debera indicar uno de los campos disponibles en el desplegable:

=
~
todelo

tarca

Linea

Fecha servicio
Fecha recepcidn
Fabricante
Dizporibilidad
Cliente

Seccion

Mivel

Puesto
Proveedor
Patréon

M2 de zene
Responzable
Decizion]
DecisionZ
Decizion3
Fechal

FechaZ

Fechal
Mumeral
MHumero2
MHurnerod
Humerod
Mumerob

Textol

Texto2

Textod b
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Dependiendo del tipo de campo seleccionado, el campo valor se ajustara automaticamente a su formato
correspondiente (texto, si/no, fecha, etc...)

Cambios masivos *
Modulo Fichas ~
Campo Lirea ~
Muewa walor

[ &nctar en el kistarial de |a ficha

Aceptar Cancelar

Si se activa la casilla Anotar en el historial de la ficha se anotara a la carpeta Historia de la Ficha lo que
se escriba en el cuadro de texto. En caso contrario, si el campo es Disponibilidad se anotar3 el
comentario por defecto de cambio de disponibilidad; para los otros campos no se anotara nada.

Tras Aceptar se mostrara la siguiente ventana indicando el nimero de registros en los que se cambiara el
campo correspondiente:

Visual Factory CALIBRE 7

0 Atencion, se actualizaran 3 registros. ;Desea continuar?

Para que un usuario pueda realizar la accion de Cambios masivos debera activar el permiso en el médulo
Configuracion.
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Formatos de hoja de datos

El médulo de Formatos permite definir mediante Microsoft EXCEL el formato de entrada de datos para
realizar el control de un equipo. (Este mddulo no estd disponible en la edicion PYME).

Como alternativa a los formatos estandar, Visual Factory Calibre permite trabajar con hojas de datos
Excel. El programa suministra algunos ejemplos del MSA 4 (R&R por variables y atributos, linealidad,

estabilidad, etc.) y ademas permite al usuario definir y disefiar nuevos formatos y modificar los
existentes.

Para acceder al médulo de Formatos, situese en el grupo “Principal” de la barra de accesos y pulse sobre
el icono Formatos. La pantalla principal de la aplicacion presentara:

FH visual Factory Calibre 7.5 - | x
Archivo  Wer |r Registro Accion  Ayuda
[ X E3 |4 = | Defecto =R
Buscar: en: Certificado = Tipo Inicio del campo ~ Buscar ahora Dindmica
Principal
. Estado Cadigo Descripoicn Fecha emigidn | Certificado
E= = Gupo: MSA 2 [1 elementos)
Familias o Actual R &R M54 2) Estudio de repetibilidad y reproducibilidad|  08/05/2004| 140 1B4E4-42FB-4400-34E704F 001 6COBS

=|Grupo: MSA 41 elementas)
o Actual | R &R por variables

5S4 4] Estudio de B & R por variables

Formatos

Controles fichas

%{'II

Resultados

%{'II

Aplicaciones

@

Informes especiales
|j Principal
E Maestros

g Configuracion

Registro: 14| 4 2|de2 [ 1]

Sin Fittro

C:\ElecsoftWPWFCalibre™\WFC75_Manual MDB

Operaciones desde el médulo Formatos

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion

i3 Registro F2 Abre el formulario de formatos y crea
un nuevo formato.
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Icono Menu Tecla Operacion
Crear
EEl Registro Maydus. + F3 Abre el formulario de formatos y
Duplicar duplica el formato que estaba
seleccionado. Esta opcidn presenta una
ventana en la que es posible seleccionar
si se duplica para actualizar una version
del formato seleccionado o bien
simplemente se realiza una copia con
un codigo nuevo.
X Registro Maydus. + F2 Borra el formato. Si el formato se ha
Borrar utilizado para obtener el resultado de
algln control, no se podra borrar.
Fe" Archivo Permite obtener informes en formato

listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependerdan de la vista que
tenga aplicada en ese momento.

Presentacion preliminar ...

Entrar Visualizamos el formulario del formato
seleccionado. Esta misma operacién la
podemos realizar haciendo doble clic
con el ratdn sobre el formato que
gueremos visualizar.

Cuando se accede al médulo de Familias se presenta, por defecto, la Ultima vista que se utilizd. Desde
aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son las
siguientes:

e Defecto. Presenta todos los formatos sin aplicar ningun tipo de filtro y agrupados por el campo
Grupo.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: | === v

seleccione la que desea.

Un formato de hoja de datos puede tener uno de los siguientes estados:

Icono Descripcion

e Edicion: Estado al crear un nuevo formato. Podemos modificar la hoja. No se pueden
realizar resultados de controles.

Actual: Formato de hoja validado. Permite realizar resultados de controles.
Excepcionalmente se puede editar un formato mientras no se haya realizado ninguna
calibracion. A partir de este estado se puede actualizar y generar nuevas emisiones.

X Obsoleto: Al pasar un formato de estado Edicion a estado Actual, si existe algun formato
previo en estado Actual, este ultimo pasa automaticamente a Obsoleto.
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Historia: Si realizamos importaciones de calibraciones de una base de datos y en la base
origen no existe el formato de hoja, el proceso de importacion traspasara dicho formato

para poder consultar las mencionadas calibraciones.

Se puede pasar un formato de un estado a otro, dentro de los siguientes criterios:

Formato en Edicién sdlo puede pasar a Actual.

Formato en Actual puede pasar a Obsoleto.

Formato en Obsoleto puede pasar a Actual siempre y cuando no haya ningun otro formato con
el mismo cddigo en estado Actual.

Formato en Historia puede pasar a Actual siempre y cuando no haya ningun otro formato con el
mismo cddigo en estado Actual.

Se accede al formulario cuando se crea, duplica o visualiza un formato. La pantalla que se presenta es la

siguiente:

E‘ﬂ Formatos R & R por variables (M5A 4) (Estudic de R & R por variables) | X
Archivoe Registro  Acciones  Ayuda

F A XK Q5 E K 4 b b

Cédigo: R &R por variables (M54 4) | Estada: Actual

Grupa: |MSA 4 | ... Fecha emisidn: 0511420012 v|
D ezcripcian: |Estuu:|iu:u de R & R por variables |
Certificada: ABEZ2BF8-EE19-401A-AEBE7CC3IE03CO7ET

Entrads automatica de datos MS EXCEL

Entrada automatica: (Minguna) “
Dezplazamiento automatico: w

Obszervaciones

Las operaciones mas importantes que podemos realizar desde el formulario de formatos son las

siguientes:
Icono Menu Tecla Operacién
7 Registro F2 Crea un nuevo formato.
Crear
el Registro Mayus. + F3 Duplica el formato que estdbamos

visualizando. Esta opcidn presenta



Visual Factory Calibre7

Formatos de hoja de datos e 116

Icono Menu Tecla Operacion
Duplicar una ventana en la que es posible
seleccionar si se duplica para
actualizar una version del formato
seleccionado o bien simplemente se
realiza una copia con un cédigo
nuevo.
I Registro Control + Inicio Se posiciona en el primer formato,
Primero segun el orden establecido en la
vista.
4 Registro Repdg. Se posiciona en el formato anterior,
Anterior segun el orden establecido en la
vista.
b Registro Avpdag. Se posiciona en el formato
Siguiente siguiente, segln el orden
establecido en la vista.
i Registro Control + Fin Se posiciona en el dltimo formato,
Ultimo segun el orden establecido en la
vista.
Fe" Archivo Permite obtener informes en

Presentacion preliminar ...

& Registro

Editar formato

Registro
Importar hoja EXCEL

Acciones

Pasar a Actual

formato de ficha.

Entra en modo de edicién de la hoja
EXCEL. Sélo podra modificar las
hojas que estén en estado edicion.

Importa una hoja Excel desde
fichero.

Importante: No es posible importar
hojas Excel cuyo nombre contenga
una tilde. Por ejemplo, la hoja
“Calibracién.xls” no podria
importarse. Para poder importarla
habria que renombrarla a
“Calibracion.xlIs”.

Pasa a estado Actual un formato
gue estaba en estado Edicidn,
Obsoleto o Historia. El menu
Acciones estara visible o no
dependiendo del estado en que se
encuentre el formato:

- Siestd en estado Edicidn:
estara visible siempre.

- Siestd en estado Obsoleto o
Historia: sélo estard visible si
no hay otros formatos con el
mismo codigo en estado Actual.
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Icono Menu Tecla Operacion

Acciones Pasa a estado Obsoleto un formato
gue estaba en estado Actual. El
menu Acciones sélo estara visible
cuando se esté visualizando un
formato en estado Actual.

Pasar a Obsoleto

Se puede entrar en edicidon de un formato cuando se crea o duplica un formato, o cuando se modifica
algiin campo del formato.

En este estado de edicion, la mayoria de opciones del menu se desactivan y sélo quedan disponibles las
siguientes operaciones:

Icono Menu Tecla Operacion
o Registro F11 Graba los cambios que se han realizado en la edicién,
Grabar siempre y cuando la integridad de los datos sea la
correcta.
o Registro Escape Anula los cambios realizados y se posiciona en el dltimo

Cancelar registro utilizado.

Nota Para poder crear, duplicar o modificar un formato el usuario debe tener los privilegios
necesarios.

El campo Certificado identifica de forma Unica el formato de hoja de datos. Cuando realizamos un
control utilizando un formato de hoja de datos, este numero de certificado queda asignado a dicho
control. Este campo no se puede modificar nunca.

Al realizar un control mediante un formato de hoja de datos, no se guarda toda la hoja de datos en la
base de datos. La aplicacidn realiza una comparacién entre la hoja de datos donde hemos introducido los
datos y el formato utilizado y guarda sélo las diferencias. De esta manera se reduce considerablemente
el volumen de informacidén que se almacena en la base de datos.

Dato que para recuperar la informacion del resultado de un control es imprescindible el formato
utilizado, es muy importante no poder borrar ni editar un formato sobre el que se han hecho controles.
En este sentido la aplicacion controla que esto no pueda suceder.

Los campos Cadigo y Fecha emisidn sélo se podran modificar si el formato esta en estado Edicién.

El apartado Entrada de datos Automatica en MS Excel contiene los campos siguientes:

1. Nombre Entrada Datos: Nombre del equipo de medida que contiene la configuraciéon de la
entrada de datos. Si se deja en blanco es que no se quiere realizar ninguna asociacién de entrada
de datos. (Esta funcionalidad no estard disponible en la edicion PYME).
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El fichero que recoge esta configuracion es ‘Interface.INI’.

=5 4

Interface.ini

Esté situado en la carpeta =JEInterface
Factory Calibre 6 y contiene una informacién como la siguiente:

Formatos de hoja de datos e 118

, justo debajo del directorio donde esta instalado Visual

_| Interface.ini: Bloc de notas —

Archivo  Edicion  Formato  Ver Ayuda

O

*

[utile1]

Nombre=Pie de Rey Mitutoyo
Puerto=1

Valor=1

Comando=Valorl
Fichero=DMXcoml.ess
[General]

Desplazamiento= @
Nombre=Pie de Rey Mitutoyo

Vemos que los registros contienen las siguientes entradas:

e Nombre del interface que se puede utilizar.

e Puerto: Se indica el nimero del puerto de entrada.
e Valor: Se deja siempre en 1.

e Fichero: Archivo con extension ‘.ess’ que es el que contiene las
especificaciones técnicas del interface. Estos ficheros se sitlan en la

carpeta |[CJESInterface .

2. Desplazamiento entre celdas: Permite escoger la direccién en la que se desplazara el cursor una
vez introducido un valor en una celda mediante un equipo de medida.

Para crear ficheros con extensién .ess hay que utilizar un programa que también se suministra con la

aplicacion.

(Para mds informacion consulte el apartado referente a ESSerial).

Visual Factory Calibre ofrece la posibilidad de actualizar formatos con emisiones mas recientes de los

mismos desde otras bases de datos.
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Nota Para acceder a esta opcion es necesario disponer de los permisos necesarios para crear y
modificar formatos.

Para actualizar un formato desde otra base de datos...

1. En el menu Accidn, elija el comando Actualizar desde base.

2. Aparecera un cuadro de didlogo que le permitird introducir los datos de conexion a la base de
datos que contiene el formato de fecha de emisién mas reciente.

Seleccion de plataforma >

Seleccione plataforma

() Microzoft SOL SERVER

(®) Microsoft Access

Datos de conesxion

Baze de datoz:

Servidor;

Usuario: | |

Paszzword:

Aceptar Cancelar

3. Unavez que haya introducido los datos necesarios para establecer la conexion pulse Aceptar.
Visual Factory Calibre mostrara un cuadro de didlogo con todos los formatos que contiene la
base de datos seleccionada, excepto los de sistema.
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Actualizacién de formatos

Actualizar desde la baze C:AEleczoft\WFWFCalibre7AEjempla.mdb

Seleccionar formatos

Margue los formatos que desea actualizar haciendo clic zobre la parte izquierda del registro o pulzando la barra espaciadora

Cddigo Dezcripoidn Fecha emizidn | Certificada
|3 F &R por variables (M54 4) Estudio de R & B por vaniables 051142002 ABEZ2BF3-6E13-4014-A6BE7CC
R&R (M54 2] Eztudio de repetibilidad y reproducibiidad | 08/05/2004 | 14D1B4EA-A2FB-42400-34B704F!
£ >

4. Seleccione los formatos que desee actualizar y pulse Aceptar.

5. Visual Factory Calibre actualizara los formatos de su base de datos que correspondan. El formato
de su base de datos actual pasara a obsoleto y se creard un nuevo registro con el formato
actualizado. A continuacion, aparecera una lista con los resultados de la actualizacidn.

Actualizacion de formatos

Actualizar desde la base CAEleczoft W FYWFCalibre7E jemplo.mdb

Resultados de la actualizacion

R & R por vaniables (M54 4] Mo ge ha encontrado ningun formato con fecha de emizidn mas reciente para actualizar.

Aceptar
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6. Pulse Aceptar para volver al cuadro de didlogo anterior y, en caso de que requiera actualizar
otro formato, siga los pasos descritos con anterioridad. En caso contrario pulse Cancelar.

Las palabras clave: parte fundamental de las hojas de datos
Las hojas de toma de datos son el soporte que podra utilizar para realizar algunos de los controles de sus
equipos. Estas hojas son, en realidad, potentes hojas de calculo. Sin embargo, no tendrian demasiado
sentido si no estuvieran estrechamente ligadas al programa de calibracidn. Visual Factory Calibre utiliza
la definicion de nombres de celda para intercambiar informacién con las hojas de toma de datos, en el
momento de realizar la calibracidn. El programa inserta automaticamente la informacidn relacionada
con el equipo y, una vez grabado el control, recoge todos los resultados y datos de interés. Es decir,
usted no tendrd que escribir en la hoja de toma de datos, la fecha de calibracién, la descripcién del
aparato, el nombre del procedimiento que se utiliza, etc. Visual Factory Calibre realizara este trabajo por
usted utilizando las palabras clave.

Importante Una palabra clave es el nombre asociado a una celda de la hoja de datos. No puede
haber dos celdas con el mismo nombre en una misma hoja de datos.

Se puede acceder a las palabras clave disponibles en una hoja de datos apretando el siguiente botdn

. . . @‘u‘alidarpalabras Clave
(versiones de Microsoft Excel 2000 o superior):

R & R por variables ( ) - Excel Jordi Marfn i Montafiés

Archivo  Inicio Insertar Disefio de pagina Férmulas Datos Revisar Vista Complementos Q Indicar P+ Compartir

ﬁ‘u‘alidar Palabras Clave

Barras personalizadas ~
INFORME & fe &
1 -
Visual Factory Calibre X
Palabras Clave definidas
| |Referencia Palabra Campo Descripddn Observadones
« Datos! S$B51 CABECERAL
« Datos! SBS2 CABECERAZ
Estudio de repg « Datos! $BS3 CABECERA3
« Datos! SBS4 CABECERA4
Estudio R&R por| |« Datos! $BS5 CABECERAS
- « Datos! $B56 CABECERAG
Codigo:
Fabricante: [vd Datos!$K$104 | CALFEC FechaControl Al crear una calibracidn ...
Dat ! « Datos! $DS99 CALMEMO1 Memol
atos generales
g v Datos!$HS97  |CALRESLL Resultado De esta celda se obtien...
Caracteristica: « Datos! 8CS15 CALTXTL1 Textolargol
Especificacion: W' | |Datosl$Céls  |CALTXTLZ Textolargo2
Operaciones pre v PalClaves!$BS4 |CALVAL1 Numero1 e
[~ H estado general Registro: 14 1de23 P|M|< >
Datos del estudid | Seleccionar Celda | Eliminar Seleccidn de Palabras Clave Cerrar
Operario A: . X
Operario B: (®) Control estadistico del proceso () Contrel de conformidad del producto
Operario C: Tolerancia total:
OPERARID! | PIEZAS ED
oouesas | 1 12 | 3 | 4 | 5 [ & | 7 [ g | o [ 10 | -

Datos @ ] 3

Listo i) mo- 1 + 100%
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Con las palabras clave podemos decidir:

e Qué campos de Visual Factory quieren que se actualicen directamente en la hoja de datos a la
hora de empezar un control.

e Qué informaciones de la hoja de datos quiere que pasen a Visual Factory Calibre y en qué
campos se han de colocar.

En el primer caso es tipico transferir el cddigo y la descripcidn del equipo, la marca, el modelo y el
numero de serie, entre otros campos. La forma de distinguir las palabras clave que transfieren datos en
esta direccidn es la siguiente: A la hora de explicar las palabras clave, el texto suele empezar por “al
crear una calibracion...”.

En el segundo se quiere transferir la incertidumbre obtenida, el Verificador.... La forma de distinguir las
palabras clave que transfieren datos en esta direccidn es la siguiente: A la hora de explicar las palabras
clave, el texto suele empezar por “al grabar una calibracién...”.

La ventana de palabras clave disponibles

. . @Vﬁlidar Palabras Clave
Si tenemos palabras clave definidas, al pulsar le aparece la ventana de palabras

clave disponibles:

Visual Factory Calibre x

Palabras Clave definidas

| |Ref‘erencia Palabra Campo Descripcon Cbservaciones
V/ Datos!SES1 CABECERAL
\/ Datos!sB52 CABECERAZ
V/ Datos! 5653 CABECERA3Z
V/ Datos!sB54 CABECERA4
\/ Datos!SB55 CABECERAS
~/ Datos! SBS6 CABECERAG
v Datos!$K$104  |CALFEC FechaControl Al crear una calibradién ...
y/ Datos! 50595 CALMEMO1 Memol
v Datos!$H$37  |CALRESUL Resultado De esta celda se obtien...
\/ Datos!5C515 CALTXTL1 Textolargol
\/ Datos!SC516 CALTXTLZ Textolargo2
v PalClaves!SB54 |CALVAL1 Mumero1 ~
Registro: 14] 4|[" 1 de23 b [pl|< >

Seleccionar Celda Eliminar Seleccidn de Palabras Clave Cerrar

Nos da una relacion de los nombres de rango insertados en la Hoja, y la marca de verificacidon de la parte

izquierda nos indica que dichos nombres corresponden a palabras clave de Visual Factory Calibre. El
botdn Eliminar Seleccion de Palabras Clave sirve para eliminar las palabras clave seleccionadas en la
relacién de palabras clave. Si al editar la hoja insertamos un nombre de rango diferente, se actualizara
en esta ventana de la forma siguiente:
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J Walidar Palabras Clave

INVENTO| M =
Referencia Palabra Campa Descoripoion Observariones

\/ Hojall$F$a FABRICAMNTE Fabricante En esta celda aparece e...
v Hojall$Mgl FACMULINCER Fachullncer

\/ Hojal!$145 HOJADATOS Hojabelatos

\/ Hojall$ngl INICERT Incertidumbre De este campo se obtie, .,
v Hojall$ns IMFORME Informe De esta celda se obtien...
> Hojall$D44 INYEMNTC

\/ Hojall$mMEa MODELD Maodela En esta celda aparece e...
\/ Hojal!$M$7 MUMSERIE MumeroSerie En esta celda aparece e...
s/ Hojall$F$zz PAT_0,CALFEC FechaCalibracion Al crear una calibracian ...
\/ Hojall$Fézl PAT_0.C0ODIG0 Codigo En esta celda aparece e...
\/ Hojal!$1$21 PAT_0.DESCRIP Descripcion En esta celda aparecel. ..
vy Hajal $N$3 PAT_0.FACMULINCER.  |Fachullncer

En este caso, a una celda le hemos asignado el nombre de rango ‘INVENTO’ y, como podemos ver, no es

una palabra clave de Visual Factory Calibre, aunque si esta correctamente definido.

Existe otro cuadro presente en la Hoja que nos indica en el caso de que un campo de Visual Factory

necesite de otros campos si las correspondientes palabras clave estdn correctamente definidas. Veamos

un ejemplo:

Nos vamos al rango POS_0.NOM y borramos el nombre de rango:

J Validar Palabras Clave

=| @{PM1}

Calciios de la calibracion

@)

Como el contenido de este campo influye en otros campos, al volver a la ventana de palabras clave
disponibles, veremos lo siguiente:

Referencia # Palabra Campo Desccripcion Ohservaciones =
v PalClaves!1$B414 |CALMEMO] Memaol
s | ¥ |PalClavesi$B$3  |POS_D.vALL Yalorl Mo definida POS_0,MOM
W | ¥ |PalClaves!$BF4  |POS_0.VALZ Yalorz Mo definida POS_0LNOM |
' | ¥ PalclavesI$BES  |POS_0.YALS Yalor 3 Mo definida POS_0,HMOM
W | ¥ |Palclavesi$BEe  |POS_0.UNID Unidad Mo definida POS_0,MOM
s/ Palllaves!$B$7 |DESCRIPUSUARIO  |Descripcion  |De esta celda se obtien...
v PalClaves1$E$9  |INCERT Incertidumbre |De este campo se obtie. ..
\/ Patrones!$E$16 |PAT_0.CODIGO Cadigo En esta celda aparece e...
s/ Patrones!$E$17 |PAT_1.C0DIGO Codigo En esta celda aparece e...
v Patrones!$E$18 |PAT_2.CODIGO Codigo En esta celda aparece ...
\/ Patrones!$E$19 |PAT_3.C0DIGO Cadigo En esta celda aparece e...
s/ Patrones!$E$20 |PAT_4.C00IGO Codigo En esta celda aparece e... =
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Observemos que aparecen toda una serie de rangos que no pueden recoger sus valores respectivos, aln

estando bien definidos, porque ha desaparecido el nombre de rango que los referenciaba, tal como se

indica en ‘Observaciones’.

Esto no puede ocurrir (aunque lo hayamos mostrado) en las hojas disefiadas por ELECSOFT, ya que

dichos rangos estan protegidos correctamente. Pero esta situacion si puede darse en hojas disefiadas

por el usuario, donde se pueden definir nombres de rango que carezcan de alguno de sus referentes.

La siguiente tabla muestra todas las palabras que puede incorporar en sus hojas de toma de datos, junto

con su significado.

Palabra clave Equivale a Descripcién

ANTCALFEC (*) Fecha de la Al crear una calibracion aparece en esta celda la fecha
anterior de la anterior calibracion realizada.
calibracién

CALDEC1

CALDEC2

CALDEC3

CALFEC (*)

CALFEC1

CALFEC2

CALFEC3

CALHORAS (*)

CALIBRA (*)

CALINT (*)

Contenido del
campo
Decisionl de
la calibracion
Contenido del
campo
Decision2 de
la calibracion
Contenido del
campo
Decision3 de
la calibracion

Fecha de
calibracion

Fecha 1 de
calibracién

Fecha 2 de
calibracion

Fecha 3 de
calibracion

Horas de
calibracién

¢El calibre es
calibrable?

Calibracion
interna

Al grabar una calibracion se tomara este valor (“Si” o
“No”) como contenido de decision 1.

Al grabar una calibracion se tomara este valor (“Si” o
“No”) como contenido de decision 2.

Al grabar una calibracion se tomara este valor (“Si” o
“No”) como contenido de decisidon 3.

Al crear una calibracion aparece en esta celda la fecha
del sistema. Al grabarla, se tomard esta fecha como
fecha de Ultima Calibracion.

Al grabar una calibracidn se tomara esta fecha como
contenido de fechal.

Al grabar una calibracidn se tomara esta fecha como
contenido de fecha2.

Al grabar una calibraciéon se tomara esta fecha como
contenido de fecha3.

En esta celda aparecen las horas de calibracion.

En esta celda aparece “Si” si el calibre es calibrable y
“No” en caso contrario.

Si la calibracidn del aparato es interna, aparece en esta
celda “Si” y “No” si es externa.
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Equivale a
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Descripcién

CALMEMO1

CALMEMO2

CALPROX (*)

CALRESUL (*)

CALTXT1

CALTXT2

Contenido del
campo
Memol de la
calibracién

Contenido del
campo
Memo2 de la
calibracién
Proxima
calibracién

Resultado de
la calibracion

Contenido del
campo Textol
dela
calibracion

Contenido del
campo Texto2
dela
calibracion

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
memo 1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
memo 2.

En esta celda aparece la fecha de la préoxima
calibracion, calculada a partir del contenido de la celda
CALFEC.

De esta celda se obtiene el resultado de la calibracidn.
En esta celda puede escribir cualquiera de los
siguientes valores, tanto en mayusculas como en
minusculas:

Cuando el calibre es apto...

e APTO
e SI

o i

e OK

e BIEN
e BUENO
e APT

e YES

e OK

e WELL
e GOOD

Cuando el calibre es apto con reservas...

e APTO CON RESERVAS
e APT WITH RESERVES

Cuando el calibre no es apto...

e Cualquier otra palabra

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto 1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto 2.
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Descripcién

CALTXT3

CALTXT4

CALTXTS5

CALTXTL1

CALTXTL2

CALTXTL3

CALVALl

CALVAL2

CALVAL3

CALVAL4

Contenido del
campo Texto3
dela
calibracién

Contenido del
campo Texto4
dela
calibracién

Contenido del
campo Texto5
dela
calibracién

Contenido del
campo
Textolargol
dela
calibracién

Contenido del
campo
Textolargo2
dela
calibracién

Contenido del
campo
Textolargo3
dela
calibracion

Contenido del
campo Valorl
dela
calibracion

Contenido del
campo Valor2
dela
calibracion

Contenido del
campo Valor3
dela
calibracion

Contenido del
campo Valor4
dela
calibracion

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto 3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto 4.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto 5.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto largo 1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto largo 2.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
texto largo 3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
2.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
4,
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Equivale a
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Descripcién

CALVALS

CALVAL6

CALVAL7

CALVALS

CALVAL9

CERTIFICADO

CLIENTE (*)

CODIGO (*)

COSTE

DECISION1 (*)

DECISION2 (*)

DECISION3 (*)

DEPART (*)

DESCFAMI

DESCRIP (*)

DESCRIPUSUARIO

Contenido del
campo Valor5
dela
calibracién

Contenido del
campo Valoré
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor7
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor8
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor9
dela
calibracion
Numero de
certificado
Cliente del
calibre
Cédigo del
calibre

Coste de la
calibracién
Decision1 del
calibre
Decision2 del
calibre

Decision3 del
calibre

Departamento

Descripcion de
la familia
Descripcion
del calibre
Descripcion
del usuario

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
5.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
6.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
7.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
8.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor
9.

En esta celda aparece el numero de certificado del
formato utilizado en el control.

En esta celda aparece el nombre del cliente del calibre.

En esta celda aparece el cddigo del aparato que se esta
calibrando.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
coste de la calibracion.

En esta celda aparece el contenido de decisién 1 (“Si” o
”NO”)_

En esta celda aparece el contenido de decision 2 (“Si” o
”NO”).

En esta celda aparece el contenido de decisién 3 (“Si” o
”NOH).

En esta celda aparece el departamento al que
pertenece el calibre.

En esta celda aparece la descripcidn de la familia a la
que pertenece el calibre.

En esta celda aparece la descripcion del calibre.

En esta celda aparece la descripcion del usuario.
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Palabra clave

Equivale a

Formatos de hoja de datos e 128

Descripcién

DISPONIB (*)

DURACION

EMPRESA

ETIQUETA (*)

FABRICANTE (*)

FACMULINCER

FAMILIA (*)

FECHAL (*)

FECHA2 (*)

FECHA3 (*)

FECRECEP (*)

FECSERV (*)

HOJADATOS (*)

INCERT (*)

INCIDENCIAS

Disponibilidad
del calibre

Duracién de la
calibracion

Nombre de la
empresa

Etiqueta

Nombre del
fabricante

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida de
la
incertidumbre
respecto a
una unidad de
referencia

Cédigo de la
familia
Fechal del
calibre

Fecha2 del
calibre

Fecha3 del
calibre

Fecha de
recepcion del
calibre

Fecha de
puesta en
servicio del
calibre

Cédigo de la
hoja de toma
de datos

Valor de la
incertidumbre

Cédigo de
incidencia en
la calibracion

En esta celda aparece el texto correspondiente a la
disponibilidad del calibre: Disponible, En reparacion,
etc.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
duracién de la calibracién.

En esta celda aparece el nombre de la empresa
propietaria de la licencia.

En esta celda aparece “Si” si se ha de imprimir la
etiqueta del aparato que se esta calibrando. En caso
contrario aparece “No”.

En esta celda aparece el nombre del fabricante del
calibre.

De este campo se obtiene el factor de multiplicacién de

la incertidumbre de la calibracién, que también sera
asignada al calibre.

En esta celda aparece la familia a la que pertenece el
calibre.

En esta celda aparece la fecha 1 del calibre.

En esta celda aparece la fecha 2 del calibre.

En esta celda aparece la fecha 3 del calibre.

En esta celda aparece la fecha de recepcion del calibre.

En esta celda aparece la fecha de puesta en servicio del

calibre.

En esta celda aparece el nombre de la hoja de datos
gue se estd utilizando en la calibracion.

De este campo se obtiene la incertidumbre de la
calibracion, que también serd asignada al calibre.

En esta celda aparece el cddigo de la incidencia
introducida durante la calibracién.
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Palabra clave Equivale a Descripcion

INFORME Numero de De esta celda se obtiene el numero de informe que se
informe guardard con la calibracidn.

INFORMECAL Numero de En esta celda aparece el numero de informe asignado a
informe la calibracidn del equipo.
asignado a la
calibracion del
equipo

K Factor de En esta celda aparece el factor de cobertura de la
cobertura de incertidumbre.
la
incertidumbre

LABORATORIO Laboratorio En esta celda aparece el laboratorio que realizé la
que realizé la calibracion.
calibracién

LABORATORIOCAL Laboratorio En esta celda aparece el laboratorio asignado a la
asignado a la calibracion del equipo.
calibracion del
equipo

LABORATORIOCONTROL Laboratorio En esta celda aparece el laboratorio asignado al control
asignado al del equipo.
control del
equipo

MARCA (*) Marca del En esta celda aparece la marca del calibre.
calibre

MODELO (*) Modelo del En esta celda aparece el modelo del calibre que se estd
calibre calibrando.

NIVEL (*) Nivel del En esta celda aparece el nivel al que pertenece el
calibre calibre.

NUMSERIE (*) Numero de En esta celda aparece el nimero de serie del calibre.
serie del
calibre

OBSERV (*)

PATRON (*)

PENDIENTE (*)

PERIODO (*)

POS n.CALT

Observaciones
del calibre

éEl calibre es
patron?

Pendiente del
calibre

Periodo de
calibracién

Calidad de la
posibilidad de
medida

En esta celda aparecen las observaciones del calibre.

En esta celda aparece “Si” cuando el aparato que se
estd calibrando es un patrén. En caso contrario aparece
”NO”,

De este campo se obtiene la pendiente de la
calibracion, que también serd asignada al calibre.

En esta celda aparece el periodo de calibracion
(1,2,3,...)

En esta celda aparece la calidad de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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Equivale a
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Descripcién

POS n.

POS n.

POS n.

POS n.

POS n.

POS n.

POS n.

POS n.

DEC1

DEC2

DEC3

DESVIACION

DIVESC

EMA

FACMUL

FACMULDE

Contenido del
campo
Decisionl de
la posibilidad
de medida

Contenido del
campo
Decision2 de
la posibilidad
de medida

Contenido del
campo
Decision3 de
la posibilidad
de medida

Contenido del
campo
Desviacion de
la posibilidad
de medida
Divisién de
escaladela
posibilidad de
medida

Error maximo
admitido de la
posibilidad de
medida

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida
respecto a la
unidad de
referencia.

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida de
la divisidn de
escala
respecto a la
unidad de
referencia.

En esta celda aparece la decisidon 1 (“Si” o “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la decisién 2 (“Si” o “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la decisidn 3 (“Si” o0 “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Desviacion de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la divisién de escala de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el error maximo admitido de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de multiplicacion de la
unidad de medida de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de multiplicacion de la
unidad de medida de la divisidn de escala con respecto
a la unidad de medida de la posibilidad indicada en Ia
celda POS_n.NOM.
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Palabra clave Equivale a Descripcién

POS_n.FACMULINCER Factor de En esta celda aparece el factor de multiplicacion de la
multiplicacion  unidad de medida de la incertidumbre con respecto a
de la unidad la unidad de medida de la posibilidad indicada en la
de medida de celda POS_n.NOM.
la

POS_n.FEC1

POS_n.FEC2

POS_n.FEC3

POS_n.IMAX

POS_n.INCER

POS_n.K

POS_n.LADO

incertidumbre
respecto a la
unidad de
referencia

Contenido del
campo Fechal
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Fecha2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Fecha3
dela
posibilidad de
medida

Incertidumbre
maxima de la
posibilidad de
medida

Incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Factor de
cobertura de
la
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Lado de la
posibilidad de
medida

En esta celda aparece la fecha 1 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la fecha 2 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la fecha 3 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor de la incertidumbre
maxima de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

De esta celda se obtiene el valor de la incertidumbre
para la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de cobertura de la
incertidumbre para la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el lado de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.
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Formatos de hoja de datos e 132

Descripcién

POS n.LI

POS_n.LID

POS_n.LIMDESG

POS_n.LS

POS_n.LSD

POS_n.MAXTIMO

POS_n.MEDIDAREAL

POS_n.MEMO1

POS_n.MEMO2

POS_n.MINIMO

Lado inferior
dela
posibilidad de
medida

Limite inferior
de desgaste
dela
posibilidad de
medida

Limite de
desgaste de la
posibilidad de
medida

Lado superior
dela
posibilidad de
medida
Limite
superior de
desgaste de la
posibilidad de
medida

Valor maximo
dela
posibilidad de
medida

Medida real
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Memol de la
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Memo2 de la
posibilidad de
medida

Valor minimo
dela
posibilidad de
medida

En esta celda aparece el lado inferior de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite inferior de desgaste de
la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite de desgaste de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el lado superior de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite superior de desgaste de
la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor maximo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la medida real de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor del campo Memo1l de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor del campo Memo2 de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor minimo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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Descripcién

POS_n.NOM

POS_n.NOMINAL

POS_n.NOMINALEST

POS_n.NOMINALMAX

POS_n.NOMINALMIN

Nombre de la
posibilidad de
medida

Valor nominal
dela
posibilidad de
medida

Valor nominal
(Tolerancia
estandar) de
la posibilidad
de medida
Valor nominal
maximo de la
posibilidad de
medida

Valor nominal
minimo de la
posibilidad de
medida

Esta celda es la que hace referencia a las posibilidades
de medida del calibre. Puede utilizarse de dos formas
diferentes:

7.

Escribiendo el nombre de la P. de Medida. Si
conoce de antemano el nombre de la posibilidad
de medida que interviene en la calibracidn, este
es el método mas directo. Sélo tiene que escribir
el nombre de la posibilidad de medida en esta
celda.

Por ejemplo: Si siempre interviene la posibilidad
de medida “Interiores” en la calibracién de los
aparatos que utilicen esta hoja de datos, puede
escribir “Interiores” en la celda con palabra clave
“POS_0.NOM”.

Utilizando el metacomando @{PM,}. Con este
sistema puede hacer referencia al orden de cada
posibilidad de medida independientemente del
nombre que tenga cada una.

n €s el nimero de la p.m. que desea referenciar.

Por ejemplo: Si desea incluir en la calibracién la
posibilidad de medida con orden 2,
independientemente del nombre que tenga,
escriba en la celda con la palabra clave
“POS_0.NOM”, “@{PM2}”. Al crear la
calibracion, el programa sustituira
automaticamente, este metacomando por el
nombre de la p.m. con orden 2.

En esta celda aparece el nominal de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal, con tolerancia
estandar, de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal maximo de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal minimo de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
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Descripcién

POS_n.OBS

POS_n.ORDEN

POS_n.PENDIENTE

POS_n.TIPO

POS_n.TIPOROS

POS_n.TXT1

POS_n.TXT2

POS_n.TXT3

POS_n.TXT4

Observaciones
dela
posibilidad de
medida

Orden de la
posibilidad de
medida

Pendiente de
la
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Tipo de
tampdn liso
dela
posibilidad de
medida

Tipo de
tampodn
roscado de la
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Textol
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Texto2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Texto3
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Texto4d
dela
posibilidad de
medida

En esta celda aparecen las observaciones de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el orden de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la pendiente de la incertidumbre
de la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el tipo de tampdn liso de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el tipo de tampdn roscado de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el texto 1 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el texto 2 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el texto 3 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el texto 4 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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Descripcién

POS_n.TXT5

POS_n.TXTL1

POS_n.TXTL2

POS_n.TXTL3

POS_n.UNDINCER

POS_n.UNID

POS_n.UNIDDE

POS_n.VAL1

Contenido del
campo Texto5
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Textolargol
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Textolargo2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Textolargo3
dela
posibilidad de
medida

Unidad de
medida de la
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Unidades de
la posibilidad
de medida
Unidad de
medida de la
division de
escaladela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valorl
dela
posibilidad de
medida

En esta celda aparece el texto 5 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargol de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargo2 de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargo3 de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la
incertidumbre de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la

division de escala de la posibilidad indicada en la celda

POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 1 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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Equivale a

Formatos de hoja de datos e 136

Descripcién

POS_n.VAL2

POS_n.VAL3

POS_n.VAL4

POS_n.VAL5

POS_n.VAL6

POS_n.VAL7

POS_n.VALS

POS_n.VAL9

PROCEDI (*)

PROVEEDOR

(*)

Contenido del
campo Valor2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor3
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor4
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor5
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valoré
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor7
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor8
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor9
dela
posibilidad de
medida
Cédigo del
procedimiento
Cddigo del
proveedor

En esta celda aparece el valor 2 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 3 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 4 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 5 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 6 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 7 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 8 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 9 de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nombre del procedimiento

que se utiliza para calibrar.

En esta celda aparece el nombre del proveedor que

suministra el calibre.
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PUESTO (*) Puesto En esta celda aparece el puesto en el que se encuentra
el calibre.
SECCION (*) Cédigo de la En esta celda aparece la seccién en la que se encuentra
seccidn el calibre.

TEXTO1l (*)

TEXTO2 (*)

TEXTO3 (*)

TEXTO4 (*)

TEXTO5 (*)

TIPOPERI (*)

UNDINCER (*)

USUARIO

VALORL (*)

VALOR2 (*)

VALOR3 (*)

VALOR4 (*)

VALOR5 (*)

Contenido del
campo Textol
del calibre

Contenido del
campo Texto2
del calibre

Contenido del
campo Texto3
del calibre

Contenido del
campo Texto4d
del calibre

Contenido del
campo Texto5
del calibre

Tipo de
periodo de
calibracion

Unidad de
medida de la
incertidumbre

Nombre del
usuario

Contenido del
campo Valorl
del calibre

Contenido del
campo Valor2
del calibre

Contenido del
campo Valor3
del calibre

Contenido del
campo Valord
del calibre

Contenido del
campo Valor5
del calibre

En esta celda aparece el texto 1 del calibre.

En esta celda aparece el texto 2 del calibre.

En esta celda aparece el texto 3 del calibre.

En esta celda aparece el texto 4 del calibre.

En esta celda aparece el texto 5 del calibre.

En esta celda aparece el tipo de periodo que hay entre
una calibracidn y la siguiente: DIAS, SEMANAS, MESES,
ANOS.

De este campo se obtiene la unidad de medida de la
incertidumbre de la calibracion.

En esta celda aparece el nombre del usuario.

En esta celda aparece el valor 1 del calibre.

En esta celda aparece el valor 2 del calibre.

En esta celda aparece el valor 3 del calibre.

En esta celda aparece el valor 4 del calibre.

En esta celda aparece el valor 5 del calibre.
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Palabra clave Equivale a Descripcién

VERIFICA Nombre del De esta celda se obtiene el nombre de quien ha
verificador de realizado la calibracidn.
la calibracidn

VERIFICACAL Nombre del De esta celda se obtiene el nombre del verificador
verificador asignado al equipo de medida.
asignado al
equipo de
medida

Importante Las palabras clave marcadas con un asterisco (*) hacen referencia a los datos de los
calibres. A su vez, estas palabras clave hacen referencia a los datos de los patrones.

Si desea utilizar alguna de estas palabras clave (*) para referenciar a un patrén debera seguir el siguiente
formato:

PAT n.[palabra clave]

Por ejemplo, supongamos que desea hacer referencia al cddigo y a la descripcidn de un patrén, el
formato de la palabra clave seria el siguiente:

PAT_0.CODIGO

PAT_O.DESCRIP

Nota Sidesea hacer referencia a las posibilidades de medida de un patrdn el formato a seguir es el

siguiente:

PAT_n.POS_n.[palabra clave]
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Controles fichas

El objetivo del mddulo Controles fichas es presentar para cada uno de los equipos las fechas de control y
proximo control de cada uno de los controles definidos. De esta forma podremos disefiar vistas que
permitan, por ejemplo, obtener todos los equipos que tenemos pendientes de calibrar, planificar
controles préximos, hacer un informe de equipos pendientes de calibrar externamente, o por secciones.

isual Factory Calibre 7.6 — | X
Archivo Ver Ir Ayuda
3 (4 | Defecta =R E N
Buscar: en: Codigo equipo » Tipo Inicio del campo ~ Buscarahora ~o - Dinamica
Controles fichas
. Cédigo equipo / Descripeién Fecha cantrol Préxima control Haja de datos ~
ﬁ ES-001 Escuadra de perpendiculandad 150 /100 mm 28/08/2016 28/08/2019 GEMNERALVF-01
Familas FL001 |Fleometro 5000 mm / 1 mn 01/02/2014] 01/02/2016] GENERALVF-01
LL-D01 Llave dinamomética 70 N /1 N 14117206 14/11/2018| GENERALVF-01
E] M2-001 |Micrometia interiores 2C lateral 50-65 7 0.0 ... | 30/09/2016| 30/09/2017| GENERALVF-01
Fehas M3-001 |Micrémetro de interiores 3C 10-12/0.00 mm | 02/11/2016| 02/11/2017| GENERALVF-01
ME-001 Micrémetio de 0 - 25 mm / 0,001 mm 26/08/2016 26/08/2017| GENERALVF-01
L’EQ \ME-002 [Micrémetio de 25 - 50 mm / 0,001mm ' 26/08/2016| 26/08/2017| GENERALVF-01
MH-001 |Medidora de una coordenads horizontal 1000.. 01/04/2015 01/04/2017| GENERALVF-01
Formatos MP-001 Mesa patién de calidad 1 (1300 % 1200) 09/12/2015 09/12/2019| GENERALVF-01
@ PP-001 |Provector de perfiles %:100mm/Y:50 mm ' 22/08/24 22/08/2016| GENERALVF-01
Pie de rey 0 - 150 mm / 0.07 mm 01/10/2016 01/10/2018| GEMER 01
Controles fichas PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm / 0,01 mm 01/10/2016 01107201 8| GENERALVF-01
j PR-003 Pie de rey 0- 150 mm / 0,01 mm - Exteriores 01/10/2016 01/10/2018| GENERALVF-01
UL PR-004 |Pie de rey 0 - 150 mm 7 0,01 mm ' GENERALVF-01
Resuttados \RR-001 |Regla riguida 1000 mm 7 1 mm ' 10/10/2018| 10/10/2018| GENERALVF-01
_ SR-001 [Sonde de regla 250 mm / 0,01 mm ' 05/03/2015| 05/09/2016| GENERALVF-01
r‘\Z Ta-001 Tranzportador de angulos (regla 300 mm) 01/02/2016 01/02/2017 | GENERALVF-01
Apiicaciones T0-0 [Torcémetro patién 100 Nm ' 03/04/2015 03/04/2019| GENERALVF-D1
Tridimensional | Maquina de medir por 3 coordenadas ' N/10/2018] 21/10/2019| GENERALVF-01
=l ;Irl:édigo control: Estudios R & B (3 elementas) ' ' 7
. PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm / 0,07 mm 051072017 R &R por variable.
1j Principal PR-002 |Pie de rey 0 - 200 mm / 0,07 mm ' ‘ |R &R por variable.
B Macstios | |PR-004 |Pie de rey 0 150 mm 7 0.01 mm R &R por vaiable.
=| Cédigo control: Verificacidn (10 elementos)
Q e ME-001 [Micrémetio de 0 - 25 mm / 0,001 mm . 26/08/2016)| 26/03/2016 GENERALVF-01
ME-002 Mictémetia de 25 - 50 mm / 0,001 mm 26/08/2016 26/11/2016| GENERALVF-01
Regstro: 14] 4[] 22|deds »[pl[< ' ‘ >
Sin Filtro CAELECSOFTWFWFCalbre7T6WFCT6_ManualMDB .

Operaciones desde el médulo Controles fichas
Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion

Ieo? Archivo Permite obtener informes en formato
listado. Los informes de tipo listado
dependerdan de la vista que tenga aplicada
en ese momento.

Presentacion preliminar ...

Entrar Visualizamos el formulario de la ficha del
equipo. Esta misma operacién la podemos
realizar haciendo doble clic con el raton
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Icono Menu Tecla Operacion

sobre el formato que queremos visualizar.

Pulsando la tecla INTRO o haciendo doble clic sobre un registro, la aplicacién entra en la carpeta
Resultados de la Ficha correspondiente. Una vez dentro de la Ficha la podemos editar igual que si
hubiésemos entrado des del mddulo Fichas.

Cuando se accede al médulo de Controles fichas se presenta, por defecto, la Ultima vista que se utilizé.
Desde aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son
las siguientes:

e Defecto. Presenta todos los controles de todos los equipos agrupados por el campo Cédigo
control.

e Pendientes. Presenta un listado de los equipos que tienen algun control pendiente, siempre y
cuando tengan asignado en la definicién que se realizan controles ciclicos.

e Pendientes sdlo disponibles. Igual que el anterior pero sdlo los equipos que tienen la
disponibilidad a “Disponible”.
e Control disponibles en un mes. Presenta un listado de los equipos “disponibles” que tienen

previsto un control un mes y afio determinado.

e Pendientes disponibles en una fecha. Listado de los equipos “disponibles” pendientes de
controlar antes de una fecha determinada. La fecha se pide como parametro cada vez que
accedemos a la vista.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: === v

seleccione la que desea.

El objetivo es permitir poder cambiar de forma global y masiva un campo de la ficha de los equipos. (Esta
funcionalidad no esta disponible en la edicion FDA).

Se puede acceder a la operacién de Cambios masivos desde el menu Acciones del médulo Controles
Fichas, siempre que se tenga activado el permiso especifico.

Tras seleccionar uno o varios registros de la vista, al ejecutar la opcién Cambios masivos desde el menu
Acciones del mddulo Controles Fichas se presentara la siguiente ventana:
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Cambios masivos >
Modula Fichas P
Campo v
Muewa walor

[ &nctar en el kistarial de |a ficha

Aceptar Cancelar

En el campo Mddulo se podra seleccionar Fichas o Controles Fichas. Si seleccionamos Fichas funcionara
del mismo modo que desde el mddulo Fichas, pero actualizando sélo una vez la Ficha que venga de
varios controles.

Si seleccionamos Controles Fichas, en el campo Campo se deberad indicar uno de los campos disponibles
en el desplegable:

Cambios masivos x

Modulo Controles fichas bl

Campo -

Lab. Control
Muewo walor Interno

Horas

Hoja de datos
Etiqueta
Decalae

Tareaz con ciclo
Tipo perioda
Procedimiento
Plantilla de resultados
Periodo

(] Anatar en el

Aceptar Cancelar

Dependiendo del tipo de campo seleccionado, el campo valor se ajustara automaticamente a su formato
correspondiente (texto, si/no, fecha, etc...)

Al modificar el campo "HojaDeDatos", solo se hard efectivo el cambio si el tipo de formato es de tipo
EXCEL y el check configurar igual a familia estd a False.

Al modificar el campo "PlantillaResultados" solo se hara efectivo el cambio si el check configurar igual a
familia esta a False.
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Cambios masivos

Modula

Campo

Controles fichaz

Lab. Contral

M uewo walor

[] &notar en el historial de la ficha

Aceptar Cancelar

Si se activa la casilla Anotar en el historial de la ficha se anotara a la carpeta Historia de la Ficha lo que

se escriba en el cuadro de texto. En caso contrario, si el campo es Disponibilidad se anotari el

comentario por defecto de cambio de disponibilidad; para los otros campos no se anotara nada.

Tras Aceptar se mostrara la siguiente ventana indicando el nimero de registros en los que se ha

cambiado el campo correspondiente:

Visual Factory CALIBRE 7

0 Atencion, se actualizaran 3 registros. ;Desea continuar?

Para que un usuario pueda realizar la accion de Cambios masivos debera activar el permiso en el médulo

Configuracion.
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Resultados

Este mddulo nos presenta todos los resultados obtenidos para cada uno de los controles de cada uno de

los equipos de medida.

Este mddulo puede ser util para obtener informacién de evolucién de los resultados para uno o mas

equipos de medida.

LN

H Visual Factory Calibre 7.6

Archivo Ver Ir Ayuda
& (=) | Defecto -‘j:ﬂﬂ“:&&é
Buscar: en: Codigo equipo = Tipo Iniciodelcampo  + Buscarahora oo Dinamica

Resultados
Cédigo equipo

Fecha control /

=)

ME-002
H-001

26/08/2016

26/08/2017

Apto

Familias .
MP-001 Mesa patidnde c... 09/12/2015 09/12/2019| Apta
j |PP-0OT | Proyector de peri...| 22/08/2014 22/08/2016 | Apto
Fehas PRO0T Pie de 12y 0150 ... 0/10/2016 01/10/2018 | Apto
PR-002 Piede ey 0-200. mAM0/2018 01/10/2018 Apta
@J \PR-D03 |Pie de rey 0-150 ... 01/10/2016 01/10/2018| Apto
RR-001 |Regla riguida 100...| 10/10/2016 10/10/2018 | Apto
Formatos SR-001 Sonda de regla 2... 05/09/2015 05/09/2015 | Apta
'ﬁ TA001 .Transportador de... ‘ 01/02/2016 01/02/207 Apta
— |T0-001 [Torcémetro pas... | 03/04/2015 03/04/2013| Apto
Controles fichas Tridimensional | Maquina de medir... | 31110/2018 3110/2013 | Apto
E j_Cédigo control: Estu;lios R &R (1 elementos)
PR-001 Piede rey 0-150 . 0510/2017 |A|:|lo COnN reservas
Resultados ;I.I:Eudign control: Verifil:at:ifn [11 elementos)
j ME-001 Miciémetro de 0 - .. 26/08/2016 26/09/2016 | Apto
L1k ME-002 Miciémetro de 25 .. 26/08/2016 26/11/2016 | Apto
Aplicaciones PF-000 | Plantila de formas... | 28/08/2016 28/08/2017 | Apto
'PFOEH 'F'Ianu'la de formas... ‘ 13/11/2016 13/11/2017 | Apto con reservas
~l|| Pr-001 |Pie derey0-150 .. 01/10/2016 15/10/2016 | Apto
— PR-002 Pie de ey 0- 200 .. 13/11/2016 2711172016 | Apta
‘j Principal [TL-001 'Tampén liso. 25C9 ‘ 03/10/2016 0310/2017 Apto con reservas
Maestios L0z (Tampénliso 25¢3  03/11/2016 031172017  Apte
| - TR-001 Anillo roscado Pa. 08/01/2012 08/04/2012| Apto
Q Configuracién TR-D01 |nillo roscado Pa.. | 29/08/2016 29/08/2017 | Apto
TR-933 Validacidn tampo... 0z2/0n/2m2 Apto v
Registro: 14/ 4/| 23/deas » M|
Sin Fittro CAELECSOFM\WF\WFCalibre76\WFC76_Manual MDB i

Operaciones desde el médulo Controles Resultados

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion
et Archivo Permite obtener informes en formato
Presentacion preliminar ... listado. Los informes de tipo listado
dependerdan de la vista que tenga aplicada
en ese momento.
Entrar Visualizamos la pestafia Resultados del

formulario de la ficha del equipo. Si la ficha
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Icono Menu Tecla Operacion

del equipo tiene varios resultados se situa
en el resultado que hemos seleccionado.
Esta misma operacion la podemos realizar
haciendo doble clic con el ratén sobre el
resultado que queremos visualizar.

Pulsando la tecla INTRO o haciendo doble clic sobre un registro, la aplicacién entra en el Resultado
correspondiente de la carpeta Resultados de la Ficha correspondiente. Una vez dentro de la Ficha la
podemos editar igual que si hubiésemos entrado des del mddulo Fichas.

Cuando se accede al mdédulo de Resultados se presenta, por defecto, la ultima vista que se utiliz6. Desde
aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son las
siguientes:

e Defecto. Presenta todos los resultados de todos los equipos agrupados por el campo Cédigo
control.

e Resultados para un equipo. Igual que la anterior, pero filtrando para un solo equipo.

e Resultados por estado entre fechas. Presenta un listado de resultados de los equipos entre dos
fechas y segun el estado indicado (“Apto”, “No Apto”, ...)

e Resultados con Incidencias entre fechas. Presenta un listado de todos los resultados con alguna
incidencia y filtrado entre dos fechas.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: === v

seleccione la que desea.
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Aplicaciones

Este mddulo nos presenta informacion de Ficha, controles ficha y aplicaciones de cada uno de los
equipos de medida. Esta informacion puede ser util para presentar, por ejemplo, los equipos que
intervienen en la fabricacién de una pieza determinada.

Visual Factory Calibre 7.6 - ] X
Archivo Ver Ir Ayuda
3= | Agrupacion por equipo v | j = ﬂ | 1& =,
Buscar: en: Referencia » Tipo Inicio del campo v Buscarahora ©o . Dinamica
i Relerencia Caracteristica Descripcidn aplica...| Tolerancia ~
E ) | Cadiga equipo: ME-001 (2 elementos)
Familios =|Descripcidn: Micrémetro de 0 - 25 mm # 0,001 mm (2 elementos)
145937 877 al Didmetro 1 5,02 + 0,006
E 145.987.877 @2 Didmetro 2 l7,54 +0,009
Fichas =| Cédigo equipo: PR-001 [4 elementos)
| Descripcidn: Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm (4 elementos)
Iﬂj 345.76 B Diametro 2 1209+0.03
ol Digmetro 1 10,02 £ 0,02
Formatos 345,766,123 a2 Diémetro 2 11,16 0,02
“.:_1'3\\ (ME7E645 ol Didmetio 1 9072002
— =| Cédigo equipa: PR-002 (4 elementos)
Controles fichas —|Descripcion: Pie de rey 0 - 200 mm / 0,01 mm (4 elementos)
= (5766456 ol Dismetro 1 (9,07 +0.02
345.766.456 o2 Diametro 2 1209003
Resultados 345.766.123 al | Didmetra 1 [1002+002
j 345766123 @2 Didmetro 2 [11 JE+0,02
Wz | Codigo equipe: PR-OD3 (4 slementas)
Aplicaciones .j Descripcion: Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm - Exteriores (4 elementos]
345,766, 456 al | Dismetro 1 |8.07 £ 0,02
=l 345,766,456 a2 Didmetro 2 . 12,09+0,03
o 345.766.123 el Digmetro 1 10,02 £ 0,02
7 Piincipal 345.766.123 02 | Didmetio 2 [1116 2002
E Maestros -] Cadigo equpo FF‘I—DEI4'[4 elementos] ' '
—|Descripcidn: Pie de rey 0- 150 mm / 0,01 mm (4 elementos)
{!} [ | 245,766,456 [a1 |Digmetro 1 |9.07 £ 0.02
3456.766.456 @ 2 Diametro 2 1209+ 0.03 v
Registro: 14] <] 3lde1s » |21 ' '
Con Fittro CAELECSOFTWRWFCalibre76\WFC76_Manual MDB

Operaciones desde el modulo Aplicaciones

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion

et Archivo Permite obtener informes en formato
listado. Los informes de tipo listado
dependeran de la vista que tenga aplicada
en ese momento.

Presentacion preliminar ...

Entrar Visualizamos la pestafia Aplicaciones del
formulario de la ficha del equipo. Dado que
la informacion se presenta para cada uno
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Icono Menu Tecla Operacion

de los controles del equipo, la informacién
de cada registro de Aplicacién aparecera
para cada uno de estos controles.

Cuando se accede al mddulo de Aplicaciones se presenta, por defecto, la Ultima vista que se utilizo.
Desde aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son
las siguientes:

e Defecto. Presenta un listado de todos los equipos y las aplicaciones asociadas. Esta vista se ha
filtrado sélo para el control calibracion.

e Agrupado por equipos. Igual que la anterior pero se ha agrupado por el campo equipo y
descripcién. De esta forma podemos obtener un listado en el que se presente las referencias
para las que se utiliza cada uno de los equipos.

e Agrupado por Referencia. Igual que la anterior pero la agrupacion es por el campo referencia.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: | === v

seleccione la que desea.
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Maestro de Proveedores y Clientes

Visual Factory Calibre posee un conjunto de mdédulos destinados a facilitar el mantenimiento de la
informacidén general que interviene en las fichas de entrada de datos del programa.

Mediante estos mddulos podemos dar de alta los Proveedores, Clientes, Departamentos, Secciones,
Lineas, Controles, Unidades de medida e Incidencias. Si definimos los ficheros maestros, el programa
permite validar los valores introducidos en determinados campos con el maestro correspondiente.
También se pueden listar los registros definidos en cada maestro para seleccionar el que se desee sin
necesidad de teclearlo.

Los maestros de Proveedores y Clientes tienen un funcionamiento muy similar a los médulos de
Familias y Fichas, pues disponen de un formulario para editar cada registro. El resto de maestros se
edita desde la misma ventana principal. Por este motivo separamos la descripcidon de ambos tipos de
maestros en capitulos diferentes.

Para acceder a cada uno de los maestros, sitiese sobre el grupo Maestros de la barra de accesos y pulse
sobre el icono del maestro que desee visualizar.

Visual Factory Calibre 7.6 - i} X
Archivo Ver Ir Registro Ayuda
() XK 43 [ (3 3 | Defecto P P= =N NN
Buscar: en: Cddigo = Tipo Inicio del campo ~ Buscar ahora Dinamica
Maestros Proveedores =
2 Cédigo / Nombre Teléfono Fax
!] CALITEST CALITEST
broveedores ELECSOFT S.L.  ELECSOFTSL.
LABMETRO LABMETRO
2 [!, LGMLAB LGMLAB
Clientes
Departamentos
&
Secciones
=]
n\l:‘
=
Lineas
L
o=
=
Controles
=l
7 Piincipal
E Maestios
7% Confi
o Configuracion
Registro: 14| 4] 2|ded » ||

Sin Filtro

C\ELECSOFM\VF\WFCalibre76\WFC76_Manual MDB
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Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacién
i Registro F2 Abre el formulario del maestro y crea
Crear un nuevo registro.
Er Registro Mayus. + F3 Abre el formulario del maestroy
Duplicar duplica el registro que estaba
seleccionado.
X Registro Maydus. + F2 Borra el registro seleccionado.
Borrar
fe" Archivo Permite obtener informes en formato

listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que
tenga aplicada en ese momento.

Presentacion preliminar ...

Entrar Visualizamos el formulario del registro
seleccionado. Esta misma operacidn la
podemos realizar haciendo doble clic
con el ratdn sobre el registro que
gueremos visualizar.

Cuando se accede a estos mddulos se presenta, por defecto, la ultima vista que se utilizd. Desde aqui
puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son las
siguientes:

o Defecto. Presenta todos los registros sin aplicar ningun tipo de filtro.

i i Defect .
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: === v

seleccione la que desea.

Dado que el formulario de ambos mdédulos es muy similar se explicardn conjuntamente. Para las
pantallas de ejemplo se utilizara el médulo de Proveedores.

Se accede al formulario cuando se crea, duplica o visualiza un maestro. La pantalla que se presenta es la
siguiente:
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‘fﬁ Proveedores ELECSOFT S.L. (ELECSOFT S.L.) — O X
Archive Registro Ayuda
A K QG 4 kb

Codign:  [ELECSOFT S.L. | Fabicante Proveedar

Nombre:  |[ELECSOFT S.L. | O Laboratorio

Datos generales  Contactos

Direccion: | | Poblacidn: I:I

Observaciones

Operaciones desde los formularios de Proveedores y Clientes
Las operaciones mas importantes que podemos realizar desde el formulario de proveedores y clientes
son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacion
(1 Registro F2 Crea un nuevo registro
Crear
EE] Registro Mayus. + F3 Duplica el registro que
Duplicar estdbamos visualizando.
I Registro Control + Inicio Se posiciona en el primer,
Primero segln el orden establecido en
la vista.
4 Registro Repag. Se posiciona en el registro
Anterior anterior, segln el orden
establecido en la vista.
'3 Registro Avpag. Se posiciona en el registro
Siguiente siguiente, segun el orden
establecido en la vista.
i Registro Control + Fin Se posiciona en el dltimo
Ultimo registro, segun el orden
establecido en la vista.
fo" Archivo Permite obtener informes en

Presentacion preliminar ... formato de ficha.

Edicion del Proveedor y Cliente
Se puede entrar en edicién del registro cuando se crea o duplica una ficha, o cuando se modifica algun
campo de la ficha.
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En este estado de edicién, la mayoria de opciones del menu se desactivan y sélo quedan disponibles las

siguientes operaciones:

Icono Menu Tecla Operacion
a Registro F11 Graba los cambios que se han realizado en la edicidn,
Grabar siempre y cuando la integridad de los datos sea la
correcta.
by Registro Escape Anula los cambios realizados y se posiciona en el dltimo
Cancelar registro utilizado.
Nota Para poder crear, duplicar o modificar un registro el usuario debe tener los privilegios
necesarios.

En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cédigo y Descripcién del registro. El

cédigo debe ser Unico en la base de datos.

En esta pantalla nos encontramos con la Unica diferencia que existe entre el formulario de Proveedor y

el formulario de Cliente. En proveedores aparecen los siguientes campos, que no estan disponibles en

clientes: Fabricante, Proveedor y Laboratorio. Estos campos nos permiten detallar el tipo de proveedor.

El resto de campos esta repartido en diferentes carpetas.

Esta carpeta presenta los datos generales de identificacién de proveedor o cliente.

Sélo estara visible si se han definido campos adicionales para el maestro.

Para definir los campos disponibles siga los siguientes pasos

1.

Para definir los campos disponibles, antes de nada, debera cerrar todos los médulos que tenga
abiertos.

Selecciones el médulo Definicidn de literales del grupo Configuracion de la barra de accesos.

Aparecera la ventana de definicion de literales de campos, con una lista que contiene todos los
mddulos de los que se pueden definir los literales.

Situese sobre Proveedores o Clientes y presione el boton Modificar.
Aparecera la ventana Opciones de literales.

De los campos que aparecen en la lista Campos disponibles, los que indican que se pueden
afiadir a la carpeta de otros datos son los siguientes: de Textol a Texto5, de Numerol a
Numerob5, de Checkl a Check3, de Seleccionl a Seleccion3 y de Fechal a Fecha3.

Escoja los campos que necesite y asigneles un formato.

Pulse el boton Aceptar.

(Para mds informacion, ver capitulo “Definicion de literales” del manual de Aspectos Generales).
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Carpeta de Contactos

Para cada proveedor o cliente puede asignar una tabla con sus contactos. La definicidon de columnas de
esta tabla se realiza desde el mddulo Definicidn Subvistas del grupo Configuracidon de la barra de
accesos. Las subvistas que corresponden a los formularios de proveedores es Contactos proveedores, y
al formulario clientes es Contactos clientes.

[ atos generales  Contactos

Maombre Departamento Teléfono

Jordi Marin

Registro: 14] 4] 1 det1 » [ p1]rx

Operaciones en la tabla de contactos

e Crear un contacto. Para crear un nuevo contacto debemos editar las columnas de la primera fila (la
que esta senalada con *).

e Modificar un contacto. Para modificar un contacto existente, nos situaremos en la fila que
gueremos editar y modificaremos las columnas que lo requieran.

e Borrar un contacto. Para borrar un contacto nos situaremos sobre la fila que queremos borrar y
pulsaremos la tecla Supr.

Importante Elicono (|F|) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

edicidn; el icono (E) indica la posicién de la fila sobre la que esta situado.
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Otros Maestros

En este capitulo se trataran los maestros de Departamentos, Secciones, Lineas, Controles, Unidades de
medida e Incidencias.

Estos maestros se diferencian de los vistos en el capitulo anterior en que se editan desde la propia
ventana de la pantalla principal.

Estos maestros en general tienen muy pocos campos y sirven como soporte para la seleccidn y validaciéon
de diferentes campos de la ficha de equipos.

Para acceder a cada uno de los maestros, sitlese sobre el grupo Maestros de la barra de accesos y pulse
sobre el icono del maestro que desee visualizar.

23,

Visual Factory Calibre 7.6 — O w0
Archivo Ver Ir Registro Ayuda

Q) K 454 | Defecto P P= SRR
Buscar: en: Unidad ¥ Tipo Inicio del campo + Buscar ahora Dinamica
Maestros Unidades de medida
33 = Unidad Factor de Multiplicacion
73 ¥ |
Departamentos | |um 0.00000M
cm 0m
V’éz : g 1
Secciones Grados &0
- >
=3 Mir. 1
Lineas | |mm 0.0m
Nrn 1

-t
O

=

Controles

Unidades de medida

N

Incidencias

) Piincipal
E Maestros

o Configuracién

Registro: 14| 4 5|des b |pijpk

Sin Fitro CAELECSOFMWRWVFCalibre76\VFC76_Manual MDB

El maestro de departamentos

Permite el mantenimiento de los departamentos de que dispone su empresa. Este maestro tiene dos
Unicos campos: Departamento y Descripcion. El campo Departamento debe ser un campo Unico en la
tabla de departamentos.

El maestro de secciones
Permite el mantenimiento de las secciones de que dispone su empresa. Este maestro tiene dos Unicos
campos: Seccion y Descripcidn. El campo Seccién debe ser un campo Unico en la tabla de secciones.
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Permite el mantenimiento de las lineas de produccion existentes en su empresa. Este maestro tiene tres
campos: Linea, Seccién y Descripcion. Los campos Linea + Seccidn deben ser Unicos en la tabla de lineas.

Es posible indicar una seccién del maestro de secciones para cada linea. Puede introducir la seccién
directamente o bien utilizar el botdn situado a la derecha de la columna para seleccionar la seccién entre
las definidas en el maestro. La seccion, no obstante, puede dejarse en blanco.

Permite definir los diferentes tipos de controles a efectuar a sus equipos de medida. Este fichero permite
Unicamente dar un nombre a cada tipo de control que usted desee definir. Sin embargo, es en las
definiciones de Familias y Fichas donde se debe configurar cada uno de los controles usados.

Permite definir las diferentes unidades de medida usadas en las calibraciones, asi como el factor de
multiplicacién con respecto a una unidad base, de forma que el programa sepa cdmo actuar si, por
ejemplo, los datos del equipo vienen dados en una unidad y los del patrén en otra.

Este maestro tiene sélo dos campos: Unidad y Factor de Multiplicacion. El campo Unidad debe ser un
campo Unico en la tabla de Unidades de Medida. El campo Factor de Multiplicacién debe ser un nimero
mayor que cero.

Permite definir incidencias codificadas que pueden producirse al hacer un control de un equipo de
medida. Este maestro tiene sélo dos campos: Cédigo y Descripcion. El campo Cédigo debe ser un campo
Unico en la tabla de Incidencias.

Las operaciones mas importantes que usted puede realizar desde aqui son las siguientes:

Icono Menu Tecla Operacidn

i3 Registro F2 El cursor se posiciona en la primera fila
Crear de la tabla para crear un nuevo registro

EEl Registro Maydus. + F3 Duplica los campos del registro
Duplicar seleccionado en la primera fila de la

tabla.

X Registro Maydus. + F2 Borra el registro seleccionado.
Borrar

I-" Archivo Permite obtener informes en formato

listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que
tenga aplicada en ese momento.

Presentacién preliminar ...

Cuando se accede a estos modulos se presenta, por defecto, la ultima vista que se utilizé. Desde aqui
puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacién son las
siguientes:
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e Defecto. Presenta todos los registros sin aplicar ningun tipo de filtro.
. . Defecta -
Para cambiar la vista pulse sobre la flecha del campo: y
seleccione la que desea.

Edicion de un registro del maestro
Para entrar en edicidon debe crear o duplicar un registro, o bien modificar algiin campo de los registros
existentes.

La primera fila de la tabla (sefialada con *) esta dedicada para crear nuevos registros. Cuando se validan
los datos introducidos en esta fila, el registro creado se desplaza a la posicidon que le corresponde segln

el orden indicado en la vista.

Importante Elicono (W) indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de

edicidn; el icono (E) indica la posicion de la fila sobre la que esta situado.
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En este capitulo se explica cdmo configurar Visual Factory Calibre segln sus necesidades. El programa
dispone de una ventana de configuracidn que le permite, por ejemplo, elegir de qué carpetas del
modulo de fichas desea que se copien los datos al duplicar, etc....

Para acceder al médulo de configuracidn, sitlese sobre el grupo Configuracion de la barra de accesos y
pulse sobre el icono Configuracion.

El programa presenta por defecto una configuracion determinada que puede no ajustarse exactamente
a sus necesidades.

Nota Para acceder a la ventana de configuracion, elija del menu Ir el comando Configuracion. Se
mostrara un submenu en el que deberd escoger la opcidn Configuracidn. O bien, desde la barra de
accesos, active la carpeta “Configuracidon” y presione el icono de Configuracion.

Las opciones se encuentran clasificadas en carpetas en funcién de su significado: Ficha del equipo,
Controles, Certificados estandar, Mensajes certificados y Valores por defecto.

La carpeta de Ficha del equipo hace referencia al médulo de fichas de calibres.

Configuracion
P Cancelar o Aceptar

Flchadelequa Controles  Certificados estandar  Mensajes centificados Valores por defecto Avizos

Walidar Duplicar

En las campos marcadas no podrd introducir Loz datos de las carpetas marcadas se copiardn
walores que no se hayan definido. cuanda duplique un registo.

[ ] Responsable [ Proveedar Caracteristicas Téchicas

[]Fabricante [Linea Patrones

[ 5eccitn [ Cliente Aplicaciones

] Lab. Contral

Permitir en blanco

Loz campos marcados podrd dejarlos en
blanco.

Responzable Proveedor
Fabricants Linea
Seccian Clhente
Lab. Control

El cuadro Validar esta formado por seis parametros distintos, cada uno de los cuales se encuentra
vinculado al campo de fichas de calibres correspondiente.
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e Responsable
e Fabricante

e Seccién

e Proveedor

e (Cliente

e Llinea

e Lab. Control

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Visual Factory Calibre valida el contenido del campo correspondiente en la ventana de Fichas de calibres,
cada vez que crea o modifica un registro. Si el valor introducido no se encuentra definido en el médulo
correspondiente, el programa le muestra un mensaje de error, forzandole a introducir un valor que
exista.

Por ejemplo, si en el campo Proveedor introduce un cddigo de proveedor que no haya sido definido,
Visual Factory Calibre le mostrara un mensaje de error.

Visual Factory Calibre no comprueba que el contenido del campo introducido se corresponda con el
Responsable, Fabricante, Seccidn, Proveedor, Cliente, Linea o Laboratorio Control correspondiente. Esto
le permite introducir valores para estos campos independientemente de si estdn definidos o no.

Importante Si no va a utilizar el maestro de departamentos es recomendable que desactive la opcién
“Validar” correspondiente. Esto mismo es aplicable al resto de parametros del cuadro Validar.

El cuadro Permitir en blanco esta formado por seis parametros distintos, cada uno de los cuales se
encuentra vinculado al campo de fichas de calibres correspondiente.

e Responsable
e Fabricante

e Seccién

e Proveedor

e (Cliente

e Linea

e Lab. Control

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Visual Factory Calibre le permitira dejar en blanco los campos Responsable, Fabricante, Seccion,
Proveedor, Cliente, Linea o Laboratorio Control que se encuentren activados.
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No podra dejar en blanco los campos Responsable, Fabricante, Seccion, Proveedor, Cliente, Linea o
Laboratorio Control del médulo de fichas de calibres. Por ejemplo, si deja el campo Responsable en
blanco, Visual Factory Calibre le mostrara un mensaje avisandole que el campo Responsable no se puede
dejar en blanco, forzandole a introducir algun valor.

Importante Si no va a utilizar el maestro de responsables es recomendable que active la opcién
“Permitir en blanco” correspondiente. Esto mismo es aplicable al resto de parametros del cuadro
“Permitir en blanco”.

Este cuadro hace referencia a cuatro de las carpetas que conforman la ventana de fichas. En el momento
de duplicar una ficha, los datos contenidos en las carpetas “Datos generales”, “Otros datos”,
"Observaciones" y “Controles” se copian automaticamente a la nueva ficha.

Hay otras carpetas para las que puede configurar si desea incluir o no los datos en el momento de
duplicar una ficha.

Para indicar que Visual Factory Calibre incluya los datos de una carpeta determinada al duplicar una
ficha, active la opcion correspondiente del cuadro Duplicar.

Dwuplicar

Loz datos de las carpetas marcadas se copiaran
cuando duplique un registio.

Caracterizticas Técnicas

Fatrones
Aplicaciones

Ejemplo Para que Visual Factory Calibre copie los patrones del calibre original en el duplicado, la
opcion “Patrones” del cuadro “Duplicar” debe encontrarse activada. Con las opciones de la imagen
anterior, se duplicaran los datos contenidos en las carpetas de caracteristicas técnicas y patrones. El
resto de carpetas apareceran sin datos en el registro duplicado.

Por defecto se encuentran activadas las opciones “Caracteristicas técnicas” y “Patrones”. Es decir, el
calibre duplicado heredara todas las posibilidades de medida asociadas al calibre original. Igualmente
tendra asignados todos los patrones que tenia asignados el calibre a partir del cual se esta duplicando.

Esta carpeta permite configurar las siguientes opciones:



Visual Factory Calibre7 Configurar Visual Factory Calibre e 160

Configuracidn

P Cancelar « Aceptar

| Certificados estandar  Mensajes certificados  Valores por defecto fwisos

Ficha del equipo

Yalores por defecta Yalor por defecto del verificadar
Temperatura: |2EI +1%C | (®) Cadigo del Maestro de usuanios
() Descripcidn del Maesto usuarios
: X
Humedad: [50£10 | O Ambos
erificador Muimero de informe
(®) El usuario puede introducir cualquier walor () Se rellena manuaiments
() Debe estar definido en el maestio usuarios (® Cadigo Ficha-rrmn
(O Usuario que inicia la sesicn () Nuimero consecutive; N-nrmnnnn
&) forzar el resultado (O Bfio vy nimera: aaaa-nnnn
() Muimera GUID

[15e deben introduci observaciones

[[15e deben introducir incidencias

Permite introducir los valores por defecto de la temperatura y la humedad de los formatos estandar.
Estos valores por defecto no se utilizan en las hojas de datos EXCEL.

Permite seleccionar con qué informacidn se rellenara el campo Verificador en los formatos estandar.
Estos valores no se utilizan en las hojas de datos EXCEL.

Permite indicar las diferentes posibilidades que el usuario tendra para rellenar el campo Verificador.
Estos valores no se utilizan en las hojas de datos EXCEL.

Permite indicar cdmo se numerardn los informes relativos a calibraciones y otros controles realizados
sobre los equipos de medida. Las opciones son:

e Manual: El nUmero de informe se rellenard manualmente por el usuario.

e (Cddigo Ficha-nnnn: Los informes se numeraran automaticamente, afiadiendo como prefijo el
cddigo de la Ficha.

e Numero consecutivo nnnnnnn: Los informes se numeraran automaticamente de forma
correlativa.

e Ao y numero aaaa-nnnnnn: Los informes se numeraran automaticamente mediante el afio en
curso y un numero correlativo que se reiniciard cada afio.

e Numero GUID: Los informes se numeraran automaticamente mediante un GUID (Global Unique
Identifier). Se trata de un cédigo generado por el ordenador mediante un algoritmo que
garantiza que el cddigo es Unico respecto a cualquier cddigo que pudiera generarse por el mismo
sistema desde el mismo ordenador o desde cualquier otro ordenador diferente.

Permite configurar si al forzar el resultado al realizar un control se deben introducir observaciones y/o
incidencias.
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Si la opcién se encuentra activada...
Visual Factory Calibre le permitira forzar el resultado de un control sin necesidad de tener que introducir
observaciones y/o incidencias.

Si la opcidn se encuentra desactivada...
Al forzar el resultado de un control debera introducir observaciones y/o incidencias para poder
continuar.

La carpeta Certificados estandar

Esta carpeta permite definir la Cabecera y el pie de los certificados que se obtienen con los Formatos
estandar.

Configuracion

P Cancelar o Aceptar

Ficha del equipo  Controles  Certfficados estandar  Menzajes cerificados Valores por defecto
Cabecera

() Fichero de imagen | |

@ Lineas Lineal |ELECSOFTSL | Lineaz | |

Lihea 3 |Laboratorio de Metrologia | Lihea 4 | |

Linea§  |Ballestera 14-16 Local 4. 08| Lireaf | |

Fie interno

Fie externo

[] Mo presentar resultado [apto, no apta, ... Fecha Patrones | Fecha calibracian ~

[] Presentar labaratorio controles intermos

Cabecera

Permite definir las siguientes opciones:
e Fichero de imagen: Se indicara el fichero de imagen que dese aiadir a la cabecera.
e Lineas: Permite afiadir hasta 6 lineas de cabecera.

Pie interno y externo

Permite definir distintamente el texto que se mostrara en el pie del informe para los controles internos y
externos.

Otros

¢ No presentar resultado (apto, no apto, ...): Si marcamos estd opcidn no se presentara el
resultado en el certificado.

e Presentar laboratorio controles internos: Si marcamos estd opcién se mostrara la informacién
del laboratorio en los controles internos, estd opcion solamente estara visible y se tiene
desactivada la opcién anterior No presentar resultado

e Fecha Patrones: Podemos indicar si deseamos que se muestre en el certificado la fecha de
calibracion ¢ la fecha de prdoxima calibracion.
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La carpeta Mensajes certificados
Permite cambiar los mensajes que acompaiian al valor de la incertidumbre al generar el certificado del
control:

Configuracidn

¢ Cancelar o Aceptar

Ficha del equipo  Controles  Cerbificados estandar M alores por defecto Awvizos
tensajes por defecto

Menzaje Incetidumbre k=2

Menzaje Incertidumbre zeqin ' ref.

MNOTA: [P1] especifica la K., » [P2] especifica ' ref.

Resultados
Resultadao: Apto

Incertidumbre Global (correccion nula) | = £ 0,01 mm(k=2)

La incertidumbre expandida () de medida se ha obtenido multiplicando la incertidumbre tipica de medicidn por el
factor de cobertura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde a una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA-4/02

Si el campo Mensajes por defecto estd activado se presentaran los mensajes incluidos en la propia
aplicacion. En caso contrario el usuario podra definir sus propios mensajes.

El primero se utiliza cuando el resultado de la incertidumbre expandida se expresa con k=2 y el segundo
para cuando la k es distinta de 2.

Nota Los saltos de linea deben indicarse explicitamente utilizando las teclas Ctrl + Intro. Si no se
realiza asi en el informe aparecerd todo el texto en una Unica linea.

La carpeta Valores por defecto

Esta carpeta permite introducir los valores por defecto para el tipo patrdn, tipo historia y tipo aplicacién
de la familia, asi como para el campo plantilla resultados de los controles. También permite configurar el
comportamiento del programa frente a unidades de medida sin definir.
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Configuracion

P Cancelar «" Aceptar

Fichas

Mo mostrar obzervaciones al mostrar la ficha

Ficha del equipo Controles  Certificados estandar - Mensajes certificados 1Y

HEE

Farnilias

Tipo patran: |Defect0
Tipa historia: |Defeu:to
Tipa aplicacidn: |Defecto

[ Mo mostar procedimiento al mostar la familia

Controles

Flantilla resultados: Defecto v5

Unidades de medida
[] Permitir uridades de medida nulas con factor de multiplicacian 1

La opcion ‘No mostrar observaciones al mostrar la ficha’ no cargara el objeto en memoria para

aumentar el acceso de datos para entornos de conexidn de ancho de banda reducido, solamente se

cargard cuando se pulse el botén “Ver observaciones”. Si desea cargar siempre el objeto al cargar una

ficha determinada, tendra que deseleccionar la opcidn.

Los tres primeros campos permiten configurar los tipos de Patrdn, Historia y Aplicacién que saldran por

defecto.

Si marcamos la opcidn ‘No mostrar procedimiento al mostrar la familia’ cuando abrimos el formulario

de la Familia entrara directamente en la pestafia Caracteristicas técnicas con el objetivo de no cargar el

procedimiento en memoria. De esta forma aumentamos la velocidad de carga del registro, sobre todo

para entornos con ancho de banda reducido. Sélo se cargara el procedimiento cuando accedamos a la

pestafia Datos generales.

Permite seleccionar la Plantilla Resultados que saldra por defecto.

Esta opcién permite trabajar con unidades de medida nulas (no definidas en el maestro de unidades de

medida), asignandoles por defecto un factor de multiplicacién de 1.
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Esta carpeta permite configurar la presentacién en el mddulo de Controles Fichas de los siguientes
avisos:

e Aviso de controles cumplidos: Si se marca este check se presentaran en color rojo los registros
de las fichas con la fecha de control cumplida.

e Aviso de controles a punto de cumplir: Si se marca este check se presentaran en color naranja
los registros de las fichas que el nimero de dias hasta la fecha de préximo control sea menor
que el valor introducido en el campo Avisar antes de xx dias de cumplir.

Cenfiguracion

2 Cancelar o Aceptar

Ficha del equipo  Controles  Certificados estandar - Menzajes certificados  Valores por defecto

Avizo de controles cumplidos [Se preszentara el registro de la wista en color rojo)

[ Awiso de controles a punto de cumpli [Se presentard el registro en color narania)

Avwizar antes de dias de curnplir
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Si tiene datos en otras bases de Visual Factory Calibre y necesita incluirlos en su base actual, no es
necesario que los reescriba uno por uno. El programa dispone de un médulo de importacién de datos
que le facilitara el trabajo. (Esta opcidn no estd disponible ni en la edicion PYME ni en FDA).

El mddulo de importacién le sera de gran utilidad si desea crear una nueva base e importar los datos de
la base de datos que se suministra con el programa. En este capitulo se explica cdmo importar datos de
otras bases.

La condicidn indispensable para importar datos de otra base de datos de Visual Factory Calibre es que
ambas bases de datos deben ser de la misma versién, en este caso la 7.

El proceso de importacidn es el siguiente (veamos un ejemplo):

Imaginemos que estamos en una base de datos y queremos incorporar informacién de la base de datos
Ejemplo.mdb. Nos vamos a ventana de importacién, donde podemos seleccionar la plataforma
(Microsoft SQL Server o Microsoft Access) y los datos de conexion. En el ejemplo importaremos datos de
una base Microsoft Access:

Seleccién de plataforma x

Seleccione plataforma

() Microsoft SOL SERVER

(®) Microsoft Acoess

[Datoz de conexidn

Base de datos:

Servidor:

[Jsuario: | |

Pagzzword:

Aceptar Cancelar

Nota Para acceder a la ventana de importacidn, elija del menu Ir el comando Configuracion. Se
mostrara un submenu en el que debera escoger la opciéon Importar. O bien, desde la barra de accesos,
active la carpeta “Configuracion” y presione el icono de Importar.

Seleccionamos la base de datos de la que queremos importar datos y pulsamos Aceptar
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Base de datos bt
— v « VWF » WFCalibre7? » w | Buscar en VFCalibre7 ol
Organizar = Mueva carpeta ==« [N 9
# Acceso ripido Mombre Fecha de modifica..  Tipo Tarna
[ Escritorio - Documentos 2/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
‘ Descargas + ESInterface 2/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
El Documentos  # lconos 2/07/2016 10:26 Carpeta de archivos
Informes 2/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
= Imdgenes - - h - ] i
[#])] BasesIT.mdb 05/06/2016 18:29 Microsoft Access ... 1
Certificados de valic [ Fo ol mdb 14/07/2016 %:41 Microsoft Access .- g
ESinterface [#]] VFC75_Manual.MDB 01/08/201612:46  Microsoft Access ... 10
Palordi
VFCalibre7?
@ OneDrive
E Este equipo
|_ﬂ' Red < 3
MNombre: | Ejemplo.mdb v| Bases Access (*.MDE) £

Aparecera el cuadro siguiente, donde podremos seleccionar las tablas y los registros que queremos
importar a nuestra base:
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Importar datos desde tabla;

Importar

Seleccionar registros

Farnilias

Loz datos se importardn desde C:A\Eleczoft\WF\WFCalbre?\Ejemplo.mdb a la baze
C:AEleczoftF\WFC alibre?WFC75_Manual MDEB

Margue loz registios que desea importar haciendo clic zobre la parte izquierda del registio o
pulzando la barra espaciadora.

: 10 mm # 0,07 mm

DEES-5-001 |Escuadras de perpendiculandad [patrdn PP

DEFL-5-001

Flexametroz de 5000 mm 4 1 mm

] DEMZ-5-001 | Micrometro de intenores 2C lateral 50-65 7 0,07 mm

DERZ-5-001 | Micrdmetro de inteniores 3C 10-12/0,007 rmm
DEME -5-001 | Micrdmetro de exteriores. Fango O - 25 mnn /A 0,007 mnm

DEPF-5-001 |Plantillaz de formas

] DEME -5-002 | Micrémetro de exteriores. Fango 75 - 100 mm # 0,07 mm

DEPP-5-001 | Proyecto de perfiles por luz transmitida x: 100 mmS 50 mm
DEPR-5-001 | Pies de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm

Buzcar en:

Coincidir:

Filtrar registros

Buscar:

Cddigo

Camienza del campo

Importar

Cerrar

Seleccionar

Deszeleccionar

Seleccionamos de qué tabla queremos importar datos:

Importar

Los datog ge impartaran desde C:AE leceofthyWFWEFCalibre PE jerplo.mdb a la base
C:AElecsoftsWF\WFCalbre 7WFCF5_Manual MDB

Importar datos desde tabla: Farnilias ~

Seleccionar registros

Marque los registros que desea
pulzando la barra espaciadara.

Cadigo Dezcripcion
| 3 DECH-5-001
DEES-5-001
DEFL-B-001
- |DEMZE0m
DEM3-B-001
DEME-B-007 | Micrdmetro dy
| | DEME-5-002 | Micrémetra ds
DEPF-5-001 |Flantillas de f

| |DEPP5001 |Proyects de ¢

Comparadare

Escuadras de
Flexometros d
tdicrametro di
Micrdmetra dg

Fichas

Farmatos
Froveedores

Clientes
Departamentos
Secciones

Lineaz

Controles

Unidade: de medida
Incidencias

Tipos de medidas
Tipos de aplicaciones
Tipos de patrones
Tipos de kistania
Tipos de resultados
Wistas

Liztados

Liztados de tipo ficha
Etiquetas

arte izquierda del registro o

_k—ﬁ
1 rmm

007 i
/0,07 mm

mrm" B0 mm

DEPR-5-0I1

Pies de rey 0 - TH mm 7007 mm

Seleccionamos los registros que queremos importar, parte o todos:

Impaortar

Cerar

Seleccionar

Deseleccionar
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Importar x

Loz datoz g2 importaran desde C:AEleczofthFYWFCalbre™Ejemplo.mdb a la baze
C:\ElecsoftWFAWFCalbre P WFC75_Manual MDE

Importar datos desde tabla: Familiaz v
Selecciohar registrosz
Impartar
tarque los reqistros que desea importar haciendo clic sobre la parte izquierda del reqistro o
pulzando la barra ezpaciadora. Cerrar
A -
Codigo Descrpoion Seleccionar

z 10 mm A 0,07 mm

ridad (patrén P [Dezeleccionar

/1 mm

DEPF-5-001

; Flar e f
DEPP-5-001

Propecto de perfiles par luz tranzmitida ¥ 100 mm": 50 mm

DEPR-5-001 |Piez de rey 0 - 150 mm / 0.0 mm v
Filtrar regiztros
Buzcar:
Buscar en: Cédign -
Coaincidir: Comisnzo del carmpo ~
|rpartar

Pulsamos y nos aparecera un cuadro de mensajes indicdndonos cémo ha tenido lugar la

importacion

Ejemplo practico: Importar una familia
El siguiente ejemplo ilustra cdmo importar la familia **GE-001 de la base de datos Ejemplo2MDB.

1. Desde la barra de accesos, active la carpeta “Configuracion” y presione el icono de Importar.

2. En el cuadro de didlogo “Seleccidon de plataforma” seleccione la plataforma Microsoft Access y
seleccione la base de datos. Pulse “Aceptar”.

3. Seleccione la familia **GE-001, para ello

B Haga clic en la cabecera de la fila del registro con cédigo **GE-001.

fL—Haga clic aoui

*=E-001 PROCEDIMIEMTO GEMERAL DE CALIBRACION
*#GE-002 General. Medidas directas |
**GE-003 General. Medidas directas Il

4. Pulse el botén Importar

la importacion.

, 0 bien, la tecla ENTRAR. Espere unos instantes mientras se realiza
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Nota Paraimportar datos de versiones anteriores de Visual Factory Calibre utilice la aplicacion
Herramientas de Visual Factory Calibre que se explica en el capitulo siguiente.







Visual Factory Calibre7 Herramientas o 171

Herramientas

Herramientas Visual Factory Calibre es una aplicacidn independiente al programa y estd destinada a
facilitar el mantenimiento de los datos del programa. Mediante esta aplicacién podemos realizar las
funciones de reparar y compactar una base de datos y realizar la conversién de datos a esta versidn de
una base de datos de una version anterior, entre otras.

m Herramientas Visual Factory Calibre 7.6 <

.&tchi'vn | Idioma / Language: Espafiol -

Reparar y compactar base ...

Convertir Calibre 62 7.6
Convertir Calibre 72 7.6
Convertir Calibre 7.1 a 7.6
Convertir Calibre 7.5 a 7.6
Cambiar N® de identificacion

Datos del servidor SQL Server

Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory Calibre 7.6

Utilidades

Salir

Ejecutar Herramientas Visual Factory Calibre
Puede iniciar Herramientas Visual Factory Calibre haciendo doble clic en su icono del grupo de programas
de la carpeta correspondiente.

Iniciar Herramientas Visual Factory Calibre para Windows

Puede acceder a estos componentes yendo al menu Programas del menu Inicio, seleccionando después
el mend “Visual Factory 7”, en esta opcidn se despliega un submenu con los diferentes componentes
instalados.

Reparar y compactar una base de datos
No esta de mds que, de vez en cuando, se repare y compacte una base de datos, debido a que si se
trabaja con mucha frecuencia sobre ésta queda espacio inutilizado.

Importante Esta opcidn sélo se utiliza cuando se trabaja con bases de datos MS Access.

Para reparar/compactar una base de datos siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
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2. En el menu Archivo seleccione la opcidon Reparar y Compactar base...

3. Aparecera el cuadro de didlogo “Base de datos a compactar”, mostrado a continuacién, donde
debera seleccionar la base de datos que desee reparar.

—

Organizar =

=

v <« Elecsoft + VF » VFCalibre7 »

#F Acceso répido
B Escritorio

* Descargas

= Documentos

Imagenes
Certificados de valic
ESInterface

Palordi

VFCalibre7

‘@ Onelrive
[ Este equipo

¥ Red

&% Base de datos a compactar

Nueva carpeta

Nombre

Documentos
ESInterface
lconos
Informes
[#]3] BasesIT.mdb
@ Ejemplo.mdb
[#1: VFC75_Manual MDE

MNombre: | Ejemplo.mdb

X
v O Buscar en VFCalibre7 2
= 1 @
Fecha de medifica...  Tipo Tamafio
07,2016 10:27 Carpeta de archivos
2016 10:27 Carpeta de archivos
2016 10:26 Carpeta de archivos
2016 10:27 Carpeta de archivos
2016 18:29 Microsoft Access .. 1152 KB
14/07/2016 941 Microsoft Access ... 9.668 KB
01/08/2016 12:46 Microsoft Access .. 10,100 KB
v | Bases Access (*.MDB) ~

4. Enlaventana “Nombre de la base de datos compactada” escriba el nombre de la nueva base de
datos que se va a crear.
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4% Mombre de la base de datos compactada

UK « Elecsoft » VF » VFCalibre7 » v O
Organizar « Nueva carpeta
# Acceso répido Nombre Fecha de modifica...
I Escritoric Documentos 0772016 10:27
" Descargas ESInterface 2016 10:27
2/07/2016 10:26
B Documentos lconos 7/2016 10:26
Informes 2/07/201610:27
&= | Imagenes = e o
[#]1| BasesIT.mdb 05/06/2016 18:29
Certificados de. 1] Ejemplo.mdb 14/07/2016 %:41
ESInterface [ VFC75_Manual MDB 01/08/2016 12:46
Palerdi
VFCalibre7?
@ OneDrive
[ Este equipo

Buscar en VFCalibre?

Tipo

Carpeta de archivos
Carpeta de archivos
Carpeta de archivos
Carpeta de archivos
Microsoft Access ..
Microsoft Access ..

Microsoft Access ..

Tamano

1152 KB
9.668 KB
10,100 KB

Mombre: | Ejemplo compactada|

Tipo: | Bases Access (*.MDB)

~ Ocultar carpetas

Cancelar

Cuando la reparacién y compactacién terminen aparece el siguiente mensaje:

Herramientas VF Calibre X

o La base de datos ha sido compactada satisfactoriamente,

Convertir Calibre6a 7.6

Si usted era usuario de la versién 6 de Visual Factory Calibre, para trabajar con su base de datos en la
versién 7.6, antes de nada, deberad realizar un proceso de conversion.

Para convertir una base de datos, siga los pasos siguientes:

1.
2.

Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.

En el menu Archivo seleccione la opcion Convertir Calibre 6 a 7.6.

Aparecera el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde debera seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory Calibre 7).
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Convertir base de datos - Calibre 6a 7.6 >

Seleccione plataforma

(®) Microsoft Access

() Microsoft SOL SERVER

Datos de conexidn

Base de datos:

Usuario:

|

Servidor: | ‘
|

Password: |

Aceptar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destino vy, si la
plataforma de alguna de ellas es SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y password.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Aparecerad el siguiente mensaje de aviso:

ATENCION: Se van a realizar cambios sobre |a estructura de la base X

iATENCION!

La conversidn de la version b a laversion 7.6 no se realiza traspasando los
datos de su anterior base de datos a una nueva base datos, sino que, al ser
pocos cambios, SE REALIZAN DIRECTAMENTE MODIFICANDO LA
ESTRUCTURA de la base de datos seleccionads, porlo que ANTES de
continuar debe asegurarse de que se ha realizado una COPIA DE
SEGURIDAD de la.misma.

SiNO ESTA SEGURO de si se ha realizado una copia de seguridad, le
recomendamos gque CANCELE |la operacion.

7. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory Calibre.




Visual Factory Calibre7 Herramientas e 175

m Herramientas Visual Factory Calibre 7.6 x

Archivo Idioma / Language: Espafiol -

La conversion de Calibre & a 7.6 ha finalizado con éxito.

Convertir Calibre 7a 7.6
Si usted era usuario de la versién 7 de Visual Factory Calibre, para trabajar con su base de datos en la

version 7.6, antes de nada debera realizar un proceso de conversion.

Para convertir una base de datos, siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
2. En el menu Archivo seleccione la opcidon Convertir Calibre 7 a 7.6.

3. Aparecera el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde deberd seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory Calibre 7).

Convertir base de datos - Calibre 7a 7.6 X

Seleccione plataforma

(®) Microsoft Access

() Microsoft SQL SERVER

Datos de conexién

Base de datos:

Servidor:

Usuario: | ‘
Password: |

Aceptar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destinoy, si la
plataforma de alguna de ellas es SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y password.

5. Pulse el botdn Aceptar.
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6. Aparecerad el siguiente mensaje de aviso:

ATENCION: Se van a realizar cambios sobre la estructura de la base et

iATENCION!

La conversion de la version 7 a lawversion 7.6 no se realiza fraspasando los
datos de su anterior base de datos a una nueva base datos, sino que. al ser
pocos cambios, SE REALIZAN DIRECTAMENTE MODIFICANDO LA
ESTRUCTURA de la base de datos seleccionada, por lo que ANTES de
continuar debe asegurarse de que se ha realizado una COPIA DE
SEGURIDAD de la misma.

SiNO ESTA SEGURO de si se ha realizado una copia de seguridad, le
recomendamos que CANCELE la operacion.

7. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory Calibre.

m Herramientas Visual Factory Calibre 7.6 X

Archivo Idioma / Language: Espafiol -

La conversidn de Calibre 7 a 7.6 ha finalizado con éxito.

Convertir Calibre 7.1a 7.6
Si usted era usuario de la versién 7.1 de Visual Factory Calibre, para trabajar con su base de datos en la
versién 7.6, antes de nada deberad realizar un proceso de conversion.

Para convertir una base de datos, siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
2. En el menu Archivo seleccione la opcidn Convertir Calibre 7.1 a 7.6.

3. Aparecerd el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde debera seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory Calibre 7).
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Convertir base de datos - Calibre 7.1a 7.6 x

Seleccione plataforma

(® Microsaft Access

(O Microsoft SAL SERVER

D atos de conexion

Base de datos:

Servidor:

Usuario: | |
Password: |

Aceptar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destino y, si la
plataforma de alguna de ellas es SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y password.

5. Pulse el botdn Aceptar.
6. Aparecerad el siguiente mensaje de aviso:

ATENCION: Se van a realizar cambios sobre la estructura de la base *

iATENCION!

La conversion de laversian 7.1 ala version 7.6 no se realiza traspasando los
datos de su anterior base de datos a una nueva base datos, sino que, al ser
pocos camhbios. SE REALIZAN DIRECTAMENTE MODIFICANDO LA
ESTRUCTURA de la base de datos seleccionada, porlo que ANTES de
continuar debe asegurarse de que se ha realizado una COPIA DE
SEGURIDAD de la misma. !

SiND ESTA SEGURO de si se ha realizado una copia de sequridad, le |
recomendamos que CANCELE la operacion. |

7. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory Calibre.
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m Herramientas Visual Factory Calibre 7.6 =
Archivo Idioma / Language: Espafiol -

La conversidn de Calibre 7.1 a 7.6 ha finalizado con éxito.

Convertir Calibre 7.5a 7.6
Si usted era usuario de la versidn 7.5 de Visual Factory Calibre, para trabajar con su base de datos en la
version 7.6, antes de nada debera realizar un proceso de conversion.

Para convertir una base de datos, siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
2. En el menu Archivo seleccione la opcion Convertir Calibre 7.5 a 7.6.

3. Aparecerd el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde debera seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory Calibre 7).

Convertir base de datos - Calibre 753 7.6 ot

Seleccione plataforma

(@) Microsoft Access

() Microsoft SAL SERVER

D atos de conexion

Base de datos:

Servidor

Usuario: | |
Password: |

Aceptar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destino y, si la
plataforma de alguna de ellas es SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y password.

5. Pulse el botén Aceptar.

6. Aparecerad el siguiente mensaje de aviso:
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ATENCION: Se van a realizar cambios sobre |a estructura de la base X

iATENCION!

La conversion de laversion 7.5 a la version 7.6 no se realiza traspasando los
datos de su anterior base de datos a una nueva base datos, sino que, al ser
pocos cambios, SE REALIZAN DIRECTAMENTE MODIFICANDO LA
ESTRUCTURA de la base de datos seleccionada, porlo que ANTES de
continuar debe asegurarse de que se ha realizado una COPIA DE
SEGURIDAD de la misma.

SiNO ESTA SEGURO de si se ha realizado una copia de sequridad, le
recomendamos que CANCELE |a operacian.

7. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory Calibre.

Cambiar idioma

Visual Factory Calibre incorpora un sistema de cambio de idioma entre el espaiol y el inglés.

Si dispone de una licencia que le permite usar el inglés ademds del espafiol, en la barra de menus en
donde pone Idioma / Language le aparecera la siguiente lista de idiomas:

Archivo Idioma / Language: | Espafial |v

Enilish

Para cambiar a inglés bastara con seleccionar English en la lista desplegable.

Cambiar el numero de identificacion

Visual Factory Calibre incorpora un sistema de proteccién para el programa. La primera vez que se
ejecuta Visual Factory Calibre solicita el nUmero de identificacién, esta opcidn sirve para cambiarlo sélo
en caso necesario.

Para cambiar el nimero de identificacion siga los pasos siguientes:
1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar N2 de identificacién.

3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:
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aplicacian:

installation CD.

Muamero de identificacion / ldentification number

Introcluzea el ndmero de identificacian que se suministra con la

Enter the identification nurmkber thatwill be found in the back of the

[Si deja este campo en blanco se ejecutara la version de evaluacion.)

[If wou leave this field empty, the evaluation version will be executed.)

Introduzca el nombre de empresa que aparecerd en los informes:

Enterthe company name that will appearin the repons:

|ELECSOI-_|' SL

| Aceptar / Ok

Cahcelar # Cancel

4. Introduzca el nimero de identificacion.

5. En el cuadro inferior puede introducir el nombre de la empresa, el cual aparecera en los

informes que se haga referencia a dicho campo.

6. Pulse el botdon Aceptar.

Herramientas Visual Factory Calibre le permite configurar los datos del servidor donde esta alojada su

base de datos SQL Server.

Para configurar los datos del servidor de SQL siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Datos del servidor SQL Server.

3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:

Datos del servidor de SQL

Servdorn |P|:.|:|‘| 4

I suiario: |SEI

Pazzword:

HERER

Aceptar

Max. registros en consultas (indique O para no indicar ningdn maximal: | 5000

Cancelar

4. Introduzca el servidor, usuario y password que correspondan a la base de datos con la que desee
trabajar. También puede introducir el maximo de registros que devolverdn las consultas. Esto es
especialmente Gtil cuando se trabaja con grandes cantidades de datos. Si no desea indicar
ningln maximo de registros, esto es, si desea que las consultas devuelvan la totalidad de los

datos existentes, introduzca un cero en el cuadro de texto.
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5. Pulse el botén Aceptar.

6. Aparecera un mensaje indicando que los datos del servidor se han guardado con éxito.

Herramientas VF Calibre *

o Los datos del servidor se han cambiado con éxito

Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory Calibre 7
Herramientas Visual Factory Calibre dispone de una opcidn de seguridad para que, en caso de que lo

requiera, pueda establecer y cambiar la contrasefa de acceso al mismo.

Nota La primera vez que ejecute Herramientas Visual Factory Calibre no se pedira ninguna contrasefna
de acceso, puesto que por defecto no hay ninguna contraseia definida.

Para cambiar la contrasefia de acceso a Herramientas Visual Factory Calibre 7 siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory
Calibre 7.

3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:

Cambio de contrasefia x

Contrasefia anterior; | |

Mueva contrasefia: | |

Confirmar nueva contrasefia: | |

4. Introduzca la contrasefia anterior (si es la primera vez que ejecuta Herramientas Visual Factory
Calibre, deje este cuadro de texto en blanco), la nueva contrasefia y su confirmacion.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Aparecerd un mensaje indicando que la contrasefia se ha cambiado con éxito.
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Herramientas VF Calibre *

o La contrasefia se ha cambiado con éxito

7. Llaproxima vez que ejecute Herramientas Visual Factory Calibre se le pedira la contrasefia de
acceso que acaba de definir.

Inicio de sesién *

Contrasefia; ||

Sustitucion de unidades de medida
Herramientas Visual Factory Calibre incorpora una nueva utilidad que le permitird sustituir una unidad
de medida por otra en todas las tablas de su base de datos de la version 7.6.

Para sustituir una unidad de medida por otra siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory Calibre.
2. En el menu Archivo seleccione la opcidn de menu Utilidades y después Sustitucidon de unidades
de medida.

3. Aparecerd un cuadro de didlogo que le permitird seleccionar la base de datos sobre la que se
realizaran las sustituciones

Sustitucion de unidades de medida ot

Seleccione plataforma

(®) Microsoflt ccess

() Microsoft S0L SERVER

[Datoz de conexian

Baze de datos:

Servidar:

U zuario: | |

Pazzword:

Aceptar Cancelar
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4. Seleccione la plataforma e introduzca la base de datos y, en caso necesario el servidor, usuario y
password.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:

Seleccione las unidades de medida =

Uridad de medida a sustituir | |

Mueva unidad de medida: | |

[ Eliminar unidad de medida &l terminar la sustitucicn

Aceptar Cancelar

7. Introduzca los valores correspondientes en los campos Unidad de medida a sustituir y Nueva
unidad de medida. Si desea que después de realizar la sustitucidn se elimine de la base de datos
la unidad de medida sustituida, marque la casilla de verificacién Eliminar unidad de medida al
terminar la sustitucion.

8. Pulse el botén Aceptar.
9. Herramientas Visual Factory Calibre le irda mostrando el proceso de la operacion.

10. Al terminar la sustitucién volvera a presentarse el mismo cuadro de didlogo por si desea sustituir
alguna unidad de medida mas.

Seleccione las unidades de medida >

Unidad de medida a sustituir | |

Muewva unidad de medida: ||:m |

[] Eliminar unidad de medida al terminar la sustitucidn

Aceptar Cancelar

11. Si desea sustituir otra unidad de medida repita los pasos descritos anteriormente, de lo contrario
pulse el botdn Cancelar para salir.
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A continuacidn, se describen los aspectos mas importantes del editor de textos.

Las operaciones mas importantes que podemos realizar en el editor de textos son las siguientes

Icono Menu Tecla Operacion
= Archivo Control + P Imprime el procedimiento que se estd
Imprimir ... visualizando.
[+ Archivo Cierra la ventana de edicion del texto.
Salir Si no se han guardado los cambios
pregunta si se desean guardar.
] Edicion Control +Z Permite deshacer la ultima operacion
Deshacer realizada.
(" Edicidn Permite Rehacer la ultima operacion
Rehacer realizada.
X Edicidn Control + X Corta y guarda en el portapapeles el
Cortar texto seleccionado.
Edicidn Control + C Copia al portapapeles el texto
Copiar seleccionado.
B Edicidn Control +V Pega el contenido del portapapeles a
Pegar la posicidn del cursor.
Edicidn Supr Elimina el texto seleccionado
Eliminar
Edicion Elimina las filas seleccionadas de una
Eliminar filas tabla
ik Edicién Control + U Muestra un cuadro que permite
Buscar buscar el texto indicado.
a2 Edicidn Control + M Muestra un cuadro que permite
-kE
Reemplazar buscar y reemplazar el texto indicado.
Ver Conmuta entre la visualizacién o no
Caracteres de control de los caracteres de control de texto
Ver Conmuta entre la visualizacién o no
Cuadricula de la cuadricula de las tablas.
o Registro F11 Guarda los datos realizados hasta el
Grabar momento.
Registro Importa ficheros de texto y con

Importar ...

formato RTF
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Icono Menu Tecla Operacion
Registro Exporta el documento a ficheros de
Exportar ... textoy RTF
Formato Presenta el cuadro configuracién de
Fuentes ... fuentes
Formato Presenta el cuadro de didlogo que

Color del texto ...
Formato

Color de fondo ...
Formato

Parrafo ...

Formato
Lineas

Formato
Tablas ...

Formato

Imagen ...

Formato

Documento

Formato

Encabezado/Pie de pagina

Insertar

Tabla ...

Insertar

Objeto ...

Insertar

Imagen ...

Insertar

Imagen vinculada ...

permite cambiar el color del texto.

Presenta el cuadro de didlogo que
permite cambiar el color del fondo.

Presenta el cuadro de didlogo que
permite cambiar la configuracion del
parrafo.

Presenta el cuadro de texto que
permite definir lineas en un parrafo.

Presenta un cuadro de didlogo que
permite modificar las propiedades de
la tabla seleccionada

Presenta un cuadro de didlogo que
permite modificar las propiedades de
la imagen seleccionada.

Presenta un cuadro de didlogo que
permite modificar los margenes del
documento.

Presenta un cuadro de didlogo que
permite cambiar la configuracion de
la cabecera y pie de pagina. (Esta
opcion sdlo estd disponible en el
campo de Texto del Procedimiento).

Presenta un cuadro de didlogo que
nos permite insertar una tabla,
indicando el numero de filas y
columnas.

Presenta el cuadro de didlogo
estandar de Windows que permite
insertar objetos OLE 2 (imagenes,
documento Word, Excel, ...)

Presenta el cuadro de didlogo para
seleccionar la imagen que queremos
insertar, guardando los datos de la
imagen en la base de datos.

Presenta el cuadro de didlogo para
seleccionar la imagen que queremos
insertar. En este caso los datos estan
vinculados.
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Icono Menu Tecla Operacion
Insertar Presenta una ventana para
Hipervinculo seleccionar el vinculo asociado y el

texto a insertar en el documento.

Otras operaciones de la barra de herramientas son:

La herramienta... Sirve para...

Arial - Muestra y permite cambiar la fuente.

12 - Tamanio de la fuente.

100% - Tamafio de la pagina.

. | Negrita. Equivale a pulsar las teclas CONTROL + N.

A Cursiva. Equivale a pulsar las teclas CONTROL + K.

5 Subrayado. Equivale a pulsar las teclas CONTROL + S.

= Alinear el parrafo a la izquierda.

= Alinear el parrafo a la derecha.

= Centrar el parrafo entre los margenes.

= Justificar el parrafo.

i Permite afadir un tabulador alineado a la izquierda.

g Permite afadir un tabulador alineado a la derecha.

L Permite anadir un tabulador con alineacién de punto decimal.
4 Permite afiadir un tabulador centrado.

En el texto puede definir para cada cardcter o conjunto de caracteres, el nombre de la fuente, el tamafio,
si es negrita, italica, subrayada o tachada. Ademas, puede incluir caracteres tipo indice y subindice.
También puede cambiar los colores del texto y el fondo.
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Fuentes
Fuentes: Tamarios:
ial| 12
Agency FB A~ B P Cancelar
Algerian G
10
Arial Black 11
Aral Namow v | (EEE v
Atributos: Pasicion:
MNomal [ talica (®) Mormal
[ Megrita [] Tachada () Indice
Subrayado: ninguna ~ (O Subindice
Calor:
Teadt: Text Background:

ovee.

Como cambiar las caracteristicas de la fuente...

‘/@ Utilice la barra de herramientas.

En el mend Formato, elija el comando Fuentes, o bien, pulse las teclas CONTROL + F. Le

aparecera una ventana donde podrad indicar el formato que desea aplicar al texto (Vea la
ilustracion anterior).

Asignar las propiedades de los parrafos

Para cada parrafo del texto puede indicar el espaciado entre lineas, la alineacidn, las indentaciones y las
distancias al parrafo anterior y siguiente.

Formate de Parrafo X
Espaciado de lineas: Alineacion:
(®) Linea unica (®) lzquierda
() Linea y media () Derecha Cancelar
() Dos Lineas () Centrado
Libre: Lineas () Justificade
Clenmm Exact
Indentaciones: Distancias:
lzquierda: mm Amiba: mm
Derecha: mm Abajo: mm
Primera Linea: mm

Como cambiar los atributos del parrafo...

“B Utilice la barra de herramientas y la regla que se encuentra encima del texto.

En el mend Formato, elija el comando Parrafo, o bien, pulse las teclas CONTROL + R. En la

ventana “Formato de parrafo” indique las caracteristicas que desea asignar al parrafo (Vea la
ilustracion anterior).
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Cambiar los atributos del parrafo utilizando la regla...
Para utilizar directamente las funciones que ofrece la regla de edicidn, debe utilizar el ratén.

Puede cambiar las indentaciones izquierda, derecha y de la primera linea. Asi mismo, puede modificar,
anadir o suprimir individualmente cada tabulacion.

Indentacion izouierda Indentacidn derecha

‘— Tabulsidnres —‘

23 ¥ ¥ + L3 '3 1
14 5 G [ i @

T
Regla milimetrada

Para fijar una sangria a la izquierda, haga clic sobre el tridngulo inferior del limitador de parrafo izquierdo
(=) y, manteniendo el botdn pulsado, desplacelo a la posicién que desee.

El tridngulo superior le permite aplicar indentaciones a la primera linea de cada parrafo.
Puede aplicar una indentacidn derecha, haciendo clic sobre el limitador de parrafo derecho () y
moviéndolo a la posicién que desee.

Para afiadir un tabulador, haga clic sobre la posicion de la regla donde desea colocarlo. Haga clic sobre
un tabulador existente para moverlo a otra posicién vy, si lo desplaza fuera del 4drea de la regla, lo
eliminara.

Indicar el color del texto

Visual Factory Calibre activa por defecto el negro como color de tinta. Si lo desea, puede asignar
diferentes colores a parrafos, palabras o caracteres, realzando asi, la vistosidad del documento.

Los colores se seleccionan a partir de un cuadro de didlogo estandar de Windows:

=

Color

Colores basicos:

EEEENN
EEENET |
TTHEEEN
EEEENT
THEENET

Cuadro de seleccion de color
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Cémo cambiar el color del texto...
1. En el menu Formato,
B Elija la opcion Color del texto, o bien,
Pulse las teclas CONTROL + O.
2. Seleccione el color que desea asignar siguiendo uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre el cuadro de color que prefiera y pulse el botén “Aceptar”.

Utilice las flechas de cursor para activar el cuadro de color que prefiera. Pulse la barra
espaciadora para marcar como seleccionado el color. Pulse el botén “Aceptar”, o bien, pulse
la tecla ENTRAR.

Indicar el color del fondo
Visual Factory Calibre activa por defecto el blanco como color de fondo. Si lo desea, puede asignar
diferentes colores de fondo para parrafos, palabras o caracteres, realzando asi, la vistosidad del

documento.

Los colores se seleccionan a partir de un cuadro de didlogo estandar de Windows:

x

Color

Colores basicos:

EEEENN
EEEET I
TTHEEEN
EEEENT
THEERET

Colores personalizados:

[
EEEEN

i
=
H

Aceptar Cancelar

Cuadro de seleccion del color

Cémo cambiar el color del fondo...
1. En el mend Formato,
B Elija la opcion Color del fondo, o bien,
Pulse las teclas CONTROL + D.
2. Seleccione el color que desea asignar siguiendo uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre el cuadro de color que prefiera y pulse el botén “Aceptar”.

Utilice las flechas de cursor para activar el cuadro de color que prefiera. Pulse la barra
espaciadora para marcar como seleccionado el color. Pulse el botdon “Aceptar”, o bien, pulse
la tecla ENTRAR.
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Puede mejorar la presentacion de su documento afiadiendo lineas de parrafo. Puede incluir lineas en la
parte superior, inferior, izquierda y derecha de un parrafo individualmente.

Mediante la opcidn “Lineas de tabulacidn” podra simular una tabla con varias columnas. Esta opcidn
inserta una linea vertical en la posicidn de cada tabulador del parrafo.

Puede personalizar el grosor de las lineas y la distancia de las lineas al texto.

Lineas

Fartez

[J1zquierda
[ |Derecha Cancelar

[ Awriba

[] &bajo

[JLireas de tabulacitn

E ztilo
[JConectar lineas
[JDable Linea

Ancho de linea: 1pt w

Distancia del texto: 0pt w

Como incluir las lineas de parrafo...
1. En el mend Formato,
B Elija la opcion Lineas, o bien,
Pulse las teclas CONTROL + L.

2. Seleccione las caracteristicas de linea que desea aplicar al parrafo actual y pulse el botén
“Aceptar”, o bien, pulse la tecla ENTRAR.

Puede mejorar la presentacion de su documento incluyendo tablas. Usted elige el nimero de filas y
columnas, asi como el formato de la tabla.

Insertar tabla

=

Mdmero de filas: 2 - Aceptar

Mimero de columnas: 2 = | | Cancelar |

Como insertar una tabla...
1. Situese, dentro del documento, en el lugar a insertar la tabla.

2. En el menu Insertar elija la opcién Tabla.
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3. Seleccione el nimero de filas y de columnas que desea para la nueva tabla y pulse el botdn
“Aceptar”.

Nota Alinsertar una tabla, ésta se muestra enmarcada por una cuadricula, este recuadro es
identificativo, pero no se imprime. Para poder imprimir la tabla con la cuadricula deberd darle formato
(Ver “Cémo dar formato a una tabla”, mds adelante).

Para ocultar la cuadricula en el documento dirijase al menu Ver y elija la opciéon Cuadricula. Si esta
opcidn estd desactivada y la vuelve a seleccionar la cuadricula sera visible.

Cémo eliminar una fila de la tabla...
1. Seleccione lafila que desea eliminar. Para ello, sitiese sobre la primera celda de la fila:

YD Presione el botén izquierdo del ratén y sin dejar de presionarlo arrdstrelo hasta la ultima
celda.

Con la tecla MAYUS presionada, pulse la tecla FLECHA DERECHA hasta llegar a la tltima
celda.

2. En el menu Edicidn elija la opcion Eliminar filas.

Cémo dar formato a una tabla...
Una vez insertada la tabla puede aplicarle el formato que mds le interese.

1. Situese sobre la tabla que ha insertado.

2. En el menu Formato,
B Elija la opcién Tablas, o bien,
Pulse las teclas CONTROL + A,

Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Table Properties X
Marco: Segundo plano:
) ) (@) Ninguno
o O Usar el definido Cancelar
Ctro...

Vertical alignment:

Ancho de linea: |EIE] - Top -

Distancia entre textos:

lzquierda: Superior:
Derecho: m Inferior:

3. Seleccione las opciones que desee y pulse la tecla “OK”.
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El dibujo que muestra este cuadro simula una celda. Por defecto, cuando se inserta una tabla, las lineas
de las celdas no estan remarcadas. A partir de este dibujo podra seleccionar los lados de la celda que
desea resaltar, sélo debe hacer clic con el ratdn sobre los lados deseados, estos lados quedaran
marcados con una linea del grosor definido en el campo Ancho de linea.

Este campo contiene una lista desplegable que muestra los anchos, en puntos, que podemos asignar a
las lineas que enmarcan las celdas. El valor por defecto es 0,5 puntos. Si desea un ancho no existente en
la lista desplegable puede escribirlo en la casilla que muestra el valor seleccionado.

Este cuadro incluye dos botones de opcién: Ninguno y Usar el definido. Si selecciona el botdn
etiquetado como Ninguno, el fondo de la celda serd transparente (valor por defecto); en cambio, si
selecciona el otro botdn podra escoger, de la lista desplegable, el color que desee para el fondo de la
celda. Si en la lista no existiera un color de su agrado podra presionar el comando Otro... y le aparecera
el cuadro de didlogo de colores estandar de Windows.

Permite indicar la alineacién vertical del texto en relacidon al ancho de la celda. Las opciones posibles son:
Top (Arriba), Center (Centro) y Bottom (Abajo).

Este cuadro esta constituido por cuatro listas desplegables: Izquierdo, Derecho, Superior e Inferior. En
estos cuadros se indica la distancia, en puntos, que debe existir entre el lado seleccionado de la celday
el texto insertado.

Nota Las opciones escogidas, en el cuadro de didlogo, tendran efecto sobre aquellas celdas
seleccionadas en el momento de escoger la opcién Tablas del menu Formato.

iargenes de columnas

En la imagen anterior se observa el estado de la regla estando el cursor en la segunda columna de una
tabla de cuatro filas por dos columnas.

Los simbolos marcados con un circulo indican los margenes de las columnas. El simbolo de la izquierda
indica el inicio de la primera columna, el simbolo del medio indica el final de la primera columnay el

principio de la segunda, y el dltimo simbolo indica el final de la segunda columna.

Para determinar el ancho de las columnas debera mover los simbolos marcados hasta la posicién que
desee.

Como cambiar el ancho de una columna...
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1. Situese sobre la tabla y sobre la columna de la que desea modificar el ancho.
2. Situese sobre la regla.

3. Hagaclic con el ratén sobre el simbolo que desee mover y arrdstrelo hasta la posicién deseada.
Si desea modificar el ancho de todas las celdas de dicha columna debera seleccionarlas todas. Para ello,
situese sobre la primera celda de la columna:

Con la tecla MAYUS presionada, pulse la tecla FLECHA ABAJO hasta llegar a la tltima celda.

“B Presione el botén izquierdo del ratéon y sin dejar de presionarlo arrastrelo hasta la ultima
celda.

Para cada procedimiento puede indicar el texto del encabezado y pie de pagina que se incluird en la
copia impresa del documento. Esta informacion se guarda con el registro, por lo que no tendrd que
volver a introducirlo cada vez que desee imprimir el procedimiento de calibracion.

Nota Esta funcionalidad sélo esta disponible con el campo Texto del Procedimiento.

Encabezado / Pie de pagina

Encabezado: | | | Aceptar

Pie de pagina: | | Cancelar

Como incluir el encabezado y el pie de pagina del procedimiento...

1. Enel menu Formato, elija la opcién Encabezado / Pie de pagina, o bien, pulse las teclas
CONTROL + B.

2. Introduzca en la ventana “Encabezado / pie de pagina” el texto que desea que aparezca en la
parte superior e inferior del procedimiento respectivamente.

3. Pulse el botdn “Aceptar”, o bien, pulse la tecla ENTRAR.

Metacomandos que se pueden incluir en el encabezado y pie de pagina del procedimiento...
En el encabezado y pie de pagina del procedimiento puede incluir todo un conjunto de metacomandos,
con los que podra incluir el nombre de la empresa y el nimero de pdagina entre otros.

El comando... Sirve para...

&N Nombre de la empresa. El metacomando &N se sustituye por el nombre de su
empresa en el momento de imprimir el procedimiento.

&K Cddigo del procedimiento. En el lugar de &K aparece el contenido del campo
“Procedimiento” de la cabecera de la familia.

&F Fecha actual. El programa sustituye todas las apariciones del metacomando &F
por la fecha del sistema. El formato empleado es: 31/12/1900
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El comando... Sirve para...

&H Hora actual. Incluye la hora en la que se imprime el procedimiento con el
formato: 23:59

&P Numero de pagina. &P se sustituye por el nimero de pagina correspondiente.

&T Numero total de pdaginas en el documento. Este metacomando contiene el

numero total de paginas que componen el procedimiento.
| (ALT GR +1) Permite determinar la justificacion del texto. Tanto la cabecera como el pie de
pagina del procedimiento, se encuentran divididos en tres zonas:

“<izquierda>|<centro>|<derecha>”
El metacomando “|” (Alt Gr + 1) le permite alinear el texto del encabezado y del
pie. Por ejemplo, “X|Y|Z”, imprimiria una “X” en la parte izquierda de la
cabecera, una “Y” en el centro y una “Z” alineada a la derecha.

Si incluye una tercera barra “|”, se creara una nueva linea de cabecera o pie. El
texto que aparezca tras la barra, aparecera alineado a la izquierda en la segunda
linea.

Importante Si el texto alineado a la izquierda sobrepasa el centro del encabezado o pie, la préxima
barra “|” alineara el texto a la derecha en lugar de hacerlo al centro.

Ejemplo de encabezado y pie de pagina utilizando metacomandos...

Encabezado: N|PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DE | &K | | MICROMETROS DE EXTERIORES
Pie de pagina: EDICION: Noviembre 2007 REVISION: 00 FECHA: 27/11/07|Pag &P de &T

Al imprimir el procedimiento, como encabezados y pies de pdgina de cada hoja apareceran los siguientes

cuadros:
ELECSOFT, SL PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DE MICROMETROS DE HECABA-001
EXTERIORES
EDICION: Noviembre 07 REVISION: 00 FECHA: 27/11/07 Pag2de6

Visual Factory Calibre tiene en cuenta la necesidad de importar y exportar sus documentos. Es muy
posible que en el momento de adquirir el programa disponga de sus propios documentos, creados desde
un procesador de texto estandar. El transcribir todos y cada uno de sus documentos al procesador de
textos del programa de calibracion puede convertirse en una tarea ardua e indeseable.

Visual Factory Calibre dispone de las opciones de importacion y exportacion de documentos, tanto en
formato de texto ASCII, como en el formato RTF, ampliamente estandarizado.

Visual Factory Calibre también le permite enlazar los documentos con objetos, es decir, puede enlazar
sus documentos, creados con otro procesador de texto, con el texto del documento del programa a
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través de un objeto, como podria ser un icono vinculado a su documento, creado por ejemplo con
Microsoft Word, de manera que para visualizar el documento, desde el mismo programa, pudiera
acceder a él haciendo doble clic con el icono. (Para mds informacion vea el apartado “Insertar objetos”,
detallado mds adelante en este mismo capitulo).

Como importar textos...

1. Desde su procesador de textos habitual exporte los procedimientos en formato RTF. Si no
dispone de este formato hdgalo en formato ASCIIl. Tenga en cuenta que los ficheros RTF le
conservan los formatos de parrafo, estilo de caracteres, imagenes, etc. mientras que en ASCII
Unicamente se guardan los caracteres sin estilo.

2. En el menu Registro, elija el comando Importar.

3. En el cuadro de didlogo “Importar texto”, seleccione el fichero del que desea importar su
contenido y pulse el botdn etiquetado como “Aceptar”.

Como exportar textos...

1. En el menu Registro, elija el comando Exportar.

2. En el cuadro de didlogo “Exportar texto”, escriba el nombre del fichero donde se guardara el
procedimiento. Puede indicar si desea exportarlo como RTF o como fichero de texto ASCII.

3. Pulse el botdn etiquetado como “Aceptar”.

Insertar objetos

En el texto del documento puede insertar objetos OLE. Esta opcidén puede ser muy util, ya que en un
mismo documento se puede hacer referencia a varios tipos de archivos diferentes (realizados en Word,
Excel, Access,...), de esta manera se tiene acceso directo a todos los archivos sin tener que transcribirlos.

Como insertar un objeto...

1. Sitdese en la posicion que desee insertar el objeto.

2. En el menu Insertar elija la opcién Objeto, aparecera el siguiente cuadro de didlogo.

Insertar objeto >

AOODE ACTODS =1
Documento de Wardpa

: Imagen de Paintbrush
® e Microsoft Editor de ecuaciones 3.0
Microsoft Excel 97-2003 Workshest
Microsoft Bxcel Binary Workshest
Microsoft Excel Chart
Microsoft Excel Macro-Enabled Workshe: ¥

(®) Crear nuevo

Cancelar

[ Mastrar coma icono

Resultado
Inserta un nuevo objeto Adobe Acrobat

L,
Document en su documento.

3. Marque las opciones deseadas.
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4. Pulse el botén etiquetado como “Aceptar”.

El cuadro de didlogo “Insertar objeto” dispone de dos opciones principales: Crear nuevo y Crear desde
un archivo. La primera opcién le permite crear un nuevo archivo desde la aplicacion seleccionada. La
segunda opcion permite hacer referencia a un archivo creado con anterioridad.

Como crear un objeto nuevo...
Después de haber seleccionado la opcidn Objeto del menu Insertar:

5. En el cuadro de didlogo haga clic en el botén de opcidn Crear nuevo.
6. En lalista de la derecha seleccione la aplicacién desde la que desea crear el archivo.

7. Sidesea que el nuevo objeto aparezca en el texto del procedimiento como un icono active la
casilla “Como icono”, sino la activa aparecera el texto del documento.

8. Pulse el botdn etiquetado como “Aceptar”.

Como crear un objeto desde un archivo...
Después de haber seleccionado la opcidn Objeto del menu Insertar:

1. En el cuadro de didlogo haga clic en el botdn de opcién Crear desde un archivo.
2. Presione el boton “Examinar” para seleccionar el archivo que desea insertar.

3. Active las casillas que crea necesario. En este caso ademas de la casilla “Como icono”, existe otra
denominada “Vinculo”.

4. Pulse el botdn etiquetado como “Aceptar”.

Nota Siactiva la casilla “Vinculo” en el texto del documento se insertara un acceso directo al archivo,
de manera que si se modifica el archivo original los cambios también se reflejaran en el procedimiento.
En caso contrario las modificaciones realizadas en el archivo original no se reflejaran en el documento.

Puede incluir en sus procedimientos imagenes y esquemas para realzar su comprension. Existen dos
sistemas para insertar imagenes: puede insertarlas directamente desde el portapapeles, o bien, a través
de un fichero.

Insertandola directamente desde el portapapeles...

La imagen se guarda en la base de datos. De esta manera, si copia la base de datos las imagenes se
conservaran. Con este sistema no tendra que mantener un directorio con los ficheros de imagenes que
incluyen los documentos.

Para pegar una imagen desde el portapapeles, simplemente debe pulsar las teclas CONTROL + V.

Insertandola a través de un fichero como imagen...
El funcionamiento es el mismo que el anterior, la imagen se guarda en la base de datos.

Insertandola a través de un fichero como imagen vinculada...
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Visual Factory Calibre inicamente graba en la base de datos un enlace con la localizacién del mismo. Esta
opcién es muy interesante cuando tiene que insertar la misma imagen en varios documentos.

Sugerencia Si desea incluir en la base de datos una imagen que se encuentra en un fichero, editela
con un editor de imagenes (por ejemplo, Paintbrush) y escélela al tamafio deseado. Seleccione la imagen
y cOpiela al portapapeles. Situese en el procedimiento y péguela pulsando las teclas CONTROL + V.

El programa soporta los siguientes ficheros de imagenes:
e Formato Bitmap * BMP, *.DIB
e Formato TIFF *.TIF
e Windows Metafile * WMF
o IPG * PG

Como insertar una imagen...
1. Sitde el punto de insercion en el lugar donde quiere insertar la imagen.
2. En el menu Insertar, elija el comando Imagen o Imagen vinculada.

3. Enel cuadro de didlogo “Insertar imagen” seleccione el archivo que contiene la imagen que
desea insertar y pulse el botén “Aceptar”.

Como escalar una imagen...

4. Seleccione laimagen que desea escalar.

5. En el menud Formato seleccione la opcién Imagen, o bien, pulse las teclas CONTROL + |,
aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Formato de imagen

Ezcala

Horizontal:

Yertical %

Cancelar

Defecto

Grabar como imagen

6. Modifique los valores de la escala.

7. Presione el botdn “Aceptar”.

El botdn etiquetado como “Defecto” asigna el valor inicial de la escala de la imagen.
La casilla de verificacidon “Grabar como imagen” indica si, al grabar el texto del documento, la imagen se
grabara como tal, o bien, se grabara el nombre del fichero que hace referencia a la imagen.
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Insertar hipervinculo

En el texto del documento puede insertar hipervinculos. Un hipervinculo o enlace es un elemento de un
documento electrénico que hace referencia a otro recurso, por ejemplo, otro documento o un punto
especifico del mismo o de otro documento.

Cémo insertar un hipervinculo...

1. Sitdese en la posicion que desee insertar el objeto.

2. En el menu Insertar elija la opcién Hipervinculo, aparecera el siguiente cuadro de didlogo.

Hipervinculo

Yinculo || |

Texto | |

3. En el campo Vinculo pulse el botdn E], aparecerd el siguiente cuadro de didlogo para
seleccionar el vinculo a asociar:

(5 Vinculo *
= v « VF » VFCalibre? » v D Buscar en VFCalibre7 2
Organizar = Mueva carpeta ==« [N 0
# Acceso répido Marmbre " Fecha de medifica..  Tipo Ta ™
B Escritorio Documentos 12/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
* Descargas ESInterface 12/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
I:fl Documentos lconos 1270772016 10:26 Carpeta de archivos
=] Imagenes Informes 12/07/2016 10:27 Carpeta de archivos
@ AspectosGenerales?.c...  26/04/2012 12:00 Archivo de Ayuda ..
Certificados devalic @ ) da Calibre 7.chm ~ 17/04/2012 8:46 Archivo de Ayuda ...
Palordi | | Base.md_ 14/07/2016 9:41 Archivo MD_
VFCalibre? [#]5| BasesIT.mdb 05/06/2016 18:29 Microsoft Access ..
VFCalibre7020 [#13] Ejermplo.mdb 14/07/2016 941 Microsoft Access ..
%] ESAudit?.dll 14/07/2016 943 Extensian de la apl...
‘& OneDrive [ ESAudit?_CATxml 23/10/2015 6:59 Documente XML
[ Este equipo |_'| ESAudit?_ESP.xml 23/10/2015 &59 Documento XML
|| ESAudit?_EUSxml 23/10/2015 B:59 Documento XML v
¥ Red = =
Mombre: | ~

4. Tras pulsar Abrir, escriba en el campo Texto del cuadro Hipervinculo el texto que desee que se
muestre en el documento.
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5. Pulsar Aceptar para insertar el hipervinculo.

Cémo borrar un hipervinculo...

1. En el mend Insertar elija la opcién Hipervinculo.

2. Borre el texto del campo Vinculo.
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Los permisos se configuran en el médulo Permisos del grupo Configuracion. Cada grupo de usuarios
posee su configuracion de permisos y cada usuario se puede asignar a uno o varios grupos de usuarios.
Los permisos que tendra un usuario que pertenezca a varios grupos sera la unién de los permisos de
cada grupo.

Estos permisos son a nivel general y su funcionalidad se utiliza directamente desde la pantalla principal.

-1 8 ADMINISTRADOR
+ @ [Jzuarios
- = Permizos
= @ Opciones Generales
Abrir baze
Mueva baze
Cambiar contrazefia

e Abrir base: Permite seleccionar y abrir una base.
e Nueva base: Permite crear una nueva base.

e Cambiar contraseiia: Permite cambiar la contrasefia del usuario que ha iniciado la sesién de la
aplicacion.

Cada uno de estos permisos permite acceder al médulo correspondiente de la aplicacidon. Cada grupo
debe tener como minimo uno de estos permisos activados.

-1 84 ADMINISTRADOR
+ @ Uzuarioz
- 5y Permizos
+ @ Opciones Generales
- @ Accezo a madula
Familias
Fichaz
Formatos
Controles de fichas
Rezultados
Aplicaciones
Informes especiales
M aeztios
Idzuarioz
Permizoz
Definicion de literales
Definicion de subvistas
Configuracidn
Impartar dakoz

EEEREREREEEREEEE

e Familias: Permite acceder al médulo Familias.
e Fichas: Permite acceder al mdédulo Fichas.
e Formatos: Permite acceder al mdédulo Formatos.

e Controles de fichas: Permite acceder al médulo Controles fichas.



Visual Factory Calibre7 Permisos e 202

e Resultados: Permite acceder al médulo Resultados.

e Aplicaciones: Permite acceder al médulo Aplicaciones.

e Informes especiales: Permite acceder a los informes especiales de la aplicacién.
e Maestros: Permite acceder a todos los mdédulos maestros de la aplicacion.

e Usuarios: Permite acceder al médulo Usuarios.

e Permisos: Permite acceder a los permisos asignados a los distintos grupos de usuarios de la
aplicacion.

e Definicion de literales: Permite acceder a la definicidn de literales de la aplicacion.
e Definicidn de subvistas: Permite acceder a la definicién de subvistas de la aplicacion.

e Configuracién: Permite acceder a la configuracién general del programa.

Estos permisos soélo afectan al mddulo familias.

-1 83 ADMINISTRADOR
+ E [Jzuarioz
- 5y Permizos
+ @ Opciones Generales
+ @ Aocezo a madulo
= =] Medulo familias
Crear
Modificar
Borrar
[rnprirnir
Definician de wvistas privadas
Definicidn de wvistas piblicaz
Configurar paginas

EKEERREEE

e Crear: Permite crear nuevas familias y duplicar familias existentes. Al activar este permiso
también se activard automaticamente el permiso de Modificar.

e Modificar: Permite modificar las familias existentes.
e Borrar: Permite borrar familias.

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el médulo familias desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicion de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

Estos permisos sdlo afectan al mdadulo fichas.
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= B

=)

adulo fichaz

Crear

Modificar

Boarrar

Irprirnir

Definicion de wistas privadaz
Definicion de wistas pablicasz
Configurar paginaz

Realizar nuevos controles
todificar fecha control [estandar)
bodificar resultadosz de controles
Realizar controles ezpeciales
Bomar resultados de controles
Cambio general de rezponzable
Cambios mazivos

EEEEREEREEREEREEREE

e Crear: Permite crear nuevas fichas y duplicar fichas existentes. Al activar este permiso también
se activara automaticamente el permiso de Modificar.

e Modificar: Permite modificar las fichas existentes.
e Borrar: Permite borrar fichas.

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el médulo fichas desde la pantalla principal
y desde la presentacidon preliminar del informe.

e Definicidn de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

e Realizar nuevos controles: Permite crear nuevos controles (calibracion, verificacion,...) desde la
carpeta Resultados de la ficha.

e Modificar fecha control (estandar): En los formatos de procesos estandar, no en Excel, permite
modificar la fecha de control de los controles (calibracion, verificacion,...) que no sean nuevos ni
ultimo siempre que también se disponga del permiso Modificar resultados de controles. En
nuevo y ultimo control no hace falta tener permiso para poder modificar la fecha control.

e Modificar resultados de controles: Permite modificar los controles (calibracién, verificacién,...).
El campo Fecha control requiere también el permiso anterior para poderlo modificar.

e Realizar controles especiales: Permite crear nuevos controles (calibracion, verificacidn,...) de
tipo sin formato o Excel desde la carpeta Resultados de la ficha.

e Borrar resultados de controles: Permite borrar controles (calibracidn, verificacion,...) de la
carpeta Resultados de la ficha.

e Cambio general de responsable: Permite acceder a la operacién de Cambio general de
responsable desde el menu Acciones del mdédulo Fichas. Esta operacion permitira cambiar de
forma global un responsable en las fichas de los equipos.

e Cambios masivos: Permite acceder a la operacion de Cambios masivos desde el menu Acciones
del médulo Fichas. Esta operacién permitird cambiar de forma masiva un campo de todas las
fichas seleccionadas.
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Estos permisos sélo afectan al médulo formatos.

= E b adulo formatos

Crear

Modificar

Borrar

[ mprirmir

Definicion de vistas privadas
Definicion de vistas publicaz
Configurar paginas

E ditar formato

REREERER

e Crear: Permite crear nuevos formatos y duplicar formatos existentes. Al activar este permiso
también se activara automaticamente el permiso de Modificar.

e Modificar: Permite modificar los formatos existentes.
e Borrar: Permite borrar formatos.

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el mddulo formatos desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicion de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

e Editar formato: Permite editar el formato Excel.

Estos permisos sélo afectan al médulo Controles en fichas.

= @ M adula Cantral en fichas

| rmprirnir

Definicion de wistas privadaz
Definicion de wistas pablicas
Configurar paginaz

Cambios masivos

RERRE

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el mddulo Controles en fichas desde la
pantalla principal y desde la presentacion preliminar del informe.

e Definicion de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.
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e Cambios masivos: Permite acceder a la operaciéon de Cambios masivos desde el menu Acciones
del mdédulo Controles Fichas. Esta operacién permitira cambiar de forma masiva un campo de
todas las fichas correspondientes a los controles seleccionados.

Estos permisos sélo afectan al mddulo Resultados.

= @ R ezultados
| rmprirnir
Definicidn de vistas privadas

Definicidn de vistas piblicas

Configurar paginas

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el médulo Resultados desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicidn de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

Estos permisos sélo afectan al mddulo Resultados.

= @ kadulo aplicaciones
[rnprirnir
Definicidn de wvistas privadas
Definicidn de viztas plblicaz
Configurar paginas

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el mddulo Resultados desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicidn de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

Estos permisos sélo afectan al médulo Maestros.
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= @ bl aeztios
Crear
Modificar
Bormar
Imprirnir
Definicion de wistas privadaz
Definicion de wistas pablicas
Configurar paginaz

e Crear: Permite crear nuevos Maestros y duplicar Maestros existentes. Al activar este permiso
también se activara automaticamente el permiso de Modificar.

e Modificar: Permite modificar los Maestros existentes.
e Borrar: Permite borrar Maestros.

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el médulo Maestros desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicidn de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.

Estos permisos sélo afectan al médulo Usuarios.

= @ bl aestros
Crear
M odific:ar
Bormar
Irnprirnie
Definician de vistas privadaz
Definicidn de vistas piblicaz
Configurar paginas

e Crear: Permite crear nuevos Usuarios y duplicar Usuarios existentes. Al activar este permiso
también se activara automaticamente el permiso de Modificar.

e Modificar: Permite modificar los Usuarios existentes.
e Borrar: Permite borrar Usuarios.

e Imprimir: Permite imprimir los informes definidos en el mdédulo Usuarios desde la pantalla
principal y desde la presentacién preliminar del informe.

e Definicion de vistas privadas: Permite definir vistas privadas para el usuario que ha iniciado la
sesion.

e Definicidn de vistas publicas: Permite definir vistas publicas, para todos los usuarios de la
aplicacion.

e Configurar paginas: Permite definir y configurar informes.
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Informes especiales

Estos permisos sélo afectan al mddulo Informes especiales.

- @ |nfarmes especiales
Configurar

e Configurar: Permite configurar los informes especiales.
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