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Principales caracteristicas.

Visual Factory Calibre es una aplicacion informatica que gestiona por completo la conformidad

metroldgica de los equipos y sistemas de medida.

Las principales caracteristicas del sistema son:

v

v

Gestion completa del inventario de los equipos de medida.
Agrupacién de los equipos por familias.
Pensado para cualquier tipo de equipo de medida.

Ademas de la calibracién, se pueden definir multiples procesos de control: verificacién,
MSA, mantenimiento, ...

Gran variedad de procedimientos de calibracién listos para utilizarse.
Formatos de entrada de datos configurables.

Entrada directa de datos desde los equipos de medida.
Comprobacién programada y no programada de los equipos.
Garantiza la trazabilidad de los resultados.

Seguimiento de objetivos de calibracion.

Gran variedad de vistas e informes, que el usuario puede ampliar.
Definicion e impresidn de etiquetas.

Cumple con las normativas actuales I1SO, IATF, FDA y MSA 4.
Diferentes opciones para adaptarse a sus necesidades.

Soporta bases de datos MS SQL Server o MS Access

Software de Calibracidn facil de configurar y de utilizar.

Apoyo del equipo de soporte antes, durante y después de la implantacién.
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Inventario

[ Visual Factory Calibre 7.5 - a] X
Archivo Ver Ir Registro Accidén Ayuda
0 X 42| 3 3 | Agupedopor Secciones I=EEE TS
Buscar: en: Codigo = Tpo Iniciodelcampo = fuscorahors Foror [Dindmical
Principal |
. D... Cédigo / Desciipcién Famila Nt de serie Modslo Maica Fa
) ~ISeccin SECT (19 clemertos) i
Famiias  [aPon Anilo patrén de 35 mm DAP0O1 83928 BOWERS &
 AP002 Al patsé de 60 i DAP0O1 2183329 |
(ul ' AP003 Anillo patrén 10 mm DAPQO 218798 [#
Fichas  AP004 Anilo paticn de 11 mm naB.om asemn
" AP00S Anillo Patén de 12 mm & Fichas PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm) [m] X
@_1  AP006 | Anilo Palrén de 20 mm . .
- AP OU7 Anilo Patién de 75 mm Archivo Registro Ayuda
[ : .
ormates / Ba00 |Caii blogues pairgn anguisres |$ 3 | 3 o | ) 4a [ |14 4 b Pl [] Verprocedimiento
 [BLO01 Coio de 32 blogues patrén longi =
@ 7 BL002 Bloque patién de 100 Cédigo [PR-001 | [Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm | 3%
Controles fckes  [BL003 Bloque palrén de 150mm Disporibiidad: En Reparacion ~  Resultada: No Apto Incertidumbre: + 0,003 mm (k=2) il
 |ME0O1 Miciémetro de 0 - 25 mm / 0,001 — o
@ e Mictémen do 25 .50 nm 0.p| D0 Generdes  Otios datos  Caracterslicas  Paliones  Histoia  Apioaciones  Conliokes  Resukados
Resutacos & [MH00 Medidora de una coordenada bl Responsable Calidsd B [Patién 4 Calitrable Nivel 1
' |MP001 Mesa patién de calided 1 (1300) |
} Faniia DPR-001 - Piesderey0-150
" PPOD1 Proyector de perfiles X:100mm/| { s geey nm
-l —
‘j - \6 10001 |Torctmelso patién 100 Nm N de serie: K-874 Marca: Mitutoyo Fechatecepcion: 041072014 |
Principal TR933 Validacién tampones foscados S
: : : . [panoszoia
Efrm e CEoils = Proveedor ELECSOFT S.L Modelo: %2837 Fecha servicio -
Maestios oMo Comparados mecnico 10mn /| Fabvicante ELECSOFTSL ||| Cinte 1=
G Conliguacién  [ES001 Escuadia de perpendiculaidad | o Lo
" FL-O0T Flexometio 5000 mm / 1 mm
1 it - | Linea: N =
Registro: 14 4| 17)de35 b [M]< Secclln SEC2 Lines: LLi Pk L
Sin Fitro Observaciones
-

El inventario de los equipos de medida es uno de los pilares fundamentales de la conformidad

metroldgica. Visual Factory Calibre permite documentar las caracteristicas del equipo, asociarlo a

una familia de equipos y asignarle los controles sistematicos a realizar. La ficha del equipo

contiene toda la informacién relevante del equipo de medida, incluida documentacién y los

controles realizados.

En la ficha del equipo encontraremos todos los campos necesarios para identificar cada uno de los

equipos. Ademas, el usuario podra qui

tar o afiadir campos de la ficha.

Con Visual Factory Calibre es muy sencillo definir Vistas para filtrar, agrupar, ordenar y presentar
la informacion de cada uno de los mddulos de la aplicacién. También dispone de una potente

barra de busqueda para localizar la inf

ormacién rapidamente.
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{5} Familias DPR-001 (Pies de rey 0 - 150 mm) o X
Archivo  Registro  Ayuda
RS A e I
Codigor [oPRODT | [Pies de rey 0150 mm ]
Dalos generales  Caracterfsticas técnicas | Conlroles! Configuiacion avanzada
Controles: Calibracion .
Calibracién EsormOn
Estudios A &R Procedimiento: ES-DPR-001 o Arial -6 - = A‘4 0o
Verficacion :clll\'guva:nn del formato de eniada de datos . b Wl Kk s x x &% JEN= = = ==
po formate: Nomal v Configurar  F<3 - - A- M- A A & - 8l : .
Hoia de datos: GENERALVF-01 Fortapapeles 1o Fuente 5 Pinato W Estilos & -~
Planilla resuktados e R T (XR EERE SRS SRR EORE YRR SR IRU NN NIRRT R SR R R
MIntemo Horas:
[ Taressconcich  Periodo 1| Afos C+
N N .| Procedimiento de calibracién de Pies de
[ Asignar incertidumbre Asignat resultado Rey.
Dbservaciones . :
Utliza blogues patién para Exterores y profundidad y anflos pairén parc ES-DPR-001 Revision: 1 IPecha: 24/06/2018 1Hoja: 419
Siendo
uy = :7 Ia incertidumbre tipica de tipo B debida al patron
u = % la incertidumbre tipica de tipo A debida a |a repetibilidad.
g
" =% la incertidumbre tipica de tipo B debida a la divisién de escala
fadi 12
Borran b2
5= la desviacion tipica.
n-1
£
Pigineddes  12Bpaisbs [ Espafol [Espafial B E B - 1 +100%

Mediante las familias se realiza una agrupacion légica de los equipos de medida dependiendo de
sus caracteristicas técnicas y sus procedimientos de control. Las familias sirven como plantillas
que facilitaran la creacion de las fichas de los equipos de medida.

En la familia definimos como entraremos los datos y realizaremos los cdlculos de los controles.
Por ejemplo, el calculo de incertidumbre para la calibracién, R & R para MSA 4, ...

Es posible parametrizar los controles a realizar para cualquier tipo de equipo: dimensional, de
fuerza o masa, temperatura, presion, eléctrico, ....

La aplicacién se entrega con una base de datos que contiene procedimientos predefinidos y
validados por ELECSOFT, que cubren los instrumentos de medida mas habituales. Estos
procedimientos siguen las recomendaciones de la guia GUM y estan inspirados en los propuestos
por el CEM (Centro Espafiol de Metrologia).

53 Familizs DPR-001 (Pl ce ey .- 150 mm) bx Las caracteristicas técnicas permiten definir cada una
Archivo Registro  Ayuda
3235 0, Ea T M de las posibilidades de medida del equipo.

Codigo: [oPR-001 | [Pies de rey 0- 150 mm ]

Diatos generales

La aplicacidn incorpora varias plantillas predefinidas

Plantils caracteristicas: | Nomal =

’IDrdenl‘F‘ns\bilidad 1Nnmina\M\'r\ |‘NnmmalMa'x 1ledad I‘Div Es:l‘\_lnd DE |‘EMA para adaptarse a Cada tlpo de equipo, Ademés, e|
4
e I G5 usuario puede definir nuevas plantillas.
mteriores i .07 mm
3 Profundidad 0 150 001 rm
Registie: 14] 4 G2 [ < >
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Controles (Calibracion, Verificacion, MSA 4)

§& Configuracién certificado estindar: NORMAL - o X
9 Cancelar « Aceptar | '@ Ayudasobre la configuracion del control
Eeneral Atiibutos  Variables

e [ Redondeari aD.E. Tipo palién Formulario de configuracion ~ ] Leer datos del patrén
e W R —
rofun = - &
DAoeplaam por EMA Media = Media [equipo - patrdn)
D El usuano podra modificar nominal
[ Datos diferenciales Urid.
o INCERTIDUMBRE
[] Toletancias por punta A
[ Tolerancias valor medio A .y
. . Y =y + Correccion £ U
Introducir fémula tolerancias Fém
|_|Orden [Descipeion  [Nominel _[Ret | | cortidumbre tipica combinada (Magnitudes de entrada no correlacionadas):
*: N N
1 0 5 .
2
2 0 5 uf(y) :Z[Ciu(l’i)]zz Zu.‘ »
3 50 5 = =1
HE 3 5 o v
5 120 5 Evaluacién tipo A Evaluacién tipo B
3 150 5 Patron _ U,
u(x) =-—
kp
Mota Distribucidn rectangular
Und. Nominal = Und. rango u(x)=—
Afads || Und Jo=Und. divisidn escala Jn

Und. Valores = Und. rango. salvo para datos diferenciales |

Borrar Und. Tolerancia = Und. rango

(Repetibilidad — Regresidn lineal — Deriva)

(Resolucién — Histéresis — Excentricidad)

Incertidumbre expandida:

U = ku,

Los controles definidos para cada equipo permiten aplicar diferentes procedimientos para
asegurar la confirmacién metroldgica. Se pueden configurar y planificar diferentes tipos de
controles: Verificacién, Calibraciéon, Mantenimiento, Recepcién, MSA 4, Validacidn, ...

i ) Visual Factory Calibre integra los calculos
CONFIRMACION METROLOGICA de los parametros mas habituales en
calibracion y verificacién. Asi mismo
CONFIRMACION permite seleccionar diferentes criterios
de aceptacion.

CALIBRACION

Y =y + Correccion £ U | Correccién| + U < EMP

También es posible realizar los calculos
(Requisitos metrolégicos del cliente) utilizando libros Excel que se integran
dentro de la base de datos de Visual
Factory Calibre.

(Caracteristicas metroldgicas del equipo)
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Datos y certificados

sayo de de carga 1
€ el ft '
~A e eCSO a(g) [ Detante Detras Centro Izquierda Derecha |

300.0001 300.0002] 300.0000] .0002] 300,000!'
visual factory de histéresis Maxima diferencia: 030 mg
sayo listeresis
| tectura2{g} [ Lectura3(g) | valor medio {g) |
INFORME O+ 1 ft o3 500,0003) 0002 500.00027]
A ele C SO 003 700.0025 700.0004
Datos . 002 500.0004 500.0003] 50000030}
- o visual factory ; m1-mz= 003 mg
quipo: - les
:;l;ﬂlia: DPR-001 TR FRTTOTE 215 °C  Coeficiente de temperatura (Tc): 2,0E-07 °C
e serie: K-874 ° de informe: 230 °C Cond bientales de Laborator Adecuad
Temperatura: 20+ 1°C INFORME DE CALIBRACION Fecha de control: 01/10/2016 seisctebindnaedadun s o3

Medios utilizados Datos generales

Codi [ Des : ¥ < ) 2.06] 0.06] T
BL-Ologvo - Equipo: PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm) T T T YD) T T
long P de medida: Exteriores. De 0 a 150 mm . Div. escala: 0,01 mm 500,000 1090 0007
AP-002 Anil 20 000 100060
AP-001 Anil Nominal 1o (mm) Valores Xei Sci 1{mm) 500.0003) 1000.0007]
BL002 MBlo | (mm) ko (mm) (mm) | Correc. | K Vet | 50,0004 1000.000¢}
re— [ g 0,00 0,00 0.00 0.00 0,00 l 0,000 | 0,000 [ 0,006 l 500,0003} |mg
Afribulos 5% 0001 [~ 000 [ CONTROL NORMAL - o x
Identificacién correcta 0 I .
Puntas de exteriores correct e K Concelar " Aceptar [ Cetificado 2] Ver L2
Sonda de profundidad corre: i g i o
s —o0s—Tz0—] Codigo: PR-001 Descipcidn: Pie derey 0-150 mm 7 0,01 mm
2
Resultados 750000300802 750067 Fecha controk 0171072016 ~| Procedimiento:  ES.DPR-001
2
Resultado: Apto Préximo control: 01/10/2018 Famia: DPR-001
Incertidumbre (correcion nula): +0,012 : i 161 = =
Incertidumbre Global (c: UMie "(|bre Ieolon pean.aa 2] Resultado: Apto Incertidumbre Global (correccion nula) | = + 0,012 mm{k=2)
: " General Atibutos [Variables| Patrones
Ll o de medida: De| ! e
tor de cobertura k= Ti "
it eclado Direccidn cursor 5] 4
Nominal lo(mm) | Valores. (F61 A
(mm) (mm) r =
(Ver las part T oy R Sy Rango Div.esc.|Incer. Error | (corec. nula) |1 méx Resutado |No Apto por
2 s ; o2
Bhservaciones e 0,008 mm(k=2) |0004mm |0012mmik=2) |0.04mm y
2 Interiores 0-150mm  001mm  |0008mmk=2) (0003mm 0011 mmk=2) 004mm  Apto
Incertidumbre (correcidn nula): £0,011 f |Fnddsd 0-150mm  00Tmm | 0006mmk=2) |Omm 0006 mmik=2) |004mm  |Apto
Incertidumbre maxima permitida: 0,04
de medida: P k. atidn; 0
o TR Nominal |1, Paltén [, IVabv 1 lvam 2 |Vabv 3 [Valors |vax 5 [Meda |Desviaeién |l:ouec. Incer. |k |v o |
(mm) ko (mm) mm mm mm mm mm mm mm mm mm
] B | | 2 .00 I I .00, .00 | | 0000] 008 2 9933
7o o001 [ 7000 2999333 00001 2| 3000 3001 3000 3000 3000, 30002 0004 0002 0007 2 38
£ 60/ 00001 2 6000 6000, 6000 6000 6000 60000 0000 0000, 0005 2| 9999
Ir snnula) 0,006 | 8939399 00001 2 9000 8993 9000 8393 9000 89396 0005 0004 0008 2 22
Realizado por méxima permitida: 0,04 | 1200003 00002 2| 12000 12000 12000 12001 12001 120004 0005 0004 0008 2 2
Pablo Gonzalez 1500003 00002 2| 15000, 15001] 15000 15000 15000 150002 0004  0002] 0007 2 38

Una de las partes importantes dentro del Plan de Calibracién es la realizacion sistematica de
controles a los equipos de medida para verificar su estado y en caso necesario realizar los ajustes
pertinentes para cumplir los criterios de aceptacidn establecidos.

Visual Factory Calibre dispone de dos formas de introducir los datos y realizar los calculos:
mediante procesos estandar predefinidos y parametrizables y formatos de libros Excel que el
usuario puede definir desde la propia aplicacion y enlazar con la base de datos.

Dado que la aplicacién permite definir previamente los controles, indicado las pruebas a realizar y

enlazando con los resultados de los patrones y/u otros equipos, el usuario solo tendra que
preocuparse de completar el formulario que se presenta en pantalla para completar el control.

Visual Factory Calibre permite introducir los datos directamente desde equipos de medida.

Visual Factory Calibre
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MSA 4 (Measurement System Analysis)

spatibilidad y reproducibilidad por atributos | [ R & R Atributos Kappa-0001 precio | 0.25) 0.1&7| 0118 -Unzl 0.728 Por tanto:
b regresisn oara]  oaol oosy on7]  -ose) thigm) - 2.1 - = 2000171741
2 0235530789
fesviacion = b + & * Valor ref. = 0.7367 - 0,1 317 * Vialor ref, Por tant: a= 247
o0 da cademanaisn; R-5q= A% b= o787
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o
o

[ o= | cee | o | et 4 e s g .
" visual factory
fepaad sy ) resultsdo Sel equips e APTE
Estudes do repetibilidad y reproducibilidad MSA 4 I W R & R por variables-0001
I Tiis
—
s
Tarmafs muestees 5 Mool
& Varisciones Totaies (T
ad - aracares 3¢ Fgupo £y
L] il W e 00T
= A7 050 T G = 0030 1 48|
-azmm 3 P 1ies

Ao . aeitate B Koo 4

e 100
L - 200
oz
1+ M 0 Dl
5] X D £+ Shumas ot Promomn

o
- 0008 04487 - M

Ve por Pates V)

a...u........m
z

anrs w1 T
- . e Bt e axm = N0 1808 1,481
= | L e L s e v oy
Vo Totm (TV) [
- » 141 304m 3088
T T umat -
= shermantes P
Db Cumplrse I Siguieni expreson Rosultado del sstudio
! 3 . Criterion pans aceptar ol eatusio: s — mw
Dembackin ’a. [ ]sfma 5 Desmiaciin + p—
N " " b utate st stdes v M 28 RARalN - MOAPTO
£0,11075 5 050,1241 ST — APTO CON RESERVAS
Ctrea e,
PN /\ o - :
= | [ET

S = S N\ | e e = —

Visual Factory Calibre incorpora diferentes estudios definidos en MSA 4:
e R &R porvariables por el método de la media y el recorrido.
e R &R por variables por ANOVA.
e Atributos por el Método de las tablas de concordancia (Kappa).
e Atributos por el Método de la sefal de deteccién.
e Linealidad
e Desviacion (Bias)

e Estabilidad

Todos los formatos MSA 4 estan revisados y validados por Elecsoft.
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Planificacion

E Visual Factory Calibre 7.5
Archivo Ver Ir Ayuda
| 5) | Pendentes solo dispondles + 10 :]ﬂu‘d@|ﬁi
Buscar: en: Codigo equipo = Tipo Inicio del campo B
Principal |
. Céodigo equipo /| Descripeid Fecha control Préwamo control Hoja de datos Resultado control
B -] Cédigo contiol. Calibracion (4 elementos)
Famiias FL-001 Flexometro S000 mm / 1 mm 01/02/2014 01/02/2016| GENERALVF-01  |Apto
FP-0M Proyector de perfiles X:100mm/v:50 mm 22/08/2014 22/08/2016| GENERALVF-01  |Apto
L SR-0M Sonda de regla 250 mm / 0,07 mm 05/09/2015 05/09/2016| GENERALVF-01  |Apto
Fichas TAQOM Transportador de dngulos (regla 300 men) 0M/02/2016 01/02/2017 | GENERALVF-01  |Apto
) =|Cédigo control Verificacidn (4 elementos)
@_,J |ME-g01 | Micrmetro de 0 - 25 men / 0,001 mm 26/08/2016] 26/09/2016|GENERALVFO1  |Apto
. ME-002 |Miciémetio de 25 - 50 mm / 0,001 mm | 26/08/2016) 26/11/2016| GENERALVF-01__ |Apto
ormatos | PR-001 _F‘ie derey - 15& Opciones de consulta
'@ PR-002 Pie de rey 0 - 200 _
L Fiar |Qldena] &aw&l Hmul quwmus] Formato de la Vista | !rrueeotel
Controles fich,
entroles fenas @Nomal  OS0L
@ Campo: Comparacion: Comparado con:
Resultades Tareas con ciclo ~ | lguala ~ [Si ~
¥~ Présimo control v| Menoroigualque v | [@Date(+10}
&l ¥ v Disponiblidad ~ lguala ~ [Dimuﬂe w
~ | [Ninguno) o
) Pincipal (Ninguro) -
Maestros M| [Rioguano)
cocon | [ i
Regstro: 14] 4] 5|des |
I
Con Fitro D:\Datos\BasesVF\VFCalbre7S_Ejemplo.MDB .

La aplicacién permite realizar una planificaciéon de los diferentes controles a realizar segun
diferentes criterios. De esta manera el usuario controla en todo momento los tiempos de
calibracion, verificacion o cualquier otro control de todos los equipos de medida.

Hay que destacar, que el usuario puede definir vistas para organizar los datos seguin sus
necesidades. Aplicando filtros, agrupando, ordenando y dando formato a los datos de cada uno
de los médulos. Las vistas pueden ser publicas para todos los usuarios o privadas.

El médulo de Controles permite visualizar rapidamente los controles a realizar. Permite definir
diferentes cddigos de colores que indican aquellos controles cumplidos o a punto de cumplir.
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Informes

ELECSOFT S.L.

Listado de Fichas

Seccion: SEC-1

o b Famita Wdes ELECSOFT S.L. Deriva incertidumbre
Dispenible AP-001 Arillo patrén | DAP-001 2183928
de 35 mm S H .
Disponible  |AP-002 Anillo patrén | DAP-001 2183929 Cod Igo: ME-001
de 60 mm PR P
Disponbe  |AP-003 Arill patrén | DAP-00T B Descripcidon: Micrémetro de 0 - 25 mm / 0,001 mm
10 mm
Disponible AP-004 Anillo patrén | DAP-001 985628
de 11 mm
Disporible | AP-005 Arillo Patrén | DAP-001 B527389E 1tmm)
de 12 mm
Dhisponible AP-006 Anilo Patren | DAP-001 AAZIIAT
de 20 mm 0,0014
|Disponible | AP-007 Anillo Patron | DAF-001 AAZITEE 0,0014 =
de 75 mm
Disponible BA-001 Caja bloques | DBA-001 1234993 0.0012
pefrin 0,0012 .
angulares
Disponible | BL-001 Cajade32 | DBL-00T 21325-N
blogues
patron 0,0010 0.0009
longitudinales "8
Disponible | BL-002 Bloqué patron | DEL-001T 32432 34
de 100mm 0,0008
Disponible BL-D03 Bloque patrdon | DBL-001 32432 34 * 0.0307
de 150mm
Disponit H s
ELECSOFT S.L. Planificacién mensual
Disponit
Seccion: SEC-1 2017
Disponie Equipo Descripcion Linea Puasto ENE. | FEB. | MAR | ABR. | MAY. | JUN | JUL | AGO | SEP. [OCT. | NOV. | DIc.
AP-001 Anillo patrén de 35 mm LIN-1
AP-002 Anillo patrén de 60 mm LIN.4
e A Anillo patrén 10 mm LIN-1
AP.004 Anillo patrén de 11 mm LNt
m AP-005 Anillo Patrén de 12 mm LIN-1
AP-006 Anilio Patrén de 20 mm LIN-1
AP-007 Anillo Patrén de 75 mm LIN-1
N 7Y Caja bloques patron angulares LIN-1
Dispont | gL.oo1 Cafa de 32 bloques palrén longitudinales LN Juan Rodriguez
Otros BL-002 Blogue patrén de 100mm LIN-1
BL-003 Blogue patrén de 150mm LIN-1
Secei ME-001 Micrémetro de - 25 mm / 0,001 mm LIN-1 v
ecci ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm / 0,001 mm LIN-1 vz v2 -3 v2 v2 v2 w2 c2 vz w2 vz
Disponll | ME-002 Miciémetro de 25 - 50 mm / 0,001mm LNt %
Dispont ME-002 Micrometro de 25 - 50 mm / 0,001mm LIN-1 v2 v2 c2 2
| E— MH-001 Medidora de una coordenada horizental 1000 mr | LIN-1 el
Disponit
MP-001 Mesa patron de calidad 1 (1300 x 1200) LIN-1
PP-001 Proyector de perfies X 100mm/Y 50 mm LIN-1
Dispont [ 1001 Tampén liso. 25 €8 LIN-1 hid
TO-001 Torcdrmetro patrén 100 Nm LIN-1
Disponic TR-998 Validacién tampones roscados. LIN-1
Agrupado por Secciones Pag.. 1 12/03/2017

Visual Factory incorpora un disefiador de informes integrado que permitira adaptar los formatos

de impresion a los requerimientos de cada empresa. También cuenta con la posibilidad de

integrar informes avanzados realizados en Crystal Reports y Microsoft Excel.

Visual Factory permite configurar etiquetas de los equipos y controles utilizando un sencillo
disefador de etiquetas.

De forma sencilla e intuitiva es posible exportar los datos que estamos visualizando en la pantalla
a Excel.

Visual Factory Calibre
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Otras funcionalidades

v

Creacion de usuarios. Es posible utilizar seguridad de usuario integrada en la propia
aplicacion o utilizar la seguridad de Windows y Active Directory.

Gestor de permisos. La aplicaciéon cuenta con un potente gestor de permisos que
permitira crear grupos de usuarios con accesos diferenciados a las diferentes
funcionalidades de la aplicacion.

Maestro de apoyo a la creacion de la ficha: proveedores, fabricantes, laboratorios,
clientes (pesado para laboratorios de calibracidn), departamentos responsables, situacion
de los equipos (secciones y lineas), unidades de medida, controles e incidencias.

Definicién de literales de la aplicacidn. Es posible definir los literales que aparecen en las
pantallas de la aplicacion. También se pueden afiadir y quitar campos de la ficha del
equipo.

Entrada directa desde equipos de medida.

Facil de instalar y utilizar

v

Aplicacién estandar de calibracidn facil de instalar y actualizar: Utiliza las tecnologias
InstallShield y Windows Installer mas actuales.

Facil de aprender y configurar: Utiliza la tecnologia Elecsoft Application Framework:
interface de usuario basado en la filosofia de Microsoft Outlook, con posibilidad de
configurar informes y vistas, asi como realizar potentes blsquedas.

Compatible con Windows 7, 8, 8.1y 10 de 32 y 64 bits.

Compatible Office 2000 a 2016 de 32 bits y Office 2010 a 2016 de 64 bits.
Utiliza bases de datos MS Access o MS SQL Server 2008 R2 a 2016.
Posibilidad de migracién de datos desde otras aplicaciones.

Interface de usuario disponible en espafol, catalan, euskera, francés, inglés y polaco
(consultar con ELECSOFT la disponibilidad del software en otros idiomas).

Cursos de formacién y asesoria a su medida
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Referenciales utilizados

v

v

ISO 9001:2015. Sistemas de gestidn de la calidad. Requisitos.

ISO 10012:2003. Sistemas de gestion de las mediciones. Requisitos para los procesos de
medicion y los equipos de medicion.

IATF 16949: 2016. Norma del sistema de gestién de la calidad automotriz.

JCGM 100:2008. Evaluation of measurement data — Guide to the expression of
uncertainty in measurement.

EA-4/02 M:2013. Evaluacion de la incertidumbre de medida en las calibraciones.
Procedimientos CEM (Centro Espafiol de Metrologia).

MSA 4 (Measurement Systems Analysis) elaborado por AIAG (Automotive Industry Action
Group). Incorpora los formatos de entrada de datos:

ISO 17025
FDA 21 CFR Part 11

Calculo de las tolerancias normalizadas para tampones lisos y roscados segiin normas UNE
17704-2002, UNE 17-707-78, UNE 17-710-78, UNE EN ISO 286-1:2011, UNE EN ISO 286-
2:2011y EN ISO 1938-1:2015.

Diversas normas UNE e ISO para equipos especificos.

Ediciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre Pyme

Ideal para pequefias y medianas empresa con un parque de equipos de medida no muy grande.

Pensada para utilizar las calibraciones externas e internas con procesos de calibracién o

verificacidn estandar incluidos en la propia aplicacion.

Visual Factory Calibre Profesional

Pensada para aquellas empresas con un volumen mayor de equipos y en las que es necesario que

varios técnicos de metrologia accedan simultdneamente.

Visual Factory Calibre FDA
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Con esta edicidn las empresas de farmacia podran cumplir los requisitos especificados en FDA 21
CFR Part 11. También es ideal para laboratorios o empresas que quieran acreditarse I1SO 17025 o
simplemente para aquellas organizaciones que requieran una mayor seguridad en sus datos,
auditoria de los datos introducidos, gestidn del ciclo de aprobacién y firma electrénica.

Visual Factory Calibre Visor

Permite acceder a los datos de Visual Factory en modo de solo lectura. La ventaja de esta edicion
es que permite un acceso ilimitado de usuarios a un precio muy asequible. Es necesario disponer,
como minimo de una licencia Profesional o FDA

Diferencias entre opciones
Funcionalidad Visor PYME Profe.

-n
=]
>

2|

Visualizacién de registros de la aplicacion N N

Edicidn de registros de la aplicacion

Realizacién de controles con procesos estandar

< | 2| <

Realizacién de controles con formatos MS Excel previamente definidos

Configuracion de formatos MS Excel

Disefiador de informes y etiquetas

2|

Impresion informes y etiquetas

Configuracion de informes especiales con Crytal Reports y MS Excel

Impresion de informes especiales

2| 2| 2| 2| <]

Envio de informes por e-mail y exportacién a PDF

Informe especifico de planificacion semanal / mensual a largo plazo

Pl P P B I N P P P P P

< | 2| 2| <]

Seguridad integrada con Active Directory

Importacion entre bases de datos

2|

Exportacidén a MS Excel desde las vistas

2|

Acceso simultaneo desde varios puestos

Bases de datos Access

< | 2| 2| <]

Bases de datos MS SQL Server

2|22l |||2|2| ||| <]

Lectura directa desde equipos de medida

Audit trail con posibilidad de firma electrénica

Ciclo de aprobacidon con firma electrénica

Definicion de ventana temporal para la realizaciéon de la calibracion

MSA 4. R & R por variables (Método de la media y el recorrido) N

MSA 4. R & R por variables (ANOVA), atributos, linealidad, estabilidad y desviacion

Trazabilidad entre equipos

Historial de calibracion

Archivos vinculados y/o adjuntos

< | 2| 2| <]

Presentacién de imagenes en la familia y en la ficha del equipo

Personalizacién de vistas publicas y privadas para filtrar, agrupar, ordenar y dar formato a
los registros presentados

2|

Visualizacién de vistas publicas y privadas

< | 2| <2 ||| 2| <]
Pl R [ - = I [ I
2| 2| 2 |2l ||| ||

Personalizacién de campos y literales N
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Ampliaciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre puede ampliarse con los siguientes médulos:
Mddulo de Acceso por departamentos (profesional y FDA)

Permite limitar el acceso a las fichas de los equipos dependiendo del usuario que utilice la
aplicacién.

Modulo de ciclo de aprobacion de los controles (profesional)

Permite establecer un ciclo de trabajo en la realizacién de los controles de los equipos de medida.
De esta forma se puede editar, revisar y aprobar una calibracién, verificacién, .... Sélo para edicién
profesional, pues FDA ya lo incorpora.

Modulo de gestion de entradas y salidas (profesional)

El objetivo de este médulo es facilitar las entradas y salidas de equipos en el laboratorio, asi como
la expedicidn y recepcidn a laboratorios externos. Ademas de las ampliaciones a Visual Factory
Calibre se suministra una aplicacién independiente que introduce las entradas y salidas mediante
un lector de cédigo de barras. Es ideal para registrar la trazabilidad de la entrada y salida de los
equipos.

Modulo Notificaciones por Email

Este mddulo permite al administrador configurar notificaciones a los usuarios responsables de la
ejecucion de los controles. La aplicacidn comprobara de vez en cuando las calibraciones y/o
verificaciones que se van a realizar. Los controles pendientes de calibracion se enviaran por
correo electrdnico a cada usuario responsable de la ejecucion de los controles en la Seccidn
correspondiente. El administrador puede establecer la frecuencia, la fecha de vencimiento y la
lista de usuarios a los que se permite obtener la informacion.

Modulo OffLine

Este mddulo permite descargar las calibraciones pendientes que el usuario desee a otro
dispositivo para calibrarlas sin necesidad de tener conexidn a la base de datos y luego, en el
momento que quiera el usuario, volverlas a cargar a la base de datos del Calibre. Con la descarga
de las calibraciones el programa bloqueara los equipos correspondientes para que ningun usuario
los pueda modificar y al cargarlas los desbloqueara.
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