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Visual Factory SRS un programa destinado a la apliéacsistematica del control SPC, disefiado de
forma que se facilite su utilizacion rutinaria en taller y a pie de maquina. Mediante el uso de este
programa es posible simplificar y reducir costes en la aplicacién de las técnicas SPC para control por
variables y atributos, asi como en la realizacion de estudios de capacidad.

Visual Factory SP@ede usarse de forma independiente o como nlcleo de un sistema que integre
informacién recogida en puestos de autocontrol e inspeccion volante. Esta informacion puede
introducirse manualmente, desde instrumentos de medida, usando dispositivos multicota, 0 mediante
un sistema de adquisicion de datos automatico.

El programa permite la instalacion en una red de ordenadores, soportando la consulta en tiempo real
desde cuajuier ordenador de los datos introducidos.

A continuacion se indican las caracteristicas mas important®stdel Factory SPC.

1 Interface de usuario sencillo y amigable, lo cual proporciona acceso inmediato a cualquier funcion
del programa. Este sistema facilita el aprendizaje al usuario que no posee conocimientos previos de
informética y permite al usuario avanzado obtener el maximo rendimiento de forma inmediata.

Graficos de alta calidad en pantalla e impresora.

Mudltiples bass de datos. Puede definir y usar distintas bases de datos permitiéndole, por ejemplo,
acceder de forma sencilla a informacion de diferentes afios o referente a distintas lineas de
produccion.

1 Proteccion de acceso mediante claves. El acceso a determinacias@pdel programa se puede
proteger mediante un sistema de claves.

Definicién de un ndmero ilimitado de Referencias.

Estudios diferenciados para piezas procedentes de distintas maquinas. Namero ilimitado de
maquinas controladas.

Sistema inteligente y edigurable para el cambio de limites.

Al introducirse el ultimo subgrupo de una pagina, (o en cualquier momento si se desea) se creara
una pagina nueva. Pueden visualizarse los valores por defecto de los parametros que definen la
nueva pagina (toleranciamtervalo de muestreo, etc.) y modificarse en caso necesario. Los
pardmetros de pagina pueden modificarse cuando se desee.

1 Permite hacer estudios de una misma variable para piezas procedentes de distintas maquinas. El
programa mantiene graficos diferendias para cada maquina, permitiendo definir de forma comun
para todas las maquinas los pardmetros de la caracteristica. El nimero de méaquinas controladas es
ilimitado.
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9 Es posible configurar el sistema de forma que al terminarse una pagina se comiengeifdesig
inmediatamente. Para este caso se establece la posibilidad de indicar con qué filosofia se tomaran
limites para la nueva pagina (IBstablecidogara la pagina recién acabada, @slculadopara esa
pagina, o lodMas Estrechogntre ambos).

1 Posiblidad de célculo de limites Gnicamente al introducir los datos, de esta forma cada vez que se
introduce un nuevo subgrupo se recalculan los limites.

9 Los subgrupos entrados pueden modificarse durante la introduccion de los mismos o bien mas
adelante. Esta wdificacion incluye tanto los datos en si como los parametros asociados: Fecha,
Hora, Lote, Maquina y Operario.

9 Pueden asociarse a cada subgrupo unos cédigos de incidencias producidas (independientemente de
que existan 0 no avisos). Estos codigos sonetiadican la causa que produjo la incidencia, las
medidas correctoras adoptadas y la decisidn sobre la produccién que se realizé en condiciones
andmalas. Puede asociarse ademas a cada subgrupo un comentario.

1 Posibilidad de importar y exportar datd&stasopciones sélo estan disponibles en la version
Profesional)

1 Permite la exportacion de las vistas a Microsoft EXEsta opcion solo esta disponible en la version
Profesional)

Permite configurar los diferentes gréficos.

Permite copiar y pegar datos y gcifs.

9 Estudios para procesos discretos y procesos continuos (estudio por valores individuales o medias
deslizantes).

Capacidad de importar archivos ASCII a los estudios.
Graficos R y XS con posibilidad de ipnesién en varios formatos.

Posibilidad de introducir un tamafio de muestra variable (por ejemplo, en un subgrupo introducir 3
valores y en otro 5).

Gréficos con representacion del histograma y recta de Henry.
Grafico de evolucién del Cp/Pp y Cpk/Ppk.

Permte estudiar procesos con dos tolerancias (tolerancia superior e inferior) y procesos con una
Unica tolerancia (o bien tolerancia superior o bien tolerancia inferior).

1 Permite estudiar procesos con distribucion Normal, Weibull 3P, Weibull 2P, LogNormal 3P,
LogNormal 2P, Transformada de Johnson y Normal extendida.

Permite evaluar la estabilidad del proceso
Permite efectuar graficos agrupados de varios estudios.

Permite efectuar diagramas de Pareto de Causas, Medidas y Decisiones.

1 Estudios para defectos individuales y multiples. En estudios de multiples defectos pueden definirse
tantos defectos como se desee por gréfico.

1 Graficos p, np, ¢ y u. Pareto relativo y absoluto; con y sin acumular.
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1 Permite configurar la psentacion del grafico p en tanto por uno, tanto por ciento, tanto por mil o
partes por millon.

Permite efectuar gréficos agrupados de varios estudios.

Permite efectuar gréficos de evolucién de partes por millén (ppm).

=

= =4 =4 4 4 =4

Permite efectuar diagramas de Parete Gausas, Medidas y Decisiones.

Posibilidad de introducir hasta 2500 datos por estudio.

Capacidad de importar archivos ASCII a los estudios.

Es posible anotar comentarios sin limite de caracteres para cadaestud
Estudio de capacidad de proceso y maquina (Cm/Cmk).

Grafico de evolucién del Cmy Cmk.

Permite estudiar procesos con distribucion Normal, Weibull 3P, Weibull 2P, LogNormal 3P,

LogNormal 2P y Transformada de Johnson.

1 Permite efectuar gréaficos agrupadds varios estudios.

Con la aplicacién se suministra la siguiente documentacioén:

Proporciona informacién detallada de cada una de las funcionalidadeésdal Factory

Este documento lo podra encontrar en la cepBPocumentos de la ruta donde hizo la instalacién (por
defectoC)Archivos de program&LECSORIRVFSPGDocumentosManualVFSPC7.pdf).
Y enVFSPC7.xRocumentosManualVFSPQXdf del soporte utilizado en la instalacion.

Este manual es comun a todas las aplicaciissal FactoryEn él se explican todas las funcionalidades
qgue son comunes a todos los programas.

En este manual podra encontrar:

1
1

Como cambiar los literales que aparecen en la aplicacion.

Como definir visis para presentar la informacion de los diferentes modulos segun sus
necesidades. Cuando define una vista usted puede: filtrar la informacion, ordenarla, agruparla,
cambiar el formato, definir las condiciones de impresion,...

Definir las subvistas que caanen el detalle de los diferentes registros de la aplicacion. Por
ejemplo definir el detalle que aparece dentro del historico de resultados en una ficha de equipo.

Cbomo se utiliza el cuadro seleccionar que aparece en algunos campos de la aplicaciddque es
relacionados con maestros.

Definir y utilizar los informes.

Definir usuarios y administra sus permisos.

Este documento lo podréa encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defectoC)\Archivos de program&LECSORRVF®CTIDocumentosAspectosGeneralesVF7.pdf).
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Y enVFSPC7.XRocumento$sAspectosGeneralesVF7. il soporte utilizado en la instalacion.
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Introduccion a&/isual Factory SPC

En este manual se incluye informacion sobre la utilizaciovisieal Factory SPC 7.52 y & dziGiiidde f | &
instalaciod  LJ NI} 200GSYSNJI AYF2NXYI OAsy &206NB I Ayadlfl
con la aplicacion.

9aiGS Ylydzrt aS 02 YLX ApelosiGencradsyy By RS yadsd R REOMRA 6 S
funcionamiento de los eleméos comunes a todas las aplicaciovgsual Factory

La pantalla d&isual Factory SPC

Se incluye en esta seccién informacion general sobre los principales elementos presentes en la pantalla
de Visual Factory SP@br ejemplo, los mendus, las barras de henfentas y la barra de estado.

La ventana principal
En la siguiente ilustracion se identifican todas las partes de la pantalisul@ Factory SPC

EE Visual Factory SPC 7.5 - O o
Archive  Mer Ir  Registre  Ayuda — 1 Barrade
- - menus
() X i | |3 B | Agrupado por Chente =B = s -
Buscar: en: Relerencia * Tige Inicio del campo = Buscar ahora Dinamica —— Barra de
hEFFEITIiEHtHE
Referencia Descripcion Chente:
=|Chente: CLEENTE 1 (2 elementos)
Referancias Ejemplos 05 9000 CLIENTE 1
i Tes! de Ford Comprobacitn de los test de Ford CLENTE 1

Caracteristicas

&

Informes aspeciales

Wista

Regstro: 14| 4|[  2[dez [
Sin Fitra) \ CiElecsaMVFIVFSPCTWFSPCTS. MDB :;—E"E""adE

: da
| \ esta

Muestra si la vista Barra de accesos MNombre y ruta de
tiene filtre o no lz base de datos

Apariencia de la ventana principal

Barra de menus

La barra de menus se encuentra siempre justo debejditulo de la aplicacion. Los titulos de mena y su
contenido pueden variar ligeramente en funcion del médulo que se encuentre activo. Por ejemplo, en
las vistas d&/isual Factory SBE muestran los menurchiva, Ver, Ir, Registroy Ayuda En cambio,
cuando se cargue un modulo tipo ficha, los menus y el contenido de los mismos variara segun las
operaciones permitidas en cada uno de los médulos.
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Si dispone d®atdn podra utilizar las barras de herramientas para acceder rapidangelute comandos

gue utilice con mas frecuencia. La barra de herramientas esta situada debajo de la barra de menus. Al
mover el cursor del raton sobre uno de los botones de la misma, aparece una breve descripcion de la
accion que se efectua al pulsar esedmo

PP =N N

+ Tipo Inicio del campo

3 K 3| & S | Defectn

Buscar:

en; Referencia + Buzcar ahora Dinémica

La barra de herramientas de la ventana principal es siempre la misma. En la tabla siguiente se detalla la
funcién de cada uno de los botones que forman la barra de herramientas de las vistas.

Icono Menu Tech Operacion
[ Archivo Ctrl + U  Abre una base de datos vadfgsta
Nueva base ... opcidn no esta disponible cuando se
utiliza bases de datos Microsoft SQL
Server)
= Archivo Ctrl + O Abre una base de datos existente.
Abrir base ...
B Archivo Exporta la Vista, tal y como se esta
Exporar a EXCEL ... visualizando, a un archivo EXQEkta
funcionalidad sélo esta disponible en la
version Profesional)
@' Archivo Establece la impresora y sus propiedads
Configurar impresora ...
W Archivo Permite configurar los diferentes
Configuar pagina ... informes del médulo activqPara mas
AYF2NXYI OAsy @SN St
Visual Factosy RSt Y I ydz f
DSYSNI f Saéov
P Archivo Permite obtener informes en formato
Presentacién preliminar ... listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que teng:
aplicada en ese moment{Para mas
AYF2NXYI OAsy @SNI St
Visual Factosy RSt Y I ydz f
DSYSNI f Sa¢o
=4 Archivo Ctrl+ P Muestra el cuadrale didlogo de las
Imprimir ... opciones de impresior{fPara mas
AYTF2NXIEOAsy @GSN St
Visual Factogy RSt YI ydzl f
DSYSNI f Sa¢o
Archivo Cierra la aplicacion.
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Icono Menu Tech Operacion
Salir
Archivo Permite abrir bases de datos abiertas
1.2 3 4 recientemerte.
Ver Permite seleccionar entre la lista de vist
Vista actual disponibles.
Ver Presenta el cuadro de dialogo para
Definir vista actual configurar la vista que se esta viendo er
estos momentos(Para mas informacién
@GSN St Ol LINmaiaiaR ¢ +
G! aLISOG24a DSYSNI S
Ver Permite afadir, borrar y configurar las
Definir vistas vistas del médulo actualPara mas
AYTF2NXIOAsy @SN St
YIydz £ &! aLlsSoGz2a D
=, Ver Permite contraer todos los grupos de
Expandir o contraer grupos registros definidos en la vista.
Contraer todo
Sphy Ver Permite expandir todos los grupos de
Expandir o contraer grupos registros definidos en la vista
Expandir todo
= Ver Muestra el campo o0 campos poragle
Cuadro agrupar por esta agrupada la vista o no, segun el
estado.
4 Ver Cambia rapidamente el tipo de vista: de
Tipo de vista lista a completa y viceversa.
Ver F5 Actualiza los datos que se presentan en
Actualizar vista.
Ver Permite conmutar enk la visualizacion o
Barra ... no de las diferentes barras de la ventan:
principal.

Ir Permite el acceso a los diferentes
maédulos de la aplicacion. Su contenido
el mismo que el de la barra de accesos.

B Registro F2 Crear un nuevo registro del médulo
Crear activo.
X Registro Mayus. + Elimina el registro activo de la vista. Si t
Borrar F2 seleccionado mas de un registro en la
vista seleccionada, se borraran todos lo:
registros a la vez.
EE Registro Mayus. + Duplica un registro del médukctivo.
F3

Duplicar
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Icono Menu Tech Operacion
Entrar Para aquellos médulos que lo permiten
presenta el formulario de detalle del
registro.

A continuacion se detallan otras operaciones que estan disponibles s6lo desde la barra de herramientas:

La herramienta...

Sirve para...

Defecto

Buscar:

em;  Codigo

Tipo  Inicio del campa

Buscar ahora

Batrar

Dinamica

Contienela lista de vistas disponibles.

Permite indicar un valor a buscar en los registros de la vista
actual.

Permite seleccionar por qué campo de la vista actual querern
hacer la busqueda.

Indica el tipo de bldsqueda a realizar:
Si el campo es de tipexto:
9 Inicio del campo: El programa buscara un registro en ¢

gue el inicio del campo buscado coincida con el valor
introducido.

1 Todo el campo: El programa buscara un registro en el
el campo buscado coincida exactamente con el valor
introducido.

Si elcampo es de tipo Fecha:
1 Dia/Mes/Afio
1 Mes/Ano
1 Afo
Confirma el valor a buscar introducido y comienza la busque:

La vista se actualiza a fin de mostrar Gnicamente los registro
que coinciden con los parametros de busqueda introducidos.

Borra el valor d basqueda introducido y vuelve a mostrar tod:
los registros de la vista.

Si esta opcidn esta seleccionada, se anula el bBt@tar ahora
y la busqueda se realiza dinamicamente cada vez que indica
un caracter del valor a buscar.

Nota Cabe destaagague el cuadro de busqueda tiene como limitacion la introduccion de los siguientes
caracteres: * (asterisco), % (tanto por ciento), _ (barra baja) y ' (comilla simple).

La barra de estado, situada en la parte inferior de la ventandislel Factory SR@roporciona
informacion acerca de la base de datos actual, de los filtros activos y de las tareas que se estan

efectuando.
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Sin Fittra Chdrchivos de programa' ELECSOFTW FWFSPCT Ejemplo.mdb -

La parte izquierda de la barra de estado muestra si la vista tiene o no filtro, si tiene indica cual es.

A la deecha del cuadro de filtros de vistas se encuentra un cuadro con la ruta y el nombre de la base de
datos activa. Cada vez que cree una nueva base o cambie a otra distinta, podra comprobar la que se
encuentra activa por el contenido del cuadro de la basdates.

Ayuda

Utilizacion de la Ayuda

Visual Factory SRiSpone de una Ayuda basada en HTML, es decir, se puede acceder a los temas de
forma directa haciendo clic directamente sobre su titulo en la barra de titulos. Se requiere tener
instalado Internet Eplorer al menos en su version 5.

Acerca de...
A parte de la Ayuda/isual Factory SRIBpone de la opcioAcercadX 1j dz8 y2a& LISNXYAGS>
cosas, obtener informacién tanto de la aplicacion como del sistema:

© visual factory version7.5.0

elecsoft

Edicion profesional

N2 de serie: 2

N® de usuarios: 2

Programa realizado por ELECSOFT S.L.
Reservados todos los derechos.

SPC ® Octubre de 2016
' Info. del Sistema

Como empezar a trabajar

Al ejecutarVisual Factory SRGr primera vez, como no existe ninguna base de datos activa, aparecera
un cuadro de didlogo como el siguiente:
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Abrir baze de datos

Opcioknes para abrir una baze de datos

Anteriormente no se ha utilizado ninguna

baze de datos. Ezcoja una de las

ziguientes opciones o bien presione el

batdn Cancelar para zalir de la aplicacidn.
() Crear una nueva base de datos

(®) &brir una base de datos existente

Cuadro de didlogo para abrir o crear una base de datos

Puede empezar a trabajar siguiendo uno de los dos procedimigotse explican a continuacion:

Si desea abrir una base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para abrir una base de datos...

1. Sies la primera vez que ejecsual Factory SRCSt SOOA 2y S Sy
RI (2 aé > Aliritunazbas®deslafos existente

8 Haga clic sobre el boton de opcion.

7 Pulse latecla TAB hasta que se active el boton de opcion.

Si ya ha trabajado covisual Factory SP@as veces, en el merfrchivo, elija el comandd\brir

ol &a.8X

2. B/ St &A3dASydS Odz RNR RS

Lddzt 4 S St

02035y G! 0ONANE O

RAt 232

a

0 NA NJ
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E Abrir base de datos

Organizar + Mueva carpeta

7 Acceso répido
B Escritorio
b Descargas
=] Documentos
&=/ Imagenes [#
Hyperterminal
Manual y Ayuda
VFCalibre7
VFSPCT

& OneDrive
[ Este equipo

=¥ Red

ke « Elecsoft » WF » WFSPCT »

MNombre

[#| VFSPC75.MDB

Fecha de modifica...

/1072016 9:06

I =

Nombre: ||

Buscar en VFSPCT

Tipo

Carpeta de archivos
Carpeta de archivos
Carpeta de archivos

Carpeta de archivos

Microsoft Access ...

Microsoft Access ..,

e | Base Access (*.MDE)

m @

Tamafio

Cancelar

Visual Factory SR@Brir4 la base de datos seleccionada y cargara automaticamente la vista

correspondiente.

Nota

Para crear registrdjaga clic en el boto . , 0 bien, pulse la tecla F2. Una vez haya terminado

de introducir los datos, haga clic en el bo,‘!”, o0 bien, pulse la tecla F11.

Crear una base de datos nueva

Si necesita crear una nueva base de datos, este es el sistema gleguasiene.

Para crear una nueva base de datos...

1. Sies la primera vez que ejeciual Factory SBRCSf SOOA 2y S Sy
RI (2 aé > Credrung nuiéva sase de datos

2.

8 Haga clic sobre el botén de opcion.

7 Pulse la tecla TAB hasjae se active el boton de opcion.

Si ya ha trabajado covisual Factory SP@as veces, en el merfrchivg elija el comando
bdzS@IF .0l &SX

Visual Factory SRP@sentard la siguiente ventana solicitando si desea crear una nueva base de
datos a partir de unbase vacia o partir de la base de ejemplo:
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Plantilla nueva base de datos

(®) Baze de datos vacia

(T) Base de datos de ejemplo

ol a.
I 3 dz

Aceptar
3.9y St aAa3ddzaAaSyidiS OdzZa RNR RS RAt 232 aGbdzSgal
y2 SEAAUlIX aStSOOA2YS I NHzil R2YRS RS&S
FE Nueva Base de Datos X
u i « Elecsoft » VF » VWFSPCY » v Buscar en VFSPCT y=)
Organizar = Mueva carpeta EERR 0
B Escritorio 2 Mombre - Fecha de modifica...  Tipo Tamafio
* Descargas Documentos 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
=] Documentos ESInterface 2 Carpeta de archivos
&= Imagenes lconos 20/ Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/ Carpeta de archivos
Manual y Ayuda [#] Ejemplo.mdb o/ Microsoft Access .. 5.860 KB
VECalibreT [#3| VFSPCT3.MDE 20/10/2016 11:11 Microsoft Access ... 5.924 KB
VESPCT
¢@ OneDrive
[ Este equipo
¥ Red v
Mombre: w
Tipo: | Base Access (*.MDE) w
» Ocultar carpetas Cancelar
Visual Factory SR&ara una nava base de datos con el nombre introducido y cargara
automaticamente la vista correspondiente.
Nota Para crear registro, haga clic en el bo R , 0 bien, pulse la tecla F2. Una vez haya terminado

de introducir los datos, haga clic en el bo,‘!’(, 0 bien,pulse la tecla F11.

Version Demo
{A RSaSt
YAy 3dzy |

NBFEtAT I N dzyt
olasS RS RI(2a

a58Y2¢3s | f
RS S2S8YLX 2

S§2S0dzi I NJ LJ2 NJ LIN

ONBI RI ¢

w

e

a2t Aac

Tras aceptar, le apareceta siguiente pantalla para escribir el nombre de la base de datos de ejemplo y
seleccionar la ruta donde desea guardarla.
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FE nueva Base de Datos *
+ <« Elecsoft » WVF » VFSPCT » v O Buscar en VFSPCT 2
Organizar « MNueva carpeta EEE 9
ay
[ Escritoric & ™ MNombre Fecha de modifica.. Tipo Tamario
; Descargas Documentos 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Documentos # ESInterface 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
[&=] Imdgenes o lconos 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Manual y Ayuda Ejemnplo.mdb 19/10/2016 9:40 Microsoft Access ... 5.860 KB
. £l VFSPC75.MDE 20/10/2016 11:11 Microsoft Access ... 5924 KB
VFCalibre7
VFSPC7
¢@ OneDrive
E Este equipo
¥ Red .
MNombre: | V|
Tipo: Base Access (*MDB) v

~ Ocultar carpetas
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En este capitulo se explica el funcionamiento del médulo de Referencias y se describe pas@adgyaso ¢
una de las operaciones que puede realizar. La vista de referencias se muestra automaticamente al iniciar
el programa, tras desaparecer la pantalla de presentacion e introducir la clave de acceso.

t N | OOSRSNJ If YsRdzZ 2 RS wSTFSNBYyOAl ax
1. Sitlese en la sta de Referencias, para ello
8 9y fI O6IFNNJ} RS I 00Saz2asx aStS00A2yS t1 OF NLJS
7 En el mend Ir seleccione el comarRleferencias
2. En lavista, situese en la referencia que desee visualizar, para ello
8 Haga clisobre el registro de la referencia que desea visualizar.

7 Utilice las teclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO para moverse por la vista hasta situarse €
el registro deseado.

Comprobara que el fondo del registro activo cambia a color azul.

3. Haga doble clic, o e la tecla ENTRAR, sobre el registro seleccionado, se cargara el médulo de
Referencias con la informacion de la referencia seleccionada.

Nota Siya tiene visible un médulo de referencias y desea abrir otro conservando el anterior, haga
doble clic con éboton derecho del ratén sobre el registro deseado.

Cuando seleccionamos una referencia de la vista de Referencias aparece el Explorador SPC con la
referencia seleccionada.
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%4 Explorador, SPC

Archivao
DA W 0-am

= ;}J?} Test de Ford
|- 4% Caracteristicas
- 3:3:: Y ariables
= %in Test 01
_7*' Estudios SPC
_3':,! Estudios Capacidad
Lin Test 02
T Test 03
f", Test 04
4
i
b

Registra  Ayuda

In Test 05
In Test OF
In Test 07
Fin Test 0B
3‘;{ Test 03
f(, Test 10
Foo Test 11
Fin Test12
a"?p Test13

¥
= S;Atributns
=Ny ATR
25 Estudios SPC
+-un ATR2
- D ocumentos
- Plarios
k
+ Frimera pieza
+ ﬂ Comunicados clients
EE Pautas sutocontrol

] oy O O O Oy

Definicidon de la Referencia

Feferencia |Test de Ford

Dezcripoion |f0rd

Fannilia |

Cliente |

El Explorador SPC

La ventana del Explorador SPC esta divididdos partes. A la izquierda se encuentra el arbol del
explorador y a la derecha aparece, segun el caso, el médulo seleccionado. En este caso aparece la

definicion de la Referencia.

Nota Los literales que aparecen delante de cada campo pueden conguregdiante el modulo

fAGSNI £t Sa¢zx LI

NJ

Stf2

458FAYAOAsY RS

artigsasS Sy

Configuracion y seleccione la opcion Definicion de literales. O bien, en la barra de accesos seleccione la

OF NLISG I &Gb6gyTRIGNED Of A O

a20NB St

AO2Yy2 A5STFAYAC

Nivel 1: Definicion de la Referencia

El nodo principal indica la referencia que se esta visualizando y a la derecha se muestra la definicién de

la referencia.
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2¢ Explorador SPC = E b__q

Archiva  Registro  Avuda

= NIV Vs REE W ==

SRTE4 T est de Ford [ford)
+ {E‘ Caracterizticas

Definicion de la Referencia

+ Docurnentos
# Pautas dutocontrol Reterencia |Te&t de Ford |
Dezcripcidn | ford |
Familia FAMILIA T []
Clierte \CLIENTE 2 (]

Definicién de la referencia
Opera@nes permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en la definicién de la referencia se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

Fe¥ Presentacion preliminar
i3 Crear una referencia

i

Duplicar una refeencia

LYLINAYAN RSARS St O9ELX 2NI R2NJ {t/ X
Visual Factory SRECpermite imprimir el informe tipo ficha de lareferencia$ I St | LI NIt R2 @
RS&ARS Sf 9ELX 2N} R2NJ {t/ ¢ Yta | RStIydas$s
t NBASyidl OAsy LINBfAYAYINI RS&aRS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SRECpermite visualizar en pantalla el informe tipo ficha de la referenéia €l apartado
Gt NBaSyidl OAsy LINBfAYAYIN RSERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/
/ NBF NJ dzyl NBFSNBYyOAl RS&RS St 9ELIX 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SR&Cpermite crear una nueva refereia.

1. En el men(Registrq elija el comand&reat o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO0 Sy S
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7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera una ventana de definicion de referencia en blanco.

Visual Factory SR&Cpermite crear una nueva referencia a partir de otra ya existente.

1. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlraz KIF3aF OftA0O Sy &
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

2. Apareceé una ventana de definicion de referencia con los datos de la referencia original
excepto la referencia, que no puede repetirse.

A parte de estas operaciones, en la Definicién de Referencias se podrian afiadir campos clasfigurab

Desde la version 4.1 también se pueden afiadir campos adicionales en Caracteristicas por Atributos, en
Caracteristicas por Variables, en Estudios por Atributos, en Estudios por Variables, y en Estudios de
Capacidad para poder almacenar mas informaeidmelacién con las referencia®gra mas informacion

@Sl St FLINIGFR2 a/s5Y2 RSFAYANI f2a OKYLRA O2y FTA3dc

El nodo principal se divide en tres nodos que haegerencia a la€aracteristicasa losDocumentosy
a lasPautas Autocontral

Si se sitla en el nodo @aracteristicas la derecha de la ventana aparece una lista con todas las
caracteristicas definidas, tanto por variables como pobatas.
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%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda

=& 3K o | () 5a @R Defecto .

=-i#% Test de Ford [ford)

ESR e} Cara

* Documentos
# Pautas Autocontrol

BEE
Caracteristicas por variables y atributos (Referencia: Test de Ford)
Tipo Codigo D escripcion
N Atributos ATR1
Na | Atributos ATRZ
,’fé(p ariables Test 01
";é(g Wariables Test 02
,’fé(p ariables Test03
";é(g Wariables Test 04
,’fé(p ariables Test 05
";;p Wariables Test 06
,’fé(p ariables Test 07
";;p Wariables Test 08
,’fé(p ariables Test09
";;p Wariables Test10
,’fé(p ariables Test 11
";;p Wariables Test12
,’fé(p ariables Test13

Registro: 14] 4 1| de1s » w1

Operaciones permitidas

Vista de todas las caracteristicas definidas de la referencia

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas de una referencia se pueden realizar las

siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para..

= Imprimir

Fe¥ Presentacion preliminar

A Crear una caracteristica
EE Duplicar una caracteristica
Entrada de datos

Defecto -

Aplicar una subvista

LYLINAYAN RSERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Desde la vista de Caracteristicas Unicamente podra imprimir la fichaefedancia a la que pertenece

la caracteristicay{ S I S €
t NBAaSydl OAasy

F LI NIGFR2 AGLYLINAYANI RSaRS St 9ELX 2N
LINBf AYAYlF NI RS&RS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ >

Igual que al imprimir, desde la vista de caracteristicas Gnicamente puede realizar |agoEsen
preliminar del informe tipo ficha de lareferencea§ I St | LI NI F R2 dat NSBASy Gl OA:
OELI 2N} R2NJ {t)/ ¢ Yta | RStIyds
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/ NBF NJ dzyl OF NI OGSNNaiGAOlF RSEARS Sf 9ELX 2N} R2NJ {t/
Visual Factory SR&Cpermite crear una nueva caracteristica desalvista de Caracteristicas del
Explorador SPC.

1. En el mentRegistrq elija el comandcrear o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtA0O Sy &
[ Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecera un cuadro de dialogo en el que debera escoger quééigaracteristica desea crear:
por variables o por atributos.

Crear caracteristica

Caracteriztica por

() Variables

() Atributos

3. Seleccione el tipo de caracteristica que desea, para ello
8 Haga clic sobre la opcién que desee.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la primera opcion y utilice las teclas FLECHA ARRIBA y
HLECHA ABAJO para moverse por las opciones.
4. ' O2ylUAydzad OAsys LilzZ aS St o2idsy a! OSLIi | NE ®
Aparecera la ventana de definicién de caracteristica del tipo que haya seleccionado.
5dzLJ A OF NJ dzy OF N} OGSNNaidAOl RS&RS St 9ELX 2NJI R2NJ
Visual Factory SRECpermite cear una nueva caracteristica a partir de otra ya existente desde la vista de
Caracteristicas del Explorador SPC.

1. Situese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menRegistrq elija elcomandoDuplicar, o bien:
8 9y I o0FNNJ} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtA0O Sy &
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.
3. Aparecera la ventana de definicidn de caracteristica del tipo que haya seleccionado.
Entrada de datos de una caracteristica @sdS f 9 E LJ 2 NI R2 NX
Visual Factory SRCpermite acceder directamente, desde una caracteristica, a la Gltima pagina de un
estudio, para continuar la entrada de datos, o bien, crear un nuevo estudiol( St I LJ NIl R2 a
RG24 RS&RS Smasadehdftp2 NI R2NJ {t/ é X
I LI AOF NJ dzyl adzo@Aaidl RS OFNIOGSNNaliAOFaA RSARS St
Visual Factory SREpermite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de caracteristicas
@St St FLINIFR2 a! LJX AOF NI dzy | aaiue éhlestelntismdcapitfoS St
Documentos

Si se sitla en el nodo @»cumentosa la derecha de la ventana aparece una lista con todos los
documentos definidos, de todos los tipos definidos.
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%« Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda
3K [ mE

=-<g¥ Test de Ford [ford) Documentos (Referencia: Test de Ford)
+ @ Caracterizticas

+ Docurmentos TiDD |DESC[i|:ICiIfII"I |
# Pautas Autocontral Flanos k

Registro: 14 - del F|wl

Vista de todos los documentos creados

Operaciones permitidas

Degle el Explorador SPC, estando situado en los documentos de una referencia se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

=] Imprimir

f-% Presentacion preliminar
L Crear un documento

Duplicar un documento

S|

Borrar un deumento

LYLINAYANI RSARS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X

Desde la vista de documentos Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece el
documento¢ S+ St F LI NIFR2 GLYLINARYANI RS&RS St 9ELX 2NJI |
Presentacion preliminar desdee 9 ELJ 2 N} R2NJ {t / X

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha de la referencias(S1 St F LI NI R2 dat NBaSydlF OAsy LINBtAYA
adelantd.

Crear un documentod&sS St 9ELJ 2NJ R2NJ {t / X

Visual Factory SR&Cpermite crear un nuevo documento desde la vista de Documentos del Explorador
SPC.

1. En el men(Registrq elija el comand&reat o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0 Sy &
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7 Pulse la tecla daincion F2.

2. Aparecera la ventana de definicion de documento.

Visual Factory SR&Cpermite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la vista de
Documentos del Explorador SPC.

1. Situese sole el documento que contiene los datos a partir de los cuales se creara el nuevo
documento.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OftA0O Sy &
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

3. Aparecea la ventana de definicion de documento.

Visual Factory SRCpermite borrar un documento desde la vista de Documentos del Explorador SPC.
Debe tener en cuenta que una vez borrado un documento no es posdlpearrlo.

1. Situese sobre el documento que desea borrar.

2. En el menlRegistrq elija la opciémBorrar, o bien:

8 9y fF o6F NN} RS KSNN}YASYyGlas KF3F OfAO Sy &
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. Visual Factory SR@tes de borrar el documento, le pedir O2 Y FANX I OAsy ® 9f A 2|
ventana de confirmacion.

- O bien-

{A y2 Sait &aS3dNP RS [jdzZSNBENI 62NN NJ St R2O0dzy S
confirmacion.

Si se sitla en el nodo dautas Autocontrob laderecha de la ventana aparece una lista con todas las
pautas asociadas a la referencia.
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2¢ Explorador SPC Z E[‘Zﬂ
Archiva  Registro  Avuda

=4 Ko [ -9 W | [ | Defecto

=% Test de Ford [ford) Pautas Autocontrol {Referencia: Test de Ford)
+ {E‘ Caracterizticas

+ Docurnertos Pavta | Desciipeién

Pautas Autocontrol F1

FPauta 2 Fauta de ejemplo 2

Registro: 14 - de2 »|M|< >
—

Vista de todas las pautas autocontrol asociadas

Nota El nodo Pautas AutoContol, se mostrard en el caso que haya elegido la opRélacienar
Pautas y Referenciaan Parametros de la Aplicacion.

Operaciones permitidas
Desde el Explorador SPC, estando situado en las pautas autocontrol de una referencia se pueden realizar
las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...
= Imprimir
Fo¥ Presentacion prelinmiar
M Crear una pauta
]| Borrar una pauta

Defecto - Aplicar una subvista

LYLINAYAN RS&ARS St 9ELX 2N R2NJ {t/ X

Desde la vista de Pautas Autocontrol Gnicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que
pertenece lapauta{ S+ St | LI NI | RO EQLI RINIFRRNNI{RE #RES Y3ta | RSt
t NBASYy il OAsy LINBfAYAYINI RSE&RS St 9ELIX 2N} R2NJ {t/ X
Igual que al imprimir, desde la vista de Pautas Autocontrol Unicamente puede realizar la presentacion
preliminar del informe tipo ficha de lareferencia§ I St | LEntddioh Rraimidat desaeiel

9ELI 2N} R2NJ {t)/ ¢ Yta | RStIyds



Visual Factory SPC 7 Referencias (Explorador SP{)24

/ NBF NJ dzyl LI dzit RS&ERS Sf 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SRECpermite asociar una pauta ya existente desde la vista de Pautas Autocontrol del
Explorador SPC.
1. En el mentRegistrq elija el comand Creat o bien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO Sy §

7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera un cuadro de dialogo en el que debera escoger las pautas que desee asociar a la
referencia.

Seleccionar Pauta
| |Cédigo |Descripion |

Fauta de ejemplo 2
FPauta 3 FPauta de ejemplo 3

Fiegistro: ﬂl_l ’—1| de 3 Llﬂl

Buscar. | |

Buscar en: | Cédigo v | Aceptar
Coincidt | Corenzo del campo v| Cancelar

3.1 O2yiAydzad OAsys LlzZ aS St o2idsy a! OSLIi I NE ®
B2 NNJ NJ dzy'l LI dzit RSaRS St O9ELJ 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SRECpermite desasociar una pauta de la referencia desde la vista de Pautas Autocontrol
del Explorador SPC.
1. Sitlese sobre la pauta que desea desasociar.
2. En el menlRegistrq elija la opciérBorrar, o bien:
8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlaz KF3aF OtAO Sy S
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Visual Factory SPCy 1S4 RS RSal a20AFNE S LISRANY O2yFAN
confirmacion.
- O bien-
Si no esta seguro de querer desabobid f I LJ dzit aSt SOOA2Y | RIX St Ac
confirmacion.
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I LI AOF NJ dzyl adzo@Aaidl RS OF N O6SNNadAOlFa RSaRS
Visual Factory SR&Cpermite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de pautas
autocontrol Veaelapai F R2 & ! LJX AOF NJ dzyl adz@dradl RSaRS Sf
mismo capitulp

Nivel 3: Caracteristicas por Variables y por Atributos y Tipos de documentos

El nodo deCaracteristicase divide en otros dos nodogariables(contiene sélo las cacteristicas por
Variables) yAtributos (contiene sélo las caracteristicas por Atributos). Si desde el Mddulo de
Configuracién opciénParametros de la aplicacidése han activado laSperacioneslas pantallas de
Variables y de Atributos variaran la prasgcion. Es por ello que detallaremos los cambios en funcion de
si esta opcién esta activada o no.

El nodoDocumentosse divide por tantos tipos de documento diferentes como haya creado el usuario.

Caracteristicas por variables y por atributos
Si se situ&n el nodoVariables en la parte derecha de la ventana aparecera una lista con todas las
caracteristicas por variables que contiene la referencia.

%< Fxplorador SPC |Z||E|rg|
Archivo  Registro  Avuda

=AW 0 s @ | EE | Defecto -

=-<£% Test de Ford [ford) Caracteristicas por variables (Referencia: Test de Ford)
= @ Caracterizticas

5 g, [ Cédiga | Dessripcidn | TI [wh 15 [Unidad  [Tomas |
+ % Atibutos Test01 19.96 20 20,04 rm 5
+ g Documentos Test 02 14.06 14.07 14.075| mm ]
# Pautas Autocontrol Test 03 1233 130) 130,25 mm 7
Test 04 5} 5}

Test 05 500 770 920 Mm 5

Test 05 0.1 mm 5

Test07 0,04/ rnm 3

Test 08 23.87 30 30,13 mm 5

Test 03 197 20 20,3 mm G

Test10 B0 B5 70l E 3

Test 11 2 ] FE:S 3

Test12 26 265 27| 5

Test13 28.2 285 28.8{mm 5

Registi: 14] 4| 1]de12 » M|

Vista de las caracteristicas por variables

En el caso de que las Operaciones estén activadas, lalpas#alera de la forma siguiente:

St

~

9 E
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% Explorador SPC

archiva  Registro  Ayuda

= (42K & | (53 W | [ || Defecto >
=-<£% Test de Ford [ford) Caracteristicas por variables (Referencia: Test de Ford)
= @ Caracteristicas
= ;’é\.. Cadigo Descripcion | TI WH TS Unidad Tomas
+ rém Test 01 Test 01 13.56 20 20,04 mm g
+dn Test 02 Test 02 14,06 14,07 14,075/ mm 5
* ,é“ Test 03 Test 03 1233 130 130,28mm 7
Htbn Test 04
Test 04 g g
+ yé»" Test 05
- Yan Test 06 Test 05 500 rril 920/ M 5
+ f o Test 07 Test 06 0.1 mm ]
+- 2 Test 08 Test 07 004/ rnm 3
* , 7 Test 03 Test 08 29,87 0 30,13|mm 5
G IESELD Test 09 187 20 20.3[mm B
+ f e -
LY » Test 12 Test10 G0 65 0z 3
Lo Test 13 Test11 2 5 7|% 3
+ \!v' Atributos Test12 26 26.5 27 mm ]
+ Documentoz Test13 8.2 285 28,8 mm g
# Pautas Autacontol

Registra: 14] 4| 1]de12 w0

(Nétese que si no se han definido operaciones en el disefio, la operacién creada por defecto es la
WDSYSNI f QU o

Si se sitla en el nodatributos, en la parte derecha de la ventana aparecera una lista con todas las
caraderisticas por atributos que contiene la referencia.
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%< Explorador SPC

Archiva  Registra  Awuda

= (3|3 v | 5a W | B Defecte
=-{£% Test de Ford (ford)

Caracteristicas por atributos (Referencia: Test de Ford)
] {a} Caracteristicas - — -
¥ f‘.’sfp \ariables Cadigo |Descr|p0|6n |Gréf|u:o |Ma:4. sub. |Tomas |
EIR ¢ tribuitos ATRI n 5 5
+ gDocumento ATRZ p 25 ]
# Pautas Autocontrol

Registro: 14] 4| 1lde2 w0

Vista de las caracteristicas por atributos

En el caso de que las Operaciones estén activadas, la pantalla se vera de la forma siguiente:

2¢ Explorador SPC

FEX
Archivo  Registro  Avuda

= A ¥ | (3 5a W | B3 | Defecto
=-{g% Test de Ford [ford)

-

Caracteristicas por atributos {(Referencia: Test de Ford)
|- & Caracteristicas - — -
+ ;}’p ariables Cadigo |Descnp0|6n |Gréf|co |Marc. sub. |Toma$ |
5N ATR1 p 25 5
*- s ATRI ATR2 P P 5
- 4TR2

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Registo: 14] 4 1]de2 w0

(Notese que si no se han definido operaciones en el didefmperacion creada por defecto es la
WDSYSNI f QU o
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Las operaciones permitidas en las caracteristicas por variables y en las caracteristicas por atributos son
las mismas. Desde el Explorador SPC, estando situado en las caractgrsticariables o por atributos
de una referencia se pueden realizar las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= Imprimir

P Presentacion preliminar

B Crear una caracteristica, por variables o por atributos
e Duplicar una caracterist, por variables o por atributos
Entrada de datos

Defecto - Aplicar una subvista

Desde estas vistas Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece la
caracteristica¥ S+ St | LJ NI | RS CGOLEMLIONANFARMINR &R E = Yt & | RSt

Igual que al imprimir, desde la vista de Caracteristicas por variables o por atributos Unicamente puede
realizar la presentacion preliminar del informe tipo ficha de lanericia S St | LJ NI F R2 at
LINBft AYAYI N RSERS St 9QELI 2NIR2NJ {t/ é% Yt a | RSt yi

En este caso, si desea crear una caracteristica por Atributos deberd situarsésende watributos, y si
desea crear una caracteristica por variables debera situarse en la vista de variables.

1. En el menRegistrq elija el comand&rear o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASYGFas KI3IF OfA0 8y &
7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera la ventana de definicion del tipo de caracteristica deseado.

En este caso, si desea duplicar una caracteristica por Atributos debera situarse en la vista @s agribut
si desea duplicar una caracteristica por Variables deberd situarse en la vista de variables.

1. Sitlese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI O6FNN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO Sy S
[ Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicién de caracteristica del tipo que haya seleccionado.

En este caso, si desea borrar una caracteristica por Atributos deberd situarse en la vista de atributos, y si
desea eliminar una caracteristica por Variables debera situarse en la vista de variables.
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1. Sitlese sobre la caracteristigae desea eliminar.

2. En el menRegistrq elija el comand®orrar, o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
{ Pulse la tecla de funcion MAYUS + F2.
Entrada de datos de una caracteristica por variables o por atributos desde KIEX®B NJ { t / X
Visual Factory SR&Cpermite acceder directamente, desde una caracteristica por atributos o por
variables, a la ultima pagina de un estudio, para continuar la entrada de détasel apartado
G9YyGNFRF RS RI(2a RSaB&teSt 9ELI 2NIF R2NJ {t/ £3 Yt a
I LI AOF NJ dzyl adzo@Aaidl RS OFNIFOGSNNaliAOFa RSARS St
Visual Factory SR&€permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de caracteristicas
@St St FLINIFR2 da! LJX AOFNJ dzy | & dzo Daste inismoR&aURS St
Tipos de documentos
El nodoDocumentosse divide por tantos tipos de documento diferentes como haya creado el usuario.

%< Explorador SPC |Z||E|E|
archiva  Registra Awoda

= RN VAR RE= N T ==

=1 i£% Test de Ford (ford) Documentos (Referencia: Test de Ford)
+|- 4% Caracteristicas

= Documentos
+-| g Planas
+-|d| Primera pieza
+- || Comunicades cliente
@ Pautas Autocontral

Tipo |Descripci6n |

Flanos k.

Registro: 14 - del b |rl

Definicién de documentos

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en un tipo de docosnempueden realizar las siguientes
operaciones:

La herramienta... Sirve para...
= | Imprimir
Fo¥ Presentacion preliminar

A Crear una referencia
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La herramienta... Sirve para...
EE) Duplicar una referencia
(| Borrar un documento

Desde la vista de urptb de documentos Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que
pertenece el documenta{ S| St | LI NI F R2 aLYLINAYAN RSarRS St 9E

Igual gque al imprimir, desde esta dginicamente puede realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha de lareferencias(S1 St I LI NI R2 dat NBaSyidl OAsy LINBf AYA
adelants.

Visual Factory SRpermite crea un nuevo documento desde la vista de un tipo de documento del
Explorador SPC.

1. En el men(Registrq elija el comandrear o bien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KF3aF OtAdO Sy 8§
7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de defirioi de documento.

Visual Factory SRCpermite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la vista de
un tipo de documento del Explorador SPC.

1. Situese sobre el documento que contiene los dadqartir de los cuales se creara el nuevo.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI oO6FNNI RS KSNNIYASydlasx KIF3AF OtA0 Sy &
7 Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecera la ventana de definicion de documento.

Visual Factory SRCpermite borrar un documento desde la vista de un tipo de documento del
Explorador SPC. Debe tener en cuenta que una vez borrado un documento no es posible recuperarlo.

1. Situese sobre el documemque desea borrar.

2. En el menlRegistrq elija la opciémBorrar, o bien:
8 9y I o0FNNJ} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtA0O Sy &
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. Visual Factory SPCY 1S4 RS 02NNJI NJ St R20dzySy (23> 1d S LISRA
ventana de confirmacion.
- O bien-
{A y2 Sait &aS3dzNRP RS [jdzZSNBENJ 62NN NJ St R20dzy S
confirmacion.
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Como definir los tipos de documentos
Es necesario saber como se definen los tipos de documentos, yanearalina nueva base de datos no
se encuentra definido ningun tipo de documento, y sin estos no se puede crear ningun documento.

1. Desde la ventana principal désual Factory SPénh el mendr seleccione el comando
Configuracion se desplegara un submenaritie debera seleccionar la opciBefinicion de
literales, o bien:

8 9y fI o6 NN} RS |
G58STAYAOAsyYy RS f

2. 1 LI NBOSNY ftF @SyiGlyl a5STAYAOASs yaciddhSlonteh (G SNI £ S

debera seleccionar de la lista el canipocumentos para ello

13 OtA0 SyOAYl RSt OFYLER a520dzYSyizaé¢o

t SO0OA2YyS 1 OF NLIS

{ Pulse latecla TAB hasta situarse en la lista y muévase por ella mediante las teclas FLECHA
ARRIBA y FLECHA ABAJO.

Definicion, de literales de campos

Literales defindos

Atributoz s
Caracterizticas

Caracterizticas Pautas

Cauans
Clientesz

Consulta Datos Subgrupos Total Deciziones
Consulta Dato: Subgrupos Total Medidas
Conzulta Pauta Referencias

Conzulta Referencia Pautas

Datos Atributos

D atoz Wariablas

Decisiones

[ efectos

Documentos
E studios Atributos
E ztudios Capacidad b’

3.tdzA &S St »PRAiNFPadaz2zRAT
8 Haga clic sobre el boton.

{ Pulse la tecla TAB hasta situarse en el boton y pulse la tecla ENTRAR.
4, 1 LI NBOSNY ftF+ @SyidGlryl ahLIOA2ySad RS fAGSNI Sasé:
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Opciones de literales

l

|Famlo de campns.

Campos dizponibles

Cédign: | Tipo |

Dezcripcidn

Documento Farmata: | |
Titula: | Tipa |

Alineaciér: (3 lzquierda (O Centra () Derecha

Opciones

Primera pieza alar: IZI

Comunicados cliente .
Opcidn: |F'Ianos

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

5. 9y fI tAadl a/FYLRa 5AaLRyNpd Sa¢ RSOSNI &aAaiddz
8 Haga dt sobre el campo.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la lista y muévase por ella mediante las teclas FLECHA
ARRIBA y FLECHA ABAJO.

6. t I N 3 RANJIydzS@2a GALRA RS R20dzySyid2a RS0 SNJ
boton Nueva (Para més infomacion sobre como insertar nuevas opciones dirijase al capitulo
G5SFAYAOAsY RS fAGSNIfS&E RSt YIlydat RS ! &aLIS«

7. tdzZ &S St o62isy da! OSLIi | NE o

Nivel 4: Definicién de caracteristica por Variables y por Atributos y Definicion de un documento
En estenivel se encuentran las definiciones de caracteristicas por variables y por atributos, asi como la
definicion de un documento.

Definicion de caracteristica por variables
Si se despliega el nodriablesse observa un nodo para cada una de las caradtassty en la parte
de la derecha se mostraran los datos de la Caracteristica por Variables seleccionada.
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%« Fxplorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda

S AKX [Qa@ B

=% Test de Ford (ford)
|- &% Caracteristicas
= ;’;F Wariables
?-p Te
2o Test 02
»(,_ Test 02
»:,_ Test 04
~3n Test 05
f{ Test OB
£2o Test OF
2o Test 08
B:é{ Test 09
2o Test 10
R Test 1
f{ Test12
+ »§ Test13
+ \#Atributos

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

o B P e e R ey S e e Y e P e

Definicion caracteristica por variables {Referencia: Test de Ford)

Adquizician de datos

Cadigo | Test 01 | Orden: l:l
Descrpcidn | |
@| Proceso | Limites proceso | Capacidad | Avisos | Obser. |
Especificaciones
0 s
TS b &y pemitido l:l
Tl Min. permitido l:l
N2 decimales Clasificacién
Constante de referencia
*alor ref. l:l Urnidad ref.
|

E quipo medida:

) Teclado
O Interface

Definicién de la caracteristica por variables

La presentacion, si las Operacion€siffiguracion. Parametros de la aplicac)aestan activadas, da

siguiente:

%« Fxplorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda

S AKX [Qa@ B

=-{g% Test de Ford [ford)
|- &% Caracteristicas

= ;’;F Wariables
48 Tt 011

’(.— Test 00
»(,_ Test 02
»(,_ Test 04
b4
b4

In Test 05
{2 Test 06
£2o Test OF
B:é{ Test 08
2o Test 09
2o Test 10
;é{ Test 11
»(,_ Test12
+ »§ Test13

+ \#Atributos

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

o B P e e R ey S e e Y e P e

Definicion caracteristica por variables {Referencia: Test de Ford)

Cadigo | Test 01 | Orden:

Descrpcidn | |

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad | Avisos | Obser. |

Especificaciones

W Unidad o
TS M &w. permitido
Tl Mir. permitido
M2 decimales Clasificacidn CEE

Constante de referencia

“ alor ref. Unidad ref.

D
G |

Adquizician de datos

E quipo medida:

) Teclado
O Interface

Definicion de la caracteristica por variables
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En esta pantalla podra indicar los parametros que definiran la variable.

Esta pantalla esta formada por una cabecera y cinco carpetas: General, Proceso, Capacidad, Avisos y
Observaciones.

986G LI yaGEttlr LWZSRS O2yFA3IdzNI NBES LI NF IjdzS I LI NBI
desdeConfiguracion Una vez veamos las especificaciones, veremos un ejemplo que nos mostrara cémo
podemos verla.

La cabecera

En la cabecera encontramassicampos Cadigo y Descripcion, comentados a continuacion.

Ademas en la parte superior de la pantalla aparece otra cabecera, no editable, formada por el nombre

de la pantalla y la referencia a la que pertenece la caracteristica actual.

Definicion caracteristica por variables (Referencia: Test de Ford)

Coadigo Test 01 Order:
Descrpoion
Operacién Gereral [:]

Referencia

Este ampo esta situado en la etiqueta situada en la parte superior de la ventana. Junto con el campo

G/ sRAI2¢ ARSYGATAOF OF RI OFNIYOGSNNAGAOF RS dzyl N
Caodigo

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Es el codigmdectaristica. Conviene asignar

a cada caracteristica un nombre que le sea facil recordar cuando quiera acceder a ella.

Cadigo Test 01 Order:

Dezcripcidn

Operacidn General E]
Descripcion
Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Comentario descriptivo de la caracteristica. El
contenido de est campo no afecta al funcionamiento del programa.
Operacion (solo si las Operaciones estan activadas)
Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Permite que se puedan definir variables de
idéntico nombre para una Referencia, pero en operaciatistintas.

t I NI | OlA Ol Opbr&ibneslizi®2S RBSd $ aYIaNDF NJ St ®RéddmbosSdg 1 S OK
la aplicaciéndel grupoConfiguracion
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arametros de la aplicacion

Frezentar menzaje fuera de tolerancias

Uszuario de Windows por defecto

Cddign de mativa al cierre par zub. superados aon

Relacionar Pautas v Referencias |

Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C p U de Atibutos O
100
40

Utilizar nivel operacion Qg)
Controlar dato fuera de limites de contral

O

O

Ponderacion &
Fonderacicn B

Ponderacion C 20

Fonderacicn D 1

Fresentar limites de + 2 ¢ ]

Yizualizar Clazificacion en Atributos %

Meétodo de calculo tranzformada de Johnzon FPercentil - Shifker y Shapiro
Situar curzor en E studioz SPC Datos

Fecha v hora antenor al crear nuevo subgrupo O

Aceptar ][ Cancelar ][ Ayuda

Trabajar con operaciones es poder tener varios nodos en el arbol del explorador SPC enel nivel

Caracteristicas, y dentro de cada Operacion tendremos las caracteristicas tanto por variables como por
atributos.

%< Explorador SPC

archiva  Registro  Awvuda

Q| W | (35a @ || Detecto

- {%ETest de Ford [Comprobacidn de los test de Ford): s
- ffgp Fazel
+ i’-’;; Wariables
- \g.ﬁtributos
+ a1 Ejempla 1 (Grafico p)
s
=in Fase?
+ /fgp Wariables
- \g.ﬁtributos
+ 1 Ejernplo 1 [Gréfica p)
¥y
= %gn
+--3En Warishles
- \g.ﬁtributos
- 1 Ejemplo 1 (Gréfico p) _

- Documentos
Planos
- H Primera pieza
Esquema de la pieza
Comunicados cliente
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5dzLJ A OF NJ dzyl 2LISNI OAsy RSaRS St O9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SR&Cpermite duplicar una operacién a partir de otra ya existergeds el Explorador
SPC.

1. Sitlese sobre la operacion que desea duplicar.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de glicar operacion para dar otro nombre a la nueva operacion.

Duplicar, operacion

Operacidn || |[£]

I Aceptar l’ Cancelar l

La accion de duplicar una operacion realiza una copia de toda la estructura de variables y
atributos.

La carpeta General
En esta carpeta encontramos la informacién referente a las espeuifiescde la caracteristica, etc.

Generall Proceso | Limitez proceso | Capacidad | Avizos | Obser.

Ezpecifizaciones

Adguizicidn de datos

TS b &w. permitido I:I

Tl Min. permitido I:I

M® decimales Clasificacian

Constante de referencia

Walor ref. I:I Unidad ref.
|

Equipo medida:

) Teclado
) Interface

Carpeta General
Especificaciones
1 Valor nominal Indique el valor nominal de la caracteristica. Este campo es opcional.

i Tolerancia superiarindique la tolerancia superior de la caracteristica. El valor introducido debe
ser mayor que la tolerancia inferior.
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9 Tolerancia inferior Indique la tolerancia inferior de la caracteristica. Debe ser menor que la
tolerancia superior.

Nota Mediante los campos Tolerancia superior y Tolerancia inferior, puede indicar el nimero
de tolerarctias a considerar.

Si se deja en blanco el campo Tolerancia supe¥isual Factory SRGnsidera que solo se tiene

en cuenta la Tolerancia inferior.

Si se deja en blanco el campo Tolerancia inferior, el programa sélo tendra en cuenta la
Tolerancia supeor.

Siintroduce los dos valor&8sual Factory SRGnsidera las dos tolerancias.

Debe tener en cuenta que no se pueden dejar en blanco ambos campos de tolerancias.

1 Decimales Numero de decimales a utilizar. Puede variar entre 0 y 6. Los limites delsantro
mostrardn con un decimal mas de los expresados en este campo siempre que sea posible. De la
misma manera y, para conseguir mayor precision, la sigma aparecera con dos decimales mas que
los indicados en este campo.

ClasificacionSe puede indicar laadificacion del valor (I, C, ...)
Unidad de medidaUnidad de medida en que vienen expresados los datos.

Max. permitido: El contenido de este campo es opcional. Si se introduce un valor mayor al
maximo permitido no permite la entrada de dicho valor, nostraxa un mensaje de aviso.

1 Min. permitido: El contenido de este campo es opcional. Si se introduce un valor menor al
minimo permitido no permite la entrada de dicho valor, nos mostrara un mensaje de aviso.

Nota Siempre que se introduce un valor que estérf de tolerancias marcaré la celda en
color rojo.

1 Valor Ref. y Unidad RefEstas constantes tienen por objeto facilitar la entrada de datos por
teclado. El nUmero entrado por teclado se multiplica por la Unidad de Referencémdase
después el Valor de Referencia. Por ejemplo:

Si las tolerancias de la caracteristica son:
TOL.SUP.: 123.340
TOL. INF.: 123.320
Utilice:
Unidad de Referencia = 0.001
Valor de Referencia = 123.3

LYGNRBRd hotSyRN

27 123.327
31 123.331
38 123338

1 Equipo de medidaEn este campo se indica el equipo de medida a utilizar para introducir los
datos.
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1 Teclado o InterfaceEstos botones de opcion permiten indicar si la adquisicion de datos se
realizard mediante teclado o mediant@ interface. Si la opcién seleccionada es Interface, se
activara la lista desplegable mostrada a la derecha del campo en la que se podra seleccionar el
tipo deseado(La opcion de Interface sélo esta disponible en la version Profesional)

Esta carpeta contiene los datos relacionados con los estudios de proceso (SPC).

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad | Awisos | Obser.
E ztudio

[[]50l0 contral de proceso
] Permiti tamafio de muestra variable

Estudio [y v | Mar. sub. 200
Distribucidn Mormal 4 | Tomas 5
Calculo estabil Mo calcular + | Datoz Toma 1
Intervalo |

Objetivoz

Cp/Pp pedida 156 Cpk/Ppk pedido  [{ 33

Célcula Cp/Cpk en estudios normales Célcula Cp/Cpk en estudios no normales
Utilizando estimador de zigma w | | Mo utilizar w
Calculo Ppd/Ppk en estudios normales Calculo Pp/Ppk en estudios no normales
Utilizando la sigma tatal + | |[Utilizando cuartiles w
Presentacion de indices

Prezentar siempre Cp/Cpk v Pp/Ppk w
En entrada de datos

Presentar Limites dex |3 5

Carpeta Proceso

1 Solo control de procescsi esté activado no calculara indices de capacidad (Cp, Cpk, Pp y Ppk),
no calculara la estabilidad ni presentara limitiests en el el histograma. Esta opcién es util
cuando solo queremos registrar los datos del proceso.

1 Permitir tamafio de muestra variablesi esta activado permitird un nimero de tomas por
subgrupos variable. Esta opcion solo se podra activar para esilias Xs. En este caso se
pueden dejar celdas vacias y, al grabar, la aplicacién conservara la posicion de estas celdas.

1 Estudia Este es un campo de eleccién multiple. Desplegando la lista aparecen los diferentes
tipos de estudio. Pulse la tecla ENTRABen haga clic con el ratén sobre la opcion deseada,
para aceptar la seleccion. Los diferentes valores que puede adoptar este campo son:

0 Xc¢R se utilizara el grafico-R.
0 X¢ S se utilizara el grafico-X

0 Medias Deslizantesélo se introduce un val@n cada subgrupo. La media, el recorrido y la
desviacién estandar se obtienen con el valor introducido y{bsalores introducidos
anteriormente; donde n es el nimero de tomas.

o Valores Individualesl igual que eMedias deslizanteginicamente se imbduce un dato
por cada subgrupo, sin embargo, este tipo de estudio contempla la media como el dato
introducido para cada subgrupo. El recorrido y la desviacion estandar se obtienen con el
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valor introducido en cada subgrupo y lv4 valores anteriores, @hden es el nUmero de
tomas.

1 Distribucion Indique el tipo de distribucion a utilizar: Normal, Weibull 3P, Weibull 2P,
LogNormal 3P, LogNormal 2P, Transformada de Johnson, Normal extendida, Mejor de Normal o
Johnson y la mejor de las disponibles. En ¢as(dtimas opciones la aplicacién determinara cual
es la distribucion que mas se ajusta.

Existen dos algoritmos de célculo para las transformadas de Johnson que se puede configurar
dentro del apartado Pardmetros de la aplicacion.

1 Calculo estabilidadindique como se calculara la estabilidad: No calcular, Método abreviado,
Anova- FTest.

1 Subgrupos por paginaNumero de subgrupos que contiene una pagina de datos. El nimero de
subgrupos que se muestra por defecto al crear una caracteristica es 25. Sin erabrgo,
numero puede modificarlo indicando un nimero comprendido entre 1y 2000.

1 Tomas Tamafio de muestra a utilizar. Es decir, nimero de medidas a efectuar para cada
subgrupo. Debe ser un valor comprendido entre 2 y 100. Un tamafio de muestra superior a 25
solo se permitira para estudioss

1 Datos TomakEl valor predefinido es 1. Es usual que en muchos estudios SPC no se tomen
observaciones individuales y se reflejen como toma sino que se realicen una serie de
mediciones, o datos, y su media constituyaolaé en cuestion. Cabe la posibilidad de indicar de
cuantos datos se compone cada toma y asi poderlos registrar en la aplicacién, tanto los datos
como la toma.

Si Datos Toma = 1, los datos de un estudio SPC se introducen de la forma siguiente:

1 2 3 4 5 ~
Fecha 01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008
Hora 10:43:34 10:43:40 104351 10:44:02 10:43:13
Operario
Late
1 76.000 76.200 77.000 menol ]
2 76,000 75,300 76.400 76,000
% 76.000 76,050 76.700 75,300
R 0,000 0,300 0,600 0,200
5 0,000 0212 0.424 0,141
X+35 76.000 76,686 77.973 76,324
-39 76,000 75414 75427 75.476
Valido v 3 v v 3
= T -
< >

Sin embago, si Datos Toma = 3, la introduccién de datos se efectta de la forma siguiente:
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1 2 3 4 5 ~
Fecha 01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008
Hora 09:50,37 09:51:29 09:52:05 09:52:31 10:41:25

Operario
Lote
1-1 76,200 76.200 78,000 oo
1-2 76,000 76,200 77,000 75,800
1-3 75,800 76.200 76,000 75,600
2- 1 76,400 76,100 76,600 76,000
2. 2 76,000 75,900 76,400 76,000
2-3 75,600 75,700 76,200 76,000
1 76,000 76.200 77.000 75.800
2 76,000 75,300 76,400 76,000
>< 76,000 76,050 76,700 75,900
R 0,000 0,300 0,600 0.200
: 0.000 0212 0424 0141

K435 76,000 76,686 77,973 76.324

X35 76,000 75.414 75.427 75,476

Valido 3 ~ v v v

< >

En ambos casos, las tomas obtenidas son las mismas, pero en el segundo caso hemos
introducido los datos que han originado cada una de las tomas.

1 Intervalo: Indigue el inérvalo o la frecuencia con que se deben tomar las medidas.
Nota Este campo es simplemente informativo, excepto cuandoisaal Factory SRG
conjuncion con el Modulo de Autocontrol o con un sistema de adquisicion de datos automatico.

En este caso, conke la informacion del modulo o sistema asociado correspondiente para ver
en qué formato debe indicar este campo.

1 Cp/Pp PedidoDebe indicarse el objetivo a conseguir para el valor Cp/Pp. Salvo que se
modifique, el programa tomara el valor Cp=..6

1 Cpk/Ppk PedidoDebe indicarse el objetivo a conseguir para el valor Cpk/Ppk. Salvo que se
modifique, el programa tomara el valor Cpk=1.33.

9 Calculo Cp/Cpk en estudios normald3ebe indicarse una de las siguientes opciones:
0 Utilizando estimador de sigan(valor por defecto).
o0 Utilizando la sigma total.
o No utilizar.
9 Célculo Cp/Cpk en estudios no normal&ebe indicarse una de las siguientes opciones:
Utilizando estimador de sigma.
Utilizando la sigma total.

Utilizando cuartiles.

o O O o

No utilizar (valor por decto).

9 Calculo Pp/Ppk en estudios normateSebe indicarse una de las siguientes opciones:
o Utilizando estimador de sigma.
0 Utilizando la sigma total (valor por defecto).

o No utilizar.
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9 Calculo Pp/Ppk en estudios no normald3ebe indicarse una de las siguis opciones:

o Utilizando estimador de sigma.
o Utilizando la sigma total.
o Utilizando cuartiles (valor por defecto).

o No utilizar.
1 Presentacion de indice®ebe indicarse una de las siguientes opciones:

0 Presentar siempre Cp/Cpk y Pp/Ppk (valor por defecto).

0 Presentar Cp/Cpk para estudios estables y Pp/Ppk para estudios no estables.

En entrada de datos...

1 Presentar limitesde X ... S

En entrada de datoz

Presentar Limites de x + 5

Indicamos aqui los limites de amplitud de datos que se mostraran en los graficos y en la entrada
de datos. En este campo@gemos introducir el valor 3 o el valor 4. Si no se rellena este campo

se tomaré el valor indicado éonfiguracionParametros de la aplicacion

B} Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford {ford) Carac.: GeneralfTest 01

Archiva  Wer Edicion Acciones Reqgistro  Avuda

A K AT E I 4 b b e b bl L B R | I

bd dquina: Degde - 13/05/2008 0929 Hasta

Cidigo: D ezcripcidn: bd ativio Cierre:

TI: 153,96 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Interface: Teclada

Objetivos: 1,66041,330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000453 Sigma= 001255

94 35 96 a7 38 33 100
Fecha 12/05/2006 12/05/20086 12/05/2008 12/05/2006 12/05/2006 12/05/20086
Hora 01 05:00 01:15:00 01:25:00 01:35:00 01:45:00 01:55:00 020500
Operario
Lote
1 20,0030 15,3570 15,8920 20,0180 20,0110 15,3880 15,9900
2 20,0050 20,0020 20,0050 15,9340 15,9730 20,0250 20,0510
3 20,0080 19,9960 19,9930 20,0080 20,0050 19,9330 20,0100
4 19,9910 20,0130 20,120 20,0100 20,0050 19,9930 20,0220
5 20,0080 20,0110 20,0070 19,9870 20,0150 20,0060 20,0250
bad 20,0020 20,0038 20,0018 20,0034 20,0030 20,0022 20,0196
R 0,0150 0,070 00200 00310 0,0360 00610
L 0,0062 0,0079 0,0089 00126 00141
_ x%+35 20,0207 20,0274 20,0284 20,0412 20,0452
®-35 19,9833 19,9802 19,9752 19,9656
=1 (o e T I~ v v v v
Awisos I T T
< >

A

La carpeta Limites Proceso
Esta carpeta contiene los datos relacionados con los limites.
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General | Procesa | Limites proceso | Capacidad | Avizos | Obser.

[JLimites calculados dindmicamente a partir de los datos

Cambio limites Establecidos

Cambio pagina Automético

Limites de control por defecto

Mota:  Los walores que se introduzcan se utilizardn coma valores por defecta de los
limites de control para los primeros estudios en los que no exizte infarmacion

previa
L5C L5C

* MEDIA, R MEDIA,
LiC LiC

Carpeta Limiteproceso

9 Limites calculados dinAmicamente a partir de los datba funcionalidad de esta casilla de
seleccion es indicar si deseamos que, cada vez que introduzcamos un valor en la entrada de
datos, se recalculen los limites, y a la vez se asigomo establecidos.

f Cambiodelimite¥ 9a&aiS O YLI2Z &S Sy OdzSyiNl} RSal OGAJIR2
Ol f Odzf F R2a RAYI YAOFYSYdS | LI NILHANI RS f2a RIF(;:
desactivada en este campo se debe indicar la filaadfiizada para seleccionar los limites a
utilizar al cambiar de péagina:

o EstablecidasContinuar usando los limites establecidos para la pagina anterior.

o CalculadosPasar a utilizar los limites calculados a partir de los datos de la pagina anterior.
0 MasestrechosUtilizar los limites mas estrechos entre los dos anteriores.

0 Sin limitesEn la nueva pagina, no se pondran limites.

1 Cambio de paginaEsta lista desplegable contiene las dos diferentes opciones para el cambio de
pagina. Indique si desea realizl cambio de pagina de forma automatica o0 manual. En este
segundo caso cada vez que termine una pagina se mostraran los limites a utilizar escogidos por
St 2NRSYIFIR2NJ aS3agy 2 1jdzS KIFI&lF AYRAOFIR2 Sy a
eleccion ontroducir por teclado un valor para los limites. Los limites establecidos para una
L* AAYF LIz2SRSY Y2RATFTAOFNES Sy Odzl f1jdzA SN Y2 Y Sy

Permite introducir los limites de control por defecto que séaaran para los primeros estudios en los
gue no existe informacion previa.

Nota Sise ha marcado la casilla de verificatifimites calculados dinamicamente a partir de los
datos, o si se ha seleccionado en el cang@mbio limiteda opcidn Sin limitedos campos de los limites
de control por defecto estaran desactivados.
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Esta carpeta contiene los datos relacionados con los estudios de capacidad de maquina.

General | Proceso | Limites proceso E ad Avizos | Obser.

Estudio

Distribucidn Marmal v

Objetivoz

Crm Pedido 133

Cmk Pedido 1 2 Piezas 1 35
Crmik Pedido 2 1E7 Piezas 2 50

Mota:  SiPiezas 1 <= M2 Datos < Piezas 2 ze utiiza Cmk Pedido 1
SiPiezaz 2 <= M2 Datos e utiliza Cmk Pedido 2

Carpeta Capacidad

9 Distribucién Indique el tipo de distribucioa utilizar: Normal, Weibull 3P, Weibull 2P,

LogNormal 3P, LogNormal 2P, Transformada de Johnson, Mejor de Normal o Johnson y la mejor

de las disponibles.

Existen dos algoritmos de calculo para las transformadas de Johnson que se puede configurar

dentro delapartado Parametros de la aplicacion.

1 Cm Pedidolndica el valor minimo para que el estudio sea considerado capaz. El valor por
defecto es 1,33.

1 Cmk Pedido 1Valor minimo para que el estudio sea considerado capaz con un nimero de

piezas mayor @yual que el indicado en Piezas 1 y menor que el indicado en Piezas 2. El valor por

defecto es 2.

1 Piezas 1Valor minimo de piezas para considerar el estudio valido. Este nimero indicara
también el nUmero de piezas necesario para realizar los calculdiststos. El valor por
defecto es 25.

1 Cmk Pedido 2Valor minimo para que el estudio sea considerado capaz con un niamero de
piezas mayor o igual que el indicado en Piezas 2. El valor por defecto sera 1,67.

i1 Piezas 2Valor de piezas para considerar el Qratlido 1. El valor por defecto sera 50.

En esta carpeta se seleccionan los avisos que desea que indigue el programa.
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General | Proceso | Limites proceso | Capacidad .-’-'« Obszer.

Medida> TS [#] 75 < MED¥
tedida < TI X Bzcendentes

w o LS0H 7R Ascendentes
R = LSCR 75 dzcendentes

S »LSCS T Descendentes

# ¢ LICH [] 7R Descendentes

R « LICR [ 75 Descendentes

[¥]5 < LICS [¥] » 802 ¥ Tercio

[#] 7 > MEDx% [¥] > 90% R Tercio

[¥] 7R > MEDR
[¥] 75 > MEDS
[¥] 7 < MED
[¥] 7R < MED:

»80% 5 Tercio
< 40% ¥ Tercio
[J< 40% R Tercio
I« 40% 5 Tercio

23> 25
[Jasm<2 15
[ & »rc MEDK

Carpeta de Avisos

aSRAIFLYyGS t2a 0202y Sa avdZAlGlFINI 2R2a¢é & 6G{ SbSOOAz2Yy
avisos, respectivamente. Podra indicar al programa gue indique todos los avisos posibles o configurar
cuales son los avisos que precisa tener en cuenta. En este caso podra indicar cuales le interesan
activando las casillas de seleccion de los avimasendo clic con el ratén o usando la tecla TAB hasta

situarse sobre el aviso deseado y pulsar la barra espaciaaa has informacion sobre el significado

de los avisos remitase al apéndice "Sefiales de Aviso"

Se puede variar desdeonfiguracionParametros de la aplicaciéqué Avisos se predefinen como
seleccionados y cudles no:
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ardametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Yalores defecto variables | Walores defecto atibutoz | Andlisis estadistico

= ~
Medida> T5 =
tedida < TI
= LS
R > LSCR
S LSCS
= ¢ LICH
F < LICR
S < LICS
T s MEDK
7R > MEDR
75 > MEDS
T < MEDH
7R < MEDR
75 < MEDS
T Azoendentes
TR Azcendentes
75 Azcendentes
T, Descendentes
TR Descendentes
75 Descendentes

I EEE E E EEEEE EEEEEEEEE

b

’ Aceptar ][ Cancelar ][ Apuda ]

[2a SaddzRAz2za 1ljdzS aS NBIFfAOSy O2y Sadl +FNAIFofSx
luego se podran variar manualmente si se requiere.
La carpeta Obsercines

Esta carpeta incluye un extenso campo de texto en el cual se pueden introducir todo tipo de
anotaciones, sin limite de caracteres.

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad | Awvizos |E|bser|

Carpeta Observaciones
La carpeta Otros Datos
Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden sam@eos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

1 Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacién de una Variable.
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I Revision: Afo de revision de la Norma anterior.

9y St I admoNdBfihiR® catmpos configurabless Y Hadate, beRi&alla la forma de proceder.
Al afadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas por variables se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La heramienta... Sirve para...

= | Imprimir

-5 Presentacion preliminar

3 Crear una caracteristica por variables
EE Duplicar una caracteristica por variables
Entrada de datos

Desde la vista de Caracteristicas por variabteésaimente podra imprimir la ficha de la referencia a la
que pertenece la caracteristica 8 St F LI NI R2 daLYLINAYANI RSaRS Sf

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamgntede realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha de la referencias(S1 St F LI NI R2 dat NBaSydl OAsy LINBt AYA
adelante.

1. En el men(Registrq elijael comandcCrear o bien:
8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlasz KIF3aF Of A0

(s}
<
N

7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de definicion de caracteristica por variables.

1. Sitlese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI O6FNN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO Sy S
7 Pulse la tecla de funcion MAJS + F3.

3. Aparecera la ventana de definicion de caracteristicas por variables.

Visual Factory SR&€permite acceder directamente, desde una caracteristica por variables|tara u
pagina de un estudio, para continuar la entradade datoS¢ St F LJ NI R2 a9y i NI RI
9ELJX 2N} R2NJ {t)/ ¢ Yta | RStlyGs
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Definicion de caracteristica por atributos
Si se despliega el noddributos se observa un nodo para cada una deckscteristicas, y en la parte
de la derecha se mostraran los datos de la Caracteristica por Atributos seleccionada.

%« Explorador SPC |Z”§|r>__<|
Archivo  Registro  Ayuda

S AW |05 @ (B

=iy }‘:‘;st de Ford [ford) Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)
= Caracteristicas

+ - %n Y ariables Cidigo |ATF|'I | Order: I:I
= \g Atribubos

- 151 Descrpcian | |
- un ATRZ e : :
+ D General | Defectos | Avisos | Observaciones
acumentas
% Fautas Autocontrol

Intervala |-| |
Meta 0.000
Grafico | n 3 |
Representacidn | Tanto par 1 3 |

[ Limites calculados autométicamente

Cambio limites

| Sin limites v |
Cambio pagina | b anual b |
Equipa de medida | BL-003

Definicién de la caracteristica por atributos

En esta pantalla podra indicar los parametros que definiran el atributo.

Esta pantallzsta formada por una cabecera y cuatro carpetas: General, Defectos, Avisos y
Observaciones.

Si las Operaciones estan activadas, la pantalla que se vera es la siguiente:
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% Explorador SPC |Z||E|E|
archiva  Registro  Awuda
= IS S (i == N ==

=gy 5" de Ford (ford) Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)
= Caracteristicas

+ - Xfn Wariables Cédigo |,.ﬂ_\,;|'|:;1 | Orden: I:I
= ﬁ Atribubog

+- N ISEE Descripeidn | |
+ ATRZ
e D \Eﬁ General | Defectos | Avisor | Obszervaciones
acumentos
a Pautaz Autocontrol

Intervalo |-| |
Meta 0,000
Grafico ||3 vl
Fepresentacidn | T arto por 1 3 |

] Limites calculados automaticamente

Cambia limites | Sit limnites v |
Carnbio pagina | M anual w |
Equipa de medida [BL0DZ

gadl LIydlfftl LWzSRS O2yFTA3IdzNI NBES LENRI [ 828 QF LIRSFE R
desdeConfiguracion Una vez veamos las pestafias presentes inicialmente, veremos un ejemplo que nos
mostrara como podemos verla.

La cabecera

En la cabecera encontramos los campos Cadigo y Descripcion, comentados a continuacion.

Ademas a la parte superior de la pantalla aparece otra cabecera, no editable, formada por el nombre

de la pantalla y la referencia a la que pertenece la caracteristica actual.

Definicidon caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)

Cédiga |,.r_-._'|'|:;-| | Orden: I:l

Descripoidn | |

Operacian |General | E]

Referencia

Este campo esté situado en la etiqueta situada en la parte superionvéatana. Junto con el campo

G/ sRAI2¢ ARSYOGATFTAOF OFRI OFNIYOGSNNAGAOF RS dzyl N
Cddigo

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Es el cédigo de la caracteristica. Conviene asignar
a cada caracteristica un nombraayle sea facil recordar cuando quiera acceder a ella.

Cédiga |.-’-'«TFH | Orden: I:l

Descripcidn | |

Operacidh |I3enera| | E
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Descripcion

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Comentario descriptivo de la caracteristica. El
contenido de este campo no afecta al funcionamiento del programa.

Operacion (soloi $gas Operaciones estan activadas)

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Permite que se puedan definir atributos de
idéntico nombre para una Referencia, pero en operaciones distintas.

t I NI | Ol A O Oper&ibnesliza 2 S RBS @l BigudembeN:iekk en el médukarametros de
la aplicaciondel grupoConfiguracion

% Parametros de la aplicaciin

Frezentar menzaje fuera de tolerancias
Usuario de Windows por defecto

Utilizar nivel operacidn Qg)
Controlar dato fuera de limites de contral

O

|

Cddign de mativa al cierre par zub. superados noon
Relacionar Pautas v Referencias O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C p U de Atibutos O
Fonderacion & 100
Fonderacicn B 40
Fonderacien C 20
Fonderacicn D 1
Fresentar limites de + 2 ¢ ]
Yizualizar Clazificacion en Atributos %
Meétodo de calculo tranzformada de Johnzon FPercentil - Shifker y Shapiro
Situar curzor en E studioz SPC Datos
Fecha v hora antenor al crear nuevo subgrupo O

Aceptar ][ Cancelar ][ Ayuda

Trabajar con operaciones es poder tener varios nodos en el arbol del explorador SPC en el nivel de
Caracteristicas, y dentro de cada Operacién tendremos las ceHdici@s tanto por variables como por
atributos.
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%< Explorador SPC

archivo  Registro  Avuda

A ¥ o | 5 @ | | Detecto

- {%ETest de Ford [Comprobacidn de los test de Ford): >
- f:gp Fasel
+ i’-’;; Wariables
- ﬁﬁtributos
- ™n 1 Ejemplo 1 [Gréfica p)
7y
~en Faze?
+ i’-’;; Wariables
- ﬁﬁtributos
+ 1 Ejernplo 1 [Gréfica p)
7y
= gn
+-- 50 Warishles
- \g.ﬁtributos
- ™n 1 Ejemplo 1 [Gréfica p) _
- Documentos

Planos
- Primera pieza
Ezquema de la pieza
Comunicados cliente

5dzLJ A OF NJ dzyl 2LISNI OAsy RS&ARS St 9ELX 2NIR2NJ {t/ X
Visual Factory SRCpermite duplicar una operacion a partir de otra ya existente desde el Explorador
SPC.

4. Sitlese sobre la operacion que desea duplica

5. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASydGlas KIF3IF OtArAd
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

w»
<

6. Aparecera la ventana de duplicar operacién para dar otro nombre a la nueva operacion.

Duplicar operacion

Operacian || |B

I Aceptar l’ Cancelar l

La &cion de duplicar una operacion realiza una copia de toda la estructura de variables y
atributos.

La carpeta General
En esta carpeta encontramos la informacion referente a las especificaciones de la caracteristica, asi
como los datos del estudio.
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General | Defectos | Awizos | Observaciones

Intervalo

Tomas 1000 Maw. sub. 25
Meta 0,000

Girafico p 1
Representacidn |Tanh:| por 1 "|

Limites calculados automaticamente

Carbio limites | E stablecidos b |

Cambio pagina | M anual h |

Equipo de medida
Limitez de control por defecto
Maota: Loz walores que ze intoduzean ze utilizardn como walores por defecto de loz

limites de contral para loz primeros estudios en loz que no exizte informacion
previa

LSC
MEDILA
LIC

Carpeta General

Indique el intervalo o la frecuencia con que se deben tomar las medidas.

Nota Este campo es simplemente informativo, excepto cuandovisiaal Factory SF@ conjuncion

con el M6dulo de Autocontrol o con un sistema de adquisicidnadestautomatico. En este caso,

consulte la informacién del médulo o sistema asociado correspondiente para ver en que formato debe
indicar este campo.

Tamafo de muestra a utilizar. Es el nimero de unidades a inspeccionar para cada punto. Endss gréfic
gue utilicen un tamafio de muestra variable, se tomara por defecto el indicado aqui, aunque puede
modificarse.

Numero de subgrupos que contiene una pagina de datos. El nimero de subgrupos que se muestra por
defecto al crear una cartaristica es 25. Sin embargo, este nimero puede modificarlo indicando un
namero comprendido entre 1 y 2000. El nimero maximo de subgrupos en una pagina, esta limitado por
la memoria RAM libre que posea su ordenador.

Indigue la meta de defectos o piezdefectuosas que se quiere conseguir para el atributo o conjunto de
atributos analizados.

Permite indicar si utilizara el grafiponp, u 6 c.

Permite indicar en qué porcentaje se mostraran los datsto por 1 Tanto por 100 Tarto por 1000y
ppm, Unicamente cuando el gréfico seleccionadozea
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La funcionalidad de esta casilla de seleccién es indicar si deseamos que, cada vez que introduzcamos un
valor en la entrada de datos, se recalculenlilmstes, y a la vez se asignen como establecidos.

QX

94GS OFYLR aS SyOdzSyiaN} RSal OGAQGIFR2 &A
Fdzi2Yt GAOIYSy(iSéod {A tF OFraarattl RS ast
filosofia utilizada para seleccionar los limites a utilizar al cambiar de pagina:

y
A

ul u»
Q¢
wn

va
y

O v

(i
SO

1 EstablecidasContinuar utilizando los limites establecidos para la pagina anterior.

I CalculadosPasar a utilizar los limites calculados a partir de los datos de la patgnamn
1 Mas estrechasUstilizar los limites mas estrechos entre los dos anteriores.
1

Sin limitesEn la nueva pagina, no se pondran limites.

Esta lista desplegable contiene las dos diferentes opciones para el cambio de pagina. Indigea si d
realizar el cambio de pagina de forma automatica o manual. En este segundo caso cada vez que termine
una pagina se mostraran los limites a utilizar escogidos por el ordenador segun lo que haya indicado en
G/ FYoA2z RS f NYAGSaé TeccialueRmr&IyeR @or tacade Anfvalcd paidJoSianiies. S
Los limites establecidos para una pagina pueden modificarse en cualquier momento desde la pantalla de
att AAYl aed

Permite introducir los limites de control por defe que se utilizaran para los primeros estudios en los
que no existe informacioén previa.

Nota Sise ha marcado la casilla de verificatifimites calculados dinAmicamente a partir de los
datos, o si se ha seleccionado en el can@f@mbio limiteda opciénSin limites, los campos de los limites
de control por defecto estaran desactivados.

Esta carpeta nos permite indicar el nUmero de defectos a controlar.

Indigue los defectos a controlar. Puede indicar tantos defecomo sea necesario, no existe ningun

limite. Cada defecto se identifica por un codigo de hasta 20 caracteres al que se puede asociar una
descripcion de hasta 50 caracteres. Ademas, se puede mantener una clasificacion de los defectos y
definir un nimeramaximo de defectos para cada uno. Cuando se introduzcan datos por atributos y el
namero de defectos sea superior al maximo se presentara un mensaje y la casilla del dato se presentara
en rojo.
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General |; Defectosi| Avisos | Observaciones

Cédign Dezcripcidn Defectos Clasificacidn | Defectos tax
hd
p D1 Defecto 1 1
D2 Defectn 2 2

Carpeta Defectos
(Para mas informacion sobre como definie & RSFSOG2a AYRAGARdAzZ f fax O2y:

Como seleccionar un defecto...

1. {A0gSasS Sy fI OFNWSGI a55SFSOG2aésx LI NI Stf2
1 F3r O0tA0 Sy tI az2tlLJ) RS tF OFNWSiGiIF a5S8FSC
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la solapa de una carpeta y mpévasias mediante

las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

2. Situese en la primera fila, marcada por un asterisco (*), para ello
8 Haga clic en la primera fila de la tabla.
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la primera fila de la tabla.

3. O2fsaANVA2&/Sa O2Y2 dzyh tAadlr RSaLX S3AFof STk
columna, aparecera el siguiente cuadro:
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Defectos

D1 ecto
Defectn 2
D3 Defecto 2
D4 Defecto 4
[l Defecto &

Fegistro: 14 T{de5 * M

Buscar; | |

Buszcar en: | Cédigo w | Aceptar
Coincidir: | Comienzo del campo b | Cancelar

4. Seleccione de la lista el defecto que desea afiadir en la lista de defectos,
8 Haga clic sobre el defecto deseado.

7 Muévase con lagclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO, hasta situarse sobre el defecto

deseado.
5. tdzZ &S St o02isy SGAljdsSidl O02Y2 a&! OSLIi I NE @
113 OtA0 a20NB St o2iGsy a! OSLI | NE &
7 tdzA a8 tF GSOflF ¢! . KFadl &arddd NAS Sy St o02i

6. En latabla de defeas pulse la tecla ENTRAR o bien la tecla FLECHA ABAJO para aceptar el
nuevo defecto.

La carpeta Avisos
En esta carpeta se seleccionan los avisos que desea que indigue el programa.
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General | Defectos
# 3y LSCH TH Ascendentes
# o« LICH T Descendentes

[w] 75 » MEDX [w] > 9z Terc?c-
[] 7 < MEDX, [] < 403 = Tercio

{| Observaciones

Carpeta Avisos

aSRAIFYGS t2a 0202y Sa av dzipddraNizséleedbfai @ selécciandgr ®doSIESO A 2 y
avisos, respectivamente. Podra indicar al programa gue indique todos los avisos posibles o configurar
cuales son los avisos que precisa tener en cuenta. En este caso podra indicar cuales le interesan
activandolas casillas de seleccion de los avisos, haciendo clic con el ratén o usando la tecla TAB hasta
situarse sobre el aviso deseado y pulsar la barra espaciaffana ihas informacion sobre el significado

de los avisos remitase al apéndice "Sefales de Aviso"

Se puede variar desdeonfiguracion Pardmetros de la aplicaciogué Avisos se predefinen como
seleccionados y cudles no:

Parametros de la aplicacion

General | Valores defecto Referencia | Valores defecto variables || Yalores defecto atibutos | Anéhisiz estadiztico

El

#» LSCK

=4 LICH

T » MEDK

T < MEDH

T Azoendentes

T, Descendentes

> 90% = Tercio

< A0% ¥ Tercio
Caracteristicas por atnbutos
Opcionales

BB E E EE EE

Aceptar ][ Cancelar ][ Apuda
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[24 SaddRA24 ljdz8 a8 NBIf{AOSY O2y 8ad8 ! GNAodzizs
luego se podran variar manlmaente si se requiere.

Esta carpeta incluye un extenso campo de texto en el cual se pueden introducir todo tipo de
anotaciones, sin limite de caracteres.

General | Defectos | Awvizoz

Carpeta Observaciones

Inicialmente esta carpeta nes visible. Soélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

1 Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacion de un Atributo.

1 Revisién: Afo de revision de la Norma anterior.

9y St IQdimoNdHinir R2campos configurablés> Y+ a | RSf I yiS> as
Al afiadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.

X«
(Vp))
[N

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas por atributos se puedetasealiz
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= Imprimir

& Presentacion preliminar

B Crear una caracteristica por atributos

Duplicar una caracteristica por atributos

i

Entrada de datos
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LYLINAYAN RSERS Sf 9ELX 2N} R2NJ {t/ X

Desde lavista de Caracteristicas por atributos Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la

que pertenece la caracteristica por atributas$ I St LI NI F R2 AGLYLINAYANI RSa
adelants.

Presentacion preliminar desde el Exploraddr 3P

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha de lareferencias(S1 St F LI NI R2 at NBaSyidl OAsy LINBf AYA
adelants.

Crear una caracteristica por atribéito RSa RS St 9ELJX 2NJF R2NJ {t/ X

1. En el menRegistrq elija el comandcreat o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtA0O Sy &
7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de definicion de caracteristica por atributos.

Duplicarunaca@i SNNadA Ol L2 NJ I iNxodziza RSaRS St 9ELX 2N

1. Sitlese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 Enlabarra de herramientas, hag&xli Sy St o025y a5dz2J A Ol NE ®
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

3. Aparecera la ventana de definicion de caracteristicas por atributos.
OYGNI RI RS RIFI(G2a RS dzyl OF N OGSNNadAOF LI2NJ I GNRG
Visual Factory SRECpermite acceder direamente, desde una caracteristica por atributos, a la Ultima
pagina de un estudio, para continuar la entradade datoS¢ St I LJ NI R2 a9y i NI RI
OELJ 2N} R2NJ {t)/ ¢ Y+ta IRStlIyas
Definicion de un documento
Si se despliega el nodmcumentosse observa un nodo para cada uno de los tipos de documentos, y en
la parte de la derecha se mostrara la definicion del documento seleccionado.
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%< Explorador SPC |Z”E|El
Archiva  Registro  Ayuda

AN D@ B

=1-ig¥ Test de Ford [ford) Definicidon de documentos (Referencia: Test de Ford)
+ {E’ Caracterizticas

= D..:.c:umentos Tipo | Planos 3 |
- ﬂ Planioz .

Documento de ejemplo Dizealaeibin |I::]DCL'“-HEN':l de ejemplo |
+-[d| Primera pieza Al
|| Comunicadas cliente T

@ Fautas dutocontnol

i<

Definicién de documentos
Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en un documentederptealizar las siguientes
operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

Fe¥ Presentacion preliminar
1 Crear un documento

i

Duplicar un documento

Insertar objetos en el texto del documento

LYLINAYANI RSEARS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X

Desde la defiicion de un documento Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que

pertenece el documenta{ S| St | LI NI F R2 aLYLINAYAN RSarRS St 9E
t NBASyidl OAsy LINBfAYAYINI RS&E&RS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Igual que al imprimir, desde estnodulo Unicamente puede realizar la presentacion preliminar del

informe tipo ficha de la referencia (V&f I LI NIi R2 at NBaSy il OAsy LINBf A
mas adelant®

/| NBF NJ dzy R20dzySyii2 RS&ERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X

Visual Factory SRECpermte crear un nuevo documento desde la definicion de un documento del

Explorador SPC.
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1. En el mentRegistrq elija el comandcrear o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNN}YASyidlIazr KIF3IF OtAaA0O Sy
7 Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecera la ventana de deition de documento.
5dzLJ A OF NJ dzy R2OdzySy 2 RS&RS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Visual Factory SR&Cpermite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la definicién
de un documento del Explorador SPC.

3. Sitlese sobre el documento que contiene losoded partir de los cuales se creard el nuevo.

4. En el menRegistrq elija el comand®uplicar, o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNN}YASyidlaz KIF3IF OftAaA0O Sy
{ Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

5. Aparecera la ventana de definicion de documento.
Insertar objetos en un documento
En el texto del documento puede insertar objetos OLE. Esta opcién puede ser muy Uutil, ya que en un
mismo documento se puede hacer referencia a varios tipos de archivos diferentes (realizados en Word,
9EOSt = | OG%nanera deliche dec@so Hitedio a todos los archivos sin tener que transcribirlos.

1. Sitlese, en el texto del documento, en la posicidon que desee insertar el objeto.
2. En el menRegistroelija la opcidérinsertar objetos aparecerd el siguiente cuadro de dig.

Crear puevo . )
O - Archivo: Documento de Microzoft

(%) Crear desde archiva | C:MArchivos de programatELECSOFTYY

[t estrar como iconc

Resultado
|nzerta una imagen del contenido del archivo en

4@ su documento. La imagen zerd vinculada al
archiva, de tal forma que los cambioz en el

archivo estaran reflejados en su documento.

3. Marque las opciones deseadas.

4. t dzt &S St o02lsy SdOAldzSGlIR2 0O02Y2 4! OSLI | NE o
9f OdzZr RN RS RAtL 232 daLyaSNIl N QeaahGeuaGreaRiasdel 2 v S
un archiva La primera opcion le permite crear un nuevo archivo desdelleacion seleccionada. La
segunda opcidn permite hacer referencia a un archivo creado con anterioridad.

/ 5Y2 ONBFNI dzy 202S0G2 ydzS@2X
Después de haber seleccionado la opditsertar Objetodel menuRegistro

S

S

=
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1. En el cuadro de didlogo haga clic en el batéropcionCrear nuevo
En la lista de la derecha seleccione la aplicacion desde la que desea crear el archivo.

3. Sidesea que el nuevo objeto aparezca en el texto del documento como un icono active la casilla
G/ 2Y2 A02y2£¢3 &A y2 déldocdménioA O | LI NEBOSN}Y St

4, t dzf &S St 06205y SGA[dzSGiFR2 O02Y2 da&a! OSLIil N o

/ 5Y2 ONBFNI dzy 20625032 RSARS dzy | NOKA@2X
Después de haber seleccionado la opditsertar Objetodel menuRegistro
1. En el cuadro de didlogo haga clic en el boton de opCi@ar desde un archivo
2. PreaA2yS St o62i(sy G9EFYAYINE LI NI &St SOOA2YyI NJ
3. !v(:)ljf\éé tl-vé C)I-é)\fvf d 1jdzS ONBlI ySOSalNA2d 9y S
RSY2YAYIFIRI &a+NyOdzZ 2¢ o

Nota {A | OGAGI fF OF &Aftt | néoseNnscdr uhacceSo/direstbal (i SE i
archivo, de manera que si se modifica el archivo original los cambios también se reflejaran en el
documento. En caso contrario las modificaciones realizadas en el archivo original no se reflejaran

en el documento.

4, PuUS St o02Gsy SGAdzSGlFR2 02Y2 a! OSLII I NE o
Insertar imagen en un documento
En el texto del documento puede insertar una imagen. Esta imagen se almacena en la base de datos.

1. Situese, en el texto del documento, en la posicidon que desee insertar la imagen.

2. En el rentRegistroelija la opcibrimagen aparecera el siguiente cuadro de didlogo donde el
usuario podra seleccionar la imagen y su formato:

Insertar, imagen @

Buscaren: |2 lconos w ) y* m,

Lﬁ

Documentos
recientes

©)

E zcritorio

g

iz documentas

—

L)

Mi P

\‘_‘] Mombre:  |LOGOES v
o

Mis sitios de red  Tipo: JFG [*JFG] v
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En el explorador del SPC aparecera la imagen insertada.

L { Explorador SPC |Z”E|E|

Archivo  Registro  Avuda

SR KV | N2 W H

= E — Definicion de documentos (Referencia: R1)
= aracterisicas

FCATr
=|-=3n Waniables

: %W Tipo |F'Ianos V|
- in 2 Descripcidn |Hi|:uewinc:ulcus |
2 Atributos =
- Documentos l= = —
e T ] m
Hipervinculos :
ﬂ Frimera pieza
ﬂ Caomunicados cliente

£

Insertar imagen vinculada en un documento
En el texto detlocumento puede insertar una imagen vinculada. Esta imagen sé6lo almacena una parte
de la informacion en la base de datos a fin de poderla mostrar en la pantalla del explorador, la imagen

entera esta en la ruta desde donde la hemos seleccionado.
1. Sitlese, a el texto del documento, en la posicion que desee insertar la imagen.

2. En el menRegistroelija la opcibrimagen vinculadaaparecera el siguiente cuadro de didlogo
donde el usuario podra seleccionar la imagen y su formato:
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Insertar imagen

7))

Buzcar en; |l§ lconos

¥ O @

D

Documentos
recientes

©)

E geritorio

@

iz documentos

Miz sitios dered | Tipo:

s Mombre:

|LOGOES

vl [ api |

PG [“JPE)

v| [ Cancelar ]

Insertar hipervinculos en wocumento

En el texto del documento puede insertar hipervinculos. Esta opcién puede ser muy Util para evitar que
los documentos se almacenen en la base de datos.

1. Sitlese, en el texto del documento, en la posicion que desee insertar el hipervinculo.

2. En elmenuRegistroelija la opciorHipervinculq aparecera el siguiente cuadro de didlogo donde
el usuario podra introducir el vinculo, que puede ser la ruta y nombre de un fichero o una pagina
de Internet, y el texto:

Yinculo

Texto

-]

I Aceptar \[ Cancelar I

3. En el camp&inculopulse el bot()rE], aparecerd el siguiente cuadro de dialogo para

seleccionar el vinculo a asociar:
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Yinculo

Buscar en: |l§ Documentos V| @ ? ? '

GuialnstalacionsPCa, pdf

Documentos Marwal ES Serial 6.pdf
recientes ManualyFautoconkrols, pdf

@ ManualYFSPC6. pdf

-E' AspectosGeneralesyFa,pdf

E zcritorio

o

7

iz documentas

w3

MiPC

". Mombre; |.-’-\spectasﬁenetales\-fFE V| [ Abir ]

Missiliosldered Tipo: | v| [ Cancelar ]

4. Tras pulsar Abrir, escriba en el canffextodel cuadro Hipervinculo el texto que desee que se
muestre en el documento.

5. PulsarAceptarpara insertar el hipervinculo.

En el eplorador del SPC apareceran los hipervinculos que se hayan creado.

9¢ Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda
A K| )2 @ | E
=47 R1 . Definicion de documentos {Referencia: R1)
- {E‘ Caracterizticas
o
=|~ka Waniables -
: f}ip'\” Tipo |F'Ianns v|
\;‘ f& W2 Deseripoian |Hipervinculos |
~ Afributos
H — Documento local —#— -~
H |:-r--ir-ul-- Hacer clic agui para ir a la Yweb de Elecsoft:
o 1= g [ B | o
Esta es la WED de elecsoff g
ﬂ Frimera pieza
ﬂ Comunicados cliente
w
—

También se puede escribir una direccion de Internet como vinculo, tal y como se muestra en el segundo
ejemplo de la pantalla anterior.
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Nivel 5: Estudios SPC y de Capacidad

Al desplegael nodo de cualquier caracteristica por Variables aparecen los nodos Estudios SPC y Estudios
Capacidad.

En cambio, si desplegamos el nodo de una caracteristica por Atributos aparece el nodo Estudios SPC.

Estudios SPC por Variables

Al desplegar el nodoeduna caracteristica por Variables uno de los nodos que aparece es el de Estudios
SPC.

%< Explorador SPC |Z”E|r‘5__<|
archivo  Registro  Ayuda

=8 K | 0@ [ | Defesto °

=l gst de Ford (ford) Estudios SPC por variables (Referencia: Test de Ford Caracteristica: Test 01)
= E::.T::;:;::S Fecha I aquina M estudio |Codigo |Cerado (Cp |Cpk  [Pp Ppk  |Sub. totales | Subg. vélidos
40! Test1 19/03/2008 12:48:05 66 0O 0 0
18/03/2008 12:57:06 55 O 0 0
J Estudios CaDaC'dad 1740142008 15:26:49 44 O 0 0
: f" Ez: gg 17/01/2008 14:43:52 33 O 0 0
= f"  Test 08 11/10/2007 17:46:26 22 ] | o.o00f -0135] o.000) 0101 2 2
+-Fn Test 05 13/05/2006 92901 1 0 | 15000 1.330] 1,082 0942 100 100
+ /r Test 06
+ f(, Test 07
#-min Test 08
+ ?Test 03
+ Test10
f"
+ o Test 11
R n Test12
fé\" Test13
\y‘Atnbutos

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Heglstro I deE kM
Vista de los Estudios SPC por Variables

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios SPC por variables de una referencia se pueden
realizar las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= Imprimir

& Presentacion preliminar

B Crear un estudio SPC por variables

Duplicar un estudio SPC por variables

Borrar un estudio SPC por variables

Bl = g

Entrada de datos

Defecto - Aplicar una subvista
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OELRNIIFOAsyY | FAOKSNR ! {/LLX
Al seleccionar un estudio SPC, la opéiérhiva Exportar seleccion. permite exportar los datos del
estudio.
LYLINAYAN RSERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Desde la vista de Estudios SPC Unicamente podra imprimindediicla referencia a la que pertenece el
estudio@ S St LI NIFR2 AGLYLNARYAN RS&aRS Sf 9ELX 2NJ R2
t NBaSyidl OAsy LINBftAYAYI NI RS&E&RS St O9ELX 2NI R2NJ {t />
Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacion maeldai informe
tipo ficha de lareferencias(S1 St F LI NI R2 at NBaSyidl OAsy LINBf AYA
adelants.
/| NBF NJ dzy 9aiddzRA2 {t/ RS&RS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
1. En el menRegistrq elija el comandcrear o bien:
8 Enlabarrade herramientas; tdl Ot AO Sy St o025y &/ NBI NE ®
7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de seleccién de maquinas, donde podra seleccionar una maguina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

i | 5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina |

Para seleccionauna maquina existentedispone de las siguientes opciones,

8 9y f IMaduikas itilizadas para esta caracterisicd K| 3 R20f S Ot A0 4&;
j dzS RSaSS aStSOO0OA2yIFNW»w 9f OsRA3I2 RS fF Ytid

8 Hagaclicen@2isy RS &8t SOOAsY &A i dz-2Apardcerdun R2 R &
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

7 LYGNRRdZI OF St OsRA3I2 RS dzyl YtljdAyl SEA&GSY
Para aggnar una nueva maquinasi dispone de los permisos necesarios,
8 13K O0tAO Sy St o2is5y RS &S5t S Clrspafecardud dzt R 2
cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro & maquinas.
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3. ' LJ NEOSNY Sf OdzZr RN2 abdzS@2 SailidzRA2¢ R2YRS LRI
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podré indicar los limites para el
nuevo estudio. A continuacion le aparecera la entraddates de un nuevo estudio.

Hora: 12.35:56

Cadigo Descripoion:
| | | |

Fecha:

Seleccidn de limites

Limitez calculados automaticamente

* RS
LIC FEDIA L5C LIC FEDIA L5C
| || || || || || |
| | | | | | |
| | | | | | |
[ Aceptar l ’ Cahcelar ]

tCFNF Yta AYyF2NXIOAsy @SI St) OF LINGdz 2 &a9aidzRA

5dzLJ A OF NJ dzy 9&aiGdzRA2 {t/ RS&RS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
1. En el menRegistrg elija el comando Duplicar, o bien:
8 En la barra de herramientas, haga clic en el #fot6d 5 dzLJt A O NE &

7 Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

2. Aparecera la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrara un aviso de que no esta definido, y un motivo
de cierre existate en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de
gue no esta definido.

Duplicar estudio

haguina ||-.,11 B
totiva ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

3. Tras Aceptar, se generara una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.

9f SalGdzRAZ2 aASYlemaBe @ S{ O&Bdinike ID@AT2 volder a abrir el
estudio realizando la accién éReabrir estudiodesde dentro del estudio.

2NNIF NJ dzy SadGdzRA2 {t/ LI2N OFINAlIo6fSa RSaRS St 9EL

1. Situese sobre el estudio que desea eliminar.
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2. En el menRegistrq elija el comand®orrar, o0 bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§

{ Pulse la tecla de funcion MAYUS + F2.

tFNF Yta AYyF2NNIOAsy @SI St) OF LINGdz 2 &a9aidzRA
9y iGN} R RS RI(i2a8 RS&ARS Sf O9ELJX 2NJIR2NJ {t/ X
Visual Factory SR&Cpermiteacceder directamente, desde la vista de estudios SPC por variables, a la
dltima pagina de un estudio, para continuar la entradade dato§ St | LJ NI F R2 a9y i N
RSaAaRS St 9ELIX2N}IR2NJ {t/ ¢35 Yta I RStlyGaSoo
Aplicar una subvista de estudios SPC8esd t 9 E LJX 2 NI R2 NX
Visual Factory SREpermite modificar la forma de mostrar la informacion en la vista de estudios SPC
por variablest S St F LI NI F R2 da! LJX AOFNJ dzyl adz)@raidl RSaR
Estudios de Capacidad

Al desplegar el nodde una caracteristica por Variables uno de los nodos que aparece es el de Estudios
de Capacidad.

%< Explorador SPC

Archive Registro  Ayuda
=3 K| Q- W | EE | Defecto >

=1 4% Test de Ford [ford) Estudios de capacidad (Referencia: Test de Ford Caracteristica: Test 01)
] 43' Caracterizticas
= ;'éfp W aniables Fecha Maguina M2 estudio | Codigo Cm Crrk. M® datos

= fé(; Test 0 18/03/2008 125820 2|2 0
15/05/2006 16:20:27 1 1.082 0342 500

f(r Test
f(\: Test 03
Fin Test 04
Xin Test 05
f:, Test 0B
~im TestOF
f(\: Test 02
Zie Test 09
f(\: Test10
X Test 11
Xin Test12

+-%in Test 13
+ \JgAtrihutos

+ D ocumentos
# Pautas Autocontrol

] O Oy s O e R

Registro: 14] | 1dez » 0|

Vista de los Estudios de Capacidad

Operaciones permitidas
Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios de Capacidad de una referencia se pueden
realizar las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...
= | Imprimir
& Presentacion preliminar
B Crear un estudio de capacidad

Duplicar un estudio de capacidad

i
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La herramienta... Sirve para...
]| Borrar un estudio de capacidad
Entrada de datos
Defecto - Aplicar una subvist
OELRZNIIFOAsy | FAOKSNR ! {/LLX

Al seleccionar un estudio SPC, la opéiérhiva Exportar seleccion. permite exportar los datos del

estudio.

LYLINAYAN RSERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X

Desde la vista de Estudios de Capacidad Unicamente podra imprimir la fitheetlerencia a la que

pertenece el estudio{ S St | LI NIl R2 4GLYLINAYANI RSaRS St 9ELX
t NBaSyidl OAsy LINBftAYAYI NI RS&EARS St O9ELJX 2NI R2NJ {t />
Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacion preliglimdodne

tipo ficha de lareferencias(S1 St F LI NI R2 at NBaSyidl OAsy LINBf AYA
adelante).

/| NBF NJ dzy 9aiddzRA2 RS /I LI OARIFIR RS&RS Sf 9ELX 2Nl R2

QX

1. En el men(Registrq elija el comand&reat o bien:
8 Enlabarrade herramiertay Kl 3 Of A0 Sy St o620sy &/ NBI NE
7 Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de seleccién de maquinas, donde podra seleccionar una maguina
existente, 0 bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— ]
M aguinas utiizadas para esta caracteristica: -

M aquina |

Para seledonar una maquina existentedispone de las siguientes opciones,

8 9y f IMaduias itilizadas para esta caracterisicd K| I+ R206f S Ot A0 4a:
 dz§ RSASS a8t SOOA2YIND 9t OsRAI2 RS t1 Y4 ljd

8 Hagaclcg St o02iGsy RS &8t SOO0Asy &.Dopareeerardt I R:
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.
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7 LYGNRRdzZ OF St OsRA3I2 RS dzyl YtljdaAyl SEA&GSY
Para asignar una nueva maquinasi dispone de los permisos necesarios,
8 I'F3F OtAO Sy 8t o62iGsy RS a8t S C)Aspafecatdiut dz R 2
cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maesto de maquinas.

3. ' LJ NEOSNY Sf OdzZr RNR dabdzS@2 SailidzRA2¢é¢ R2YRS L1
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podra indicar el operario que
realiza el estudio. A continuacién le aparecera la et#trde datos de un nuevo estudio.

Fecha: Hora:
Cadiga | | Descripeitn: | |
Operarin: | |

I Aceptar ] [ Cahcelar ]

Ot NF Yia AYyF2NXNIOAsy @St St OF LINGdz 2 G9addzRi
5dzLJ A Ol NJ dzy 9aiudzRA2 RS /I LI OARIFIR RSaRS St 9ELJ 2N
1. En el menRegistrg elija el comando Duplicar, o bien:
8 Enla barra de herramientas, hagaclicch 062 Gsy &5 dzLd A OF NE @
7 Pulse latecla de funcién MAYUS + F3.

2. Aparecerd la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrara un aviso de que no esta definido, y un motivo
de ciere existente en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de
gue no esté definido.

Duplicarn estudio

b &quina |M1 D
Moativa ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

3. Tras Aceptar, se generara una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.

9f SaddzRA2 aAis YlelBd de@prdyNdse désee <0 Podra vobver a abrir el
estudio realizando la accién dReabrir estudiodesde dentro del estudio.

2NN NJ dzy SadGdzRA2 RS O LI OARIFIR RSaRS St O9ELX 2NIF

1. Situese sobre el estudio que desea eliminar.

2. En el menRegistrq elija el comado Borrar, o bien:
8 9y fF 61NN} RS KSNNIYASyidlax KF3IF OftAO Sy 8§
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{ Pulse la tecla de funcion MAYUS + F2.

Ot FNF Yt a AYyF2NNXYIFOAsy @SF St OF LINGdzZ 2 &9aiddzRi
9y iNIRI RS RIFIi2a RS&RS St 9ELJX 2NIR2NJ {t/ X
Visual Factory SRECpermite aceder directamente, desde la vista de estudios de capacidad, a la dltima
pagina de un estudio, para continuar la entradade datoS¢ St ' LJ NI R2 a9y G NI RI
OELJ 2NJ R2NJ {t)/ ¢ Y+ta I RStIyas$s
Aplicar una subvista de estudios de capacidad®R&S St 9 E LI 2 NI R2 NX
Visual Factory SR&Cpermite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de estudios de
capacidad4£ S St I LI NIFR2 a! LX AOIF NJ dzy adz@radal RSaRS
Estudios SPC por Atributos
Al desplegar el mip de cualquier caracteristica por Atributos aparece el nodo de Estudios SPC.

%< Explorador, SPC |Z”E|r‘5__<|
Archivo  Registro  Ayuda

=2 M [0 - @ | Eg | Defecto T

SR ] Igt de Ford [ford) Estudios SPC por atributos (Referencia: Test de Ford Caracteristica: ATR1)
= Caracteristicas
3] féf\p ‘aniables Fecha Maquina M2 estudia Cadigo Cerado | Sub totales Sub. walidoz
-] MAtlibutos 19/03/2008 10:35:02 1|2 O 1 1

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Fegistro: 14 1/ ded 4]
Vista de los Estudios SPC por Atributos

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios SPC por Atributos de una referencia se pueden
realizarlas siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

& Presentacion preliminar

B Crear un estudio SPC por atributos

Borrar un estudio SPC por atributos

Borrar un estudio SPC por atributos

kel =g

Entrada de datos
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La herramienta... Sirve para...
Defecta - Aplicar una sulista
OELRNIFOAsY | FAOKSNR ! {/LLX

Al seleccionar un estudio SPC, la opéiérhiva Exportar seleccién. permite exportar los datos del
estudio.
LYLINARYANI RSERS St 9ELX 2N} R2NJ {t/ X
Desde la vista de Estudios de SPC por Atributos Unicamente podra inlafictia de la referencia a la
que pertenece el estudicc(S I St | LI NI R2 GLYLINRAYAN RSaRS St O9E
t NBaSyidl OAsy LINBftAYAYI NI RS&E&RS St O9ELJX 2NI R2NJ {t />
Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentaelinipar del informe
tipo ficha de lareferencias(S1 St F LI NI R2 at NBaSyidl OAsy LINBf AYA
adelants.
/| NBI NJ dzy 9&aiGdzRA2 {t/ LN ! iNhodziza RS&aRS St 9ELJX
1. En el men(Registrq elija el comandcrear o bien:
8 Enlabar RS KSNNI} YASyGlas KF3IF OtA0 Sy St o2is
{ Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera la ventana de seleccion de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina |

Para seleccionar una maquina existentispone de las siguientes opciones,
8 9y f IMaduinas iitilizadas para esta caracterisica KI 3 R206tS Of A0 &:
j dzS RSaSS aStSOO0OA2yIFIN®» 9f OsRAI2 RS e Y |jd

8 1+3aF OtAO Sy St o2iGsy RS ast SCE])Z\Apafrecéré\uﬁdzl- R2
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

7 Introduzca el codigo de una maquina existente enel@gmp at |j dzZA y I € ®

Para asignar una nueva maquinai dispone de los permisos necesarios,
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8 113l OtAO Sy St o2isy RS ast sd=)papsrecaraud dit R2
cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin netdsidta
al maestro de maquinas.

3. I LJ NEOSNY Sf OdzZr RNR dbdzS@2 SalidzRA2¢ R2YRS L2
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podra indicar el operario que
realiza el estudio. A continuacién leaapcera la entrada de datos de un nuevo estudio.

Hora: 12:41:08

Cadigo Descripcion:
| | | |

. |
[ Limites calculados automaticamente

'3 S s LiC MEDIA LSC
| | | | | |

O Calculados 1,000 | |1.000 | |1.000 |

) Impuestos | | | | | |

Fecha:

Seleccidn de limites

t. Ol 1]
NAo6dziza RSaRS Sf

v 4

Ot FNFX Yt a AYyF2NXYIFOAsy @SI S
5dzLJ AOI NJ dzy 9audzRA2Z2 {t/ LJ2 NJ | @
1. En el men(Registrg elija el comando Duplicar, o bien:
8 Enlabarradk SNNJ YASyYy (il &ax KIF3IF OftAO Sy St o2isy a
7 Pulse la tecla de funcion MAYUS + F3.

2. Aparecera la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrard un aviso de que no esti@dg§i un motivo
de cierre existente en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de
gue no esta definido.

Duplicar estudio

haguina ||-.,11 B
totiva ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

3. Tras Aceptar, se generard una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.
El estudio siempre O NS I NI Ceba@ldr ® G A SYLINBE [[dzS 4S RSaSS 4z
estudio realizando la accion @Reabrir estudiodesde dentro del estudio.

9EL

w»

S

X<

2NNJ NJ dzy SaiddzRA2 {t/ LN IONAROdziza RSa

1. Situese sobre el estudio que desea eliminar.
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2. Enel menuRegistrq elija el comand®orrar, o0 bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
{ Pulse la tecla de funcion MAYUS + F2.
Ot FNF Yt a AYyF2NNYIFOAsy @SF St OF LINGdzZ 2 &9 addzRi
Entrada de datos desde el Exploraddr / X
Visual Factory SRECpermite acceder directamente, desde la vista de estudios SPC por atributos, a la
dltima pagina de un estudio, para continuar la entradade dato§ St | LJ NI F R2 a9y i N
RSaAaRS St 9ELIX2N}IR2NJ {t/ ¢35 Yta I RStlyGaSoo
Aplicardzy |  adzo A &aidl RS SaddzRAz2za {t/ RSaRS St O9ELJX 2N
Visual Factory SREpermite modificar la forma de mostrar la informacion en la vista de estudios SPC
poratributos £ S St LI NIFR2 a! LX AOFNJ dzyl &adz)@Aaidl RSa&aR
Entradade datos desde el Explorador SPC...

Desde las vistas de Caracteristicas, las definiciones de los dos tipos de caracteristicas y los tres tipos de
estudios se puede acceder a la entrada de datos de un estudio. A continuacion, se detalla como acceder

a la enrada de datos.
1. En el men(Registrq elija la opciorEntrada de datoso bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
{ Pulse latecla F5.

2. Aparecera la ventana de seleccion de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
exigente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— =
M aquinas utihzadas para esta caracteristica: Cancelar

t aquina |

Para seleccionar una maquina existentgispone de las siguientes opciones,

8 9y f IMaduikas itilizadas para esta caracterisicd K| I R 2 0 fa§uin®®f A O & ;
 dz8 R&4S68 a48fS800A2yI NP 9f OsRA3I2 RS tF Yild

8 1+3aF OtAO Sy St o2iGsy RS ast éCE])Z\Aspafrecéré\uﬁdzl- R2
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinasregisten el maestro
de maquinas.

7 LYGNRRdzZ OF St OsRA3I2 RS dzyl YtljdaAyl SEA&GSY
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Para asignar una nueva maquinai dispone de los permisos necesarios,

8 113+ OtAO Sy St o2isy RS ast sd=lnapgrecanri dit k2
cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

Si selecciona una maquina existente, automaticamente aparecerd el Gltimo estudio realizado

desde la maquina seleccionada.

Siasignaung dzZS @ Yt [jdzZAy S | LI NBOSNY St Odzr RNR &b dzS
codigo y la descripcion, asi como modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo
podré indicar los limites para el nuevo estudio. A continuacion le aparecera laadgathtos

de un nuevo estudio.

Ot FNF Yt a AYyF2NNYIFOAsy @SI t2a& OFLINGdzt 2a a9ai
' i NAO.dzi23a¢€0

Con esta opcion el usuario puede configurar los moduld3eferenciasVariablesy Atributos. A parte

de los campos fijos incorporados en esta ventana, el usuario puede afiadir toda una serie de campos
adicionales, de tipo texto, numérico, fecha, de check o de seleccion. Si esta configuracion se realiza
sobre Atributos o Variables, lostidios creados a partir de ellas heredaran estas nuevas definiciones,
pero cabe la posibilidad de afiadirles campos nuevos no utilizados en las configuraciones de que
provienen.

Cdmo definir los campos configurables...

1.

Para definir los campos configurablentes de nada debera cerrar todos los médulos que tenga
abiertos.

Una vez situado en la vista de Referencias (o en la de Caracteristicas, segun el caso) en el menu
Ir elija la opciérConfiguracion se desplegara un submenu en el que debera esdoggnicion
de literales

- O bienc

5S&aRS fI o6FNN} RS I00S&az2a aStSOOA2yS I O N1LJ
G5STAYAOAsY RS fAGSNIfSa¢o

Aparecera la ventana de definicion de literales de campos, con una lista que contiene todos los
moédulos ddos que se pueden definir los literales.

Sitlese sobr&eferenciagVariables, Atributos, Estudios Variables, Estudios Atributos, segun el
OF&az20 & LINBaAz2yS St o02i0sy daz2RATFTAOINEO®

I LI NEBOSNY I @Syidlyl ahLOA2ySa RS fAGSNITSas«
De los campos que aparecenetilda & G &/ I YLI2& RA&LRYAOf Saé sz Lidz
desee.

Escoja los campos que necesite y asigneles un formato.

tdzf aS St o02Gsy a! OSLI I NE o

Ot NF Yta AYyF2NNIOAsys @SI St OF LINGdzZ 2 a5SFA
Generales)
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Ejemplo delefinicion de campos configurables

Supongamos que en el madulo de definicion de la referencia deseamos afiadir un campo de tipo texto
para incluir informacién sobre en qué seccion de nuestra factoria se encuentra cada una de las
referencias.

1.

5.

SitteseenelmRdzZ 2 a5STFAYAOAsy RS fAGSNIfSa¢s LI NI

8 9y fF o6FNN} RS | 2aY aStSO0A2yS I OF N1LJS
G5SFAYAOAsY RS f f

7 En el mendr seleccione la opciéBonfiguracion se desplegara un submend, seleccione el
comandoDefinicion de literales

' LI NEBOSNY I @Syidalyl a5STAYAOAsy RS fAGSNI S
pueden modificar los literales.

Definicion, de literales de campos

Literales definidoz

Pautas Puestas Fabricacidn
Pautaz Suspendidas
Puestos de Control Sl

Puezstos Fabricacion
Referencias

Usuarios

Y anables

Yizta Caracteristicas

Yizta Caracteristicas Atibutoz
Yizta Caracteristicas Y ariables
Wizta estudios de Capacidad
Yizta estudios por atnbutos
Yista estudios por variables
Yizta zubgrupos atnbubos
Yizta subgrupos wariables b’

{ St SOOA2yS RS tF tAradr St OFYLER2 GwSTSNBYOALl a:

8 I3 OtA0O az2o0NB St gl YLI2 awSTSNBYyOAla¢ RS f

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la lista y muévase mediante las flechas FLECHA ARRIBA y
FLECHA ABAJO para moverse por las diferentes opciones.

Pulse el botérModificar.
8 Haga clic sobre el boton.

7 Pulse latecla TAB hasta situarse sobre el botduise la tecla ENTRAR.
LI NBOSNY fF @Syidlyl ahLIOA2yS&a RS fAGSNIf Saé:
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6.

8.

Formato de campos]

Campos dizponibles

Check. 2
Fecha 1
Fecha 2
Murmero 1
Murmera 2
Murnera 3
Seleccidn 1
Seleccion 2
Teutal
Textall
Texstoll
Tewtal2
Textol3
Textold
Textals
TextolE

[[E:4

M ostrar log campos por este orden:

Fieferencia
Descripcion
Familia
Cliente

D

Opciones de literales

| |

[ Aceptar

Cahcelar

)

fAad

Oy I

al YL a

8 Haga clic sobre el camf@xtol

R A aTelof, padafea ¢

aaA

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la listadvase mediante las teclas FLECHA ARRIBA
y FLECHA ABAJO para situarse en el campo en cuestion.

Pulse el botorAgregar

8 Haga clic sobre el botdn.

7/ Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el boton y pulse la tecla ENTRAR.

/ 2 YLINE O I NI

tostrar l Farmato de campos]

Campos dizponibles

Check 1
Check, 2
Fecha 1
Fecha 2
Murmero 1
Murmera 2
Murnera 3
Seleccidn 1
Seleccion 2

Textall
Texstol2
Textol3
Texstold
Textal5
Textolb
TextoZ

j dzS SFat O viRA&l LR AR 54 NSTERAMR Sy ¢

Opciones de literales

M ostrar log campos por este orden:

Feferencia
D escripcidn
Familia
Cliente

10

|

Aceptar

Cancelar

LJI
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9. Sidesea colocar este campo en otra posicidn, utilice los bo®uleisy Bajar, para modificar el
orden del campo dentro de la pantalla.

8 Haga clic sobre el botdn que desee.
7 Pulse latecla TAB hastiuarse sobre el boton y pulse la tecla ENTRAR.

10.{ Ai0§gSasS Sy fI OFNWSGI aC2NXYIF G2 RS OFYLRZas¢z LI
8 Haga clic sobre la solapa de la carpeta.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en las carpetas y muévase con las teclas FLECHA DERECHA
FLECHA IZQUIERDA daguarse en la solapa de la carpeta.

Opciones de literales

Fomaia de campos |

Campos dizponibles

Referencia Codigo: Referencia
Descripcidn

Familia Formata:

Cliente

D Titulo: Referencia
Textol

Alineaciér: (3 lzquierda (O Centra () Derecha

Opciones

Walor:

Opcidn:

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

11. Sittese en el campbextolRS I f A&adGF &/ FYL2a RAALRYAof Sas
8 Haga clic sobre el campo.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la lista y muévase por los campos con las teclas
FLECHA ARRIBA EEHA ABAJO.

12. SitGese en la casilEituloLJr NI RI NI S O02Y2 (NGdz 2 a{ SOOAsyé¢d
8 Haga clic sobre la casilla.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la casilla.
9aONAROGF a{SOOAsyé¢ 0O2Y2 (G(NddzZ 2 LI NIF tF OF &aAaffl
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Opciones de literales

Mostrar  Eormato de campos l

Campos dizponibles

Referencia Cédigo: Textol
Dezcripcidn
Familia Farmato:

Cliente

Titula: Seccidn

Alineaciér: (3 lzquierda (O Centra () Derecha

Opciones

Walor:

Opcidn:

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

13. Para asignar la justificacion del campo, seleaciaropcion que prefiera: Izquierda, Centro y
Derecha.

8 Haga clic sobre el botdn de opcién que desee.

7 Pulse latecla TAB hasta situarse sobre el botén de opeiéocionado y muévase por las
diferentes opciones mediante las teclas FLECHA DERECHA y E[ETERDA.

14.t dzt S Sf o2Gsy ¢! OSLIINES LI NF | OSLIFNI I Vdz
8 Haga clic sobre el boton.
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

159y I @Syilyl RS RSTAYAOAsy RS fAGSNIt Sa Lz :
8 Haga clic sobreldoton.
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

16. Para comprobar que se ha afiadido el nuevo campo, dirijase al médulo de referencias, para ello
8 9y I o0FNNI} RS | 00Saz2az aStSOO0OA WS FISINEFIONILIE
7 En el ment Ir seleccione la opci@eferencias

17. En la vista de referencias, seleccione cualquier registro.
8 Haga dole clic sobre el registro deseado.

7 Pulse la tecla ENTRAR sobre el registro deseado.

18. Aparecera el explorador con la ventanadiinicion de referencia tal como se muestra en la
siguiente ilustracion.
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%¢ Explorador SPC
Archivo  Reagistro Avuda
= QXK NadHEl

SR Test de Ford (ford)
+ ﬁ} Caracteristicas

Definicion de la Referencia

+ Documentos
# Pautas sutocontrol Referencia |Test de Ford |
Descripidn | ford |
Farmilia FAMILIA T [
Cliente \CLIENTE 2 [oe:]

Seccion | |

Nota Aunque en el ejemplo anterior se detalla cdmo denifir un campo configurable en el médulo
Referenciaslo mismo es aplicable a los médulos\Geiablesy Atributos.

Como mowerse por el explorador

t I N Y2OSNBRS LIRN ft2a RAFSNBydiSa y2R24a [jdzS 02YLRYy
8 Haga clic sobre el nodo deseado.
7 Pulse las teclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO.

Para abrir o cerrar los diferentes niveles que forman el arbol del explofddio

8 Haga doble clic sobre el nodo que desea abrir o cerrar.

7 tdzZ &S 1 a-£0d SDINF& ONA NI 26 OSNNI NJ St y2R23 NB:
- O bien-

Pulse la tecla ENTRAR, tanto para desplegar como para contraer un nodo.

Aplicacion de una subvista desde el &=plor SPC

5834RS St 9ELJX 2NIR2NJ {t/ &$ LWzSRSy LI AOFNIfl a ad
G/ N> OGSNNaAaGAOFA LIRNJI £ NAIFofSaésx a/ N OGSNNadaAOl
{t/ LN !{ONAROdzGiz2aé¢ & a9a&ddzRA2& RS /LI OARFRE O
Debera estar situado en el nodo del que desee aplicar una subvista.

Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.

Al desplegarla aparece la lista de todas las subvistas definidas.

P w0 NP

Para aplicar la vista,

8 Haga clic sobre la que desea aplicar.
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7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
Ot N Yta AYyF2NNIOAsys @SI St OF LINGdzZE 2 a5SFA
Generales)

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Desde todos los madulos o vistas del Explora®@ 8nicamente puede visualizarse la presentacion
preliminar de la ficha de la referencia.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E stilo de impreszidn

B ]

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Nota Desde los modulos del explorador no podra visualizar los informes de tipo Listado. Para
visudizar los informes tipo listado debera hacerlo desde la vista.

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mentArchivg, elija el comand®resentacion preliminaro bien:
8 9y fI O6FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0
2. Selecione el tipo de informe que desea.
3.tdA a8 St o62dsy a! OSLII I NE @
Impresion desde el Explorador SPC...

Desde todos los mddulos o vistas del Explorador SPC Unicamente puede imprimir la ficha de la
referencia.

w»
<
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Opciones de impresion

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

e |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Nota Desde los modulos del explorador no podra imprimir los informes de tipo Listado, debera
hacerlo desde la vista.

Cémo imprimir...

1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:

8 9y fI o6FNNI RS KSNNIYASYdl&asz KFE3IF OftAO Sy

7 Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzZ aS St o62i0sy a! OSLIil NE o
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En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios SPC por variables. Asimismo se detallan las
operaciones que se puedeaalizar.

Para acceder a los Estudios SPC por variables...

1. Debera situarse en el Explorador SPC de la referencia de la cual desea ver los estudios SPC por
variables.

2. Unavez en el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que correspondmbléa var
de la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya en el nodBstudios SP@e caracteristicas por variables, observara en la parte
derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caract&iistica.
aun no se ha creadoinguna pagina, la lista aparecera vacia

4. Sise supone que ya se han creado estudios, se accedera situandose sobre el registro deseado y
haciendo doble clic con el raton.

Los estudios SPC por variables se dividemesrmodulos significativos: @efinicion del estudio, la
entradade datos y logréaficos

La ventana de definicién de los estudios SPC por variables se divide en una cabecera y siete carpetas:
General, Otros Datos, Avanzex] Avisos, Observaciones, Limites y Resultados.

't A3dat 1jdzS &l @Aayza O2y fla xFNAFofSaz LJzZSRS |
afiadido campos nuevos desde la definicion de literale§;anfiguracion. Definicion de literaleg\hoia

bien, si en la Variable de que proviene este estudio se ha afiadido algin campo mas desde la definicion

de literales y queremos que se hereden los valores escritos, deberemos definir ese mismo campo en el
estudio de la misma forma para que el dato se dere
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B2 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: Test 01 | E|E|

frchiva  Wer  Edicion  Acciones  Registro  Awuda

(3 N AT A4 b bl s e il L b R

ﬂ

Adguizicion de datos

N? estudio _ Maquina | |

Fecha 113/05/2006 =] Hoia Inicic: 32301 |

Fecha Ciere | | Hora Cienre: | |

Cadigo | | Dezcripcidn | |

Motivo Ciene | | Dezcripoion: | |
M| Avanzadas | Avisos | Observaciones | Limites | Resultados

E specificaciones

U i

T3 M &x. permitido I:I

Tl Mir. permnitido I:I

N decimales Clasificacidn I:l

Constante de referencia

Walor ref. Unidad ref.

Equipo medida:

La ventana de Estudios SPC por variables

Los datos que aparecen en esta ventana son una copia de los indicados en la correspondiente

Caracteristicanas los limites de control establecidos para el estudio, asi como los resultados obtenidos

en los cé&ulos.

Cabecera

En la cabecera de la pantalla encontramos el nimero de estudio, que se asigna automaticamente; la
maguina sobre la que se realiza el estudio, que en este médulo no es modificable; la fecha y la hora en
gue se creb el estudio; la fecha yhlara en que se cerrd el estudio; el codigo del estudio y la descripcion

del mismo; el motivo de cierre y la descripcién del mismo.

Cuando el estudio esté abierto, el fondo del campo N° estudio aparece enveolley mientras que si el
estudio esta cerrdo, el fondo aparece en colamarillo.
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M2 estudio 1 [Abierto] I aquina

Fecha |‘| 3/05/2006 ﬂ Hara Irmicio; 92901
Fecha Cierre Hora Cierre;

Cddigo Descripcion

Mativo Cierre Dezcripcidn:

Cabecera de un estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los datos obtenidos automaticamente al crear el estudio de la
caracteristica.

En esta carpeta se muestran los datos refeesrd las especificaciones del estudio: valor nominal, las
tolerancias superior e inferior, el nUmero de decimales, la unidad de la medida y los valores maximo y

minimo permitidos.

También se engloban en esta carpeta los datos referentes a las constarneferdncia y a la
adquisicion de datos.

También se podra introducir el equipo de medida a utilizar para la entrada de datos.

il Awanzadas | Awisos | Observaciones | Limites | Resultados

ficaciones

p
W o0 Unidad -
TS 20,04 t 4% permitido

Tl 1995 Min. permitido

W® decimales 4 Clazificacian

Conztante de referencia

Walor ref. 1] Uridad ref. 1

Adquizicion de datoz
Equipo medida:

La carpeta general del estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los datos obtenidos autmagdtente al crear el estudio de la
caracteristica.

En esta carpeta aparecen los datos referentes al estudio: el tipo de estudio, la distribucién, la forma de
calcular la estabilidad, el maximo de subgrupos permitido, las tomas a realizar y el interitatofmte
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Nota EIl campo Tomas no es modificable, ya que de éste parametro depende la estructura de cada
subgrupo.

También aparecen los datos relacionados con los objetivos.

General s Avizos | Observaciones | Limites | Resultados

E studio

[J5alo control de proceso

Estudio g o | Max sub. 200
Distribucian Moarmnal w | Tomas 5
Célculo estabil. | g caloular 4 | Datos Toma 1
Intervalo

Objetreoz

Cp/Pp pedido 1ER Cpk/Ppk pedido 133

Célcula Cp/Cpk en estudios normales Célculo CpdCpk en estudios no normales
Utilizando estimadaor de sigma | [ Mo utilizar w
Calculo PpdPpk en estudios normales Célculo PpéPpk en estudios no normales
Utilizando |a sigma total | | Utlizando cuartiles L

Presentacion de indices

Presentar siempre Cp/Cpk. v Pp/Ppk e

La carpeta Avanzadas del estudio SPC por variables

En esta arpeta se muestran los avisos, por defecto, obtenidos automéaticamente al crear el estudio, de
la caracteristica, aunque en este modulo se pueden modificar.

General | Avanzadas | Avizos | Obgervaciones | Limites | Resultados

Med?da> TS [175 < MED¥
Medida < TI T bzcendentes

¥ LS00 TR Azcendentes
R > LSCR 75 Azcendentes

5 LSCS T Dezcendentes

[#] 2 « LI [] 7R Descendentes

R < LICR [] 75 Descendentes

S¢LCs > 90% ¥ Tercio

s MED® » 30% R Tercio

[ 7R » MEDR > 90% 5 Tercio

175 » MEDS < 40% ¥ Tercio

7 < MED® [ < 40 R Tercio

[ 7R < MEDX [ < 40% 5 Tercia

203 25

4754315

G vl MEDE

La carpeta Avisos del estudio SPC por variables

Las opciones predefinidas son las que se haimidefcomo preseleccionadas en la Variable de la que
proviene este estudio.
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Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se permite introducir cualquier tipo de
anotacion, sin limite de caracteres.

il Limites | Resultados

General | Awvanzadas || Avizos ||}

La carpeta Ofesvaciones del estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los limites, que vienen determinados por la caracteristica, aunque se
pueden modificar. Si el estudio contiene datos, se muestran también los limites calculados defaHi
mMismos.

Nota Sino hay datos previos y en la caracteristica se han introducido limites de control por defecto,
estos son los que se utilzaran para el estudio.

Se puede indicar también si se desea que los limites se calculen automéaticameate,s» &h un
momento dado se desea establecer como limites los calculados.

aSRALFLYGS fF 2LIOAsyYy a[ NYAGSE OFf Odzf F R2& Fdziz Yt (A
limites se recalculan y se asignan como establecidos.

aSRAIFIYyGS Stf SoOSiNg vf 2669 & NYoA 1 Sa Ol £t Odzf  R2a¢sx fz2a N
el usuario lo indica.
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General | Awanzadaz | Awvizoz | Observaciones |

i Resultados

Limites calculados automaticamente

Calculados
LsC [001Eas
¥ | MEDIA 000453
Lic R .
LSC om7as
R | MEDIA DooEas
L ooooon

La carpeta Limites del estudio SPC por variables

Nota Estos pardmetros pueden modificarse en cualquier momento recalculandose los avisos y
resultadosgue corresponda.

En esta carpeta se muestran los resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.

General | Avanzadas | Avisos | Observaciones | Limites | iF

Resultado | Y alor | Resultado |
Sub. totales 100 Subg. validos

M® datos 500 tedia

Sigma 0012554 Sigma estimada

b &xirno 20,0850 b Trirnio

Cp 1,500 Cpk,

CR 0667 Cpm

Fp 1,062 Pk,

FR 04942 Ppri

» TS5 Reall%) 1.00 < Tl reall%] ¥

> TS5 estimadal®] 024 < Tl estimadal) 0.0z
Sezgo -0.064 Kurtozis 2,034
Test ES[D) 0,064 Test KS[F) 00333

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 20,00453 Sigma= 0.01255

La carpeta Resultados del estudio SPC por variables

Los resultados mostrados en esta carpeta se detallan a coctémua

9 Subgrupos totalesindica el nimero de subgrupos introducidos.

9 Subgrupos validasindica el numero de subgrupos validos introducidos.
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= =4 -4 -4 A -8 -

N° de datos indica el numero de tomas introducidas.
Media: indica el valor de la media obtenido.

Sigma indica el alor de la sigma obtenida.

Sigma estimadaindica el valor de la sigma estimada.
Méaximo: indica el maximo valor introducido.

Minimo: indica el valor minimo introducido.

Cpy Cpk indican los indices de capacidad. Se calcula en base a la sigma estimadzayas6
procesos normales.

CR es el valor inverso dep

Cpm indica el indice de capacidad del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula sdlo si se ha especificado el valor nominal.

Ppy Ppk indican logndices de rendimiento (perfomance).
PR indica el valor inverso dep.

Ppm indica el indice de rendimiento del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula sdlo si se ha especificado el valor nominal.

> TS Real (%)ndica el porcentaje real de valores que estan por encima de la tolerancia superior.
< Tl Real (%)ndica el porcentaje real de valores que estan por debajo de la tolerancia inferior.

> TS Estimada (%hdica el porcentaje estimado de valopse estan por encima de la
tolerancia superior.

< Tl Estimada (%indica el porcentaje estimado de valores que estan por debajo de la tolerancia
inferior.

Sesgoindica el momento de tercer orden sobre el cuadrado de la varianza.

Kurtosis indica el momato de cuarto orden sobre el cuadrado de la varianza. Un valor de O
indica una distribucién normal. Un valor positivo indica un exceso de valores proximos a la
media. Un valor positivo indica una curva mas plana (mas valores en los extremos) que lo que
corresponderia a una distribuciéon normal.

Test KS (D)ndica el valor D del test de Kolmogot®mirnov. Se puede interpretar como la
maxima diferencia entre la funcién de distribucién obtenida a partir de los datos y la funcién de
distribucion tedrica.

TestKS (P)indica el valor P del test de Kolmogoi®mirnov. P esta comprendido entre Oy 1.
Valores pequefios de P indican que las distribuciones comparadas no son las mismas.

Al final de la ventana muestra la distribucion utilizada y sus datos mas impestant

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

1
1

Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacién de una Variable.

Revision: Afio @ revision de la Norma anterior.

9y St I QdimoN\dBfihiR® catmpos configurabless Y+ & | G0N} a> &S RSO f €
afadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.
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En este caso hay que tener en cuenta lo siguiente:

1 EnlosestRAz2a {t/ ONBFIR2a |yiSa

Variable no se traspasaran dichos valores, pero los campos estaran presentes, aunque vacios.

RS NBftSyIN f2a

9 Eltraspaso sélo tiene lugar en los Estudios creados después de rellenar los eargos

Variable.
La entrada de datos de un estudio SPC

Desde el mddulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizar los subgrupos de que dispone

cada uno de sus procesos.

Para acceder a la entrada de datos desde cualquier médulo del estudipdgRariables, en el menu

Verseleccione la opcidbatos o bien:

8 9y I
7 Pulse la tecla F5.

B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford {ford) Carac.: Test 01

61 NN} RS KSNNI YASY @iz Kral Otro0 Sy

(=1

Archivo  Wer Edicion Acciones  Registro  Avuda
R AR R RN T R R R e
b Aquina Desde : 13/05/2008 09:29 Hasta :
Cadigo: b obivo Cierre:
Interface:: Teclado TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Objetvos: 1,660,330
DISTRIBUCION NORMAL £ Media= 2000453 Sigma= 0,01255
1 2 3 4 5 [ ~
Fecha 11/08/2006 11./08/2006 11./08/ 2006 11/05/2006 11./05/2006 11/05/2006
Hora 19:35:00 [19:45:00 [19:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00
Operarno
Late
1 19,9930 20,0060 19,9520 19,9960 19,9950 20,0090
2 19,9350 20,0100 13,9320 20,0080 19,9330 20,0060
3 19,9970 20,0100 19,9730 19,9380 20,0020 20,0120
4 19,9350 20,0220 13,3350 20,0020 20,0030 20,0070
h 19,9330 20,0020 19,9790 20,0010 19,9320 20,0120
bt 19,9353 20,0100 19,9754 13,9336 19,9332 20,0032
R 0,00&0 00200 00270 0.01a0 0,000 0.0060
5 00023 00075 0.0107 0.0069 00033 0.002a
Y alido v v v [ [ [v
Awisas | A
w
< >

Pantalla de entrada de datos

La informacidn detallada en la cabecera de la pantallardeada de Btos,
pertenecen los datos que se estan visualizando. Esta informacién no
modificarla directamente.

indica a qué proceso
es editable, por lo que no podra

0

S
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M® esztudio; 1 [&hierto) b agquina; Dezde : 13/05/2006 0329 Hasta ;
Cadigo: Dezcripcion: b otivo Cierre:
Interface:: Teclado TI: 13,96 TS: 20.04 alor ref.; O Unidad ref.; 1

Objetivos: 1.,66041,330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000453 Sigma= 0.01255

Cabecera de la pantalla de entrada de datos

Nota Los campos Cp/Cpk y Pp/Ppk se pondran en rojo sé superan los objetivos.

El ejemplo de la figura anterior tiene definido como interface el teclado. La entrada de datos se realizara
manualmente.

Las siguientes cinco lineas muestran informacion referente a la creacién de cada uno de los subgrupos y
el nimero de éste. Los cuatro Ultimos valores se pueden modificar. Para acceder a estos campos,
8 Haga clic sobre la celda que desea editar.

7 Muévase mediante las teclas FLECHA ARRIBA o FLECHA ABAJO hasta situarse sobre la celda
que desea editar.

1 2 3 4 5 g
Fecha 11/06/2006 11/08/2006 11/08/2006 11./08/2006 11./05/2008 11./05/2006
Hora 09:35:00 19:45:00 019:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00
Operano
Lote

Datos soke la creacion de los subgrupos

La primera linea, muestra el nUmero del subgrupo, el cual le permitira de un simple vistazo saber en qué
lugar de la pagina se encuentra.

Fecha

Indica la fecha en que se grab6 cada uno de los subgrupos. Cuando se creaaiaulgrupo, se toma

por defecto la fecha del sistema. Para modificarla, sitiese en ese campo, mediante las teclas FLECHA
ARRIBA o FLECHA ABAJO, o bien, haga clic con el ratén, e introduzca la fecha deseada.

Si enConfiguracion. Parametrode la aplicasi Y St LJISiNGr ¥uSsdr MiPestudios SPC S & (i L
puesto comdrecha al crear cada nuevo subgrupo el cursor se situard en la Fecha para que el operario la
pueda cambiar en caso necesario.

Hora

Es la hora en que se realizaron las medidas para cadaaulos dubgrupos. Igual que la fecha, toma la
hora del sistema. También cuenta con la posibilidad de modificarla siempre que lo desee, al crear o
modificar un subgrupo.

Para facilitata entrada de datos de los subgrupos, cuando se introduce layhnwaeintroducenlos
segundos el programlas pondra automatcamente a 00 al cambiar de celda.
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Si enConfiguracion. ParametroR St I | LJX A OF OA sy K8chzydHorh ddtériordl R 2
ONB I NJ vy dzS @t creqardnd rilidNalALIRyIpo cogera lata y hora del subgrupo anterior en vez
de la fecha y hora del sistema.

Operario
Indica el nombre del operario que toma las medidas.

Lote
Aqui se indica el lote u orden de fabricacion al que corresponden las medidas.

Estos dos ultimos datos se adoptaal ditimo subgrupo de la pagina. Asi, al crear un nuevo subgrupo,
los campos d®perario y Lotese copian del subgrupo anterior, en caso de existir. De esta manera, no
tendra que introducir estos cuatro datos, salvo en el caso de que cambie el lotelaemedidas un
operario distinto o desee modificar la fecha y hora del subgrupo.

Para pasar de un subgrupo a otro utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,
directamente con un clic del ratén sobre el subgrupo deseado. Para avarmetesaeder una pagina
entera, pulse las teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA,
respectivamente.

tI

En la ilustracién mostrada a continuacion, las siguientes cinco lineas muestran los valores de las medidas

de cada uno de los subgrupdEn este caso se muestran de la toma nimero 1 a la 5. Si ha definido la
variable con un niamero de tomas tal que no se visualiza en pantalla, puede visualizar el resto de
medidas y datos utilizando los cursores o la barra de desplazamiento que apaaatsrecha de la
ventana.

1 19,9930 20,0080 | 19,9960 19,3950 20,0090/
2 19,9350 20,0100 19,9320 20,0060 13,9330 20,0060
3 19,3970 20,0100 19,9730 19,9880 20,0020 20,0020
4 15,3950 20,0220 19,9850 20,0020 20,0030 20,0070
5 19,9390 20,0020 19,9790 20,0010 19,9980 20,0120
Valores de las medidas de los subgrupos
Resultados del valor de la media ¢ ¥ S.
Si enConfiguracion. ParametroRS € I | LJX A OF OA sy KPEe3edtd ménsaje lueia de 2

toleranciag S A Yy (i N2 R dzO A dé Polerandss, eRorogr@ma RiadzfeNiia la confirmacion
siguiente antes de grabarlo:

Yisual Factory SPC 7

] ATEMCION, El dltimo dato introducido supera la Tolerancia Superiar,
) iAcepta el dato introducido?

s [T

Si enConfiguracion. ParametroR St I | LJX A OF OA sy KCBntr@ad dato Derddd | R 2

tr

t I

limtesdecontrél > & GNJ ol 2FY2a 02y dzndefididd (imirgsxiecorgral,los Sy St
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datos que estén dentro de tolerancias pero fuera de limites de control se presentardn sobre fondo
amarillo:

1 13,9330 20,0060 13,3360 13,9350 20,0030
2 13,3350 20,0100 13,9820 20,0060 19,9380 20,0060
3 13,3370 20,0100 19,3730 13,3830 20,0020 20,020
4 13,3350 20,0220 13,3850 20,0020 20,0030 20,0070
a 13,3330 20,0020 19,9730 20,000 13,9330 20,020

Estos nameros indican el nimero @iemaa que corresponde el dato (como méaximo 100). Si el nGmer

de tomas es superior al que puede mostrarse en pantalla, al moverse con las teclas FLECHA ABAJO y
FLECHA ARRIBA se desplazara por los datos del subgrupo, también puede moverse con la barra de
desplazamiento vertical que aparece a la derecha de la vemtdinade mostrar los valores restantes.

A continuacion se encuentran los resultados de las medidas del subgrupo. Concretamente los valores de
X,RyS.

# 13,9353 20,0100 13,9754 19,9386 13,9332 20,0092
R 0.0060 00200 0.0270 00120 00080 0.0060
g 0.0023 00075 0.av 0.0083 00033 00023

Resultados del subgrupo

Si la variable que estamos estudiando tiene un valor asignadatds toma, la forma de introducir los

datos en el estudio variara ligeramente, ya que en vez de introducir los valores de las tomas
directamente, éstos se calcularan a partir de los datos de las cuales provienen. Por ejemplo, si en Datos
Toma hemos puestel valor 3, introduciremos 3 datos por cada toma y se reflejardn por pantalla de la
forma siguiente (en este caso hemos considerado que cada punto del grafico se compone de 2 tomas):

1 2 3 4 5 ~
Fecha 01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008
Hera 09.50:37 035129 03.52.05 03.52.31 10:41.25

Operarnio
Laote
1-1 76,200 76.200 78,000 oo ]
1-2 76,000 76.200 77.000 75,800
1-3 75,800 76.200 76,000 75,600
2-1 76,400 76,100 76,500 76,000
2-2 76,000 75,300 76,400 76,000
2-3 75,600 75.700 76,200 76,000
1 76,000 76.200 77.000 75,800
2 76,000 75,300 76,400 76,000
% 76,000 76,050 76,700 75,300
R 0,000 0,300 0,600 0,200
5 0,000 0212 0.424 0,141
X+35 76,000 76,586 77.973 76,324
%-35 76,000 75414 75.427 75,476
Valido v v v v 2
Bvias e -
< >

Valor de laViediade las tomas. Es el valor a mostrar en el goafic

Valor delRecorridode las tomas. Si ha definido el grafic® X¥e mostrara este valor en el mismo.
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S

Valor de la Desviacion estandar de las tomas. Si ha definido el gr&ise Kostrara este valor en el
mismo.

A continuacién se muestran los wtdsdos del valor de la Media de las tomas + 3 S y el valor de la Media
de las tomag 3 S.

HW+35 76,000 7E.6836 77973 76,324
®-35 76,000 75,414 75,427 75,476

La presentacién de estos valores se puede configurar en el @ropiiguracion. Pardmetros de la
aplicacién activando la casilla Presentar limites de +Z s

arametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Valores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico

Utilizar nivel operacion O
Controlar dato fuera de lmites de control O
Fresentar menzaje fuera de tolerancias O
Cadigo de motivo al cierre por sub. superados Qooo
Relacionar Pautas v Referenciaz O
Utilizar Defectos ponderados en Graficos C v U de Atnbutos O
Ponderacicn & 100
Ponderacion B 40
Ponderacicn C 20
Ponderacion D 1
Presentar limites de + 2 = ¥l I
Wisualizar Clazificacion en Atibutos b1
Meétodo de calculo tranzformada de Johnzon Percentil - Shifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC [ atos
Fecha v hora antenior al crear nuevo subgrupo O

CAgepa | Corcelr | e |

X+3S|X+4S
Valor de laViediade las tomas mas tres | cuatro veces la Sigma (segun el caso).

El valor aparecera en rojo cuando se supere la tolerancia superior. Aparecera 3 o0 4 segln se haya
definido en el campo:

En entrada de datos

Presentar Limites de = £ |3 5

en la definicion de Variables, a el grupoConfiguraciéon. Parametros de la aplicacidn la definicion
de variables, si no se ha indicado nada en el campo anterior:



Visual Factory SPC 7

Estudios SPC por Variabl§s95

Parametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | % alores defecto variables | Walores defecto atributos

An&liziz estadistico

Avizos
Caracteristicas por vanables
E studioz capacidad [maquina)
[H  Estudios proceso

Carmbio limites

Cambio pagina

E ztudio

Interyalo

Limites Auto

s, sub.
Tomas
Cp/Pp pedido
Cpk/Ppk pedido
Calculo Cp/Cpk en estudios normales
Célculo CpsCpk en estudios no nomales
Célculo Pp/Ppk en estudios normales
Célculo PpiPpk en estudios no nomales
Frezentacion de indices
Calculo de la estabiidad

[  Oocionales

E stablecidos
Automatico
=R

O
i+ 35 =

X+ 45

1.6E

133

Utiizando estimador de zigma

Ma utilizar

Utilizando la zsigma total

Utilizando cuartiles

Prezentar siempre Cp/Cpk v Pp/Ppk
Mo calcular

b

’ Aceptar ][ Cancelar ][ Apuda ]

XC3S|X4S

Valor de la Media de las tomas menos tres | cuatro veces la Sigma (segun el caso).

El valor aparecéren rojo cuando se supere la tolerancia inferior.

Las dos siguientes lineas muestran el estado de cada uno de los subgrupos.

Y alido ~
Avizos

v v v v

Estado del subgrupo

Estos dos campos se configuran de la forma siguiente: Toman los valores definidos en la Variable, o en
Gonfiguracion. Parametros de la aplicacipsi no hemos especificado nada en la Variable. Aparecera 3 o
4 segun los mismos criterios definidos en el campo X + 3S | X + 4S anterior.

Valido

Se indicard¥ ol segun si se acepta como valido o no el subgrup@ ambiar el valor del campo

Valido, siga uno de los pasos siguientes:

8 Haga doble clic sobre la celda.

7 Pulse la barra espaciadora sobre la celda.

Estado

Se indicar& si en el subgrupo se han generado avilllssi se han anotado incidenci® si se han

anotado comentarios. Para visualizar los avisos o para introducir incidencias y comentarios, siga uno de
los pasos siguientes:

8 Haga doble clic sobre la celHatado

7 Pulse la barra espaciadora sobre la cd&deado
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Visual Faory SPde permite afiadir datos a la pagina actual, modificar subgrupos, borrarlos y, en
general, todas las operaciones gue le ayudaran en la introduccion de informacién al programa.

1. En el menRegistrq elija el comand&reat o bien
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OftAO0 Sy &
7 Pulse la tecla de funcién F2.
Introduzca los datos referentes al subgrupo, asi como los valores de las diferentes tomas.
En el men(Registrq elija la opciérGrabaro bien:
8 EnlabarradeherramSy G ax KIF 3 OftA0 Sy St o62i(sy AaDNJI
{ Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar el nuevo subgrupo, en el m&agistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fI oO6FNNI RS KSNNIYASydlasz KIF3AF OtA0 Sy &
7 Pulse latecla ES

Tras introducir los datos de un subgrupo debera grabarlos para validar la entrada de datos. Cada vez que
se graban los datos de un subgrupo, automaticamente aparece un nuevo subgrupo para seguir
introduciendo datos, y asi sucesivamente hasta que ssapaltecla ESC o se cancela el nuevo subgrupo.

Al salir del modo de edicién, puede seleccionar otro modo para ver avisos, anotar incidencias o
comentarios o mostrar algun grafico. Pueden usarse tanto las teclas de cursor como el raton para
situarse sobreualquier subgrupo y modificar los pardmetros del mismo: Fecha, Hora, Lote y Operario, 0
los datos introducidos.

Al entrar datos desde teclado, puede ser Util el uso de las constantes de referencia, descritas en el
capitulo 'Referencias (Explorador SPC)

En cualquier momento, puede cambiar los datos de un subgrupo. Para ello debe activar el modo de
edicion tal y como se explica en este apartado.

tF N} Y2RATAOF NJ dzy & dzo 3 NHzLI2 X

1. Sitlese sobre el subgrupo que desea modificar. Paraitliice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, haga clic con el ratén.

2. Directamente, modifique los datos del subgrupo que crea conveniente.
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 En la barra de herramientas, haga clic en el fotéd D NJ 6 | NE &
7 Pulse la tecla de funcion F11.
- O bien-
Sino desea grabar las modificaciones, en el mBagistrq elija la opciérCancelay o bien:
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8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OftAO0 Sy S
7 Pulse la tecla ESC.

Cada vez que modifiquen subgrupoVisual Factory SP€ralculara los avisos para ese subgrupo y los
siguientes, asi como los pardmetros de la pagina (Cp, Cpk y Limites).

Como borrar un subgrupo

Puede borrar un subgrupo individual siguiendo las indicaciones que se detallatira@&cion. Debe
tener en cuenta que no podra recuperar los subgrupos que haya borrado.

t ' NI 02NN N dzy a dzo 3 NHzLIZ2 X

1. Situese sobre el subgrupo que desea borrar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, sitlese directamentad@cle con el raton.

2. En el menRegistrq elija la opciémBorrar, o bien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAdO Sy 8§
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

Nota Los subgrupos siguientes al borrado se renumeraréan a fin de llenar el hueco dejado.

Anotar avisos, incidencias y comentarios

Visual Factory SRECpermite visualizar los avisos que en él se han producido y las incidencias y
comentarios que se han anotado para cada subgrupo. Puede acceder a esta pantalla haciendo doble clic
sobre la celd#visos o pulsando la barra de espacio cuando esté situado sobre dicha celda.

Avisos El
Incidenciaz
Cavsa: E] |Eambio de carga en el material |
Medida comectiva: E] |Interrupu:iu.‘un del control dentro del muestren de una|
Deciziones sobre la produccidn: E] |F'iezasjmercanu:ia chatara |
Anisng Comentarios
Medida < TI
7 ¢ LICH
Aceptar l ’ Cancelar

Pantalla de avisos, incidencias y comentarios



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Variabl§s98

, U»

9y f I LI NIS ATljdzASNRI RS tF @Sydalyl asS SyOdz
hayan generado para el sHtNHzLJ2 @ 9 y Séffalesldé dpisoRA OSA YRA Ol I N
posibles.

y i NI
f10

y

&

Puede indicar también en forma codificada las incidencias producidas.

9y St OdzZr RN GLYOARSYOAlF&¢ &S LWzZSRSYy SaoO2aSNJ | 2
produccion. En estos dos ultimos casos, aparte del botén de seIeE]i(me permite seleccionar datos

de la correspondiente tabla maestra, est el bonque permite saber qué Medidas correctivas /
Decisiones se tomaron para una determinada Causa emwliestanteriores.
Causa

Indigue la causa de que en un subgrupo determinado se produjeran Avisos. A@Jisfaabre el
cuadro siguiente:

Seleccionar Causa

Cambio de carga en el mecanizado
k1 Calibrado no comecto
K2 Fatron de ajuste defectuoszo
k1 Defecto de maquina, mecanico
k2 Defecto de maquina, eléctico
M3 Defecto de maquina, hidréulico
44 Defecto de méquina dehida al sisterma de transporte
F1 Walor individual de control no comprensible
F2 Medio da control defectuoso
51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...
52 Dizpositivo de fijacidn de la pieza, rotura
[nn] T i - AnFembomn b’
Regiztro; £|_| 1| de 24 Llﬂl
Buscar: | |
Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |
Coincidir: | Camienzo del campo w | LCancelar

Cuadro de seleccién de causas

Las Causas seleccionables han sido dadas de alta en la tabla de Causas, en elendalediros.
Medida Correctiva

Indique las medidas correctivas adoptadas. El boton con el interrogante permite ver las medidas
adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas
decisiones. La pantalla de selecc#s la siguiente:
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Seleccionar Medida correctiva [Causa=M1)

Medidas ... | Dezcripcian Total

Fiegiztra: _|_| dell _|_|

Buscar: | |

Buscar et | Medidas Carectaras hd | Aceptar
Caincidir | Comisnza del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccion de medidas correctivas
Decisiones sobre la produccién
Indique qué se hara con las piezas susceptibles de ser defectuosas. El botdn con el interrogante permite
ver las decisiones adoptadas anteriormente al apardggra causa y la frecuencia con que se han
tomado dichas decisiones. La pantalla de seleccion es la siguiente:

Seleccionar Decisiones sobre la produccion (Causa=M1)

Decizion | Dezcripcion Total

Regiztra: _|_| de _|_|

Buscar: | |

Buscar er: |Decisi6n v| [ Aceptar |
Caincidir | Comisnza del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccion de decisiones sobre la produccion

Nota Siindica un cddigo de incidencia predefinido, aparecera en el cuadro situaderadaa la
descripcion asociada al mismo.
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Si pulsa el botéE] de seleccion situado a la derecha de estos campos aparecerd una ventana con los
codigos predefinidos, previamente en el maestro pertinente. Puede seleccionar uno de ellos situdndose

encima, cao el ratén o con las flechas de cursor y pulsando la tecla ENTRAR, o bien pulsando el boton
G! OSLI+F NE o

Seleccionar Causa

Cédiga | Descrip

c2 Cambio de carga en el mecanizado

K1 Calibrado no comrecto

K2 Fatron de ajuste defectuozo

k1 Defecto de maquina, mecanico

M2 Defecto de maquina, eléctrico

M3 Defecto de maquina, hidréulico

44 Defecto de méquina dehida al sisterma de transporte

F1 Walor individual de control no comprenzible

F2 Medio de control defectunzo

51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...

52 Dizpositivo de fijacidn de la pieza, rotura

[nn] B B e P e b
Registro: 14 Tldez2d »|M

Buszcar:

Buscaren [ Cadigo v
Coincidir Comierzo del campo W

Lista de causas definidas

A la derecha del cuadro de Avisos se encuentra la zona destinada a anotar los comentarios. Estos
comentarios se vinculanmictamente al subgrupo que se esta visualizando en cada momento.

Como anotar incidencias y comentarios

Puede anotar la informacién deseada en cada campo o madificar la existente siguiendo las instrucciones

gue se dictan en este apartado. Para suprimir anatacién bastara con eliminar el contenido del
campo correspondiente.

tFNF Fy23FNJ 2 Y2RATFAOINI AYOARSYOALE & 02YSyill NR2

1. Situese sobre el subgrupo al que desea anotar incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERIME@HA DERECHA, o bien, situandose encima con el
ratén.

2. Sitlese sobre el campivisosy
8 Haga dole clic encima del campo.

7 Pulse la barra espaciadora encima del campo.
3. LYGNRBRdZ OF f2a OsRA3I2& RS a4/l dzal ¢ aa&SRARL O
anteriormente ha definido estos cédigos en la pantalla de definicion de codigos, pulsando el

botdn situado a la derecha del campo aparecera en pantalla una lista con todos los cédigos
definidos para cada concepto.

4. Silo considera conveniente puedeaalfir un comentario, sin limite de caracteres.
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5. Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
G/ I yoOSt I NE @
t NI &dzZLINARYANI dzyl Fy23GF OAsyX

1. Situese sobre el subgrupo al que desea suprimir incidencias o comentai@ ello utilice las
teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situAndose encima con el raton.

Haga doble clic con el ratén sobre el camiypisoso bien, pulse la barra espaciadora.
En el campo que desee eliminar suprima el texto introducido.

Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el boton
al/ I yOSt I NE D

Visual Factory SR&Cpermite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tipos de gréficos.
Estos son el gfico de control XR(S), el Histograma y la Recta de Henry. Otra de las opciones es
visualizar los tres tipos de graficos englobados en una misma ventana.

En esta pantalla se muestra el grafico de control junto con informaciécioakda con el mismo.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en elveeséleccione la opcién
Grafico XR(S) o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNI Yxéyaw&{:@ﬁsfﬁl-cﬂl- Ot A0 Sy
7 Pulse la tecla F7.
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B3 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/Test 01

Archivo Yer Edicion Acciones Regiskro  Avuda

ERER AN RE R T N T e A s
t Aquina: Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :
Codigo: Descripcidn: Mativo Cierre:
Interface: Teclado TI: 19,96 T5: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Obijstivos: 1,660/1,330
DISTRIBUCION MORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
Grafico XR
L3C=2001637
Med =20,00453
LIC=1999269
0,050
T R e LSC=0,04238
v 00wk LA LAY e oL P LA S Med =0.02052
0,000 g [ P R M T [ [~----—-f LIC=0,00000
a0 g0 E)] g0 a0 100

Gréfico de cotrol XR/XS

En el grafico de control aparece, en la parte superior, la cabecera, que es idéntica a la del médulo de

entrada de datos.

b dguina: Desde ; 13/05/2008 0929 Hasta :
Cadiga: Descripcidn: rd otivo Cierre:
TI: 19,96 TS: 20.04 alor ref.: 0 Unidad ref: 1

Interface: Teclado
Obijetivos: 1,660,330

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
Cabecera del grafico de control

En el grafico, se muestran con una linea discontinua, y a la derecha el limitéoy,dbsavalores mas

significativos del gréfico.

Limites de control del gréafico X
LSClIndica el limite superior de control establecido para el gréi

X.
Med =20,00453 1 Med: Valor de la media establecida para el grafico X.
LIC Indica el limite inferior de control &blecido para el grafico .

LSC=20 01637 1

LIC=15 95265 1
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Lst=

Limites de control del gréfico R

004328 9 LSCindica el limite superior de control establecido para el gréaf

R

Mead =0 02052 1 Med: Valor de la media establecido para el grafico R.

LIC Indica el limite inferior de control establecido para efiga

LIZ=0,00000 R.

t P N} @GAradzZ £t AT N St NB&ad2 RS NBadzZ I R2&a o/ LIZ [/ LA 2
maodulo Definiciondel estudio.

Para visualizar el resto de resultados...

1. Para acceder a los resultados del grafico desde cualquier médudstdeio, en el menWer
seleccione la opciébefinicion o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNJYASyGr@B KF3aFr OftAO Sy 8§

7 Pulse la tecla F3.
gSasS Sy fI OFNLSGlI awSadzZ GFR2aé¢x LI NF St f;

2. { A0

8 Haga clic en la solapa de la carpeta.

7 Pulse la teclT AB hasta situarse en una solapa de la carpeta y muévase por las carpetas
mediante las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

En la parte central de la pantalla se muestran los dos graficos en si: Gréafico X y Gréafico R 6 S (segun la
configuracién de laaracteristica).

Esta division del gréafico se realiza para conseguir una mejor presentacion y, a la vez, hacer mas sencillo el
trabajar con péaginas grandes.

20044
20,034
20024
E 20,01—f___ LY

=< 20,00

19 994
1998

19,97 4

Gréfico de control X

L=C=20,01637

g | Med =20,00453

LIC=19,09269
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0050

x 0,025 4

0,000 f =777 § 77 e g S

Gréfico de controlR 6 S

L5C=0,04338

Med.=0,02052

LIC=0,00000

A parte de poder configurar varias opciones gigfico, como por ejemplo reajustar los colores de éste
(ver el siguiente apartado deonfiguracién del graficp podemos enviarlo al Portapapeles mediante
Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicién. Pegar en cualquier documento que soporte archivos

metdfile.

Configuracién del gréfico

Haciendo doble clic sobre el grafico accedemos a la siguiente ventana de
configuracion del grafico:

Configuracion Grafico X-R (s)

Calor Limite Inferior de Cantrol W :HE0E
Calor Limite Inferior de Tolerancia EHB0E
Calar Lirnite Superior de Caontral EHB0%
Calaor Limite Superior de Taolerancia [l &HB0%
Colaor Media establecida W EHE000%
Color de la Linea W EHFFO0002
Presentar limites de tolerancia O

Fresentar limites 13 y £23

Puntos visibles 0

Tamafio Puntos Grande

Tamafio de laz fuentes del ardfica Mediana

Aceptar Cancelar

Al hacer clic sobre el boton que aparece en la derecha de cada una de las primeras lineas, aparece una

ventana donde poemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcion del gréfico. Las

modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (esta en el mismo directorio que la

aplicacion). Si este archivo no existe se restauran los colores por deéelet@plicacion.

Presentar limites de tolerancia

Marcando esta opcion aparecen los limites de tolerancia LST y LIT en el gréfico de

las X:
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Grafico XS

L5T=20,04000

20,025-
LSC=20,016454
E [ Med =20,004532
£20,000- e s
v LIC=19,992610
19,975

LIT=19,86000

Presentar limites £1s y +2s

Marcando esta opcion aparecen los limites +1s y £2s en el grafico de las X:
Grafico XS

20,04 4
20,034
B e | T I T I G T T LSC=20,016454
£ 20,01 g A e T R A BSOSO |
E RIS TRTTETS" R e O 0 S PO N P ; { Med.=20,004532
5< 20,00 [ p =7 v SRS b 0 W
------------------------------------------------------------------------------------------------- LIC=18,992610

19,89+
19,88+
19,97

Puntosvisibles

Puede escribir el nUmero de puntos que presentara el grafico. Por defecto, si pone
0, presenta todos los puntos.

Detalle del subgrupo
Al visualizar el graficoR de un estudio SPC cabe la posibilidad de escoger la &midoDetalle del
subgiupo en grafico La pantalla que nos aparecera es la siguiente:
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Archivo  Wer  Edicion  Acciones  Redgistra  Ayuda

BS | Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

AN T E I 4 b b e bl L b R |

b dquina:

Desde : 13/06/2006 09:29 Hasta :

Cadigo: Descripcion:

Mativo Cierre:

Interface: Teclado Tl 19,96 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1
Objetivas: 1.660.1.330

DISTRIEUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
1 73 Grafico XR
Fecha 11/05/2006 n
Hara 05:35:00 20,0445
Opetario -
Late 20,0345
1 19,9330 r
2 19,9350 o002% | Nk .
5 195570 | g LSC=20 01637
4 194950 |= 20814 _
5 199390 = — BRE ST Y AT e (o I e S A - Med.=2000453
>< 19938 P
R 0,0060 12990 LIC=19 59260
3 00023 '
®+35 20,0026 19,08 -
$-35 19,9250
Walido |7 19,97 4
Avizos
0,050
= N LSC=004338
=
o U025 | med.=002052
0,000 LI CG=0 00000
A 10 a0 40 50 0 70 80 a0 100
< B
Histograma

En esta pantalla se muestra el histograma junto con informacion relacionada con el mismo.

Para acceder a este gréafico desde cualquier médulo del estudio, en el\feesélecciom la opcidén

Histograma o bien:

8 En la barra de herramientas, Bd

7 Pulse la tecla F8.

Ot AO Sy St Myisy a1l Asd2aN: Y
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EEX

B3 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

Archiva  Ver Edicion  Acciones  Registro  Avuda

(3 ¥ 1 E @ 4 b b e e b e b R |

Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :

b dquina:
Cadigo: D ecripcidn; b tiveo Ciemre:;
Interface: Teclado Tl: 19,96 TS: 20,04 alor ref.; O Unidad ref.: 1

Obijetivios: 1,6801,330

DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20.00453 Sigma= 0,01255

Histograma
Wh=20,0000 LSs=20,0400

LI=19 58600
+h 4 +14

- -39 Wed.=

199550 199645 199740 19,9836 199931 200026 20,0121 200217 200312 200407 20,0502 2004598
Test 01 (mm)

Histograma

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la ventana del-Gréfico X
R(S).

En la pate superior del grafico se indican algunos de los valores relacionados con el histograma.
A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus

elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. iGopé&garlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

LI=19,9600 3N=20,0000 LS=20,0400
Fad [ -39 Med =20,]049 +Fd g b
Tolerancias

9 LI Tolerancias inferior de la variable.

LS Tolerancias superior de la variable.

VN: Valor nominal de la variable.

Med: Valor de la media establecigara el histograma.

-3s y +3sRespecto a la media.

= =4 -4 -

En la parte central de la pantalla se muestra el grafico Histograma.
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Histograma
LI=19,9600 WM =20,0000 LS=20,0400
L -ag -39 Med =20, nE +44

19,9550 198545 109740 198836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 200407 20,0502 20,0585
Test 01 {mm)

Gréafico histograma
Configuracion del gréfico

Haciendo doble clic sobre el grafico accedemos a la siguiente ventana de
configuraci 6n del gréafico:

Grifico Histograma/Recta de Henry

Color Limite Inferior W iHa0%
Color Limite Superior W H30%
Calar Limitez + 3 Sigma W FHFFOO00%
Color Limites £ 4 Sigma W AHFFO000%
Coalar Limites £ 5 Sigma W EHFFOO00E
Color Media establecida W H3000%
Color % alor Maminal W iH30%
Color barras y puntos W H3000%
Colar curva y recta W EHFFOO00E
Ezpaciado entre barras 1

Mimero de clazes automatico ¥

Momero de clazes manual 20

Prezentar limites tolerancia ¥
Presentar limites + 3 Sigma ¥l
Presentar limites £ 4 Sigma O
Presentar limites £ 5 Sigma [}
Presentar rejila horizontal [Histograma) |
Presentar walores de clases ¥l
Tamafio de laz fuentes de los gréfico: | Mediana

’ Aceptar ][ Cancelar ]

Al hacer clic sobre el boton que aparece en la derecha de cada una de las primeras lineas, aparece una
ventana donde podemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcion del grafico. Las
modificaciones de los colores se guar@smnel archivo CNFGRAF.INI (esta en el mismo directorio que la
aplicacién). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacion.
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Se puede seleccionar un numero del 0 al 9. El 0 indica que no hay espacio e ntre las
barras y a mayor nUmero mayor espacio entre barras y en consecuencia barras mas
estrechas.

Marcando esta opcion el programa ajusta automéaticamente el nimero de barras segun los datos. Si no
se marca habra que rellenat nUmero de clases manual justo debajo.

El programa utiliza este nimero para dibujar las barras siempre que no este marcado el anterior check
R SNurnero de clases automaticod

Marcando las opciones de  presentar limites aparecen los limites correspondientes.
Podr2a suceder que los | 2mites N40G0 y N50 no se
de la zona representada.

En esta pantalla se muestra la recta de Henry junto con informacion relacionada con este grafico.

Para accedea este gréafico desde cualquier médulo del estudio, en el Mé&@r&eleccione la opcion
Recta de Henryo bien:

8 9y fF o0F NN} RS KSNNIYASYGlasHEyrar 6tAd Sy
7 Pulse la tecla F9.
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 |Z||E|fg|

frchivo  Wer Edicion  Acciones  Registro  Ayuda

AN T A 4 b b e b il L B R

b quina: Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :
FDescripcién: Mativa Cierre:
Interface; Teclado TI: 13,36 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1

DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Fecta de Henry
LI=19.2600 YN =20,0000 L5=20,0400

329 /3 Cr Med =20 (044 +F3 43

) S -

Tl S R

20 ool

199550 19 96845 190740 199936 199031 200026 200121 200217 200312 200407 200502 200592
Test 01 (mm)

Recta de Henry

La informacién que se muestra Encabeceray en la parte superior del grafico, es idéntica a la
presentada en el histograma.

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante EdicapiaCy pegarlo mediante Edicién.

Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

En la parte central se muestra la recta de Henry.
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Fecta de Henry
LI=19,9600 WM=20,0000 L5=20,0400

-4 -39 MWed.=20,0045 +§ +44

954

CT: S -
- DO R

1) S R

50 fommnnfeeees

20 fommeefeeee-

19,9550 199645 199740 189836 1809931 20,0026 20,0121 200217 20,0312 20,0407 20,0502 200523
Test 01 {mm)

Grafico recta de Henry

Configuracién del gréfico

La misma que el Histograma.

Varios gréficos

En esta pantita se muestran todos los graficos para Estudios SPC por Variables: el graficesx el
histograma y la recta de Henry junto con los datos referentes al estudio y los resultados obtenidos
después de la entrada de datos.

Para acceder a estos grafiaesde cualquier médulo del estudio, en el margr seleccione la opcién
Varios gréficoso bien:

8 9y fI o8I NN} RS KSNNI Yxéydl-ézﬁmal- Ot A0 Sy
7 Pulse latecla CONTROL + F7.

S
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

frchivo  Wer Edicion  Acciones  Registro  Ayuda
A K @ E 4 b bl R bl b b RS
e estudio 1 [~ Erafico X5
haguina
Fecha 13i05/2006 3:29:01
Fecha Cierre - LS0=20,01637
E
otiv Cierre E Ikl =20 Q0453
. W
Cddigo LI=19 99269
Descripcian =
Sub. totales 100
Suby. validos 100
M® datos 00
L5i0m0 04338
Media 20,00453
Sigma 0,012554 I
Sigma estimadsa 0,005522 LIC=0,00000
hl&imo 20,0550 -
HEograma Rectde Henry
Lbe 15 56500 ' N 20,0000 LiSem 2001400 e L= 1956500 WN=20 0000 LS=200400
F -4 <34 Med =20, +F + 4] T =31] e = 20,004 [ ]
(F e et e B e ) e R
[ -7 J S R PR
osbobdoo e
L R e R R EEEEEEEEE B  EEEEEEEEEEEEEEEE N bbbl Rl
gobobodoodeo
i ikl il pi A | i iuieeieeheiaaey b e bk oo -
%]
=0 [ YR ) S PR ———
oy IR A R POyl | | R I A S,
o D I R P | | | | | SR i A S,
4
3
oLy ' : ' " P I S R T T (1 R T T L
19,9550 19,9645 19,9740 199G 195931 20,0008 20,0121 200217 200312 20,0407 20,0502 20,0598 M NUODM X LD
Tes |01 dumy Tes |01 anmy

Varios graficos

A la izquierda de la pantalla enceannos un cuadro con informacion sobre el estudio, asi como los
resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta
Resultados de la definicion del Estudio SPC por Variables. A la derecha de este cuarrerdeez

grafico XR 6 XS. En la parte inferior se encuentran, a la izquierda, el histogramay, a la derecha, la recta
de Henry.

Exportacion de gréficos
Hacia el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacion como archivos metafile
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 |Z||E|E|

frchivo  Wer | Edicion | Acciones  Reqgiskro  Ayuda

3 I afia Copir  cuC b b | as doe i et B (R | ()

Fe! Cesde : 13/05/2006 09:29 Hasta
Cédigor Descripoidn: Mativa Cierre:
Interface: Teclado Tl: 19,36 TS: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.; 1

DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Grafico XR
20,044
2003-F
I e e e Seogpnoomeeeeeeeennooosooseees LSC=20,01637
£ 20,0142
& TN E T TP N B At S A Wi TeaeY ey L] Med.=20,00453
w 20,00
= 11 e | A F A LIC=19,59269
19,98
19,97
0,050
o v A B Lt B A ALy LSC=0,04338
£ -
o DO SR SRS i i B SR TR - g1 - -l Med =0,02052
0,000 === ===~ prommeeee i R oo et e SRR e LIC=0,00000

Mediante Edicion. Copiarcopiamos el gréafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion
donde queremos insertar este grafico y nos vamos a la ojaidion. Pegade la aplicacion
correspondiente, para transferirle los datos desde etdmpeles.

Andlisis estadistico
Esta funcionalidad permite realizar un analisis estadistico a partir de un conjunto de datos para
determinar qué distribucion es la que mas se ajusta a los datos analizados.

Para acceder a esta funcionalidad, desde cuatquiEdulo del estudio haga clic en la opcimalisis
estadisticodel menUVer, o bien:

8 9y fI oFNN} RS KSNNIYASYydras fEHEI OtaAd Sy



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Variablds114

Analisis estadistico

E stabilidad
Calzular zegin ... Resultado:;

) Mo calcular
() Métado abreviada
(%) &nova - FTest

tarmalidad
Realizar aunque el estudio no sea estable P alue minimo:
Resultado:

Distribucidn can mejor ajuste

Realizar aungue el estudio sea nomal

Distibucion  Test K-S Estadistico K-S PValue Parametros

Mormal
Weibull 3P
weibull 2P
LogMormal 3P
LogMomal 2F
Johnzon
Mormal Exten.

Diztibucidn seleccionada:

Diztibucidn actual: Mormal

[ Realizar Test l

Una vez configurados los parametros, haga clic en el boton Realizar test . Visual
Facrory SPC analizaré los datos del estudio y determinara cual es la distribucién que

mas se ajusta a los mismos, dandole la opcién de cambiar la distribucién que
anteriormente hubiese indicado en la definicion del estudio por la obtenida al

realizar el test.
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Analisis estadistico

E stabilidad
Resultado:
F Obtenida = 4,43899
F Objetivo =1.28422
MO ESTABLE
Momalidad
Py alue minimo:
Resultado:

P alue= 0,0333. Estudio NO NORMAL

Distribucidn can mejor ajuste

Distibucion  Test K-S Estadistico K-S PValue Parametros

0,064 00333 Media= 20,00453 Sigma= 001255

0,044 0,2820 Alfa= 00871 Beta= 91168 Offzet=1992142
Mo se puede estimar.
Mo ze puede estimar.

[0.064 00345 Mu= 2936 Sigma= 00006
0047 02213 SU:Z = 01919 + 1,447 3 dzinh([ - 20,0065)/0,0137 ]
0.224 00000 119,973 »2 20,0285 Sigma=0,00333

Distribucion selzccionads: | ETETR

Diztibucidn actual: Mormal

[ Inicializar tezt l

Para reemplazar la distribucion definida en el estudio por otra basta con seleccionar la nueva
distribucion de la lista desplegalastribucion seleccionadaal pulsar el botorsaliraparecera un
mensaje preguntando si desea cambiar la distribucidny Bbmo se muestra a continuacion:

Visual Factory SPC 7.5
La distribucién ha cambiado de Mormal a Weibull 3P
El calculo de la estabilidad ha cambiado.

;Desea aplicar los nuevos valores?

A

Notese que la nueva distribucidn no tiene porqué ser la que recomienda el programa. Esta funcionalidad
Unicamente sugiere una distribucidon que, segun el andlisis estadistico realizado a partir de los datos del
estudp es la que mas se ajusta, pero deja que sea el usuario quien decida en ultima instancia qué

distribuciéon debe tener el estudio.

El andlisis estadistico se realiza de acuerdo con el siguiente diagrama de flujo:



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Variablds116

Calcuko de los
indices

Conjunto de dates

Estudio a corto plazo Estudio a largo plazo
uraciin de

W
Capacidad de maguina Capacidad de proceso

Proceso sin Proceso con
varaciones varnaciones
sistemaficas de sistematicas
la media de la media
Dhstribucion MO
k4 v L 4
Distribucicn Asignar Distribucicn Asignar Distribucion
normal distribucién normal distribucién nomal extendida
L 4 Y ¥ v Y
CmiCmk CrmiCmk Cp/Cpk CpCpk PpPpk

Mantenimiento de los estudios

Visual Fadry SP@e permite crear tantos estudios como precise, asi como modificar los limites de un
estudio o algunos de sus parametros en cualquier momento. En este apartado se detallan los pasos que
ha de seguir para realizar el mantenimiento de los estudiop8P@riables.

Como crear un estudio
Los estudios se pueden crear de las dos siguientes formas:

1 Desde el propio médulo de Estudios SPC por Variables.

T 55aRS I @Aradl RS 9addRA2a {t/ LN I NAlIof Sa:

comentadoSy St QéfdrdNdinszExplorddor SPQ)
/| NBF NJ dzy SaiédzRA2 RS&RS St YsRdzZ 2 9aiddzRAza {t/ X

1. Desde la ventana de Definicion del médulo Estudios SPC, en eRegisirg elija el comando
Creat 0 bien:

8 9y fI o6F NN} RS KSNNI YANFHINBE KI 3+ OtAO Sy

7 Pulse la tecla de funcién F2.

S
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2. Aparecerd la ventana de seleccion de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina

Para seleccionar una maquina existentdispone de las siguientes opciones,
8 9y f IMaduikas itilizadas para esta caracterisicd K| 3 R20f S Of A0 4&:
j dzS RSaSS aStSOOA2yIN® 9f OsRA3I2 RS tF Ytid

8 Haga clic en el botén de seleccid sizF R2 | f I R2 R E]) AGaredetalan G at |j
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

7 LYGNRRdzZ OF St OsRA3I2 RS dzyl YtljdaAyl SEA&GSY
Para asignar una nueva maquén si dispone de los permisos necesarios,
8 13K O0tA0 Sy St o2isy RS ééfé(@)&kpaﬁecéé\uﬁldzl-ﬁz

cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. A continuzion, aparecerd la ventana de definicion de limites. Por defecto, aparece la fecha y
hora del sistema para la nueva pagina. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Utilice las teclas FLECHA ABAJO y FLECHA ARRIBA, o bien haga clic cparal satéocionar
el tipo de limites que contemplara el nuevo estudio: sin limites, calculados, establecidos o
impuestos.

O si lo desea, puede marcar la opcién para que éstos se calculen automaticamente.
5. tdzZ &S St o62isy a! OSLIiF NE @

6. A continuacién, aparecemn modulo Definicién de los Estudios SPC por variables con los datos
definidos previamente en la caracteristica por variables a la que pertenece, si lo desea puede
modificarlos.

7. En el men(Registrq elija la opciérGrabaro bien:
8 Enlabarrade herramietaz KI 31 Ot A O Sy St 06245y GDNIOI N
7 Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
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Sino desea grabar el nuevo estudio, en el médggistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
[ Pulse la tecla ESC.

Parallas de creacion de un estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creacion del estudio.

tFyadFrttlr a{ St SOOA2Y I NI Yt ljdAYl €
La primera pantalla es donde indicaremos para qué maquina se va a realizar el estudio.

Seleccionar maguina

MAaqguina: | |E] Aceptar
M a&quinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

k&quina

Ventana inicial de cr&dn de un estudio

En primer lugar debera introducir la maquina de la que proceden las piezas a controlar, para ello
aparecera la ventana de seleccién de maquina, donde podra introducir una hueva maqguina o una ya
creada.

Si introduce una maquina existentse creard un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigha una nueva
maquina, creara el estudio nimero uno de la serie de estudios correspondiente a esta maquina.
tFyadrtftl abdzS@2 SaiddzRA2¢

Pyl @ST AYyGNRRAzZOARE € Yt |j dzA ydorde dl prdgraida @ peadiralaS ¢ O dzl
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un c6digo y una descripcién para el\éstualio.

Factory SP®or defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB pa cambiar de campo, o bien con el raton sitiese en el campo deseado.
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Fecha 28/03/2009 - Hora: 9:25:19

Cadigo Descripoidn:

Seleccion de limites

Limites calculados automaticamente

bt R4S
LIC ME DA, L5C LIC ME DA, L5C
Aceptar ] [ Cancelar

Ventana de creacién de un estudio

A continuacion, aparecen los limites para el estudio. Para comprender mejor el funcionamiento de esta
pantalla, es necesario tener en cuenta lo sgte:

)l

[ 2 LINARYSNR 1|jdzS RSo0SNBY2a Sad023aSN) Sa ar O0GA©Q
Fdzi2Yt GAOIFYSyi{iSé¢o

Si la activamos indicamos que los limites de control se irdn calculando a partir de los grupos de
datos introducidos y desactivaremos &excion de las opciones restantes del cuadro de

didlogo.

Si la desactivamos, las opciones siguientes que se podran seleccionar dependeran del estudio
gue estemos realizando.

Si el estudio a crear es el primer estudio de una Referencia determinada y desaasivado el
célculo automatico de limites, en el primer estudio sélo se podran seleccionar las opciones:

o Sin limites
0 Impuestos

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizandcaala nueva introduccion de grupos de datos.

Si el estudio a crear es el segundo estudio de una Referencia determinada, y el primero seguia
las condiciones del caso anterior, sélo se pueden escoger las opciones:

o Sin limites

o Calculados

0 Impuestos

Pueden darséos casos siguientes:

o Sien este estudio escogemasdpcionsin limites no se representaran limites

o Sise escogen leslculadosse tomaran los limites calculados del el estudio anterior.
0 AUn no hay limites establecidos.

Al introducir al menos una catina de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada nueva introduccién de grupos de datos. Pero también se
determinan los establecidos, ya que se toman los limites calculados del estudio anterior.
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9 Siel estutb a crear es el tercer estudio de una Referencia determinada, y primero seguia las
condiciones del caso anterior, ya se pueden escoger las opciones:

o Sin limites

o Establecidos
o Calculados
0 Impuestos

1 En cualquier estudio si se cogenilmpuestos se fijaran pra dicho estudio.

Para moverse entre las diferentes opciones de limites, utilice las flechas de cursor, o bien haga clic con el
ratén sobre la opcién de limite deseada. Si desea imponer unos limites determinados para la nueva
pagina, desplace el punto @St S OOA @ )ymplebtasibr t @z al yR2 1 (SOt ¢!
en el primer campo de la X (LIC).

Cada vez que se crea un estudio se almacena para el mismo una copia de la definicién de esa variable.
Las modificacioes que se efectian después a la variable afectaran a los nuevos estudios, pero no a los
gue ya habian sido creados. De igual modo, las modificaciones realizadas en un estudio afectan sélo a
ese estudio y no a la definicion de variable, ni a los estudistepores.

Puede modificar todos los pardmetros del estudio a excepcion del nimero de tomas y tipo de estudio.
Estos dos parametros condicionan la forma de almacenamiento de los datos del estudio, por lo que no
pueden cambiarse. De la misma manerayighero de subgrupos por pagin@ podra ser inferior al

namero de subgrupos que ya existan en el estudio. Es decir, si, por ejemplo, el estudio a modificar ya
contiene 17 subgrupos, el nimero minimo de subgrupos por estudio que podra indicar sera 17.

Paran2 RAFAOF NJ dzy S&aiddzRA 2 X
1. Situese sobre el estudio que desea modificar.

2. Modifique los parametros del estudio que crea conveniente.

3. Ultilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea maodificar, o bien directamente con
un clic del ratén, y teclee su nueeontenido.

4. En el menlRegistrq elija la opciérGrabaro bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlax KF3IlF OfAO Sy
{ Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar los cambios, en el méRepistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fF o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlFrazr KIF3IF OftA0O Sy
{ Pulse latecla ESC.

En cualquier momento puede interesarle fijar los limites con los que va calculando automaticamente el

programa. Al hacerlo, se tomaran losits calculados como establecidos y se recalcularan todos los
subgrupos del estudio.

N
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tFNF FAAIYIN 28 tNYAGSE OFt Odf  R2aX
1. {AG¢gSasS Sy ftF OFNWSGlI [ NYAGS&atdx RS tF @Sydl
113 O0tA0 Sy fI SiGALdzSGF RS tF OF NLWISGF d&a[ NY

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

2.t NBaAz2yS St o62idsy a9adGloft SOSNIft2a ftNYAGSE O f
3. En el menRegistrq elija la opciériGrabaro bien:
8 EnlabarradeherMA Sy il ax KI 3 OftAO Sy St o62isy aDNI
7 Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar los cambios, en el méRepistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fI O6FNNI RS KSNNIYASydlasz KIF3AF OtA0 Sy &
7 Pulse latecla ESC.

Modificar los limites del estudio

Visual Factory SRCpermite modificar los limites de una o varias paginas. El progvésnal Factory

SPQde muestra una ventana donde podra introducir los nuevos limites que desea asignar o suprimir los
existentes.

Fecha: 28/03/2008 - Hora: 92722

Cadigo Dezcripcidn;

Seleccion de limites

[JLimites calculados automsticamente

pS R/5
) Sin limites LIC ME DA L5C LIC ME DA L5C
() Establecidas 159,39269 | |20,00453 | 2001637 | |0,00000 002052 0.04338
(O Calculados 159,99269 | |20,00453 | |20001E37 | |0,00000 002052 004338
) Impuestos
Aceptar ] [ Cancelar

Vertana de modificacion de limites

t I Ny Y2ZRAFAOFNI f2a tfNYAGSA RS dzy SaiddzRAz2X
1. {A0¢gSaS Sy tF OFNLISGI [ NYAGSaé RS 1 @Syl yl
8 13K OtAO Sy tIF SGAldzSGr RS fF OFNLISGF a[ NY
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse egtigueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.
2. En el Modifique los valores de los limites que crea conveniente.

3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
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8 En la barra de herramientas, haga clic en el batdd NI 6 I NE &

7 Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios, en el mérepistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
{ Pulse latecla ESC.

Para eliminar los limites de u8 & (i dzZR A 2 X
1. {AG¢gS5as Sy fF OFNLISGF [ NYAGSaE RS t1 OGSyt yl
8 HagacliS€y fI SiGAldzSGF RS tF OFNWSGFE a[ NYAGSaé¢ o

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECH2ERECHA e IZQUIERDA.

2. { St SO0OA2yS St o062i(sy RS 2LIOAsy a{Ay fNYA(lS&:D
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
{ Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar los cambiog) el menulRegistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fI oO6FNNI RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0
7 Pulse latecla ESC.

w»
<
N

Visual Factory SPG permite que haya mas de un estudio abierto con la misma maquina y el mismo
cbdgo. Por este motivo, antes de crear un nuevo estudio debe asegurarse de que no existe ningdn
estudio abierto con la misma maquina y el mismo cddigo. Si se diera el caso, apareceria el siguiente
mensaje de advertencia:

Visual Factory SPC 7.3 X

Ya existe un estudio abierto con para la misma maguina y codige de
estudio

Con el fin de diferenciar con didad cuando un estudio esta abierto o cerrado, la manera en que se
presentan los datos en la cabecera del estudio cambia cuando este se cierra. En la siguiente imagen se
puede observar un estudio abierto, donde el fondo del campo N° estudio es devealet y los campos
fecha, hora y motivo de cierre estan en blanco:
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M estudio 1 [Abierta] Maquina

Fecha |13/05/2006 =] Hora Inicio: 9:23:m
Fecha Ciemne Hora Cierre;

Codigo Descripoion

totivo Ciere Descripoion;

Como puede observar en la siguiente imagen, después de cerrar el estudio, la cabecera muestra el fondo
del campo N° de estudio de colamarillo, y la fecha, hora y motivo de cierre gemrrespondan:

W? estudio 5 [Cenado] Maquina

Fecha | J Hora Inicio:

Fecha Cierre 20/03,/2008 Hora Cierre: 9:30:16

Cadigo Descripoion

Mativa Ciere 0000 Descripcidn: Cierre autonnatica

Cabe destacar, de todas formas, Qtisual Factory SREstiona automaticamente el cierre de estudios.

Para ello se vale del nUmero de subgrupos que se hayan especificado para el estudio. Esto es, cuando un
estudio ha llegado al maximo debgruposy se crea un nuevo estudiisual Factory SR{&rra de

manera automatica el estudio que ha llegado al maximo de subgrupos, dando paso a un nuevo estudio
abierto.

Nota Notese que no se cierra un estudio cuando llega al maximo de subgruptismmpiespecificado,
puesto que podriamos necesitar modificarlo. El estudio se cierra s6lo cuando ha llegado al maximo de
subgrupos especificadocreamos un nuevo estudio

Cuando se cierra un estudio automaticamentesual Factory SR@Qarda la fecha kora del sistema, y el
motivo de cierre que se haya indicado@anfiguracion. Parametros de la aplicacion
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Parametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Walores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadiztico
Utilizar mivel operacion O
Controlar dato fuera de limites de control O
Fresentar menzaje fuera de tolerancias O

]
Fielacionar Pautas v Referencias O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C p U de Atibutos O
Ponderacion & 100
FPonderacion B 40
Ponderacion C 20
FPonderacion D 1
Presentar limites de £ 2 ¢ ¥l
Wisualizar Clazificacion en Atrbutos %]
Método de calculo transformada de Johnzan Fercentil - Slifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC Datos
Fecha v hora anterior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar LCancelar Apuda

Por supuesto, también existe la posibilidad de cerrar un estudio manualmente, y en caso de que lo
requiramos, reabrirlo de nuevo.

Paracerraryf S&a i dzRA2 Yl ydz f YSyGSX

1. Desde la ventana del estudio SPC por variables, haga clic en la©@paoianestudiadel menu
Archiva

2. Aparecera el siguiente cuadro de diadlogo, donde podra indicar la fecha, la hora y el motivo del
cierre:

Cerrar Estudio r‘s__<

Fecha Cierre:

Hara Cierre:

Mativo Cierre: I:E]

[ Aceptar l[ Cancelar l

3. Haga clic e\ceptar, si desea cerrar el estudio
O bien,

Sino desea cerrar el estudio, haga clic@ancelar
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t F NI NBFONANI dzy SaiddzRA2X

1. Desde la ventana del estudio SPC por variables, haga clic en laRpaldnir estudiodel menu
Archivo.

2. Aparecerd el siguiente mensaje sindo que confirme la operacion:

Visual Factory SPC 7.5

o iDesea reabrir el estudic?

B

3. Haga clic ei\ceptar, si desea reabrir el estudio
O bien,
Sino desea reabrir el estudio, haga clic @ancelar

Importacion de datos de un fichero ASCII

Imaginemos que en un fichero de texto introducimos los 10 dsitpgientes (se deben disponer tal
como se indica):

& DatosSPC.ixt - Bloc de notas E||E|E|

archivo  Edicidn  Formato  Yer Awvuda

16, 96
20,08
20,01
19,97
16,97
20,03
20, 01
19,98
19,96
|2o,04

y queremos que estos datos sean importados por un estudio SPC concreto. Nos vamos al estudio en
cuestion y seleccionamos la opci@rchivo. Importar datos
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B2 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

archivo | Wer Edicion  Acciones  Registro  Avuda

Configurar impresara ... P @ Eﬁ 1'. kf ﬁ | G;;j | =

|

)| Configurar pagina ... i Desde : 28/03/2008 03:34 Hasta
£

L

=

Presentacidn preliminar ... 10h; tativa Cierre:

Imprimir ... Ctrel+p b TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.; 1

| Importar dakos .. S Objetivos: 1.660,/1.320

Exportar...
ﬂ_" Cerrar 2

Hora
Operario
Lote
1

(25l s Mt S, M ST

H+35
®-35
Y 4lido
Avizoz

La pantalla de importacion de datos assiguiente:

Importacidn de datos

Importacion desde Fichera ASCI

Fichero |E:"-.f-‘«rchivos de pragramaELECSOFTYWFWEFSPCTDatosSPC bt J
Separador decimal I—Ll

Fecha inicial |2EJDE.¢'2EIEIE! = |

Hora inicial |Ds;451

Cada uno de los datos tiene gue

| M 10 gstar en una linea del fichero
ncremento [minukos) | A2

Importacion ... Cancelar

Indicamos que el separador decimal es una coma, la fecha y hora inicial del estudio y que los datos de
cada grupo se introduzcan a intervalos de 10 minutos de tiempo de separacion. Como en el estudio
original tenemos definido que los datdsl grafico son medias de 5 muestras, entonces cada 5 datos dan
lugar a una columna de datos en la ventana de datos del estudio SPC. P 8iguimse
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Importacion de datos

Importacian ...

En el cazo de que el nimero de subgrupos a importar sea mayor que el dizponible en
el estrudio realizar lo siguiente;

(%) Ahbrir autométicaments un nuevo estudio

(1 sumentar el ndmero de subgrupos del estudio para que quepan los datos a importar,

[En cualquier caso si se supera el masimo general permitido de 2.000 subgiupos se
abrird automaticamente un nuevo extudia)

(3 Impartar s6lo los datos que quepan en el estudio

Siquiente Cancelar Terminar

Pulsamod erminar, sin realizar ninguna modificacion en esta pantalla y obtenemos los siguientss d
en el estudio:

EEX

B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

grchivo Yer Edicion  Agciones  Regiskro Awvuda
A QT E 4 b b s bl b R S
i Aquing: Dezde ; 28/03/2008 03:34 Hazta
Codigo: 8 Descripoion; b otivo Cierre:
Interface:: Teclada TI: 19896 T5: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Objetivos: 1,66041,330
DISTRIBUCIOM HORMAL / Media= 19,93800 Sigma= 003425
1 2 ~
Fecha 28/03,/2008, 28/03/2008
Hora 09:46:00 09:56:00
O perario
Lake
1 13,9600 20,0300
2 20,0100
3 20,0100 13,9300
4 13,9700 19,9600
5 13,9700 20,0400
S 19,9320 20,0040
R 0,0300 00200
5 00377 00336
' alido i~ ]
avisos |
v
< | *

Como hemos introducido 10 datos en el fichero ASCII, hemos obtenido dos columnas de 5 datos cada
una desfasadas 10 minutos.
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Exportacion de datos
Los datos de un estudio SPC pueden ser exportados a otras aplicaciones. La forncadky piola
siguiente:

B Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 r._|rE|g|
frchivo | Mer  Edicion  Acriones  Regiskro  Ayuda
]| Configurar impresora ... bl s o Il L7 b | oo | B
L)) Configurar pagina ... Dezde : 13/05/2006 03:29 Hazta ;
i & | Presentacion prefiminar ... n: Motivo Cierre:
i =4 Imprimir ... Chrl+p  [S:20.04 alor ref : 0 Unidad ref : 1
Importar datos ... Objetivos: 1,66041,330
| B, |J453 Sigma= 001255
EL" Cerrar 2 3 4 5 g 7 |~
1./05/2006 11/05/2006  11/0542006  11/05/2006  11/05/2006 11/0F
Hora 09:35:00 09:45:00 09:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00 1C
O perano
Lote
1 19,9930 20,0080 19,9960 15,9950 20,0090 2
2 19,9950 20,0100 19,9820 20,0080 15,9380 20,0060 2
3 19,9970 20,0100 19,9730 19,9880 20,0020 20,0120 2
4 19,9950 20,0220 19,9850 20,0020 20,0030 20,0070 1
5 19,9990 20,0020 19,9790 20,0010 15,9380 20,0120 2
bt 19,9958 20,0100 19,9754 19,9986 19,9992 20,0092 2
R 0.0080 0.0200 00270 00180 0.0080 00080 |
5 00023 0,0075 0.0mo7 0.0069 0.0033 00028 |
% Alida i~ ~ ~d ~d ~ i ™
Avisos A |
¥
< >

La pantalla de exportacion de datos es:

Especifique la ruta para colocar el fichera ASCII: &ceptar I
|C:"\.~'—\ru:hi\-'u:|$ de programatELE CSOFTYWFWFSPCAD atozs Cancelar

[~ Ewxportar gdla loz validos v Incluir Toleranciaz
Separador [v Imprimir cabeceras
" Coma Separadar decimal
= Punto y coma f+" Coma
f+ Tabuladar " Punta

Una vez realizada la exportacion, aparece el mensaje siguiente:
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Visual Factory SPC 7.5 x

La Exportacion ha concluide correctamente, los datos han sido
introducides en el archive ChElecseft\ VRWFSPCY5_OLDAprueba bt

El fichero de texto obtenido es el siguiente:

2 DatosSPC.txt - Bloc de notas

Archivo  Edicion  Formato  Ver  Ayuda

referencia Caraccodigo Maguina Fecha  Cperario Lote WM TS TI ~
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 9:35:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test ol 11,/05/2006 9:45:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test ol 11/05/2006 9:55:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:05:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:15:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:25:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:35:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:45:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test 01 11,05/2006 10:55:00 20 20,04 15,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:05:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,05/2006 11:15:00 20 20,04 15,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:25:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,05/2006 11:35:00 20 20,04 15,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:45:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,/05,/2006 11:55:00 20 20,04 15,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 12:05:00 20 20,04 1%, 968
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 12:15:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 12:25:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 12:35:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 12:45:00 20 20,04 15, 98
Test da Ford Test 01 11,05/2006 12:55:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 13:05:00 20 20,04 159, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 13:15:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 13:25:00 20 20,04 159, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 13:35:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 13:45:00 20 20,04 15, 96
Test da Ford Test 01 11,05/2006 13:55:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 14:05:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test 01 11/05/2006 14:15:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 14:25:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test 01 1140572006 14:35:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 14:45:00 20 20,04 19,96
£ *

Entramos eMicrosoft Excel por ejemplo, y abrimos el archivo dexto:
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Escritario

¥

Mis documentos

&

=
-
m

Mis sitios de red

Buscar en: ||ﬁ WFSPCE v | @ - @ | @ X [ £ - Herramientas -
. ljﬂ Iconos . WEAHerramientasa_IMNG, xml
@ |5§E] AspectosEenearaless,chm ﬁ WFAUEDG xe
Mis documentos Base.md_ | %] vFautos, exe.manifest
recientes [£] DatossPoz kxt FALTOCONTROLE_ESP.xml
= H D 4 FATOCONTROLE_ING. xml
|. B parct . doc L8 vFSHerre exe

Ejemplo.ldb
Ejempln.mdb
%ESSEFialD"G.EXE

é:] ESSerialDlé. exe.manifest
EsSerialDll_ESP. =ml

@ EsSerialDll_ING. xml
{ﬁ\-‘FAHerré.exe

é‘:] WFAHerrS, exe. manifest
YEAHerramientass_ESP, smil

é:] WFSHerrg, exe.manifest
F3Herramientass_ESP .ol
‘] YFSHerramientasa_TMNG, xml
R vFsPCE . exe

é‘:] YFSPCE, exe, manifest
YFSPCE_D01.fil
FSPCE_ESP. =l
FSPCE_IMG. =i

Mombre de archivo: |

Tipo de archivo:

b | [ Ahrir *]
|Tcu:los los archivos (*.*) A | Cancelar

Seguimos las instrucciones de importacion de ficheros delimitados por tabuladores de Excel:

Asistente para importar texio - paso 1 de 3

El asistente estima que sus datos son Delimitadas,
Si esto es correcto, elija Siguiente, o bien elija el tipo de datos gue mejor los describa,
Tipo de los datos originales
Elija &l tipo de archivo que describa los datos con mayor precision:
- Caracteres como comas o kabulaciones separan campos,
() De ancho fijo - Los campos estan alineados en columnas con espacios entre una y atro,

Comenzar a importar en la fila: El Origen del archivo; | M5-DOS (PC-8) w

‘ista previa del archivo C:larchivos de programalELECSOFTWFIWFSPCE\DatosSPC, bxt,

|11 PefercncialCaracCodigolMaqiinalFechallperariocdLoteOVNOTS0TIODAat oS '_\

|2 Test de FordOTest 010011/05/2006& 3:35:0000020020,04015,5960 19,9530 15,3350 13,3 =

|2 Test de FordOTest 010011/0E572Z00& S9:45:00000z00z0,0401%,960 Z0,0060 20,010 20,0]

|¢ Test de ForddOTest 0100110572006 9:55:00000Z00Z0,0401%,960 12,9580 19,9820 19,9

|5 Test de FordOTest 0100110572006 10:05:00000200z20, 04012, 960 12,9960 20, 0060 193] 4

< | &
Siguiente = l [ Finalizar
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Asistente para importar texto - paso 2 de 3

Esta pantalla le permite establecer los separadores contenidos en los datos, Se puede wer como cambia el texta en la vista

previa.
Separadores . )
[] considerar separadores consecutivos como una solo
Tabulacian [ Punto ycoma [ Coma
[] Espario [ oo Calificadar de texto: | 1

‘Wista previa de los datos

Peferencia CaracCodigo Macaina [Fecha fperario [Lote N = TL 2
Test de Ford [Test 01 L1/05/20056 S:-35:00 o Fo,04 B9
Test de Ford [Test 01 L1/s05/2006 S:-45:00 Fo Fo,04 5
Test de Ford Test 01 L1/s05/Z008 S:E5EE5:00 4] Fo,04 02
Test de Ford Test 01 L1 s0E/200& lO:-05:00 il EO,. 04 13 .
< >

[ Cancelar ] [ < ftrés l | Siquiente > | l Finalizar

Indicamos el tipo de datos de cada columna:

Asistente para importar texto - paso 3 de 3

Esta pantalla permite seleccionar cada columna v Farmata de los datos en columnas
establecer el formato de los datos, @® General

‘General' convierte los valares numéricos en () Texto

nameros, los valores de Fechas en Fechas v todos & DM& 7

los demas walores en texta, St

() Mo importar columna (salkar)

Avanzadas,..

‘Wista previa de los datos

Ceperal Ceperal Coperal CeperlDeperDenar
lacaina Fecha Mperario [Lote BN I8 |
Te L1/05/20056 S:-35:00 o Fo,04 B9
Te L1/S05/Z2008 S:-45:00 4] Fo,04 02
Te L1/s05/Z008 S:E5EE5:00 4] Fo,04 02
L1/s0E/200& 1lO:-05:00 il EO, 04 13
>

Cancelar H < Atras

El fichero Excel obtenido es:
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Microsoft Excel - DatosSPC. txt

E‘_’] archivo  Edicign  Wer Inserkar Formato  Herramientas Datos  Weptana 2
el | ) A -0 - N X §|E==Fd| 8o € 8.0
: S Snaglt [2' | window - !
Al -  Referencia
A B | ¢ | D | e [ F ] & [ W [ 1+ [ 4 7

1 |Referencia  ICaracCodigo Maguina  |Fecha Operario  Lote WM TS Tl Datos

2 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 2:35 20 2004 1996 19,993
3 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 9:45 20 2004 1996 20,006
4 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 9:55 20 2004 1996 19 958
5 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:05 20 2004 1996 19 996
6 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:15 20 2004 1996 19,995
7 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:25 20 2004 1996 20,009
8 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:35 20 2004 1996 20,001
9 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:45 20 2004 1996 20,004
10 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:55 20 2004 1996 19,9586
11 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:05 20 2004 1996 19,9591
12 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:15 20 2004 1996 19 9596
13 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:25 20 2004 1996 20,002
14 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:35 20 2004 1996 20,019
15 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:45 20 2004 1996 20,046
16 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:55 20 2004 1996 19,996
17 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:05 20 2004 1996 20,008
18 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:15 20 2004 1996 20,005
19 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:25 20 2004 1996 2001
20 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:35 20 2004 1996 19,995 .
M 4 » W]\DatosSPC/ [< ]
Liska

Del mismo modo, se pueden realizar exportaciones a diferentesgbas estadisticos, que admitan
archivos de textos (Minitab) como enlaces ODBC (Systat, SPSS, Statgrafics,...).
La exportacién se efectlia del mismo modo si los estudios se realizan por atributos.

Traspaso de datos
Visual Factory SR@orpora desde la vei@n 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

1 De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
9 Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.
1 En Estudios de Capacidad

La forma de proceder es la siguiente: Seleccionamos los datos dearmietdo estudio:
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B3 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/Test 01 E@E|

Archiva  Wer th Ayuda
3[4 X v|_{=-1 Copiar Chrl+C |,a RSB Bl e
M estudio: 1 [Ab1 |2, Pegar ChrlY Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :
ID:'nl:Iiga: iD ESCNPCION kdativo Cierre:
Interface:: Teclado TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
Objetivos: 1.66041,330
DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
5 5 7 a ~
Fecha 11/08/2006 11/08/2006 11,405,/ 2008 11,05/ 2008
Haora 10:15:00 10:25:00 10:45:00
Operano
Lote
1 19,9350 20,0090
2 19,9380 20,0080
3 20,0020 20,0120
4 20,0030 20,0070
3 19,9320 20,0120
X 19,9332 20,0032
R 0,0020 0,00&0
5 00033 00023
Walido v v
Ayizos
W
< »

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (selecciéon de una columna
concreta) y Shift (seleccién de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora, por ejemplo, en un estudio nuevo donde quer&n@sizasar estos valores, y
hacemos:
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B3 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 g@

Archiva  Wer | Edicion | Acciones  Reaistro  Ayuda
=4 Copiar Ch+C e Pu|@&ﬁ1‘.i¢fﬁ|@|ﬁ
|l"_ﬂ», Peqgar ChrlY | Desde : 28/03/2008 09:34 Hasta
D ezcripoion: kdativo Cierre:
Ilnterface:: Teclado TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
IEp.v'Epk: oy e Pp/Ppk; ---d-ee Objetivos: 1,66041.330
IDISTRIBUCION MORMAL / Media= 20,00400 Sigma= 0,03352
~
Fecha
Haora
Operano
Lote
1
2
3
4
3
X
R
5
Walido
Ayizos
v
< | ¥

Nos aparecera el siguiente cuadro:

Parametros de pegado

Configure los parametros del pegado

(%) Misma fecha y hora que el ariginal

() Empezar el dia 2840342008 -

ala hora |'|EI:DD |
con un intervalo de miniutos

Copiar campaos Operario y Lote

Cancelar

] Terminar

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:
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B3 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 E|E|E|

Archiva Wer Edicion Acciones Reaistro  Ayuda

A K OB E A b bR e ke il b B e |

kd dquina: Desde : 28/03/2008 09:34 Hasta

Codigo; 8 D ezcripoion: kdativo Cierre:
TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
Objetivos: 1,66041.330

Interface:: Teclado

DISTRIEUCION NORMAL / Media= 13,93187 Sigma= 0,01428

1 2 3 -
Fecha 270372008 27/03,/2008
Haora 16:53:00 17:03:00 17:43:00
Operano
Lote
1 19,9360 20,0040
2 19,9820 20,0060 20,0020
3 19,9730 19,9820 20,0060
4 19,3850 20,0020 19,9310
5 19,9790 20,0010 20,0050
X 19,9754 19,9386 20,0018
R 00270 0.0180 0.0150
5 0.0107 00063 00061
Walido v [v [v
ice
w
< ¥

Esto también es posible en estudios por Atributos y en estudios de Capacidad.

Duplicar una ventana
Visual Factory SR@orpora una caracteristica muy util, mientras se realiza la entrada de datos se
pueden visualizar los graficos.

Para duplicar una ventana desde la ventana de datos, en el Mergeleccione la opciéBuplicar
ventana, o bien:

8 Enlabarrade herramientas; @I Ot A0 Sy St o6 E'iE}; Yy a5dzJ A O N
7 Pulse latecla CONTROL + F7.

Nota Cabe destacar que cuando se selecciona la opcion Duplicar ventana aparece una nueva ventana
con el moédulo activo del médulo Estudios SPC por Variables, es decir, si estaalaamgo el grafico
X-R y duplicamos la ventana, en la nueva aparecera también el gréfico X

La opcion mas interesante podria ser el hecho de realizar la entrada de datos y, simultdneamente,
visualizar los cambios en uno de los graficos.

Supongamos qeideseamos realizar la entrada de datos y visualizar, a la vez, la evolucién del histograma,
para ello siga los pasos detallados a continuacion:
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1. Estando situado en el médulo Estudios SPC por Variables, en eMeeséleccione la opcidn
Histograma o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
{ Pulse la tecla de funcion FS8.

2. En el menWer, seleccione la opcidDuplicar ventanao bien:
8 Enlabarrade herramientas,tag Ot A O Sy St 0205y @5dzLd A OF NJ ¢
7 Pulse latecla de fui CONTROL + F7.
Comprobara que la nueva ventana no dispone de la barra de menus ni la barra de herramientas.
Sitlese, en el médulo Estudios SPC por Variables, en la ventana original del histograma.
En el menWer, seleccione la opcidbatos o bien:
8 Ent 6F NN} RS KSNNJI YASydlazr KIF3IF O0tadO Sy St
{ Pulse la tecla de funcién F5.

5. Introduzca o modifique la entrada de datos y al grabar comprobara que el histograma varia
segun los nuevos valores.
Ver la presentacion preliminar de estudios
Desde el mdulo de Estudios SPC por Variables, podra realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha del estudio SPC seleccionado.

El informe tipo ficha de Defecto que incluyisual Factory SP@iestra tanto la descripcion como los
datos y los graficosle todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.

Opciones de presentacian preliminar,

Imprezara

Nambre: Wesserver3tHP Laserlet 2200 Series PCL 6

bicacian; ||_PT1;

Eztilo de imprezion

B ]

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacién preliminar
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/' 5Y2 @SNt LINBaSyidlOAsy LINBfAYAYIl NX
1. En el mentArchivg, elija el comand®resentacion preliminaro bien:
8 EnlabarradeheirYA Sy Gl asx KF3IF OftAO Sy St o62idsy at N
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf &S St o02dsy a! OSLIII NE ©
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 En la barra de herramientas, hagaclicea ® G sy &L YLINR YA NE @

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNJ}YASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
tFNF Yta AYF2NXYIOAsyI /BlalFSctosy ORBING Wzt gdztif 2 RS A
Generalep

Como inprimir la definicion de un estudio

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo

directamente.Visual Factory SR&Cmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se

muestra en la siguiente ilusicion:

Opciones de impresion

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

Intervalo de impresicn
(%) Toda & informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

B |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

/| 3Y2 AYLINRAR YA NX
1. En el mentArchivg, elija el comanddmprimir, o bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0 Sy S
[ Pulse las teclas CONTROL + P.
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2. Seleccione el tipo de informeaug desea.
3.tdzf aS St o620sy a! OSLI I N @



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Atributo§ 139

Estudios SPC por Atributos

En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios SPC por atributos. Asimismo se detallan las
operaciones que se pueden realizar.

Para acceder a los Estudios SPC por Atributos...

1. Debera situarse en el Explorador SPC de la referencia de la cual desea ver los Estudios SPC por
atributos.

2. Unavez en el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que corresponda al atributo de
la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya enlenodoEstudios SP@e caracteristicas por atributos, observaréa en la parte
derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caract&iistica.
aun no se ha creado ninguna péagina, la lista aparecera vacia

4. Sise supone que ya san creado estudios, se accedera situandose sobre el registro deseado y
hacer doble clic con el raton.

La ventana del Estudio SPC por Atributos

Los estudios SPC por atributos se dividen en tres mdodulos significatigefinieion del estudio, la
entrada de datosy losgraficos

La definicién de un estudio SPC
La ventana de definicién de los estudios SPC atributos se divide en una cabeceray seis carpetas: General,
Defectos, Avisos, Observaciones, Limites y Resultados.

B3 Estudios SPC por atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfATR1 |Z E|r5__(|

Archiva Wer Edicion Acciones Reaistro  Ayuda

ERE VLN PERR T R T o

Fecha 118/03/2008 d| Hara Inicic: | 10:35:02 |
Fecha Cierre | Hora Cierre: |
Cédigo |2 | Descripcidn | |

Mativa Cierre | Descripcidn: | |

Intervalo |1

Tomas

Meta

Max. sub.

Grdfico P vl
Fieprezentacion |Tanh:| par 1 V|

Equipa de medida | BL-003
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La ventana de Estudios SPC pabatos

En esta pantalla se muestran los valores establecidos para el estudio. Estos valores son una copia de los
indicados en la correspondien€aracteristicanas los limites de control establecidos para el estudio, asi
como los resultados obtenidos éos calculos.

En la cabecera de la pantalla encontramos el nimero de estudio, que se asigna automaticamente; la
maquina sobre la que se realiza el estudio, que en este médulo no es editable; la fecha y la hora en que
se cre0 el estudio; la feclyahora en que se cerré el estudio; el codigo del estudio y la descripcion del
mismo; el motivo de cierre y la descripcion del mismo.

Cuando el estudio estéa abierto, el fondo del campo N° estudio aparece enveolley mientras que si el
estudio esta ceado, el fondo aparece en colamarillo.

M® eztudio |1 [&biertal  aquina

Fecha |1 9/03/2008 ﬂ Hara Inicio: 10:35:02
Fecha Cierre | Hora Cierre:

Cadigo ] Descripcitn

kativa Cienre | Descripoidn:

Cabecera de un estudio SPC por atributos

En esta carpeta se muestran los datos, obtenidos automaticamente al crear el estudio, de la
caracteristica.

En esta carpeta se muestran los datos refees a las especificaciones del estudios: intervalo, numero
de tomas a realizar, la meta a conseguir, el maximo de subgrupos permitido, el tipo de grafico (p, np, c,
u) y, en el caso del grafico p la representacién del mismo.

Awizog | Observaciones | Limites | Besultados

Intervalo 1

Tomaz 5

teta 0,000

Max. sub. 25

Grafico p
Representacidn Tanta por 1
Equipo de medida BL-003

La carpeta general del estio SPC por atributos

Nota EIl campdGréaficono es modificable ya que de este parametro depende la estructura de cada
subgrupo.
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La carpeta Defectos
En esta carpeta se muestran los defectos definidos, por el usuario, para dicha caracteristica.

General D Awizog | Observaciones || Limitez | Fesultados
Cadign Descripeidn Defectos Clasificacidn Defectos Max.
p D1 Defecta 1 1
[ Defecto 2 2

La carped Defectos del estudio SPC por atributos

Nota En los Estudios de Capacidad no se pueden modificar los defectos, porque estos parametros
condicionan la estructura de los subgrupos.

La carpeta Avisos
En esta carpeta se muestran los avisos, por defecto, adsrautomaticamente al crear el estudio, de
la caracteristica, aunque en este mddulo se pueden modificar.

General Defectosg 3| Observaciones | Limites | Resultados

# i LSCH 7 Ascendentes Seleccionar todos
Ha LG 77 Descendentes
[¥#] 7 « MED® [#] < 40% = Tercio

La carpeta Avisos del estudio SPC por atributos
La carpeta Observaciones
Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se pamtriiduicir cualquier tipo de
anotacion, sin limite de caracteres.
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/| Limites | Resultados

General | Defectos | Awvisoz D

La carpeta Observaciones del estudio SPC por atributos

En esta carpeta se muestran los limites, que vienen determinados por la caracteristica, aunque se

pueden modificarSi el estudio contiene datos, se muestran también los limites calculados a partir de los
mMismos.

Se puede indicar también si se desea que los limites se calculen automéaticamente, o bien, si en un
momento dado se desea establecer como limites los calosla

aSRAFLYGS tF 2LI0Asy a[ NYAGSa OFtOdf I R2a Fdzi2 Yt GAC
limites se recalculan y se asignan como establecidos.

aSRAIFIYy(GS Sf 02Gsy G9aidlof SOSNJ f2a f NYAdsSumnd®l f Odz
el usuario lo indica.

General | Defectos | Awizos | Obszervaciones leltes Resultados

[C] Limites caleulados automaticamente

() 5in limites ) Establecidos Calculados
L5C 1.000

MEDIA 1.000

LIC 1.000

[ Establecer los limites calculados |

La carpeta Limites en el estudio SPC por atributos

Nota Estos parametros pueden modificarse en cualquier momento, recalculdndose los avisos y
resultados que correspondan.

En esta carpeta se muestréos resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.
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Subgrupos totales: 1.000
Subgrupos validos: 1.000

La carpeta Resultados del estudio SPC por atributos

Los resultados mostrados en esta carpeta se detallan a continuacion:

1 Subgrupos totalesindica el nimero de subgrupos introducidos

1 Subgrupos validasindica el numero de subgrupos validos introducidos.

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afadir los campos:

1 Normativa ISO: Nmativa utilizada para la evaluacion de un Atributo.

9 Revision: Afo de revision de la Norma anterior.

9y St I Qdmo\dBfihiR® campos configurabless Y+ & | iGN} ax a8 RSGIf €I
afadir nuevos campos, éstos se afladiran a estaetarp

En este caso hay que tener en cuenta lo siguiente:
1 9y t2a SaildzRAza {t/ ONBIR2a lyidSa RS NBtftSyl|
Atributo no se traspasaran dichos valores, pero los campos estaran presentes, aunque vacios.

1 Eltraspaso soltiene lugar en los Estudios creados después de rellenar los campos en el
Atributo.

Desde el modulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizar los subgrupos de que dispone
cada uno de sus procesos.

Pam acceder a la entrada de datos desde cualquier modulo del estudio SPC por atributos, en el menu
Verseleccione la opciébatos o bien:

8 9y fF o6FNN} RS KSNJ\IJ-Y)\SY,%):&Z KF3aFr OftAO Sy S
[ Pulse la tecla F5.
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B2 Estudios SPC por atributos - Ref.: Test de Ford (Comprobacicn de los test de Ford) Carac.: E... g@g|

archiva  Wer Edicion Acciones Reqgistra  Avuda
A AW 2] 4 b bR e b i b N S
IN! eztudio: 1 [Abierto) b dquina: Desde : 26/01,/2001 11:04 Haszta
ICcdigo: D escripoion: rotivo Cierre:
1 2 3 4 5 5 ”~

Fecha 260172001 2640172001 267012001 26401 /2001 26/01./2001 26/01./2001
Hora 11:09:04 11:11:01 11:11:28 11:12:3 11:13:15 11:1342

Operario

Late
Muestra 368 1216 804 1401 1376 995
Pzs.Defec. g 13 13 16 14 15
D1 [Defecta 1] 4 5 g g 5 5
02 [Defecta 2 2 4 3 4 4 4
03 [Defecto 3) 1 3 2 3 3 3
D4 [Defecto 4] 1 1 1 2 2 2
D5 [Defecta 5] I ] 1 1 I 1
P 0,008 0,011 0,018 0,011 0,010 0,015
Walido I~ v [ i~ i~ v
Avisog
w

< >

Pantalla de entrada de datos

Lainformacién detallada en la cabecera de la pantall&d&ada de datgsindica a qué proceso
pertenecen los datos que se estan visualizando. Esta informacion no es editable, por lo que no podra
modificarse directamente.

M2 estudio: 1 [Abierta] kd dquina: Desde : 26/01/2001 11:04 Hasta

Cadigo: Dezcripcidn: kativo Ciene:

Cabecera de la pantalla de endemde datos

Las siguientes cinco lineas muestran informacion referente a la creacién de cada uno de los subgrupos y
el nimero de éste. Los cuatro ultimos valores se pueden modificar. Para acceder a estos campos,

8 Haga clisobre la celda que desea editar.

7 Muévase mediante las teclas FLECHA ARRIBA o FLECHA ABAJO hasta situarse sobre la celda
que desea editar.

1 2 3 4 5 B
Fecha 26/01/2001 2607 /2007 26/01/2001 26/01/2001 26701 /200 26/01/2001
Hora 11:059:04 11:11:01 11:11:28 11123 11:1315 11:13:42
Operanio
Late

Datos sobre la creacion de los subgrupos

La primera linea, muestra el niumero de subgrupo, el cual le permitir4 de un simple vistazo saber en qué
lugar de la pagina se encuentra.
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Indica la fecha en que se grab6 cada uno de los subgrupos. Cuando se crea un nuevo subgrupo, se toma
por defecto la fecha del sistema. Para modificarla, sitiese en ese campo, mediante las teclas FLECHA
ARRIBA o FLECHBAAO, o bien, haga clic con el ratdn, e introduzca la deseada.

Es la hora en que se realizaron las medidas para cada uno de los subgrupos. Igual que la fecha, toma la
hora del sistema. También cuenta con la posibilidad de modificarla siempre quscke, décrear o
modificar un subgrupo.

Indica el nombre del operario que toma las medidas.

Aqui se indica el lote u orden de fabricacion al que corresponden las medidas.

Estos dos ultimos datos se adoptan del dltimo subgrupo de la paginal Asdar un nuevo subgrupo,

los campos d®perarioy Lote se copian del subgrupo anterior, en caso de existir. De esta manera, no
tendra que introducir estos cuatro datos, salvo en el caso de que cambie el Lote, tome las medidas un
operario distinto o ésee modificar la fecha y hora del subgrupo.

Para pasar de un subgrupo a otro utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,
directamente con un clic del ratdén sobre el subgrupo deseado. Para avanzar o retroceder una pagina
entera, pulsdas teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA,
respectivamente.

Las siguientes dos lineas muestran el tamafio de la muestra y el nimero de piezas defectuosas o
defectos.

Muestra 368 1216 a04 1401 1376 335
Pzz.Defec. 8 13 13 16 14 15

Tamafio de la muestra y n° de piezas defectuosas / n° de defect

En los gréaficop y u el tamafio de muestra puede variar para cada subgrupo. Se mostrara el tamafio de
muestra definido para la pagina pudiendo cambiarse. En los graficops este dato no podra
modificarse.

En los gréficop y np sedebe indicar en este campo el total de piezas defectuosas si el estudio es por
multiples defectos. (En este caso el total de piezas defectuosas no tiene porqué coincidir con la suma de
piezas que poseen cada defecto individual. En los gréaficase indcara de forma automética el total

de defectos calculado como suma de defectos individuales.

Nota 9y St ITalfayd&finG&anmiento segln graficousddod S Y dzSa G4 NI dzy Odz |
del funcionamiento del programa para cada uno de los graficoslpsesib
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A continuacion, se muestran los defectos individuales definidos para la caracteristica por atributos
actual. Para cada subgrupo se indicara el numero de piezas defectuosas o el nUmero de defectos (segun
el caso) para cada uno de los defectos.

D1 [Defecta 1) 4 5 E 5 5 5
D2 [Defecta 2) 2 4 3 4 4 4
D3 [Defecta 3) 1 3 2 3 3 3
D4 [Defecto 4] 1 1 1 2 2 2
DE [Defecta B) I 0 1 1 1] 1

Pieas defectuosas o defectos

En la ilustracién mostrada anteriormente, se muestra el codigo de los cinco defectos a controlar para
cada uno de los subgrupos con la descripcion entre paréntesis. Si el nimero de defectos definido es
superior al que puge mostrarse en pantalla, puede ver el resto de defectos y datos utilizando los
cursores o la barra de desplazamiento que aparece a la derecha de la ventana.

La siguiente linea muestra el porcentaje de piezas defectuosas, para el grafico p.

p 0,008 0.om 0.6 0,011 0,00 0.015
Porcentajedel subgrupo

La siguiente linea muestra el estado de cada uno de los subgrupos.

Walido v ~ ~d i~ ~ 2
Bwigoz
Estado del subgrupo

Se indicard¥ o™ segln si se acepta como valido o no el subgrupo. Para cambiar el valor del campo
Valido, siga uno de los pasos siguientes:

8 Hagadoble clic sobre la celda.

7 Pulse la barra espaciadora sobre la celda.

Se indicar& si en el subgrupo se han generado avillissi se han anotado incidenci® si se han
anotado comentarios. Para visualizar los avisos o para introducir incidgreasentarios, siga uno de
los pasos siguientes:

8 Haga doble clic sobre la celHatado

7 Pulse la barra espaciadora sobre la cédtado

El programa tiene una opcion que permite validar antes de guardar el subgrupa sumé de

cantidades de defectos sea igual al total de piezas malas, alssanpo Pzs. Defec. Con esta opcién
activada, si no coincide la cantidad de defectos con el total se mostrara el siguiente mensaje y no dejara
grabar el subgrupo:
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Visual Factory SPC 7.5 =

| = Lasuma de defectos no coincide con el total de piezas malas.

Paraactvab a i 2 LJOA sy 0| & ( Valida@oy suiia défeckad) Syf OIREEAS &l | 3 |
de losParametros de la aplicaciodel grupoConfiguracion

Visual Factory SRCpermite afiadir datos a la pagina actual, modificdrggupos, borrarlos y, en
general, todas las operaciones que le ayudaran en la introduccion de informacién al programa.

1. En el men(Registrq elija el comandcrear o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIaz KIF3IF OtAaA0O Sy
7 Pube latecla de funcion F2.
Introduzca los datos referentes al subgrupo, asi como los valores de los diferentes defectos.

3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:

8 9y fI o6FNNI RS KSNNIVYASyidlasz KIF3IF OtAO Sy
7 Pulse latecla de fumdn F11.

- O bien-

Sino desea grabar el nuevo subgrupo, en el m&agistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y I o0FNNI RS KSNNIYASyidlax KF3IlF OftAO Sy
{ Pulse latecla ESC.

Tras introducir los datos de un subgrupo debera grabardwoa validar la entrada de datos. Cada vez que

se graban los datos de un subgrupo, automaticamente aparece un nuevo subgrupo para seguir
introduciendo datos, y asi sucesivamente hasta que se pulsa la tecla ESC o se cancela el nuevo subgrupo.
Al salir del mdo de edicién, puede seleccionar otro modo para ver avisos, anotar incidencias o
comentarios o mostrar algun gréafico. Pueden usarse tanto las teclas de cursor como el ratén para

situarse sobre cualquier subgrupo y modificar los parametros del mismo: ,Fdote Lote y Operario, 0

los datos introducidos.

En cualquier momento se pueden cambiar los datos de un subgrupo. Para ello hay que activar el modo
de edicién tal y como se explica en este apartado.

t

NI Y2RATFTAOF NI dzy & dzo 3 NHzLJ2 X

1. Stuese sobre el subgrupo que desea modificar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien haga clic con el raton

N>
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Directamente, modifique los datos del subgrupo que crea conveniente.
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IIF OftA0O Sy 8§
{ Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar las modificaciones, en el mBmgistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y I o0FNNI RS KSNNI YAFOBIKaNE@ A Oft A0 Sy &
7/ Pulse latecla ESC.

Cada vez que modifica un subgruptsual Factory SP€ralcula los avisos para ese subgrupo y los
siguientes.

Puede borrar un subgrupo individual siguiendo las indicaciones que se detallan a atiGtinleebe
tener en cuenta que no podra recuperar los subgrupos que haya borrado.

t ' NI 02NN N dzy adzo 3 NHzLIZ X

1. Sitlese sobre el subgrupo que desea borrar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, sitlese directamente haciercdmal raton.

2. En el men(Registrq elija la opciérBorrar, o bien:
8 Enlabarrade herrami¢énl a > KIF 3 Ot AO Sy St o62isy a. 2NN
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

Nota Los subgrupos siguientes al borrado se renumeraréan a fin de llenar el hueco dejado.

Visual Factory SR&Cpermite visualizar los avisos que en él se han producido y las incidencias y
comentarios que se han anotado para cada subgrupo. Puede acceder a esta pantalla haciendo doble clic
sobre la celda Avisaspulsando la barra de espacio cuando esté situado sobre dicha celda.
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Avisos r5__<|
Incidencias
Cauza: E] |Defecto de maquina, mecanico |
Medida comectiva: E] |Méquina reajustada |
Decisiones sabre la produccidn: E] |Ela$ificar 100%, la parte correcta suministrada |
Avizos Comentarios
I
Aceptar l ’ Cancelar ]

Pantalla de avisos, incidencias y comentarios

9y fF LINGS ATldASNRI RS t1 @Sydal yl
hayan generado para el subgru@oy’ St |SeipgsRizadiSo @ S A Yy RA
posibles.

- U
-~ ()
- <
O
o
N
w»
-~ <,
S

Z
&
o g

Oc &

Puede indicar también en forma codificada las incidencias producidas.

9y St Odzr RN AGaLYOARSYOAIlI 8¢ aS LIz2SRSy S&a023aSNJ f I 3
produccion. En estos dos Ultimos casos, aparte del botén de seIeE]i(]ue permite seleccionar datos

de la correspondiente tabla maestra, esta el bonque permite saber qué Medidas correctivas /
Decisiones se tomaron para una determinada Causa en estantiegores.
Causa

Indigue la causa de que en un subgrupo determinado se produjeran Avisos. A@Jmabre el
cuadro siguiente:
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Seleccionar Causa

C1 Cambio de carga en el maternial

Cambio de carga en el mecanizada

K1 Calibrado no comecto

K2 Fatrén de ajuzte defectuozo

141 Defecto de magquina, mecanico

M2 Defecto de maquina, eléctrico

43 Defecto de maquina, hidrsulico

[LES Defecto de magquina debida al sistema de tranzporte
F1 Yalor individual de control no comprensible

P2 Medio de contral defectuoso

51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...

52 Dizpozitivo de flacion de la pieza. rotura
[nie] TeArmm imm = AmFemb e
Fegistro: 14 Tldez2d » M

Buscar: | |

Buscar en: | Cédigo w | Aceptar
Caincidir | Comisnza del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccion de causas

€

Las Causas seleccionables han sido dadas de alta en la tabla de Causas, en el médidvaixe Ma
Medida Correctiva
Indigue las medidas correctivas adoptadas. El botdn con el interrogante permite ver las medidas

adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas
decisiones. La pantalla de selecciéneesidjuiente:

Seleccionar Medida correctiva [Causa=M1)

Medidas ... | Dezcripcion Total

Fiegiztra: dell

Buscar: | |

Buscar et | Medidas Comectaras i | [ Aceptar |

Coincidir: | Cormienza del campa “ | Carcelar

Cuadro de selecciéon de medidas correctivas
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Decisiones sobre la produccion

Indigue qué se hara con las piezas susceptibles de ser defectuosas. El botén con el interrogante permite
ver las decisiones adoptadas anteriormente al aparecer diabaa y la frecuencia con que se han

tomado dichas decisiones. La pantalla de seleccion es la siguiente:

Seleccionar Decisiones sobre la produccian [Causa=M1)

Decisidn | Dezcripoidn Tatal

Regiztro; _|_| del _I_I

Buscar: | |

Buscar en: |Decisiujn v| [ Aceptar |
Coincidir: | Camienzo del campo w | LCancelar

Cuadro de seleccion de decisiones sobre la produccion

Nota Siindica un cddigo de incidencia predefinido, aparecera en el cuadro situado a laaderec
descripcion asociada al mismo.

Como anotar incidencias y comentarios

Puede anotar la informacién deseada en cada campo o madificar la existente siguiendo las instrucciones
gue se dictan en este apartado. Para suprimir una anotacién bastara conaglehzontenido del

campo correspondiente. El botdén con el interrogante permite ver las medidas adoptadas anteriormente
al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas decisiones. La pantalla de
seleccion es la siguiente:
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Seleccionar Medida correctiva [Causa=M1)

Medidas ... | Dezcripcian Total

Fiegiztra: dell

Buszcar

Buscar et Medidas Carectaras hd Aceptar
Coincidi: Comienzo del campo b Cancelar

Paraanot NJ 2 Y2RAFAOFI NI AYOARSYOAlI & & O2YSyidlNAR24&X

1. Sitlese sobre el subgrupo al que desea anotar incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situandose encima con el
raton.

2. Situese sobre el campivisosy
8 Haga doble clic encima del campo.

7 Pulse la barra espaciadora encima del campo.
3. LYGUNRRdZ OF f2& OsRA3JI2a RS a4/l dalé¢x aaSRARI O
anteriormente ha definido estos cédigos en la pantalla de definicion digasdpulsando el

botdn situado a la derecha del campo aparecera en pantalla una lista con todos los cédigos
definidos para cada concepto.

4. Silo considera conveniente puede afiadir un comentario, sin limite de caracteres.
Acepte en la ventana de Avisos ssda almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
G/ 1 yoOSt I NE®
t I NI &dzZLINRAYANI dzyl Fy20lF OAsyX

1. Situese sobre el subgrupo al que desea suprimir incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERERGHRuartose encima con el
ratén.

Haga doble clic con el ratén sobre el camiyuisos o pulse la barra espaciadora.
En el campo que desee eliminar suprima el texto introducido.

Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caadaputse el boton
G/ I yOSt I NE @
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Los gréaficos de un estudio SPC

Visual Factory SRE€permite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tipos de gréficos.
Estos son el grafico de control (p, np, ¢, u) y los Paretos de defectos (Pareto ahcahatiado, Pareto

absoluto sin acumular, Pareto relativo acumulado y Pareto relativo sin acumular).

El grafico de control

En esta pantalla se muestra el grafico de control junto con informacion relacionada con el mismo.

Para acceder a este gréfico desdelquier médulo del estudio, en el meMer seleccione la opcion

Grafico (pnp-c-u), o bien:
8 9y f I 06 NN
7 Pulse latecla F7.

B3 Estudios SPC por, atributos - Ref.: Ejemplos QS 9000 Carac.: General/Ejemplo 1 (Gréfico p) |Z||E|g|

Archiva  Ver Edicion Acciones Reqgistro  Avuda

(= T A i N I T T

RS KSNNI YASYd-hpeHoEar 0t a0 Sy

L= g I g T3 i gl

Dezde : 041041339 01:55 Hazta

bd dquina:
Cadigo: D escripoion;

M ativa Cierre;

Graficap

LIZ2Sm0 003 L3 G2Sm=0,021

0,035

0,030

0,025

0,020

0,015

0,010

0,005 4

U.UUD-%

------- L e e el L SC=0,021

Med=0,012

EEEEREE SERPEPRS Lt T SEEEEERE -4 Lic=0,003

En el grafico de control apareaen la parte superior, la cabecera, que es idéntica a la del médulo de

entrada de datos.

Grafico de control p, np, c, u

|Desde 044101933 01:55 Hasts :

rd dquina:
Cadiga: Descripion:

En el grafico, se muestran con una linea discontinua, y a la derecha el limite y el valor, los valores mas

significativos del gréafic

|Motivo Cierre:

Cabecera del grafico p/np/c/u

S
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Grafico g Titulo de Gréfico

LIC25m0 003 LSS25=0021

En esta linea se muestra el tipo de grafico que se esta visualizando.
Puede ser p, np, ¢ 6 u.

Limites de control

LSC=0,021 Se muestran los limites establecidos para el estudio. En los gnafians
el tamafio de muestra es variable. Silaestra difiere mas de un 25%
del tamafio de muestra indicado por defecto para el estudio, los limit
se recalcularan para ese subgrupo. Con las teclas FLECHA IZQUIEF

Med =0,012 FLECHA DERECHA puede desplazar la linea vertical que aparece e
grafico a modo deursor, mostrandose el valor de los limites para el
subgrupo seleccionado.

LIC=0,003

t I NI QGAradz €t AT I N Sf NBaiG2 RS NBadz i R2 DefiRiGsm S NI a A
del estudio.

Para visualizar el resto de resultados...

1. Para acceder a lassultados del grafico desde cualquier médulo del estudio, en el ridenu
seleccione la opciébefinicion o bien:

8 9y ftI oFNNI RS KSNJ\IJ-Y)\SVGI-Q. KIFI3F OtAO0 Sy S
7 Pulse latecla F3.

2. {AGgSasS Sy fI OFNWSGF awSadzZ GFrR2a¢3% LI NI St f:
8 Haga tic en la solapa de la carpeta.

7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en una solapa de la carpeta y muévase por las carpetas
mediante las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

En la parte central de la pantalla se muestra el grafico en si: Graficogd mp(segun la configuracién
del atributo).
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Nota La presentacion de los graficopuede hacerse en tanto por uno, tanto por ciento, tanto por mil
o partes por millén. Esto se configura en el carRepresentaciof RS f I Ol NLIJSGIF daDSy 8§
de Definicion.

A parte de poder reajustar los colores de este gréafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte avokimetafile.

Detalle del subgrupo
Al visualizar un grafico de atributos de un estudio SPC cabe la posibilidad de escoger apcion
Detalle del subgrupo en gréaficd.a pantalla que nos aparecera es la siguiente:
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Pareto de defectos

Existen cuatro fios de Pareto:
1. Absoluto sin Acumular.
2. Relativo sin Acumular.

3. Absoluto Acumulado.

4

Relativo Acumulado.

Para visualizar cada uno de los diferentes Paretos, junto con informacion relacionada con el mismo, se
debera acceder a una pantalla diferente.

Se entiemde por Paret@bsolutoel que muestra para cada atributo la cantidad de piezas defectuosas
(graficos p y np) o bien la cantidad de defectos en la pagina (graficos u y c).

El Paretaelativo muestra para cada atributo la proporcion de piezas defectuoshsdefectos
respecto al total de la pagina.

Un Paretcsin acumulammuestra en forma de barras la cantidad o proporcion de cada defecto,
ordenados de mayor a menor.

Elacumuladomuestra ademas la linea de defectos acumulados.

Pareto absoluto sin acumula

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto absoluto sin acumular junto con informacion relacionada
con el mismo.
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Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en eViersaleccione la
opcionPareto absoluto sin acumulao bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNI YASy(laz Kll'»a.l- Ot A0 Sy &
7 Pulse latecla F8.

B2 Estudios SPC por atributos - Ref.: Ejemplos QS 9000 Carac.: General/Ejemplo 1 (Grafico p) |Z||E|E|
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Pareto absoluto sin acumular

A parte de poder reajustar los colores de este gréfico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemosrwiarlo al Portapapeles medianEdicion. Copiay pegarlo mediant&dicion.
Pegaren cualquier documento que soporte archivos metafile.

Pareto absoluto acumulado

En esta pantalla se muestra el gréafico de Pareto absoluto acumulado junto con informaaidoniada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en eViersaleccione la
opcionPareto absoluto acumuladoo bien:

8 oy fI oFNNI RS KSNNIYASydlas degr o0tad 8y 4
7 Pulse latecla CONRROL + F8.
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Pareto absoluto acumulado

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles medi&deion. Copiay pegarlo medianté&dicion.

Pegaren cualquier dcumento que soporte archivos metafile.

Pareto relativo sin acumular

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto relativo sin acumular junto con informacion relacionada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estndéd mendVer seleccione la
opciénPareto relativo sin acumularo bien:

8 oy fF oF NNI RS KSNNIYASyGras ks o6tr0 8y &
7 Pulse la tecla F9.
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Pareto relativo sin acumular

A parte de poder reajustar los colores de esteigtafhaciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles medi&deion. Copiay pegarlo medianté&dicion.
Pegaren cualquier documento que soporte archivos metafile.

Pareto relativo acumulado

En esta pantalla se mueatel grafico de Pareto relativo acumulado junto con informacion relacionada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en eViersaleccione la
opciénPareto relativo acumuladpo bien:

8 Enlalarrade herramienta = KIF 3 Of A0 Sy at KE}BU 2 NBflFGAGD2
7 Pulse la tecla CONTROL + F9.
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Pareto relativo acumulado

Aparte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediddicion. Copiay pegarlo medianté&dicion.
Pegaren cualquier documento que soporte archivos metafile.

Varios gréaficos

En esta pantalla se muestran todos los graficos para Estudios SPC por Atributos: el gréafico p, np, ¢ 6 u, los
paretos absolutos acumadios y sin acumular y los paretos relativos acumulados y sin acumular junto
con los datos referentes al estudio y los resultados obtenidos después de la entrada de datos.

Para acceder a estos graficos desde cualquier médulo del estudio, en eMmesekccione la opcién

Varios gréficoso bien:

8 Enlabarra de herramientas, haga 8iyy St 06235y «,ﬁ)l- NA2a 3INI FAO2.

7 Pulse latecla CONTROL + F7.
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Varios graficos

A la izquierda de la pantalla encontramos un cuadro con informacién sobre el estudmmasps

resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta
Resultados de la definicion del Estudio SPC por Atributos. A la derecha de este cuadro se encuentra el
grafico de control, en este caso, el gréfft En la parte inferior se encuentra el Pareto absoluto
acumulado.

Personalizacion de colores en un grafico SPC de Atributos
Podemos cambiar la configuracion de coloresua@quier grafico de la aplicacibaciendo clic sobre él
de la siguiente forma:
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Es decir, de la misma forma en que podemos reajustar los colores del grafico de control por Atributos
podemos reajustar los colores de todos los gréaficos de Pareto.

Se abrira la siguiente pantalla de configuracién:

Configuracion Grafico Atributos

Color Limite Inferior de Control W :H30%
Calar Limite Superior de Contral [l &HB0E

Color de la Linea W :HFFO000%
Color de la Media W EHB000%
Color de la Meta W EHFF%
Puntos visibles I

Tamafo de las fuentes Mediana

[ Aceptar l[ Cancelar ]

Al hacer clic sobre el botc‘E] podemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcién del grafico:
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Colores basicos:

N R
N TECENEN

HENENNN®N

EEEEEEEN
EEEENT N

Colores perzonalizados:
B
AR EEEEEnE

[ Definir colores personalizados »» ]

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Las modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (est4 en el mismo directorio que
la aplicacion). Si este archivo no existe se restauran los colores potaldéela aplicacion.

Exportacion de gréaficos

Desde el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacién como archivos bitmap
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Mediante Edicion. Copiarcopiamos el grafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion
dondequeremos insertar este grafico y nos vamos a la opEiinion. Pegade la aplicacion
correspondiente, para transferirle los datos desde el Portapapeles.
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Mantenimiento de los estudios

Visual Factory SREpermite crear tantos estudios como precise, asine modificar los limites de un

estudio o algunos de sus parametros en cualquier momento. En este apartado se detallan los pasos que
ha de seguir para realizar el mantenimiento de los estudios SPC por atributos.

Como crear un estudio
Existen dos formas distas de crear un nuevo estudio:

1
1

Desde el propio médulo de Estudios SPC por Atributos
583a4RS I+ @Aadl RS 9aiddzRAz2a {t/ SyRef@dnciad E LI 2 NJ |
(Explorador SPE)D

/I NBIF NJ dzy SaddzRA2 RS&RS Sf VYsRdzZ 2 9addzRAz2a {t/ X

1.

2.

Desde laventana de Definicién del médulo Estudios SPC, En el Regi§trq elija el comando

Crear o bien:

8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO Sy 8§
7 Pulse la tela de funcion F2.

Aparecera la ventana de seleccion de maquinas, donde podra iselacana maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— ]
M aguinas utiizadas para esta caracteristica: -

b Aquina |

Para seleccionar una maquina existentispone de las siguientes opciones,
8 9y f IMaduinas iitilizadas para esta caracterisica  Kdbl& dlic sobre la maquina
j dzS RSaSS aStSOO0OA2yIIN®» 9f OsRA3I2 RS I Ytid
8 1+3aF OtAO Sy St o2isy RS ast SCE;])Z\Aqogffecéré?\uﬁ dzl R2
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar dedas maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

7 LYGNRRdZ OF 8t OsRA3I2 RS dzyl YiljdaAyl SEAAGSY

Para asignar una nueva maquinai dispone de los permisos necesarios,
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8 Haga clic en el boton de seleccion situado al lado del camgpd ] dzE])’. [Agaredera un
cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. A continuacion, aparecerd la ventana de definicion de limites. Por defecto, aparece la fecha 'y
hora del sistemagra el nuevo estudio. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Utilice las teclas FLECHA ABAJO y FLECHA ARRIBA, o bien haga clic con el ratdén, para seleccione
el tipo de limites que contemplara el nuevo estudio: sin limites, calculados, exsthdd o
impuestos.

O si lo desea, puede marcar la opcidn para que éstos se calculen automaticamente.
5. tdzZ &S St o62isy da! OSLIi I NE o
6. A continuacién, aparecera un modulo Definicion de los Estudios SPC por atributos con los datos

definidos previamente en la catacistica por atributos a la que pertenece, si lo desea puede
modificarlos.

7. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI O6FNNI RS KSNNIYASydlasz KIF3AF OtA0 Sy &
7 Pulse latecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar el ravo estudio, en el menRegistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
{ Pulse latecla ESC.

Pantallas de creacion del estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creaciéstddia

tFydFrttlr a{ St SOOA2Y I NI Yt ljdAYl €
La primera pantalla es donde indicaremos para qué maguina se va a realizar el estudio.

Seleccionan maguina

s | 5
taguinas utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

kM &quina |

Ventana inicial de creacion de un estudio

En primer lugar debera introducir la maquina de la que proceden las piezas aaqmieoh ello
aparecerd la ventana de seleccién de maquina, donde podra introducir una nueva maquina o una ya
creada.
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Siintroduce una maquina existente, se creard un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigha una nueva
maquina, creara el estudio nUmeumo de la serie de estudios correspondiente a esta maquina.
tFydFrfftl abdzS@2 SaildzRA2E

Lyl @ST AYGUNBRAZOARE €1 YiljdAylFT LI NBOSNY St Odz
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un codigo y ungpdeéscpara el estudid/isual

Factory SP®or defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB para cambiar de campo, o bien con el ratdn sitlese en el campo deseado.

Fecha: 20032008 - Hora: 11:13:41

Cadigo D escripoidn:

Seleccidn de limites

Limites calculados automaticamente —

Ventana de creacién de un estadi

A continuacién, aparecen los limites para el estudio. Para comprender mejor el funcionamiento de esta
pantalla, es necesario tener en cuenta lo siguiente:

T [ 2 LINAYSNER 1jdzS RSOSNBY2a Sa023SN) Sa air | OlGAgl
autoYt GAOFYSy iS¢ o

Si la activamos indicamos que los limites de control se irdn calculando a partir de los grupos de
datos introducidos y desactivaremos la seleccion de las opciones restantes del cuadro de
didlogo.

Si la desactivamos, las opciones siguientessgupodran seleccionar dependeran del estudio
gue estemos realizando.

9 Siel estudio a crear es el primer estudio de una Referencia determinada y hemos desactivado el
célculo automatico de limites, en el primer estudio sélo se podran seleccionar lasaspcion

o Sin limites
0 Impuestos

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculadosy se van actualizando a cada nueva introduccién de grupos de datos.

1 Siel estudio a crear es el segundo estudio de una Refardatérminada, y el primero seguia
las condiciones del caso anterior, sélo se pueden escoger las opciones:

o Sin limites
o Calculados
0 Impuestos

Pueden darse los casos siguientes:



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Atributo§ 167

0 Si en este estudio escogemos la opadmlimites no se representaran limites
o 9 se escogen losalculadosse tomaran los limites calculados del el estudio anterior.
0 AUn no hay limitegstablecidos

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada auetroduccion de grupos de datos. Pero también se
determinan los establecidos, ya que se toman los limites calculados del estudio anterior.

1 Siel estudio a crear es el tercer estudio de una Referencia determinada, y primero seguia las
condiciones del casanterior, ya se pueden escoger las opciones:

o Sin limites

o Establecidos

o Calculados

0 Impuestos

En cualquier estudio si se cogen los impuestos, se fijaran para dicho estudio.

Cada vez que se crea un estudio se almacena para la msr@pia de la definicion de ese atributo.

Las modificaciones que se efectlan después al atributo afectaran a los nuevos estudios, pero no a los
gue ya habian sido creados. De igual modo, las modificaciones realizadas en un estudio afectan sélo a
ese estuib y no a la definicion del atributo, ni a los estudios posteriores.

Puede madificar todos los parametros del estudio a excepcion del tipo de gréafico. Este parametro
condiciona la forma de almacenamiento de los datos del estudio, por lo que no puedersanDbie la
misma manera, aiimero de subgrupos por pagina podra ser inferior al nimero de subgrupos que ya
existan en el estudio. Es decir, si, por ejemplo, el estudio a modificar ya contiene 17 subgrupos, el
namero minimo de subgrupos por estudio quedra indicar sera 17.

t N Y2RAFAOFNI dzy SaiddzRA2X
Sithese sobre el estudio que desea modificar.
Modifique los parametros del estudio que crea conveniente.

3. Ultilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea madificar, o bien directamente con
un dic del ratén, y teclee su nuevo contenido.

4. En el menlRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAd Sy
7 Pulse latecla de funcién F11.
- O bien-
Sino desea grabar los cambios, en el mérepistrq elja la opcibrCancelay o bien:
8 9y fI O6FNN} RS KSNNIYASyidlasz KIF3aF OtAd Sy
{ Pulse latecla ESC.
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En cualquier momento puede interesarle fijar los limites que va calculando autométicamente el
programa. Al haato, se tomaran los limites calculados como establecidos y se recalcularan todos los
subgrupos del estudio.

tFNF FAAIYIFIN £2a8 tNYAGSE OFft Od#g  R2aX
1. {AGgSasS Sy ftF OFNWSiOF a[ NYA(lGSa¢ RS I @Syil yl
8 Hagaclicenlaetiquets&d f I OF NLISGI &a[ NYA(GSaé o
7 Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.
2.t NBaAz2yS St o2id(sy a9aidlof SOSNIf2a tNYAGSaA OF
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien

8 9y fF o6F NN} RS KSNN}YASYyGlas KF3F OfAO Sy &
7 Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-

Sino desea grabar los cambios, en el mérgpistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
7 Pulse la tecla ESC.

Visual Factory SRECpermite modificar los limites de una o varias paginas. El progvésnal Factory
SPQde muestra una ventana donde podré introducir los nuevos limites que desea asignar o doprimir
existentes.

Seleccion de limites

[ Limites calculados automaticamente

3 Sin limnites LI MEDIA L5C
(%) Establecidas 0.003 0.mz2 0.021

0,003 0.012 0,021
) Impuestos

Ventana de modificacién de limites

t I Ny Y2ZRAFAOFINI §2a fNYAGSA RS dzy SaiddzRAz2X
1. {AGgSasS Sy tI OFNWSGF a[NYAGSaed RS I @Sydal yl
13K OtAO Sy tIF SGAldzSGr RS fF OFNLISGF & NY
7 Pulse la tecla TB\hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.
2. Modifique los valores de los limites que crea conveniente.
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:

8 Enlabarra de herramientas, hagak O Sy St 0625y GDNJI Ol NE ®
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7 Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios, en el mérgpistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI o0FNNI} RS KSNNIYASyidlax K3l OfAO
7/ Pulse latecla ESC.

w»
<
N

Paraeliminari@ f NYAGSa RS dzy S&addzRA2X
1. {AGgSasS Sy ftF OFNWSiOF a[ NYA(lGSa¢ RS I @Syil yl
8 1+3aF OtAdO Sy tF SGAldzSdF RS tF OFNWSGI a[ NY
7 Pulse latecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por elias con |
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.
2. { St SOOA2yS St o02Gs5y RS 2LIOAsy a{Ay ftNYAGSE:OD
3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:

8 9y fF o6F NN} RS KSNNI}YASYyGlas KF3F OfAO Sy &
7 Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien-

Sino desea grabalos cambios, en el meriegistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIazr KIF3IF OftA0O Sy 8§
7 Pulse la tecla ESC.

Visual Factory SPGB permite que haya mas de un estudio abierto con la misma maguél mismo
cédigo. Por este motivo, antes de crear un nuevo estudio debe asegurarse de que no existe ningun
estudio abierto con la misma maquina y el mismo codigo. Si se diera el caso, apareceria el siguiente
mensaje de advertencia:

Visual Factory SPC 7.5 *

¥a existe un estudio abierto con para la misma maquina y cédige de
estudio

Con el fin de dérenciar con claridad cuando un estudio esta abierto o cerrado, la manera en que se
presentan los datos en la cabecera del estudio cambia cuando este se cierra. En la siguiente imagen se
puede observar un estudio abierto, donde el fondo del campo N° eseslde coloverde, y los campos
fecha, hora y motivo de cierre estan en blanco:



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Atributo§ 170

M2 estudio |1 [&.bierta) t agquina

Fecha 04/10/1933 ~| Hora Inicio: 21714
Fecha Ciemne | Hara Cierre;

Codigo Descripion

totivo Ciere | Dlescripoion;

Como puede observar en la siguiente imagen, después de cerrar el estudio, la cabecera muestra el fondo
del campo N° de estudio de colamarillo, y la fecha, hora y motivde cierre que correspondan:

M® eztudio |1 [Cerrada] td dquina

Fecha | |:| Hora Inicio:

Fecha Cigrre |U4,.-'1 041939 Hara Cigrre: 2-37-95

Cadigo Dezcripcion

Mativa Cierre |UUUU Descrpcidn: Ciene automatico

Cabe destacar, de todas formas, qisual Factory SREstiona automaticamente el cierre de estudios.

Para ello se vale del nUmero de subgrupos que se hayan especificado para el estudio. Esto es, cuando un
estudio ha llegdo al maximo de subgruposse crea un nuevo estudiisual Factory SR{&rra de

manera automatica el estudio que ha llegado al maximo de subgrupos, dando paso a un nuevo estudio
abierto.

Nota Notese que no se cierra un estudio cuando llega al magensubgrupos que tiene especificado,
puesto que podriamos necesitar modificarlo. El estudio se cierra s6lo cuando ha llegado al maximo de
subgrupos especificadocreamos un nuevo estudio

Cuando se cierra un estudio automaticamentesual Factory SR@Qarda la fecha y hora del sistema, y el
motivo de cierre que se haya indicado@anfiguracion. Parametros de la aplicacion
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Parametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Walores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadiztico
Utilizar mivel operacion O
Controlar dato fuera de limites de control O
Fresentar menzaje fuera de tolerancias O

]
Fielacionar Pautas v Referencias O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C p U de Atibutos O
Ponderacion & 100
FPonderacion B 40
Ponderacion C 20
FPonderacion D 1
Presentar limites de £ 2 ¢ ¥l
Wisualizar Clazificacion en Atrbutos %]
Método de calculo transformada de Johnzan Fercentil - Slifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC Datos
Fecha v hora anterior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar LCancelar Apuda

Por supuesto, también existe la posibilidad de cerrar un estudio manualmente, y en caso de que lo
requiramos, reabrirlo de nuevo

t NI OSNNI NJ dzy SadGdzRA2 Yl ydzZ f YSyidSX

1. Desde la ventana del estudio SPC por atributos, haga clic en la @aridm estudiodel menu
Archiva

2. Aparecera el siguiente cuadro de diadlogo, donde podra indicar la fecha, la hora y el motivo del
cierre:

Cerrar. Estudio f‘5__<|

Fecha Ciere; 04/10/193 3RS
Hora Cierre: 23725
Muativio Cierre: I:E]

[ Aceptar l[ Cancelar l

3. Hagaclic enAceptar, si desea cerrar el estudio
O bien,

Sino desea cerrar el estudio, haga clic@ancelar
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t NI NBFONANI dzy SaiddzRA2X
1. Desde la ventana del estudio SPC por atributos, haga clic en la &szabénr estudiodel menu
Archivo.

2. Aparecerd el siguige mensaje solicitando que confirme la operacién:

Visual Factory SPC 7.5

o iDesea reabrir el estudic?

B

3. Haga clic ei\ceptar, si desea reabrir el estudio
O bien,
Sino desea reabrir el estudio, haga clic @ancelar

Exportacion de datos
Los datos de un estudio SPC por atributos pueden ser exportadossaaplicaciones. La forma de
proceder es la siguiente:

BZ Estudios SPC por atributos - Ref.: Ejemplos Q5 9000 Carac.: General/Ejemplo 1 (Grafico p) g@@

Archiva | Mer Edicion Acciones Registro  Avuda
] Configurar impresora ... okl R (T (O || (i ol
I L) Configurar pagina ... Deszde : 04/10/1559 01:55 Hasta :
& | Presentacidn preliminar ... Mativo Cierre:
=4 Imprimir ... Chrl+P 2 3 4 5 g 7 ”~
4/10/1999 041071339 041071339 04/10/1999 04/10/1999 041071339
| Exportar. . 01:63:29 01:53.47 01:53:59 02:00:08 02:00:20 02:00:32
ﬂ_" Cerrar
L
Muestra 353 1216 804 1401 1376 995 1202
Fzs.Defec. 8 13 13 16 14 15 13
D1 4 5 5 5 5 5 5
D2 2 4 3 4 4 4 3
D3 1 3 2 3 3 3 2
D4 0 1 1 2 2 2 2
D5 0 I 1 1 I 1 1
p 0,008 0011 0,016 0,011 0.010 0015 0,011
Walido v v I~ i~ [ [ i~
Avisos
“
< >

La pantalla de exportacion de datos es:
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Aceptar I
|E: “Archivos de programatELECSOFTSWFWFSPCPD atoss Eemaaler

Eszpecifique la ruta para colocar el fichero ASCI:

[ Exportar solo los validos [v Inclur defectos
Separador

" Coma

[v Impnmir cabeceras

" Puntoy coma

o' Tabulador

Una vez realizada la exportacion, aparece el mensaje siguiente:

Visual Factory SPC 7.3 >

La Exportacion ha concluide correctamente, los datos han sido
introducidos en el archive ChElecsoft\WRAWFSPCY3_OLDVprueba. b

El fichero de texto obtenido es el siguiente:

P! DatosSPC.txt - Bloc de notas

Archiva  Edicidn  Formato  Ver  Awuda

referencia

Ejemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
Elemplos Q5 9000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 2000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 2000
Ejemplos Qs 5000
Ejemplos Qs 2000
Ejemplos Qs 5000
EJjemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
EJjemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
EJjemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 5000
EJjemplos Qs 9000
Ejemplos Qs 3000

caraccodigo maguina Fecha  operario Lote
Ejemplo 1 04,/10/199% 1:55:51
Ejemplo 1 04,/10,/1999 1:59:29
Ejemplo 1 04,/10,/199% 1:59:47
Ejemplo 1 04,/10,/1999 1:59:59
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:00:08
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:00:20
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:00:32
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:00:43
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:00:54
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:01:03
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:01:13
Ejemplo 1 04,/10/1999 2:01:24
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:01:33
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:01:47
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:01:55
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:02:05
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:02:14
Ejemplo 1 04,/10/1999 2:02:25
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:02:38
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:02:50
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:03:01
Ejemplo 1 04,/10,/1999 2:03:12
Ejemplo 1 04,/10,/195%3 2:03:23
Ejemplo 1 04,/10/1999 2:03:59
Ejemplo 1 04 /101959 2:04:09

Muestra Totalbefectos

968

1216
B804

1401
1376
555

1202
lo2s
1184
542

1325
1066
1721
1305
1150
2306
1345
973

1058
1244
352

1433
1225
1332
1187

Entramos eMicrosoft Excel porejemplo, y abrimos el archivo de texto:
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Buscar en: | |5 WFSPCE

W

@ ~ 3 | @ X [ 3 - Herramientas -

lﬂlconus

|5§E] AspectosEenearaless,chm
Base de ejemplo. ldb

B

Mis documentos

recientes Base de ejemplo, MDE
= Base.md_
|- [Z] canw.log
Escritorio [£] Datosspcz kxt

=] 0 ¢t
B B Datosspc.xds
__,f lﬂJDocl Jdoc

Mis documentos Ejempln.mdb
%ESSEFialD"G.EXE

é:] ESSerialDlé. exe.manifest
EsSerialDll_ESP. =ml

@ EagerialDll_IMiG. xml

&

=
-
m

{ﬁ\-‘FAHerrﬁ.exe

é‘:] WFAHerrS, exe manifest

| yFaHerramientast_ESP.wxml
= wFaHerramientasa_IkG, xml
ﬁ\-‘FAutnG.exe

| %] vFautos, exe.manifest

] WFAUTOCONTROLE_ESP. xml
] WFAUTOCONTROLE_ING. xrl
{ﬁ'«-‘FSHerrG.exe

é:] WFSHerrd, exe.manifest

2] WFSHerramientass_ESP . xoml
¥ YFSHerramientasa_TMNG. xml
R vFsPCE . exe

é‘:] YFSPCE, exe, manifest
WFSPCE_001.Fi

WFSPCE_ESP. xml
WESPCE_TNG, =i

Mombre de archivo: |

Mis sitios de red Tipa de archivo:

b | [ Ahrir *]
|Tcu:los los archivos (*.*) A | Cancelar

Seguimos las instrucciones de importacion de ficheros delimitados por tabuladores de Excel:

Asistente para importar texio - paso 1 de 3

El asistente estima que sus datos son Delimitadas,

Tipo de los datos originales

Si esto es correcto, elija Siguiente, o bien elija el tipo de datos gue mejor los describa,

Elija &l tipo de archivo que describa los datos con mayor precision:

- Caracteres como comas o kabulaciones separan campos,
() De ancho fijo - Los campos estan alineados en columnas con espacios entre una y atro,

Comenzar a importar en la fila: El Origen del archivo:

MS-D05 (PC-5)

‘ista previa del archivo C:larchivos de programalELECSOFTWFIWFSPCE\DatosSPC, bxt,

|1 PefercncialCaracCodigolMaqiinalFechallperaricOLotedMuestralTotallefectosOhe facy '_\

|12 Eijewplos Qf 30000Ejewplo 1000471071223 1:55: 5100052050010 40020 Z0OD30 10040 00 =

|2 Ejemplos Q3% 30000Ejemplo 10004,10,/1%9% 1:53::250001z160130010 S0O0:20 40030 30040

|4 Ejemplos Q5 S0000Ejemplao 10004101999 1:59:470002040130010 &0D20 30030 20040 ]

|5 Ejemplas 05 S0000Ejemplo 100041051399 1:59:55300014010160010 60020 40030 30040 o

< ! &
Siguiente = l [ Finalizar
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Asistente para importar texto - paso 2 de 3

Esta pantalla le permite establecer los separadores contenidos en los datos, Se puede wer como cambia el texta en la vista

previa.
Separadores . )
[] considerar separadores consecutivos como una solo
Tabulacian [ Punto ycoma [ Coma
[] Espario [ oo Calificadar de texto: | 1

‘Wista previa de los datos

Peferencia CaracCodigo Pacaina [Fecha Pperario [Lote [luestra [Tof 2
Ejemplos Q5 9000 Ejempla 1 pD4/10/199%9 1:55:-51 =3t=] ]
Ejemplos Q8 2000 Ejempla 1 D4/10/199% 1:E53:29 Lzle nz
Ejemplos Q5 2000 Ejemplo 1 D4/10/192% 1:53:47 EOd Lz
Ejemplos Q2 5000 Ejemplo 1 D4/10/199% 1:L53:E9 401 ILE | ap
< >

[ Cancelar ] [ < ftrés l | Siquiente > | l Finalizar

Indicamos el tipo de datos de cada columna:

Asistente para importar texio - paso 3 de 3

Esta pantalla permite seleccionar cada columna v Farmata de los dakos en calumnas
establecer el formato de los datos, @ General
‘General' convierte los valares numéricos en () Texto

nameros, los valores de Fechas en Fechas v todos

los demas walores en texta, O Fecha: DMA ~

() Mo importar columna (salkar)

Avanzadas,..

‘Wista previa de los datos

snoral Concoral Depergl Copcoral CepeplCepergl Do

aracCodigo Macuina [Fecha fperario [Lote Pluestra [Tof L

Ejemplo 1 D4s10/1999 1:EE-E1 [FE2 =

Jemplo 1 D4s10/1999 1:E3:25 LZle Iz

Ejemplo 1 D4/10/1995% 1:L55:47 Eo4 1z

Jemplo 1 pD4/10/199%9 1:59:59 401 ILE | 4
< *

Cancelar ][ < ftras

El fichero Excel obtenido es:
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Microsoft Excel - DatosSPC. txt

E‘_’] archivo  Edicign  Wer Inserkar Formato  Herramientas Datos  Weptana 2
el | ) A -0 -|N X SIE==H9%mE %%
: S Snaglt [2' | window - !
Al -  Referencia
& B | c | D | E | F | G | H | I -
1 |Referencia  ICaracCodigo Maguina | Fecha Operario Lote Muestra TotalDefectos Defectos
2 |Ejermplos Q5 Ejermplo 1 04/10/1999 1:55 965 g0
3 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A410/1999 1:59 1216 13 D1
4 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 1:59 804 13/ D1
5 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 1:59 1401 16 D1
6 |Ejernplos Q5 Ejermplo 1 04/10/1999 2:00 1376 14 D1
7 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A10/1999 2:00 995 15 D1
8 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A410/1999 2:00 1202 13 D1
9 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 2:00 1028 10/ D1
10 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:00 1184 24 D1
11 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 942 18 D1
12 |Ejernplos Q5 Ejemplo 1 04A10/1999 2:01 1325 16 01
13 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 1066 17 D1
14 |[Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 1721 19 D1
153 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:01 1303 9
16 |[Ejernplos QS Ejemplo 1 04404999 2:01 1190 14/ D1
17 |Ejernplos QS Ejemplo 1 0441041999 2:02 2308 9D
18 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:02 1365 13/ D1
19 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:02 973 5D
20 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:02 1055 15/ D1 .
M 4 » W]\DatosSPC/ [< ]
Liska

Del mismo modo, se pueden readr exportaciones a diferentes paquetes estadisticos, que admitan
archivos de textos (Minitab) como enlaces ODBC (Systat, SPSS, Statgrafics,...).
La exportacién se efectlia del mismo modo si los estudios se realizan por atributos.

Traspaso de datos
Visual Bctory SP@corpora desde la version 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

1 De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
9 Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.
1 En Estudios de Capacidad

La forma de proceder es la siguienBzleccionamos los datos de un determinado estudio:
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r atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 E@@

Archiva  Ver | Edicion | Acciones  Reaistro  Ayuda
33 K ofa Copler  cebc b p) | E R b g, B g AE B LB

IN! estudia: 1 (8B | 2| Pegar Chrl+Y Desde : 19/03/2008 10:35 Hasta

Cadigo: 2 IDexcripcién: tativo Cierre:

3 : 5 S
Fecha
Hora ;35 ;35 1
Operario i i Adrmir
Lote
Muestra
Pzz.Defec.
D1 F
D2 21 21
P |  1.000] iy  1.000]
Walido v [v

Avisng

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (selecciéon de una columna
concreta) y Shift (seleccion de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora, por ejemplen un estudio nuevo donde queremos traspasar estos valores, y
hacemos:

B Estudios SPC por, atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 E@@

Archiva  Ver | Edicion | Acciones  Reaistro  Ayuda
(3 K aba] Copiar  cC b B [ e e, g T B B

IN! estudio: 2 [Abi |._|“ﬂ», Peqar Chrl+Y | Desde : 01./04/2008 12:25 Hasta

|Cadigo: 3 IDexcripcién: tativo Cierre:

Fecha
Hora
Operario
Lote
Muestra
Pzz.Defec.
D1
D2
p
Walido
Avizos

Nos aparecera el siguiente cuadro:
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Parametros de pegado

Caonfigure los parametros del pegado

(%) Mizma fecha y hora que el original

(") Empezar el dia 017042008 -

ala hora |12:2?' |

con un intervalo de mirutas

Copiar campos Operario y Late

Cancelar Terminar
———————— A

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:

B} Estudios SPC por, atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 [Z”E|E|

Archivo  Ver Edicion Acciones Registro  Ayuda
F AR AT EHAIN 4 b b E sk e R
—M aquina; Dezde : 01/04/2008 1225 Hasta ;
Codigo: 3 Dezcrpoian; dctivo Cierre:
1 2 3 b
Fecha 2040342008 01/04/2008
Hara 10:35:05 11:18:00 11:28:00
Operario Admin Admin Admin
Late
tuestra 5 5 5
Pzz.Defec. 5 a] 5
0 5 5 5
D2 21
p 1.000 1.000 1.000
Walido
Avizoz
“
< |3

Esto también es posible en estudios por Variables y en estudios de Capacidad.

Duplicar ma ventana

Visual Factory SR@orpora una caracteristica muy Util, mientras se realiza la entrada de datos se
pueden visualizar los gréaficos.

Para duplicar una ventana desde la ventana de datos, en el Mergeleccione la opciéBuplicar
ventana o ben:

8 9y I o0FNNI RS KSNNIVYASyidlax Euar Ot A0 Sy &
7 Pulse latecla CONTROL + F7.
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Nota Cabe destacar que cuando se selecciona la ofRigricar ventanaaparece una nueva ventana
con el modulo activo del médulo Estudios SPC pidnuAos, es decir, si estamos visualizando el grafico
de control y duplicamos la ventana, en la nueva aparecera también el grafico de control.

La opcién mas interesante podria ser el hecho de realizar la entrada de datos y, simultdineamente,
visualizar Is cambios en uno de los gréficos.

Supongamos que deseamos realizar la entrada de datos y visualizar, a la vez, la evolucion del Pareto
absoluto acumulado, para ello siga los pasos detallados a continuacion:

1. Estando situado en el médulo Estudios SPC pilsudds, en el men¥er, seleccione la opcion
Pareto absoluto acumuladoo bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNI YASyidlIazr KIF3IF OtAaA0O Sy
7 Pulse la tecla de funcién F8.

2. En el menWVer, seleccione la opcidbuplicar ventanao bien:
8 Enf I 6F NN} RS KSNN} YASyGlrax KIF3IF OtA0O Sy §Sf
7 Pulse latecla de funcion CONTROL + F7.
Comprobara que la nueva ventana no dispone de barra de menus ni de barra de herramientas.

3. Sitlese, en el médulo Estudios SPC por Atributos, emlana original del Pareto absoluto
acumulado.

4. En el menWer, seleccione la opcidbatos o bien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAd Sy
7 Pulse la tecla de funcién F5.

5. Introduzca o modifique la entrada de datos y al grabar comprobaedetjPareto absoluto
acumulado varia segun los nuevos valores.

Desde el mddulo de Estudios SPC por Atributos, podra realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha del estudio SPC seleccionado.

El inbrme tipo ficha de Defecto que inclujisual Factory SPiestra tanto la descripcion como los
datos y los gréficos, de todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.
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Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

e |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la pnegeion preliminar

/I 5Y2 @SNt LINBaSyidl OAsy LINBfAYAYIl NX
1. En el mentArchiva elija el comand®resentacion prelimingro bien:
8 EnlabarradeherrYASy Gl az KI3IF OftAO Sy St o62isy dat N
Seleccione el tipo de informe que desea.
PulseelB sy a! OSLII I NE &
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 9y fI oO6FNNI} RS KSNNIYASydlaz KIF3AF OtAO0
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:

w»

y S

8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYAS¢¥m ax KF3AF Ot A0 Sy S
tFNF Yta AYF2N¥IOAsyS /BlalFSctosy ORBING Nzt gdztif 2 RS A
Generalep

Como imprimir la definiciéon de un estudio

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo

directamente. Visual Factory SR&Cmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se

muestra en la siguiente ilustracion:
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Opciones de impresion

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

e |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

[/ 3Y2 AYLINAYANX
1. En el mentArchiva, elija el comanddmprimir, o bien:
8 Enlabh NN RS KSNNJ YASydlazr KIF3IF OtAaAdO Sy
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzA &S St o62i0sy a! OSLIiI N o
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Para realizar un estudio de capacidad es imprescindible que previamente seadadelds procesos

con los que desea trabajar. Para comenzar a trabajar, tendra que definir con anterioridad la referencia y
la caracteristica de las que desea realizar el estudio. Una vez realizado esto puede acceder al modulo de
Estudios de Capacidad.

En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios de Capacidad. También se detallan las
operaciones que se pueden realizar.

tF NI | OOSRSNJ It YsRdzZ 2 RS 9&addzRA2a RS /I LI OARI R

1. Debera situarse en el Explorador SPC de la referencia de la cualdeseaEstudios de
Capacidad.

2. Unavez en el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que corresponda a la variable
de la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya en el nodBstudios Capacidade caracteristicas por variables, observardaeparte
derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caract&iistica.
aun no se ha creado ninguna péagina, la lista aparecera vacia

4. Sise supone que ya se han creado estudios, se accedera situandose sobre el regiatio yles
hacer doble clic con el ratdn.

Los estudios de capacidad se dividen en tres modulos significatitediniaion del estudio, leentrada
de datosy losgréaficos

En la vetana de definicion del estudio se definen todos los pardmetros necesarios para realizar el
estudio pertinente.

La ventana de definicién de los estudios de capacidad se divide en una cabecera y cuatro carpetas:
General, Avanzadas, Observaciones y Resudtado

l'f A3dzarf 1jdzS &l @GAYz2a O2y fFa FNAIFIO6fSas LIJHzZSRS
afiadido campos nuevos desde la definicién de literale§afiguracion. Definicion de literalef®\hora

bien, si en la Variable de que proviene esstudio se ha afadido algin campo mas desde la definicion

de literales y queremos que se hereden los valores escritos, deberemos definir ese mismo campo en el
estudio de la misma forma para que el dato se herede.
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BY Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford {Comprob... '_ : tad

Archivo  Wer Edicion Registro  Avuda

(3K | OB 4 b s e b B | i
Fecha 05/03/2003 - Hora:

M2 estudio

I

Dezcripcidn

H

GeneraI|Avan2adas Observaciones | Resultados

Ezpecificaciones

N Unidad [om ]
T5 baw. permitido
Tl Min. permitido
M? decimales

Constante de referencia

‘alor ref, IUnidad ref.

Equipo de medida

Equipo medida:

ﬂ

La ventana de Estudios de Capacidad

En esta pantalla se muestran los valores establecidos para el estudio. Estos valores son una copia de los
indicados en la correspondiente Caracteristica, mas los resultados obtenidos en los célculos.

Cabecera

En la cabecera de la pantalla encontramos @heto de estudio, que se asigna automaticamente; la
maquina sobre la que se realiza el estudio, que en este modulo no es editable; la fecha y la hora en qué
se creo el estudio; el codigo del estudio; el operario que realiza el estudio y la descripcidsna@l m

Fecha 05/03/2003 - Hora: 13:53:63

Descripcitn | |

Cabecera de un estudio de capacidad
La carpeta General
En esta carpeta se muestran los datos de la caracteristica, obtenidos automaticamente al crear el
estudio.

Esta carpeta contiene los datos referentes a las especificaciones del estudior elovainal, las
tolerancias superior e inferior, el nimero de decimales, la unidad de medida y los valores maximo y
minimo permitidos.
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También aparecen los datos relacionados con las constantes de referencia y la entrada de datos.

A parte de introduciel equipo de medida a utilizar para la entrada de datos, se puede definir si la
adquisicion de datos se realizara mediante teclado o a través de un interface, definido previamente en el
maestro pertinente(La opcion de Interface sélo esta disponible ametaion Profesional)

: i| Avanzadas | Obzervaciones | Resultados
Ezpecificaciones

W 20 Uridad o
Ts 2004 Méw, permitido o1

Tl 19,96 tin. permitida 19

M? decimales 5

Constante de referencia

alor ref. ] Unidad ref. 1

Equipo de medida

Equipo medida;

La carpeta General del Estudio de Capacidad

En esta carpeta se muestran los datos de la caracteristica, obtenidos automaticamente al crear el

estudio.

Esta carpeta contiene los datos relacionados con el tgpesdudio, y los objetivos.

General Observaciones | Fesultados

Estudio

Distribucidn Mormal "

Ohbjetivos

Crm Pedido 1566

Cmk. Pedido 1 133 Piezas 1 1
Crak. Pedido 2 133 Figzas 2 1

Mota:  SiPiezas 1 <= M2 datos ¢ Piezasz 2 g2 utiiza Cmik Pedido 1
SiPiezaz 2 <= M2 datog ze utiiza Crk Pedido 2

La carpeta Avanzadas del Estudio de Capacidad

Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se permite introducir cualquier tipo de

anotacion, sin limite de caracteres.
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General | Awvanzadas | i| Resultados

La carpeta Odervaciones del Estudio de Capacidad

En esta carpeta se muestran los resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.

General | Avanzadas | Observaciones |

Fesultado W alor Fesultado W alor

M2 datos a00

Iedia 20004530 Sigma 00725542
b i 20,05500 k inimo 19,95500
Cp 1,062 Cpk. 0.a4z

CR 04942 Cprm 0,933

s TS Reall%) 1.00 < Tl reall] 0,40

> TS estimadal®] 023 < Tl estimadal) 0.0z
Sezqo -0.064 Kurtozis 2,034
Test KS[D) 0,064 Test KS[P) 0018

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 20.00453 Sigma= 001255

La carpeta Resultados del Estudio de Capacidad

Los resultados mostrados en esta carpeta seliata continuacion:

1 N° de datos indica el numero de tomas introducidas.

Media: indica el valor medio obtenido de los datos introducidos.

Sigma indica el valor de la desviacién estandar obtenida de estos datos.
Minimo: indica el valor minimo introducido.

Maximo: indica el maximo valor introducido.

Cm y Cmkindican los indices de capacidad.

CR es el valor inverso de Cp.

= =4 -4 -4 A -—a -

Cpm indica el indice de capacidad del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula shlse ha especificado el valor nominal.

> TS Real (%indica el porcentaje real de valores que estan por encima de la tolerancia superior.

< Tl Real (%)ndica el porcentaje real de valores que estan por debajo de la tolerancia inferior.
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1 > TS Estimad&4) indica el porcentaje estimado de valores que estan por encima de la
tolerancia superior.

1 < TI Estimada (%)ndica el porcentaje estimado de valores que estan por debajo de la tolerancia
inferior.

1 Sesgoindica el momento de tercer orden sobre el cusdly de la varianza.

1 Kurtosis indica el momento de cuarto orden sobre el cuadrado de la varianza. Un valor de O
indica una distribucion normal. Un valor positivo indica un exceso de valores proximos a la
media. Un valor positivo indica una curva mas plamés valores en los extremos) que lo que
corresponderia a una distribucién normal.

I Test KS (D)ndica el valor D del test de Kolmogoi®mirnov. Se puede interpretar como la
maxima diferencia entre la funcion de distribucién obtenida a partir de lossdata funcién de
distribucion tedrica.

1 Test KS (P)ndica el valor P del test de Kolmogoi®mirnov. P esta comprendido entre Oy 1.
Valores pequefios de P indican que las distribuciones comparadas no son las mismas.

1 En la parte inferior de la ventana genta la distribucion utiliza y sus pardmetros mas
importantes.
La carpeta Otros Datos
Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

1 Normativa ISO: Normativdilizada para la evaluacién de una Variable.

1 Revisién: Afo de revisidon de la Norma anterior.

La forma de proceder es la siguiente: Nos vam@sriguracion. Definicion de literales

Definicion de literales de campos

Literales definidos

Caonzulta Datoz Subagrupos Total Decizsiones -
Consulta Datosz Subgrupos Total Medidas

Conzulta Pauta Referencias
Conzulta Referencia Pautas

Datos Atributos

Datoz Wanables

Deciziones

Defectoz

Documentos

E studios Atributos

E ztudioz Capacidad

E studios Wariablez

Fabricacion Puestos de Control

Familiaz

Interface b

Una vez situados eBstudios CapacidagulsamosMiodificar. Afiadimod 28 OF YLI2 & W¢SEdG2wm
bgYSNRMQY
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Opciones de literales

Mostrar l Formata de campns]

Campos dizponibles

Check 1
Check 2
Fecha 1
Fecha 2
Fecha 3

Humera 2
Murnero 3
MHumero 4
Mumero 5
MHumera &
Mumera 7
MHumero 8
Seleccion 1
Seleccion 2
Texto1
Tewto 2
Texto 3

Mastrar los campos por este orden:

» TS Reall%] A
Min. permitido 0
Unidad ref.

Tl

Test KS(D)

Sigma

Sezgo

Walor ref.

Wh

Unidad

ObservacionesR esultados

Piezas 1

Cm Pedido

Crok Pedido 1

Piezas 2

Crk Pedido 2

Humera 1

|

| |

I Aceptar

Cancelar ]

' K2 NI

I Y2a

I RSTAYANI Os Y2

definimos los literales tal y como los queremos:

Opciones de literales

Moshar  Eomato de campos l

Campoz dizponibles

Unidad ref.
Tl

Test K5(0)
Sigma
Sesqo
Walor ref,
W

Unidad

Piezaz 1
Cm Pedido

Piezasz 2

MHumero 1
Texto

Min. permitido

Crk Pedido 1
Crrk Pedido 2

ObservacionezResultados

||

Cadigo:
Formato:

T itulo:

aS RSY2YAYyIlI Ny f

|Te:-:to1

|Nnrmativa 150

Alineacion;

(%) lzquierda () Centio

() Derecha

Opciones

Walar: l:l

Opcidr: |

|

I Aceptar

Cancelar ]

Una vez renombrados los campos, pulsamos Aceptar y nos vamosséudio de capacidad, donde

podremos observar que la carpeta Otros Datos ya es visible y contiene los campos que hemos definido:

2 a

t A
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B¢ Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford {Comproba... |:||§|E|
Archiva Wer Edicion Registro  Awvuda

B (A K o | A 4 b ]| R b bl b B | R R

Fecha [5/03/2003 = Hora: 185359

Dezcripcidn | |

General | ;Otos DatDsEI wanzadas | Observaciones | Aesultados |

Werzion | EI|

Momativa (S0 | |

La entrada de datos de un Estudio de Capacidad

Desde el modulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizestesiormente.

Para acceder a la entrada de datos desde cualquier mdédulo del estudio de capacidad, en¢émenu

seleccione la opciébatos o bien:

8 9y

f

' oF NN} RS KSNNI YASY ®)asz Kb It

7 Pulse la tecla F5.

Ot A O

S

y

S
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B2 Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 E‘E|E|

archivo  Wer Edicion Registro  Avuda

(A [ B A b bR e b il L B | R | I

M2 estudio: 1

h aquina:;

Fecha 05/03/2003 18:52

Cadigo:

D' escripoion;

Interface; Teclado

TI: 19,96 TS: 20,04

alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Ohijetivos: 1,66/1,33 [Mas de 1 datos)

430 440
1 2000700 20,00000
2 2000200 2000200
g 19,93200  20,00400
4 20,0200 2000400
5 2000300 20,00300
E 20,1200 1993300
7 20,0300 2000800
= 2000800 20,00400
g 2000700 2001100
10 1995200 20,01400
£

450
19.98800
20,00200
20,01500
2001100
20,01300
20,00200
19,93300
20.00200
20.00200
13.33600

CISTRIEUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0.01255

460
19.93600
2000200
2000400
2000600
2000600
20.00300
2000500
20,00500
1393100
20,00600

470
19.95700
20,00200
19.93600
2001300
2001100
19.93200
20,00500
13,33300
20,01200
20,00700

480
2001800
19.93400
20,00800
20,01000
19.98700
2001100
19,97300
20,00500
20,00500
2001500

430 500 510 520 i~
19.98200
2002500
19.93300
19.93300
2000600
19,93000

20,01000
20,02200
20,02500

La ventana de enada de datos

La informacién detallada en la cabecera de la pantalla de Entrada de datos, indica a qué proceso
pertenecen los datos que se estan visualizando. Esta informacién no es editable, por lo que no podra

modificarla directamente.

2 estudio: 1

bd dquina:

Fecha 05/03/2003 18:53

Cidigo:

D escripcion:

Interface: Teclado

ISTRIBUCION MORMAL / Media= 20,00453 Sigrna= 001255

F

TI: 19,96 TS: 20.04

alorref.: 0 Unidad ref.: 1

Objetivos: 1,66/1,33 (Maz de 1 datos)

Cabecera de lpantalla de entrada de datos

El ejemplo de la figura anterior tiene definido como interface el teclado. La entrada de datos se realizara

manualmente.

Para pasar de una celda a otra utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,
directanente con un clic del ratén sobre la celda deseada. Para avanzar o retroceder una pagina entera,
pulse las teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA, respectivamente.

En la ilustracion mostrada a continuacion, se muestran los valories deedidas introducidas. Si ha
introducido un nimero de medidas tal que no se visualiza en pantalla, puede visualizar el resto de
medidas y datos utilizando los cursores o la barra de desplazamiento que aparece en la parte inferior de

la ventana.
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450
15,33800
20,00200
20,01500
20,0100
20,01900
20,00200
13.39300
20,00200
20,00300
15,33600

W 00 - e D0 B —

—_
(o)

460
13,33600
20,0000
20.00400
20,0000
20,0000
20,00200
20.00500
20,00500
1399100
20,0000

470
13,33700
20.00200
15,33600
20,01300
20,01100
13,33200
20.00500
15,33300
2001200
20,00700

430 430
20,01800  19,98300
1993400 2002500
20,0000 19,33300
2001000 13,33300
19,38700 2000600
20,01100,  19,93000
19,97300 el Ry I
20,00500  20,07000
2000500 2002200
20,01500

Valaes de las medidas

500

510
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520

530

Visual Factory SRCpermite afiadir datos a la pagina actual, modificar valores, borrarlos y, en general,

todas las operaciones que le ayudaran en la introduccion de informacién al programa.

1. Debera situarse en la primera celda vacia, para ello

8 Haga clic sobre la celda en cuestion.

7 Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.

Introduzca las medidas obtenidas necesarias.

3. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:

8 Enlabarr

RS KSNNI YASY(GlFaz KI 3t

7 Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien-

Ot A O

(Vo))
<
(Vo))

Sino desea grabar los nuevos datos, en el mBagistrq elija la opciérCancelay o bien:

RS KSNNJ YASyGlaz KI 3l

8 9y f

I.
7 Pulse laecla ESC.

ol

NNJ

Ot A0 8y

Tras introducir los datos debera grabarlos para validar la entrada de datos y salir del modo de edicién.
Para seguir entrando datos bastara con introducir directamente un valor sobre una celda.

Nota Siintrodujera un valor en una celda no seautiva a la ultima celda con datdésual Factory
SPQe sitta el valor directamente en la primera celda vacia.

Al entrar datos desde teclado, puede serle Util el uso de las constantes de referencia, descritas en el
Ol LIN GadattéXistidas ®

Si debentroducir varios valores iguales, le serd de gran utilidad la oféjetir valoredel menu

Registro

Para introducir varios valores iguales...

1. Situese en la primera celda vacia de la ventana de entrada de datos, para ello

8 Haga clic sobre la celda enestion.

S
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7 Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.
En el menRegistroseleccione la opcioRepetir valores

3. Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

M2 de datos: |

Walor:

Aceptar ] [ Cancelar

4. En este cuadro debera introducir el nimero de repeticiones del dfodé datog y elvalor a

repetir (Valor).
5.t dzAf &S Sf Gsy ! OSLIGFNES LI NI | OSLIGIFNI £ NBI

02
o2lisy &/ yOStl NEO®

Nota / 1 6S RS&adGl OFNJIjdzS Sy St Odzr RNE awSLISGAN Gt 21
los decimaleses decir, este cuadro no contempla las constantes de referencia definidas.

Como modificar los datos
En cualquier momento, puede cambiar los datos introducidos con anterioridad. Para ello debe activar el

modo de edicién tal y como se explica en este gt

Para modificar los datos...
1. Debera situarse sobre la celda que contiene el valor que desea modificar, para ello
8 Haga clic sobre la celda en cuestion.
7 Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.
2. Directamente, modifique los valores que creseeniente.
3. En el men(Registrq elija la opciorGrabaro bien:

8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlaz KF3aF OtAO Sy S
7 Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien-

Sino desea grabar las modificaciones realizadas, en el Ragistrq elija la opciérCancelayo

bien:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0 Sy S

{ Pulse latecla ESC.
Como borrar los datos
Puede eliminar los datos siguiendo las indicaciones que se detallan a continuacion. Debe tener en cuenta
gue no podré recuperar losalores que haya borrado.
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Para borrar los datos...
1. Situese sobre el dato que desea eliminar, para ello
8 Haga clisobre la celda en cuestion.
7 Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor hasta situarse sobre la celda deseada.

2. Pulse la tecla SUPRIMi&a eliminar el contenido de la celda.

Nota Los datos siguientes al borrado se renumeraran a fin de llenar el hueco dejado.

Visual Factory SRECpermite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tiwgraficos.
Estos son el grafico de valores individuales, el Histograma y la Recta de Henry. Otra de las opciones es
visualizar los dos gréficos englobados en una misma ventana.

En esta pantalla se muestra el grafico de valorewithdles junto con informacion relacionada con el
mismo.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en elveeséleccione la opcién
Valores individualeso bien:

8 9y fF oFNNI RS KSNNIYASYGlastrbigr 60t a0 Sy &
7 Pulse la tecla F7.
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82 Estudios de capacidad

- Ref.: Test de Ford {Comprobacidn de los test de Ford) Cara...

S=1E3

Archivo  Wer Edicion Registro  Avuda
ERER R A AR R E RN T R Y R o et | g s
I I agquina: Fecha: 05/03,/2003 18:53
D ezcripcion:

Tl: 19,96 T5: 20,04

alor ref: 0 Unidad ref: 1

Objetivos: 1,66/7.33

DISTRIEUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Grafico valores individuales

ndl J’ \
.| |+ |r:._:_; :!L]I!'“'|J|l 5

Mg =20 004530

""li'lr'

Valores individuales

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la entrada de datos

excepto que esta no muestra el interface ni las tolerancias.

M2 estudio: 1

b4 aquina:

Fecha: 0540372003 18:53

Cadigo:

Dezcripcidn:

Interface: Teclado

TI: 19.96 TS: 20.04

alor ref.; O Unidad ref.: 1

Obijetivos: 1,66/1,33

CISTRIBUCION MNORMAL ¢ Media= 20,00453 Sigma= 0,01255

En la parte central de la pantalla swuestra el gréafico valores individuales.
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Grafico valores individuales

lh.

!fl l!.| i,

il.':.. I"I ! ..I, W ed.=20,004530
I |J 1 -I i||‘

| | | | | |
I I I I I I
25 50 Y5 10 125 150 1S

| | | |
I I I I
20 25 200 ZFS 30 Z25 350 IF5 900 425 450 475 S0

Gréfico Valores individuales

A parte de poder reajustar los colores de este gréafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles medi&deion. Copiay pegarlo methnte Edicion.
Pegaren cualquier documento que soporte archivos metafile.

Histograma

En esta pantalla se muestra el histograma junto con informacion relacionada con el mismo.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en elveeséleccione la opcién

Histograma o bien:

8 9y f
7 Pulse la tecla F8.

NNJ

RS KSNNI YASY(l éill).Kl- It

Ot A0 8y
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1

Archiva  Yer

Edicion

Reqistro

Avuda

(&K v | B 4 b bR e b e L b | | i

M2 estudio; 1

t agquina:

Fecha: 050342003 18:53

Codigo:

D' escripoion;

Interface: Teclado

TI: 13,96 T5: 20,04

alor ref. 0 Unidad ref.: 1

Ohbijetivos: 1,66/1,33

DISTRIBUCIOM NORMAL / Media= 2000453 Sigma= 001255

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la entrada de datos

excepto gueesta no muestra el interface ni las tolerancias.

M2 estudio: 1

b Aquina:

Histograma
LI=19,96000 Wh=20,00000 LS=20,04000
45 -3s Med=2000453 +3s +4s
F T T T T
1251 . . . .
oo [ [ [
Coo [ AL [ [
1004 ' . . .
o | | |
oo | z 2 | |
?5__ 1 1 1 1
- | | |
C | | | |
04+ 1 ' (5] 1 '
u | | L) | |
Coo | a | |
254 ' ' ' '
F | I 15 1T ! I I
r 13
o T P : AL
o 1 T 1 f 1
19,9550 19,9645 19,9740 19,9336 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0593
Test 1 ()
Histograma

Fecha: 05/03/2003 18:53

Cadigo:

Dezcripcian:

Interface: Teclado

TI: 19,96 T5: 20.04

alor ref.; 0 Unidad ref

1

Obijetivos: 1,66/1,33

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20.00453 Sigma= 0,01255

En la parte superior del grafico se indican algunos de los valores relacionados con el histograma.

LI=19 98000

H=20,00000

L5=20,04000

|

Tolerancias

= -4 -4 -

hied.

VN: Valor nominal de la variable.

-3s y +3ses la sigma.

T

LI Tolerancias inferior de la variable.

LS Tolerancias superior de la variable.

Med: Valor de la media establecida para el histograma.

i
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En la parte central de la pantalla se muestra el grafico Histograma.

Histograma
LI=19 SR000 WM=20,00000 LS=20,04000
-34 NMed =20 0p45 +F

125+

100+

7

a0+

254

| Lalllln,

189550 189645 198740 199335 199931 200026 200121 200217 200312 200407 200502 20,0593
Test 1 (mm)

Gréfico histograma

A parte de poder reajustar los colores de este grdtimziendo doble clic sobre algunos de sus

elementos), podemos enviarlo al Portapapeles medi&deion. Copiay pegarlo mediant&dicion.

Pegaren cualquier documento que soporte archivos metafile. También podemos configurar el espaciado
entre barras.

La Recta de Henry
En esta pantalla se muestra la Recta de Henry junto con informacién relacionada con este grafico.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el\feeséleccione la opcion
Recta de Henryo bien:

8 Enlabarrade® NN} YASyYy Gl az KI 3l (')f)\c'k‘fSy St o625y
7 Pulse la tecla F9.

4\
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1

Archiva Yer Edicion

Reqistro

Avuda

RN A I N ! g AR af

12 estudic: 1

rd dquina:

Fecha: 05/03/2003 18:53

Codigo:

D' escripoion;

Interface; Teclado

-ds

LI=13,96000
-3s

TI: 19,96 TS: 20,04

alor ref.; 0 Unidad ref.: 1

Obijetivos: 1,661 ,33

DISTRIBUCION NORMAL £ Media= 2000453 Sigra= 001255

Recta de Henry
VIN=20,00000

hled=2000453

L5=20,04000

+3s

99.994

98+

G0

30+

20+

5
2

.01+

19,9550 199645 189740 10,9835 19,8931

20,0026 200121 2000217 200342 200407 20,0502 20,0595

Test1 (mm)

Recta de Henry

La informacién que se muestra en la cabecera y en la parte superior del gréafico, es idéntica a la
presentada en el histograma.

En la parte central se muestrarkcta de Henry.

LI=12 26000

999

Recta de Henry

M=20,00000

L5=20 04000

o8
o5

20

20

20

-34

Med =20 0

453

+34

199550 19,9645 199740 199536 199931 200026 200121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0598
Test 1 (mrm)

Gréfico recta de Henry
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A parte de poder reajustar los colores de este gréafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles medi&deion. Copiay pegarlo medianté&dicion.
Pegaren cualquie documento que soporte archivos metafile.

Varios gréaficos

En esta pantalla se muestran todos los graficos para Estudios de Capacidad: el grafico de valores
individuales, el histograma y la recta de Henry junto con los datos referentes al estudio ylzsloss
obtenidos después de la entrada de datos.

Para acceder a estos graficos desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcién
Varios gréficos, o bien:

8 9y fI o0FNNI} RS KSNNI Y)\éyﬁl-azﬁgl-al- Ot AO Sy
7 Pulsela tecla CONTROL + F7.

BE Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: General/T... E‘E|El
Archivo  Yer Edicion Registro  Awyuda

TR AR R N e s Al

INO estudio 1 | A — Grifico valores individuales
hduina 2005 -2
Fecha 05032003 1853, me I ‘
Céligo P I
Descripcion 0p2 _; | | l l|
o -
M d.atc-s 500 g3 “ |||||I 'i.l! l|.. i ‘I‘ 1% el s :I Pl
Media 20004530 E | ,‘, ik ,;‘“ i A i {20 ~20 04530
- 2000 -3 18 l" 4| a| ! i | g I| |I‘ | || ¥ I||
Sigma 0,0125542 || i |
- 1988 -2 | |
Maximo 20,05500 H |
— 1995 -1 | |
tinimo 1995500 B d
19497 -2
Cp 1,062 o
Cpk 0,042 1956 -5
CR 0942 1ops ——4—+—+—4+—+—+—+—+—+—+—+—+—+—+—+—++
! £ 2 1 7% 100 125 150 TS 0 X5 2 IS 30 I 3 TS H0 25 50 15 50
o naad
H=ograma
L=125300 WH= 0000 =104
= Med~-20 043 +X
wsk T T
| |
et | |
3 I = I
TS
[ | |
ok I A I
' 3 '
| |
. . o .
I i - I
. s
el il o e kA s i e
190 19SS 19960 TR AEE] SO N0 Nm)I- O NMEED AT ONEE §Em VA VT 12T AR AR SR S ST DA 1 T St gl
Test1 (mm) Tes11 (mm)

Varios gréficos

A laizquierda de la pantalla encontramos un cuadro con informacién sobre el estudio, asi como los
resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta
Resultados d la definicién del Estudio de Capacidad. A la derecha de este cuadro se encuentran el
grafico de valores individuales y debajo el histograma y la recta de Henry.
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Personalizacion de colores en un grafico SPC de Estudios de Capacidad
Podemos cambiar la cdgfiracion de colores deualquier gréfico de la aplicaciblaciendo clic sobre él
de la siguiente forma:

BR Fstudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 |Z||E|fz|

grchivo  Wer  Edicion  Registro Avuda
B (3] K o [ F A > b e e b B | |
M2 estudia: 1 hd Aquina: Fecha: 05/03/2003 18:53
Cidigo: Dezcripcion:
Interface: Teclado TI: 19,96 T5: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
Obijetivos: 1,661 ,33
DISTRIBUCION NORMAL / Media= 2000453 Sigma= 001255
Histograma
LI=18,96000 W20, 00000 L5=20,04000
-ds -3z Med=2000453 +3% +dz
F I I I I
125+ ' \ \ \
C | I I I
Co | 1 | |
1004 . . . .
C | | | |
C | 2 =2 | |
754 ! ! ! !
r | I I I
L | I I I
s0-+ iz
r | | L= | |
L | | - | |
251 ! ! ! .
N | I 15 A1 1 I I
C | |55 1 2| .
R - i I
19,9550 19,8645 19,8740 19,9836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0598
Test1 (mrmy

Es decir, de la misma forma en que se pueden reajustar los colores de un estudio de Capacidad se
pueden reajustar los colores del Histograma yadRécta de Henry correspondientes.

Se abrira la siguiente pantalla de configuracion:
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Configuracion Grafico Histograma/Recta de Henrny

Color Limite Inferior W LHB0%
Color Limite Superior W HA0%
Colar Limites £ 3 Sigma W &HFFO000%
Color Limites + 4 Sigma W HFFO000%
Calar Limites £ 5 Sigma W &HFFO000%
Color Media establecida W &HB000%
Colar Valor Mominal W LHB0%
Color barras v puntos W &HB000%
Colar curva v recta W &HFFO000%

MHiimera de clazes automatico

Muimera de clazes manual

Prezentar limites tolerancia

Fresentar limites £ 3 Sigma

Prezentar limites + 4 Sigma

Fresentar limites £ 5 Sigma

Prezentar rejilla harizontal [Histogramal)
Presentar walores de clases

Tamafio de las fuentes de los gréfico: | Mediana

ROOOFEE N E

[ Aceptar l[ Cancelar ]

Al hacer clic sobre el bot¢.al podemaos seleccionar el color que se utilizara para esa opcién del gréfico:

Colores basicos;

N R e
N TECENEN

AN
..
EEEEEEEN
1111 I s

Colores perzonalizados:

NN
AN EEEEER

[ Definir colores personalizados > > ]

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Las modificaciones de los colores se guardan en ehvar€@NFGRAF.INI (esta en el mismo directorio que
la aplicacion). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacion.

Exportacion de gréficos
Hacia el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacion chivasametafile.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 |:||E|E|

Archiva Yer | Edicion | Registro  Ayuda
(3|96 {5 covir e | i | i b bl b B | ) | £
M2 estudio:; 1 Fe! Fecha: 05A03/2003 18:53
Codigo: D' escripoion;
Interface: Teclado TI: 13,96 T5: 20,04 alor ref. 0 Unidad ref.: 1
Ohbijetivos: 1,66/1,33
DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255
Histograma
LI=19,96000 W20, 00000 Ls=20,04000
-4s -3s Med=2000453 +3s +4=
F I I I I
125+ ' ! . \
C | | | |
Coo [ it [ [
1004 \ \ \ \
r | | | |
oo | : = | |
754 - -
C | | | |
C | | | |
04+ 1 ' iz 1 '
C | | L | |
C | | - | |
281+
F | I 15 1T ! I I
C | |5 5 + 2| P
a 1 : 1 1 : : \ ; I
19,9550 19,9645 19,9740 19,9836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0595
Test1 (mrm)

Mediante Edicion. Copiarcopiamos el gréafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion
donde queremos insertar este grafico y nos vamos a la ojaidion. Pegade la aplicacion
correspondiente, para transferirle los datdesde el Portapapeles.

Andlisis estadistico
Esta funcionalidad permite realizar un analisis estadistico a partir de un conjunto de datos para
determinar qué distribucion es la que mas se ajusta a los datos analizados.

Para acceder a esta funcionalidaésde cualquier modulo del estudio haga clic en la op&iddisis
estadisticodel menaVer, o bien:

8 oy fF oFNNI RS KSNN}IYASyGras fEEE OfA0 Sy
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Analisis estadistico

Momalidad

P alue mitimo:

Resultado:

Digtribucidn con mejor ajuste

Realizar aungue el estudio sea nomal

Diztibucidn seleccionada:

Diztibucidn actual: Mormal

[ Realizar Test l

Distibucion  Test K-S Estadistico K-S PValue Parametros
Mormal
Wiheibull 3P
weibull 2P
LogMormal 3P
LogMomal 2F
Johnzon

Una vez configurados los parametros, haga clic en el boton

Realizar test . Visual

Factory SPC analizara los datos del estudio y determinara cudl es la distribucién que

mas se ajusta a los mismos, dandole la opcién de cambiar la distribucién que
anteriormente hubiese indicado en la definicion del estudio por la obtenida al
reali zar el test.

Analisis estadistico

Momalidad

P alue mitimo:

Resultado:
P-Walue= 0,0333. Estudio MO MORMAL

Diztribucidn can mejor ajuste

Distibucion  Test K-S Estadistico K-S PValue Parametros
0,064 00333 Media= 20,00453 Sigma= 001255
0,044 02820 Alta= 0,0871 Beta= 91168 Offzet=1392142
Mo ze puede estimar.
Mo ze puede estimar.
0,064 00345 Mu= 23396 Sigma= 00006
0,047 02213 SU:Z =01919 + 1 4479 A zinh([> - 20,0065)/0.0137 )
Diztribucidn seleccionada: "-.-'-.-"Eitll.l|| P

Diztibucidn actual: Mormal

Inicializar tezt l
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Para reemplazar la distribucién definida en el estudio por otra basta con seleccionar la nueva
distribucion de la lista desplegalastribucion seleccionadaal pulsar el botorsaliraparecera un
mensaje preguntando si se desea cambialiséribucion, tal y como se muestra a continuacion:

Visual Factory SPC 7.3

o La distribucién ha cambiado de MNormal a Weibull 3P

;Desea aplicar los nuevos valores?

T

Notese que la nueva distribucién no tiene porqué ser la que recomienda el programa. Esta funcionalidad
Unicamente sugiere una distribucidon que, segun el andlisis estadistico realizado a partdatesadel

estudio es la que mas se ajusta, pero deja que sea el usuario quien decida en Ultima instancia qué
distribucion debe tener el estudio.

El analisis estadistico se realiza de acuerdo con el siguiente diagrama de flujo:
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Calcuko de los
indices

Conjunto de dates

Estudio a corto plazo Estudio a largo plazo
uraciin de

W
Capacidad de maguina Capacidad de proceso

Proceso sin Proceso con
varaciones varnaciones
sistemaficas de sistematicas
la media de la media
Dhstribucion MO
k4 v L 4
Distribucicn Asignar Distribucicn Asignar Distribucion
normal distribucién normal distribucién nomal extendida
L 4 Y ¥ v Y
CmiCmk CrmiCmk Cp/Cpk CpCpk PpPpk

Mantenimiento de los Estlios de Capacidad

Visual Factory SRECpermite crear tantos estudios como precise. Puede anotar comentarios individuales
para cada estudio o modificar los datos que contiene en cualquier momento. En este apartado se
explican todas las operaciones que gagealizar para llevar a cabo de forma sencilla el mantenimiento
de sus estudios de capacidad.

Como crear un estudio

Existen dos formas distintas de crear un nuevo estudio: desde el propio médulo de Estudios de
Capacidad y desde la vista de Estudios gm€ldad, en el Explorador SPC, comentado en el capitulo
oReferencias (Explorador SPQ@)

/ NBF NJ dzy SaddzRA2 RS&aRS Sf VYsRdzZ 2 RS 9aiddzRAz2a RS
1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
8 9y I oO0FNNI} RS KSNNIYASWEKaAZ KIF3AF Ot A0 Sy S
{ Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera la ventana de seleccion de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.
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5
M aquinas utihzadas para esta caracteristica: Cancelar

t aquina |

Para seleccionar una maguina existentispone de las siguientes opciones,

8 9y f IMaduinas iitilizadas para esta caracterisica KI 3 R206t S Of A0 &:
 dz8 RS48S8 48t S00A2yFN® 9f OsRAI2 RS fF+ Yiljd

8 Hagaclic en el boton de seleccionsikua | f f | R2 RSt E]ﬁAp‘a’rEdEré Wna t lj dzA
cuadro de didlogo que le permitira seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

7 LYGiNRRdzZ OF St OsRA3I2 RS dzyl YtljdAyl SEA&GSY
Para asignar una nueva maquinai dispone de los permisos necesarios,
8 1 F3r O0tA0 Sy St o2isy RS éSfSCE])Z\Apdrecéré\uﬁldzl-lv?z

cuadro de didlogo que le permitira crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. Acontinuacif’ = | LJ NBOSNY I @Syidlyl abdzS@2 SaildzRAz2¢
sistema para el nuevo estudio. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Introduzca, si lo desea, el operario que realizara el estudio y un codigo y una des@aeid
dicho estudio.

tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
A continuacion, aparecera un modulo Definicion de los Estudios de Capacidad con los datos

definidos previamente en la caracteristica por variables a la que pertenece, si lo desea puede
modificar los datos.

7. Enel menuRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAdO Sy

N

7 Pulse la tecla de funcién F11.

Asi pasara automaticamente a la operacion de afiadir/modificar datos.

- O bien-

Sino desea grabar el nuevo estiad en el mentRegistrq elija la opciérCancelay o bien:

8 9y fI O6FNN} RS KSNNIYASyidlasz KIF3aF OtAO Sy 8§
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7 Pulse latecla ESC.

Pantallas de creacion de un estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creacién de uroestudi

tFyadFrttlr a{ St SOOA2Y I NI Yt ljdAYl €
La primera pantalla es donde indicaremos para qué maquina se va a realizar el estudio.

b Aquina: | |E] Aceptar
kW &quinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

W aquina |

Ventana inicial de creacion de un estudio

En primer lugar debera introducir la maquina de la que proceden las piezas a contitdae)lp
aparecera la ventana de seleccién de maquina, donde podra introducir una nueva maquina o una ya
creada.

Si introduce una méquina existente, se creara un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigna una nueva
maquina, creara el estudio nimero une  serie de estudios correspondiente a esta maquina.
tFyadFrftftl abdzS@2 SaildzRA2E

Pyl @ST AYGNRRAZOARE fF YtljdAylrT LI NBOSNY St Odz
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un cédigo y una desgogidel estudioVisual

Factory SP@®or defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB para cambiar de campo, o bien con el ratén sitlese en el campo deseado.

Fecha Hors
Cadigo | | D escripcitn: | |
Operarnio: | |

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Como modificar los datos de un estudi

Cada vez que se crea un estudio se almacena para la misma una copia de la definicién de esa variable.
Las modificaciones que se efectlian después a la variable afectaran a los nuevos estudios, pero no a los
que ya habian sido creados. De igual modo, ladificaciones realizadas en un estudio afectan solo a

ese estudio y no a la definicién del atributo, ni a los estudios posteriores.
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Visual Factory SRCpermite modificar, en cualquier momento, todos los parametros del estudio a

excepcion del nimero demas. Este parametro condiciona la forma de almacenamiento de los datos

del estudio, por lo que no puede cambiarse.

t N Y2RATFTAOFN) dzy SaiddzRA 2 X
1. Situese sobre el estudio que desea modificar.

Modifique los parametros del estudio que crea conveniente.

Utilicela tecla TAB para situarse sobre el campo que desea modificar, o bien directamente con

un clic del ratén, y teclee su nuevo contenido.
4. En el menRegistrq elija la opciérGrabaro bien:
8 9y fI O6FNN} RS KSNNIYASydlFazr KIF3IlF OftaAol
7 Pulséla tecla de funcion F11.
- O bien-
Sino desea grabar las modificaciones, en el mBmgistrq elija la opciérCancelay o bien:
8 9y fI oO6FNNI RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0
/ Pulse latecla ESC.

Si enConfiguracion. Parametros de la aglicionK SY2a | OGA @F R2 I 2LIOAs Y
G2t SN yOAlL&aé¢ S AYyiNRRdzOAY2a& dzy RIFEG2 FdzSNI} RS

siguiente antes de grabarlo:

Visual Factory SPC 7.5

ATEMCION, El dltime dato introducide supera la Tolerancia Superior,
JAcepta el dato introducide?

Imaginemos que en un fiche de texto introducimos los 10 datos siguientes (se deben disponer tal
como se indica):

y S

y &

at n
02t
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[® DatosSPCZ.txt - Bloc de notas E”E|E|

Archiva Edicion  Formato  Yer  Avuda

19,55
20,05
20, 01
19,97
19,57
20,03
20, ol
19,98
19,596
20,04

y gueremos gue estos datos sean importados por un estudio da Capacidad concreto. Nos vamos al
estudio en cuestién y seleccionamos la opddchivo. Importar datos

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 E|@|Pg|

Archivo | Yer Edicion Registro  Avuda
O] Configurar impresora ... bkl @ t:_‘ 1‘ L_r_’ ﬁ | G;;j | =
L} Configurar pagina ... =3 Fecha 06/03/2003 18:53
& Presentacidn preliminar ., cicn:
i =4 Imprimir .. Ctrel+p |6 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
| Importar datos .. % 1,66/1,33 [Mas de 1 datos)
‘ B¢ cenrar 453 Sigma= 0,01255
430 EEN] 50 460 470 480 430 500 510 520 "~
1 2000700 20,00000 1998200 13,93600 1999700 2001800 1998800
2 20,00800  20,00200 2000200 2000800 20002000 1393400  20,02500
3 18,95800 2000400 20001500 2000400 1993600, 20,00800  19,93900
4 20,01300 2000400 200017100 2000600 2001300,  20,01000  19,93300
A 20,00900 2000300 2001900 2000600 2001100/ 1398700  20,00600
E 20,013000 1999300 2000200 2000300 1999200, 20,01100  19,33000
7 2001300 2000800 1999900 2000500 2000500 1997900
g 2000800  20,00400 2000200  20,00500 1999300 20,005000 2001000
9 20001700 20,01100 2000300 13,3100 2001200 20005000 2002200
10 1998200 20,01400 1999600  20,00800 2000700  20,01500 2002500
v
< >

La pantalla de importacion de datos es la siguiente:
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Importacion de datos

Importacian desde Fichero ASCI

Fichera |E: warchivos de programahELECSOFT WEWFSPCAAD atoeSPC bt

Separador decimal | -

Cada uno de los datos tiene que estar en una linea del fichero ASCI

Cancelar Terminar

Indicamos el fichero de textos desde el que queremos importarlos datos y que el separador decimal es
una coma. Pulsamaokerminar.

Obtenemos los siguientes datos en el estudio:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1

EBX

archiva  Yer Edicion  Registro  Avuda
S [ E 4 b bl s b b
M2 estudio: 1 t &quina: Fecha 05/03/2003 1853
IEédigo: D escripcidh:
Interface: Teclado Tl: 13,96 T5: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Obijetivos: 1,66/1.33 [Mas de 1 datos]
CISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000440 Sigma= 001327
460 470 480 430 500 510 520 530 540 550 5RO A
1 13,93600  19,39700 20,01800  13,33300  13,36000
2 20,00800 20,00200 19,99400  20,02500
3 2000400 19,99600 20,00800 1999300 20,01000
4 2000800 20,01300 20,01000  19,99300 1857000
] 20000600 20,01100  19,98700 20,00600 1997000
G 2000300 1995200 2001100 1999000  20,03000
7 2000800 20,00800 1997900 Qe 2001000
a 20,00500 19,99300 20,00500  20,01000  19,98000
9 1399100 2001200 2000500  20,02200 19.,36000
10 2000600 20,00700  20,01800 2002800  20,04000
w
< >

Traspaso de das
Visual Factory SRi@orpora desde la version 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

9 De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
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1 Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.
1 En Estudios de Capacidad

La forma de proceder ea kiguiente: Seleccionamos los datos de un determinado estudio:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1

B

frchiva  Yer | Edicion | Registra  Awuda
(3|96 {42 coplr i | b g8 e b b B R IS
M2 estudio: 1 |4 Pegar Chrl+Y Fecha 05/03/2003 1853
IDescripcién:
Tl: 19,96 T5: 20.04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Objetivos: 1,66/1.33 [Maz de 1 datos]
CISTRIBUCIOMN MORMAL / Media= 2000440 Sigma= 001327
4E0 470 480 430 500 510 520 530 540 550 5RO A
1 19,99600 19,98800  13.,98000
2 20,00800 20,02500 e
3 2000400 19,99900  20,01000
4 20,00800 19,95300  18.57000
] 20,00600 19,57000
G 19,99000  20,03000
7 i 2001000
a 20,00500 20,01000  19,33000
9 20,00500  20,02200  13,36000
10 20,01500 20,02500  20,04000
w
< >

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (seleccién de una columna
concreta) y Shift (seleccién de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora,op ejemplo, en un estudio nuevo donde queremos traspasar estos valores, y
hacemos:
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23 Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 |Z||E||z|

Copiar Chrl+C

M2 eshudio: 2 E Pegar Chrl+Y Fecha 28/03/2008 1224
Cadigo: Descripcion:
Interface: Teclado TI: 1996 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1
WCp/Cpks - f— Se necesitan al menos 1 datos.
i 10 20 a0 40 50 =] ] a0 30 1 EIEI_E
1
2
3
4
5
g
7
a
]
10

|

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 [’._|[’E|rg|
archivo  ¥er Edicion Registro  Avuda
A3 0 E I A b bR R b b | S
M2 eshudio: 2 b Squina: Fecha 28/03/2008 1224
Descripcion:
TI: 1996 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1
Obietivos: 1,66/1,33 [Maz de 1 datoz)
CISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000400 Sigma= 000933
i 10 20 a0 40 50 =] ] a0 90 100 A
1 2001100 1958700
2 19,99200 20,01100
3 20,00800
4 19,959300
5 20,01200
g 20,00700
7 20,01800
a 13,93400
] 20,00800
10 20,01000
v
< >

Se procede de modo analogo en estudios por Variables y en estudios por Atributos.

Ver la presentacion preliminar dstudios

Desde el mddulo de Estudios de Capacidad, podra realizar la presentacion preliminar del informe tipo
ficha del estudio SPC seleccionado.

El informe tipo ficha de Defecto que incluyisual Factory SPiestra tanto la descripcion como los

datosy los gréficos, de todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.
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Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

e |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la presentacién preliminar

/' 53Y2 @SNt LINBaSyidlFOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchiva elija el comand®resentaion preliminar, o bien:
8 EnlabarradeherrYASy Gl az KI3IF OftAO Sy St o62isy dat N
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 Enlabarrade herramientasi 8 Of A0 Sy St 06205y aLYLNRYANI

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:

8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO Sy S
tFNF Yta AYF2N¥IOAsyS /BlalFSctosy ORBING Nzt gdztif 2 RS A
Geneales.

Como imprimir la definiciéon de un estudio

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo

directamente.Visual Factory SR&Cmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se

muestra en Iasiguiente ilustracion:
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Opciones de impresion

Impresora

Maombre:

Ubicacidm:

[esserver3HP Laser)et 2200 Series PCL 6

LPTT.

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

Definir

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

/' 3Y2 AYLINA YANX

1. En el mentArchiva, elija el comanddmprimir, o bien:

8 9y I

0 NNJ

RS KSNN} YASyGlaz KI 3l

7 Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione elpio de informe que desea.
o2Gsy &! OSLII I NE o

3. tdz a8 St

Ot A O

(p))
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En la ventana principal désual Factory SPC Syt OF NLIJSGF dat NAYOALNIl f & RS
observan una serie de iconos, uno de el\dista de Caracteristicase detalla en este capitulo.

La informacién englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Caracteristicas en el Explorador
SPC, la diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes
tipos de informes especifisade las Caracteristicas.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

t I Ny FOOSRSNJ I 1 @Aaidl RS /I NXOGSNNadGAOI &ax
1. Sitlese, en la ventana principal de la aplicacion, en la vista de Caracteristicas, en k&l menu
Caracteristicaso bien
8 9y fI o6FNN} RS 00Sazasx asStSO0OA2yS f1  OF NLIS
/I ' N OGSNNadGAOI a¢ o
2. Aparecerd una vista con todas las caracteristicas definidas, de todas las referencias existentes,
tanto por variables compor atributos.

En la vista de Caracteristicas se muestra un listado de todas las caracteristicas definidas en la aplicacion,
ya sean por variables o por atributos, y de todas las referencias existentes.
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FE visual Factory SPC 7.5 ~ - »
Archive  Mer Ir Ayuda

Qp._;ﬁ|Defecto ,lajilﬂ'%%

Buscar: en: Caracteristica + Tipo |nicio del campo + Buscar ahora Dinamica

Referencias

&

Caracterizticas

2]

Informes especiales

|j Principal

Caracteristicas

Degcripoion caracteriztica Equipo de medida ™

gp Yariables

ﬁ Atributos

E Maestios

ﬁ Autocontrol

% Confouacit
% Configuracidn

Tipo Caracteristica
—|Referencia: Ejemplos 05 9000
y Abributoz Ejemplo 1
M Atributog Ejemplo 2
y Abributoz Ejemplo 3
M Atributog Ejemplo 4
*;& Wariables Ejempla 1
";5; Wariables Ejemplo 2
Lin W ariables Ejemplo 3
";5; Wariables Ejemplo 4

—|Referencia; Test de Ford

Abributoz

";5; ‘ariables Test1
Lin W ariables Test 10
";5; ‘ariables Test 11
10 Variables Test12
Lin W ariables Test13
";5; ‘ariables Test2
Lin W ariables Test 3
";5; ‘ariables Test 4
;}f; ‘arables Testh
Lin W ariables Testb

Registro: 14| 4] alde2z »|[M|

Grafico p

Gréafico np

Gréfico o

Grafico u

Gréafico =-A
Grafico -5
tediaz dezlizantes

tMedias deslizantes

Gréafico u]

Sin Fittro

CAElecsoftWVPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Vistade Caracteristicas

Podemos comprobar en esta ilustraciébn que aparecen todas las caracteristicas definidas, tanto por

variables como por atributos, agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de las caracteriséinda vista es totalmente configurable

mediante el médulo de vistas.

Como aplicar una vista a la base de Caracteristicas

1. Debera estar situado en la vista de Caracteristicas, en la ventana principal, en éf sgeccione

la opcionVista de Caracteristas o bien

8 { Sf Sc:)cj))izyé ot Ol NLIS G |

/' ' N} O0SNNAauAOI a¢ e

Sitlese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
Para aplicala vista,

8 Haga clic sobre la que desea aplicar.

7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
tFNF Yta AYyF2NXYIOAsyI @SI St

Gt NAYOALI £ £

RS {1

OF LINYidzt 2 a+Aa&
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Ver la presentacion preliminar de las Caracteristicas
Desde la vis. de Caracteristicas puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo listado de las
caracteristicas.

Al seleccionar el comando de presentacion prelimiNéual Factory SRECmostrara un cuadro de
seleccién donde podra seleccionar el infortip® listado.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

B |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

/' 5Y2 @SNt LINBaSyidlFOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchiva, elija el comand®resentacion preliminaro bien:
8 EnlabarradeherrYA Sy Gl az KI 3 Of AONSY AFAyd NEsDYy dat N
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 9y fI O6FNNI RS KSNNIYASydlaz KIF3AF OtA0 Sy &
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar delrmén
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO0 Sy S

tFNF YA AYF2NXYIOAsyS /BlalFSctosy ORBING Mzt gdztif 2 RS A
Generales
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Como imprimir la de

finicion de una Caracteristica

Asi pues, si no desea ver la metcion preliminar del informe de tipo listado de las caracteristicas,
puede imprimirlo directamenteVisual Factory SP&ECmostrara un cuadro con las opciones de impresion
tal como se muestra en la siguiente ilustracién:

Opciones de impresion

Imprezara

Mombre:

Ubicacidn:

Eztilo de imprezion

Resserver3\HP Laserlet 2200 Series PCL 6

LPT1:

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informeara la impresion

/' 3Y2 AYLINA YANX

1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y I o6FNNJ} RS KSNNIYASyidlaz KI 3l
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. tdz a8 St

o02l0sy a! OSLIi I NE @
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Vista de Caracteristicas por Variables

En la ventana principal désual Factory SPC Sy fF OF NLJSGF da+xF NAFo6f Saé¢ RS
observan una serie de iconos, uno de elidista de Caracteristicas por Variables detalla en este
capitulo.

La infomacién englobada en esta vista es la misma gque en el médulo de Caracteristicas por Variables del
Explorador SPC, la diferencia entre ambos es que desde este modulo se pueden visualizar o imprimir los
diferentes tipos de informes especificos de las Careatieas por Variables.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

tF N FOOSRSNI I tF @Aaadtk RS /FNIOGSNNaGAOI A& LI2NJ ¢

1. Sitlese, en la ventana principal de la aplicacion, en la vista de Caracteristidanesrd k.
Variables. Caracteristicas por variabjesbien

8 9y fI o6FNN} RS | 00Sazasx asStSO0OA2yS 1  OF NLIS
G/ F N OGSNNEAGAOI a¢ o
2. Aparecera una vista con todas las caracteristicas por variables definidas, de todas lasiesferen
existentes.

La ventana de la vista de Caracteristicas por Variables

En la vista de Caracteristicas por Variables se muestra un listado de todas las caracteristicas por variables
definidas en la aplicacién, de cada una de las referencias existentes.
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[ visual Factory SPC 7.5 - O *
Archivo Ver Ir Ayuda
& = | Defecta R =N E RN
Buscar: en: Cadigo + Tipe Inicio del campo ~ Buscar ahora Dinamica
Variables Caracteristicas por variables L
n, Cadigo Descripcian Tl Whi TS Unidad Tomas
Y . -
k" 2 —|Reterencia: Ejemploz 05 9000 (4 elementas)
Caracterizticas por variables Eiernplo 1 Girdfico A 05 s 0.3|mm 3
Ejemplo 2 Grafico =-S5 04 11 1.3| rm 10
@ Ejemplo3  |Medias deslizantes E 105 15| mm 2
) ) Ejemplo 4 tedias deslizantes B 105 15 mm 2
Estudios por variables -
—|Referencia; Test de Ford (13 elementos)
Test10 =] ES 70|% 3
Estudios de capacidad Test 11 2 5 2% 3
= Test12 % 5  27|mm 5
j o Test13 282 285 28.8| mm A
Laalrincipal Test 2 14,06 1407 14,075 mm 5
;’gp Variables Test3 12949 130 130,25 mm 7
Test 4 5/ mm 7
M Atributos Testh 500 770 320/ mm 5
Tesztb 0.7 mrm A
E Bl aeshios Test7 0,04 3
ﬁ Autocontrol Test8 29,87 300 3013 5
Test9 137 20 203 B
o Configuracion
Registro: 14] 4| 5lde17 »|01|
Sin Filtro C\ElecsofM\WPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Vista de Caracteristicas por Variables

Podemos comprobar en esta ilustracién que aparecen todas las caracteristicas por variables definidas,

agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de las caracteristicaggr@bles en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Como aplicar una vista a la base de Caracteristicas por Variables

1. Debera estar situado en la vista de Caracteristicas por Variables, en la ventana principal, en el menu
Ir selecione la opcidrVista de Caracteristicas por Variablesbien

8 {St500A2yS fF OFNLISGF at
/' ' N OUSNNAUAOI A& LIZ2NI £ NRA
Sithese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplgarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
4. Para aplicar la vista,

8 Haga clic sobre la que desea aplicar.

NAYOALI £¢é¢ RS tF 0F N
ot Sa¢ o

7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

tFNF Yta AYyTF2NXIOAsys @St

[axtN
QX
™~

St OFLIN)MidzE 2 da=xAa&fd
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Ve la presentacion preliminar de las Caracteristicas por Variables
Desde la vista de Caracteristicas por Variables puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado y de la ficha de las caracteristicas por variables.

Al seleccionar el conmalo de presentacion preliminayjisual Factory SRCmostrara un cuadro de
seleccién donde podra seleccionar el informe que desee.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

Ficha

B |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

/' 5Y2 @SNt LINBaSyidlFOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchivg, elija el comandd’resentacion preliminaro bien:
8 EnlabarradeherrYA Sy Gl az KI 3 OftA0O Sy St o62isy dat N
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 Enl o6F NN} RS KSNNIYASyidlrazx KF3F OtA0 Sy St
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAO0 Sy S

tFNF Yta AYF2N¥IOAsys BlalFSctogy OlRbINE diziAspectng 2 & A
Generales

w
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Como imprimir la definicién de una Caracteristica por Variables

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe de tipo listado o de la ficha de las
caracteristicas por variables, puede imprimirlos direwate. Visual Factory SR&Cmostrard un cuadro
con las opciones de impresion tal como se muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Imprezara

Narnbre: Wesserver3iHF LaserJet 2200 Series FCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

/' 532 AYLINA YA NX
1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:
8 Enlad I NN RS KSNNI YASydlas KIF3IF Otad Sy St o
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzZ aS St o62i0sy a! OSLIil NE o

NY
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En la ventana principal désual Factory SPC Sy f I Of BBISGRSa &I NBIF 8N} RS |
observan una serie de iconos, uno de elEstudios por Variablese detallan en este capitulo.

La informacién englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Estudios SPC por Variables, la
diferencia entre ambossque desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios SPC por Variables.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a Estudios por Mard f S & X

1. Sitlese, en la ventana principal de la aplicacion, en la vista de Caracteristicas, en k&l menu
Variables. Estudios por variables bien

8 9y fI o6FNN} RS 00Sazasx asStSO0OA2yS f1  OF NLIS
+ NAFof Saéo
2. Aparecerd una vista con todos los Estudios SPC por Variables definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios por Variables se muestra un listado de todos los Estudios SPC por Variables
definidos en la aplicacion y de todas las referencias y caracteristicas existentes.
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EE visual Factory SPC 7.5 - O X
Archivo Ver Ir Registro Accién Ayuda
K |4 S| Defecto =R E R
Buscar: en: M estudio + Tipo Igual + Buscar ahora Dinamica
Variables Estudios por yariables
Q-_\. N2 ezt |Fecha Cadign  |Cp Cpk |Pp Ppk tedia [
"7§; ~|Referencia: Ejemplos 05 3000 [4 elementas)
Caracteristicas por variables —|Cadign carac.: Ejemplo 11 elementos)
—IMaquina: [1 elementas)
@ 1| 03/10/1993 21:02:46 08w 0801 078 0719 0716
Estudios por variables —|Cadigo carac.: Ejemplo 2 [1 elementos)
=|Maquina: [1 elementos)
@ 1| 031001939 22:01:23 11860 1125 1174 1114 1,12055
) ) —|Cadign carac.: Ejemplo 3 [1 elementos)
Estudios de capacidad Elarrine [ den=tes
ﬂ 1) 03/10/1999 22.31:46 1,293 1,274 0895 0,881 10,5EEE7
j . —|Cadigo carac.. Ejemplo 4 (1 elementos)
| Rdocips ~IMaquina; (1 elementos)
ggp Variables 1) 0441041993 315:32 1,293 1261 0895 0873 10,56667
—|Referencia: Test de Ford [13 elementas)
M Atrihutos —|Cadigo carac.: Test1 (1 elementos]
=IMaquina: M1 (1 elementos)
ﬁ Autocontiol —|Cadigo carac.: Test 10(1 elementos)
=|Maquina: M1 [1 elementos)
ﬁ Configuracion 1| 0B8/05/2008 13:05:37 1,358) 1336 1502 1,478 64915686,
—|Codigo carac.: Test 111 elementos) ¥
Registro: 14 4| 5lde17 » M| < >
Sin Fittro C\ElecsoftWAWFSPCIAWFSPCTS.MOB

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todos los Estudios SPC por Variables definidos,

Vista de Estudios SPC por Variables

agrupadas por la referencia, daracteristica y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de Estudios SPC por Variables en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Desde este mdulo también se puedeborrar uno o variogstudios selecionandolos y pulsando SHIFT

+ F2 o menu Registro y Borrar.

El menu Accioén

Desde la vista de Estudios por Variables se puede acceder a unos graficos que muestran la evolucién de
los indices de capacidad, el Cp/Cpk y el Pp/Ppk. También podemos cerslodstudios que se estén

visualizando (segun la vista activa).

FE visual Factory SPC 7.5 - O x
Archive Wer Ir Registro m‘ Ayuda

K | & =) | Defecto { Evolucion de indices de capacidad

Buscar: | Cerrar los estudios de la vista | - Buscar ahora Dinamica
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Para acceder a la evolucion de los indices de capacidad...

1. Desde la vista de Estudios por Variables seleccione un estudio, para ello

8 Haga clic sobre el estudio deseado. Seleccionpd@nAcciones. Evolucion indices de
capacidad

7 Pulse la tecla ENTRAR sobre el estudio deseado.
2. 1 LI NBOSNY fF @Syidlryl a9@2fdzOAsy NYRAOSa RS

E2 Evolucidn indices de capacidad

Archiva  Edicion  Yer Ayuda

2 |[eny k] o v Fek

Feferencia: Ejemplos @5 9000 Codigo carac.: Ejempla 1
4 &quina: E studios SPC

201

--------------- Cp=iEE
151
_______________ Cpks 133
1o
0.-3-:
oo, 1 I 1
1 2 3 +
Heeshelo
M &quina M® estudio Fecha Cadign |Cp Cpk Fp Fpk Cp/Pp pedida | Cpk/Fpk pedida |Sub. tatales | Sub. walidos
231401/2001 10:00:16 23860 2171 2635 2398 1.660 1.330 2 2
33012000 10:01:.09 2215 16400 2783 2081 1.6E0 1,230 2 2
4131.01/2001 10:02:09 2218 1527 2340 1813 1.660 1.330 2 2

Registro: 14] 4 1) ded w0

En la mitad superior de la ventana se encuentra el grafico de evolucios @alices de
capacidad Cp y Cpk; y en la mitad inferior aparece un listado de todos los estudios realizados
para una variable y una maquina.

Para ver el gréafico de evolucién de los indices de capacidad Pp y Ppk...

1. {Alddz R2 Sy I @540 RS Qi oLd 20 AddE@rdsiegEionSyFRpadRp Y Sy ¢

y Ppk o bien,

8 9y fI o6F NN} RS KSNNIYASYidlas &8t S500A2yS
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22 Evolucidn indices de capacidad

Archiva  Edicion  Yer Ayuda

& 3 | eoy o [Bp v ek

Referencia: Ejemplos A5 9000

Codigo carac.: Ejempla 1
Estudios SPC

I aquina:
=1
Fpk

Prml 6

Fpke 1,33

oL, 1 I 1
i 2 3 +
W e hello
M &quina M® estudio Fecha Cadign |Cp Cpk Fp Fpk Cp/Pp pedida | Cpk/Fpk pedida |Sub. tatales | Sub. walidos
231401/2001 10:00:16 23860 2171 2635 2398 1.660 1.330 2 2
33012000 10:01:.09 2215 16400 2783 2081 1.6E0 1,230 2 2
4131.01/2001 10:02:09 2218 1527 2340 1813 1.660 1.330 2 2

Registro: 14] 4 1) ded w0
(La opcién de Evolucion de indices de capacidad sélo esta disponible en la version Profesional)

Para cerrar estudios...

1. Desde el médulo de Estudios por Variables seleccione una vista ya definida o bien defina la vista
con los estudios que desea cerrar y cierre todos los estudios de la vista activa, para ello

8 Seleccione la opcidhcciones. Cerrar estudios

2. Apareceré lavein | yQerradestudia = Y2 aGNI R | O2y{iAydza OAsyyY

Cerrar, Estudio El

Fecha Cierre; m_v|
Hora Cierre: 120734
Muativo Cierre: I:E]

[ Aceptar l’ Cancelar ]

3. Tras indicar un motivo de cierre definido en el maestro, se cerraran todos los estudios de la vista

activa.
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Como aplicar una vista a la base de Estudios por Variables

1. Debera estar situado en la vista dgtiiglios por Variables, en la ventana principal, en el menu
seleccione la opcidxista de Estudios por Variables bien

8 { éf} S C:)C))\ 2y S fIf éOI-R\S_JéijI-I-A oGt NI’y GRASLJH 0 0Saz2a @
9audzRA2a LIEZ2NJ £ NAIOofSa¢god
Sitlese en la lia desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
Para aplicar la vista,
8 Haga clisobre la que desea aplicar.
7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
(Para mas informacion, veaellcN (i dzf 2 a+Aadl aé¢ RSt Ylydzf RS
Presentacion preliminar de Estudios por Variables

Desde la vista de Estudios por Variables puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado de Estudios SPC por Variables.

Al seleccionael comando de presentacion preliminafisual Factory SR&ECmostrara un cuadro de
seleccion donde podra seleccionar el informe tipo listado o tipo Ficha(iste permite imprimir los
registros seleccionados o todos).

Opcicnes de presentacién preliminar

Impresora

Mombre: |DKI-C530-629D56 Propiedades

Ubicacion:  [w5D-8badbdd1-3ce7-4d7abb3a-c29516ddd0a3 0038

E stilo de impresidn Reqistrog a imprimir

(® Seleccionados () Todos

Listado

D efirir

Cuadro de selecciéon de informpara la presentacion preliminar

I's5Y2 @GSNIfF LINBaSyilOAsy LINBEfAYAYI NX

1. En el mentArchivg, elija el comand®resentacion preliminaro bien:

Kl 3
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8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OftAO0 Sy S
Seleccione el tipo de informe que @as

tdzf aS St o02Gsy a! OSLI I NE o

Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OftA0O Sy &

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:

w

8 Enlabarra de herraientas, hagaclicendl2 sy &/ SNNJ NE @&
tFNF YHta AYF2NXYIFOAsysS /BlalFSctosy ORBING Wzt gdztif 2 RS A
Generalep
Impresion de la definicion de Estudios por Variables
Si no desea ver la presentacion preliminar del informe de Estudios por Varipbézle imprimirlo
directamente.Visual Factory SR&Cmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Impresora

MNormbre: |EIKI-I:53EI-829DEE Propiedades

Ubicacidrn: [wSD-8basbd31 -3ce?-4d7 a-b53a-c295(6444053. 0038

E ztilo de imprezion Bieqistroz a imprirnic

(®) Seleccionado: () Todos

Listado

Intervalo de imprezion
(®) Todo el informe
() Péginas
Desde 1 Hasta 1

Mumero de Copias

Drefinir

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

I 3Y2 AYLINR YA NX
1. En el mentArchiva, elija el comado Imprimir, o bien:
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlax KF3l OfAOD
{ Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzf aS St o620sy a! OSLI I NE @

(s}
<
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En la ventana principal désual FactorPE Sy fF OF NLISGF a+xF NAIFo6f Saé¢ RS
observan una serie de iconos, uno de elEstudios de Capacidask detallan en este capitulo.

La informacién englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Estudios de Capacidad, la
diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios de Capacidad.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Paraaccederal@A a il RS 9aiddz2RA2a RS /I LI OARI RX
1. Sitlese, en la ventana principal de la aplicacion, en la vista de Caracteristicas, en k&l menu
Variables. Estudios de capacidaal bien
8 Ent 6 NN} RS | 00Sazasx aStSOO0OA2y S fstudio®deNLIS G |
/ I LJ OARI Ré @

2. Aparecerd una vista con todos los Estudios de Capacidad definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios de Capacidad se muestra un listado de todos los Estutipmcidad definidos
en la aplicacién y de todas las referencias y variables existentes.
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[ visual Factory SPC 7.5 - O *®

Archive Mer Ir  Registro Accion  Ayuda

}(|g’|_=j|Defecto '|Efdlﬁ|%%
Buscar: en: Referencia = Tipe Inicio del campo ~ Buscar ahora Dinamica
n, M aximo Media Minimo M? datos M® decimales |WVP M2 estudio
% —| Referencia: Ejemplos 05 9000
—|Cddigo carac.: Ejemplo 1

Caracteristicas por variables
~|Maquina; M1

@ 0,85 0.7316EEY 0e a0 3 1

—| Cadi .. Ejemplo 2
Estudios par variables | Cédigo c‘-arac: [(Ege
= Maquina:

@ 1.42 1120325 09 200 3 1
~—|Referencia; Test de Ford

Eztudios d idad -
slugios 08 capacias —|Codigo carac.: Test1

=l —|Maquina:
'.—-9 Principal ([

. .
*in Wariables

M Atributos

E Maestros

@ Autocontrol

-:r:;’ Configuracion

Registro: |4| 4| 3|de3 |H|< >

Sin Fittro C:AElecsoftWFWFSPCIWFSPCTS.MDB

Vista de Estudios de Capacidad

Podemos comprobar en esta ilustracién que aparecen todos los Estudios de Capacidad definidos,
agrupados por la referencia, la \avle y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de Estudios de Capacidad en la vista es totalmente configurable
mediante el modulo de vistas.

Desde este mdulo también se puedeborrar uno o variogstudios seleccionandolosgulsando SHIFT
+ F2 0 menu Registro y Borrar.

El menu Accidén

El menu Acciones consta de dos opciones descritas a continuacion, Evolucion de indices de Capacidad y
Estudio agrupado Capacidad.

Evolucién de los indices de Capacidad
Desde la vista de Estudide Capacidad se puede acceder a un grafico que muestra la evolucion de los
indices de capacidad, el Cp/Cpk.

EE visual Factory SPC 7.5 - O x
Archive Mer [Ir Registro | Accion | Ayuda
X |4 =3 | Defectn ‘bﬁ Evolucion de indices de capacidad

Buscar: il Estudio agrupado Capacidad b del campo + Buscar ahora Dindmica
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Para acceder a la evolucion de los indices de capacidad...
1. Desde la vista de Estudios de Capacidad seleccione un estudio, para ello

8 Haga clicabre el estudio deseado. Seleccione la opdéniones. Evolucion de indices de
capacidad

7 Pulse la tecla ENTRAR sobre el estudio deseado.
2. 1 LI NBOSNY fF @Syidlryl a9@2fdzOAsy NYRAOSaE

Pl
w»
O

22 Evolucidn indices de capacidad g@@
Archiva Edicion  Yer Ayuda

Y|

Feferencia: Test de Fard Codigo carac.: Test 1

4 &quina: E studios de Capacidad

cpel R

Cpka 133

1 z
We e hllo

Magquina M2 estudio Fecha Cadiga M2 datos Cp Cpk
1) 05/03/200318:5... 510 1.005 0,894
2| 28/03/200812:2... 12 1.349 1.214

Registro: 14] 4 1) de2 »|[ni]

En la mitad superior de la ventaise encuentra el grafico de evolucion de los indices de
capacidad Cp y Cpk; y en la mitad inferior aparece un listado de todos los estudios realizados
para una variable y una maquir@a opcién de Evolucién de indices de capacidad sélo esta
disponible ena version Profesional)

Estudios Agrupados de Capacidad

Cabe la posibilidad de poder agrupar los datos de varios estudios como si fuesen uno soélo. En el caso de
los estudios de Capacidad es el propio médulo el que tiene los menus para definirlosagenda ¢

Variables y de Atributos se pueden definir tanto desde sus opciones respectivas como de la opcion
Subgrupos de sus moédulos respectivos.

La forma de proceder es la siguiente:



Visual Factory SPC 7 Vista de Estudios de CapacidqH234

EE visual Factory SPC 7.5 - O *
Archivoe Wer Ir Registro M‘ Ayuda

* | & S | Defecto Ll Evolucion de indices de capacidad

Buscar: |1___ Estudio agrupade Capacidad b del campo v Buscar ahora Dinamica

La pantalla de estudios agrupados es la siguiente:

B parametros E|
Parametras
TS _ Caracteristicas
Tl s Unidad
W _ 2 decimales _
Dhiztribucidn | Marmal P | [ 5olo Control de Proceso

I Aceptar ‘[ Cancelar ]

Es decir, al @®ger una serie de estudios aquellos campos con valores comunes (en este caso soélo el
namero de decimales y la distribucidn) se transfieren a esta pantalla. Los demas valores, al variar de un
estudio a otro, se muestran vacios y el campo aparece con fojulg deberemos definir los valores

gue se aplicaran en este caso.

Al aceptar podemos acceder a la pantalla de resultados:
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B3 Estudio es pecial Capacidad

Archivo  Wer  Avuda

B 2 ]l b

Resultados
Resultado | Y alor | Rezultado Walor
M2 datos 7h2
Media 14,2132 Sigma 2.73084
b Airno 20,055 k inimo 0,600
Cp 0.03a Cpk 0183
CR 26,133 Cpm
» TS Reall%) 0.0a < Tlreall%) 30,59
» TS estimadal®]  21.85 < Tl estimadal %) 70,82
Sezgo -0,845 Kurtosis 1,289
Test K5[0 0.439 Test K5[P) 0.0000

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 1421313 Sigma= 8.73034

Mingin filtro aplicado

B Estudio especial Capacidad
Archivo  Wer  Avuda

B 2 g i

Histegrama
Li=1%9 0fiE=21 000

kel = 14213

DBOID  Z5430 44857 G285 ESTI4 10,3143 122571 142000 15,1420 120857 200386 215714
Q

Mingin filtro aplicado
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B3 Estudio es pecial Capacidad

Archivo  Wer  Avuda

B 3 S e il L]

Q99

Recta de Henny
L= 1% 00i=21 000

N BN N R N BN N BN

o1l Il Il | Il Il |

N
N

)

Ik =14213

Mingin filtro aplicado

DEDOD 25430 44857 64286 EITI4 10,3143 122571 142000 16,1429 130857 20,0385 215714+

(La opcién de Estudio agrupado Capacidad soélo esta disponible en la version Profesional)

Nota Es interesante notar queedde los estudios agrupados también es posible acceder a la
funcionalidadAndlisis estadisticoPara mas informacién sobre esta funcionalidad, vea el apartado

G!'yttAaara SaidlrRNadGAO2¢

RSt OF LING dzf 2

G9aidzRA2a RS

Como aplicar una vista a la baséedéudios de Capacidad

1. Debera estar situado en la vista de Estudios de Capacidad, en la ventana principal, enlel menu
seleccione la opcidxista de Estudios de Capacidaalbien

8 Selec@yS tI OFNLISGI

Gt NAYOALI £ &

9aitdzRA2a RS /I LI OARI R ®
2. Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.

3. Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.

4. Para aplicar la vista,

8 Haga clic sobre la que desea aplicar.

7 Pulse latecla ENTRAR sobrddtavque desea aplicar.

CFNF Yita AYF2NXIOAsys @S|

Presentacion preliminar de Estudios de Capacidad
Desde la vista de Estudios de Capacidad puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo

listado de Estudios de Capacidad.

St

OF LIN dzf 2

FeSy 2 | d A NN FRY

a+tAadl ag
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Al seleccionar el comando de presentacion prelimik@ual Factory SRCmostrara un cuadro de
seleccién donde podra seleccionar el informe tipo listado o tipo Fichakste permite imprimir los
registros selecciados o todos).

Opcicnes de presentacion preliminar

Imprezora

Maombre: ||:|K| -C530-623056 Propiedades

Ubicacidn: w5 D-8badbd31 -3oe7-4d7 a-b53a-c2956ddd0BS. 0035

E stilo de imprezidn Reqistraz & imprirnir

(®) Seleccionado: () Todos

Listada

% Ficha
Ficha [incluve valores indmiduales)

Drefirir

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

/' 3Y2 @SNt LINBaSyidlOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchivag elija el comand®resentacion preliminaro bien:
8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASY(l AMNBKRAYIAyDNE@
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzt &S St o245y a! OSLIiI NE o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 9y fI O0FNN} RS KSNNIYASyidlasz KIF3aF Of A0
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar delrmg:

8 9y fF 6FNNI} RS KSNNIYASydl&as KIF3AF OtAO

Sy

Sy

S

tFNF YHta AYF2NXYIFOAsyI /BlalFSctosy ORBING Wzt gdztif 2 RS A

Generales

Imprimir la definicién de Estudios de Capacidad

Si no desea ver la presentacidrelminar del informe de Estudios de Capacidad, puede imprimirlo
directamente.Visual Factory SR&Cmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:
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Opcicnes de impresién

Imprezora

Mombre: |D kI-C530-623056 Propiedades

Ubicacidn: [wS5D-8badbdi -3oe7-4d7 2-b53a-c295(6d44053.0035

Estilo de imprezion Registroz a imprimir

(® Seleccionados () Todos

Ficha [inchuye valores individuales)

|ntervalo de impresidn
(® Todo el infarme
() Paginas
Dezde 1 Hasta i

Nurnero de Copias :

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

D efinir

COmoA Y LINRA Y A NX

1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:

8 9y fI o6FNN} RS KSNNIYASyidlIaz KIF3IF OtAaA0O Sy

7 Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzZ aS St o62i0sy a! OSLIil NE o
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Subgrupos (Variables)

Los estidios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo comprende
una entrada de datos que definira un punto de un grafico SPC que puede generar Avisos y en el que se
pueden definir Causas, Acciones correctoras y Decisiones.

Laopcién de Subgrupos recoge los subgrupos de todos los estudios introducidos y permite crear
diferentes criterios de clasificacion de los mismos.

& visual Factory SPC 7.5 - ] X
Archive VMer Ir Accién  Ayuda
i = | | Todos los subgrupos ~ | E = Iﬁ | % =
Buscar: en: M estudio » Tipo Igual ~ Buscar ahora Dinmica
Subgrupos Variables
j M2 estu... | Cad. estudio |Fecha Operanio |Lote |# R S Valido | ~
@ ~|Referencia: Ejemploz 05 3000
Estudios por variables —|Caracteristica: Ejermpla 1
= Maquina:
o T s 22 9
Estudios de capacidad 1 03/10/1999 21:04:06 0,77000) 0,20000| 008367
1 03/10/1999 21:04: 28 0,76000] 0,10000] 0,04163
@ 1 03/10/1999 21:04:44 0,58000 0.15000| 005701
1 03/10/1999 21:05:02 075000, 0,20000| 007906
subgrupos Variables 1 03/10/1399 210518 0.73000| 0.25000] 0,09083
=l 1 03/10/1999 21:05:39 0,73000| 0.15000| 005701
1 0341041999 21:06:10 0,72000) 0,20000| 007583
7 piincipal . 03/10/1999 21:06:25 0.73000| 020000/ 0,08367
%6 Variables 1 03/10/1999 21:06:43 0,57000| 0.20000| 005367
1 0341041993 21:07:01 0,75000| 0.40000| 015000
™o Atibutos 1 03/10/1999 21:07:19 076000/ 0,20000| 0,08944
1 03/10/1999 21:07:38 0.72000) 0.05000| 002739
E eestins 1 0341041993 21:07:56 071000 025000 009618
B Autocontrol 1 03/10/1999 21:13:01 0,82000| 0,15000] 0,05701
1 03/10/1999 21:13:26 0,75000| 0,15000| 005124
{f} Configuracién 1 03/10/1999 21:13:40 076000/ 015000 0,06515
1 03/10/1999 21:13:56 057000 0.15000| 008708 v
Registro: 14] 4| 1|de 1370 M| < >
Sin Filtro CAElecsoftWFWFSPCTWFSPCTS. MDB

Podemos definir tantas Vistas de subgrupos como requiramos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archivo Ver Ir Accion  Ayuda

& = || Todos los subgrupos -

Con Avizog en loz 15 dltimos dias
Con Avizos y sin Incidencias

‘L zin Incidenciaz 15 dlbimos df
Fuera de Tolerancias

Fuera de Tolerancias en loz altimos 15 di
Subgrupoz 15 dltimos diaz

Todos log subgrupoz

Buscar:

variat
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Esta parte de la aplicacion ha sido penspaia que el Departamento de Calidad pueda realizar

O2yadzZ GFa RSt GALR avdsSNBY2a GSNJ (2R2a f2a SaidzF
1 ddd NBIfATIFIR2a t2a ¢gtadAY2a mp RNIaéo
1 ddd O2y ! GAEaA24¢ D
1 ddd O2y ! gAadaz2a Sy t2a gtadAaAvyz2a mp RNIFagod
1 ddd O2y ! gAaz2a & &aAYy LYOARSyOAl a exkz2 O2YSyll |
1 .02y | @gA&az2a @& airy LYOARSYyOAlLa @&k2 O2YSyidl NR2:
1 odd FdzSNI RS (2t SNI yOAl ¢ o
1 odd FdzSNIF RS (2t SNIyOAl Sy t2a ¢gtiAayz2a mp RNI

Y cualquier otra consulta necesaria que nos queramos disefar.

Desde subgrupos también esta disponible lailiidad de exportar el resultado de la vista activada

(opciénArchivo. Exportayya vista en los Estudios).

AVIS0S

Al definir una Caracteristica, podemos hacer que se activen los Avisos siguientes:

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Avuda
= RNV N REE R ==

=% Ejemplos Q5 9000
= {@ Caracteristicas

= fé(p \;eriables Cédigo |Eiempl0 1 |
+-22a Ejemplo 1 [Grafico %) .
+1- %n Ejemplo 2 [Grafico %:5] Descripeicn |Grafioo =i |

+ f(r Ejemplo 3 [Mediaz deslizantes)
+ f;p Ejemplo 4 [Mediaz deslizantes)
+ \gpAtributos
+ Documentos

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad |4

[“]Medida > TS [#] 75 < MED

Medida < Tl T, Bzcendentes
[#] > LSCR TR Ascendentes
R > LSCR 75 Azcendentes
5 L5CS 7 Descendentes
[#]% < LIk 7R Descendentes
R < LICR 75 Descendentes
[#]5 < LICS [#] > 9 ¥ Tercio
[#] 7 » MED [#] > 9% R Tercia

7R > MEDR
75 > MEDS
[#] 7 < MED
7R < MEDX

> 90% 5 Tercio
< 40% ¥ Tercio
< 40% R Tercio
< 40% 5 Tercio

Definicion caracteristica por variables {(Referencia: Ejemplos QS 9000)

Seleccionar todos
Quitar todoz

Los Avisos posibles pueden estar preseleccionadbsgao se muestra) o no. En este ultimo caso, si
uno de estos Avisos esté desactivado y en un estudio se cumple su condicidén en cuestion, el programa
dara el dato como Valido (no avisara ya que asi se lo hemos predefinido).
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A la hora de disefar Vistas pa8ubgrupos nos imaginaremos que estos 26 Avisos forman una cadena de
ceros, en el disefio Normal de Vistas, o de guiones bajos, en el disefio SQL. Si una de las condiciones esta
activada sustituiremos el cero o el guion bajo correspondiente por un 1.

Disefiode Subgrupos

Realizados los ultimos 15 dias

Nos situamos en la opcion &ibgruposen el médulo dé&/ariables Nos vamos al menver. Definir
vistas y nos situamos en la pantalla siguiente:

Wiztas dizpanibles:

[Consulta activa) _
Con Awizos en loz 15 Qltimos dias Hueva ..

Con Avizos v zin Incidenciaz -

Con Avwizos v zin Incidencias 15 dlimoz dias Copiar ...

Fuera de Tolerancias
Fuera de Tolerancias en los dltimos 15 dias Modificar .
Subgrupos 15 dltimos dias
Todos los subgrupos

Cerrar

T

b2a aArddd vyza Sy tF +Aadl mnosMzdif@attzli2z 8 mp ¢t GAY2a

Opciones de consulta

.El|t[ Ordenar ] ggrupar] Mnstrar] Farmata Eolumnas] Farmato de la Vista ] Impresara ]
(%) Marmal 500
Campo: Comparacidn: Comparado con:
| Fecha w | | Mayar o igual que w | |@{Date[]-1 5} |
| W | |[Ninguno] b | | |
| |
| |
| |
| |
[ Aceptar l ’ Cancelar ] ’ Barrar todo l

Vemos que la consulta definida es:

Fecha >= @{Date115}
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Se accede de la misma forma que antes. En este caso la Consulta disefiada es:

Avisos <> 0000000000000000000000000
Y Causa = NULL

Y MedidaCorrectora = NULL

Y Decision = NULL

La hemos escrito desde la opcidormal.

En este caso la Consulta disefiada es:

6! gArdaza [LY9 WYmyyudyyyoyyyoyyyoyyyypypyyyypQo
hw 6! @raza [LY9 WymMyyypyyydyydpydpydpyepyypypo

La hemos escrito desda dpcionSQL

En este caso la Consulta disefiada es:

(Avisos LIKE '1 "OR Avisos LIKE
"1 ") AND (Fecha >= (Da5j)

La hemos escrito desde la opciBQL

En el capitulo dedicado al meA&cion se detallan los temas relacionados con la obtencion de gréficos

de mas de un estudio. La opcion de Subgrupos dispone de este menu y por tanto también podemos ver
sus posibilidades. Las Unicas opciones de nggi®no estan relacionada con los graficos son la opcién

de Borrar Subgruposesta opcién como indica su nombre borrara los subgrupos que hayamos
seleccionado, y la opcion @&eleccionar Todogue seleccionara todos los registrfisas opciénes de

Pareto @& Causas y Estudio agrupado SPC s6lo estan disponibles en la version Profesional)

Accidn | Ayuda

L., Pareto de Causas
L__ Estudio agrupado SPC

Seleccionar Todo Chrl+E

Borrar subgrupos

Menu Acciones

Para los dos apartados siguientes, partiremos de esta vista que contiene los datos de dos estudios
realizados en una determinada maquina y de una deternar@aracteristica:
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FH visual Factory SPC 7.5 - O ®
Archive Ner Ir Accion  Ayuda
;é = | Todos loz subgupos - |E Eez: ﬁ | d% =
Buscar: en: M2 estudio + Tipo lgual ~ Buscar ahora Dinamica
Subgrupos Variables
j M2 esty... |Céd. estudio |Fecha Operario |Late |x & S Walida | ~
@ —|Referencia: Ejerplo: 05 9000
Estudios por variables —|Caracteristica: Ejermpla 1
=t aquina:
) ) 1 0341041999 21:04:05 0.77000| 0,20000] 003367
Eztudios de capacidad
1 0341041999 21:04:28 0.76000| 0.,10000] 004183
@ 1 0311041999 21:04:44 062000 0.15000| 0,05701
1 0311041999 21:05.02 0,75000| 0,20000] 007906
subgrupos Variables 1 03/10/1993 21.05:18 0,73000) 0,25000| 009083
=l 1 0341041999 21:05:39 0.73000] 0.15000| 0.05701
1 0341041999 21:06:10 0.72000| 0.20000] 0.07583
'j Rinceal 1 0341041999 21:06:25 0,78000| 0,20000| 008367
% Variables 1 0341041999 21:06:43 0E7000| 0.20000] 008367
1 0341041999 21:07:01 0,75000) 0,40000| 0,15000
“wo Atributos 1 0341041993 21:07:19 076000 0,20000| 0,08344
1 031041999 21:07:38 0,72000 0,05000| 0,02739
Maestros 1 03/1041999 21:07:56 0,71000| 0,25000 009618
B vl 1 0341041999 21:1301 0,82000 0,15000| 0,05701
1 031041999 21:13:26 0,75000 015000| 0,06124
f} Configuracion 1 031041999 21:12:40 0,76000| 0,15000] 006519
1 031041999 21:12:56 0UE7000| 0.,15000] 006708 v
Registro: 14] 4| 1|de2s » bl < >
Con Fitro CA\ElecsofWFWFSPCTWFSPCTS. MDB

En estos estudios se han definido Causas, Medidas Correctoras y Decisiones.

Diagramas de Pareto

Antes de haber seleccionado la opciénRigeto de Causasendremos que haber seleccionado qué
registros queremos que muestre el inforr(ee pueden seleccionar varios registros pulsando la tecla
CRTly seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del ratén; también podemos
seleccionar directamente todos los registros pulsando simultaneamente las @ERISHE

Nos vamos la opcién de menAcciones. Pareto de Causasla seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archive  Ver Ir | Accidn [ Ayuda

2 = | Todos los |1____ Pareto de Causas

Buscar: L., Estudio agrupado SPC

Variables Seleccionar Todo Ctrl+E

@ Borrar subgrupos

En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de dialogo
indicando que podemos elegir la opcion de realizar el informe con un solo rggisseleccionado), o
con todos los registros de la vista.
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Seleccionar Registros El

Solo & ha seleccionado un registio, elija una de laz dos opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registio (8l seleccionado)

() Realizar informe seleccionando tados los registros

Aceptar ][ Cancelar

Obtenemos el grafico siguiente:

(]
@
(X]

55 pareto por VARIABLES

farchivo  Edicion  Yer  Ayuda

B 3 S [0l L

FPareto por WARIABLES (Causas)

2,00+

1,754

1,50+

=

Ta

h
!

1,00 -

Total Causas

0,75

0,50 -

0,254

0,00 -

Causas

Causas Deszcripcion de Causas Total |

1 Cambio de carga en el material 2|

c2 Cambio de carga en el mecanizado 1

i1 Defecto de maguina, mecanico 1

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1°

Nos realiza el diagrama de Pareto de las Causas definidas en el conjunto de los Estudios SPC que forman
parte de los Subgrupos seleccionados. Los botonds plarte superior nos permiten seleccionar
también los diagramas de Pareto de las Medidas y de las Decisiones:
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B3 pareto por VARIABLES 82 pareto por VARIABLES

Archivo  Edicion  ¥er fvyuda Archivo  Edicion  ¥er  Avuda
IR NS R 2 e ]
Pareto Medidas Pareto Decisiongs

Estudio Agrupado de SPC

Antes de haber seleccionado la opciénEstudio agrupado SR@&ndremos que haber seleccionado
gué registros quarmos que muestre el estudio agrupado (se pueden seleccionar varios registros
pulsando la tecl€RTly seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del raton;
también podemos seleccionar directamente todos los registros pulsando simaiftéeree las teclas
CTRLHE

Nos vamos a la opcion de meAdciones. Estudio agrupado SBda seleccionamos:

FZ visual Factory SPC 7.5

Archive Wer Ir | Accidn [ Ayuda

4 =4 | Todoslas i Pareto de Causas

Buscar: H___ Estudic agrupado SPC

Variables Seleccionar Todo Ctrl+E

@ Borrar subgrupos

En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de dialogo
indicando que podemos elegir la opciénréalizar el informe con un solo registro (el seleccionado), o
con todos los registros de la vista.

Seleccionar Registros FE

Solo & ha seleccionado un registio, elija una de laz dos opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registio [l seleccionado)

() Realizar informe seleccionando tados los registros

[ Aceptar ][ Cancelar l

Si el tipo de estudio o el nUmero de tomas de los estudios seleccionados no es igual, aparecera un
mensaje indicando que no es posible realizar el @éstagrupado.

Por el contrario, si los estudios seleccionados tienen el mismo tipo de estudio y nimero de tomas,
aparecera la siguiente pantalla:
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B Parametros E|
FParametroz
TS Caracteristicas
Diztribucidn | Marmal P | [ Solo Contral de Proceso
E ztudios #-R/5
Fecalcular Limites Conzervar cauzas, medidas v decizsiones originales
LIC MEDIA, LSC
* 1 I
s 0 1 I
I Aceptar ‘ [ Cancelar ]

Si los estudios que queremos ver de forma agrupada tienen especificaciones comunes (valor nominal,
tolerancias,...) éstas se anotaran en el campo correspondiente (tal como se muestra en la imagen). En
caso de gue existan valores diferentes, los campos se colorearan de rojo pero podremos anotar qué
valor es el que se tomara como referencia del conjunto dediasu

Si se activa el check Solo Control de Proceso no se calcular los inices de capacidad.

Al aceptar, aparecera la pantalla siguiente:
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B Estudios Agrupados SPC

i Archivo  Yer Awvuda

e 3 [ b e R

Resultadoz
Resultado | W alor | R esultado | Walor |
Sub. totales il Subg, walidos i
M2 datos 155 Media 07214
Sigma 007858 Sigma estimada 0,06740
b &ximo 0,900 inimo 0,500
Cp 0939 Cpk. 0,883
CR 1.011 Cpm 0,943
Pp 0843 Ppk 0,758
FR 1,174 Ppm 0813
» TS Reall%) 1.29 < Tl reall%) 0.00
» TS estimadal®] 1.5 £ Tl estimadal%] 0,24
Sesqn 0178 Kurtosis 0412
Test KS[D) 012a Test ES[F) 00123

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 0.72142 Sigma= 007858

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

Los datos mostrados corresponden al conjunto de estudios, como si fueran uno solo. Del mismo modo
gue en los estuids individuales, podemos ver el histograma de datos:



Visual Factory SPC 7

Subgrupos (Variablesy 248

B Estudios Agrupados SPC

i fArchivo  Edicion  Wer  Ayuda

PRl O e ) b e |

Lk3 500

Histoorama
7 L5=0200

-3

20 4

[}
LT
!
LISLISL AL LI O O

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

0463 05000 0534 05T OG091 05455 OBEBIE 07152 07545 07908 0F073 08536 09000 093+ 05027

()

la recta de Henry correspondiente al conjunto de estudios:
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B Estudios Agrupados SPC
i fArchivo  Edicion  Wer  Ayuda

PR 0l e e |

Recta de Henry
L0 500 WHR 700 L5=0200
3 TEd =0 21 5

298

i | | | | | | | | | | | | |

T
04535 05000 05354+ 05127 OF091 DF+55 0ESIE 07152 07545 07909 0273 02636 05000 0S5+ IS
amm;

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

y el gréafico agrupado deRX/S:

B Estudios Agrupados SPC

: Archivo Edicion  Ver Ayuda
PR 2 e ]|
1 ~ Grafico XR

Fecha 03,/10/1999 i

e L LSC=05110
Hu:ura. 21:02:49 oan
Operaria i
Late o
1 0,650 0,751
2 nrFo0 (g C

= 0esol |E Med.=0,7214
4 050|070
] C
it [l

R L LC=0,6210

g [
®K+d5 u

kL 2 LsC=0,231

W alida Fl o

Avizog ;

F Med.=0, 1562

| oo uc=0,000
v
< | >
Filtrado paor CaracCodigo = 'Ejemplo 1
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Naturalmente, todos los graficos se pueden personalizar (haciendo doble clic sobre el grafico en
cuestion) y transferir a otras aplicaciones desde el Portapapeles (mediante la Gupéardel menu
Edicién.

Nota Es interesante notar que desde los estudios agrupados también es posible acceder a la
funcionalidadAndlisis estadisticoPara mas informadn sobre esta funcionalidad, vea el apartado
G!ytrtAaAara Sadl RNaAGAO2¢ RSt OFLINGdzZ 2 a9aiGdzRA2a {t
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Estudios agrupados

Este mddulo ofrece la misma funcionalidad que la opEistudios agrupadodel méduloSubgrupos
con una notable mejora: est@ptimizado para trabajar con grandes cantidades de datos a una mayor
velocidad.

Esta importante mejora, no obstante, implica que se hayan limitado los criterios de seleccién que se
pueden aplicar. Siendo asi, el usuario debera valorar qué médulo lesataras para trabajar con
estudios agrupados, en funcion de la cantidad de datos que tenga que procesar y de los criterios de
seleccién que precise aplicar.

Como trabajar con estudios agrupados
Al hacer clic en el médulestudios agrupadose presenta eliguiente cuadro de diadlogo con los filtros
gue se pueden aplicar:

Estudios agrupados por variables

Seleccione lag condiciones del estudio:

Referencia Intervalo

(®) De la familia E] (%) Entre fechas

(O Seleccionar Desde | |
Hasta | h |

() Mes [mmfaaaal

[ teristi
aracteristica g 0342005 3
() Cod. estudio
M &quina
(%) Todas [ Ineluir sélo loke
() Seleccionar
[ Aceptar ] [ Cancelar

Estudios agrupados por variables

1 Referenciaks posible seleccionar la familia a la que pertenece la referencia o, por el contrario,
seleccionar directamente la referencia deseada.

1 Carateristica: Permite seleccionar la caracteristica deseada. Al hacer clic en el botén de
seleccibén de la caracteristica Gnicamente se presentaran aquellas que cumplan el criterio de
seleccion especificado para la referencia, esto es, aquellas caracteristjeaseferencia

pertenezca a una familia en concreto, o aquellas que pertenezcan a una determinada referencia,

segun el filtro aplicado.

1 Maquina: Es posible incluir en el criterio de seleccion todas las maquinas o bien seleccionar una

en concreto. Al hageclic en el boton de seleccion de la maquina, se mostraran Unicamente

aquellas que cumplan los criterios de seleccién introducidos para la referencia y la caracteristica.



Visual Factory SPC 7 Estudiosagrupados | 252

Si se marca la opcién Seleccionar y se deja la maquina en blanco, se incluiraytadios
registros cuya maquina sea nula.

1 Intervalo: Es posible filtrar entre dos fechas, seleccionar un mes en concreto, o introducir
directamente un codigo de estudio. Al hacer clic en el botdén de seleccién del cédigo de estudio
Unicamente se presentardaquellos que cumplan los criterios de seleccién introducidos para la
referencia y la caracteristica.

9 Incluir sélo lote:Esta opcion permite filtrar por un lote determinado. Si se marca la casilla de
verificacién y se deja el lote en blanco, se incluic@ios aquellos registros cuyo lote sea nulo.

Una vez introducido el criterio de seleccion deseado y, al pulsar el Ba&ptar, se mostrara un cuadro

de dialogo indicando el progreso de la operacién, tal y como se puede observar en la siguiente imagen:

Parametros del estudio

4

04 —‘
Leyvendo datos...
beriati IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII‘

4

Procesando datos, Esta operacion puede tardar varios minutas...

Bl Cancelar :I

Ifndas [ Tnchur sdla late

Indicacion del progreso

Al terminar el proceso de los datos aparecera el siguiente cuadro de dialogo con los parametros del
estudio:

Parametros del estudio

Tl 0.5 Unidad i

=
(5] =

Distribucidn | Momal w | M2 decimales

] Sola Control de Proceso

I Aceptar l[ Cancelar

Parametros del estudio

Si los estudios que queremos ver de forma agrupada tienen especificaciones comunes (vadal, nom
tolerancias,...) éstas se anotaran en el campo correspondiente (tal como se muestra en la imagen). En
caso de que existan valores diferentes, los campos se colorearan de rojo pero podremos anotar qué
valor es el que se tomaréa como referencia del ootg de estudios.

Al pulsar el botér\ceptarse mostrardn los datos correspondientes al conjunto de estudios, tal y como
sucede en la opcion Estudios agrupados del médulo SubgriBpos mas informacion sobre esta

~ Az

LIyl 6z O2yadzd (3NHELO R2LIFENT HR2 £d ORSIE dzRN 2LING dzf 2

a{
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Vista de Caracteristicas por Atributos

En la ventana principal désual Factory S®PC Sy fF OF NLJSGF a&a! NRodziz2aé RS
observan una serie de iconos, uno de elldista de Caractesticas por Atributosse detallan en este
capitulo.

La informacién englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Caracteristicas por Atributos en
el Explorador SPC, la diferencia entre ambos es que desde este modulo se pueden visualizarro imprimi
los diferentes tipos de informes especificos de las Caracteristicas por Atributos.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

t I Ny FOOSRSNJ I I @Aadl RS /I NIYOGSNNadGAOlFA LJ2NJ!
1. Sitlese, en la ventanaipcipal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el menu
Atributos. Caracteristicas por atributo® bien
8 9y fI o6FNN} RS | 00Sazasx asStSO0OA2yS 1  OF NLIS
G/ F N OGSNNEAGAOI a¢ o
2. Aparecera una vista con todas egacteristicas por atributos definidas, de todas las referencias
existentes.
La ventana de la vista de Caracteristicas por Atributos
En la vista de Caracteristicas por Atributos se muestra un listado de todas las caracteristicas por
atributos definidas B la aplicacién y de todas las referencias existentes.



Visual Factory SPC 7

Vista de Caracteristicas por Atributof 254

FE visual Factory SPC 7.5 - | X
Archive Ver |Ir Ayuda

4 5 | Defecto = P=NE RN

Buscar: en; Cddigo + Tipo [nicio del campo ~ Buscar ahora Dinamica
Caracteristicas por atributos

Cadigo Descripcian Grafico Tomas E quipo de medida
M —|Referencia; Ejemploz @5 9000 [4 elementos)
caractaisicas porovbotes | S
Eiempla 2 Grafico np np B2
@ Ejempla 3 Gréfico c =3 1
Estudios por atributos Ejemplo 4 Girafico u “ 10
—|Referencia; Test de Ford [1 elementos)
@ Ejempla 1 Gréfico p 5} 1000

Subgrupes Atributos

|j Principal

. .
X% Variables

ﬁ Atributos

E Maestroz

ﬁ Autocontrol

P Contiguacid
il Configuracion

Registro: 14] 4| t)des »|m|

Sin Fittro

C:\ElecsoftWPWFSPCPWFSPCT5.MDB

Vista de Caracteristicas por Atributos

Podemos comprobar en esta ilustracidn que aparecen todas las caracteristicas por atributos definidas,
agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La mamra de mostrar la informacién de las caracteristicas por Atributos en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Como aplicar una vista a la base de Caracteristicas por Atributos

Ir seleccione la opcid¥ista de Caracteristicas por Atributpe bien
8 {StS00A2yS fF OFNLSGI
/' ' N O0SNNAauAOIla L2NJ
Sitlese en léista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
Para aplicar la vista,
8 Haga clic sobre la que desea aplicar.
7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

(Para mas informacion, vede O LIN (i dzf 2

GrAadl aé

Gt NRY OALJ £ ¢
' GNROdzi2a¢é @

R§.f

RS

t

1. Debera estar situado en la vista de Caracteristicag\fributos, en la ventana principal, en el menu

Y ydzh €

X«

ol

(V)

NJ
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Ver la presentacion preliminar de las Caracteristicas por Atributos

Desde la vista de Caracteristicas por Atributos puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado y de la ficha da$ caracteristicas por atributos.

Al seleccionar el comando de presentacion prelimiNéual Factory SRECmostrara un cuadro de
seleccién donde podra seleccionar el informe que desee.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

Ficha

B |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

/' 5Y2 @SNt LINBaSyidlFOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchiva, elija el comand®resentacion preliminaro bien:
8 9y I o0FNNI RS KSNNIYASyidlax KF3IlF OftAO Sy
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
Paia imprimir el informe de la presentacién preliminar:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAd Sy
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:
8 9y I o0FNNI RS KSNNIYASyidlaz KF3lF OftAO Sy

(Paramasinforh OAs Yz @S| St Ol \ligNah eftaly R[SZ & YA WEHZ NIY RS
Generales

N>

[0
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Imprimir la definicion de una Caracteristica por Atributos

Si no desea ver la presentacion preliminar de los informes de caracteristicas por atributos, puede
imprimirlos directamenteVisual Factory SBR&ECmostrara un cuadro con las opciones de impresion tal
como se muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Imprezara

Narnbre: Wesserver3iHF LaserJet 2200 Series FCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

/' 532 AYLINA YA NX
1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, obien:
8 9y fI 6NN} RS KSNNIYASyidlaz KIF3aF OtAd Sy
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzZ aS St o62i0sy a! OSLIil NE o
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En la ventana principal désual Factory SPénlacarJS G &! G NAo6dziz2aé RS €F ol N
observan una serie de iconos, uno de elestudios por Atributose detallan en este capitulo.

La informacién englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Estudios por Atributos, la
diferencia entreambos es que desde este modulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios SPC por Atributos.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a Estudiasi2 NJ ! ( NJ& o dzii 2 & X

1. Sitlese, en la ventana principal de la aplicacion, en la vista de Caracteristicas, en k&l menu
Atributos. Estudios por atributoso bien

O«

8 Enlabarra de accesos, seleccion®laNLJS G &! G NAOdzizaé & KIF 3t
Atribdzii 2 & ¢ ®

2. Aparecerd una vista con todos los Estudios por Atributos definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios por Atributos se muestra un listado de todos los Estudios por Atiémides
en la aplicacién y de todas las referencias y caracteristicas existentes.
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[ visual Factory SPC7.5 - O ®
Archive Ver Ir Registre Accién Ayuda
}<|g’|j|Defecto '|Ef3£‘”%%
Buscar: en: M?estudio = Tipo lgual ~ Buscar ahara Dinémica
Atributos Estudios por atributos
M eztudio Fecha Cadigo cxmed Sub. totalez  |Sub. validos
—|Reterencia; Ejemplos 05 9000 (4 elementos)
.
Caracteristicas por atributos —|Cadign carac.: Ejemplo 1[1 elementos)
—|Maquina: (1 elementos]
@ 1| 044101999 1:55:47 00119231 25 25
Estudios por atributos —|Cadign ctarac:.: Ejemplo 2 [1 elementos)
—|Maquina: (1 elementos]
) =|Cédign carac.: Ejemplo 3 [1 elementos]
Subgrupos Atributos —|Maquina: (1 elementos]
1| 04101999 2:42:43 756 25 25
'—? . —|Cédigo carac.. Ejemplo 4 (1 elementos)
| Ricinal —|Maquina: [1 elementos]
ggp Variables 1| 0441041999 2:48:50 1.,995038 25 25
—|Referencia; Test de Ford [1 elementos)
M Atributosz —|Cadign carac.: Ejemplo 1[1 elementos)
—|Maquina: [1 elementos]
Maealios 1) 2640142001 11:04:43 00119231 i 25
ﬁ Autocontrol
il Configuracion
Registro: 14] 4] 2|des M| < >
Sin Filtro CAElecsoft\WPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Vista de Estudios por Atributos

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todos los Estudios SPC por Atributos definidos,
agrupadas por la referencia, la ceferistica y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de Estudios SPC por Atributos en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Desde este mdulo también se puedeborrar uno o variogstudios seleccioandolos y pulsando SHIFT

+ F2 o menu Registro y Borrar.

Como aplicar una vista a la base de Estudios por Atributos

1. Debera estar situado en la vista de Estudios SPC por Atributos, en la ventana principal, enlel menu

seleccione la opcidxista de Estuibs por Atributos o bien
8 { Sf, Sc:)c'))\ 2yS I (?l- NJ_JSQ |
9audzRA2a LIEZ2NJ!uUNRAROdzuZ2a¢ ®
Sitlese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistéisidas.
Para aplicar la vista,

8 Haga clic sobre la que desea aplicar.

Gt NAY OALN € ¢

RS f1I

ol
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7 Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
tFNF Yta AYyF2NNIOAsyS>S @SI St OFLINGdAZ 2 a+xAaadl ag
Ver la presentacion preliminar de EstudiosAtibutos

Desde la vista de Estudios por Atributos puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado de Estudios por Atributos.

Al seleccionar el comando de presentacion prelimikiéual Factory SREmostrara un cuadro de
seleccion dnde podré seleccionar el informe tipo listadaipo Ficha (estéltimo permite imprimir los
registros seleccionados o todos).

Opcicnes de presentacién preliminar

Impresora

Mombre: |D FI-CR30-6290 56 Propiedades

Ubicacion:  [wSD-Bbadbdd1-3ce7-4d7ab53a-c29516ddd0a3. 0038

E stilo de impresidn Reqistrog a imprimir

(® Seleccionados () Todos

D efirir

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

/' 53Y2 @SNt LINBaSyidlFOAsy LINBfAYAYl NX
1. En el mentArchivo elja el comanddresentacion preliminaro bien:
8 9y I o0FNNI RS KSNNIYASyidlax KF3IlF OfAO
Seleccione el tipo de informe que desea.
tdzf aS St o02Gsy a! OSLII I NE o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 EnlabdiN} RS KSNNI} YASydGlrasx KF3IF OftAO Sy St o2l

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:

(s}
<
N

w

8 9y I o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0 Sy S

tFNF Yta AYF2N¥IOAsys BlalFactogy OR&ipblidzAspectas] 2 4 A
Generalep
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Imprimir la definicion de Estudios por Atributos

Si no desea ver la presentacion preliminar del informe de Estudios por Atributos, puede imprimirlo
directamente.Visual Factory SRECmostrara un cuadro con las opciones deriegidn tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:

Opcicnes de impresién

Imprezora

Marbre: |OKI-C530-629058 Propiedades

Ubicacidn: [wSD-8badbdd -3ce?-4d7 a-b53a-c2956dd4053.0035

E stilo de impresidn Reaqiztroz a imprimir

(®) Seleccionados () Todos

Listado

|ntervalo de impresidn
(®) Todo el infarme
() Paginas
Dgzde 1 Hasta 1

MNumero de Copias 5

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

D efinir

/' 35Y2 AYLINA YA NX
1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fI O6FNNI} RS KSNNIYASyidlaz KIF3AF OtAO0
7 Pulse las tdas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3.tdzZ aS St o62i0sy a! OSLIi| NE ®

w»
<

El menud Accion
Desde la vista de Estudios por Atributos se pueden cerrar todos los estudios que se estén visualizando
(segun la vista activa).

EE visual Factory SPC 7.5 - O *
Archive Ver Ir Registro | Accidn | Ayuda
x | = | Defectn | Cerrar los estudios de la vista |E_-, =,

Buscar: en: MTestudio ~ Tipo lgual + Buscar ahora Dindmica
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Subgrupos (Atributgs

Los estudios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo comprende
una entrada de datos que definira un punto de un grafico SPC que puede generar Avisos y en el que se
pueden definir Causas, Acciones correctoras y Deeisio

La opcién de Subgrupos recoge los estudios introducidos y permite crear diferentes criterios de

clasificacién de los mismos.

2 visual Factory SPC 7.5 - | *
Archive Ver Ir Accién  Ayuda
& =4 | Todos los subgrupos =B (A =
Buscar: en: M?Estudio - Tipo lgual - Buscar ahora Dinamica
Subgrupos Atributos &
M2 Est... |Cad. estudio |Fecha Lote |Operario |Muestra |Pzs/Defectos | ~
M —|Referencia; Ejemplos G5 9000
Caracteristicas por atributos =l Caracteristica: Ejempla 1
—|Maquina:
A 1
Estudios por atributos 1 0441041999 2.00.22 1202 13
1 04101939 2:02:38 1068 15
@ 1 0410/1999 2.00:.08 1376 14
1 04101939 2:00:43 1028 10
Subgrupos Atributos 1 04/10/1939 2:00:54 1154 24
1 0441041999 20301 12 10
. 1 04101939 2:03:59 1362 15
7 pincipal 1 04/10/1939 2.04.09 1ar 21
g_’g Variables 1 0401999 20312 1433 17
1 041019939 2:03:23 1225 13
ﬁ Atrbutos 1 0441041999 20250 1244 19
1 04,/10/1999 1:59:29 1216 13
E Massios 1 04/10/1999 2:02:05 2306 ]
E Autocontrol 1 0441041999 20155 11490 14
1 04101999 2:02:25 973 5
Q Configuracion 1 04101935 1:.55:51 968 8
1 04410/1999 1:59.55 1401 16| w
Registro: 14] 4] 1|de 125 »|01| < >
Sin Filtro C\ElecsofttWPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Podemaos definir tantas Vistas de subgrupos como requiramos:

Archivo

=N

EE visual Factory SPC 7.5

Ver Ir

Accion  Ayuda

Can i | nc

AfriDupREEy. subgrupos

Todos los zubgrupoz

""" i 5 vl
Coh Awvizos y sin Incidencias / Observaci
Subgrupos enlos 15 dltimos dias

Esta parte de la aplicacion ha sido pensada para quepgriamento de Calidad pueda realizar

O2yadsg G & RST

0 A LR

GvdzSNBEY2a @GSN i2R2a f2a
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ddd NBFfATFR2 f
ddd O2y | grAa2aé o
2
2

2a gfadAyYyz2za mp RNIFagégo

ddd O2y ! graza Sy tz2a gtiAayYyz2a mp RNIF&é&o

dpd O2y ! GAa @ aAy LYOARSYOAlIa e&xk2 O02YSydil |
..CONAViSOS§IAY LY RSyOAla &k2 O2YSyidlINrRz2a Sy f2a
ddd FdzSNI RS (2
ddd FdzSNI RS (2

= =4 -4 -4 A -8 -

Y cualquier otra consulta necesaria que nos queramos disefar.

Desde subgrupos también esta disponible la posibilidad derear el resultado de la vista activada
(opciénArchivo. Exportarya vista en los Estudios).

A fin de saber como trabajar con Subgrupos, no esta de mas que veamos cémo se han disefiado los que
ya vienen con la aplicacion. Asi nos sera mas facil sabersquégue debemos hacer para disefiar
Subgrupos a nuestra medida.

Avisos
Al definir una Caracteristica, podemos hacer que se activen los Avisos siguientes:

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda
& H | 5@ E

=% Ejemplos QS 9000
= @ Caracteristicaz

+-L{n Variables Cédigo |Eiemplo‘| | Orden: I:I
= Mmributos L
+- ™y Ejempla 1 [Gréfica p) Descripeitn |Gléfico p |

™ Ejempla 2 [Gréfica np)
-y Ejempla 3 Gréfica c)

™ Ejempla 4 (Gréfica u)
- & nueva #» LSCK ¥ Ascendentes
5 M wx (Grafico u] < LICK T Descendentes
+ Documentas [7] 7> MEDW 7] > 80% X Tercio
[#] 7t < MED [#] < 40% ¥ Tercio
£ >

Los Avisos posibles pueden estar preseleccionados (tal como se muestra) o no. En este @tigio cas
uno de estos Avisos esté desactivado y en un estudio se cumple su condicién en cuestién, el programa
dara el dato como Valido (no avisara ya que asi se lo hemos predefinido).
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A la hora de disefar Vistas para Subgrupos nos imaginaremos que estsgsBféwnan una cadena de
ceros, en el disefio Normal de Vistas, o de guiones bajos, en el disefio SQL. Si una de las condiciones esta
activada sustituiremos el cero o el guion bajo correspondiente por un 1.

Diseio de Subgrupos

Realizados los ultimos 15 dias
Nos situamos en la opcidon &ubgruposen el modulo détributos. Nos vamos al menver. Definir
vistas y nos situamos en la pantalla siguiente:

WVistas dizponibles:

[Consulka activa)

Con Avizos v zin Incid/Obzery. loz 15 dltimos dias
Con Avwigos v zin Incidencias / Obszervaciones -
Subgrupos en los 15 dltimos dias Capiar ...
Todos loz subgrupos

MHuewa ...

Modificar ...

Cerar

T

b2a aAddzry2a Sy I +Aaadl o{Mazdifddtdzll2ad mp ¢t dAayY2a

Opciones de consulta

] Qrdenar] ggrupar] Mn&trar] Formato Eolumna&l Formato de la Vi&ta] lmpresora]
(%) Marmal CsaL
Campo: Caomparacidn; Comparado con:
|Feu:ha v| |Mayoroigual que v| |@{Date[]-15} |
| v| |[Ninguno] V| | |
| |
| |
| |
| |
[ Aceptar l ’ Cancelar ] ’ Barrar toda l

Vemos que la consulta defda es:

Fecha >= @{Date()L5}

Con Avisos y sin Incidencias/Observaciones
Se accede de la misma forma que antes. En este caso la Consulta disefiada es:
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Avisos <> 00000000

Y Causa = NULL

Y MedidaCorrectora = NULL
Y Decision = NULL

La hemos escritdesde la opcioiNormal.

En el capitulo dedicado al meA&cion se detallan los temas relacionados con la obtencion de gréaficos

de mas de un estudio La opcion de Subgrupos dispone de este menu y por tanto también podemos ver
sus posibilidadesLas Unicas opciones de menu que no esté relacionada con los gréaficos son la opcion de
Borrar Subgruposesta opcién como indica su nombre borrara los subgrupos que hayamos

seleccionado, y la opcién @&eleccionar Todaogue seleccionara todos los regasr .(Las opcidnes de

Pareto de Causas, Pareto de defectos acumulado y Gréfico de evolucién de defectos sélo estan
disponibles en la version Profesional)

Accion | Avuda

L.. Pareto de Causas

LW Pareto de defectos acumulado

LW Grafico de evolucion de defectos

Seleccionar Todo Ckrl+E

Borrar subgrupos

Menu Accién

Para los dos apartados siguientes, partiremos de este subgrupo que contiene lpsldatos estudios
realizados en una determinada maquina y de una determinada Caracteristica:

Antes de haber seleccionado la opciénRigeto de Causasendremos que haber seleccionado qué
registros queremos que muestre el informe (s&gen seleccionar varios registros pulsando la tecla
CRTly seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del ratén; también podemos
seleccionar directamente todos los registros pulsando simultaneamente las @ERISHE

Nos vamos a lapcion de mentAcciones. Pareto de Causasla seleccionamos:

Visual Factory SPC 7.3

Archivo  Wer Ir [ Accién | Ayuda

& = | Todos los |1____ Pareto de Causas

Buscar: 1__"_ Pareto de defectos acumulado

Grafico de evolucion de defectos

Seleccionar Todo Ctrl+E

w Borrar subgrupos

Marartaricticas n
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En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de diadlogo
indicando que podemos elegir la opcion de realizar el informe con un solo registede@ionado), o
con todos los registros de la vista.

Seleccionar Registros El

Solo e ha seleccionado un registio, elija una de laz doz opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registro (&l seleccionadal

) Realizar informe seleccionanda todos los registros

Aceptar l[ Cancelar

Obtenemos el grafico siguiente:

B Pareto por ATRIBUTOS H=1E3

Archiva  Edicion  Wer Ayuda

N (3 3 [lgis b

Pareta por ATRIBUTOS (Causas)

Total Causas

Causas

Causas Descripoion de Causas Taotal |

[y Cambio de carga en el material 1 |

o2 Camhbic de carga en el mecanizado 1

Mingun filkro aplicado

Nos realiza el diagrama de Pareto de las Causas definidas en el conjunto de los Estudios SPC que forman
parte de los Subgrupos seleccionados. Los botones detaguperior nos permiten seleccionar
también los diagramas de Pareto de las Medidas y de las Decisiones:
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BZ Pareto por ATRIBUTOS
Archivo  Edicion  Yer Avuda

B3 Pareto por ATRIBUTOS

Archivo  Edicion  Yer Awyuda

B2 licluliv B 2 | e a0
Pareto Medidas Fareto Decisiones

Pareto de Defectos acumulado
Nos vamos a la opcion de meAdciones. Pareto de defectos acumuladola seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archive  Ver Ir Agcién| Ayuda
4 =4 | Todos los i___' Pareto de Causas

Buscar: |1__,_ Pareto de defectos acumulado

L_V Grafice de evolucién de defectos

Seleccionar Todo Ctrl+E

M Borrar subgrupos

Marartaricticras nnl

Obtenemos el graficeiguiente:

B pareto Acumulado |: il fg|

Archiva  Edicion  Ayuda

B2

Fareto Acumulado

a0

W e
o ™ o o

Total Defectos
k3
oh

20

15

1.0

0.5

0.0 :

D1 Dz D3 D4 D&
Defectos

Defectos Cescripcion Defectos Total Total % | )
o1 Defecta 1 5| 35,46 %)
D2 Defacto 2 4 30,77 % =,
D3 Defecto 3 3 2308 %
D4 Defacto 4 1 769 % v

Mingun filtro aplicado

Nos realiza el diagrama de Pareto de los Defectos acumulados definidos en el conjunto de los Estudios
SPC que forman parte de los Subgrupos seleccionados.
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Gréfico de evolucion de defectos
Nos vamos a la opcion de meAdciones. Grafico de elcion de defectosy la seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archivoe  Wer Ir | Accién | Ayuda

4 =4 || Todos los i___' Pareto de Causas

Buscar: 1__,_ Pareto de defectos acumulado

|L_V Grafice de evolucién de defectos

Seleccionar Todo Ctrl+E

M Borrar subgrupos

Marartaricticras nnl

Nos aparece el grafico siguiente:

ﬁ Grafico de evolucion de defectos

Archiva  Edicion Avuda
N+ 2
Grafico de ewolucitn de defectos
10000 —:
o L
o L
iz} L
S 75004
] L
A) -
i)
o B
2 50004
= L
[
S L
= L
5 L
O 2800 1
D _
=2
=
r3
o]
=
Feriodo
Afioy Mes Piezas Muestreadas Piezas Defectuosas ppm |
01 401 72001 1.216 13 1EI.EQEI,TEI|
Mingdin filtro aplicado

Nos muestra la distribucion por fechas de los defectos totales aparecidos.

Naturalmente, todos los gréficos obtenidos en este capitulo se pueden configurar (definirasas col

personalizados) y transferir a otras aplicaciones desde el Portapapeles.
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Visual Factory SPGsee un conjunto de modulos destinados a facilitar el mantenimiento de la
informacién general que interviene en las fichas de entrada de datogalgigma.

Mediante estos mdédulos podemos dar de altaFasnilias losClientes losDefectos losMotivos de
cierre, lasMaquinasy los tres tipos de incidencias que contemylaual Factory SPCausasMedidas
Correctivasy Decisiones sobre la Producai.

Para acceder a cualquiera de los maestros, siga uno de los pasos siguientes:

8 En labarra de accesos, seleccibne  OF N1LIJS{l dal SadiNRaé¢ & KI 3l
deseado.

7 Elija la opciomMaestrosdel mendilry, a continuacion, seleccione ebestro deseado del
submenu que se presenta.

Permite el mantenimiento de los cddigos de incidencias de tipo Causa. Para acceder al maestro de
causas siga uno de los pasos siguientes:
1. Sitlese en la vista de Causas, para ello
8 Enlabarr’k S I 00Saz2ax aStSO0A2yS ¢ OFNWSGIF dal S
7 En el mendr elija la opciorMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Causas

El nombre de la causa puede estar formado indistintamente por letras, nUmesragteres especiales
O2YZIa dayPés afrpé¢x SO0

1. En el men(Registrq elija el comand&rear o bien:
8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3al OtAaAd Sy S
7 Pulse la tecla F2.
Introduzca el cédigo y la descripcién de la causa.

Paragrabar la nueva causa puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar la nueva causa pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una causa situandose en el primer registro (*).

1. Sitlese sobre la causa que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
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8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobresceimpero
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podré escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la causa puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien-
Sino desea grbhar los cambios de la causa pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la causa que desee borrar.

2. En el menRegistrq elija la opciérBorrar, o bien:
8 9y fI oO6IFNN} RS KSNNIYASyidlrasz KIF3IF OtAO Sy
7 Pulse las teclas MABG F2.

S

3. 9t A2 a! OSLIIIFNE Sy tF @SyGalyl RS O2yFANXI OAsyd

- O bien-

SinnoSadt &aS3IdzNBE RS jdzSNBENJ 02NN NJ £ OFdzal &St SOC

confirmacion.

La causa activa viene determinada por ladilda que se encuentra el cuadro de seleccion.

t I Ny Y20SNBRS | 1 OldzaAl FyYGSNA2NI 60aA3ddzai Sy idSoX
8 Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.
7 Pulse latecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t I Ny @Aadz €t AT NI €EF L* IAYEF FYGSNAR2NI 60aAx3dAaSyasSo
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de causas.
7 Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. EnelmenVerz St A2 Befinir @Pa¥ Dy R2 &
2. Sitle la barra de seleccion dedefinicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
8 13 OtAO a20NB St o62isy SiGAljdzSilI R2 02Y2 &
7 Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicién de vistas:
13K OtAO a2o0NB St o62i(sy SdiAldzsSilI R2 02Y2
{ Pulse latecla ESC.
(Paramas\ Y F2NXIF OAsy > @Sl St OF LNGdz 2 Ya+Aadl aé¢ RSt

T

[
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Importante  Existe otra opcién mucho més rapida para aplicar una vista. Desde eMeeescoja la
opciénVista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, goaldé seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivax Sf A 21 Bdsen@d@oNprefiRig ¥ 2 0ASYyY
8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz kKr3alF OftAO0

w
<
w

. Selecmne el tipo de informe que desee.
3. tdzA &S St o62isy a! OSLIil Nk o
Para imprimir el informe de la presentacién preliminar:
8 9y fI o0FNNI} RS KSNNYYASyidlaz Kr3alF OftAd Sy S
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de causas:
8 Enf I 6FNNJ RS KSNNI YASyYyGlazx KI3Ir O0tAaAdO Sy St

tFNF Yta AYF2NXYIOAsys /BlalFSctosy ORBING Wzt gdztif 2 RS A Y 3
Generalep

1. En el mentArchivg elija el comanddmprimir, o bien:
8 B/ I o0FNN}Y RS KSNNIYASyidlaz KIF3F OtAO0
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. tdzA asS St o2Gsy a! OSLIi | NE @

w»
<
w»

Permite el mantenimiento de los datos de cada una de los defeetfisidos. Para acceder al maestro
de defectos siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitlese en la vista de Defectos, para ello
8 9y fI 6NN} RS I 00Saz2asx aStS00A2yS tI OF NLJS
7 En el mentr elija la opciérMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Defectos

El nombre del defecto puede estar formado indistintamente por letras, nUmeros y caracteres especiales
O2YZZa dayPés afréx SG0O®

1. En el menRegistrq elija el comand&reat o bien:
8 9y fI o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz Kr3al OtA0 Sy S
7 Pulse latecla F2.

2. Introduzca el cédigo del defecto.

3. Para grabar el nuevo defecto puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.
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- O bien-
Sino desea grabar eluevo defecto pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear un nuevo defecto situdndose en el primer registro (*).

1. Situese sobre el defecto que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguigratess:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobresceimpevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la céla.

3. Para grabar los cambios del defecto puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la

tecla ENTRAR.
- O bien-
Sino desea grabar los cambios del defecto pulse la tecla ESC.

Coloque el cursor sobre el defecto que deseeér.
2. En el menRegistrq elija la opciérBorrar, o bien:

8 9y fF 6FNN} RS KSNNIYASyidlas KE3IL O0ftA0 Sy S

7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. 9t A2 a! OSLIIIFNE Sy tF @SyGalyl RS O2yFANXI OAsyd

- O bien-

Sino esta seguro de querer borrar el defectds&€ OOA 2y I R23 St A2t a/ FyOSt [ N

confirmacion.

El defecto activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t I Ny Y2OSNRAS |t RSTFSOG2 FYGSNA2NI 0aAITdzA Sy dSo X
8 Haga clic safe la fila anterior (siguiente) a la actual.

7 Pulse latecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t F N @Aadz AT NI fF L* IAYlF FYGSNA2NI 6aA3dASyidSo
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de defectos.

7 Pulse las teclas MAYBREPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enelmenierz St A2 Befinir Os2a¥ by R2  d&

2. Sitte la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y

T1¢
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(@]}

8 13 OtA0O a20NB St
7 Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
8 I3 OftAO &a20NB Sf
{ Pulse latecla ESC.
tFNF Yta AYF2NNIOAsyS>S @SI St OFLINGdA 2 a+xAaadl ag

aisy SGAldSarR2 O2Y2 al

2G5y SGAldzSGFR2 02Y2 al .

(@]}

Importante  Existe otra opcid mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el iWenéscoja la
opciénVista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivax Sf A 21 Bdsen@d@oNprefiRi X1 2 0ASYyY
8 9y fI o6FNNI} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S
Seleccione el tipo de informe que desee.
tdzZ &S St o02dsy a! OSLI| NE ®
Para imprimir el informe de la presemian preliminar:
8 9y fI o6FNNI} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe de defectos:
8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlaxr KIF3IF OftAO Sy S
(t F NI Yt & AYT2N)YI (baisfofries @Blal Factosy ORBIN G Wz gdztif RS ! 3
Generalep

w

1. En el mentArchiva, elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fI o0FNNI RS KSNNYYASyidlaz KF3lF OftAO
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

Selecione el tipo de informe que desee imprimir.

tdzZ aS St o02lsy a! OSLIi | NE @

(7))
<
(7))

w

Permite el mantenimiento de los cddigos de incidencias de tipo Medidas Correctivas. Para acceder al
maestro de medidas correctivas siga uno de lo®paguientes:

1. Sitlese en la vista de Medidas Correctivas, para ello
8 Enla barra de accesos, seleccione lacarpeti a F SaiNpaé¢ & KF3AF Of A0 |
I 2NNBOUA DI &a¢ @
7 En el mendr elija la opciorMaestrosy en el submenu que aparece seleccione ehaodo
Medidas Correctivas
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El nombre de la medida correctiva puede estar formado indistintamente por letras, nimeros y
OF N} OGSNBa SAabISONEESarOZYSidd

1. En el menRegistrq elija el comand&reat o bien:
8 Enf I 6F NN} RS KSNNI} YASyidlFaz KIF3IF OtAaA0O Sy Sf
7 Pulse la tecla F2.
Introduzca el codigo y la descripcion de la medida correctiva.

3. Para grabar la nueva medida correctiva puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como
la tecla ENTRAR.

- O ben-
Sino desea grabar la nueva medida correctiva pulse la tecla ESC.

Sugerencia  También puede crear una medida correctiva situandose en el primer registro (*).

1. Sitlese sobre la medida correctiva que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contenido de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSER®AR pscribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la medida correctiva puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA
ABAJO como la tecla ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios de la medida correctiva paltecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la medida correctiva que desee borrar.
2. En el menlRegistrq elija la opciérBorrar, o bien:
8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. ER2l a! OSLIiIFNE Sy tF @Sydalyl RS O2yFANXI OAsyd
- O bien-

SinoSadt aS3adzNB RS 1jdzSNBENJ 02NNI NJ £ YSRARI 02 NNEB
de confirmacion.

La medida correctiva activaevie determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t N Y2OSNES | fF YSRARI O2NNBOGAGE FYISNAR2NI 64&A
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8 Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

7 Pulse latecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Paravisualizar l&d Ayl FYyGiSNA2N) 64A3dzASyiSv RS YSRARI & O:
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de medidas correctivas.
7 Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. EnelmenaVerz St A 2 Befinir Os2a¥ by R2 &
2. Sitle la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
113 OtAO0 a206NB St o2Gsy SiAldzsSGFrR2 02Y2 4! |
7/ Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
8 Hagclicsobreed 2 isy SGAljdzSil R2 O02Y2 &/ SNNI NE o
7 Pulse latecla ESC.
tFNF Yta AYF2NNIEOAsy>S @SIF St OFLINGdzA 2 axradl ag

Importante  Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde eMeeescoja la
opcidn Vista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchives St A 21 FEdsen@@ON prefiRigsd Ibieh:

8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S

Seleccione el tipo de informe que desee.
3. tdzA &S St o62i0sy a! OSLIilF Ntk o
Para imprimir el informe de la presentacién preliminar:

8 En la barra de herramientas, haga clicen esbgt & L YLINRA YA NE &

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe de medidas correctivas:

8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3al OtAaAd Sy S
tFNF Yt a AYTF2NNIOAsy>S A/Blhal Factoty ORBING WA gdztif 2RSA Y &
Generalep

1. En el mentArchivg, elija el comandémprimir, o bien:
8 9y fF O0FNN}Y RS KSNNIYASyidlaz KF3AF OtAO Sy S

7 Pulse las teclas CONTROL + P.
. Seleccione el tipo de informe que desee imprimi
3. tdzA &S St o62isy a! OSLIilF Nk o
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Permite el mantenimiento de los cédigos de incidencias de tipo Decisiones sobre la Produccion. Para
acceder al maestro de decisiones sobre la produccion siga uno de los pasogesguien

1. Sitbese en la vista de Decisiones sobre la Produccion, para ello
8 9y tI o6FNN}Y RS I 00Sazazeaktip
d20NB I t NPRdzOOAsYyE¢ @

O«

PE¥OS B O6f NRIE

7 En el mendr elija la opciérMaestrosy en el submenl que aparece sgt®ne el comando
Decisiones sobre la Produccion

El nombre de la decision sobre la produccion puede estar formado por letras, niUmeros y caracteres
SALISOA I 65 ORey2 diF € £ SGO®PE AYRAAUGAYGlI YSYyi(iSo

1. En el med Registrq elija el comand&reat o bien:
8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlaxr KIF3IF OftAO Sy S
{ Pulse la tecla F2.
Introduzca el cédigo y la descripcién de la decisién sobre la produccién.

3. Para grabar la nueva decision puede hacerlo tanto pulstmterla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien-
Sino desea grabar la nueva decision pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una decisién sobre la produccion situdndose en el primer registro (*).

1. Sitlese sobre la decisién sobre la produccidén que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contenido de la celda, éste smfrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podré escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la decision puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- Obien-

Sino desea grabar los cambios de la decision pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la decisidon sobre la produccion que desee borrar.

2. En el men(Registrq elija la opciéBorrar, o bien:

8 Enlabalkr RS KSNNI YASydlas KF3aF OtAO0 Sy St 0625\
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7 Pulse lageclas MAYUS + F2.

3. 9f A2 a! OSLIIINE Sy I @Syidlyl RS O2yFTANXI OAsyd
- O bien-
SinoSadt aS3dz2NB RS 1jdzSNBENJ 02NNI NJ £ RSOA&aAsy ast
confirmacion.

La decision activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t I Ny Y2@0SNARAS || f1 RSOAaAsy &20NB I LINBRdzOOAsYy |
8 Haga clic sobre la fila anteriordsiente) a la actual.

{ Pulse latecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t P N @GAadz £ AT NI £F L* IAYLF FYGSNA2NI 6aA3dASyidiSo F
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de decisiones sobre la

produccion.

7 Puse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enelmenierz St A2 Befinir Os2a¥ by R2 &
2. Sitle la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
8 Hagadd O a20NB St o62isy SGAljdzSilFR2 02Y2 4! LX A Ol
7 Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
113 OtA0 a4206NB St o2Gsy SiAljdzsSGrR2 02Y2 a/ .
/ Pulse latecla ESC.
tFNF Yta AYF2NXYIOAsyI @Sl St sOdnerdd dzf 2 G+Aadl aé

Importante  Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde eMae@scoja la
opcionVista actual se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivez St A 2l MBdsen@doN prgfiRid X1 2 0ASYY
8 9y fI o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtA0O Sy S
Seleccione el tipo de informe que desee.
tdzf &S St o2Gsy a! OSLI | NE @
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 Enlabarrade herramyeld &> KI 3+ Ot AO Sy St o02idsy aLYLNR

5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe de decisiones sobre la produccion:

w
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8 Enlabarradk SNNJ YASy Gl as KF3IFr OtA0O Sy St o2isy al
tFNF Yta AYF2NXYIOAsys /BlalFSctosy ORBING Wzt gdztif 2 RS A Y @
Generalep

1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlax KIF3IF OftAO Sy S
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. tdzf 88 St o62iGsy a! OSLIitF NE @

Permite el mantenimiento de los datos de cada unaude familias. Para acceder al maestro de familias
siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitlese en la vista de Familias, para ello
8 9y fI 6NN} RS I 00S8Saz2asx aStS00A2yS tIF OF NLJS
7 En el mendr elija la opciorMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Familias

El nombre de la familia puede estar formado indistintamente por letras, niUmeros y caracteres especiales
O2YZ Za dayPéx arpéxX SG0O®

1. En el menRegistrq elija el comand@rear, o bien:
8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S
7 Pulse la tecla F2.
Introduzca el cédigo de la familia.

3. Para grabar la nueva familia puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien-

Sino desea gabar la nueva familia pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una familia situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la familia que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los sigesepasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7/ Siescribe dectamente sobre el contenido de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podré escribir a continuacion del contenido
actual de la ciela.
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3. Para grabar los cambios de la familia puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios de la familia pulse la tecla ESC.

Coloque el cursor sobre la familia quesde borrar.
2. En el menlRegistrq elija la opciérBorrar, o bien:
8 9y fI o6FNNI} RS KSNNYYASyidlaz kKr3alF OftA0 Sy S
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. 9t A2l a! OSLIWINE Sy tF @Sydalyl RS O2yFANXNI OAsyd
- O bien-

Sino esta seguro de querer borrar lafdmk I &4 St S
confirmacion.

OA2yIFRIET StaAaectk a/lyo

La familia activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t N Y2OSNRES | fF FEYATALF FYOGSNAR2N 6aA3TdzA Sy G So X
8 Hagaclic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.
7 Pulse latecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t I Ny @Aadz €t AT NI €F L* IAYEF FYGSNAR2NI 60aA3dAaSyasSo F
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de familias.
7 Pube las tecla MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. EnelmenVerz St A2 Befinir @Pa¥ Dy R2 &
2. Sitle la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
8 Hagaclicsobreebbii s y S Al d2S1dfr RQI NR&¥ 2 &
7 Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
113 OtA0 a206NB St o2Gsy SiAljdzsSGrR2 02Y2 a/
/ Pulse latecla ESC.
tFNF Yta AYyF2NNIOAsyS @SI St OFLINGdAZ 2 axAaadl ag

Importante  Existe ota opcién mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el Merascoja la
opciénVista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.
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1. EnelmentArchivax Sf A 21 Bdsend@oNprefiRig ¥ 2 0ASYyY

8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlax KIF3IF OfAO
. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. tdzA &S St o62isy a! OSLIil Nk o

Para imprimir el informe de laresentacion preliminar:

8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlax KIF3IF OftAO Sy S
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de familias:

8 9y fI o6FNNI} RS KSNNYYASyidlaz Kr3alF OftA0O Sy S

(Para mas informacion, vea ellcN (i dzf 2 & [ 2VisuahFACtofyNIRS & RSy dzZr £ RS | 3
Generalep

(V)]
<
w

1. En el mentArchivag elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlaxz KIF3Ir OfAO
{ Pulse las teclas CONTRQR. +

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3.tdz2t a8 St o625y a! OSLI | NE o

(0p))
<
(0p))

Permite el mantenimiento de los datos de cada uno de los clientes. Para acceder al maestro de clientes
siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitlese en la sta de Clientes, para ello
8 9y fI 6NN} RS I 00Saz2asx aStS00A2yS tIF OF NLJS
7 En el mendr elija la opciorMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Clientes

El nombre del cliente puede estarfisado indistintamente por letras, nimeros y caracteres especiales
O2YZIa dayPés afrpé¢x SO0

1. En el menRegistrq elija el comand&reat o bien:
8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3al OtAaAd Sy S
7 Pulse latecla F2.

Introduzcael codigo del cliente.

3. Para grabar el nuevo cliente puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar el nuevo cliente pulse la tecla ESC.
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Sugerencia También puede crear un nuevo cliente situandoselgorimer registro (*).

Sitlese sobre el cliente que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contemide la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios del cliente puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios del cliente pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre el cliente que desee borrar.
2. En el menRegistrq elija la opciéBorrar, o bien:
8 Enlabarra de herraientas, hagacliceftf 062035y &. 2 NNJ NE @&
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.
3.9t A2l a! OSLIWIFNE Sy tF @Sydalyl RS O2YyFANNI OAsyd
- O bien-
SinoSadt aS3dzNB RS 1jdzSNBNJ 62NNF N St Oft ASy G S
confirmacion.

Qx
(s}
—
(0}

El cliente activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t N Y2OSNRS |t OftASYydGS FYyGiSNAR2NI 6aA3TdzA Sy G So X
8 Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

7 Pulse latela FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Paravisuh AT F NJ £ L}¥ IJAYlF | YyGSNA2N 6aA3dzASyiSo RS Of A
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de clientes.
7 Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. En el menWer, elija el comanél Définir vistag @®

2. Sitle la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
13 OtA0O a20NB St o62dsy SlOAl[dzsSilIR2 02Y2 a! |
7 Pulse latecla ENTRAR.

3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
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8 Haga clic sobre el boton BtidzS & F R2 O02Y2 &/ SNNI NE @
7 Pulse latecla ESC.
tFNF Yta AYyF2NNIOAsyS>S @SI St OFLINGdzZ 2 a+xAaadl atg

Importante  Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde eMae@scoja la
opcionVista actua) se desplgara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivez St A 2 RBdsen@doN prefiRid Xx 2 0ASYY
8 Enlabarrade herramienta&, 3+ Of AO Sy St o02Gs5y at NBaSyidl (

Seleccione el tipo de informe que desee.

3.tdzA &S St o62isy a! OSLIilF Nk o
Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
8 9y fF o6FNN}Y RS KSNNIYASyidlaxr KIF3IF OftAO Sy S
5. Para cerrar la ventande presentacion preliminar del informe de clientes:
8 9y fF O6FNN}Y RS KSNNIYASyidlaxr KIF3IFr OftAO Sy S
tFNF Yt a AYTF2NXIOAsy>S @&/Blhal Factoty ORBING WA gdzif 2 RS A Y &

Generalek

1. En el mentArchivg elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fI o0FNNI RS KSNNIYASyidlaz Kr3aF OftAO0 Sy S
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

tdzf &S St o2Gsy a! OSLI | NE @

w

Permite el mantenimiento de los datos de cada uno de los motivos de cierre. Para acceder al maestro de
motivos de cierre siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitlese en la vista de Motivos de cierre, para ello
8 Enlabarra de accesos, seleccione lacarpetal Sa i Npaé¢ & KI 3l Ot A0 Sy
OASNNE¢ o
7 En el mendr elija la opciérMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Motivos de cierre

El nombre del motivo de cierre puede estar formado indistintamente por letras, nUmeroacteras
SAaLISOAL 65 dQeey®2 wfF ¢ 2 SGO0®

1. En el mentRegistrq elija el comand&rear o bien:
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8 9y fI o0FNN} RS KSNNYYASyidlaxz Kr3alF OtA0O Sy S
7 Pulse latecla F2.
Introduzca el cédigo del motivo de cierre.

3. Paragrabar el nuevo motivo de cierre puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar el nuevo motivo de cierre pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear un nuevo motivo de cierre situandosel @nimer registro (*).

Sitlese sobre el motivo de cierre que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobel contenia de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios del motivo de cierre puede hacerlo pulsando tantdel&tdeCHA ABAJO
como la tecla ENTRAR.

- O bien-
Sino desea grabar los cambios del motivo de cierre pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre el motivo de cierre que desee borrar.
2. En el menRegistrq elija la opciéBorrar, o bien:

8 EnlabarradeherralSy il ax KI 3 OftAO Sy St o62isy &. 2NJI

7 Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. 9ftA2l a! OSLIWINE Sy tF @Sydalyl RS O2YyFANXNI OAsyd

- O bien-

SinnSaidt &S3dz2NBE RS |jdzSNBNJ 62NN NJ St Y2iGA@adeRS OA

confirmacion.

El motivo de cierre activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t I Ny Y2@OSNARS |t Y20A02 RS OASNNBE IyiSNAR2NI 0aA3dzA
8 Haga clic sobre la filanterior (siguiente) a la actual.

7 Pulse la tela FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t P N @Aadz £t AT NI fF L* IAYlF FYGSNA2NI 6aA3dAaSyidsSo
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8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de motivos de cierre.

7 Pulse las teclaglAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. EnelmenVerz Sf A2 Befinir Os2a¥ by R2  d&
2. Situe la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
8 Haga clic sobre el boton etiqueta@? Y2 & ! LJX A OF NE &

7 Pulse la tecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicién de vistas:

8 1+3aF OtAO a20NB St o2i(sy SiGAljdzsSilIR2 02Y2 &/

7 Pulse la tecla ESC.

1

tFNF Yt a AYF2NXYIOAsy>S @SIF St OFLINGdzZ 2 axradl ag

Importante  Este otra opcidbn mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el Weze&coja la
opciénVista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivax Sf A 21 Bdsenad@on prefiRied Xt 2 0ASYyY

8 9y fF 6FNN}Y RS KSNN}YASydlas KE3IL O0ftA0 Sy S

Seleccione el tipo de informe que desee.
3.tdzA &S St o62isy a! OSLIil Nk o
Para imprimir €informe de la presentacion preliminar:
8 9y fF o0FNN}Y RS KSNNI}YASyidlazr KF3aF O0tAd Sy

5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de motivos de cierre:

8 9y fI o0FNN} RS KSNNIYASyidlaz Kr3alF OtAaAd Sy S
(Param & AYT2NXI OAsys @S| Vibal FadioBINREE 2 Ya [y 8zh £ A RE 2 NI

Generalep

1. En el mentArchivg elija el comanddmprimir, o bien:
8 9y fF o0FNN} RS KSNNI YANANANE oKI I Of A O
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

(V)
<

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.
3. tdzA &S St o62isy a! OSLIilF Ntk o

Permite el mantenimiento de los datos de cada una de las maquinas. Para acceder al maestro de
maquinas siga uno de lpsisos siguientes:

1. Situese en la vista de Maquinas, para ello

(V)

(V)
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8 9y I o0FNNI} RS | 00Saz2axz aStSO0OA2yS I OF NLIS
7 En el mentr elija la opciérMaestrosy en el submen( que aparece seleccione el comando
Maquinas

Elnombre de la maquina puede estar formado indistintamente por letras, nimeros y caracteres
SaLISOAL 453 ey &fF ¢ X SGiO0o

1. En el menRegistrq elija el comand&reat o bien:
8 9y fF 6FNN}Y RS KSNNI YNy Neam> KIF I+ Ot A0 Sy S
7 Pulse la tecla F2.

Introduzca el cédigo de la maquina.

3. Para grabar la nueva maquina puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien-
Sino desea grabar la nueva maquina pulse la tecla ESC.

Sugerencia También pude crear una nueva maquina situandose en el primer registro (*).

1. Sitlese sobre la maquina que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
8 Haga clic sobre la celda que desee modificar.

7 Siescribe directamente sobre el contenidle la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podré escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la maquina puede hacerlapaddstanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien-

Sino desea grabar los cambios de la maquina pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la maquina que desee borrar.
2. En el menRegistrq elija la opciéBorrar, o kien:
8 EnlabarradeherramSy (il ax KIF3F Of A0 Sy St o62i0sy a. 2NJ
7 Pulse las teclas MAYUS + F2.
3.9f A2 a! OSLIIIINE Sy fI @Syidlyl RS O2yFTANXI OAsyd
- O bien-

SinoSadt aS3adzNB RS 1jdzSNBENJ 02NNI NJ £ F YrHIljdzZAyl &St S
confirmagoén.
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La maquina activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

t I Ny Y2OSNRS | 1 YtldaAyl FYadSNA2N) 64A3dASydSoXx
8 Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.
7 Pulse laecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

t I Ny @Aadz € AT NI €F L* IAYEF FYGSNR2NI 0aAx3dAaSyasSo F
8 Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de maquinas.
7 Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. EnelmenVerz St A2 Befinir Os2a¥ by R2 &
2. Situe la barra de seleccion de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
113 OtAO0 a206NB St o2Gsy SiAljdzsSGFrR2 02Y2 4! |
7 Pulse latecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de filgicion de vistas:
8 1 +3aF OtAO a20NB St o62i(sy SiGAljdzsSilIR2 02Y2 &/
7 Pulse latecla ESC.
tFNF Yt a AYF2NNIOAsy>S @SI St OFLINGdzZ 2 axradl ag

Importante  Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. DesdméMerescoja la
opciénVista actua) se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. EnelmentArchivec St A 21 Bdsen@@o pelimbaré Xt 2 0ASYY
8 9y fI o0FNNI} RS KSNNIYASyidlaz kKF3alF OtAO0
Seleccione el tipo de informe que desee.
3.tdzA asS St o2isy a! OSLI I NE @
Para imprimir el informe de la presentacién preliminar:
8 Enlabarrade herramientas, hagh® Sy St 6205y d&LYLINAYANE O
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe de maquinas:
8 9y fF O0FNN}Y RS KSNNIYASyidlaz KF3AF OtAO Sy S

tFNF Yt a AYTF2NNIOAsy>S @A/Blhal Factoty ORBING WA gdaif 2RSA Y &
Generalep

(0p))
<
(0p))

1. En el mentArchivg, elija el comandémprimir, o bien:
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8 9y fI oO6FNNI} RS KSNNYYASyidlasz KF3IF OftAO Sy
7 Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.
3. Pulseé o020sy a&! OSLIi|I NE @

Visual Factory SRGntempla la posibilidad de utilizar un maestro de maquinas de otra base de datos.
Cuando el maestro de maquinas es externo, no se presentara el médulo Maestro de Maquinas.

Para utilizar umaestro de maquinas externo se debe configurar el fichdfdNIde la siguiente
manera:

[TablaMaquina]

BaseExterna=1

SQL=1

BaseDeDatos=vfspc7_ejemplo

Consulta=Select Codigo as Cadigo, Descripcion as Descripcion From TablaMaquinasinterna
Servidor=ESSERREPROYECTOS

Usuario=sa
Password=015C9AC6DE2126F52840846FD3D718C47E8C966B174A95A5013A0D

El parametrdBaseExternaera0 si se utiliza el maestro de maquinas internoisual Factory SP€h
caso de gue se utilice un maestro de maquinas externo,lsera

El parametrdcSQLsera0 si la base de datos que contiene el maestro de maquinas externo es Microsoft
Access; si la base de datos es SQL Serverl.sera

El parametrdBaseDeDatoss el nombre de la base de datos que contiene el maestro de maquinas
externo.

El parAmetraConsultaindica la consulta queisual Factory SR@lizara para acceder al maestro de
maguinas externo.

Importante  La estructura del parametr@onsultaes muy importante. Elrimer campodespués de
la instruccion Select es el que se witéz para validar la maquina.

Los parametroServidor, Usuarioy Passwordsolo se utilizaran si se ha especificado SQL=1, esto es, si la

base de datos que contiene el maestro de méquinas externo es Microsoft SQL Server.

S

1
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Importacion de datos

En este capito se explica como transferir datos de una base de datdgisieal Factory SRMtra.

Vamos a crear una base de datos nueva y vamos a transferir parte del contenido de otra, pero téngase
en cuenta que esto mismo se puede realizar desde una base de datdaios introducidogEste

modulo sélo esta disponible en la versién Profesional)

Para crear una nueva base de datos, siga uno de los pasos siguientes:
1. Cree una nueva base de datos, para ello
8 9y St YSyYyg§g LINAYOALNI £ aStd® A 2tyrS 250 AYsSY §a iz
[/ Pulse la teclas Alt + A, y a continuacion Alt + N.
2. Introduzca el siguiente nombre para la base de datos:

FE Nueva Base de Datos *
A <« Elecsoft » WF » WFSPCT v O Buscar en VFSPCT 2
Organizar « Mueva carpeta == - e
Y
I Escriterio & MNambre Fecha de modifica...  Tipo Tamafio
; Descargas Documentos 20/10/2016 9:08 Carpeta de archivos
= Documentos ESInterface 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
| Imagenes lcenos 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
Manual y Ayuda [#| Ejernplo.mdb 19/10/2016 %40 Microsoft Access .. 5.860 KB
VECalibre7 [# VFSPC75.MDEB 21/10/2016 11:14 Microsoft Access ... 5.924 KB
VFSPCT
¢ OneDrive
[ Este equipo
=¥ Red v
Mombre: | Prueba w
Tipo: | Base Access (*.MDE) ~

A Ocultar carpetas Cancelar

3. Una vez guardada la base de datos, le aparecera el cuadro de entrada:
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Inicio de sesian

_u;f | Uzuario: |
le; Contrazefia: | |
Acceso a:

C:\Elecsoft\WFYWFSPCYAPrueba MDEB

Cancelar

Por regla general, al crear una basedd¢os enVisual Factorge crea con el mismo perfil de
usuarios y de permisos que la base de muestra que viene incluida en la aplicacion, y la sesion la
abre de forma predefinida el tltimo usuario que abrié la base de datos anterior.

La base de datos apare vacia:

EE visual Factory SPC 7.5
Archive Ver [r Registro Ayuda

" = 4|Tndos loz subgrupos

-] M =NGENENEREEY

Buscar: en: Referencia + Tipo Inicio del campo

~ Buscar ahora Dinamica

Principal Referencias

Referencia Descripcion Cliente

*

Referencias

&

Caracteristicas

@

Informes especiales

l’j Principal

’z';p WYariables

\;g Atributos

Maestros
% Autocontiol

St

Configuracion

Kl deo )|

Registro:

Sin Filtro

CAEleczoftWRWFSPCT\Prueba. MDB

Seleccion de la base de datos a importar

Para seleccionar una nueva base de datos, siga los pasos siguientes:

1. Sitbese en el médulGonfiguraciory pulse erimportar
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FE visual Factory SPC 7.5 - | x
Archive  Wer Ir  Registro  Ayuda

| * uiTodns los subgrupos |v| - | E [#= @ | 'i’% =,

Buscar: en: Uszuario + Tipo Inicio del campo ~ Buscarahora Horrar Dindmica

= =l

Parametros de la aplicacion

i

Definicidn del Interface

I:I:q
.

Importar ...

l,j Principal

|Jsuario Drescripoion

Andnimo Andninmo

Usuarios

Adminiztador

3:& Variables

M Atributos

E Maestios

@ Autocontrol

'tg Configuracion

Registro: 14| 4| 1ldez » M|

Sin Fittro:

C\ElecsoftFWFSPCT\Prueba. MDB

2. Seleccione la plataforma de donde se importaran los datos.

Seleccion de plataforma E|

Seleccione Plataforma

() Microsoft SOL SERVER

() Microsoft &ccess

Datos de conexion

Baze de datos

Servidar

Usuario |
Pazzward: |

‘ Aceptar H Cancelar |

3. Seleccionda base de datos con los datos que quiere usted importar:
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Base de datos

Buscar en: |L'f} WFSPCT j = cF E-

_.2. I Iconos
3 2l Base de Ejempla. mdb

Documentos 2] Ejemplo, mdh
recientes

E scritorio

Miz documentos

Mis sitios de red  Wombre: |Ea$e de Ejemplo.rmdb j Abirir |
Tipox: |Bases Access [FMDE] ﬂ Cancelar

PulseAbrir, y le aparecera la pantalla siguiente:

Importacian &l

Loz datos se impartaran desdel:\archivos de programahELE CSOFT W F W FSPCT\Baze de ejemplo.mdb a la base
C:MArchivos de programahELECSOFT W FYWFSPCPrueba. mdb

Importar datos de la tabla:

Seleccionar registros

td arque los registros que desea importar haciendo clic sobre la parte izguierda del registio o Cenar
pulzando la barra espaciadora.

Referencia Descripcion Seleccionar
b Test de Faord Comprobacion de ... e ——
Ejemplaz G5 9000

Ayuda

Filtrar reqistros

Buscar: |
Buscar en: |F|eferencia Jv
Coineidir: |Eomienzn del campo j

Seleccion de los datos a importar
El cuadro de importacion de datos anterior tiene el siguiente selector de tablas:
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Referencias w

Defectas

Cauzas

Medidas Carectoras
Decisiones

Familiaz

Clientes

Wigtas w

La siguiente tablaontiene una lista de las tablas que se pueden importar:

¢cF-ofla 1jdzS aS LJdzZSRSyYy A YLRNII NX

Referencia Tabla de Referencias, en el médulo Principal.
Defectos Tabla de Defectos, en el médulo de Maestros.
Causas Tabla de Causas, en el médulo de Maestros.

Medidas Correctoras Tabla de Medidas Correctoras, médulo Maestros.

Decisiones Tabla de Decisiones, en el modulo de Maestros.

Familias Tabla de Familias, en el médulo de Maestros.

Clientes Tabla de Clientes, en el médulo de Maestros.

Vistas Tabla de Vistade la aplicacion.

Listados Tabla de listados configurados de la aplicacion.

Informe Fichas Tabla de configuraciones del informe de Fichas de la aplicacion.

Etiquetas Tabla de configuracién de etiquetas de la aplicacién.

Interface Tabla de definicioreede Interface, para la comunicacion de equipos de
medida.

Las tablas indicadas en cursiva son tablas que se suministran con una serie de registros predefinidos. Si al
realizar una importacion de registros, estos ya existen en la base de datos de dessmo
sobrescribiran y permaneceran en la base de destino los que ya habia.

La forma de realizar una importacion es la siguiente:
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[ Seleccionar tabla ]q:

d

[ Seleccionar registros ]

v

Y

¢ Otra tabla?

@ no

Cearar |

Una vez seleccionada la tabla de datos que vamos a importar, seleccionamos los registros que se quieren
traspasar a la base de datos de destino. Las teclas Shift y Ctrl permiten seleccionar a la vez mas de un
registro, tal y como se hace en el Explorador de Windows.
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Importacion

C:Marchivos de programatELECS OF TYWWFWFS PC 7 Prueba. mdb

|mportar datos de la tabla: |Medidas Carrectoras j

Seleccionar registros

Marque los registros que desea impaortar haciendo clic sobre la parte izquierda del registro o
pulzando la bara espaciadora.

Loz datos ze importardn desdeC: “WArchivos de programasELECSOFTYWFWFSPLC7AE aze de ejemplo.mdb a la base

K3 Calibrada repetido

ke Calibradao repetido...
K& Calibrada realizado
ME I aquina limpiada
M7 i aquina reparada

_D‘:l bdmcdim A . |

Filtrar reqiztros

Buszcar |
Buszcar en: |Eodign ﬂ
Caincidir: |I:0mien20 del campa j

3

Cerrar

Seleccionar
Deseleccionar

Apuda

El boténSeleccionapermite seleccionar de una vez todos los registros de la tablehgtén

Deseleccionalos deselecciona todos.

Importacion de Caracteristicas y Estudios

Las Caracteristicas y los Estudios no forman parte de la relacion de tablas importables, pero esto no
quiere decir que no las podamos importar. Lo que ocurre es quéabtas que dependen de la tabla de
Referencias. Asi pues, al realizar la importacion de un Referencia, nos aparecera un cuadro con las

siguientes posibilidades:

Seleccion de Estudios

Importar E studios
() Todos
1 Minguna
() 4 parti des o
’ Aceptar l ’ Cancelar l

Es decir, podemos escoger qué Estudios se han de importar (y por tanto qué Caraclestisasios

Aceptar y la importacion tiene lugar:
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Importacidn El

Las datos s importardn desdeC:Mrchivos de programahELECSOFT \WFMWFSPCYAB aze de ejemplo.mdb a la baze
C:\urchivoz de programahELECSOF TYWFYWFSPCY\Prueba.mdb

Importar datos de la tabla: | J

|mpartando

Se estdn importando los registros seleccionados de la tabla activa. Pulse la tecla Ezcape
para interurnpir la operacion,

Importando la Referencia Test de Ford

| mkerrLnmpir

Una vez finalizada, aparece el mensaje siguiente, indicandonos como se ha realizado la importacion:
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Importacion f3__<|

El proceso de importacion ha finalizado.

Se han importado con exito log siguientes datos:

Importada la Referencia; Test de Faord

Han habido 0 enores al realizar la impartacion de los datos.,

Cerrar

Los datos importados se tratan igual que si los hubiéramos introducido a mano.
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En este capitulo se explica cémo configiueual Factory AutocontrdesdeVisual factory SR€egun
sus necesidades.

Visual Factory Autocontres una aplicacion independiente que se conecta a la base de datos de trabajo
de VMisual Factory SB(ha sido pensada para facilitar la entrada de datos de estudios SPC y alimentar asi
la informacion de la base de datos a analizar.

Es importante hacerse una idea clara de la distribucion en planta tanto de las maquinas que seran objeto
de control como de los ordenadores o puestos de control, donde tendran lugar dichos controles, y de la
relacion existente entre ambos, es decir: En qué ordenador (u ordenadores) se escribiran los datos de los
estudios realizados en una maquina determinada.

Visual Factory Autocontreé adentra ain mas en la implantacion de un sistema de control de procesos
en fabrica y se configura en base a la siguiente estructura:

| I
|PF|L |PF | PF.3 | | PF.4 |

o H

P.C.: Puestos de Control
P.F.: Puestosde Fabricacion

LosPuestos de contralon los ordenadores desde logales se introducen datos desde planta que van a
parar a la base de datos ¥sual Factory SPCada una de las maquinas de fabricRuestos de
FabricaciénSea cual sea el punto de introduccion de datos accederemos a los estudios seleccionandolos
a patir de las referencias que los definen, o a partir de una serieailgas de contrajue son las que se
ocuparan de gestionar la introduccién de esos datos. Por tanto, tendremos dos posibles formas de
trabajar:

1 Seleccionamos la Caracteristica cuyos dgqtesemos introducir, o activamos un Ciclo de
introduccidn de datos, si hemos de introducir datos de méas de una variable o atributo. En este
caso hasta que no hayamos acabado de introducir los datos del subgrupo de una caracteristica
no podremos pasar a kguiente.

1 Seleccionamos una Pauta, ya definida, en cuyo caso podremos introducir al mismo tiempo datos
de més de una variable y/o obtener datos calculados a partir de otras variables, entre otras
cosas.
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Un Puesto de control define eldenador donde se introducen datos y se define al instalar la aplicacion
de Autocontrol. Desd¥isual Factory SBR@samos a definir como se comportaran cada uno de los
puestos de Control con que trabajemos y al instalar Autocontrol es cuando los asignaeditarslo en
cada ordenador con Autocontrol el fichero VFAuto.ini.

Los Puestos de control se definen y configuraVisoal Factory SREsde el médulo déutocontrol,
opciénPuestos de ControlLas posibilidades son las siguientes:

#44 Puestos de Control @
Archivo  Registro  Ayuda

o P05

Cadigo Pruehal Descripidin
Presentar Puestos Fabriacidn | Seleccionar hd

Configuracion | Graficos | Datos | Puestos de Fabricacion

Configuracidn de Funcionalidad

Tipo Funcionamiento I —— -

Pedir usuano al intraducir datos. Desactivar usuaro

Poner directamente en edicion al entrar datos. El uzuano podra modificar la fecha w hora,

| Mostrar el cddign de estudio (Orden de Trabajo)
| Vizualizar el campo Lote en entrada de datos.
Presentar menzaje de dato fuera de tolerancias.
| Definicidn previa del lote
Mostrar dlimo comentario

Mastrar ulk. fecha entrada, comentario & intervalo

Configuracion por referencia

| Confirmar maquina y estudio [0T) al entrar datos.

Puestoz de Control: Pruebal

| &l cambiar Ref. pedir maquina » cod. estudio [OT).

| &l cambiar Maguina pedir Ref, p cod. estudio (OT).

Desactivar la entrada normal de datos (F7).
Degactivar entrada de datog por ciclo [FE).
| Inicializar con O los defectos de atriibutos.

Pedir confirmacidn al cernar.

Datos por teclado deshabilitado uzando interface.

El apartado d&€mfiguracidnes el que se ocupa de gestionar el funcionamiento de Autocontrol, a nivel

de usuarios y derechos. Ademas esta el tipo de funcionamiento, cuyo funcionamiento se ve explicado en

la definicion de las Ordenes de Trabajo, mas adelante.

El campdesactivar usuariova asociado al deedir usuario al introducer datosSi esta marcado
aparecera un botén en el AutoControl para haceg Of El usuario lo pulsara cuando deje el puesto de
autocontrol con la finalidad de que cuando venga otro usuario teugshacer log in la primera vez.

Si estdn marcados leampca Mostrar Ult. Fecha entrada, comentario e intervalario se mostraran en
la ventana principal del médulo de AutoControl.
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La configuracién dgraficosafecta sélo a la apariencia y detalle gqleberan mostrar los graficos de
control, una vez los datos han sido introducidos:

[atos | Puestos de Fabricacidn

Configuracion

Graficos ¥-R
T amafio fuente Fequefia 0 Mimera Puntaz wisibles [0 todoz) il
Prezentar los limites de tolerancia. ] Presentar limites 13 y 425

Tamafio puntos Grande v

Graficos Histograma y recta de Henry
T amafio fuente Pequefia ¥ | Espaciado entre barras 1
Fresentar log limites de tolerancia.

Mumem de clases (@) Automético

() Manual
Prezentar limitez % + 35 [ Pregentar valores clazes
[ Prasentar limites ¥ + 45 [ Prezentar rejila horizantal

[] Presentar limites ¥ + 55

Al introducirdatosen un estudio SPC, indicamos qué intervalo de capacidad es el que se debe mostrar, si
el X° 3Soel X 4S:

Configuracian || Graficos D Puestos de Fabricacion
Pantalla de datos

(®) Presentar ¥ +35 Esta configuracion dlo se tendrd en cuenta en las Pautas. Para el cazo de
accezo dezde "Caracteristicas" ze tomara la definida en el estudio. En el
cazo que el estudio no tenga ringuno definio, esntoces se tomard el valor que

(O Presentar ¥ + 45 s& define aqui.

Finalmente indicamos quguestos dedbricacién definidos previamente en su correspondiente tabla de
maestros, son los que estan asociados a dicho puesto de fabricacién, es decir: De qué maquinas
introduciremos datos en el ordenador referenciado en este puesto.
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Configuracian | Graficos || Datos | Puestos de Fabricacion |

Seleccione Puestos de Fabricacian

Codigo Descripcion
d
|Puesto Fab. 1

Registio: 14] 4| de1 b w1

Naturalmente, los Puestate Fabricacion habran sido previamente definidos en su tabla
correspondiente, cosa que veremos en el siguiente apartado.

Puestos de fabricacion

Un Puesto de Fabricacion hace normalmente referencia a la maquina de fabricacion o punto de entrada
dedatos.S8f S RI NBS fI NBfIFIOAsy dadzy LlzSai2 RS O2yiGNRt
gue varias maquinas de fabricacion se controlen desde un sélo puesto de control es por ello que tiene
definir los Puestos de Fabricacion como una entidad a ser tenidaestia

Desde el modulo dAutocontrol, nos vamos a la opcid®uestos de fabricaciog accederemos a la
pantalla siguiente:
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g Puesto de Fabricacion :|E|

Archiva  Registro  Avuda

+ 3| 0 =3

Cédign |F'uestn Fah. 1 | Dezcripoidn |

General | Pautas

Prezentacion de Pautas Seleccionar W |

Filtro Referencias

Presentar Caracterizticas por Varables

Filtro Caracterizitcas Variables

Fresentar Caracteristicas por Atributos

Filtro Caracterizitcas Atibutoz

Filtro Causas

Filtro Medidas

Filtro Deciziones

Puesto de Fabrica: Puesto Fab. 1

La pantalla anterior nos permite poder indicar qué Estudios son los que podran ser tratadas en este
Puesto de Fabricacion elase a una serie de criterios de seleccién definibles por el usuario.

A continuacion veremos ejemplos de cémo definir los filtros.

Filtro Referencias:

WSFSNBYOAI T woa2SYLX 2mQ 2N wSFSNBYOAl ' woa2SYLX ?

En AutoControl permitird seleccionar entre unalae referencias definidas en el filtro, en el caso de
arriba, Ejemplol o Ejemplo2

WSTFSNBYOALF fA1S W9a2SYLX %30Q

En AutoControl permitird seleccionar entre todas las referencias que empiecen por Ejemplo (si el % esta
delante cogera las que terminen por Ejelo).
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WSTFSNBYOAL tA18 woelSyLi2yywQ

En AutoControl permitira seleccionar entre todas las referencias que empiecen por Ejemplo y tengan 2
caracteres masy solo 2.

Filtro Caracteristicas Variables:

[2RA32 T WwWeSadmQ 2N/ 2RA3I2 T WeSaduQ

En AutoControl mdgara las caracteristicas que cumplan el filtro definido, en este caso, Test 1y Test 2.
/I 2RA3I2 tA1S weSak:Q

En AutoControl mostrara las caracteristicas que empiecen por Test.

/ 2RA3I2 tA1S WwWeSadyQ

En AutoControl mostrara las caracteristicas que engpigmor Test y tengan 1 caracter mas y solo 1.
Codigo NOT IN ('Test 1','Test 2

En AutoControl mostrara todas las caracteristicas que no estén dentro de las especificadas, en nuestro
caso, ni Test 1 ni Test 2.

Los otros filtros funcionan del mismo moduoe el filtro de caracteristicas variables.
Notas Importantes
1. Se pueden usar también los operadores estandar usados en los filtros SQL.

2. Sihay varios filtros, o sea, de referencia, caracteristicas, etc., se deberan cumplir todos, o sea,
gue entre ellose aplicara el operador AND.
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Ademaés seleccionamos cuales sorHastasrelacionadas con dichos Puestos, en caso de trabajar con
ellas:

General | Pautas

Codigo Dezcripcion

Registo: 14] | de1 b | ek

Pautas

Los puestos de control y los puestos de fabricacion definen dos realidades fisicas de la fabrica que
deberenos tener presentes siempre que queramos trabajar con Autocontrol. No es este el caso de las
Pautas: Se puede trabajar con esta aplicacion sin necesidad de contar con ellas.

Las Pautas definen agrupaciones de variables en funcién de una serie de adétgiozinados. Se

originan debido a la necesidad de definir variables que se obtengan a partir de expresiones que rednan
datos de otras variables, o bien tan solo se limitan a permitir al usuario la introduccién de toda una serie
de datos de varios estudi@sla vez de forma variada, segun el usuario. Ello implica la posibilidad de
trabajar de una de las dos siguientes formas:

1 Se definen una serie de caracteristicas en SPC y otras no, ya que soélo se utilizardn como apoyo
de datos en la realizacion de férmsla

1 Se definen todas las variables posibles y en algunas definimos datos y en otras no.

Desde el modulo dAutocontrol, nos vamos a la opcidPautasy accederemos a la pantalla siguiente:
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Pautas
Archive Registro  Ayuda
w3

0 53

Codigo General Descripcion

Observaciones

Referenciaz  Caracteristicas vanables  Caracteristicas atnbutos

Opciones Seleccionar Referencias w

Referencia

D ezcrpoion

Ejemplos de Gréficoz|Estudios SPC utilizanda los diferentes gréficos.

Registio: 14] 4] de1 b |l

Pauta: General

En el camp®pcionesse podra seleccionar una de las siguieqgesibilidades:

1 Todas las referencia®ermite especificar que se utilizaran todas las referencias en la pauta. Se

presentaran las caracteristicas que estén definidas en cualquier referencia.

1 Referencias que cumpla®ermite introducir una sentencia de SQbr ejemplo: Referencia =

'5655-995"). Se presentaran las caracteristicas que estén definidas en alguna de las referencias

gue cumplen la condicion.

1 Seleccionar referencia®ermite especificar qué referencias se utilizaran en la pauta. Se
presentaran toda las caracteristicas de las referencias seleccionadas.

La pestafia Caracteristicas variables se mostrara como la siguiente pantalla:



Visual Factory SPC 7 Configuracion de Visual Factory Autocontrfl 309

Feferencias | Caracteristicas vanables! Caracteristicas atributos

Operaciones
(®) Operaciones

(") Una operacidn especifica:

Dirzccidn cursar | Abajo w
Opciones Selecoionar caracterizticas o

Orden | Defirida en SPC [Cadign | Fémula [ Interface |Uridad Medida [ T5 [ T1 [Ne decimales | Guardar datos SPC |
* O O
— 1
n 1 Ejemplo 1/E3+E4
n 2 Ejempla 2 E3E4
L 3 ] Test s [Teclada) |

4 [ Test py [Teclado) |

Registio: 14] 4] 3 ded w w1k

Si se tienen la®peracionesctivadas, las posibilidades de eleccién son las siguientes:

1 OperacioneslLas caracterigtas que se introduzcan en este momento todavia no estan
asignadas a una operacion especifica.

1 Una operacion especificd.as caracteristicas que se introduzcan se referiran a esta Operacion.

En ningln caso se permite introducir dos o0 méas codigos de esistittas iguales. Si se selecciona la
2LI0As5Y WhLISNI OA2ySaQs & fI wWSTFSNBYOALF GASYS @I NX
puesto un filtro para determinar la operacion, Autocontrol presentara un error.

Los campos que componen la retiinferior de datos son los siguientes:

Orden Ordinal que define la fila de datos en cuestion. Servira para referenciarla en formulas.

Definida en SPQGndicamos si la variable en cuestidn ya esta definida en SPC. Logicamente, los
codigos deberan coindid

f Cddigo Codigo de la caracteristica por variajleh St OF YLI2 W5SFAYARI Sy
debera coincidir en el de la Referencia correspondiente.

1 Férmula Expresion a partir de la cual se calcularan los valores de la variable. Por ejemplo, si en
la primera linea introducimos Orden 10 y en la segunda definimos Orden 20, y queremos definir
una variable que sea resta de la primera menos la segunda, la expresion a portetGeE2Q
En el Apéndice G se detallan las expresiones que se puederr etililmrealizacion de formulas

1 Interface Interface de entrada de datos (teclado o dispositivo con entrad23R SDebe estar
dado de alta en la configuracion de Interfaces).

f Unidad Medida&r { A St OF YL W5SFAYARI Sy BntasdQ &S RS2
contrario tomara el valor correspondiente definido en SPC.

1 Ty {A St OlFYLR W5STFAYARIF Sy {t/ Q &S RS2l Sy
valor correspondiente definido en SPC.

T TY {A St Ol YL} W5STA gdeRddra &efnir.{En dakd coatriofoSi@del Sy ¢
valor correspondiente definido en SPC.
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 Nodecimaley { A St OFYLR W5STFAYARI Sy {t/ Q &s
tomara el valor correspondiente definido en SPC.

1 Guardar datos SPGila variable esta definida en SPC, pregunta si se querran guardar los datos

en SPC. En caso contrario no se podra editar este campo.

La pestafia Caracteristicatsibutosse mostrara como la siguiente pantalla:

Referenciaz  Caracteristicas waniables  Caracteristicas atributos

Opciores Seleccionar caracteristicas ~
Cadiga Orden
4
 — 1
Ejempla 1 1
Ejempla 2 2

Registro: 14] 4| dez  » w1

Los campos que componen la reticula infede datos son los siguientes:

1 Caddigo Cédigo de laaracteristica por atributo.
1 Orden Ordinal que define la fila de datos en cuestiBimve para poder ordenar los atributos.

Ordenes de Trabajo
Se trata de un fichero maestro en el que podemos guardagris de trabajo de las cuales queremos

almacenar estudiodda sido pensado para enlazar con paquetes de software ERP que suministren esta

informacion.
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FE visual Factory SPC 7.5 - O *
Archivo Mer Ir Registro Ayuda

(1 K = Todos los subgrupos ~ i |B k= |£T1 |% =

Buscar: en: Cdadigo + Tipo Inicio del campo ~ Buscar ahora Dinamica

Puestos de Fabricacion

£)

Puestos de Control

74

Ordenes de Trabajo

|j Principal

Autocontrol

=

Ordenes de Trabajo

Dezcripcion

Referencia

ﬁﬁ Varnables

E Atributos

E Maestros
-

=

& Autocontrol

%

£ Configuracion

Compra

Registro: 14] 4| 2|de2

Comprobacian de ...

1]

Test de Ford 1

Sin Fittre

C:\ElecsofWFPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Visual Factorpuede configurar loPuestos de Contrgbara trabajar de una de estas dos maneras

posbles:

1 Por estudio (OT)En muchas fabricas los cédigos de estudio se identifican como Ordenes de

Trabajo, donde quedan predefinidas la Referencia de trabajo y la Maquina.

Al ir aAutocontro| al seleccionar un Puesto de control seleccionaremos lanQlel&abricacion

y automaticamente quedaran definidas la Referencia y la Maquina. Ademas, podemos gestionar
manualmente qué Ordenes de Trabajo estan abiertas y cuéles decidimos que estén cerradas.



