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CAPITULO 1

Introduccion

Objeto

Este procedimiento se utilizara para verificar el funcionamiento de Visual Factory Quality 8.1.

Alcance
El presente procedimiento esta pensado para verificar la aplicacién Visual Factory Quality 8.1 con todos los
madulos disponibles activados y con un usuario administrador.

Se aplicara este procedimiento cada vez que se instale una nueva versién de la aplicacion.

Requisitos minimos

La verificacién se realizara sobre un ordenador con las siguientes caracteristicas:
e Procesador Pentium IV o equivalente
e 4 GBdeRAM
e 120 Mb libres en el disco duro.
e Pantalla 1024 x 768.
e Sistema operativo Windows 7 o 10 de 32 o 64 bits.

e Para bases de datos MS SQL utilizar servidor MS SQL Server 2014 o posterior

MS .Net Framework 4.6.1 o superior.

Pruebas a realizar

Cada verificacidon se documentara checkeando los recuadros que la preceden. Si la verificacidn es buena, OK,
bastara con marcar con un check el recuadro. Si la verificacidon no es buena se anotard como No Ok con una
explicacion del motivo No OK.
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CAPITULO 2

Pruebas a realizar

Inicio de sesion

Log In x

Welcome! Please enter the Password below.
Bienvenida! Por favor introduzca el Password a continuadian.

Language | Idioma: Espafiol -
User | Usuario: jordimarin|

Password [ Contrasena:

[1 Al entrar en la aplicacidn presenta ventana de inicio de sesidn con el usuario Windows que inicid sesion
en Windows.

[1  Comprobar que solo permite continuar introduciendo la contrasefia correcta.

[1  Comprobar que permite cambiar al idioma inglés (English).

Configuracion — Configuracion general

En configuracién general, si se tienen todos los médulos activados, aparece la siguiente ventana:
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Configuradién

neral - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver Herramientas
1B ve B CEH 00 H
=] F Y X
Guardar Guardar = Validar Cancelar Abrir Actualizar Guardar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar Objeto Layout Anterior Siguiente
Guardar Editar Abrir Objeto Ver Navegacidn de Registros Cerrar
Conﬁguracién £ B Roles E'“\Faml‘lia DFMEA Z| nforme [E8 Configuracidn General  x
General

9
aip

Usuarios

Roles

Logotipo Empresa:

© elecsoft

visual factory

3% Proyecto
=
Incremento Caracteristicas Proyecto: | 0 = | Incremento Mimero Control: 11
Configuracion General
Incremento Mimero Linea FMEA: | 0 = | Incremento Mimero Proceso Fase: 11
5 i zaciin Defecto [
-|I=" Activar DFMEA Plantila DFMEA: |Formato 1 -] Localizacén Defecto
Indices Valoracidn Activar PEMEA Flantilla PEMEA: |F0rmat0 1 - | Motivo Revisidn Proyecto Opcional

Activar Plan de Control Activar Sindptico Motivo Revisidn Familias Opcional
Recepddn
Incremento Caracteristicas Recepdion: Plantila Recepciones: Hc-[noor|  Contador Recepdones: 4
Valores por defecto
Asignar Valor Maximo: Asignar Valor Minimo: Valor Unidad:

—J PI’OYEC‘ZOS Asignar Valor Desviacidn: No ~|  Asignar Valor Media:

— RECEDCIOI’I Firmas del equipo de trabajo

= Maestros Firmar Edicidn Firmar Revisidn [] Firmar Aprobacién

= Informes O Registro Auditoria

. © © == Definirvistas= | Default -l= i B2 - @
= Configuracion
| Modificadoen w | Mombre usuario | Tipo operacion | Mombre propiedad | Valor nuevo | Valor antiguo
wss b 08f06/20228:59:... jordimarin ObjectChanged IncrementoMumer... 10 3

| [

Usuario: jordimarin

Base: VFQuality8_Ejemplo

-]

[1 Las modificaciones realizadas en esta pantalla quedan anotadas en el Registro Auditoria.

Configuracion — Usuarios

(I Crear.

(] Modificar.
U

[1 Borrar.
0

0

Configuracion Roles

[l Crear.

[l Moaodificar.

Registro Auditoria de modificaciones

Duplicar. Comprobar que el campo Nombre Usuario es Unico, no permite duplicados.

En Registro Auditoria quedan reflejados los inicios de sesion.

[0 Duplicar. Comprobar que el campo Nombre es Unico, no permite duplicados.
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[J Borrar.

[] Registro Auditoria de modificaciones

Indices Valoracion

aloracién - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver Herramientas
1B ve B CEH 00 H
=] Y X
Guardar Guardar = Validar Cancelar Abrir Actualizar Guardar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar Objeto Layout Anterior Siguiente
Guardar Editar Abrir Objeto Ver Mavegacidn de Registros Cerrar -
Conﬁguracién £ :'"?" indices Valoracidn :'"?" indices Valoracidn % -
. Indices Valoradon
-) Indice Valoracién Total:

100

Usuarios
Calidad de entregas
E PRM:; [30 =] N[ -]

Global Calidad Entregas:
Roles s 5
|2“| Cooperacion Comercial: |20 | Cooperacion Tecnica: [ |

Auditoria Sistema: | 20 | Auditoria Medio Ambiental: | |
Configuracién General

Sl

(i

Indices Valoracién

= Proyectos

= Recepcion

= Maestros

= Informes

= Configuracién

Usuario: jordimarin ~ Base: VFQuality8_Ejemplo

PPM
(1 Crear.

(1 Modificar.
[1 Borrar.
[0 Registro Auditoria de modificaciones

[1 Elindice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:
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NC

[

30 - PPM — O X
Valor Maximo: 30
0) Registro Auditoria
x @) = Definirvistas= == T | Default - Ef - @
Minimo A (Maximo Puntuacian
Pulse aqui para afiadir una nueva fila
3 0 500 30
501 10.000 20
10,001 20,000 10
20,001 1.000.000 o]
Cancelar

Crear.
Modificar.
Borrar.

Registro Auditoria de modificaciones

El indice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:
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20 - Mo Conformidades

= O b

Valor Maximo: 20

1) Registro Auditoria
¥ [ 0 © = Definirvistass == T | Default -| ED - [@
|l~'1|'nim0 a (Maximo Puntuacion
. Pulse aqui para anadir una nueva fila

b 1] 0,95 20
1 2 15
3 4 10
5 95 1]

Ck | | Cancelar

Cooperacion comercial

0

0

0

Crear.
Modificar.
Borrar.

Registro Auditoria de modificaciones

El indice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:
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20 - Cooperacidn Comercial

- O *
Valor Maximo: 20
D) Registro Auditoria
¥ 0 O = Definirvistas~ == £T | Default N | BN - 3
| Concepto Puntuaddn a
' Pulse agui para afiadir una nueva fila
» Baja 1]
Media 10
Alta 0

Ok

| | Cancelar

Cooperacion técnica

0 Crear.
[J  Modificar.
[l Borrar.

[1 Registro Auditoria de modificaciones

[1 Elindice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:

0 - Cooperacion Técnica

= O X
Valor Maximo: 0
E) Registro Auditoria
¥ R © © == Definirvistas == IT |De1'au|t EF - @
| Concepto | Puntuacion -
. Pulse aqui para afadir una nueva fila
b Alto [¥]
Bajo a

Ok

I | Cancelar
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Auditoria Sistema

0

0

0

Crear.

Modificar.

Borrar.

Registro Auditoria de modificaciones

El indice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:

30 - Auditoria Sistema

Valor Maximo:

D) Registro Auditoria
> @ S Definirvistas= == I | Default
Mivel Puntuaddn
Pulse agui para afadir una nueva fila
b MNADA
Puntuacién encuesta menos de 49
Puntuacion encuesta entre 50 y 79
Puntuacién encuesta mas de 80
IS0 9001
IS0 13485

30

Ef - [

Cancelar

Auditoria Medio Ambiental

0

[

Crear.

Modificar.

Borrar.

Registro Auditoria de modificaciones

El indice que se presenta como resumen es el maximo del indicado en la tabla.

Debe quedar configurado de la siguiente manera:
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m 0 - Auditoria Medio Ambiental = O bt

Valor Maximo: 0

n ¥0) Registro Auditoria

X © == Definirvistas~ == | Default - ER - [a
Mivel Puntuacién a
Pulse aqui para afadir una nueva fila
b IS0 8000 0
MNADA a

Calculos
[1 Global Calidad Entregas = PPM + NC

] Indice Valoracién Total = PPM + NC + Cooperacién Comercial + Cooperacién técnica + Auditoria Sistema +
Auditoria Medio Ambiental.

Maestros

Maestro Crear Duplicar Modificar Borrar Registro
Auditoria

Localizaciones Empresa

Proveedores

Clientes

Departamentos

Unidades NA

Normas

Perfiles

indice Proveedor Global

Defectos

Causas

Decisiones

Motivo reproceso NA

Caracteristicas especiales

Biblioteca archivos adjuntos NA

Maestro dindmico

NA = No Aplica
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El maestro Indice Proveedor Global debe quedar de la siguiente manera:

=22 Estudios Produccion OF [E configuracién General o indice Proveedor Global -
indice 4 |Descripdon Minima Maximo

boiA Nivel A 85 101;
B Mivel B 70 85
C Mivel C 10 70
D Proveedor no admisible 0 10
WK Configuradion por defecto -2 -1

En maestro de proveedores:

[J Realizar “Nueva valoracién de proveedores” y comprobar que los resultados generales y por producto son
correctos.

En maestro de Biblioteca archivos adjuntos:

[1 Comprobar el botdn de “Vincular archivo”.

Proyectos — Proyecto

[l Crear

[1 Al crear, pone por defecto como editor al usuario que ha creado el proyecto.

[J Duplicar

[1 Al duplicar copia la tabla de equipo de trabajo, pero pone como creador al usuario que acaba de duplicar.
[0 Update

[1 Al hacer Update incrementa el campo “N2 Revsion”

[1  Incorporar un Revisor y un Aprobador.

[1 Borrar. No permite borrar si existen Estudios.

[1 Crear/Modificar/Borrar un cliente

[1 Crear/Modificar/Borrar una Fase

[1 Crear/Modificar/Borrar una Pauta de Fase
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[1 Crear/Modificar/Borrar una caracteristica
[1 A crear una caracteristica, el campo “Numero” es 10 + Ultimo numero.
[] Crear/Modificar/Borrar un método de control o Pauta

[] Crear/Modificar/Borrar palabras clave en los campos de tipo Texto de DFMEA y en PFMEA, Caracteristicas
y Métodos de las Fases.

[] Registro Auditoria de cabecera

[] Registro Auditoria de Fase

[] Registro Auditoria de Caracteristica

[] Registro Auditoria de Método.

[J Registro Auditoria de Especificaciones.

[1 Registro Auditoria de muestra.

[] Registro Auditoria de Pauta Fase

[1 Registro Auditoria de Equipo de Trabajo

[1 Registro Auditoria de Clientes

[1 Registro Auditoria Pautas.

[1 Cambio de estado. Pide firma y pasa a Aprobacidn.
(] Enaprobacién no se puede modificar.

[1 Cambio de estado. Pide firma y pasa a Vigente. El anterior pasa obsoleto.

[1 Envigente y obsoleto no se puede modificar.

[1  Crear un nuevo estudio.

[1 Hay que confirmar que se han creado las pautas de control.

[1 Para cada Pauta crear un nuevo estudio.

(1 Introducir los datos del estudio.

[1 En alguna caracteristica introducir defectos e incidencias.

(1 Comprobar que las incidencias creadas se visualizan en la pestaia Incidencia.

[1 Comprobar que las incidencias creadas se visualizan en el médulo Proyectos — Incidencias.

[  Sialguna caracteristica esta pendiente no se puede Cerrar el Estudio.
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[1 Al Cerrar el Estudio presenta ventana de firma electroénica.
[] Elresultado por defecto al cerrar el estudio es:
[1 Siuna caracteristica o mas en NO OK, el resultado es NO OK.
[] Sitodas las caracteristicas con OK, el resultado es OK.
[J El estudio cerrado no se puede editar.
[1 Se puede Reabrir el Estudio.
[] Elresultado de la pauta se calcula segln el siguiente criterio:
[1 Sialguno de los estudios estd pendiente, el resultado de la Pauta es pendiente.
[J Siun estudio o mas es Rechazado y no hay ninguno pendiente, el resultado de la Pauta en NO OK.
[1 Sitodos los estudios son OK, el resultado de la Pauta sera OK.
[1 Para poder cerrar el Estudio Produccion OF no tiene que haber ninguna pauta pendiente.
(1 Al cerrar el Estudio Produccion OF pedird la firma electrdnica.
(1 Unavez cerrado el estudio se puede Reabrir.
[J Registro Auditoria Estudios Produccién OF
[1 Registro Auditoria Pautas Control Produccion
[J  Registro Auditoria Estudios Pautas Produccion.
[J Registro Auditoria Datos Estudio

[1 Registro Auditoria Defectos

[] Desde aqui no es posible crear incidencias.

[1 Solo permite borrar desde la ficha de la incidencia.
[0 Reabrir incidencia.

[1  Modificar incidencia.

[1 Cerrar de nuevo incidencia.

[1 Comprobar Registro Auditoria.

0 Crear
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[1 Al crear pone por defecto como creador y editor al usuario que ha creado el plan de control Recepcion.
[1  Duplicar

[1 Al duplicar copia la tabla de equipo de trabajo, pero pone como creador al usuario que acaba de duplicar.
[0 Update

[0 Al hacer Update incrementa el campo “N2 Revsién”.

(1 Incorporar un Revisor y un Aprobador.

[1 Borrar. No permite borrar si existen Recepciones.

[J Crear/Modificar/Borrar un proveedor

[J Crear/Modificar/Borrar una caracteristica

[J A crear una caracteristica, el campo “Numero” es 10 + ultimo nimero.

[1 Registro Auditoria de cabecera

[] Registro Auditoria de Caracteristica

[] Registro Auditoria de Especificaciones.

[1 Registro Auditoria de Equipo de Trabajo

[1 Registro Auditoria de Proveedores

[1 Cambio de estado. Pide firma y pasa a Revision.

[1  En revision no se puede modificar.

[1 Cambio de estado. Pide firmay pasa a Aprobacion.

[1 En aprobacién no se puede modificar.

[1 Cambio de estado. Pide firma y pasa a Vigente. El anterior pasa obsoleto.

[1 Envigente y obsoleto no se puede modificar.

[1 Crear una nueva recepcion.

[1  Comprobar que los campos Plan Control, Proveedor y Cantidad son obligatorios.

[1 Hay que confirmar que se han creado las caracteristicas definidas en el plan de control.
[ Introducir los datos de cada control de Recepcion.

(] En alguna caracteristica introducir defectos e incidencias.
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[0 Comprobar que las incidencias creadas se visualizan en la pestaiia Incidencia.
[1 Comprobar que las incidencias creadas se visualizan en el médulo Recepciones — Incidencias.
[J Sialguna caracteristica esta pendiente no se puede Cerrar la Recepcion.
[0 Al Cerrar el Estudio de la Recepcién presenta ventana de firma electrdnica.
[0 El resultado por defecto al cerrar el estudio es:
[1 Siuna caracteristica o mas en NO OK, el resultado es NO OK.
[1 Sitodas las caracteristicas con OK, el resultado es OK.
[1 El estudio cerrado no se puede editar.
[] Se puede Reabrir el Estudio.
[J Unavez cerrado el estudio se puede Reabrir.
[1 Registro Auditoria Recepcién Control
[] Registro Auditoria Recepcion Control Datos

[] Registro Auditoria Recepcidén Control Datos Defectos

[] Desde aqui no es posible crear incidencias.

[1 Solo permite borrar desde la ficha de la incidencia.
[0 Reabrir incidencia.

[0 Modificar incidencia.

[J Cerrar de nuevo incidencia.

[1 Comprobar Registro Auditoria.



