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CAPITULO 1

Documentacion Visual Factory Quality

Visual Factory Quality es una aplicacién modular, por lo que podemos tener activos unos médulos u otros,

dependiendo del acuerdo de licencia.

Teniendo en cuenta esto, la informacién disponible sobre la aplicacién de divide en los siguientes

documentos:

Introduccidn, instalacién y configuracion. En este documento se explica la filosofia general y las
principales caracteristicas de Visual Factory Quality, el procedimiento de instalacién por primera
vez y los pardmetros generales sobre los que podemaos actuar para parametrizar la aplicacién.

Proyectos. Incluye los mddulos de DFMEA, PFMEA, Plan de Control y Pautas.

Recepcidn. Incluye los planes de control de recepcidn, entrada de datos y valoracién de

proveedores.

Registros de Proyectos. Incluye la entrada de datos de las diferentes Pautas definidas en un

proyecto.

Nota: Consulte los capitulos iniciales del Manual de Proyectos: Contenido de la aplicacidon, Maestros y
Configuracion. Estos capitulos son comunes al médulo de Proyectos y Recepcion.
Nota: Este mddulo solo estara visible si ha adquirido la licencia “Datos Proyecto” como ampliacidn al

mddulo “Proyectos”

Visual Factory Application Framework 2019
Es importante destacar que también, como parte de la documentacion, el manual “Visual Factory

Application Framework 2019”.

En este manual encontraremos informacion general de las aplicaciones realizadas
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CAPITULO 2

Modulo Estudios Produccion OF

Una vez definidos los planes de control y sus respectivas pautas dentro del dmbito de produccién, podemos

realizar diferentes controles relacionados con una OF de produccion.

Aunque es posible introducir los datos directamente desde este mdédulo, lo habitual es utilizar un médulo

especifico de entrada de datos en taller.

Desde este mddulo lo habitual es corregir fallos y cerrar estudios por parte de personal de calidad. También

es posible reabrir estudios si fuese necesario.

La pantalla principal del médulo Estudios Produccion OF es la siguiente:

Archivo Inicio

O X

Nuevo Barrar

Crear Nuevos Editar

SO Type keywords here

Proyectos ~
[¥8 Proyectos
222 Estudios Produccién OF
B[ Incidencias
£, Familia DFMEA
T\ Familia Proceso

i) Acciones FMEA

Recepcion v
Maestros v
Informes v

Configuracion v

Lo habitual es tener un Unico Plan de Control (articulo) para una OF, pero es posible que nos encontremos
casos como el de la pantalla en el que para una misma OF hay varios planes de control. Esto es debido que

Estudios Produccidn OF - Visual Factory Quality

r Y .
" R -
Abrir Actuglizar Definir  Expandir
Objeto vistas ¥ Todo
Abrir Objeto
22 Estudios Produccddn OF  x
Plan Control - |OF N
CT05140 AV00001170
CT05141 AV00001171
CTo5141 AV00001171
CTD5142 AV00001172
CT05143 AV00001173
CT05143 AV00001173
CT05143 AV00001173
CTO5144 AVO0001174
CT05144 AVO0001174
CTO5144 AVO0001174
CT05145 AV00001175
CT05145 AV00001175
CT05145 AV00001175
CT05146 AV00001175
CT05146 AV00001178
CT05146 AV00001175
CT05148 AV00003945
CT05186 AVO0001177
CT05186 AVO0001177
CT05188 AV00010237

e —
—

Contraer
Todo

° Revision

Default -

[ R = R R R N R e )

[

Fecha Inicio  |Fecha Realizado
31/08/202...
19/03/202...
03/06/202...
03/11/202...
03/11/202...
03/11/202...
04/11/202...
15/05/202...
03/11/202...
03/11/202...
02/11/202
05/11/202...
05/11/202...
03/11/202...
04/11/202...
04/11/202...
23/01/202...
19/03/202
12/05/202...
21/12{202...

(1]
]

Texto a buscar...

5

Maveg... Blsqueda de texto completa

Realizado Por

mientras se introducian los datos se han cambiado las versiones del Plan.

Formulario Estudios Produccion OF

A continuacidn, se describe el formulario Estudios Produccién OF, desde la creacion, edicidn y sus distintos

resultados.

Resultado

@ Pendiente
3 Pendiente
@ Pendiente
@ Pendients
@ Pendiente
@ Pendients
3 Pendiente
3 Pendiente
3 Pendiente
@ Pendiente
3 Pendiente
@ Pendiente
@ Pendients
3 Pendiente
3 Pendiente
3 Pendiente
@ Pendiente
3 Pendiente
@ Pendiente
@ Pendients

Cerrar

Cerrar
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Creacién de un Estudios

Al crear un estudio se abre la siguiente ventana:

Estudios Producdon OF

Plan Contral: | R | Fecha Realizado:
OF: | | Realizado Por:
Fecha Inido: |07/10/2021 13:11 -] Resultado: @ Pendiente
Observaciones:
¥0) Registro Auditoria
© © = Definirvistass == 1T -| EF - [dl

|M0diﬁcad0 en v |N0mbre usuario

Tipo operacidn

|N0mbre propied. .. |Ual0r nuevo

Valor antiguo
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En Plan Control se debe seleccionar uno de los articulos en estado Vigente.

En OF se escribira el cddigo del estudio de produccion (Orden de fabricacion).

Al grabar el estudio apareceran las siguientes pestafias en la parte inferior:

Estudios Produccion OF

Plan Control: (0092

Fecha Realizado:

OF: 00001 | Realizado Por:

Fecha Inidio: | 18/06/2021 20:25 | Resultado: @ Pendiente

Observaciones:

Pautas Control Produccion |E]Incidencias ‘D) Registro Auditoria

= © O = Definirvistass == i |Default v| B - @

|Méh:|d|:|s Control |Pauta |Fase |Resultadn Pautas Control Produccion
Pauta General Fase:

Métodos Control: Resultado:
Pauta:

Estudios Pautas Produccion

D) Registro Auditoria

= O O | == Definirvistas == 1= =
|T||:u: | |Fecha R...lReaIizado Por |Departa... | | |

Pestafia Pautas Control Produccion

En esta pestafia aparecen las pautas definidas en el proyecto correspondiente:

Pautas Contral Producdon | B[] Inddencias = ¥T) Registro Auditoria

b iControl 100x 1... 1850.0 Control Rece... @) Ace... |

2 © O = Definirvistas == = |Default -| B - [@
|Méb:udns Control |Pauta |Fase |Resultadn Pautas Control Produccidn
Autocontrol 1550.0 Chorrear Pen...
‘ Pauta General Fase: 1850.0 Contral ...

Autocontrol 1650.0 Tratamiento ... ' Pen... R

Métodos Control: | Control 1. Rezultado: ,. Aceptado
Autocontrol 1700.0 Envasar ‘ Pen...

Pauta:

Estudios Pautas Produccién | ¥5) Registro Auditoria

b X R O O = Definirvistass == = -
|T||30 | |Fecha... |Realizad0 Por |Depart... | | | |

b Prod.. © 16f12/... Manica Simon  Calidad . 1[J|E|
Prod... 0 16/12/.. Teresa Claus Operar... . P_Dlzl
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Para cada pauta se debe crear como minimo un estudio, pudiéndose crear tantos estudios como sea

necesario.

Formulario Estudios Pautas Produccion
Para cada estudio se debe determinar si el tipo de entrada de datos es de Produccién o Calidad:

NO0CH E « - Estudios Pautas Produccién
File Inicio
o oEl  qaf] l r e B El .
N HE Ef X *« ] ks 2 e (1] X
Muevo Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Reabrir Cerrar Estudio (4] Cerrar
b y Cerrar y MNuevo ¥ Objeta estudio  Sin Firma
Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver MNaveg... Cerrar -~
Estudios Pautas Preduccion
Tipo De Entrada De Datos: [Produccién P | Resultado: @) Pendiente
Fecha Realizada: [07/10/2021 13:15 -|  CentroTrabajo: | |
Realizado Por: |jordimarin - | Mimero Control: | a0 |
Observadones:
Fichaje Datos Produccidn | ¥5) Registro Auditoria
D X B © © | 5 Definirvistass == 3= |Defau|t - | E? - @
|Gru|:|o |Usuari0 |Fecha Inicial |Fecha Final Cantidad
Tras rellenar la Cantidad deseada y grabar el estudio se rellenara la siguiente pestafia Datos Estudio
Produccidn con las caracteristicas definidas en las pautas del proyecto.
Estudios Pautas Producdion
Tipo De Entrada De Datos: |Producci6n - | Resultado: ' Pendiente
Fecha Realizado: [07/10/2021 13:21 -] centro Trabajo: | |
Realizado Por: |jordimarin - | Mumero Control: | 0 2 |
Observadiones:
Datos Estudio Produccidn | Fichaje Datos Producddn | ) Registro Auditoria
R © © = Definirvistas == = |Copia de Default - | ER - @
|Grup0 |Caracter|'sh’ca |'I'|p0 |Muest’as Defect... |Equip0 Medida ||""|0ti\¢'0 Re... | Observaciones |Resu|tad0 Fichaje Asodado
A 10 (Piezas compon... | Atri... 0 ‘ Ok z
A 20 (Etiquetas e ins... Atri... 0 @ o
A 30 (Tapén de colo... | Atri... 0 ‘ Ok
A 40 (Embalzje. Que... Atri... 0 @ ok L
A 50 (Tapén inferior ... | Atri... 0 @ ok
. PRI PV . - (-]
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Si entramos en una caracteristica se abre el formulario Datos Estudio Produccion donde, si el estudio esta
abierto, se puede escribir los valores de entrada de datos medidos como la media y los defectos en caso
correspondiente:

Datos Estudio Producdidn

File Inicio

D HEEE XvVve B C 00

| 7
Muevo Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
b y Cerrar v Nuevo ~ Obijeto Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Mavegacidn de Registros Cerrar N
Datos Estudio
Caracteriztica: 20 (Etiquetas e instruccones. Controlar existenda, Equipo Medida: | |
Muestras Defectuosas: | o - Motive Reproceso: | .
i Control 100x 100

Métoda Control: PNT-015 Observadones:
Tamario: a Resultado: |_‘ Ok - |

Fichaje Asodado: | - |

H 1 pefectos | ¥9) Audit Trail
D X R © © I=Definirvistasw == = [Default - ER - @
| Defecto Asodado

Causa |Usuari0 Implicado |Def‘ectos Incidenda Relacionada
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Una vez entrados los resultados de todos los Datos Estudio Produccién, para cada Estudio Pautas
Produccion deberemos cerrar el estudio para que asigne el resultado:

NOO0H - - Estudios Pautas Produccidn
File Inﬂ
~
D BHEE Xve B % o
Nuevo Guardar Guardar  Guardar Borrar Validar Cancelar Ab_rir Actualizar Reabr_ir Cerrar Estudio (4] Cerrar
v y Cerrar y Muevo ™~ Cbjeto estudio  Sin Firma
Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Maveq... Cerrar -~
Estudios Pautas Producdon ‘ Cerrar Estudio Sin Firma
Tipo De Entrada De Datos: |Pr0ducci0'n - | Resultado: ,’ Pendiente
Fecha Realizado: |D?;"10;"2021 13:21 - | Centro Trabajo: | |
Realizado Por: |j0rdimarin - | Nimero Control: | 0 2 |
Observaciones:
Datos Estudio Produccidn | Fichaje Datos Produccidn | 5) Registro Auditoria
R © © = Definirvistas~ == i= |C0pia de Default - | ED - @
|Grup0 |Caracterisﬁca |T||30 |r~"|uesh'as Defect... |Equip0 Medida |Moti\r0 Re... | Observadones |Resultad0 Fichaje Asodado
A 10 (Piezas compon... | Atri... 0 ‘ Ok z
b oA 20 (Etiquetas e ins... | Atri... 0 @ ok
A 30 (Tapén de colo... | Atri... 0 ‘ ok
A 40 (Embalaje. Que... | Atri... 0 @ ok L
A 50 (Tapén inferior ... | Atri... 0 @ ok
A P Y O B SR . PP . A E

Luego, una vez terminada la asignacion de resultados para todas las pautas se podra cerrar el estudio OF
asignando también un resultado general.
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NOOTH K« -

File Inicio

DB

X &« [0 T %

o

:

Nuevo Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Ablrir Actualizar Reabr_ir Cerr_ar ESTJ.IE"D o Cerrar
> y Cerrar y Muevo ~ CObjeto estudioc  Sin Firma
Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Maveq... Cerrar -
Estudios Pautas Producdion
Tipo De Entrada De Datos: | Producddn Resultado: . Aceptado
Fecha Realizado: 071042021 13:21 ~  Centro Trabajo:
Realizado Por: jordimarin Nimero Control: 10
Observadones:
Datos Estudio Produccidn | Fichaje Datos Produccién | ¥T) Registro Auditoria
R © © = Definirvistass == i= |Copia de Default '| Bl - &
|Grup0 |Caracter|'stica |'I'||30 |Muest’as Defect. . |Equip0 Medida |M0ti\r0 Re... | Observaciones |Resu|tad0 Fichaje Asodado
A 10 (Piezas compan... | Atri... 0 @ ok -
b A 20 (Etiquetas e ins... | Afri... 0 @ ok
A 30 (Tapdn de colo... | Atri... 0 @ ok
A 40 (Embalaje. Que... | Afri... 0 @ ok
A 50 (Tapdn inferior ... | Atri... 0 @ ok

A P T R S

P

.
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CAPITULO 6

Modulo Incidencias

Aqui es donde se van registrando las incidencias de los estudios de Produccién.

Formulario Incidencias
Las incidencias se crearan automaticamente desde los estudios. Aqui se podran editar algunos campos
determinados y cerrar o reabrir las incidencias.

Datos Generales | Observaciones calidad | I Archivos vinculados | [I) Archivos Adjuntos | ¥5) Audit Trail

Articulo: CTO05604 Descripcidn: -ansepithelial Abutment IC 3.5/4. 1 H4 (Uniblock)

Fase: 1050.0 Torneado pieza OF: ANDDD02428

Caracteristica: 60 (Did. 3,8 -0,02 / +0 mm) Centro Trabajo: ||

Métodos Control: | Autocontrol Ndmero Control: 20

Inddenda

ID: 25 Creada Por: jordimarin - | Fecha creacdn: 16/10/2015 -

ety o —— Cerrada Por: Fecha Cierre: -

Cantidad Afectada: 57 - Cantidad Recuperada: 17 .| Cantidad Chatarra: 40 o
- Informe de no Conformidad

Tiempo: 0,5 7

Defectos: | AVOO1 Descripcion: | Digmetre exterior: Augmentat, disminuit, defectuds. ..

Causa: 999 Descripddn: | Varis

Dedisidin: AOD2 ~| Descripddn: | Selecconar

Cbservadones:

@ bajo

Al cerrar incidencia pedird la contrasefia del usuario que la esta cerrando y rellenard automaticamente los
campos de Cerrada Por y Fecha Cierre.



