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Objetivos de Visual Factory Quality

\ Visual Factory Quality surge para dar
respuesta a las necesidades de nuestros

clientes actuales y potenciales del sector
del automovil frente a los nuevos
requerimientos establecidos en IATF
16949:2016 en el desarrollo y

~Z documentacién de proyectos.

Visual Factory Quality cuenta con la larga experiencia de
ELECSOFT en el desarrollo de aplicaciones en el entorno de
calidad, y mas concretamente para el sector del automovil.

Visual Factory Quality es una aplicacion modular para la gestion de documentos y registro de
datos en laboratorio y en taller, a pie de maquina.

En el siguiente diagrama se ofrece una descripcion de los componentes de Visual Factory Quality.
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Nota: Visual Factory Quality es una aplicaciéon modular, el cliente puede adquirir diferentes
mddulos y la aplicacidn de entrada de datos independiente segln sus necesidades.

La mayoria de las aplicaciones que se describen en este documento ya existen actualmente
dentro de la gama de soluciones de Elecsoft como aplicaciones independientes. Ante el
requerimiento de integracién dentro del proyecto establecido en la nueva norma de IATF, hemos
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optado por reprogramar nuestras soluciones para ofrecer una solucién mucho mas cercana a las
necesidades de los fabricantes.

Nuestro objetivo, es desarrollar una aplicacion eminentemente practica que resuelva las
necesidades de nuestros clientes. Por ese motivo hay una premisa que se repetird varias veces en
este documento: “No duplicar informacidn y evitar contradicciones entre diferentes sistemas”.
Por ese motivo, dentro del ecosistema de la nueva aplicacion se primara la comunicacion entre
maddulos de la aplicacién y otras aplicaciones, por ejemplo, con el ERP que utiliza la empresa,
siempre y cuando el cliente lo requiera.

También es posible integrar, segin necesidades del cliente, Visual Factory Quality con otras
aplicaciones Visual Factory, como por ejemplo Calibre y SPC.

Principales caracteristicas.

Visual Factory Quality es una aplicacion modular que ayuda al usuario en sus tareas de
documentar los proyectos de cliente y que IATF 16946:264.

Las principales caracteristicas del sistema son:

v Sistema modaular. El cliente podra adquirir y activar aquellos médulos que le sean de
interés.

v" Gestidn de proyectos. Incluye FMEA, Sindptico de Proceso y Plan de Control.
v" Nuevos indices de Prioridad de accidn seguin referencial de AIAG y VDA.
v" Formatos de FMEA que cumplen con el nuevo referencias de AIAG y VDA.

v' Sise desea, los proyectos pueden basarse en familias. Las familias son un repositorio que
puede utilizarse en cada uno de los proyectos, tanto en DFMEA, PFMEA y Plan de Control.
La idea es no duplicar la informacién y ahorra el maximo tiempo posible es la creacién y
actualizacién de proyectos, por ejemplo por las lecciones aprendidas durante auditorias o
revisiones.

v' Obtencidn de las diferentes pautas directamente del Plan de Control.

v" Plan de Control de Recepcidn, gestién de la calidad de las entregas.

v Valoracién de los proveedores.

v" Relacién entre los diferentes mddulos y el sistema ERP de la empresa (opcional).

v' Entrada de datos de las diferentes pautas de proceso.
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v" Entrada de datos de las recepciones.
v' Gran variedad de vistas e informes, que el usuario puede ampliar.
v" Audit Trail de los datos introducidos.

v" Firma electrdnica de la edicidn, revisién y aprobacion de los documentos. Los estados de
revisién y aprobacién son con configurables.

v" Seguridad integrada con Active Directory

v" Consulta de toda la informacién en tiempo real.

v" Cumple con la normativa actual IATF 16949:2016.

v" Diferentes opciones para adaptarse a sus necesidades.

v" Potente gestor de vistas para presentar la informacién segun las necesidades del usuario.
v" Disefiador de informes integrado.

v" Disefiador de diagramas para Sindptico de Proceso integrado.

v Es facil de configurar y de utilizar.

v" Cuenta con el apoyo del equipo de soporte técnico.
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Visual Factory Quality

A continuacidn, se detallan algunos de los aspectos mas relevantes de la aplicacion con la
presentacion de pantallas disponibles en la versién actual.

Proyectos

Proyecto - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

F F . N O WEm . H]
0O X o e 5 o X
. ' u e S > Default - u Texto a buscar.. bt
Nuevo Clon ... Update Borrar Cambio Abrir Actualizar Definir Expandr Contraer Mostrar en ° Cerrar
>4 Estado Objeto vistas ¥ Todo Todo el Informe v
Crear Nuevos Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Naveg Blsqueda de texto completa Cerrar 7>
,0 Type keywords here 3 Proyecto  x S
Aricdo  ~ |Descripddn  |Localizadén |Estado Fecha Emisi... | Ultima Revi... [NumR... |Préxima Re... |Famiia Plataforma .. | Plano Nivel Ingeni... | Fecha Plano
A
= Proyectos 1234567 [ Ediddn | 15/02/2021 | 16/02/2021
S Proyectos Articdo 001 | Descripcn... ELECSOFT [ Obsoleto 30/01/2021  30/01/2021
£:2 Estudios Produccion OF

Articulo 001  Descripddn... ELECSOFT Qv;gent: 30/01/2021 01/02/2021

o oiN|i~ o ©

] Incidendias » [Artco 001 Descripaén... ELECSOFT [+ Eddén  30/01/2021 07/03/2021
—

= Famila DFMEA Articulo xyz [} Eddén  01/02/2021  01/02/2021
T Famila Proceso Articulo xy B} Edcdn  01/02/2021  01/02/2021

[} Acciones FMEA

ot ” Desde la opcion Proyectos obtenemos las lista de todos los proyectos que

= Hoestros v tenemos. El usuario puede utilizar la definicién de vistas para organizar a su gusto
= Informes ¥ la presentacion de la informacidn, por ejemplo solo los documentos vigentesy
= Configuradén v agrupados por cliente, ...

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Para cada uno de los articulos suministrados por la empresa a sus clientes se establecera un
proyecto que incluird la informacién necesaria de gestidn de calidad requerida por la IATF.

Dentro del proyecto podremos editar facilmente el FMEA de disefio y proceso, el Plan de Control,
y las diferentes pautas.

La idea es que cada proyecto contenga la informacidn necesaria, a nivel de calidad e ingeria, para
cumplir con los requerimientos del cliente. Una revision del proyecto implica una revisién
conjunta de los diferentes apartados que lo componen: DFMEA, PFMEA, Plan de Control,
documentacién adjunta, ...
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El detalle de un proyecto es el siguiente:

DOO0OTH e« - Articulo 001 - Proyecto - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

Dha®s E g Xve » 0L CEhR 00 H

Nuevo Clon... Update Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Cambio Abrir Actualizar Mostrar en Objeto  Objeto Cerrar
v y Cerrar y Nuevo ¥ Estado Objeto el Informe ¥ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Navegadon de Registros Cerrar >
L Type keywords here 3 Proyecto [ Articio 001 - Proyecto  x =
% Proyectos A 2] Articdo: Desaipdién: Desaripcién Articulo 001 Localizacion: | ELECSOFT ~| Estado: [E+ Edicén
Es Proyectos Fecha Emision: | 30/01/2021 v Ultima Revision: |07/03/2021 v Num Revision: 2 7| Préxima Revision:

£:3 Estudios Producdon OF
Documentos | 88 Equipo de Trabajo | &a Clientes | #f{DFMEA = 4% ProcesofFases | (3} Pautas | £33 Estado del documento | 55 Historial | ) Audit Trail

B[] Inddencas
T Famba DFVEA [3 General | offDFMEA | of, PFMEA | {8 Plan de Control | [ Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos
EFmProceso Familia:
[#) Acciones FMEA Plataforma Modelo: ?
% Recepcion v o A
Fecha Plano: - [
& Maestros /4 Nivel Ingenieria:
Motivo Revisién:
= Informes v Nueva revisin de pruebas. Informacidn general del
= Configuracion ~ ~ proyecto, que puede incluir 5
& Usares documentos vinculadosy o ]
© Roles s .
B e cond adjuntos para completarla lista
B o ot > de requerimientos del cliente.

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

El proyecto se divide en las siguientes partes:

e Documentos. Incluye informacién basica del proyecto, asi como la configuracion
especifica de los documentos DFMEA, PFMEA y Plan de Control. También permite
adjuntar y/o vincular archivos relacionados con el proyecto.

e Equipo de trabajo. Lista de integrantes en que intervienen en el proyecto. Algunos de
estos integrantes pueden tener funciones especiales: editor, revisor, aprobador, ...
Aungue se puede establecer un circuito de firmas para aprobar una revisién del proyecto,
no es obligatorio y se puede configurar.

e C(lientes. Lista de clientes a los que estd destinado el proyecto. Lo habitual es que sea un
solo cliente, pero el programa permite introducir varios.

3 Documentos 3% Equipo de Trabajo | aa Clientes | *DFMEA &’ ProcesofFases | (3 Pautas | 253 Estado del documento | 55 Historial | 45) Audit Trail

O X MR © © = Definirvistas == i |Default - B} -3
|C\iente - |Pr0yect0 Cliente ‘Referencia Cliente |Fecha Series |Infnrmaci6n Adicional
b | Cliente 1 Referenda 1 - Cliente 1 30/12/2020
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e DFMEA. Médulo de edicion del FMEA de disefio. Segun uno de los formatos
seleccionados.

{3 Documentos | 3% Equipo de Trabajo | & Clientes | o DFMEA | & ProcesojFases | [ Pautas | 3 Estado del docume SIS M GRYT DV ELIE R E

D X B P G O O M Definivistas == 1= |Defaut -] e - familia
‘ Namero - |fnd|ce - :Elemento Enfoque |Estada Familia
10 0Elemento 1 | m
i 20 0 Elemnto de enfoquen®?’ NA

Nimero: [ ] indice: 0 -| EementoEnfoque: [Elemento 1
Estado Familia: NA Es Elemento De Famiia
o DFMEA, (Disefio) | ¥D) Audit Trail
D W|X|E(8 I8 © © I Definirvistass == $= [Defaut R
Efectos de
la Falla de
o FE)al el
- Funcée¥ |cenent o it conokes Controles
" del Actuales Actuales Optimiza, .
- Vinculo del Sev. del siguiente z Opt.
Linea Ei to swau\‘eme eV Pl!v;!d Ocu... D!b:ﬂ Det... i
Fomia | de e ) . & &om s
Enfoque i enfoque caracter..
inferior
final . s
Ancénn 1 Ehecn e oo ol 1 [Cousace | oot conva Editor de las lineas de
Corresponde falla 1 Cmve?ﬂde Falla 1 Actual de Actual de:
alElemento  Funcién 1y con Efecto 1 Correcponde prevencidn 1 deteccién H 1
v et e Bk Comemnde DFMEA. Es posible vincular a o 0 Mdeindo
el Falla 1 con la causa con la causa
s o familias, copiar y pegar desde
Falla 2 Actual de. Actual de
2|4 tres . Coreunte mewencin  detectn otros proyectos, ... o o|nodetinde
Falla 1 con la causa con la causa
2
Causa de
Falla 2
30 g:';m: 4 2 Meda 0 0 0 No definido
Falla 1

e Procesos / Fases integra PFMEA, Caracteristicas (para obtener plan de control) y pautas.

{5 Documentos | % Equipo de Trabajo | &a Clientes | aff DFMEA s'hPmcEsmFases‘EPaulas 253 Estado del documento | I Historial | D) Registro Auditoria
|D BIX &M R P 0 O O Mocnivistass == 1= [Defaut R

Nimero 4 |in.. 4 |ProcesofFase | smoptico |Estado Familia

Elemento
vinculado a una
familia

Proceso 2
e [+ ]

FKJNE'D: PmEEsnFﬂl P 0ceso 1
stado Famis: | [ Vo
Editor de las lineas de
e | Mcancinas | Gruaras | Qaird PFMEA. Es posible vincular a
DR X @ G|&EDE OO =odmver = 3= [Dcfat 18-’ o .
— ok W o familias, copiar y pegar desde
Teo — Fala () acmes Py Prioidad 5 ) .
SR el ?;c:a f:;‘”d sev.. :ﬂvgﬂ Breto oo (0w Dekun et e QI SRR DR otros proyectos, ...
Familia iz peaceso #M FC FCoRM
Funcénde  Efecto dea Mododels | Causadela  Controles Contoles |
proceso 1. Fallal Falal. falla 1 actuales de actuales de
» 10 @3“15'1 ?E(Pm(esn Procede de 9 Procede del Procededel prevencdn 4 detecoon de 13 A 0 [y 0 Nodefinido

laFunddn 1 Efectol  métodol - nlmomee e
o, PFMEA | B Caracteristicas | [ Pauta Fase | 'O Audit Tral

DM X & BB B © O IS 5Definirvistas == 1= [pefauit gl
[Nomere & [... [Grupo Caracteristica Proceso | Caracteristica Producto | Maquina Car... | Especificacién
i | 10 (f3 Grupo Caracteristica 1 Es una carcteristica de p... Maquina 1 Descripcion de acteristica
Se pueden utilizar las d % oS 2 A o
, 20 &£ Producto 1Espedificadt. . Espedficacidn atributos pendiente:
caracteristicas E Producto 2 Nuevo atribu.. Nuevo atrbuto
32| P Producto 3 10£1 mm 1021 mm
dentro de PFMEA

42 & Producto 4 [[Otra de atr.. [[Otra de atributos]]
52 f Producto 4 No hay que t... No hay que terminar que definic
£y & Drad it & MMidav s te Thiav ~us tarminar ais As finicll
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e Completo disefiador de Sindptico de Proceso. Para cada Proceso / Fase se puede definir
de forma independiente su sindptico relacionando las entradas y salidas con las funciones

del proceso:

Proceso 2

Tnicio

E] Cortar

T Copiar

Portapapeles

Formas

mas formas de >
Formas répidas

Formas bésicas

[Jres..
A Tridngdo
O Pentig.

O Heptdg..

Decago...

0o

Paralel...

<> piamons

Chevron

Y/

Estrella ..
4 puntas

Estrella ..
6 puntas

4>
2g
g
O

Estrella ..
32 pun...

Insertar

Calibri

BIUS

Introduzca texto a buscar...

Formas de diagrama de flujo basico

O Elipse

Tridngulo
recténg...

() vesice..

O Octégono
[T e
[\ v

I:ﬂ:lsmnhrm
e

Estrella ..
5puntas
Estrella ...
7 puntas
Estrella ..
24 pun..
Redond...
rectang...

Disefio

100

150

20

300

340

a0

a0

Vista

W Herramienta Puntero
57 Conector

M Recténguo v

A a

Pérrafo Herramientas
50 100 150 200 250

EJEMPLO PROCESO 1

W Fonde
Abc Abc Abc Abc
A Trazo
Estios de la forma

00 350 a0 a5 500 550 600 65D

Traer al frente

Enviar al fondo

Organizar
00 750

>

sapepaidolg

116 %

e Pautas.

Permite definir las diferentes pautas a partir de las caracteristicas definidas y

segln el método de control.

e Estado del documento, indica para la revisidn actual el estado dentro del workflow. Quien
ha editado, quien ha revisado, ...

e Historial. Listado con todas la revisiones y motivos de revision realizados en el proyecto.

Acciones clave
e Los proyectos de pueden actualizar y duplicar facilmente.

e La mayoria de los campos estan relacionados a un maestro general que permite recuperar
facilmente palabras o frases utilizadas frecuentemente.
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2D00CHE+« -

File Inicio
B E R «2 00 H
Da BHHE B XV o a
Nuevo Clon.. Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar  Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
- y Cerrar y Nuevo ¥ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar ver Navegacién de Registros Cerrar -~
Namero: 10 Z| Caracteristica Espedal: |Critica v CC | Espedficacién: |50+1mm
Grupo: Maquina:
Producto:
Cota [E) Maestro Dindmico X
X |Introduzca texto a buscar.. Buscar
£ Métodos de control | ¥D) Audit Trail Cadgo =
[CLANSMANN ]

DR X © O I=oendg’
MANUAL

Método Control Muestra B Eoistro Reacdén Plan Responsable
E Miquina 1
»  Autocontrol 6 piezas cady

e laslineas de FMEA y Caracteristicas se pueden copiar entre copiar y pegar.
e Se puede seleccionar entre 2 formatos de DFMEA y PFMEA.!

e Lavinculacidn con familias permite elaborar facilmente Proyectos en repositorios de
DFMEA, PFMEA y Caracteristicas genéricos. Una vez vinculado un elemento podemos
realizar algunas ediciones especificas del proyecto, desvincular lineas para poder editarla
o desactivar lineas para un proyecto especifico.

L En préximas versiones, se afiadirdn nuevos formatos y, ademds, el usuario podra definirse los suyos
propios.
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Existe la posibilidad de firmar las revisiones realizadas.

' Cambio estado de Por revisar a Por aprobar

Usuario:

Opdones:

Password:

Observadones:

JuanRodriguez

‘Conu‘nuar cdo

[

o[ e |

Maestros predefinidos con valores de severidad, ocurrencia, deteccion y Prioridad de

Accién.

Inido  Ver
-_—
= F T et
Actualizar Definr Expandr Contraer
vistas ¥ Todo Todo
Ver
£ Typekeywords here 3 Proyecto

v e FMEA B
indice Severidad DFMEA |
@ indice Oarenda DFMEA \
@ fndce Deteccén DFMEA |

@ fndce Severidad PFMEA
@ indce Ocurrenda PFMEA
@ indice Detecoén PFMEA
@ Prioridad Acoén

@ Locaizaciones Empresa

#8 Proveedares

22 Clentes

[ Departamentos

Ok Unidades

© Normas

P perfies

o indice Proveedor Global

3 Defectos

Usuario: anvodriguez  Base: VFQualty2_ Ejemplo

o O

Objeto  Objeto Cerrar
Anterior Siguiente
Navegacdn de Registros Blsqueda de texto completa Cerrar

indice Severidad PFMEA X

Efecto

Impacto En Planta

Impacto En Planta Ciente

Impacto En Usuario Final Ejemplos Corporativos

La falla puede resultar en un riesgo agudo
sakud y/o seguridad para el trabajador de
manufactura o ensamble.

e L2 falls puede resuiter enun
riesgo agudo de sakd y/o
seguridad para el trabajador
de manufactura o ensamble.

Afecta la operacén segura
del vehiaulo yju otros
vehiauos, la sakud del
conductor o pasajero(s) o
usuarios de la carretera o
e

La falla puede resultar en incumplimiento
reguiatorio en la planta

£ 100% de la producaidn afectada puede
tener que ser desechado.

La fala puede resultar en
incumpimiento regulatorio en
Ia planta.

Paro de linea mayor aun
tumo completo de
produccién. Posiie detencién
del envio. Se requiere
reparaddn o reemplazo en
campo (de a

Viewarin Einal) muia e e nar

wos F8 Proyecto @ fndice Severidad PFMEA @ Prioridad Acdén %
Efecto Severidad Prediccén Ocurra Causa Ocurenca
y

Muy alta 810
Alto 67

Moy alta 910
Moderada 45
sa 23

Incumpimiento de la
normativa.

Pérdida de la funcién primaria
del vehiculo necesaria para
una conducddn normal
durante la vida Gti esperada.

Habiidad Para Detectar Detecién ~»
Baja - Muy baja 7-10 Alta
Moderada 56 Alta
Alto 24 Aa
Muy alta 1 Alta
Baja - Muy baja 710 Alta
Moderada 56 Alta
Ao 24 Al
Muy ata 1 Alta
Baja - Muy baja 7-10 Al
Moderada 56 Ata
Alto 24 Al
Muy alta 1 Meda
Baja - Muy baja 7-10 Alta
Moderada 56 Meda
Alto 24 Baja

Observ,
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e Obtencién rapida de informes. El usuario dispone de un completo disefiador profesional
de informes, para obtener los documentos de FMEA, Plan de Control, Pautas, indicadores,

cabeceras, ...

Inicio Disefio Pagina Ver M Designer  [J) Vistaprevia | [&3] Saripts

There are no availzble styles.
xract| Addanew style to unlock the gallery.

(s Bz G;J:dfg:' 7}, Add Parameter Pegar Rcopar B I U SEA v A~ i
Informe Datos Portapapeles Fuents Alineaciin Bordes Estilos r] -
* k AMFEProcese % * Lista de Campos O oa w
] .2 .3 . 4 -5 . & . T . 8 0§ .10 .M .12 13 .4 -5 6 -7 @8 19 .M A 2. B . 2 -
e collectionDataSourcel
=== N
A ==g = Archivos Adjuntos
: v [F] PageHeader [una secsién por pgina] Artico
A i Audt Trai
I ANALISIS MODAL DE FALLOS Y EFECTOS POTENCIALES | e
=5 ! | (AMFE DE PROCESO) HL.,,,,,E,. —— Clentes
4 Denominscién _[[Dessrisiér Cliente [Chentes] [Chiente] Nombe] Oltima revisién: Clientes(Codigo)
2 Referancia: [Ariun] Niveing= ivelngen et 11 1.Cliente: {Cremes] (Referencis Clenes O préxima Revision Clentes(Nombre)
Dpto. [[Eauiee de Trasar &= [Chentes] [Proysato Clients] a igi Confidencialidad DFMEA
: Equipo Interfunciona: Fecha Series: FormatStrng{[0.d7 . [Clientes ] [Fecha Series]) D@‘tﬁﬂlmhdaﬂ PRMFA E|E|
Proceso | process que s | ¢ Modotalo s | cune s o= =7
4 P s | Faa Potenci e os e B e cumpiensnt 5 Explorador de informes | ¥ Lista de Campos
» [E] Detail .
S o x
v [E] DetailReport-"Fases” Propiedades ¥
» [E Desin
+ [E] DetailReport] - *Fases Linea PEMEA" [Report1 informe |
v [E] Detzilz no® e S
| ki i) i e b i b 7 B (< ° 20 X
v [ PageFooter [una secsitn por pagina] L
Division Vertical o

Lenguaje del sc... |C# ~| o

Agrupar y Ordenar
lll Mostrar lineas de margenes enla vista p... O
Fi Afiadirun Grupo~ Y Afadir una Ordenacién+ X Eliminar @) Mover Ariiba €3 Mover Abajo > Opasnes de . |(Opdonss 2 Bxportaa. | o

E Nombre del Campo Ordenacidn Mostrar Cabecera Mostrar Pie | Referencas del.. [swngl Aray

@ Divisién Vertical de Contenidos

Gets or sets a value indicating whether report

. Propiedades Galeria de informes
Report1 { Paperkind: A4} 100% - —f— +

By Agrupar y Ordenar | [¢g Errores de Saripts

e Exportacion de la informacidn a diferentes formatos.

Archivo
Nuevo » I r _—
) u = [en
[ ] Cambio Abrir Actugizar Definir  Expandir Contraer
| Cen- Estado Objeto vstas~ Todo  Todo
[ Editar Registro Abrir Objeto Ver
Update - . . =
.- [B Proyecto % (& indice Severidad PFMEA (& Prioridad Accion E
Articdo & |Desarpddn |Localizadion [Estado |Fecha misi.. |Ultma Re
Cerrar 0
1234567 [ Ediddn | 15/02/2021 | 16/02/20
E|;| Exportara 5 Documento €SV SOFT | [ Obsoleto| 30/01/2021 | 30/01/20
SOFT | [ Vigente | 30/01/2021 010220
9] Paoesewp.. @ Documento HTML SOFT [ Edidn  30/01/2021 07/03/20
- [ Eddén | 01/02/2021 |01/02/20
E Imprimir. @ Documento de Imagen B Eddén | 01/02/2021 | 01132720
Q| Imprime vista previs.. @ Documento MHT
Mostrar en &l Informe @ Decumento PDF
o cercs de .. Documento RTF
1 Documento de Texto
Q) sair
@ Documento XLS.
2, Usuarios
5 roles @! Documento XLSK
[ Configuracion General e

Usuario: juarrodriguez  Base: VFQUE @ Archivo DOCX

Nuevo inferme

Repart (P
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Estudios produccion OF
Esta opcidn estara disponible si se activa el mddulo de registro de datos.

A partir de los Planes de Control, podemos definir diferentes Pautas de control, dependiendo del
método de control. Podremos introducir registros de controles realizados en cada una de las
Ordenes de Fabricacion (OF).

Archivo Inicio Ver
D w RS 0
X ol Pt o
Nuevo Borrar Abrir Actuzlizar  Definir Expandir Contraer o Cerrar
v Cbjeto vistas ¥ Todo  Todo
Crear Muevas Editar Abrir Objeto Ver Naveg. Blsqueda de texto completa Cerrar -~
O Type keywords here B Proyecto fndice Severidad PFMEA Prioridad Accién Informe Estudios Produccion OF % -
|Plan Control |OF Num Revisidn ‘Facha Inicio ‘Facha Realizado Realizado Por |Resultadu ‘
~
= Proyectos Art-0005554 | OF-0020500 0 30/12/202.. 02/01/2021 JuanRodriguez @ Aceptado [«]
=
EG Proyectos Art-0005554 | OF-0020536 0 04/01/202.. 07/01/2021 JuanRodriguez @ Aceptaco
Estudios Produccion OF Art-0005554 | OF-0020857 0 11/01/202.. 14f01/2021 JuanRodriguez @ Aceptado
E[] Indidencias b [Art-0005555  OF-0006934 0 03f06/202.. 07/03/2021 JuanRodriguez @ FRechazado
&5y, Famiiz DFMEA Art-0005555  OF-0008284 0 29/06/202.. 02/07/2020 JuanRodriguez @ Aceptado ]
=5, Familia Procesa Art-0005555 | OF-0009197 0 09/07202... | 124072020 JuarRodriguez @ Aceptado
[58) Acciones FMEA Art-0005555 | OF-0010381 0 23{07/202.. 25/07/2020 JuznRodriguez @ Aceptado
. Art-0005555 OF-0010501 0 27f07f202.. 30/07/2020 JuanRodriguez ‘ Aceptado
= Recepcidn v
Art-0005555 OF-0011467 0 31/08/202... 03/09/2020 JuanRedriguez ‘ Aceptado
&= Maestros A~ Art-0005555 | OF-0013012 0 23{03/202.. 26/03/2020 JuanRodriguez @ Aceptado
~ e FMEA Art-0005555 OF-0015263 0 19/10/202... 22/10/2020 JuanRodriguez ‘ Aceptado
frdice Severidad DFMEA Art-0005555 | OF-0016097 0 29/10/202.. 01/11/2020 JuanRodriguez @ Aceptado
fndice Ocurrencia DFMEA Art-0005555 OF-0018643 0 01/12/202... 04/12/2020 JuanRodriguez ‘ Aceptado
] Art-0005555 | OF-0020254 0 23(12/202.. 25/12/2020 JuanRodriguez @ Aceptado
. Art-0005555 | OF-0020418 0 29/12/202.. 01/01/2021 JuanRod Aceptad
fndice Severidad PRMEA |~ r 112/ oy vanfedriguez @ Aceotado [+]
Usuario: JuanRodriguez  Base: VFQuality_Ejemplo_Datosimportados

El detalle de cada OF indica las Pautas sobre las que se ha hecho control:

Fle  Indo
B s 5 2%% 00 O
HE G < P
Guarder Guwder | Vldar Cancelr | Ak | Achslaw Resbik e | Objeio Obiel cana
yComr ito cido Estio | Anbercr Soente
Estudios Producdon OF Guzrdar Ediar A Coeto ver Navegadin deRegstios | Cemar
Estaios Poutas Produccon
Plan Contro: | Art-0005554 FechaReaiizado: 07/01/2021
Tio De Entrada De Datos: P Resutsda: Aceotado
oF: OF 0020536 ReaizadoPor:  JusnRodriguez o beFr (e
Cantiact Centro Tabap:
Fecha Inido: | 04/01/2021 13:47 - Restado Aceptado
Y LY Fecha Reckeoder ey 1103 Nimera Cortr 3
Relzada par: sanodguez
Obseruacones:
Obesrvacones:
Datos Esnids roduccn | € udt Tral
Pautas Control Produccion | L] Inddendiss | 10 Audt Trad 5|0 © | Hiveinvinass = 3= [oeran B- QR
M © O = Definirvistas~ == = | Default - B @ Grumo. Fs Cantid | Caracterist. [Muestras . |Media [Equioa Me...|Motiv.. | Observa... |Resultads | Fichaie As
Metadas Control |P...|Fase|Re...| Pautas Control Producdon ’ 10 (guer 0 Y =
Control 100x 1 6. @ ~ 2 (... @
; Pauta General Fa 275 CAM Sy, @ o =
,
Metodos Control:  Autocontrol itado: | @) Aceptad 30 Moteri &
Pauta:
Estudios Pautas Produccon | £0) Audt Tral Usiora: XisRachiues _ Base: F Qusity_emols Detosmportdos

= 00

JooDeknt... |C

p Reabrir estudio I Dgfinirvistas~ == 1= | Default - -

Fffsizada Por

JuarRodriguez

Departamento R.. |C... |Mi

0 07/03/2021 13:

» | Producaén

Se puede introducir datos por atributos (piezas muestreadas y defectuosas) y por variables
(valores numéricos que se contrastan con las tolerancias introducidas en las caracteristicas).
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También se gestionan los posibles defectos, sus causas y las decisiones tomadas sobre la
produccion.

File Inicio
o 1] / r e .
H B *« E o 9 R
Guardar Guardar ~ Validar Cancelar Abrir Actualizar (4] Cerrar
y Cerrar Objeto
Guardar Editar Abrir Objeto Ver Naveg Cerrar &
Datos Estudio
Caracteristica: 10 (Agujeros centrados y si|  Equipo Medida:
Muestras Defectuosas: 1 Motivo Reproceso:
Autocontrol Angula
Método Control: Observaciones: s el xaets
Tamano: 1 Resultado: @ roox
ichaje Asodado:
(] Defectos | D) Audit Trail
= 00 Definirvistas~ == $= |Default - BB @A
Defecto Asodado Causa Defectos Inddendia Relaconada
» [ccoss €Co03 1 |
Usuario: JuanRodriguez  Base: VFQuality_Ejemplo_Datosimportados

Para cada defecto es posible crear una incidencia relacionada, que luego se pueden gestionary
seguir.

Archivo Inicio Ver
S Xk Pe O o 00 H
| X b p Y
Guardar Guardar | Borrar Cermar  Resbrr Cancelar Abrir Actualizar Mostrar en Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar incidendia incidencia Chjeto el Informe Anterior Siguiente
Guardar Editar Abrir Objeto Ver Navegacion de Registros Cerrar -~
0 Type keywords here =| mforme Estudios Producdon OF E52 Art-0005555 - Estudios B inddendia M- « »
= Proyectos ~ Datos Generales | Observaciones calidad | () Archives Vinculados | (I Archivos Adjuntos | D) Audit Trail
5 Proyectos Articuio: Art-0002502 Descripcién: | Descripcién proyectod02502
Estudios Produccion OF Fase: 1050 Tormeado pieza oF: OF-0000007
E[] incidencas Caracteristica: | 60 (Did. 3,8 -0,02 / +0 mm) Centro Trabajo:
£, Famiia DFMEA
Metodos Control: | Autac Nimero Control: 2
Familia Proceso
[ Acciones FMEA e
= Recepcién ~ D % Creada Por: JuarRo. FechaCreacidn: | 16/10/2019  ~
— . Ctador . Cerrada Por: JuanRo Fecha Cierre: 21/01/2020  ~
ortidod Afectador = Cantidad Recuperada: 17 Cantidad Chatarra: 0
Informe de no Conformidad
%= Informes v Tiempo: 05 e e e Rehmes
= Configuracién v Defecto: AVO01 Descipdon: | Didmetre exterior: Augmentat, disminuit, defectuds. ..
Causa: 999 Descripcion: |Varis
Dedsign: | AOD2. Descripdsn: |Seleccionar
Observacianes:
pbajo
Usuario: JusnRodriguez  Base: VFQuality_Ejemplo_Datosimportados
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Recepcion

Archivo Inicio ver
" B -
DR X ) e ° X
Default Texto a bu: P
Nuevo Clon ... Borrar Cambio Abrir Actualizar Definir Expandir Contraer Mostrar en o Cerrar
v Estado Objeto vistas¥ Todo  Todo el Informe
Crear Nuevos Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Naveg... Blsqueda de texto completa Cerrar =
\
P Type keywords here [E3 Proyecto [#8 AEjemplo_003 - Proyecto [®8 Plan Control Recepdén  x -
Articulo A |Descripdén Plano Nivel Ingeni_.. |Es Fecha Emision | Ultima Revis... | Num Rev.
- PI'OYECtOS » |Plan_Recepdién_001 Descripcién ... Plano_001 A Vigente 26/09/2005  22/02/2006 1 '
=
Proyectos Plan_Recepcién_002 Descripdidn ... Plano_002 B Vigente 26/05/2008 | 26/05/2008 0
BRI Bod ks Plan_Recepdién_003 Descripcion ... Plano_003 A Vigente 25/05/2018 | 25/05/2018 0

(] Indidendias

= Recepcién ~

[E3 Planes Control Recepddn

£22 Recepdiones

B Inddencias Recepcién

= Maestros v

= Informes v
v

= Configuracién

Usuario: JuanRodriguez

D00 HBEH-

Plan Control

Archivo Inicio Ver
B X B Ch 00
D BB B X - B R
Nuevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Cambio Abrir Actualizar Mostrar en Objeto  Objeto Cerrar
v y Cerrar y Nuevo ¥ Estado Objeto nforme Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Navegacion de Registros Cerrar -
'
P Type keywords here [8 Proyecto [E3 AEjemplo_003 - Proyecto [#3 Plan Control Recepdién lan_Recepcion_001-Pl.. X .
= PI’OVECtOS A Plan Control Recepcion
[E8 Proyectos Articulo:® Descripaon: Descripdon Plan F | Estado: Vigente .
Estudios Produccion OF Plano: Plano_001 Nivel Ingenieria: A
BT Incidendias Fecha Emision: | 26/09/2005 -
= Recepcién A Ultima Revision:  22/02/2006 = Num Revisién: 1
Planes Control Recepdén
Caracteristicas | Equipo de Trabajo | Historial | Proveedores | Informacion G Audit Trail
Recepdones
= . — + 2 Eo .
(] ixcdencmRecencin : 00 Definir vistas» == 1= | Default EY @ :
Caracteristica Descripcion Nimero 4 |Caracteristica E... |Especificacion Muestra Recepcion
= Maestros e » | 10 (Perfil 95 hg -0,03) 10 #5h9-0,03 2%Cadalote | *]
20 (Longitud barras 3£0,1m) 20 3%0,1m 2% Cada lote ‘
= Informes v
30 (Extremo anterior Refrentado 30 Refrentado 2% Cada lote ¢
= Configuracion v 40 (Extremo posterior Bisel <60° 0 Bisel <60° 2% Cada lote
50 (Acabado superficial Superfice lisa 50 Superfide lisa 2% Cada lote
100 (C 0,08 max) 100 0,08 max :
110 (Al 5,5 -6,5 mm) 110 5,5 -6,5mm :
120 (N 0,05 max) 120 0,05 max

Usuario: JuanRodriguez

Se podra generar el Plan de Control de Recepcidn. De esta manera podremos evaluar la calidad de

las entregas las recepciones realizadas.

Lo ideal es poder obtener del ERP la informacidn necesaria de las entregas realizadas.

Visual Factory Quality
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Valoracién de proveedores
Para cada uno de los proveedores podremos efectuar la valoracién dependiendo de diversos
criterios:

DN OO0 HE« - aloracion - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

HE v« 2 2 00

Guardar Guardar  Validar Cancelar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar Objeto Anterior Siguients
Guardar Editar Abrir Objeto Ver Mavegacidn de Registros Cerrar -~
S Type keywords here [*% Plan Contral Recepcién [F8 MPE0100500 - Plan Con... [F% 60020110 - Proyecto [F% 650020442 - Proyecto - 4
= Pmyectos A~ Indices Valoracion
[E8 Proyectos Indice Valoracion Total:
222 Estudios Producdion OF Calidad de entregas
B[] Incidendias
PPM: [40 -] ne: [20 -
= Recepcidn ~ Global Calidad Entregas: &0
[F% Planes Control Recepdién
_— ) Cooperacién Comerdial: | 15 | Cooperadén Tecnica: | 5 |
222 Recepdones
Auditoria Sistema: [10 | Auditoria Medio Ambiental: | 10 -

B[] Incidendias Recepcién

= Maestros v
= Informes ~
E Reportes

= Configuracion ~

-.-, Usuarios

@ Roles
[E& Configuracién General

"2 Indices Valoracién

Usuario: JuanRodriguez

A cada proveedor podemos asignarle un perfil de revisién de entradas segun criterios de
valoracion:
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DOOTHE -

Archivo Inicio Ver
"B EHEEE Xve B T 00 B
O's H KRS X
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
E y Cerrar y Muevo ¥ Objeto Anterior  Siguiente
Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto Wer MNavegaddn de Registros Cerrar -
p Type keywords here E_"u Proyecto E—'-'u 60020110 - Proyecto ’!_'a. Flan Conl  Actu Estudios Producdon OF E - »
o [a]
e Pmyectos A Maestro Perfiles
[E5 Proyectos Cédigo:® [ de cada 10 | Desaripeion: | |
£22 Estudios Produccion OF Clasificacidn:® |A - | Plan Mugstreo: |Plan muestreo - |
B Incidencias
Examen previo
= - s
RECEDCIOH Lotes Iniciales: | 32 |
[P Planes Control Recepd
£E2 Recepciones Control en condiciones normales
Inddendias Recepddn
&l = Lotes Mormales: | 1 :l Intervalo: | 10 :|
oY
= Maestros Control por periodo
WA Proveedores
) Maszes Sin Entrada: | [ | Lotes Reiniciar: | 32 |
aa Clientes
H Departamentos L Control por incidencias
O Unidades —
Envios Consecutivos: | 5 |
A2 Mormas
i Perfiles 9 audit Trail ||
[Fi Defectos © © == Definirvistass == T | Default -
W Causas |Z| |Nombre usuario - |r~10diﬁca... |'I'||30 op... |Nombre .| valor nu... | valor anﬁ...| |Z|
Usuario: JuanRodriguez :

Audit Trail

Todos los cambios realizados en la base de datos quedaran registrados. Se indicard el usuario que
hizo el cambio, la fecha y hora, el valor anterior y el valor actual.

Fases | Equipo de Trabajo = Clientes | Historial Observadones = Pautas GAud\tTrail

© © = Definirvistas~ == 1= |Default - B - @
Nombre usuario 4 |Modificado en | Tipo operacién | Nombre propi... |Valor nuevo Valor antiguo
»  JuanRodriguez 08/02/2020 1... ObjectChanged Estado Vigente PorAprobar
JuanRodriguez 08/02/2020 1...  RemovedFro... |Fases N/A 50 Control doc..
JuanRodriguez 08/02/2020 1...  ObjectChanged | Estado PorRevisar Edicion
JuanRodriguez 08/02/2020 1... | ObjectChanged | Estado PorAprobar PorRevisar
JuanRodriguez 08/02/2020 1... RemovedFro.. Fases NfA 30 Rotofinish
JuanRodriguez 08/02/2020 1...  ObjectCreated N/A NfA
Parametrizacion
La aplicacién incluira diferentes pardmetros que configuraran el uso final de la aplicacién
dependiendo de los requerimientos de cliente.
Visual Factory Quality Pag.: 15
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Vista previa de algunos informes

(o]

~*

elecsoft

ANALISIS MODAL DE FALLOS Y EFECTOS DE DISENO

Pagina:  1de2

. (AMFE DE DISENO) Impreso: 124102021
visual factory
Articulo: Articulo  ltlem 002 Nivel Ing.: A Cliente: Descripeion cients 1 11072021
Descripcion: Descripeion Articulo 002 / ltem Description 002 Referencia Cliente: Referencia 1 - Cliente 1
Responsable: Ricardo Pérez Proyecto/Modelo: Fecha Original: 300172021
Equipo de trabajo: Juan Rodroguez; Jordi Marin, José Exposito Fecha Series: 30122020
‘Causa del Fallo (FC)
Elemento de | Funcion y requisita  Efecto del Fabo (FF) ol Wodo del Fallo (FM)  del Siguiente. Control Actual ) 2o —
= del Elemento de. e ‘del Elemento de Elemento o Prevencién (FC) O === D PA | AcciénPreventiva | Accién de Deteccion Sl == s o|D PA
Enfoque Hi = Deteccién (DC) responsable plazo tomadas.
nfoque red Superior y Enfoque Carscteristica de FC eteociin I
Inferior
10.0 Elemento de Funcién n® 1/ Efecto del Fallo 1/ Effect Modo de Falle 1/ Causa del Fallo 1/ Control Actual de | 5| Current 7| A | DFMEA Accién Juan Rodriguez. 8 5| 2l M
IEanuen" 1/ Focus | Function # 1 of Failure 1 Failure Mode Cause of Failure 1 Prevencion 1/ Prevencion 1/
[Element # 1 Comesponde al Funcion 1 y elemento 1/ Cormesponde con el Coresponde al Modo | Current Prevention |/ Control Actual DFMEA Action
el primer Elemente enfoq Fuction 1 and element 1 Efecto 1/ Corresponds | de Fallo 1/ Contral 1 de ion Prevention 1
jelemento [ Itisthe | n® 1/ Comesponds to to Effect 1 Ia
element. Focusing Item & 1 Mode 1 Causa 1/| Cause 1/
Cause 1 laCausal
DFMEA Accion José Exposito
Deteccion 1 / DFMEA
Detection Action 1
Causa del Fallo 2/ Control Actual de | 2 2B 8 0 of NA
Cause of Failure 2 Prevencion 2 /|
Carmesponce i Modo | Cument Preventon
de Fallo 2/ Cont
Corresponds to Failure | Gorresponde con la
Mode 2 Causs 2]
Comasponds ta
Cause 2
Erecto ol Fallo 2/ Efect| 8| MododeFalo 1/ | Causs del Fako 1/ Convolactal de| %[ Cument 3 M o[ o o na
of Failurs 2 Faiure Mo 1 suse of Faiure 1 Prevencien 11| |Detecton Control
Funcién 1yelemento 1/ Coresponde el Coresponde al Modo | Current Prevention |/ Control Actual
Fustion 1 and siement | Etecto 2/ Corresponds | de Fallo 1 1 c ds Datecasén
mERat2 c c i
Mode 1 Causa 1/| Cause 1/
Cause 1 laCausa il
Funcién n® 2/ Efecto del Fallo 1/ Effect Modo de Falle 1/ Causa del Fallo 1/ 6| Current 4 M 8 0 of NA
Function of Failure 1 Failure Mode 1 Cause of Failure 1
Comesponde al Funcién 2 y elemento 2/ Coresponde con el | Caresponde 3l Mode: 1 Control Actual
fog Fuction 2 Efecto 1/ pon deFallo 1/ de Deteccion
1/ Comesponds to o Efect | Cormespands to Failure | Cormasponds to
Focusing Item & 1 Mode 1 Cause 1/
laCausa il
8| Modo de Fallo 1/ Causadel Fallo 1/ 8| Current LA DDFMEA Accien José Exposito 8 5| 2™
Failure Mode 1 Cause of Failure 1 on 1/ DFMEA
Coresponde el Corresponde al Modo |/ Control Actual Detection Action 1
Efecto 2/ Comresponds | de Fallo 1/ de Deteccion
o Effect 2 Corresponds to Failure | Corresponds to
Mode 1 use 1/
laCausa1

 elecsoft
visual factory
Referencia 1 - Cliente 1

Ref. Clients:

Referenci

Denominacion:

Aticulo / Item 002

FMEA DE DISENO

Descripeién Articulo 002 / tem Description 002

Indices del DFMEA

Fechaemision:  30/01/2021

Uttima revisién: 11102021

Antes de
I €|
B
[
+
“ 3
2
1
o o
f 2 3 a4 s 5 7 8 3 f 2 3 a4 s 5 7 8 3 o
Sevendad Ocurrencia
= s
s
«
4
: “
2
1
- ®
[ B B3 wecia a2
Deteccion Prioridad de Accidn
Historial de versiones
¥ Revsn ¥ Revsion Moivo Revsién
11102021 0 A
Registro DFMEA
Categoria Ui Usiaro Fnalizador Esiado  F Crescion P~ Finaizacon Mo Rewsion
Craaton JenRodngez  hanRodigoez  Fnaized 1110201 11702021
Edten uan Rodrguez Pending

Equipo de trabajo

Caiegeria Cadigo Usiaro e
Edten juanvedriguez Juan Rocriguez
Review juanvedriguez Juan Rocriguez
Acciones

Codigo Departamento Norbrs Depariamenio

Caidad
Caidad

Portada PAMEA

Visual Factory Quality
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& eleCSO t ANALISIS MODAL DE FALLOS Y EFECTOS DE PROCESO Pégina:  1de3
visual factory (AMFE DE PROCESO) Impreso; 1202021
Articulo: Articulo / Item 002 Nivel Ing.: A Cliente: Descripcién cliente 1 Ultima revisién: 11/10/2021(0)
Descripeion Articulo 002 £ Item Description 002 Referencia Cliente: Referencia 1 - Cliente 1
Responsable: Ricardo Pérez Proyecto/Modelo: 30/01/2021
Equipo de trabajo:  Juan Rodroguez; Jordi Marin; José Exposito 301272020
Gontroles
Funcién del Modo del Fallo (FM) Causa del Fallo [FC)  Control Actual Actuales. Carac.
Efectos [ s del Pasa del delElementode  Prevencion (PCjde O  Deteccion D  PA |Espeeia| Accion Prevencion  Accién Deteceion s|o ofera
analiza proceso Trabajo. FC (DC)de FC o les. Cumplimentacién
P
10.0 Proceso 1/ |Funcion de Efecto del Fallo 1/ 2 | Modo de Fallo 1/ Causadelafalia1/ | Control Acual de 4| Contral Actual L A PFMEA Accién PFMEA Accion Ricardo Pérez PFMEA Acciones e 3 2B
ss 1 proceso 1/ Effect of Fadure 1 Failure Mode 1 Cause of failure 1 Prevencién 1/ de Deteccion 1 Prevencion 1/ Deteccian 1 / PFMEA tomadas 1/
(S i 1 ik i " i EFiEkAcion  |Detscion Acion 1 SR scion
proceco s e |1 [ comes rom Functon | | oomes nom | comes frammdo 1 | Conia 1 n Freverton 1 aten 1
[rorocess |Procesots |1 5 Comesponde conla | | Ganval
st fsbey Coresponce
Caretponcs.to oo t
Cause 1 I Cer Is
1o Gauea 1
FFMEAANlEn Juan Rodriguez. PFMEA Acciones
Frevensiin 2 fomaas 37
FrmERAcn BrMER Acton
Frovenion jhes:
Causadelafalla2/ | Control Acwal de 2| Control Actual 2 A ol o of na
Cause of fallure 2 Prevencién 2/ de Deteccidn
e 50 moao 11 | Burnt Fevention o
Weomes fommeda 1 | Contl2
Corresponde con la Cs
Causa2/ nde
Comspandsta con'a Cauea 2
by TCormespon
loCames
Modo de Fallo 2 / Causade lafalla 1/ 4| | Actual 8| & PPFMEA Accion PFMEA Accion Ricardo Pérez PFMEA Acciones e 4 1M
Failure Mode 2 Cause of failure 1 de Deteccion 1 Prevencion 1/ Deteccion 1/ PFMEA tomadas 1/
Procede del Efecto 1 | Procede del modo 2/ 1 Cur PPFMEA Action Detection Action 1 PFMEA Action
1t comes from It comes from mode 1 Detection ‘revention 1 taken 1
e Comesponde conta | | Canval
Cosat] Cormeaponce
Coresponcista R
Cavse [ Comesponds
o G
Funcin de Efecto del Fallo 2 / 7 | Mode de Falla 1 / Causadelafallai/ | Control Acual de 3| Control Actual 3|l B co 7 [ 0| NA
prox Efi Failure Mode 1 Cause of failure 1 Prevencién 1/ de Deteccién 1
Funeién 2 P 17 1 Current
2 It comes e Funcion | || coman o+ | commes o mode 1 | Contet Detecton
Froceso 11 ey Corespondeconta | | Borial
Process 1 Causa i/ Cy
Carespans to con'a Eaisa 1
Cavee [ Cormesponds
o Caet
© el f
O t
- elecsolt FMEA PROCESO.
visual factory
Ref. Cliente: Referencia 1 - Cliente 1 Fecha emision- 3000172021
Referencia: Articulo / ltem 002 Ultima revision: 111072021

Denominacion

Descripcion Articulo D02 { Item Description 002

Indices del PFMEA

Antes de acciones
& LI
H 5
44 +
3 3
14 24
1 1
o o
1 z 3 4 5 & 7 8 9 10 1 2 3 4 5 & T 8 k] 10
Severidad Geumencia
I Pl
5
&
+
3 4
2
. ]
o o -
1 z 3 4 5 & 7 8 9 10 Baja Madia Alta
Deteccidn Prioridad de Acaidn
Historial de versiones
NA
Equipo de trabajo
Responsabie Ricardo Pérez @
Equipo: Juan Rodriguez: Jordi Marin; José Exposito
Registro PFMEA
Categoria Usuano Usuano Finalzador Estado F. Creacion F- Finaizacion  Metivo Rewssion
Creation Juan Rodriguez Juan Rodriguez Finalized 11102021 11102021
Edition Juan Rodriguez. Pending 11102021
Acciones
Portada PFMEA Pag:-1 -
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[ Serie
@ elecsoft PLAN DE CONTROL. Dlsene
reserie
visual factory
ASEGURAMIENTO CALIDAD | Articulo / Item 002 Descripcion Articulo 002 / item Description 002
Equipo pluridisciplinar:  Juan Rodroguez; Jordi Marin; José Plano: AP-00000-002 Fecha: 111072021 Cliente: Descripcion cliente 1
Exposito
Aprobado por. Ricardo Pérez Niv.Ing: A N°®Revision: 0 Ref. cliente: Referencia 1 - Cliente 1
FLUJO PROCESO CARACTERISTICAS METODOS
N° Maquina Utillaje Paramelros del proceso | Caracleristicas del preducto | Especificaciones del Método de’ Método control Tam/Frec. Método de analisis | Acc. correctivas en
producto proceso evaluacion caso defectos
10.0 Proceso 1/ Process 1
Es el primer proceso / Itis the firts process
10 [Maquina 1/ Machine [Caracteristica Proceso 1 / Descripcion Técnica de medicidn |Start of Production |2 piezas / parts cada [Método de control 1 [Reaccion Plan 1/
1 Process Characteristic 1 Caracteristicapor |1/ Measurement turno / per tum / Control method 1 Reaction Plan 1
atributos 1/ technigue 1
Description
Characteristic by
attributes 1
Técnica de medicion |Self-control 2 piezas / paris Método de conirol 2 |Reaccion Plan 1/
2/ Measurement Cada hora fevery |/ Confrol method2 [Reaction Plan 1
technique 2 hour
20 Producto 1/ Product 1 |Especificacion Técnica de medicion |Start of Production |2 piezas / parts Método de control 2 |Reaccion Plan 1/
atributos pendiente / |2/ Measurement Cada horafevery |/ Confrol method2 [Reaction Plan 1
Pending attribute technique 2 hour
specification]]
Técnica de medicidn |Self-control 2 piezas / pars Método de control 3 |Reaccion Plan 1/
2/ Measurement Cada hora/every |/ Confrol method 3 |Reaction Plan 1
technigue 2 hour
30 Producto 2 / Product 2 [PNP segun piano / |Técnica de medicion |Star of Production |6 piezas / paris cada |Metodo de control 3 |Reaccion Plan 1/
PNP accordingfo |3/ Measurement turno / per tum / Control method 3 |Reaction Plan 1
drawing]] technigue 3
Técnica de medicion |Autocontrol SPC 3 piezas / paris cada |Métedo de control 4 |Reaccion Plan 1/
3/ Measurement turno / per tum / Confrol method4  [Reaction Plan 1
technique 3
40 Producto 3 / Product 3 10+1 mm Tecnica de medicion |Autoconirol SPC 5 piezas | paris Metodo de conirol 1 |Reaccion Plan 1/
1/ Measurement Cada horafevery |/ Confrol method 1 [Reaction Plan 1
technigue 1 hour
50 Producto 4 / Product 4 Rebabas y limpieza /[ Técnica de medicién [Autocontrol SPC 5% cada tumo / per |Método de control 1 |Reaccién Plan 1/
Burrs and cleaning |1/ Measurement turn / Confrol method 1 [Reaction Plan 1
technique 1
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. | Caracteristicas ‘ Métodos .
Ne Proceso Magquina Clase — — - — — Reaccion Plan
| Ne ‘ Proceso Producto ‘ Especificacion Evaluacion Control ‘ Muestra - Frecuencia Andlisis
10 Procesol/ Maquinal/ 10 Caracteristica ﬁ Descripcién Técnica de Start of 2 piezas [ partscada  |Método de |Hoja Reaccion Plan
Process 1 Machine 1 Proceso 1/ Caracteristica por medicién 1/  |Production |turne / per turn control 1/ |mantenimiento 1/ |1/ Reaction
Es el primer Process atributos 1 / Measurement Control Maintenance sheet [Plan 1
proceso f Itis Characteristic Description technique 1 method 1 1
the firts 1 Characteristic by
process attributes 1
ﬂ Técnica de Self-control |2 piezas/partsCada |Métodode [Hoja Reaccion Plan
medicién 2/ hara / every hour control 2/ |mantenimiento 1/ |1/ Reaction
Measurement Control Maintenance sheet |Plan 1
technique 2 method2 |1
20 Producto 1/ [[Especificacion Técnica de Start of 2 piezas [ parts Cada Método de  |Hoja Reaccian Plan
Product 1 atributos pendiente medicién 2/ |Production  |hora f every hour control 2/ |mantenimiento 1/ |1/ Reaction
/ Pending attribute | Measurement Control Maintenance sheet [Plan 1
specification]] technique 2 method 2 1
Técnica de Self-control |2 piezas [ parts Cada  |Método de Reaccidn Plan
@ medicién 2 / hora / every hour control 3/ 1/ Reaction
Measurement Control Plan1
technique 2 method 3
30 Producto 2 / [[PNP segun plano / Técnica de Start of 6 piezas / parts cada Método de Reaccian Plan
Product 2 PNP according to medicién 3/  |Production (turno / per turn control 3/ 1/ Reaction
drawing]] Measurement Control Plan1
technique 3 method 3
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N°. Ind Proceso/ Fase Caracteristicas Producto Caracteristicsa Proceso Sindptico
10 V] Proceso 1/ Process 1 Producto 1/ Preduct 1 [[Especificacion Caracteristica Proceso 1/ Process Characteristic
Es el primer proceso / Itis atributos pendiente / Pending attribute 1 Descripcién Caracteristica por atributos 1 / Process 1
the firs process specification]] Description Characteristic by attributes 1

Producto 2 / Product 2 [[PNP segun plano /
PNP according to drawing]l

Preducio 3/ Product 3 1021 mm

Producto 4 / Product 4 Rebabas y limpieza /
Burrs and cleaning

Preducio 5/ Product 5 60,1 mm

Producto 6/ Product 6 Rebabas, rayaduras y
limpieza / Burrs, scratches and cleaning
Producto 7 - variable XXX + YY

]

<Control 1 A
e Document,
-

T

20 V] Proceso 2 / Process 2 Producto 1/ Preduct 1 [[Especificacion Caracteristica Proceso 1/ Process Characteristic
Es el sequndo proceso / It atributos pendiente / Pending attribute 1 Descripcién Caracteristica por atributos 1 /
is the second process specification]] Description Characteristic by attributes 1

Producto 2 / Product 2 [[PNP segun plano /
PNP according to drawing]l

Preducio 3/ Product 3 1021 mm

Producto 4 / Product 4 Rebabas y limpieza /
Burrs and cleaning

Preducio 5/ Product 5 60,1 mm

Producto 6/ Product 6 Rebabas, rayaduras y
limpieza / Burrs, scratches and cleaning
Producto 7 - variable XXX + YY
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INICIO FABRICACION MET. INSPECCION FRECUENCIA MET. CONTROL
& Caracteristica Proceso 1/
Process Characteristic 1 Técnica de medicion 2 / part d
10 Descripcion Caracteristica por 1/ Measurement pt|eza5.1 pa tsca a Atributos
atributos 1 / Description technigue 1 urna Fper turn
Characteristic by attributes 1
Producto 1 / Product 1 Técnica de medicion
- A - : ;
20 [[Especificacion atributos 21 Measurement 2 piezas / parts Cada Atributos
pendiente / Pending attribute hora / every hour
. technigue 2
specification]]
Producto 2/ Product 2 [[PNP Técnica de medicion & piezas / parts cada
30 segun plano / PNP according to 3/ Measurement Dt P Atributos
; ; urno / per turn
drawing]] technigue 3
Técnica de medicién ;
60 & Producto 5/ Product 5 60,1 1/ Measurement 5 piezas / parts cada Variables
mm turno / per turn
technigue 1
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