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El propdsito de este documento es proporcionar una revisidon detallada de la version 23 de Visual Factory
Calibre, destacando todas las novedades y diferencias en comparacién con la version anterior 7.6. Este
documento estd disefiado para ayudar a los usuarios a entender y adaptarse a los cambios en el software, y
a aprovechar al maximo las nuevas funcionalidades y mejoras.

Visual Factory Calibre 23 es una versidn completamente rehecha que utiliza las Ultimas tecnologias para
ayudar a los usuarios a gestionar sus equipos de medida. Este documento explicard en detalle las
diferencias entre la nueva versioén y la anterior, y proporcionara alternativas para las funcionalidades que
han cambiado.

Para cada una de las funcionalidades que han cambiado, se explicaran las diferencias entre la nueva versién
y la anterior. Si la forma de hacer algo ya no es la misma, se explicaran diferentes alternativas para poder
hacer lo mismo o similar.

Ademas, se explicaran las nuevas funcionalidades introducidas en la version 23 de Visual Factory Calibre.
Estas nuevas funcionalidades han sido disefiadas para mejorar la eficiencia y la facilidad de uso, y para
proporcionar a los usuarios mas control y flexibilidad en la gestién de sus equipos de medida.

Si alguna funcionalidad de la versién anterior ya no esta disponible, se explicara el motivo de esta decisidon y
se proporcionara informacién sobre alternativas para realizar una funcionalidad similar, si las hay.

Es importante que los usuarios de la versidn actual revisen con detenimiento este documento antes de
comenzar la migracién a la version 23 de Visual Factory Calibre. Algunas de las modificaciones pueden
afectar a su trabajo diario, y es esencial que los usuarios estén plenamente informados y preparados para
estos cambios.

Este documento esta disefiado para ser una guia completa y accesible para la transicidn a la versién 23 de
Visual Factory Calibre. Nuestro objetivo es asegurar que todos los usuarios puedan aprovechar al maximo
las nuevas funcionalidades y mejoras, y que la transicidn sea lo mas fluida y sin problemas posible.

Este documento esta destinado a los usuarios de las ediciones PYME y Profesional de Visual Factory Calibre,
cubriendo las novedades y diferencias entre la versién 23 y la version 7.6. No se incluyen los mdédulos
adicionales de Visual Factory Calibre. Su objetivo es facilitar la transicidn a la version 23 y maximizar el
aprovechamiento de las nuevas funcionalidades y mejoras.

Visual Factory Calibre 23 ha sido completamente reescrito en C# utilizando .NET 6, el framework de larga
duracidon mas actual de Microsoft. Este cambio proporciona una serie de beneficios significativos,
incluyendo una mayor eficiencia, rendimiento y seguridad.
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La versidon 23 de Visual Factory Calibre ha sido desarrollada utilizando el framework XAF de DevExpress.
Este robusto framework proporciona soporte para los aspectos bdsicos de una aplicacidn, incluyendo la
navegacion, la gestion de formularios, las vistas, los informes y los dashboards.

El uso de XAF permite una mayor flexibilidad y personalizacién en el disefio y la funcionalidad de la
aplicacién. Los usuarios pueden esperar una experiencia de usuario mejorada, con una interfaz mas
intuitiva y facil de usar. Ademads, XAF facilita la creacién y gestion de informes y dashboards, lo que permite
a los usuarios obtener informaciéon mas detallada y util de sus datos.

Estos cambios en el entorno de trabajo no sélo mejoran la funcionalidad y la eficiencia de Visual Factory
Calibre, sino que también proporcionan una base sélida para futuras actualizaciones y mejoras.

En la version 23 de Visual Factory Calibre, el Unico motor de base de datos disponible es MS SQL Server, ya
no siendo posible utilizar MS Access. Esta decisidon se tomé por varias razones:

MS SQL Server es mucho mads robusto y fiable para aplicaciones empresariales, especialmente cuando hay
varios usuarios trabajando simultdneamente. Proporciona un rendimiento superior y puede manejar una
gran cantidad de datos sin ralentizarse o causar problemas de rendimiento.

El acceso a los datos con MS SQL Server es mas seguro. MS SQL Server tiene una serie de caracteristicas de
seguridad integradas que ayudan a proteger los datos, incluyendo el cifrado de datos, la autenticacion de
usuarios y la auditoria de seguridad.

La capacidad de datos, incluso para la versidn Express, es mucho mayor en MS SQL Server. Esto significa
que los usuarios pueden almacenar y gestionar una cantidad significativamente mayor de datos sin
preocuparse por las limitaciones de espacio.

MS SQL Server facilita la integracidon con otros sistemas. Esto es especialmente util para las empresas que
utilizan una variedad de aplicaciones y sistemas diferentes y necesitan compartir datos entre ellos.

En resumen, el cambio a MS SQL Server en Visual Factory Calibre 23 proporciona una serie de beneficios
significativos, incluyendo una mayor robustez, seguridad, capacidad de datos e integracidn con otros
sistemas.
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La versidon 23 de Visual Factory Calibre también permitira trabajar con varios tipos de seguridad. Por
defecto se mantendra la que ya habia en la 7.6 solo que ahora la controlard el propio framework de XAF.
Conscientes que la seguridad integrada con Active Directory o LDAP proporciona una serie de beneficios
significativos, incluyendo una mayor seguridad, una gestion de usuarios mas eficiente y una mejor
integracidn con otros sistemas y aplicaciones también sera posible acceder a la aplicacién utilizando esta
seguridad integrada con Active Directory o LDAP.

En la version 23 de Visual Factory Calibre, se ha mejorado la definicion de roles (perfiles) de usuario. Las
posibilidades de configuracion de acceso a la informacidén son mucho mas flexibles, lo que permite a los
administradores controlar con precisidon quién tiene acceso a qué informacién.

Esto no solo mejora la seguridad de los datos, sino que también permite a los usuarios acceder a la
informacién que necesitan de manera mas eficiente. Los administradores pueden configurar los roles de
usuario para que se ajusten a las necesidades especificas de su organizacién, lo que facilita la gestién de

usuarios y mejora la eficiencia general.

En resumen, los cambios en la seguridad en Visual Factory Calibre 23 proporcionan una mayor proteccién
de los datos, una gestion de usuarios mas eficiente y una mayor flexibilidad en la configuracién de acceso a

la informacidn.

Se afiaden los campos de Organizacién y Departamento.

Descripcidn
MNombre Usuario:®  Admin ADMIN s Active
Organizacidn: * Organization # ~  Departamento: e

Roles | %) Audit Trail

W 2 =% Definir vistas «  Default v | == § E? - &
Nombre
[ Administrador

La Organizacidn es un nuevo nivel superior a la seccién y linea de los equipos y sirve para indicar las
diferentes sedes que pueda tener la empresa o directamente la empresa en cuestion si no se trabaja con

distintas sedes. Este campo es obligatorio rellenarlo.
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Cambios especificos de la aplicacion

A continuacién, se detallard, médulo por médulo, los cambios mas significativos entre la versién actual y la
version 7.6.

Finalmente se explicaran los cambios generales debidos a la utilizacién del nuevo Framework: vistas,
informes, ...

Configuracion general

Ficha del equipo

Ahora es obligatorio que los campos de la ficha del equipo relacionados con maestros tengan un valor del
maestro. No se permite escribir libremente en estos campos. Por lo tanto, la opcién que habia en la version
7.6 para permitir escribir libremente estos campos se ha quitado.

Configuracién

P Cancelar o Aceptar

Controles  Certificados estandar  Menzajes certificados Valores por defecto Avizos
Duplicar

ir Loz datos de las carpetas marcadas se copiaran
cuando duplique un registro,

roveedar B Caracteristicas Téchizas

inea B Fationes:
B iplicaciones

| Responsable

| Fabricamnte

Permitir en blanco

Loz campoz marcados podréd dejarlos en

blanco.

B Fesponzable B Froveedor
B Fabiicante B Linea

B seccidn B Cliente

B Lab. Contral
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Valores por defecto — Unidades de medida
Se ha quitado la posibilidad de permitir unidades de medida nulas. Cualquier valor debe tener asociada una
unidad de medida.

:Conﬁguracién

. P Cancelar + Aceptar

| Ficha del equipe  Contrales  Certificados estdndar  Mensajes certificados  [Walores por defectal Avisos

Fichas

] Mo mastrar obzervaciones al mostrar la ficha

Familias

Tipa patran: Defe%
Tipa histaria: Defecta
Tipa aplicacion: Defecta

[ Mo mastrar procedimiento al mostrar la familia

Controles

Plantilla rezultados: Defecto vh

Unidades de medida

[ ] Permitir unidades de medida nulas con factor de multiplicacian 1

Familias

Procesador de textos

E00CH « = R DPR-001 ~Familias
Archivo Inicio Ver Herramientas Edicion  Insertar
Arial ~ 16 ~ A oA Aav = i

AaBbccD|AaBbC| aap
fiNormal | fenc 1Pt

-
c
=
W
uwn
>,
x
b-1
<
u
&
¢
"
&
m iil
Jil
Il
il
i
<
&
<

Principal ¢ (= Famiiias [EoPR-001 - Famiias X

Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm

Familias [ Datos generales || Posibilidades | [£] Controles = #® Configuracién avanzada = ¢ Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos | D) Audit Trail
) I, . " L ; .

Equipo iy = = la incertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.

0

. =

la incertidumbre tipica de tipo A debida a la repefibilidad.
Formatos

Afn
@ u, = i la incertidumbre tipica de tipo B debida a la division de escala
J2

Controles Equipos

= -

n o

z [."‘- X Y

la desviacion tipica.
n—1

Resultados

n

2%
@ x=21_ lamedia

n

Aplicaciones

Ax=x, — la correccion
La incertidumbre expandida de cada posibilidad de medida se calculara:
U.v =ku

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra considerar el factor de cobertura k=2, p
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Visual Factory Calibre 23 incorpora un completo procesador de texto para incluir procedimientos o
informacidn relevante (texto, imagenes, links, ...) en la familia.

Ventajas

e Editor mucho mas potente. Muy similar a Word

Problemas detectados

e No permite incluir objetos incrustados. Por ejemplo, un documento Word o un documento Excel.

Solucion a los problemas

e Se han afiadido las opciones de Adjuntar y Vincular Archivos.

e Enlaimportacion, si el campo de texto de la versidn 7.6 incluye un objeto incrustado se migra
como archivo Word dentro de la lista de archivos adjuntos. En los casos que no existan objetos
incrustados el documento se presentara en el campo de texto rico igual que en la versién 7.6.

Imagen asociada
Ahora es posible asignar una imagen representativa de cada familia.

DPR-001 - Familias - VisualFactoryCalibre

Archivo Inicio  Ver Herramientas
[ ] o jaf] o s
[ | " K/
Muevo  Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Actualizar Cerrar

y Cerrar  y Muevo

Principal ¢ = Famiias 5] DPR-001 - Familas % ~
Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
| =
Famiias [S Datos generales | 7] posbiidades | [ Controles 4 Configuracion avanzada o Archivos Vinadades | [J] Archivos Adjuntos >
. Tabla de contenido |
quipo
TABLA DE CONTENIDO
-3 HISTORIAL DE REVISIONES 4
Formatos M
2-ALCANCE
@ 3-DOCUMENTOS APLICABLES
Controles Equipos 4.- DEFINICIONES
5- DESARROLLO DE LA CALIBRACION
= e 5.1.- Condiciones ambientales
= Masstros 5.2 - Patrones a utilizar
5.3.- Verificacion de estado
= Informes 5.4.- Calibracion
5.4.1.- Exteriores
= Configuradién 5.4.2 - Interiores

i

Usuario: JuanRodriguez Base: VFCalibre23_Ejemplo

Archivos vinculados y Adjuntos
Estas nuevas opciones permitir vincular y adjuntar archivos a la familia.
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Posibilidades de medida

[El Datos generales |2 Posibiidades | & Controles 4 Configuracidn avanzada | o Archivos Vinalados | [[] Archivos Adjuntos D) Audit Trail
Plantila posibiidad: Normal
"ET W & v ke 0 B~ [Q
Orden = Posibiidad Nominal min. Nominal méx. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m Incertidumb. Pendiente K Und. I.
B 1 Exteriores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
2 Interiores L] 150 mm 0,01 mm 0,04
3 Profundidad 0 150 mm 0,01 mm 0,04

Dentro de esta funcionalidad de la aplicacion ha habido bastantes cambios importantes:
e Es posible duplicar y ordenar facilmente las posibilidades de medida.

e Se ha hecho un nuevo planteamiento mucho mas efectivo y sencillo para la definicion de calibres
Pasa No Pasa lisos y roscados.

e Se ha afiadido el calculo de tolerancias del didmetro medio para calibres roscados con norma
americana unifica UN.

e Laforma de expresar las tolerancias de los calibres PNP es igual a la utilizada en las posibilidades de
tipo util. Esto permite unificar los formatos de los PNP con el formato util y de esta manera
aprovechas mejor la potencia de cdlculo del formato util.

Nota: Dada la importancia de los cambios realizados en las plantillas de posibilidades y en los tipos de
formatos se tratardn en una seccidén aparte.

Controles
@ Datos generales 7| Posibilidades de medida ﬁ ¢° Configuracién avanzada = & Archivos Vinculados [l Archivos Adjuntos »
O ||[E I o B - g
Cantrol = Contral:® Calibracién Observaciones ! 3
» Calibradidn - .
b Procedimiento: ES-DPR-001 Utiliza bleques patrdn para
Estudios R &R Exteriores y profundidad y
Configuracién del formato de entrada de datos anillos patrdn para interiores
Verificadan
Tipo Formato: Mormal w Configurar
Plantilla resultados:* Defecto v
& mterno Horas: o
s Tareas con Cido s Decalaje
Periodo: 13 Afios ~
& Asignar Calibradién & ssignar Resultada

Los cambios mas importantes:

e Unificacion de formatos de los calibres PNP con el formato util. Dado que es un aspecto importante
dentro de la aplicacion este tema se tratara en detalle para cara uno de los formatos mas adelante.

e Se han definido informes compatibles con la versién 7.6.
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Plantilla posibilidades predefinidas para calibres PNP

Todas las plantillas de posibilidades, excepto las relacionadas con los calibres PNP se han mantenido igual
gue en la versidn 7.6. Estamos hablando de las plantillas que se ofrecen por defecto en la base vacia y de
ejemplo.

Nos centramos solo en las plantillas para calibre PNP.

Para introducir las especificaciones de este tipo de calibres, primero tenemos que seleccionar la plantilla
mas adecuada:

e PNP liso
e PNP rosca métrica ISO
e PNP rosca UN ANSI/ASME

A continuacién, seleccionaremos el médulo de configuracion:

Plantilla posibilidad: PMP liso

_I.I_ g‘ b El;l i @
= Posibilidad o Calibres PNP lisos iso1938.1:2015 pe

o (Calibres PNP roscados métrica 150

& Calibres PMP roscados UN

Nota: Dado que el propio usuario puede definirse sus propias plantillas de posibilidades, y por mantener
la compatibilidad con la version 7.6, la operacion de definicion de posibilidades de este tipo sigue
teniendo dos pasos: seleccidn de la plantilla e introduccidn de datos para obtener las tolerancias.

Calibres PNP lisos iso 1938.1:2015

Entrada de datos PMP lisos

Configuradian

Tipo especificaddn: Mormalizado R
Uso: Agujeros e
Mominal (T, estandard):* 250
Calidad:® ot

Tipo calculo: Pasa v Mo pasa R
Posibilidad pasa: Go

Posibilidad no pasa: Mo Go

Mota: Unidades en milimetros
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Con los datos introducidos generara automaticamente las posibilidades de medida:

Plantilla posibiidad: PNP liso

-

R R L)

© - [

Tipo Calibre PasaNo ... Go_NoGoSpec...

= Posbilidad

Tipo Lado Mominal TEstan... Calidad LI Ls Unidad Nominal Tol. sup. Tol. inf. Limite de d... Desv
3 1 Go " Calibres PNP lisos ... Normalizado Agujeros  Pasa 25 €9 0,11 0,162 mm 25,11 0,011 0,007 0
2 NoGo " Calibres PNP lisos i... Mormalizado Agujeros  No pasa 25 €8 0,11 0,162 mm 25,162 0,002 -0,002

En la version 7.6 teniamos la siguiente plantilla:

Orden | Posibilidad

.|Calidad |Unidad Norma aplicada

Nominal Maximo
Normal

1/ PASA Agujeros |Pasa
2|NO PASA

25|CH mm

EN IS01938-1:2015 y... 251
EN IS01938-1:2015 y... 25,162

25,121 25117 2511
Agujeros |No Pasa

25,164 2516

25|CH mm

Hay que destacar que las tolerancias y limite de desgate estan referencia al Nominal.

Ventajas de la nueva versién

e Unificacion con los formatos de tipo util.

Edicién mds compacta y sencilla. Por ejemplo, de una sola vez se define el lado pasa y no pasa. Al
hacer la entrada de datos mediante un formulario especifico evita errores.

Permite mezclar datos calculados seglin norma con otros datos introducidos directamente.

Desventajas

e Cambio de formato al expresar las tolerancias y el limite de desgaste. Sobre todo, si el usuario

estaba acostumbrado en ver el formato de limites absolutos.

Nota:

Posiblemente en versiones posteriores se permita al usuario elegir la forma de representar las
tolerancias y limites de desgaste.

e La unificacidn con el formato estandar es una gran ventaja, pero también pueden representar una

desventaja en el sentido de que os certificados de los controles cambiar con respecto a la version
7.6

Nota:

Si el hecho de que los certificados de los controles sean algo diferentes a los generados en la

version 7.6 puede ser un problema, consulte con Elecsoft posibles alternativas antes de realizar la
migracion.

Importacion de datos desde la versiéon 7.6

Pese a las diferencias comentadas todos los datos se importaran desde la version 7.6

9
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Calibres PNP roscados métrica I1SO

Pasa - Mo Pasa roscados IS0

Configuracidan

Tipo de rosca:  Tampon roscado

MNaminal:*
Paso:™®
Calidad:*

Tipo célculo:

s Didmetra medio
Didmetro externo

Posibilidad pasa externo:

Posibilidad no pasa externo:

Posibilidad pasa medio:

Posibilidad no pasa medio:

Mota: Unidades en milimetros

<[

1,25

oG

Pasa y Mo pasa

Pasa (Dia. externo)

Mo Pasa (Dia. externo)

Pasa (Dia. medio)

Mo Pasa (Dia. medio)

Con los datos introducidos generara automaticamente las posibilidades de medida:

[E Datos generales | [7] Posibilidades de medida [ Historia | ©0 Controles | o Archivos Vinaulados | [ Archives Adiuntos | %5) Audit Trail

mET WY S o 0 B @
COrden = Posibilidad = Tipo Calbre Pasa No P...  Tipo de rosca Mominal TE... Paso Unidad Calidad  Lade diametro rosca Mominal Tol, sup, Tal. inf, Limite de desga... Desv
1 Pasa (Dia. medio) .‘ PNP roscados métri... Tampdn roscado 8 1,25 mm 686G Pasa Didmetro medio 7,228 0,0055 -0,0055 -0,0175
2 Pasa (Dia. externa) .‘ PNP roscados métri.. Tampén roscado 8 1,25 mm 6G Pasa Didmetro exterior 8,04 0,011 -0,011
3 Mo Pasa (Dia. medio) .' PNP roscados meétri... Tampon roscado 3 1,25 mm 66 Mo pasa Diametro medio 7,3815 0,0055 -0,0055 -0,0115
[ 4 Mo Pasa (Dia. exter.. .‘ PNP roscados métri... Tampén roscado 8 1,25 mm 6G Mo pasa Didmetro exterior 7,6315 0,011 -0,011
En la version 7.6 teniamos la siguiente plantilla:
|orden |posibiicad | Tipo Rosca U |Lade | calidad | Nominal |Pase |unidad |D. Ext. Nom|Tol. D. Ext. (£)|D. Med. Nom | Tol. D. Med. ()| Desg. D. Hed. | . int. em. |Tol. D int. ()| Tol. Pase ()]
» 3| |An|||n Liso. | Mormal | | | | | ‘ ‘ | | | |
1]Go [Tampén Roscado.  [Pasa N 8 125/mm | 8,04 0,011 7,228 0,0055] 7.2105] 6,494575] of 0,005
| 2|NO GO | Tampén Roscado [No Pasa lea | 8 125/mm | 7,6315| 0011 73815 0,0035| 77| 5494578 o 0,005

Hay que destacar que las tolerancias y limite de desgate estan referenciados al Nominal.

Ventajas de la nueva version

Unificacion con los formatos de tipo util.

hacer la entrada de datos mediante un formulario especifico evita errores.

Seleccién de los didmetros de interés desde un inicio.

Edicion mds compacta y sencilla. Por ejemplo, de una sola vez se define el lado pasa y no pasa. Al

Permite mezclar datos calculados segiin norma con otros datos introducidos directamente.
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Cambio de formato al expresar las tolerancias y el limite de desgaste. Sobre todo, si el usuario

estaba acostumbrado en ver el formato d limites absolutos.

Posiblemente en versiones posteriores se permita al usuario elegir la forma de representar las

tolerancias y limites de desgaste.

Lo que antes en la version 7.6 era una Unica linea con las especificaciones de todos los diametros

(externo, medio e interno), ahora es una linea para cada diametro.

No se tiene en cuenta la tolerancia del paso.

Si considera que no disponer de las tolerancias del paso puede ser un problema, contacte con
Elecsoft antes de realizar la importacion.

La unificacién con el formato estandar es una gran ventaja, pero también es una desventaja, ya los

certificados de los controles cambiar con respecto a la versién 7.6

Si el hecho de que los certificados de los controles sean algo diferentes a los generados en la
version 7.6 puede ser un problema, consulte con Elecsoft posibles alternativas antes de realizar la

migracion.

Pese a las diferencias comentadas todos los datos se importaran desde la version 7.6 teniendo en cuentas

las siguientes salvedades:

Solo se importaran los datos los didmetros configurados en el control. Si en la versién 7.6 indicé
solo realizar control sobre el didmetro medio, solo se importaran los limites del didmetro medio.

No se importa ninguna informacion referente a las tolerancias del paso.

Esta funcionalidad es nueva en la versién 23 y funciona de forma similar que los calibres roscados 1SO.
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Go_MNoGolUMThreadGauges

Configuracion

Morminal: ® 0,25 £ Inches.

Hilos por pulgada: i I
Serie UNM: LINF e
Clase UN: B w
Tipo calculo: Paza v Mo pasa e

Convertir a milimetros
Posibilidad pasa medio: Go (Pitch Dia.)

Posibilidad no pasa medio: Mo Go (Pitch Dia.)

Mota: Unidades de tolerancias Pasa Mo Pasa en pulgadas o milimitros, segun
se espedifica.

Con los datos introducidos generara automaticamente las posibilidades de medida:

Plantila posibilidad: PNP roscas UN ANSI/ASME

"ET WYL ke [ B |

= Posbiidad Tipo Caliore Pasa No P...  Nominal TEsta... Hios por pulg[)y. SerieroscaUN  Claserosc... Lado didmetror... Nominal Tol. sup. Tol. inf. Unidad
3 1 Go (Pitch Dia.) o Calbres PIP roscad 0,25 28 UNF = Pasa Dismetro m 0,2263 0,0003 0In

2 No Go (Pitch Dia.) & Calbores PIP roscad.. 0,25 28 UNF 3 Nopasa  Didmetrom. 0,2311 i -0,0003 In

Consideraciones que destacar:
e Solo estan disponibles los tampones y anillos roscados de fabricacidn.
e Solo esta disponible el calculo de tolerancias del lado pasa y no pasa para el didmetro medio.

e Es posible expresar el resultado en pulgadas o milimetros.

Tipos de formato para realizar el control

Los formatos que se ha conservado de la versidn 7.6 son los siguientes:
e Sin Formato

e Hoja Excel

e Externo

e Normal

o Util

e Atributos

e Verificacién Normal

Los formatos: Tampones lisos PNP, Tampones roscados y Verificacion — util se han unificado en el formato
atil.
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El formato Normal RH, que es un formato muy especial utilizado en la migracidn de un software especifico
se ha desactivado por defecto.

Nota: En el lanzamiento de Visual Factory Calibre 23, Normal RH no estara disponible, pero se podra
activar en versiones posteriores.

Grupos de posibilidades en los formatos Normal y util
En la versidon 7.6 de Visual Factory Calibre existe la posibilidad de crear grupos de posibilidades a la hora de
configurar los controles de Util o normal. Por ejemplo:

E;T‘ Configuracién certificado estandar: UTIL

2 Cancelar « Aceptar | @ Ayuda sobre la configuracion del control

General  Abibutos  “arables  Otros patrones

[Defecta) — ] .
Profundidad |_I Medidas por comparacidn
Dia% Tipo patén Farmulario de configuracién

El uzuano podra modificar |a lo

Seleccione la posibilidad de medida

Pozibilidad Zaltura®] - | P

Puede utihzar el caracter comodin % para seleccionar un grupo
de posibiidades. Por ejemplo. A% indica todas las posibilidades
que empiezan por A.

Mota: Esta opcion distingue entre maydsculas y mindsculas.

Esta posibilidad de crear grupos es muy limitada basicamente consiste en indicar una posibilidad especifica
(por ejemplo, Profundidad), un grupo de posibilidades que empiecen por un texto (por ejemplo, Dia%,
incluiria las todas las posibilidades que empiecen por Dia) o un grupo de posibilidades que contengan un
texto (por ejemplo, %altura%, incluiria todas las posibilidades que contengan la palabra altura).

Visual Factory Calibre 23 incorpora un sistema mucho mas potente para generar un grupo de posibilidades.

[ General Atributes | 42 Varizbles [ Otros patrones | <9) Audit Trail Ls
0O W (1] B~ [q
Posibilidad = i N
@ Configuradon posibilidad til ‘,_7—) Audit Trail
Default
> Altura mayor gue 10 Posibilidad: Alhura mavor aue 10 Filtro nosihilidad - MWalor 11 = 10.0
Posibilidad: = Diametro externo W

Tpod e
Filtro posibilidad:™  [digmetro rosca] = 'Didmetro medio’

Puede utilizar
Farmt posibilidades,

Patrg

EH Editar riterios

diametro rosca = Didmetro medio
Patrd|

Patrd|
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Ahora tenemos dos campos para definir el grupo de posibilidades:
e Posibilidad: Es un texto que identifica el grupo. Puede ser cualquiera, y simplemente descriptivo.

e Filtro posibilidad: define un filtro utilizando cualquier campo o combinacidn de campos de la

posibilidad. Se pueden realizar agrupaciones de condiciones Y u O.
Con esta nueva funcionalidad seria muy fdcil gestionar una misma familia, por ejemplo, micrémetros de

diferentes rangos:

(Gl General  [f Atributos 42 Variables | [:E] Otros patrones 45 Audit Trail
oD w (1] B v~ [a

Posibilidad = .
@ Configuracidn posibilidad | %) Audit Trail
Default
Rango 0 - 25 Posibilidad: * Rango 25 - 50
[+ Rango 25 - 50 4z

Posibilidad: * Rango 50 - 75
Filtro posibilidad: * [Valor 2] = 75.0

o Pueds [ Editar criterios

posibil

Valor 2 = 75

Nota: Como se puede ver en el ejemplo se utiliza el campo Valor2 para realizar la comparacion. Es
importante destacar que los nombres de los campos se refieren al titulo basico dentro de la base de
datos. Por ejemplo, Valor 1 se refiere a nominal en til, pero se refiere a Nominal minimo en
Normal. Esta previsto, ver si es posible técnicamente que aparezcan los titulos de los campos
dependiendo de la plantilla de posibilidades seleccionada.
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Deshabilitar grupo de posibilidades defecto

[ General Afributos | 42 Variables | (8 Otros patrones | ¥5) Audit Trail

] O B [
Posibilidad = ; N
@ Configuracién posibilidad Gt %) audit Trail
[+ Default
Altura mayor que 10 Is Deshabilitar el grupo de posibilidades defectofel grupe defectono se utiizara para completar las posibilidades) I

Medidas por comparacidn

Tipo de patrdn: Formulario de configuracidn

En la version 7.6 cuando una posibilidad que estaba definida dentro de la lista de posibilidades del equipo,
no se encontraba en un grupo de posibilidades de la configuracion de formatos, se tomaba la configuracién
por defecto.

Esto siempre lo hacia de esta forma, pero ahora podemos desactivar esta forma de funcionar. De esta
manera podemos tener mas posibilidades definidas en el equipo de las que queremos que aparezcan en un
control determinado.

Un ejemplo practico de uso de esta nueva funcionalidad seria el siguiente:

Supongamos que hemos defino las siguientes posibilidades:

Posibilidad Grupo (campo definido por el
usuario)

Caracteristica A Calibracion

Caracteristica B Calibracion

Caracteristica C Verificacién

La idea es que queremos hacer un control de calibracidon con unas caracteristicas y un control de

verificacidn con otras caracteristicas.
Podemos definir el control de Calibracion de la siguiente manera:
e Grupo posibilidades Default: desactivar el grupo de posibilidades defecto.

e Afiadir un grupo de posibilidades con nombre Calibracién y con filtro solo las que Grupo =

Calibracion.
El control de Verificacion lo definiriamos:
e Grupo posibilidades Default: desactivar el grupo de posibilidades defecto.

e Afadir un grupo de posibilidades con nombre Calibracién y con filtro solo las que Grupo =

Verificacion.
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Migracion
e Los formatos de tipo PNP y Verificacién util se ha traspasado a formatos Util en los que se han
parametrizado los valores de calculo de incertidumbre segun lo esperado en la versién 7.6

e Los grupos de posibilidades de han migrado segun los siguientes criterios:

o No hay ningun caracter comodin en la posibilidad (por ejemplo, Exteriores): El filtro es
Posibilidad = ‘Exteriores’

o %Nombre: El filtro es Posibilidad = Empieza por ‘Nombre’
o Nombre%: El filtro es Posibilidad = Termina por ‘Nombre’

o %Nombre%: El filtro es Posibilidad = Contiene

Equipos

Campo de texto Observaciones
Mismas consideraciones que las indicadas en el apartado Procesador de textos en la seccidon de Familias.

Archivos vinculados y Adjuntos
Estas nuevas opciones permitir vincular y adjuntar archivos a la familia.

Ubicacién (Organizacién = Seccidén = Linea = Estacion)
Los maestros de ubicacion se han ampliado afiadiendo dos nuevos niveles al principio de la jerarquia: la
organizacion, y al final: la estacion.

Somos conscientes que la mayoria de nuestros clientes solo necesitaran definir una sola organizacién, pero
nos encontramos casos en los que un grupo empresarial necesita este nivel de detalle. De la misma forma
ocurre para la Estacion.

Codigo:*® PR-001 Pie de rey O - 150 mm / 0,01 mm IOrganizado’n:* Organization R
Disponibilidad;  Disponible v o Resultado: Apto con reservas Incertidumbre: £ 0,002 mm (K = 2)
[El Datos generales | || Posibilidades de medida [ Historia |~ % Aplicaciones | £ Controles | 7 Archivos Vinculados | [ Archivos Ad; b
Familia:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm Mivel: 19
Respansable: w Patran B Calibrable

Datos de identificacion

M2 de serie: K-874 Marca: Mitutoya -« Modelo: ¥-2897
Proveedor: ELECS.. v  ELECSOFTS.L. Cliente: v
} Fabricante: ELECS.. ~  ELECSOFTS.L. Fecha de Recepddn: 04/10/201~  Fecha de Servidio: 04/10/2014 w
Localizacdn fisica
| Secoon:  seC-2 v Seccdn 2 Linea:  LIN-2 v Linea 2 |
|Estacdn: EST-1 ~  Estaddn 1 - Secddn 2 | Puesto:

L e e

Nota: En la migracidn de datos desde la version 7.6 se asignara una organizacion fija (organization) que
luego el usuario podra cambiar.
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Patrones, controles y resultados

Cambia la estructura de presentacion de esta informacidn, pero la funcionalidad es la misma.

Antes esta informacion estaba al mismo nivel:

[E Fichas PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm x)
Archive Registro  Ayuda

=AW Qa4 4 b bl [E Ver procedimiento

Cadigo: PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm A 0,07 mm
Dizponibilidad: En Reparacian ~  Resultado: Apto

Datos generales  Caracteristicas Higtaria  Aplicaciones |Eu:nntrn:nles Hezulkados |
Fezponzable: Froduccidn

Farnilia: DFR-001

Datos de identificacian

Ahora, tenemos una pestafia comun de controles y luego se detalla para cada control su configuracion, los
patrones que utiliza y los resultados:

Cadigo:™* PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm

Disponibilidad:  Available v & Resultado: Apto con restripciones

@ Datos generales %| Posibiidades de medida [0 Historia oles | o Archivos Vinculados [} Archivos Adjuntos | ¥ Au
n "G00 ®E-.a \
Control =

- (] Definicién del control | [0 Patrones | (52 Resultado® del control
[» Calibration [ Calibracidn

Verification [ Verificacion Control:* Calibration / Calibracién Obsoleto Observacior

Procedimiento: s Etiqueta
Configuracidn del formato de entrada de datos
s Configurar igual que familia

Tipo Formato: Naormal ver conf,

Ventajas

e Mediante esta disposicidon se trasmite una forma mas ordenada de presentar la informacion de
cada uno de los controles.

Desventajas

e Segun como hay que hacer un clic de ratén mads para acceder a la informacion.
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Presentacion de los patrones
La forma de presentar los patrones utilizados cambia:

En la version 7.6 los patrones se presentaban en amarillo si eran patrones definidos en el formato del

control. Estos controles no se pueden modificar desde aqui. Hay que modificarlos desde la definicidn del
control.

También se podian introducir otros patrones directamente. Este tipo de patrones se usa sobre todo en
formatos de tipo Excel. Estos patrones se presentaban en blanco y se podrian modificar.

[ Fichas PR-001 (Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm) ‘
Archive  Registro  Ayuda

= e W[ Y 8 N WEE [ 4 4 bk Pkl [E5 ver procedimiento

Cadigo: PR-001 Pie de rey O - 150 mrm / 0,07 mm

Dizponibilidad: Diizpianible ~  Resultado: Apto con reservas

Datos generales  Otroz datos  Caracteristicas

Hiztoria  Aplicaciones  Controles  Resultados

Cadigo Dezcripcion Lab. vilt, ctrl, M2 inf. Gk ctrl, Fecha contral Prasimo control Rest
—=|Contral: Calibracion
AP-001 Anillo patrdn de 35 mm | LGM-LAB byt 29/04/2020 29/04/2024 | Apta
AP-002 Anillo patrén de B0 mm | CALITEST Ad-2193891 06/09/2019 0B/09/2023 | Apta
AP-007 Anilla Patron de 75 mm | LABMETRO COIMOD04416 03/09/2016 0B8/09/2020| Apto
EL-001 Caja de 32 blogues p... |LAEMETRO COIMee2=1E 1940772020 18/07 /2024 | Apto
BL-002 Blaque patrdn de 100... | LAEMETRO COIMee/16-01 1340972019 13/09/2023 | Apto
kH-001 tedidora de una coo... | LGM-LAB Ad-324183 010472020 01/04/2026 | Apta

En la version 23. Los patrones de uno y otro tipo se separan en dos tablas diferentes.

ﬁg Definicon del contral |£ Patrones :‘:j Resultados del control

Patrones directos
|'\I.J|‘_}E‘_I -n- El;l - @
Ord... = Codigo = Descripdon Laboratorio

[ 1 MP-001 Mesa patrdn de calidad 1 (1300 x 1200) LABMETRO

Patrones definidos en la configuracién

O B - [
Codigo = Descripdan Laborataorio Informe Fechac... Proximoc... Resultado
B 1 AP-0O1 Anillo patrén de 35 . LABMETRO CDIMOOD1/.. 14/09/2020 14/09/2024 & Apto
1 AP-002 Anillo patrén de 60 ... CALTTEST AA-2193891 06/09/2020 06/09/2024 & Apto

1 BL-001 Caja de 32 bloques ... LABMETRO COIMXXXY/... 19/07/2021 13/07/2025 & Apto
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Resultados
Codigo: PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm f 0,01 mm
Contral:® Calibracidn Procedimiento:  ES-OPR-001
Fecha control:  03/09/2023 ~  Prdximo control: 03/09/2025 W
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: @ Apto Incertidumbre Global {correccién nula) I = + 0,009 mm{K=2)
@ General Atributos | 421 Variables |E Patrones = & Archivos vinculados | | Archivos adjuntos  ¥5) Audit Trail
B v @
Posibilidad Rango Division escala  Incertidumbre  Error I. {correcdd... 1. Max. Resultado Mo apto por
[+ Exteriores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm (k... Omm 0,006 mm (k... 0,04 mm @ Apto
Interiores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm (k... 0,003 mm 0,009 mm (k... 0,04mm & Apto
Profundidad 0 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm (k... Omm 0,006 mm (k... 0,04mm & Apto
Puntos de control | ¥5) Audit Trai

Referencia = Nominal Patrdén + Desviacion

O O E - [Q
Referencda  Composidon 1. patran Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desy
mm patrones mm mm mm mm mm mm mm mm
[ o0 1] 2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,000
29,99999 30 0,0001 2 30,00 30,00 30,00 30,00 30,00 30,000
a0 60 0,0001 2 60,00 60,00 a0,00 60,00 60,00 &0,000
89,99999 60,30 0,0001 2 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00 90,000
120,00034 10020 0,0002 2 120,00 120,00 120,00 120,00 120,00 120,000

Aunque el proceso de entrada de datos es muy parecido entre la version 7.6 y 23, hay algunos puntos a

destacar:

e Es posible, por configuracion, introducir la presién atmosférica y la duracidn.

e En atributos se ha incorporado una columna para indicar anotaciones.

Ord... =

Cddigo Descripcidn Correcto  JAnotaciones
Estado gene... Mo existen golpes v la legibiidad del nonio o vis...
Puntas de ex...

Puntas de int...

Sonda de pr...

Identificacié...

e Relleno de un solo valor con el nominal: 7.6: F3. 23: F4.

e Relleno de todas las celdas de datos de una posibilidad: 7.6: Ctrl + F3. 23: May. + F4

e También hay que destacar que es posible vincular y adjuntar archivos. En la version 7.6 solo se

podia hacer una de las opciones, que se definia a nivel global. Por defecto, se activaba la

vinculacion.
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Controles especiales
La ubicacidn de los controles especiales a cambiado:

Codigo: FR-001 Pie derep 0 - 150 mm /0,07 mm = P

Digponibilidad: En Reparacidn ~ Resultado: Apto  Incertidumbre: + 0,0 (i)

Datoz generales  Caracteristicas  Patrones  Historia  Aplicaciones  Controles

Calibration Nuevo

Calibration Fecha contral © | Incertid. . | Pendiente et
R &R studies . " P!
L Sin Agighacidn 23/04/2023 0,774
Yerification
Sin Azignacidn 23/03/2023) 0,049

Sin Asighacion 2040342023

=n ~ N

[ Datos generales “| Posibildades de medida [ Historia & Archivos Vinculados [l Arc

O W O O E - [a

Control =%
[ Definicion del coptrol | [ Patrones | 5 Resultados del control

[» Calibration / Calibracidn

[ [& Control especial ~ W EF
Verification [ Verificacidn i £ E
Typod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K

b [ sin.. 27/03/2023

Impresion de certificado
El certificado se puede imprimir directamente desde la vista de controles realizados.

(5] Definicién del control |~ [0 Patrones [ Resultados del control

Y = Control especial ~ W E tg ~  [a
Typod... Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unidad incertid...  Resultado
b [E Sin.. 27/03/2023 2 @ snca

Ademas, igual que en la versidn 7.6, se puede imprimir desde el formulario donde se esta realizando el
control. También es posible imprimir el certificado desde los médulos Controles Equipos y Resultados.

Controles a equipos PNP
Los formatos de entrada de datos para este tipo de dispositivos son los mismos que para util.

Aunque la manera de presentar los datos (tanto en pantalla como en el certificado) son diferentes, los
resultados son los mismos.

Controles Equipos

El funcionamiento de Controles Equipos es el mismo que en la versidn 7.6 salvo que antes cuando entrabas
en un registro se abria la ficha del equipo en la pestafia Controles y ahora se abre directamente el control
del equipo correspondiente:
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,'_‘:g Controles Equipos

Equipo

Equipo:™

GEPR-IDI -General -Con... X

PR-101 - General

Disponibilidad: *  Disponible

Familia: *

{\:E Definicion del control

0 &k Control especial ~ T

Tipod...

> [ Co.. 03/09/2023

DPR-100
[ Patrones | {i¥ Resultados del control
B B [
Fecha control = Incertidumbre  Pendiente K
0,009

Descripcidn:

Resultado:

Descripcidn:

Unid. Incert.

mm & Apto

Resultado

Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
@ Apto

Pies de rey general hasta 300 mm

Verificador Informe

ADMIN

De esta forma visualizamos con mas claridad el control que queremos ver.

Siempre tenemos la opcidn de situarnos en un campo y abrir el objeto correspondiente

Inddenda

PR-101 - General-0001

Ca

Abrir

Objeto

Aqui sobre todo es util para poder ir directamente al Equipo o a la familia correspondiente.

Resultados

El funcionamiento de Resultados también es el mismo que en la versién 7.6 salvo que antes cuando

entrabas en un registro se abria la ficha del equipo en la pestaia Resultados y ahora se abre directamente

el resultado del control y equipo correspondiente:

{‘:j Resultados
Cadigo:
Control:®
Fecha control:
Familia:
Resultado:

&l General

N de serie:

Informe:®

Humedad:

Verificador:

Indidencias:

Observaciones:

fZPR-101-General -Res.. X
PR-101 - General
Calibracian
03/09/2023
DPR-100
@ Apto

Atributos |~ 42 Variables  [{] Patrones
K-874
PR-101 - General-0001
50 =10 %

ADMIN

L

Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Procedimiento:  ES-DPR-001
Préximo contral:  03/09/2025

Pies de rey general hasta 300 mm

Incertidumbre Global {correccdn nula) I = £ 0,009 mmiK=2)

[l Archivos adjuntos = & Archivos vinculados — ¥5) Audit Trail
Marca/Modelo: Mitutoyo,/X-2897
Temperatura: 20x19C

~  Descripcidn:

De esta forma visualizamos directamente la calibracidn realizada para poder seguir editdndola o

revisandola.

Siempre tenemos la opcidn de situarnos en un campo y abrir el objeto correspondiente

Ca

Abrir
Dbieto
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Maestros

Se mantienen los mismos maestros que en la versién 7.6 con las mismas funcionalidades salvo que en la
versidn 7.6 se podia poner un valor que no estaba definido en un maestro y ahora en la version 23 es
imprescindible que lo valores estén definidos en el maestro.

En la migraciéon de la versién 7.6 a la 23 se han creado automdaticamente todos los valores que estaban
definidos en la ficha, pero no en el maestro.

Organizaciones
Este nuevo maestro deberd contener como minimo una organizacion, que por regla general podra ser el
nombre de la empresa.

En el caso de que la empresa tenga varias sedes, la idea es que estas sedes sean las distintas organizaciones

del programa.

:‘:E Equipos 4 Organizaciones M4 Es_PratDellobregat-0... X
Organizacion
Mombre:* ES_PratDellobregat Logo:
Direcddn:
Ciudad: El Prat de Llobregat
Provinda: Barcelona
CP:
Macionalidad:
D) Audit Trail
=== Definir vistas ~  Default w | = ¥ By - @
Maodificado en = Mombre usuario Tipo operacion Mombre propiedad
[» 19/10/2023 10:42 Admin ObjectCreated
Estaciones

Nuevo maestro por debajo del nivel de linea.

Aunque es cierto que la gran mayoria de nuestros clientes tienen suficiente con los niveles de seccién y
linea, alguno de ellos requeria mas precision a la hora de ubicar los equipos.

Para crear una nueva estacion hay que indicar previamente a la linea que pertenece.

Maestros ¢ [ Familias L Estacin % R
. Linea = Estacidn = Descripcdn
il
Estadidn [+« Seccién: SEC-1 (Recuento=1)
o LIM-1 EST-1 Estadion 1 - Secdon 1
- ~ Seccion: SEC-2 (Recuento=1)
Pril@l LIM-2 EST-1 Estacidn 1 - Secddn 2
[ Maesiros ]

Informes
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Departamentos
Ahora los departamentos también dependen de la organizacion.

Para la mayoria de los clientes que solo utilizan una organizacién serd trasparente. En este caso al rellenar
el maestro automaticamente rellena el campo organizacion con la Unica definida.

Maestros < 4 Familias L Estacion o, Departamentos % 4
Organiza... Cadigo = Descripddn
Organizadones [* Organization Calidad
o Organization Mantenimiento
Ql_HB Organization Produccién
Departamentos
L]
[ ] ]

Disponibilidades

En la version 7.6 no existia un maestro de disponibilidades y si se queria crear una nueva se debiairala
Definicidn de literales y definir y configurar la nueva posibilidad en varias tablas del programa, era muy
costoso y critico si se queria modificar algo.

Ahora se pueden modificar y afiadir posibilidades directamente desde este maestro:

{iE Equipos 29 pisponibiidades  x ¥
Orden = Céddigo Estado Imagen
[ 1 Disponible Disponible Q
2 En Reparacdon Disponible f
3 Proveedor Disponible o
4 Baja Mo disponible 9
5 Otros Disponible e
& Observacion Disponible J,§

También se incluye un campo “Estado” con la finalidad de indicar si el equipo esta disponible o no y poder
hacer consultas sobre esto.
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Maestros dinamicos
En varios campos de texto del programa se permite crear dinamicamente los valores a asignar. En estos
campos vemos que podemos usar un botdn para buscar el contenido dentro de un maestro:

Cédigo:* AP-001 Anillo patrén de 35 mm
Disponibilidad: Disponible ~  gjn . Resultado: @ Apto Incertidumbre:
@ Datos generales 7| Posibiidades de medida [0 Historia |~ [ Controles | Q' Registro ubicaciones | & Archivos Vinculados 1] »
Familia:* DAP-001 Anillos patrén Mivel: 4
Responsable: Calidad w s Patrén s Calibrable

Datos de identificacidn

N® de serie: 2183923 Marca: BOWERS E Modelo: E

Proveedor: ELECS.. ~  ELECSOFTS.L. Cliente: v

Fabricante: R Fecha de Recepddn: ~  Fecha de Servidio: w
Localizacidn fisica

Secddn: SEC-1 Secddn 1 Linea:  LIN-1 Linea 1

Puesto:

Observaciones:

Dado que hay varios campos que admiten esta funcionalidad, se ha optado por definir un solo maestro en
el que indicamos para cada registro de qué campos se trata.

Al pulsar sobre el botdn de seleccidon obtendremos la lista de opciones relacionadas con el campo que
estamos editando:

E] Maestro Dindmico = O *

x Buscar

Cadigo =
| [+ BOWERS

Marcal

Desde esta misma pantalla podremos crear nuevas opciones.

Desde el Mddulo Maestros dindmicos podemos realizar el mantenimiento de este maestro, pero
recomendamos que los nuevos registros se realicen desde la opcidn de seleccién que hemos visto antes
para evitar errores de asignacion.
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Nuevo aspecto de la aplicacion
La nueva versién de Visual Factory Calibre presenta un aspecto mucho mas moderno y funcional. Podemos

destacar:

Busqueda general
Ahora es posible buscar a nivel general dentro de todos los campos del registro.

Familias - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio  Ver Herramientas
W o om = i=
—— + —
- o —
Borrar Actualizar  Definir Expandir Contraer Objeto Cerrar
vistas v Todo Todo Siguiente
. . o ~
Principal 4 &1 Familias X 3
Cédigo = Descripddn Plantila posibilidad L\\) Imagen
> DAP-001 Anillos patrdn Exterior Otil con Iméx.
Familias DBA-001 Blogues patrén angulares Exterior til
DBL-001 Blogues patrén longitudinales Exterior il ?
-
DCM-001 Comparadores mecanicos 10 mm / 0,01 mm Mormal
DES-001 Escuadras de perpendicularidad (patrdn PF) Escuadras

Fila de filtrado
Para cada una de las columnas es posible establecer condiciones de filtro:

Archivo Inicio Ver Herramientas
—_— —
M i R o (X
Nuevo Actuglizar  Definir Expandir Contraer Cerrar
vistas v Todo Todo
Crear Nuevos Edita A Ver g Cerrar =
Principal < [ Familias [ DAP-001 - Familia f‘lg Equpos X -
Dis Cédigo = Descripcion Familia N® de serie Modelo Marca Resultado Responsable
| T sini.. [ole oflc = ol wfc ol = ]
@ ap0e Anillo Patrén de 20 mm DAP-001 AAZ3731 BOWERS @ ’pto Calidad
@ ap007 Anillo Patrén de 75 mm DAP-001 AA23786 ARA @ ’pto Calidad
9 BA-001 Caja blogues patrén angulares DBA-001 1234995 & Apto Calidad
@ bBL-001 Caja de 32 blogues patrén longitudinales DBL-001 21323N 515-986 Mitutoye @ Apto Calidad
@ bL-o02 Bloque patrén de 100mm DBEL-001 324323434  BLIBSL031  Mitutoyo @ ’pto Calidad
® BL-003 Blogue patrén de 150mm DBL-001 32432 3437 Mitatoyo & Apto Calidad
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Filtro rapido tipo EXCEL

Para cada columna que es posible aplicar un filtro, presenta un icono en forma de embudo

aparecen las diferentes posibilidades de filtro.

. Al pulsar

Archivo Inicio Ver Herramientas
S . —_— —
O I Ko Ges = i=
Defecto v
Nuevo Actuglizar  Definir Expandir Contraer errar
vistas v Todo Todo
N ~
Crear Nuevos Edita rir Objeto Ve \avegacion de Registros Bisqueda de
Principal ¢ [ Famiiias [£4 DAP-D01 - Familia {5 Equipos % v
Dis... Cédigp = Descripddn Familiz N2 de serie Modelo Marca T Responsable
= . .
= . -
5 o TL-001 Tampén liso. 25 C9 DTL-001 1-372894 (Personalizads) Produccién
Familias o TA-0O1 Transportador de dngulos (regla 300 mm) DTA-D01 Z-0001-999 (o) Produccién
ulos,
— o SR-001 Sonda de regla 250 mm /0,01 mm DSR-001 M-333334 Produccién
= o nulos’
4? o RR-001 Regla riguida 1000 mm [ 1 mm DRR-001 123-12321 o ) Produccidn
Sreos @ FR101-G_ Piederey0-150mm /0,01 mm DFR-100 K-874 X-2897 Mitutoyo | ARA Froduccion
- Q PR-004 Fie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm DPR-001 K-234234 x-2897 Mitutoyo BOWERS r| Produccién
0 & rr003 Fie de rey 0 - 150 mm 0,01 mm - Exteriores DPR-001 K-89983 X-28933 Mitutoyo Mitotoyo Produccién
1]
s & rroo02 Pie de rey 0 - 200 mm [ 0,01 mm DPR-002 K-8995 ¥-2899 Mitutoyo Mitutoyo Produccién
& rro01 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm DPR-001 K-874 x-2897 Mitutoyo POLT J Produccién
': a & rP00t Proyector de perfiles X:100mm,Y:50 mm DPP-001 144535 X¥-33 Proyector Calidad
0O Proyector
Controles Equipos o PF-001 Flantilla de formas 001 DRF-001 F-00001-0001 Producddn
Tesa
@ mp-001 Mesa patrén de calidad 1 (1300 x 1200) DMP-001 A-27891 POLI Calidad
ég v o MH-001 Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm /0,001 mm DMH-001 213-213F Calidad
@ mE-002 Micrémetro de 25 - 50 mm /0,001mm DME-002 32937543 324887 Tesa @ Apto Producddn

Acceso rapido a la informacién mediante pestafias

A diferencia de Visual Factory Calibre 7.6, que solo permitia presentar un tipo de informacidn a la vez,

ahora podemos abrir tantos procesos como queramos e ir de uno a otro solamente cambiando de pestaiia.

En la siguiente pantalla vemos que estdn abiertos: los listados de Familias y Equipos y dos fichas de equipo:

Archivo Inicio Ver Herramientas
[ ol qof] | = ~
[ | " =) K
Muevo Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Cambiar Actualizar  Guare
y Cerrar vy Muevo familia Layo
Crear Muewvos Editar Abi jeto
Principal < [24 Familias ﬁ% Eguipos ﬁ% TR-001 -ledyuipo ﬁ% PR-101 - General - Equi... X |
Cédigo:* PR-101 - General Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm o]
ienonibilidad:  Disponible W Resultado: & Apto Ir
Familias Disponibilidad: Q
’:=— @ Datos generales H Posibilidades de medida [ Historia ::IEAplimciones :‘:g Controles | Archivos Vina

e

Equipos

Familia:* DPR-100

Pies de rey aeneral hasta 300 mm
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Ademas, podemos dividir la pantalla para visualizar varias informaciones a la vez:

Archivo Inicio Ver Herramientas
DR W o m = 1= o0
—— + —
Defecto ~ jol
Muevo  Duplicar Borrar Actualizar  Definir Expandir Contraer Mostrar en Cbjeto  Chjeto
vistas v Todo Todo  elinforme ~ Anterior  Siguiente
Abrir Objeto Ver
- £E Equi *
Principal < «4% Equipos
Digponibili... Cddigo = Descripddn Familia
o TR-599 Validacidn tampones roscados DTR-001
0 TR-001 Anillo roscado Pasa M-8 x 1,25 6g DTR-001
o TO-001 Torcémetro patrén 100 Nm MTO-001
o TL-003 Tampdn Liso 25 +0,110/+0, 162 mm DTL-002
Equipos 0 TL-002 Tampon liso, 258 DTL-001
” o TL-001 Tampén liso, 25 C9 DTL-001
o TA-001 Transportador de dngulos (regla 300 mm) DTA-001
Formatos o SR-001 Sonda de regla 250 mm /0,01 mm D5R-001
0 RR-001 Reegla riguida 1000 mm [ 1 mm DRR-001
Ld=!
O =
Controles Equipos 5;: PR-101 - General -Equi... X
I Cédigo:® PR-101 - General Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
v
isponibilidad;  Disponible ~ Resultado: to
Fesultados Disponibilidad: P e @ Ap
v [l Datos generales || Posibilidades de medida [ Historia ﬁEAplimciones f:g Controles | & Archivos Vinculados ) Archivos Adjuntos | %9 Audit T]
=
Z Familia:* DPR-100 Pies de rey general hastz 300 mm
Aplicaciones
Responsable: Produccidn -
Datos de identificacidn
N2 de serie: K-874 Marca: Mitutoyo M
I —
[ Familias W2 TR-001-Equipe X
Cédigo:* TR-001 Anillo roscado Pasa M-8 x 1,25 6g
Disponibilidad:  Disponible ~ ° Resultado: @ Apto
[l Datos generales || Posibiidades de medida [ Historia f:g Controles & Archivos Vinculados | [ Archives Adjuntos | ¥3) Audit Trail
B,
- Masstros Familia: DTR-001 Tampones roscados
= Informes Responsable: Produccidn o
‘= Configuracion Datos de identificaciin
@ N de serie: V-18234 Marca: M
Pmeimm e B e = B e = i
Usuario: Admin Base: YFCalbrg23_0_13_Ejemplo

También podemos extraer una de las pestafias para crear una nueva ventana:

IniGio  Ver

Archivo
F
D "=

Mueva  Duplicar

Cédigo:*

P

Herramientas

Inl:i Inﬂ
Guardar  Guardar
y Cerrar y Nuevo

WV

Borrar  Validar

{EPR-101-General -Equi.. X

Py
i

PR-101 - General

Cambiar
Familia

< H

RS

Actualizar Guardar Mostrar en
Layout  elinforme v

00

Objete  Objeto
Anterior  Siguiente

Cerrar

n de Reg

L

Organizacién:* Organization

Dispanible ~

[l Datos generales |5 posbilidades de medida

[ Histori;

Archivo Inido Ve  Herramientas
Familia:™  DPR-100 -
i _— —
Responstie [Producin D& l- [ ¥ - 4= O °
Spor Defecto v
Nuevo Duplicar | Borrar Actugizar Defir — Expandr Conraer Mostrar en Objeto  Objeto
Datos de identificacion ‘ vistas Todo elinforme Anterior  Siguiente
s er
NS de serie: K874
upos X
Provesdor: ELECSOFTS L.
Disp.. Cédige = Desaipddn Fanmiia NO de serie Modelo Marca
Controles Equipos Fabricante: ELECSOFTS.L. @ e Validacién tampones roscados DTR-001 A-579324
ag e ) ‘ © oo Anillo roscado Pasa M-8 x 1,25 6g OTR-001 V-18234
~Ne secciien [sec2 @ To001 Torcémetra patrén 100 Nm MTO-001
ecci6n:  SEC-
Resultados © T Tampén Liso 25 +0,110/+0, 162 mm DTL-002
Estadidn:
P @ T Tampén liso. 259 oTL-001 L-238957
2
l: Z @ To01 Tampén liso. 25 C3 DTL-001 1-372894
Aplicaciones 4 Famiias TR-001-Equipo X @ a0t Transportador de ngulos (regla 300 mm) DTA00L 20001999
Codigo:* TR-001 Al @ sro01 Sonda de regla 250 mm /0,01 mm DSR-001 M-333334
— . @ rro01 Regla riguida 1000 mm [ 1mm DRR-001 123-12321
Di isponible - 2
2 b @ PRI01-Ge. Piederey0-150mm/0,01mm DPR-100 K-874 X-2897 Mitutoyo
[F Datos generales |7 Posbiidades de medida [ His @ rroo4 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm DPR-001 K-234234 Xx-2897 Mitutoyo
| ¥y . - ¥ g X-28933 Mitutoyo
mtrel [rorm.omt | @ PRO03 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm - Exteriores CPRA001 K-89983 &

Resul
@ A
(Y
@ A
0~
[ Y
[ Y
@ A
@ A
@ A
L
Qs
@ A
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Otras funcionalidades
e Crear un nuevo registro de maestro sin abandonar la edicion del registro inicial

Definicion de vistas
El nuevo framework de XAF nos da un mayor y potente gestor de vistas y nos permite realizar consultas que
antes en la versién 7.6 no se podian realizar.

Aqui veremos las principales funcionalidades, para mas informacién consultar el manual de VF Application
Framework 2023.

Editor de filtro

Cada columna dispone de una herramienta para poder filtrar T | de una forma parecida al Excel.

[E Equipos X

Codigo = T

Aparte del embudo, pulsando clic derecho sobre el titulo de cada columna también podemos abrir
directamente el editor de filtros para hacer nuestra propia consulta:

Codigo | Comienza con

StartsWithi s 7

[ Cancelar Aplicar

Una de las mayores ventajas con respecto a la versidn 7.6 es que podemos tener varios grupos de
condiciones con distintos operadores Y/O.
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En la version 7.6 se podian incluir parametros en los que al ejecutar la consulta el usuario asignaba los
valores a dichos parametros. Ahora en la versién 23 no se pueden usar pardmetros, pero es mucho mas
facil cambiar los valores directamente en el filtro de la vista ya que en la parte inferior aparece el filtro
aplicado y un botdn de Editar filtro:

1iE Equipos (ZResutados X ™
Codigp = Descripcdn Fecha control = 7 Praximo control Resultado g
[+« Controk Verificacion (Recuento=1)

ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm / 0,001 mm 04/04/2022 04/05/2022 © No Apto

% @ | Resutado = NoApto | ¥ | Fechacontrol De | 01/01/2000 a | 01/01/2024 Editar filro

Simplemente pulsando el botén de Editar filtro podemos cambiar lo que queramos (por ejemplo, en este
caso, las fechas).

En la version 7.6 habia unas pocas funciones integradas como apoyo para hacer las consultas como por
ejemplo la funcién Date, Now, Month, etc.

La nueva versién 23 incorpora muchas mas funciones de filtro predisefiadas como por ejemplo las de tipo
fecha que podemos ver a continuacion:

Equipo.Disponibilidad.Estade = Disponible

Préximo control = EsteMes

Tareas con dida = l L
EsteAfio

| EsteMes
EstaSemana
= LocalDaty Afio pasado =
True
Mes pazado
SemanaPasada
Avyer
Aplicar

Hoy
Ahora
Mariana
PasadoMaiiana
PréximoAfio
PraximoMes

SemanaPrdxima



30 Visual Factory Calibre

Agrupar campos
Cada columna también dispone de la herramienta de agrupar por esta columna pulsando clic derecho sobre
su titulo.

21 OrdenAscendente"
Z1 ©Orden Descendente
Cuitar todos los criterios de ordenamiento
® Agrupar por esta columna
47 Ocultar Ventana Agrupar por
Cuitar esta columna
= Selector de Columnas
+a+  Ajuste perfecto
Ajuste perfecto (todas las columnas)
Y Editor defiltros..,
Mostrar Panel de Blsqueda
Meostrar Fila de Filtrado
Renombrar columna

Ocultar pie

También permite agregar la ventana de Agrupar por para que podamos ver el esquema de agrupados que
existen en la vista:

f:% Egquipos X "
Familia = e
Disponibilidad Cé... = Descripcion Modelo Nede se.. Marca Resultado  Responsa...

[* % Familia: DAP-001 (Recuento=7)
» Familia: DBA-001 (Recuento=1)

» Familia: DBL-001 (Recuento=3)

Selector de columnas
Esta ventana nos permite agregar y eliminar campos de la vista simplemente arrastrandolos:

b Calibrable
Cliente
Dedsidn 1
Dedisign 2
Dedisign 3
Dedsidn 4

Afadir. ..

Quitar
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Configuracion de vistas
En el menu de Definir vistas tenemos la opcidén de Configurar vistas que permite ajustar todo el tema de
anchos y formateos de campos:

Ancho columna auto: Defecto ~  Altura fila auto: Defecto ~
Expandir todos los grupos auto Alto cabecera columna auto: Defecto w
Columnas [
@ T Definirvistas~ | BR ~ [
I Mombre propiedad = Titulo Indice Formato Fijada Ancho impr...
l [  Awvailability. Image Disponibilidad 0 -1
I Brand Marca 6 -1
I Calibrable Calibrable -1 -1
! CancellationDate Fecha de cancelacion -1 {ond} -1
l CardType Tipo -1 -1
Code Codigo 1 -1
ControlDate Fecha control -1 {0d} -1
| Customer Cliente -1 -1
| Datet Fecha 1 A o 1
| Mata’ Farkha 7 -1 AL 1

Nota: Las vistas definidas por los usuarios de la versidn 7.6 no se migraran a la version 23 debido a la
complejidad que esto conllevaria. Por esta razon, se ha dado en este documento unas pinceladas de
cémo funciona el gestor de vistas y el editor de filtros. Elecsoft ayudara en todo lo que haga falta
para volver a crear las vistas que el cliente necesite.

Informes
En VFCalibre23 se incorpora un potente y complejo disefiador de informes que permite realizar todo tipo
de listados y fichas de los equipos.

El programa se entrega con los informes especificos para cada tipo de control y los de planificacién que ya
existian en la version 7.6.

{E Equipos Informes X

Mombre mostrado = GSistema Version
Attributes certificate f Certificado atributos
Card gauge report / Ficha del equipo de medida

[» Certificate Mormal Verification / Certificado Verificacion normal

o o o o

External certificate / Certificado externo
Gauge control labels [ Etiquetas del control del equipo
Monthly planing repart f Informe de planificacidn mensual

Mormal certificate [ Certificado normal

[ = = R = |

Tool certificate [ Certificado Otil

Weekly planning report / Informe de planificacion semanal

[y
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Estos informes aparecen en amarillo porque no se pueden modificar directamente ya que Elecsoft es quien
hara su mantenimiento y actualizaciones si corresponden. El usuario puede duplicarlos y entonces si que
los podria modificar.

Para mas informacidn acerca de como funciona el disefador de informes consultar con el manual
independiente Visual Factory Informes 23.



