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CAPITULO 1

Contenido de la aplicacion

En este manual de Visual Factory Quality se describe el funcionamiento del médulo Proyectos. Este médulo
incorpora la siguiente funcionalidad:

o DFMEA. Definicion de FMEA de Disefio segun diferentes formatos. Se incluyen formatos
compatibles con la nueva version de AIAG + VDA.

e PFMEA. Definicion de FMEA de Proceso segun diferentes formatos. Se incluyen formatos
compatibles con la nueva version de AIAG + VDA.

e Plan de Control.
e Sindptico de Proceso.
e Pautas de Control.

e Acciones de mejora relacionadas con FMEA.

Acceso a la aplicacién

Puede acceder a la aplicacion mediante el acceso directo en el escritorio creado en la instalacidn.

£

Visual Factory
Quality

También puede acceder buscando en Todos los programas del botdn inicio de Windows.

Arranque de la aplicacion

Al arrancar Visual Factory Quality se muestra la ventana de inicio de sesién con el usuario que ha iniciado la
sesion de Windows. En esta ventana se permite seleccionar un idioma de los existentes y se debe escribir la
contrasefia de inicio de sesién de Windows:

Log In *

Welcome! Please enter the Password below,
Bienvenido! Par favor introduzca el Password a continuacion.

Language f Idioma: Espariol -
User [ Usuario: jordimarin

Password [/ Contrasefia: |
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Nota: Ver manual VFQuality — Introduccion e Instalacion para la configuracién de varias bases de datos.
Ver el capitulo de Inicio de la aplicacidn del manual de Visual Factory Application Framework para

mas informacion.

Nota: Este modulo solo estara visible si ha adquirido la licencia “Proyectos”.

Estructura de la aplicacion
En la izquierda de la ventana principal esta la barra de navegacion que permite acceder a todos los médulos
de la aplicacién. La estructura es la siguiente:

= Proyectos N

= Maestros A

[¥8 Proyectos
et i v & FMEA
=22 Estudios Produccion OF )
B[] Incdend (&) Indice Severidad DFME

nddencias
B et roen fndice Ocurrencia DFM
=, Familia '
— Indice Deteccion DFME
=3, Familia Proceso

indice Severidad PFME

538} Acciones FMEA ]
Indice Ocurrenda PFMI
indice Deteccién PFME
Proyectos 3 ¥ Prioridad Accién
i / e Localizaciones Empresa
Maestros v’ 24 Clentes
ﬁ Departamentos
/= Informes v
@ Unidades
» Configuracion v (A Defectos
/ \\. a Causas
o / \\\ @ Decsiones
,'/ / \ ) Motivo Reproceso
= Informes N \i [=) Caracteristicas Espedales
2] Reportes - Configuracion A [ sblioteca Archivos Adjunto:
&, Usuarios [E] Maestro Dinamico
& Roles

[E] Configuracién General

En los capitulos siguientes se describirdn cada uno de los médulos y su relacién entre ellos. Empezaremos
con los capitulos dedicados a los Maestros, Configuracidn e Informes antes de meternos en materia con el

capitulo de Proyectos.

Dependiendo de la configuracion de roles del usuario se podran deshabilitar o habilitar médulos.



Capitulo 1 Contenido de la aplicacién 3

Audit Trail
Todas las tablas asociadas a la aplicacién tendran un apartado Audit Trail donde se indicardn los cambios

realizados en la informacion de dichas tablas.

9 Registro Auditoria

© I Definirvistas® == i | Default - Bl @

Modificado en w | Nombre usuario Tipo operadidn Mombre propiedad Valor nuevo Valor antiguo
3 EZS;"D 1/2021 18:18:03 juanrodriguez ObjectChanged Mombre Descripcidn diente 1 N/fA

25/01/2021 18:17:52 juanrodriguez ObjectCreated N/A MfA

Todos los cambios quedan reflejados, tanto la creacién del objeto como las modificaciones.

Solo visualizaran la informaciéon de Auditoria los usuarios con perfil Administrador.
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CAPITULO 2

Maestros

Los maestros se utilizan como apoyo a otros mdédulos.

Todos los maestros tienen una primera pantalla principal de tipo lista:

Visual Factory Qua

Archivo Inicio Ver
5% Definir vistas ~
o X O o
~= Expandir Todo |Default - | Texto a buscar... Al
F. Barrar Actualizar o Cerrar
1= Contraer Todo
Crear .. Editar Ver Maveq... Blisqueda de texto completa Cerrar -
,O Type keywords here as Clientes = -
El Cadigo - |Nombre Estado
= Maestros A .Cliente 1 Descripcidn diente 1 Activo
b iCliente 2 Descripcidén diente 2 Activo
~ = FMEA &

Indice Severidad DFMEA

fndice Ocurrenda DFMEA
Indice Deteccién DFMEA

Indice Severidad PFMEA

Indice Ocurrenda PEMEA
Indice Deteccidn PFMEA

Prioridad Accién

o N TR M S E

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Para editar o visualizar el detalle de un registro haremos doble clic con el ratdén o pulsaremos la tecla Intro.

D002 H B « - Clientes
Archivo Inicio Ver
B HEE Xvel 00 H
D [ | |:| [ & X
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar = Actualizar Ohjeto  Ohjeto Cerrar
= y Cerrar y Nuevao ¥ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar \er MNavegacidn de Registros Cerrar -
,O Type keywords here == Clientes aa Clientes  x =
[«] cédigo: |
~ P
= Maestros MNombre: |Descripcinn diente 1 |
> = FMEA Estado: |.-5.cﬁvcu v
& Localizaciones Empresa
D) audit Trail
aa Clientes 0
EE% Definirvistas~ == 1= |Default - B -
ﬁDepartamenh:us 0 o * | @
|I'~’Iodiﬁca... v |Nu:|mbre usuario |'I'||:u:| operacion | Mombre pro... |'v'a|u:|r NUEVD |'v'a|c:r antiguo
Bz Unidades
i » | 25f01/2021 ... juanrodriguez ObjectChan... Mombre Descripdon ... NJA
il Indice Proveedor Global . . .
25/01/2021 ... | juanrodriguez ObjectCreat. .. MN/A MN/A
[=] Caracteristicas Espedales
@ Biblioteca Archivos Adjuntos
| 1 I TR S VI T,
|Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo
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A continuacidn, se describen los diferentes maestros que intervienen en la aplicacion:

indices de Severidad,

Permiten especificar un indice de 1 a 10 para los diferentes

Ocurrencia y deteccidn para indicadores.

DFMEA y PFMEA
Estos maestros se suministran predefinidos con las indicaciones de
ejemplo del manual de FMEA de la AIAG + VDA.

Grupo PA Permite definir grupos de Prioridad de Accién. En este maestro se

definird el cédigo del grupo de PA, y lo mas importante permitira
Clonar grupos con todas las especificaciones del PA definidas en el
maestro Prioridad Accién.

Prioridad Accién

Indica la prioridad de accidn (alta, media o baja) segun los parametros
de Severidad, Ocurrencia y Deteccién.

Este maestro se suministra predefinido con las indicaciones de ejemplo
del manual de FMEA de la AIAG + VDA

El usuario puede afiadir mds Grupos de PA.

Localizacion Empresa

Permite especificar diferentes ubicaciones de la empresa o el grupo

empresarial.

Clientes Si un cliente no esta activo no se presentara en los cuadros de
seleccién.

Departamentos Permite especificar diferentes departamentos de la empresa.

Unidades Permite indicar las diferentes unidades de medida, que posteriormente
se utilizar para definir las especificaciones

Normas Ver descripcidn a continuacion.

Caracteristicas Especiales

Para asignar la imagen hacer doble clic sobre la imagen. Seleccionar
imagenes con las dimensiones adecuadas para que se visualicen

correctamente en los informes.

El campo “Entrada Datos Importante” se utiliza para identificar aquellas
caracteristicas que tienen un tratamiento especial cuando el médulo de

entrada de datos esta activado.

Biblioteca Archivos Adjuntos

Ver descripcidn a continuacion.

Maestro Dindmico

Ver descripcidn a continuacion.
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Normas

Permite definir las Normas que se podran usar para realizar los muestreos.

@ o o e =] E? - Norma 1 - Normas - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

Dfa BB X = =

| K/
Nueve Clon...  Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
b y Cerrar y Nueva ¥ Objeto Anterior Siguiente

Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Mavegacidn de Registros Cerrar
,0 Type keywords here @ Normas D Morma 1-MNormas  ®

Proyectos A |*| Codigo: Norma 1

2 Proyectos Descripddn:
-.\ Familia DFMEA Segun valoracidn proveedor  Valoracién del Proveedor:

-— "
3, Familia Proceso

- Tabla | ¥9) Registro Auditoria
[:#) Acciones FMEA Oreg

O e X 5= Definirvistas == $T |Default - B - @
Recepcion v Codi -
s — " Cédigo: Mormal
» | Normal
Maestros & Descripcidn:

> FMEA
Muestreos | 9 Registro Auditoria
e Localizadones Empresa

- 4 O e X (1] =%® Definirvistas» == 1T -
roveedores
: N 4 | Muestras
aa Clientes
100 1

[ Departamentos : ;

b 1.000 E
@i Unidades
©» Normas

Para cada Norma se pueden definir varias tablas de muestreo. En los muestreos se indica una relacién de
las muestras asignadas a las distintas cantidades N (piezas, aparatos, etc.).

Biblioteca Archivos Adjuntos

Representa una biblioteca de archivos adjuntos que pueden utilizarse en muchos sitios de la aplicacién. Por
lo general la creacion de nuevos registros se realiza desde el propio punto de la aplicacion donde se
requiere un archivo adjunto.
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) o o G = Eﬁ - - Biblioteca Archivos Adjuntos - Visual Facte

Archivo Inicio Ver
D BB = o
" Validar
Nuevo Guardar Guardar Guardar Guardar Abrir Ver (4] Cerrar
hd y Cerrar yMuevo ¥ como ... <@ Cancelar b
Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto MNaveg... Cerrar -
p Type keywaords here E_'E Proyecto @ Localizaciones Empresa El Caracteristicas Espedales - 3
= Proyectos ~ wrcivo: ] -]
[FR Proyectos Grupa: | |
Descripdon:
53, Familia DFMEA
ﬁ Familia Proceso
[} Acciones FMEA D) Audit Trail
= Maestros s © © == Definirvistass == iT |Default - ED - [
S = FMEA |Mu:|diﬁ... v |Nombre usuario |'I'|p0 oper... |Mombre p... |'v'a|0r nuevo|'v'a|or antiguo
i Localizaciones Empresa
== Clientes
Bt [-]
|Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

En archivo indicaremos el archivo que queremos adjuntar, en grupo podemos realizar una clasificacion del
tipo de archivo para posteriormente localizarlo mas facilmente y en descripcidn indicaremos de qué trata
dicho archivo.

La idea es tener esta biblioteca para reducir el tamafio de almacenamiento provocado por la repeticidn de
archivos adjuntos.

Por ejemplo, desde el Proyecto tenemos la posibilidad de adjuntar archivos:

Proyecto 1 - Proyecto - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

NaREHEMEve » O o B

Muevo Clon... Update Guardar Guardar Guardar Validar Cancelar Cambio Abrir Actualizar 0‘ Cerrar
hd y Cerrar y Nuevao ¥ Estado Objeto
Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto WVer Maveq... Cerrar -~
p Type keywords here '!_'E Proyecto @ Localizaciones Empresa EI Caracteristicas Espedales ﬁ Familia DFMEA - 3

[3

= Proyectos A % Articulo: Descripdidn: Localizacion:  |ELE... ~| Estado: =k Edi...
,!—H Proyectos Fecha Emisidn: Ultima Revisidn: Mum Revision: Praxima Revision: I:I

£, Familia DFMEA

— - 5 Documentos | 8% Equipo de Trabajo | &a Clientes | &% Proceso/Fases [}, Paytas =53 Fstadadeldocun <« *
£%q, Familia Proceso T

143 Acciones FMEA (4 General = ##DFMEA o, PFMEA {8 Plan de Control | [J| Archivos Vinculado [l Archivos Adjuntos

= Maestros ' |Archivu:| a |G|-L|p0 |Descripci0’n

= Informes ~ L

= Configuracion  ~

-..a; Usuarios El E

Usuario: juanrodriguez ~ Base: VFQuality2_Ejemplo
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En vez de adjuntar directamente un archivo, lo que hacemos es una vinculacién a la biblioteca de archivos

&

adjuntos. Al pulsar sobre el icono de vinculacion , podemos seleccionar uno de los archivos vinculados

que ya hay, o bien crear uno nuevo:

@ Biblioteca Archivos Adjuntos — O pod
Grupo a | Archivo A | Descripdian

EGrupu:u 1 ) Imagen de prueba 1
Test Image Lipg Descripcién ampliada

Grupo 1 Test Image 2.jpg Imagen de prueba 2

Muewvo Cancelar

Hay que destacar que podemos configurar la vista de esta pantalla de la misma forma que configuramos las
vistas principales del programa, por ejemplo, podemos afiadir un filtro por columna:

lﬁ Biblioteca Archivos Adjuntos — a X
Grupo - A v cdninem a | Dancviosion
g (B} Orden Ascendente v
b iGrupo 1 . :d;
s a4 Orden Descendente
2
Grupo 1 Quitar ordenamiento i @ Biblioteca Archivos Adjuntos - O X
Quitar todos los criterios de erdenamiento Grupo A | Archivo A |Descripcon
‘.  Agrupar por esta columna T e #0c o0c
4% Mostrar Ventana Agrupar por > Grupo 1 Test Image 1.jpg g‘e:g:;c't ampliadla
Quitar esta columna Grupo 1 Test Image 2.jpg Imagen de prueba 2

Selector de Columnas
+a+  Ajuste perfecto

Ajuste perfecto (todas las columnas)
Y Editor de filtros...

Mostrar Panel de Bisqueda
ncelar

ostrar Fila de Filtrado

Ocultar pie

Renombrar columna

Nuevo Cancelar

Nota: Ver informacidn adicional sobre configuracién de vistas en el manual Visual Factory Application
Framework
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Maestro dinamico
En la mayoria de los campos de texto vemos que podemos usar un botdn para buscar el contenido dentro
de un maestro:

D00 HE - Caracteristica

File Inicio

DS BE B Xve B T o

H u K/

Muevo Clon ... | Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar (4] Cerrar

hd y Cerrar y Muevo ¥ Obijeto

Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Naveq... Cerrar -
MNimero: il - | Caracteristica Espedal: I:I I:I Espedificacian:

Grupo: M&guina: =
Producto: [ Froceso: =
S Métodos de control | D) Audit Trai

O % X © © == oDefinirvistas == $= |Default - B - @

|Métndn Control |I'~’Iuestra |Descripci6n M. |Técnica deEv... |H0ja Manteni... |Hu:|ja Registro |Reaccio’n Flan |Responsable

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Dado que hay muchos campos que admiten esta funcionalidad, se ha optado por definir un solo maestro en
el que indicamos para cada registro de qué campos se trata.

Al pulsar sobre el botdn de seleccidon obtendremos la lista de opciones relacionadas con el campo que
estamos editando:

[E] Maestro Dindmico %

X |Intrnduzca texto a buscar... || Buscar

|C6digo -

b EGrupo Caracteristica 1

Grupo Caracteristica 2

| Limpiar | | MNuewvo

Desde esta misma pantalla podremos crear nuevas opciones.
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Desde el Mddulo Maestros dindmicos podemos realizar el mantenimiento de este maestro, pero
recomendamos que los nuevos registros se realicen desde la opcion de seleccidon que hemos visto antes
para evitar errores de asignacion.
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CAPITULO 3

Configuracion

Usuarios
Este apartado se describe con detalle en el manual Visual Factory Application Framework. De todas

formas, destacaremos algunas caracteristicas especificas de esta aplicacion:

-..- Usuarios -..- JuanRodriguez - Usuarios -

Mombre Usuario:
Descripcidn: Juan Rodriguez
M@ Usuario: [
Departamento: -

+ | Activo

Roles | ¥T) Registro Auditoria

O & 2 IS Definirvistas» == $Z |Default - -
Mombre & (Fs Admi...
b | Administrador ,,-

N2 de usuario no es obligatorio y se utiliza, en algunos casos, para indicar el n? asignado en el ERP de la

empresa.

Es conveniente indicar una descripcidon (por ejemplo, nombre completo) por que en algunos mddulos se

muestra por defecto la descripcion del usuario.

Roles
Este apartado se describe con detalle en el manual Visual Factory Application Framework. De todas
formas, destacaremos algunas caracteristicas especificas de esta aplicacion:
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Roles Administrador - Roles = -

Nombre:

| Es Administrador + | Supervisor Espedial
Vistas Privadas

Vistas Plblicas

Politica de permisos: Denegar todo por defecto

2. Usuarios Fg Tipos de permisos ':% Permisos de Mavegacidn % Acciones de los pern 4
O & & EEE Definirvistas~ == I |Default - -
Mombre Usuario A | Activo

b | juanrodriguez v

Los usuarios con la propiedad “Supervisor Especial” activada podran:

e Cambiar el grupo de trabajo para proyectos que no estén vigentes u obsoletos, aunque no estén
dados de alta en el equipo de trabajo o estén datos de alta y no tengan la categoria de editor o
supervisor. Puede ser util para cambiar el equipo de trabajo porque, estando pendiente de revisidn,
por ejemplo, el revisor asignado no estd disponible.

e Cambiar el estado del documento, aunque no esté definido en el equipo de trabajo.
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Configuracion General

[E8 Configuracién General -

General

Logotipo Empresa:

& elecsoft

visual factory

Proyecto

Incremento Caracteristicas Proyecto: 10 - Incremento Numero Control: 10 -
Incremento Mimero Linea FMEA: 10 7| Localizacidn Defecto: -
| Activar DFMEA Plantilla DFMEA: |Formato 1 - | Motivo Revisién Proyecto Opcional

| Activar PFMEA Plantilla PFMEA: |Formato 1 - | Motivo Revisién Familias Opdonal

+| Activar Plan de Control | Activar Sindptico

Valores por defecto
Asignar Valor Maximo: Mo - Asignar Valor Minimo: Mo ~ | Valor Unidad: -
Asignar Valor Desviacion: Mo - Asignar Valor Media: Mo -
Firmas del equipo de trabajo
Firmar Edicidn Firmar Revisidn Firmar Aprobacién

{9 Registro Auditoria

© = Definirvistas= == 1T | Default - B - @&
Modificado en w | Nombre usuario Tipo operacién Nombre propiedad Valor nuevo Valor antiguo

3 EDQ;"IDIZDZI 13:52:16 juanrodriguez ObjectChanged PlantilaDFMEA Formatol Minguna -
09/10/2021 13:52:16 | juanrodriguez ObjectChanged ActivarDFMEA True False
059/10/2021 13:32:04  juanrodriguez ObjectChanged Imagen System, Drawing . Bitmap System.Drawing. Bitmap
09/10/2021 13:12:47 | juanrodriguez ObjectChanged Imagen System. Drawing.Bitmap NJA
08/09/2021 11:26:21 juanrodriguez ObjectChanged ContadorRecepciones 2 1 -

Entre otras, desde aqui podremos:

e Activar o desactivar diferentes mddulos. Por ejemplo, si no usamos DFMEA, lo podemos desactivar
para que los usuarios no vean dentro de la aplicacidn los médulos o funcionalidades relacionadas
con este aspecto.

e Para FMEA nos permite seleccionar la plantilla que utilizaremos por defecto. Dentro del proyecto
podremos cambiarla si queremos. Mas adelante se describen los diferentes formatos
proporcionados por la aplicacion.

e Siactivamos Firma Edicidn, cuando terminemos la edicién presentard una pantalla para que
introduzcamos la firma electrdnica (usuario + password). Siempre que creamos un nuevo proyecto
se pone es estado Edicidn.

e Siactivamos Firmar Revisidn. Necesitaros especificar un revisor en el equipo de trabajo. El revisor
tendra que firmar electrénicamente.

e Siactivamos Firmar Aprobacion. Necesitaremos especificar un aprobador en el equipo de trabajo.
El aprobador tendra que firmar electrénicamente.
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CAPITULO 4

Familia DFMEA

Permite definir una libreria de DFMEA de Elementos de Enfoque que pueden ser utilizados en el DFMEA del
proyecto.

Para diferenciar Elementos de Enfoque que pueden ser similares (mismo nombre), pero no los mismos para
diferentes proyectos, utilizaremos los campos Grupo y Coédigo Familia.

Vista principal Familia DFMEA

Familia DFMEA - Visual Factory Quality

Archivo Inicio \er

F F > S Em .
Dfa's X @ SR Rl - ° B
Default - Texto a buscar... 2
Muevo Clon ... Update Borrar Cambio Abrir Actualizar Definir Expandir Contraer Cerrar
v estado Cbjeto vistas ¥ Todo Todo
Crear Nuevos Editar Editar Registro Abrir Objeto Wer Maveq... Blsqueda de texto completa Cerrar -
,0 Type keywords here _\\Faml'ha DFMEA x| [F8 Proyecto _
Grupo & |MG.. & [Ind.. « |Cddigo Fa... « |Descripcon  |Estado Elemento Enfoque Fecha Emisi... |Ultima Revi... [N®Revi...|Revisado Por |Plantilla
~
PI’OYECtOS Grupo 1 Elemento de enfoque
[ Proyectos 1] 0 | Familia 1 Ele A % Vigente n@1 06/01/2021 | 30/01/2021 0| juanrodrig Formato 1
Es el primer elemento
-— .
=, Familia DFMEA Grupo 1 Elemento de enfoque
T\ Familia Proceso 1] 0 |Familia 1Ele...  MNA E,L Edicén  n@1 ) 08/01/2021 | 31/01/2021 1 Formato 1
Es el primer elemento
53 Acciones FMEA EGrupo 1 Elemento de enfoque
L 1] 0 Familia 1Ele... MA [E} Edicisn  n°2 08/01/2021  31/01/2021 a Formato 1
Maestros v : Es el primer elemento
Informes ~
Configuracion v

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Acciones importantes:

D Nuevo: Crea una nueva familia desde cero. El nuevo registro no puede tener la misma clave de
Grupo + Cédigo de Familia de un registro existente.

Clone: realiza un duplicado del registro seleccionado. El duplicado no puede tener la misma
clave de Grupo + Cddigo de Familia de un registro existente.

[ Update: realiza una actualizacién de registro seleccionado. No se pueden cambiar los campos
.' Grupo y Cddigo de Familia. El n2 de revision se incrementa y la fecha de ultima revisién se
actualiza a la fecha del sistema.

w4 Cambio de estado. De edicion pasaremos a Vigente. Si estamos en Vigente pasaremos a
Obsoleto. De Obsoletos podemos pasar a Vigente, siempre y cuando no hay ningun registro ya
en vigente o edicidon del mismo Grupo y Cédigo de Familia.
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También es posible configurar Visual Factory Quality para que se pueda pasar de vigente a
edicidn si la familia no esta siendo utilizada en ningun proyecto. Consular con Elecsoft la forma
de realizar esta parametrizacion.

Nota: Sise actualiza una familia de DFMEA, se actualizaran automaticamente todos los DFMEA en los que

intervenga esta familia y estén en edicidn. Los que estén en vigente no se actualizaran
automaticamente. Habra que hacer una nueva version del proyecto para actualizarlos
manualmente.

Formulario de detalle DFMEA

Familia 1 Elemento n®1 - Familia DFMEA - Visual Factory Quality

2000 8 B« -

Informacion de cabecera

e Los campos Grupo, Codigo Familia y N2 Revisién

permiten duplicados.

Archivo Inicio Ver Herramientas
o o > ‘'’ =
D= B B X v L7 < K Ea
Nuevo Clon... Update Guardsr Guardar Guardar =~ Borrar Validar Cancelar =~ Cambiar Codigo Cambio Abrir Actualizar Guardar Mostrar en Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar ¥ Nuevo Familia estado Objeto Layout el Informe Anterior Siguiente
Crear Muevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Mavegacion de Registros Cerrar
Proyectos ¢ [ proyecto £22 Estudios Producdidn OF £22 Articulo 001 - Estudios P [Z Articulo 001 - Proyecto £ Famila DFMEA I3, Famiia 1 Elemento n°1 - + ’
F‘ Grupo: Cadigo Familia: | Familia 1 Elemento no1 Estado: [E} Edicién Elemento Enfoque: Descripdidn:
= LF Nomero: o ~| Indice: o -| FechaEmisién: [ggfo1jan21 ~| |ElEmentodeenfoque & NA
z - n°1
TS Revisado Por: NP Revisidn: 7 +| UltmaRevisién: |p1jo2/2021 ~ Es el primer elemento
- :
L Plantilla: Formato 1 ~| Grupo PA; Default - v
Estudios Produccién OF
-E Lineas DFMEA Motivo Revisidn Historial Versiones {D Registro Auditoria
E] DR X =SB @ E © = Definirvistas - | Default -l= i BB - @
Incidencias Efectos
del Fallo c del
— Funcién y (FE) al Maodo del Falle (FC) Controles
mr.
-I\)‘ requisito elemento Fallo (FM) del Contral Actuales -
del del del = Actual de s Prioridad Acxinl Accién
Familia DFMEA - Elemento SEEETE = elemento elemento s e Deteccidn w2 ey Deteccidn Prevenc...
e nivel i = (PC) de ({DC) de (P)
Enfoque Elzsrs enfoque caracter.. | C FCoFM
vfo inferi
PFDYEHBS usuario
final
Recepcic’]n Funcién n® 1 Efectodela Modo Falla 1 | Causa de Control Control
Corresponde | falla 1 Corresponde | Falla 1 Actual de Actual de
N 10 al Elemento | Funcién 1y con Efecto 1 | Correcponde | prevencidn 1 deteccion 2| Medi
Maestros de enfoque  elemento 1 con Modo de | Corresponde Corresponde =dla
n°1 Fallz 1 con la causa con la causa
Informes 5 ! t
Causa de Control Control
AL Falla 2 Actual de Actual de
Conﬁguracmn 20 Correcponde | prevendidn 1 deteccidn 2| Media
con Modo de Corr_esponde Curr_esponde
wen 1 »
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality8_Ejemplo

representan la clave principal del registro y no se

e  Grupo PA permite seleccionar uno de los grupos de Prioridad de Accién definidos en el maestro de

Prioridad de Accidn. El grupo por defecto es Default.
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Lineas DFMEA
Vista Lineas DFMEA

+E Lineas DFMEA Motivo Revision | S Historial Versiones | ¥5) Audit Trail
D R X EE @ I& @ == Definirvistas == $T |Default - Bf - @
Efectos de
la Falla Causa de
Funcidn y :'le" al . Modao de Falla (FC)
requisito selmen - Falla (FM) del Contrl Control
del =l _ del siguiente L =S = Prioridad Preventi... Accion |
.- Elemento siguients Sev... elemento to Actuales Ccu... Actuales Det... Accion Action Detecddn
de nivel ) ik o Prevend... Deteccion
Enfoque ‘S.LI!DE”D" enfoque caracter...
vo inferior
usUErio
final
Funcién n® 1  Efecto de la Modo Falla 1 | Causa de Control Control Accidnde | Accdnde |-
Corresponde  falla 1 Corresponde  Falla 1 Actual de Actual de prevencdn | deteccidn
R 10 al Elemento | Funcidn 1y con Efecto 1 Correcponde | prevencidn 1 4 deteccidn 2| Medi sugerida n® | sugeridad 1
de enfoque  elemento 1 con Modo de | Corresponde Corresponde S 1 1
ne1 Falla 1 con la causa con la causa
1 1
Causa de Control Control
Falla 2 Actual de Actual de
Correcponde | prevencion 1 deteccion .
20 8 con Modo de | Corresponde 4 Caorresponde 2 Media
Falla 1 con la causa con la causa
2 2
Causa de
Falla 2
- Correcponde a | s -
Acciones principales
&= Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.
% Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que la Familia esté
guardada.
H Pega las lineas copiadas previamente.

Formulario de detalle lineas DFMEA

sE g P =
D% B e Xv G ~ O B
e e il At e R 5 S s R =

== & &2

CrearHuevos Guardr e Aok Obielo | Ver NawegdindeRegebos | Cemx
5 rea PPMER | (| Archivos Vincuacos | ) Archivos Apmias | D) AuitTrad

Naimero: [ z| tstoso Combior

aniit de Estructrs fpaso 2 andlas Funconal (pas0 3)

anidi do Fala Paso 4
1, Efecios de la Fala (FE): Severided de FE 2. Modo de Falis (FM) del Paso del Proceso; 3. Cauna de Fala (FC) del Bemento de Trabaja:

12 s

Andhss de Riesgn (Daga 5)

Conroles Achysies Detecciin [DC) de FE o FM:  Métodos Distecsén Rsiaconados: Orurrencis de FC:

& B Definirwistas = == 3= Defadt Severidad: Q

iz}
B

Ousrena: [0
Detecodn

Prionded Acoon: Mo defido

Usimrio:fordmarn  Bvse: \FQuaty2_Eempla

Presenta toda la informacion de la linea de DFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada tendremos unos
campos u otros.
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A cada linea de DFMEA podemos asociar:

e Acciones. Podemos vincular una o mas acciones. La gestion de estas acciones la podemos hacer
desde aqui en la parte inferior de Optimizacién o desde el médulo “Acciones FMEA”.

e Archivos Vinculados. Permite asociar la ruta a un archivo vinculado.

e Archivos Adjuntos. A diferencia de los vinculados los ficheros adjuntos se guardan en el repositorio

descrito en Maestros - Biblioteca Archivos Adjuntos.

Motivo Revision

L5 =
+E Lineas DFMEA Motivo Revisidn | 5% Historial Versiones | ¥T) Audit Trail

Motive Revisidn:
Mueva revision de prusbas.

Disponemos de un campo multilinea para indicar los motivos de la revision.

Historial Versiones

+E3 Lineas DFMEA Motivo Revision | 2 Historial Versiones | ¥D) Audit Trail

@ = Definirvistas= == I |Default - EF - @
N® Revisidn a |Ultima Revisidn Revisado Por Motivo Revisidn
. : Primera revisidn.
b 0 30/01/2021 juanrodriguez Mo hay nada que destacar.
1 31/01/2021 juanrodriguez Prueba
2 01/02/2021 Nueva revision de pruebas,

Presenta una lista con todas las revisiones realizada sobre la familia.



Capitulo 5 Familia Proceso 21

CAPITULO 5

Familia Proceso

Permite definir una libreria de los elementos de proceso PFMEA y Caracteristicas.

Para diferenciar Procesos que pueden ser similares (mismo nombre), pero no los mismos para diferentes
proyectos, utilizaremos los campos Grupo y Cédigo Familia.

Vista principal Familia Proceso

Proceso Familia - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

DR X e O Mmoo i B

Default - Texto a buscar... e
Muevo Clon ... Update Borrar Cambio Abrir Actualizar Definir  Expandir Contraer o Cerrar
v Estado Cbjeto vistas ¥ Todo Todo
Crear Muevos Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Naveg... Blsqueda de texto completa Cerrar -
— E m— - — "
,O Type keywords here 3, Familia DFMEA 2% Proyecto 3, Famiia 1 Elemento n®1 -... A, Proceso Familia = -
Grupo & |NG.. & [Ind.. & |CddigoFa... & |Descipdon | Estado Proceso [ Fase Fecha Emisi... |Ultima Revi... [N®Revi...|Revisado Por |Plantilla
Proyectos ~ ;
iGrupo 1 Proceso 1
B Proyectos 3 10 0 Familia 1 Proc... Mo hay des @ Cbsoleto £ el primer proceso 06/01/2021  30/01/2021 0 juanrodrig Formato 1
Grupo 1 Proceso 1
1 Familia DFMEA P 10 0 Familia 1Proc... Nohay des... [F} Obsoleto Es el primer proceso 08/01/2021 | 30/01/2021 1 juanredrig.. Formato 1
-—
253, Familia Proceso Grupo 1 Proceso 1
= 10 0 |Familia 1Proc... Mo hay des... % Cbszoleto £ el primer proceso 08/01/2021 | 31/01/2021 2 juanrodrig... Formato 1
[ Acciones FMEA
Grupo 1 Proceso 1

=1
o
w

Familia 1 Proc... Mo hay des... % Cbszoleto Es &l primer proceso
Maestros a Grupo 1 Proceso 1

06/01/2021 | 31/01/2021 juanrodrig... | Formato 1

5 - 10 0 | Familia 1Proc... Mo hay des... % Cbszoleto £ el primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 4| juanrodrig... Formato 1
@ Localizaciones Empresa Grupo 1 10 0 Familia 1Proc... Nohay des...| B Obsoleto ELD:Ie;ﬁmler proceso | D6/01/2021 | 31/01/2021 5 juanrodrig..  Formato 1
== Clientes Grupo 1 10 0 Familia 1Proc... Nohay des Obsoleto Froceso L 06/01/2021 | 31/01/2021 & juarrodria.. Formato 1

o ¥ % Es el primer proceso ! Qe
ﬁ Departamentos Grupo 1 Proceso 1
o P 0 0 Familia 1Proc... Mohay des... [5} Cbsoleto Es &l primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 7 juanrodrig.. Formato 1
. . Grupo 1 . Proceso 1 .
[=] Caracteristicas Especiales P 0 0| Familia 1 Proc... | Mo hay des... | (3 Obsoleto Es &l primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 8| juanrodrig... Formato 1
E Biblioteca Archivos Adjuntos Grupo 1 o Procesa 1 .
o 0 0| Familia 1 Proc... | Mo hay des... | (3 Obsoleto Es &l primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 9| juanrodrig... Formato 1
E Maestro Dinamico
Grupo 1 . Proceso 1 .
. P 10 0| Familia 1Proc... Mo hay des... | [5) Obsoleto Es &l primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 10 | juanrodrig... Formato 1
nrormes w7
Grupo 1 . - Proceso 1 .
P 10 0| Familia 1 Proc... | Mo hay des... | [3 Vigente Es &l primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 11 juanrodrig.. Formato 1
Configuracion ~ Cru
po 1 . - e Proceso 1
10 0 Familia 1Proc... Nohay des...| [E} Edicdn Es el primer proceso 06/01/2021 | 31/01/2021 12 Formato 1
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo
Acciones importantes:
D Nuevo: Crea una nueva familia desde cero. El nuevo registro no puede tener la misma clave de

Grupo + Cédigo de Familia de un registro existente.

Clone: realiza un duplicado del registro seleccionado. El duplicado no puede tener la misma
clave de Grupo + Cédigo de Familia de un registro existente.

[ Update: realiza una actualizacién de registro seleccionado. No se pueden cambiar los campos
.' Grupo y Cédigo de Familia. El n2 de revisidn se incremente y la fecha de ultima revisién se
actualiza a la fecha del sistema.

¥4 Cambio de estado. De edicion pasaremos a Vigente. Si estamos en Vigente pasaremos a
Obsoleto. De Obsoletos podemos pasar a Vigente, siempre y cuando no hay ningun registro ya
en vigente o edicién del mismo Grupo y Cédigo de Familia.
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También es posible configurar Visual Factory Quality para que se pueda pasar de vigente a
edicidn si la familia no esta siendo utilizada en ningun proyecto. Consular con Elecsoft la forma
de realizar esta parametrizacion.

Nota: Sise actualiza una familia de Proyecto, se actualizaran automaticamente todos los PFMEA y
Caracteristicas en los que intervenga esta familia y estén en edicion. Los que estén en vigente no se
actualizardn automaticamente. Habra que hacer una nueva version del proyecto para actualizarlos

manualmente.

Formulario de detalle Proceso

DOO0OT Y e« -

Familia 1 Proceso 1 - Proceso Familia - Visual Factory Quality

Estudios Produccdn OF

il

+E5 Lineas PFMEA | I Caracteristicas | a4 Sindptico

4

=1l

Motivo Revisidn

Historial Revisiones | ¥T) Registro Auditoriz

L R EE R B © = Definirvistas~ | Default == B R/
DccSacas Funcién Mado del E:llfaﬁdce)l Controles Controles
del Efectos Fallo (FM) del Actuales Actuales Prioridad Carach Accié Accié
L - Proceso del Fallo Sev. del Paso o Prevenc. Ocu Deteccidn Det. Accidn e EI = Pouon DO::H -
L § que se e del dEE'e' e {PC) de ([OC) de “P) Espedal revenc.. | Deteccion
: analiza Proceso r FC FCoFM
Familia DFMEA abajo
Fundiénde | Efectodela Mododela | Causadela | Controles Controles
proceso 1. Fala 1 Falla 1. falla 1 actuales de actuales de
3 10 | Del Proceso | Procede de g | Procede del | Procede del | prevencion 4 deteccidn de 6
Prnyectos 1 la Funcién 1 Efecto 1 método 1 de la causa la causa 1. A
1
RSCGDCIOH Causa de la Acddn de Accion de
falla 1 prevenddn | deteccidn
Maestros 0 g PFF[EdE del 4 6 A PFMEA 1 PFMEA 1
método 1
Informes
Causa de la
. falla 1
Co nﬁguracmn 30 g Procede del 4 6 A
método 1

Archivo Inicio Ver Herramientas
% 5 EY ‘ < B 5 %]
D 'm ' =] X « iz v ‘S ‘m
MNueve Clon... Update Guardar Guardar Guardar — Borrar Validar Sindptico Cancelar =~ Cambiar Cddigo Cambio Abrir Actuglizar Guardar Mostrar en Objete  Objeto Cerrar
y Cerrar y Nuevo Familia estado Objeto Layout el Informe ~ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Wer Mavegacion de Registros Cerrar
pl’OYE‘CtOS < E—'E Articulo 001 - Proyecto T3 Famiia DFMEA ﬁFamiIia 1 Elemento n®1 ... ﬁFamily Process ﬁFamiIia 1Proceso 1-Fa.. X - 4
F Grupo: Cédigo Familia:  Familiz 1 Proceso 1 Estado: [Eh Edici... Proceso ( Fase: Descripcidn:
-3 Niimero: 10 -| fndice: 0 -| FechaEmisin: [gejoijn2 | |Procese l a No hay descripcién
Proyectos - - Es el primer proceso
Revisado Por: N® Revisidn: 14 > | UltimaRevision: |24/p5/202 -
]
= Plantilla: Formato 1 »| Grupo PA: Default - v

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQualityd_Ejemplo

Informacion de cabecera
e Los campos Grupo, Cédigo Familia y N2 Revisidn representan la clave principal del registro y no se

permiten duplicados.

Grupo PA permite seleccionar uno de los grupos de Prioridad de Accién definidos en el maestro de
Prioridad de Accidn. El grupo por defecto es Default.
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Lineas PFMEA

Vista Lineas PFMEA
00T HE+« -

Archivo Inicio Ver
AR EEH Xv/e ¥ G C 00 O
D' 's B « : o
Muevo Clon ... Update Guardar Guardar Guardar Borrar  Validar Cancelar Cambio Abrir Actualizar Cbjeto  Objeto Cerrar
v y Cerrar vy Nuevo ~ Estado Cbjeto Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Ohjeto Ver Navegacion de Registros Cerrar
— o — . — - — .
p Type keywords here =3, Familia DFMEA L—‘u Proyecto =i, Familia 1 Elemento n®1 -... =34, Proceso Familia =% Familia 1Proceso 1-Pro.. X%
= Proyectos ~ Grupo: Cédigo Familia: Familia 1| Estado: [E} Edicidn Proceso [ Fase: Descripidn:
. X - a_ - Proceso 1 No hay descripddn
,!—\a Proyectos Mimero: Indice: Fecha Emisidn: | 06/01/2021 s el primer proceso
ﬁ Familia DFMEA Revisado Por: IN° Revisidn: Ultima Revisién: | 31/01/2021 -
-—
=13, Familia Proceso
2 Plantilla: |F0rmabo 1 -
[f#) Acdones FMEA
+E5 Lineas PFMEA H Caracteristicas = [E] Motivo Revisidn | E&E Historial Revisiones | ¥T) Audit Trail
= Maestros ~ - - 5
DA X G EDH OO o = i 2- @
> &= FMEA e
- Causa
S Fundidn Modo de Controles Controles
@ Localizaciones Empresa del Efectos de Falla (FM) S:a FO) Actuales Actuales Prioridad B "
Clientes - Proceso la Falla Sev.. del Paso to Prevend.. |Ocu.. Detecddn |Det.. Arlo_rl = Arcehy’en v
- que se (FE) del Elemen (PC) de (DC) de caon on
E Departamentos analiza Procesa Trabai FC FCoFM
iz Unidades Fundénde  Efecto dela Mododela Causadela | Controles Controles -
. proceso 1. Fala 1 Falla 1. falla 1 actuales de actuales de
EI Caracteristicas Espediales » 10 | Del Proceso | Procede de 9| Procede del | Procede del | prevendién 4 deteccidn de 6
1 la Fundién 1 Efecto 1 método 1 de la causa la causa 1.
E Biblioteca Archivos Adjuntos 1
E Maestro Dinamico Causa de la
falla 1
0 g Procede del 4 6
= Informes v método 1 A
= Configuracién v Causa de la - ]
falla 1
T L]
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Acciones principales

E=
D-

Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.

&

guardada.

Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que la Familia esta

I

Pega las lineas copiadas previamente.
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Formulario de detalle lineas PFMEA

Andias de Exucturs (paso 3

Usuarios jardmarn

= Wodo e et 50, Pase 3l brocess

Base: VFGuaity2_Eemplo

Presenta toda la informacién de la linea de PFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada tendremos unos

campos u otros.

A cada linea de PFMEA podemos asociar:

Una caracteristica relacionada con el analisis funcional. Dependiendo de la plantilla seleccionada
puede haber una segunda referencia relacionada (una para proceso y otra para producto).

Los controles actuales se pueden asociar a Modos de control dentro de las caracteristicas

relacionadas.

Acciones. Podemos vincular una o mas acciones. La gestidn de estas acciones la podemos hacer
desde aqui en la parte inferior en el apartado de Optimizacién o desde el médulo “Acciones FMEA”.

Archivos Vinculados. Permite asociar la ruta a un archivo vinculado.

Archivos Adjuntos. A diferencia de los vinculados los ficheros adjuntos se guardan en el repositorio

descrito en Maestros = Biblioteca Archivos Adjuntos.

Consideraciones con respecto a las caracteristicas y los métodos relacionados

Cuando copiemos una linea de PFMEA para luego pegarla en otro sitio, no se copiaran las
caracteristicas ni los métodos relacionados. La gestion de realizarlo es compleja y se deja para

futuras versiones.

Cuando utilizamos caracteristicas relacionadas podemos utilizar Palabras Clave en el resto de los

campos para obtener informacién relativa a la caracteristica.

o [SSpecification1] se sustituye por la especificacién, por ejemplo “100 + 1”
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[SProductCharacteristic1] se sustituye por la caracteristica de producto, por ejemplo “Cota
100+ 1”

[SProcessCharacteristicl] se sustituye por la caracteristica de proceso, por ejemplo
“Presién 100 £ 1”

[SNominalValuel] se sustituye por el valor nominal, por ejemplo “100”
[SLowerLimit1] se sustituye por el limite inferior, por ejemplo “- 1”
[SUpperLimit1] se sustituye por el limite superior, por ejemplo “1”

[SUnit1] se sustituye por la unidad de medida, por ejemplo “mm”.

Nota: En el formato 2 de PFMEA se pueden asociar 2 caracteristicas. En ese caso las palabras clave

podrdn terminaren 1 o 2.

Accion Reemplazar

En un Proceso en Edicidn, situados en un campo de texto, si pulsamos la accién de Reemplazar del menu

|
AB
. . Reemplazar . . .
del formulario de la Linea , se abre la siguiente ventana para introducir el texto a reemplazar:
Reemplazar texto x
Controles actuales de prevencidn de la causa 1 Controles actuales de prevencidn de la causa 1.1

para todas las Lineas|

=

Reemplazar Cancelar

Esto reemplaza el campo para todas las Lineas del Proceso. Si hay una linea que debe tener un texto

distinto a las demads hay que cambiarlo manualmente sin la opcidon de Reemplazar.
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Caracteristicas

Vista Caracteristicas

+E5 Lineas PFMEA | M Caracteristicas

0O X B ® I3 @ = = Definirvistass == T | Default - EF - @
Mamero A |Grupo ng:teristica Proceso | Caracteristica Producto |Maguina Caracteristica Espedal Espedficacidn
Grupo Caracteristica 1 Es'¥na carcteristica de Maquina 1
proceso 1 Descripcidn .
3 10 e & Descripcion de una car ..
por atributos x
Producto 1
20 [[Espedficacién [[Espedficadidn atribu...
atributos pendiente]]
W0 Producto 3 10+1 mm 10+1 mm

Motivo Revisidn | S2E Historial Revisiones | 5) Audit Trail

Producto 4 [[Otra de
40 atributos]]

Producto 4 Mo hay gue

0 terminar que definir Mo hay que terminar g...
Producto 5 [[Hay que )

& terminar que definir]] [[Hay que terminar qu...
Producto & [[Hay que .

n terminar que definir]] [[Hay que terminar qu...
Producto 7 - variable -

80 XK £YY XXX =YY
Producto & [[Hay que

=) terminar que definir - [MHaw Aue terminar an

Acciones principales

[[Ctra de atributos]]

E=
D-

Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.

&

Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que la Familia esta

guardada.

mY

Pega las lineas copiadas previamente.

-

Vuelve a reordenar los numeros de caracteristica segun el incremento especificado en la

configuracion general.

Las celdas coloreadas en amarillo indican especificaciones que deben terminar de completarse en el

proyecto. Las especificaciones por atributos aparece la descripcion entre “[[ .. ]]”. Las de variables indican la

especificacion genérica XXX £ YY.
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Formulario de detalle de Caracteristicas

NOO0OTH K-

+ 10 (Es una carcteristica de proceso 1 Descripcion de una caracteristica por atributo...

File Inicio
o ofd o '’
D BHEE Xve 00
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar | Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
= y Cerrar y Muewvo ¥ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Ver Navegacidn de Registros Cerrar -
Mimero: Caracteristica Espedial: | Importante - ji\ Especificacidn: |Descripcidn de una caracteristica por atributos x
Grupo: Grupo Caracteristica 1 Maquina: Maquina 1
Producto: Proceso: Es una carcteristica de proceso 1
S Métodos | D) Audit Trai
OB X © © 5 Definirvistase == = [Default -l B - @

|Méb3do ...|Muestra |Té|:nica ...|H0ja Ma... | Descripdon Método

- |H0ja Re... |Linea P.. |Reacci0'... |Linea PF...

b Inicof.. 2pieza... Téoica Hoja Método de contral 1

Hoja de Reaccidn

|Jsuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Al pulsar sobre el botdn de Especificacién podremos introducir la especificacion por Atributos o Variables

de la Caracteristica.

Especificacion Familia - O *

|:|§Terminar de Definir en Proyecto:

Tipo: | Atributos -

Is Dirty

Descripcidn:

Descripcion de una caracteristica por atributos x

D) Audit Trail
© © | == Definirvistas~ == 3= |Defau|t -| -
|M0d... w |Mombre usuario |'I'||30 op... |N0mbre... |Ua|0r nu...l\.l'alor anti...

» |31j01f... | juanrodriquez Obiect... NSA NSA

I Ok || Cancelar |

Especificacion FarI:'Iga — O b4
H]
[ | Terminar de Definir en Proyecto
Tipos; |§Uariables R Unidad: | '|
[ | Toleranda Respecto al Mominal LS: | . |
;| I | o
Is Dirty
D Audit Trail
© © == Definirvistas == I- |Defau|t - -
|Mod._. w |Mombre usuario |'I'||:|o op... |Nombre... |h'a|or nu...|h‘alor anti...
b 31/01/... juanrodriguez Object... A A
| Ok | | Cancelar |

El check “Terminar de Definir en Proyecto”, nos permitird que en el proyecto podamos indicar los valores

finales de la especificacion.
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Dentro de cada caracteristica podemos incluir varios métodos de control:

= o o 8 [=| Eﬁ o+ - étodo de control 1 - Metodo Familia
File Inicio
= HE E XV - 00 B
D= H « U X
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Valdar Cancelar = Actualizar CObjeto  Objeto Cerrar
hd y Cerrar y Muevo ¥ Anterior Siguiente
Crear Nugvos Guardar Editar Ver MNavegacidn de Registros Cerrar -
Caracteristica: {10 {Es una carcteristica de proceso 1 Descripdonde ... Método Control: |Ini|:i|:| fabricadion r |
Muestra: | 2 piezas cada turno = |  Responsable: |Calidad |
Témmnica de Medidon: Hoja Mantenimiento: Descripddn Método: Hoja Registro: Reacddn Plan:
Técnica de medicon Hoja mantenimiento Método de contral 1 Huoja de registro 1 Reacdon Plan 1
1 1
) audit Trail
€ € == Definirvistass == 1T |Default - ES - [
|Mu:|diﬁcado en w |Nombre usuario |'I'|p0 operacion |Nu:|mbre propiedad |'-a'a|0r nueva |'-a'a|0r antiguo
b 31012021 18:02:... juanrodriguez ObjectCreated N/A N/A
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Opciodn Sindptico
En el menu del formulario de Proceso tenemos la opcidn de Sindptico para entrar al disefiador del
Sinéptico.

La funcidn basica del sindptico es presentar las partes principales del proceso de manera clara, rapiday
resumida en un diagrama esquemadtico de formas.

Disefiador del Sindptico
El disefiador del sindptico presenta la siguiente ventana principal:
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E- Inicio Insertar Disefio Vista

b | amien
[ xorer [ o Jaw == — [iEnc"iny & rondo | W T e
e e
A

=7 Conector
Pegar i o EE— ot
Mcpar B I U S A S == recngio v [ Trazo 32, Enviar al fondo
Portapapeles Fuente Pérrafo Herramientas Estilos de la forma Organizar ~
0 50 10 180 200 250 300 50 400 1450 500 850 600 50 00 50 0 [+ =
Formas < 1 | 0 i ! 1 ! 1 1 1 1 1 1 I 1 i ! 3
[Introduzca texto a buscar... o -
Més formas de >
=
Formas rapidas
Formas basicas
Formas de diagrama de fiujo bisico .
YV aountas K Spuntas (4]
Estrella . Estrella ... .
6 puntas 7puntas
Estrella ... Estrella ... =
16 pun... 24 pun... s
Estrella ... Redond..
32 pun... rectang... _
Solo Cortar el
recorta... rectdng...
Recortar Rectan... 2|
rectang... deesq...
Rectin... Rectin.. | |
deesq... deesq... 2
E
SNIPy Recortar
rectang... rectang...
= L
Rectan... SNIPy 3]
esquin.. rectang...
- Flaca ‘Marm de .:.
a 8-
Esquina Forma de
dela L
Raya =]
/ diagonal o DonL
Parént...
@ NoSym.. alaizqu. &
Parént... Apoyo..
deciene izquierds
Radillea = [~
derecha | ] o
115% -
4. .z . . e~ o 4 _ngo
Nota: Para mas informacidn acerca del funcionamiento del potente disefiador del sindptico

consultar el manual “Disefiador Sinéptico”

Motivo Revision

= Lineas PFMEA B Coracteristicas | B Motivo Revisién Historial Revisiones | ¥5) Audit Trail

Motivo Relestion:
Pruebas

Disponemos de un campo multilinea para indicar los motivos de la revisidn.
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Historial Versiones

+ Lineas PFMEA | M Caracteristicas [l Motivo Revisién istorial Revisiones | ¥T) Audit Trail

—+
M © © = Definirvistass == 3T |Defau|t v| B - @
|N° Revisidn a |UI1:ima Revisidn |Revisado Por |Motivo Revisidn |Fecha Emision Plantilla |
Estal lizand -
1 30/01/2021 juanrodriguez orucbas, e 06/01/2021 Formato 1 B
2 31/01/2021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1 .
3 31/01/2021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1
4 31/01/2021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1
531012021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1
6 31/01/2021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1
7 31012021 juanrodriguez Prueba2 05/01/2021 Formato 1
8 31/01/2021 juanrodriguez Pruebas 05/01/2021 Formato 1
9 31/01/2021 juanrodriguez Prueba 05/01/2021 Formato 1
10 31012021 juanrodriguez Pruebas 06/01/2021 Formato 1
11 31012021 juanrodriguez Pruebas 06/01/2021 Formato 1
12 310172021 Pruebas 08/01/2021 Formato 1

Presenta una lista con todas las revisiones realizada sobre la familia.
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CAPITULO 6

Acciones FMEA

Recopilacion de acciones de DFMEA y PFMEA.

Vista Principal Acciones FMEA

Accién FMEA, - Visual Factory Quality

Archivo Inicio Ver

S R e o O %]
T T R — .
D x r. ad mEE + Default - Texto a buscar... el

MNuevo Borrar Abrir Actualizar Definir  Expandir Contraer Cbjeto  Objeto Cerrar
~ Objeto vistas ¥ Todo Todo Anterior Siguiente

Crear Muevos Editar Abrir Objeto Ver Mavegacion de Registros Blsqueda de texto completa Cerrar -
= e = & = " [ L s M
p Type keywords here =3, Familia DFMEA L—‘u Proyecto =i, Familia 1 Elemento n®1 -... =34, Proceso Familia =i, Familia 1 Proceso 1 -Pro... EAEUUH FMEA x -

[.. & TipoFMEA |Estado Fecha Cre... |PersonaR... |Deparame... |Fecha Cierre |Fecha Limi... |Accdn Pre... | Accidn Det... | Accidn tom... | Realizado ... | Observadon...

Proyectos e H i
H Accién de
L 1 PFMEA Abierta 27/01/2021 juanrodrig... Calidad 03022021 be
2% Froyectos £ deteccion 1

=

-— " Accidn de Accénde  Demomento
%3 Familia DFMEA prevencdn  deteccisn | no se ha

- 2| DFMEA Abierta 30/01/2021 | juanrodrig... | Calidad 17/02/2021 sugeridan® | sugeridad n® implementad No hay obs...
3, Familia Proceso 1 1 o ninguna

4 Acciones FMEA accidn

sl gl

BE

Maestros &
> FMEA
6 Localizaciones Empresa
&a Clientes
ﬁ Departamentos
B Unidades
[=] Caracteristicas Especiales
E Biblioteca Archivos Adjuntos

E Maestro Dinamico
Informes ~

Configuracién v

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Desde esta vista podemos gestionar, por ejemplo, las acciones abiertas, las acciones por departamento,
responsable, ... Mediante el mddulo estandar de vistas podemos configurar tantas vistas como queramos.

Importante: Cuando borramos una accion desde aqui también desaparecera de la linea de FMEA donde
estuviese. Aconsejamos que, a nivel general, los usuarios no tengan permiso para borrar.
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Formulario de detalle de Acciones FMEA

Fecha Creadén: | 27/01/2021 -] Estado: [ Abierta -] Tipo FMEA: [PFMEA
Persona Responsable: |juanrodriguez v| Deparamento Responsable: |Calidad v| Fecha Limite Finalizacidn: |03,ro2,fznz1
Realizado Por: | - | Fecha Cierre: | - | ID Accion:
Accion Prevendon: Accién Detecdidn: Accidon tomada: Observaciones:
Accion de prevendon PFMEA 1 & Accdn de deteccdon PFMEA 1 -~ Accion tomada PFMEA 1 -~
v v v
[l Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos  <E) Audit Trail
O %X [ © © 5= odfinirvistass == §= |Default - R

| Archivo | Descripddn
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CAPITULO 7

Proyectos

En este médulo definiremos todos aquellos proyectos que tengamos realizar para uno o varios clientes.

Basicamente contendrdn informacion del proyecto en si, DFMEA, PFMEA y Plan de Control. El usuario podra
activar a nivel general si trabaja o no con cada uno de estos aspectos.

También podremos afiadir informacién adicional vinculando o adjunto archivos.

Vista principal Proyectos

Proyecto - Visual Factory Quality

Archivo Inicio er

DRk X o oom= s B
o —_—
. s Default - Texto a buscar. .. 2
Muevo Clon ... Update Borrar Cambio Abrir Actuglizar Definir  Expandir Contraer Cerrar
~ Estado Objeto vistas ¥ Todo Todo
Crear Nuevos Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Naveg... Blsgueda de texto completa Cerrar -~
p Type keywords here 3 Proyectn  x )
Articulo & |Descripcidn | Localizadion | Estado Fecha Emi... |Ultima Rev... |Num R... |Préxima R... |Famiia Flataforma... | Flano Nivel Inge... |Fecha Plano
pI’OYECtCIS [ ;Arnculn 001 Descripdd.. ELECSOFT  [Eh Edicdn  30/01/2021 30/01/2021 1]

E_'E Proyectos
£33, Familia DFMEA
T\ Familiz Proceso

[538) Acciones FMEA

Maestros ~

LS EMEA

Acciones importantes:

D Nuevo: Crea un nuevo proyecto desde cero. El nuevo no puede tener el mismo cédigo de
articulo que uno ya existente.

Clone: realiza un duplicado del registro seleccionado. El duplicado no puede tener el mismo
cddigo de articulo que uno ya existente.

m Update: realiza una actualizacién de registro seleccionado. No se puede modificar el campo
.' articulo. El n2 de revisidn se incremente y la fecha de ultima revision se actualiza a la fecha del
sistema.

¥d Cambio de estado. Nos permite cambiar de estado el documento: edicién = revision -
aprobacion = Vigente.

Cuando pasamos a Vigente el documento anterior pasara a Obsoleto.

Podemos pasar de Obsoleto a Vigente si no hay ningiin documento en edicién o vigente del
mismo articulo.

También es posible configurar Visual Factory Quality para que se pueda pasar de vigente a
edicidn si el proyecto no esta siendo utilizada en ningun registro de entrada de datos . Consular
con Elecsoft la forma de realizar esta parametrizacion.




34 Visual Factory Quality

Dependiendo de la configuracion general y la definicidn del equipo de trabajo dispondremos de
mas 0 menos estados.

La revisidn y aprobacion y opcionalmente la edicidn pueden firmarse electrénicamente
mediante la introduccién de usuario y password.

Formulario de detalle de Proyecto

NDOO0ZHE - - Articulo 001 - Proyecto - Visual Factory Quality
Archivo Inicio Ver
D% R B B XV g < %]
N : K/
Mueve Clon... Update Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Cambio Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
A y Cerrar y Nuevo ¥ Estado Objeto Anterior Siguiente
Crear Muevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Mavegacion de Registros Cerrar -
,0 Type keywords here (3 Proyecto [8 Articulo 001 - Proyecto  x
PI’OYECtOS A Articulo: ticulo 00 1] Descripcdn: Descripddn Articulo 00 | Localizacidn:  |ELECSOFT ~| Estado: [E} Edicidn
5 Proyectos Fecha Emisién: | 30/01/2021 - | Ultima Revisidn: |30,/01/2021 ~|  Num Revisidn: 0 7| Prdxima Revisidn: -
£, Familia DFMEA
= omilia P @Dncumenms $Equipo deTrabajo & Clentes #DFMEA S Proceso/Fases Epautas ==_-.Estado del documento ;@'-Historial {DAuditTraiI
3, Familia Proceso
(4% Acciones FMEA [ General | o DFMEA o/, PFMEA | @ Plan de Contral | [[j Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos
Familiz:
Maestros a
Plataforma Modelo:
b4 FMEA
Plano:
@ Localizaciones Empresa
Fecha Plano: -

& Clientes

Mivel Ingenieria:
ﬁ Departamentos

@l Unidades

Motivo Revisidn:
A Sin imagen
[=] Caracteristicas Especiales

E Biblioteca Archivos Adjuntos

E Maestro Dindmico
Informes ~

Configuracion v

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Nota: Las opciones del menu Inicio del Proyecto corresponden al Proyecto entero que estamos visualizando,
por lo que afectan a todo el Proyecto. Esto quiere decir que la accion de Borrar, tras
confirmacion, borraria todo el Proyecto.

Cabecera

En este apartado encontraremos los datos mas significativos del proyecto.

Documento — General

Datos adicionales del proyecto y motivo de la revision.

Podemos asociar una imagen al proyecto, en general serd una foto o esquema del articulo. Si necesitamos
asociar mas imagenes podemos utilizar los Archivos vinculados y/o adjuntos. También podemos indicar mas
imagenes asociadas a las diferentes pautas.
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Documento — DFMEA

= Documentos M Equipo de Trabajo = & Clientes | @ DFMEA | &% Proceso/Fases @Pautas £55 Estado del documento | i Historial | ¥5) Registro Auditoria
[& General o

o/, PFMEA | {8 Plan de Control | P Archivos Vinculades | (I Archives Adjuntos

Plantilla DFMEA: Formato 1 »| Grupo PADFMEA! |pefault ~| Responsabilidad del Disefio:

Equipo Trabajo DFMEA:

Tipo Proyecto Sistema Tipo Proyecto Subsistema Tipo Proyecto Componente

Confidendalidad DFMEA: | confidendial

Se presenta informacidn general asociada a DFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada presentara una
informacién u otra.

Nota: Los campos Responsabilidad del Diseno y Equipo de trabajo DFMEA podrian superponerse a la lista
del Equipo de Trabajo de la pestafia “Equipo de Trabajo”. Se ha optado por esta duplicidad para
poner de forma mas amigable esta informacién que luego aparecera en los informes.

Importante: Independientemente de si el elemento procede de una familia o no, siempre podemos
especificar un Grupo de PA.

Documento — PFMEA

3 Documentos M Fquipo de Trabajo | &a Clientes | o DFMEA | &% Proceso/Fases E Pautas =58 Estado del documento
(3 General = ##{DFMEA | o]

S Historial | %) Registro Auditoria
@Plan de Control = % Archivos Vinculados | [J) Archivos Adjuntos

Plantila PFMEA: Faormato 1 ~| Grupo PAPFMEA: |pefault ~| Responsabilidad PFMEA:

Equipo Trabajo PFMEA:

Confidendalidad PFMEA: | confidendal

Se presenta informacion general asociada a PFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada presentara una
informacién u otra.

Nota: Los campos Responsabilidad del PFMEA y Equipo de trabajo PFMEA podrian superponerse a la lista
del Equipo de Trabajo de la pestafia “Equipo de Trabajo”. Se ha optado por esta duplicidad para
poner de forma mas amigable esta informacién que luego aparecerd en los informes.

Importante: Independientemente de si el elemento procede de una familia o no, siempre podemos
especificar un Grupo de PA.
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Documento — Plan de Control
(& General = o DFVMEA = of, PFMEA | 8 Plan de Control | () Archivos Vinculados | ] Archivos Adjuntos

Responsabilidad del Flan de Control:
Equipo Trabajo Plan de contral:

+| Prototipo Prelanzamiento Produccion

Nivel Confidendialidad Plan: Confidendal -

Se presenta informacion general asociada al Plan de Control.

Nota: Los campos Responsabilidad del Plan de Control y Equipo de trabajo Plan de control podrian
superponerse a la lista del Equipo de Trabajo de la pestaiia “Equipo de Trabajo”. Se ha optado por

esta duplicidad para poner de forma mds amigable esta informacién que luego aparecera en los
informes.

Equipo de Trabajo

= Documentos | % Equipo de Trabajo | & Clientes | ##{ DFMEA | & Proceso/Fases [} Pautas | 238 Estado del documento | E2E Historial | %) Audit Trail

O X EEE Definirvistas= == 1T |Default - EF - @
Categoria . |Usuario 4 | Departamento
b+ | Edicidn juanrodriguez Calidad

NOOTH - - Equipo De Tral}
File Inicio
[ B B X
Edicién
0] Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Lider

y Cerrar v Nuevo ¥

Revisidn
Crear Nuevos Guardar Editar .
Aprobacidn

Categoria: ‘Edicidn a—— Supervisidn
) - ) Distribucion

Usuario: juanrodriguez
Participante

Departamento: | Calidad

Observaciones:

Indicaremos los integrantes del equipo de trabajo. De las posibles categorias que hay definidas, son
importantes por su funcionalidad:

e Edicion. Estos usuarios podran editar el documento. Puede haber tantos editores como se desee y
cualquiera de ellos puede terminar la edicion.

e Revision y Aprobacidn. Si en configuracidn general se ha marcado la opcién Firmar Revisor y/o
Firmar Aprobacién, el documento obligatoriamente tendra que pasar por estos estados y tendran
gue definirse usuarios con estas categorias. Si no se han activado en configuracion general, estas
categorias no tienen ninguna funcionalidad especial.

e Supervision. El usuario podra firmar, en caso necesario, como Revisor o Aprobador.
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En la definicién de Usuarios existe el permiso de Supervisor especial que sirve para poder modificar los
documentos en caso necesario. El Supervisor especial en Edicidon podra editar el documento como si fuera
editor y en Revision o Aprobacion podra modificar los equipos de trabajo existentes para poder cambiarlos,
pero no podra crear ni borrar categorias.

Clientes
= Documentos | 8% Equipo de Trabajo | &a Clientes | ##DFMEA = J% ProcesofFases | 583 Estado del documento | 58 Historial | ¥T) Audit Trail
O | X | 53 === Definirvistas» == I |Default - EF - [@
Cliente 4 |Proyecto Cliente Referendia Cliente Fecha Series Informaddn Adiconal
b Clients 1 Referendia 1 - Cliente 1 30{12/2020
00 H - - Cliente 1 - Clientes
File Inicio
D BEE X/« 3O
| 7
Mueveo Guardar " Guardar  Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar
v y Cerrar y Muevo ¥ Objeto
Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver
Cliente: iCliente 1
Fecha Series: 3001242020

Referendia Cliente: Referendia 1 - Cliente 1

Proyecto Cliente:

Informacién Adicional:

El cédigo del cliente lo obtenemos del maestro de clientes.

Nota: En la vista principal disponemos de los campos Clientes (Codigo) y Clientes (Nombre). En el caso que

“u,n

hayamos asignado varios clientes, apareceran uno detras del otro separado por “;”.

DFMEA
{= Documentos | 8% Equipo de Trabajo | &a Clientes | ## DFMEA | & ProcesofFases | 353 Estado del documento | S Historial | 45 Audit Trail
O X £ & === Definirvistas> == = |Default - EF - @
Mumero 4 |indice 4 |Elemento Enfogue Estado Familia
4 10 0 Elemento 1 A

Presenta la lista de Elementos de Enfoque del FMEA de disefio.
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Acciones importantes

o

Vincular Elementos DFMEA de una Familia. Nos permite afiadir nuevos elementos procedente
de las familias DFMEA:

3, Familia DFMEA = m| X

M. & |Indi.. & |Codigo Familia & |Descripc...

b ~ Grupo: Grupo 1 (Recuento=1)

i} 0 | Familia 1 Elemento n21 MA

Podemos seleccionar uno o varios.

Desvincular el elemento de la familia aparece si tienes el elemento vinculado. Tiene dos
opciones:

e Desvincular y borrar lineas. Deja el elemento desvinculado y borra las lineas de DFMEA.

e Desvincular y no borrar lineas. Deja el elemento desvinculado y conserva las lineas
DFMEA desvinculadas de la familia.

Abre una ventana con toda la informacién de la Familia vinculada.

Vincular a elemento de Familia. Vincula un elemento de familia al elemento sobre el que
estamos posicionado.
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DFMEA - Lineas DFMEA

Al pulsar en la vista anterior sobre un elemento o al crear uno nuevo, aparece la pantalla de definicion de
elementos:

DOO0OT HHE- - Articulo 001 - Elemento DFMEA

File Inicio

D & B B X v < K O B
| L

Muevo Clon...  Guardar Guardar Guardar =~ Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Guardar Objeto  Objeto Cerrar

y Cerrar  y Nuevo Obijeto Layout Anterior  Siguiente

Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeta Ver Mavegacidn de Registros Cerrar

Nimero: =] Indice: p =| Elemento Enfoque:

Estado Familia: B

Elemento Familia:

#/| DFMEA (Disefio) Historial Versiones Famiia | ¥T) Registro Auditoria

0 & & i o I I © == Definir vistas - | Default - == = BT - [a
5 Causa del
Funcidn y Controles
Tipo requisito Modo del Fallo (FC) Control Actuales .
) Vinculo del Efectos Fallo (FM) del Actual de de Pr|or1dad
M. -~ I:I'nea Eemim del Fallo SEV.. del Paso Elemento Prevenc... Ocu... Deteccién Det... Accidn
Familia de (FE) del 2 (PC) de (DC) de (&7
Enfoque proceso Caracte... FC ECoEM
Inferior
Funcidnn® 1 Efectodela Modo Falla 1| Causa de Contral Contral -
Corresponde | falla 1 Corresponde | Falla 1 Actual de Actual de
al Elemento | Fundédn 1y con Efecto 1| Correcponde | prevencdion 1 deteccion
de enfoque  elemento 1 con Modo de | Corresponde Corresponde
n® 1-Muevo Falla 1 con la causa con la causa
3 1 1
b 10 4 2 | Media
A& Linea ... ]
Funcién n® 1 Causa de Control Control
Corresponde Falla 2 Actual de Actual de
al Elemento Correcponde | prevenddn 1 detecdidn g
20 de enfoque con Modo de | Corresponde 4 Corresponde 2| Media
n®1 Falla 1 con la causa con la causa -
ol el

4

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality81_Ejemplo

Nota: Las opciones del menu Inicio del DFMEA corresponden al elemento DFMEA entero que estamos
visualizando, por lo que afectan a todo el DFMEA. Esto quiere decir que la accidn de Borrar, tras
confirmacion, borraria todo el DFMEA.

Acciones importantes

[ Crea una nueva linea de DFMEA en blanco.
s Duplica la linea de DFMEA sobre la que estamos situados. No se permite duplicar lineas

vinculadas procedentes de familia DFMEA.

R Solo disponible si estamos sobre una linea DFMEA vinculada a Familia. Desactiva esta linea. De
esta forma, sin perder el vinculo, podemos disefiar informes que no presenten algunas de las
lineas de familia. También podemos definirnos una vista que no presente estas lineas.

) Convierte la linea que esta vinculada a la familia en editable. Los cambios que se efectien
>
sobre esta linea en la familia no se reflejaran en el DFMEA de proyecto.
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e Si podemos visualizar este icono quiere decir que la linea sobre la que estamos posicionados
estd vinculada y la hemos desactivado con & o la hemos hecho editable con o . Al pulsar
sobre esta accion volveremos a vincular la linea.

- Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.

B Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que la Familia esta
guardado.

H Pega las lineas copiadas previamente.

DFMEA — Formulario detalle Linea DFMEA

Linea DFMEA

Archivo Inicio

O B B X« G & & < O H

Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Reemplazar Cancelar = Desactivar Editar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
~ y Cerrar y Nuevo ¥ Linea Linea Objeto Anterior  Siguiente
Crear Muevos Guardar Editar Editar Registro Abrir Objeto Ver Mavegaddn de Registros Cerrar -

+E3 Linea DFMEA ) Archivos Vinculados | [Ij Archives Adjuntos | £5) Audit Trail

Mimero: i) - | Historia Cambio:
Andlisis de Estructura (paso 2) Andlisis Funcional (paso 3)
2. Elemento de Enfoque: 2. Fundén y requisito del Elemento de Enfoque:
2.0 Elemento de enfoque n®1 Funcién n® 1
Es el primer elemento Corresponde al Elemento de enfoque n® 1

Andlisis del Fallo (Paso <)

1. Efectos del Fallo (FE): Severidad de FE 2. Modo del Fallo (FM) del Elemento de’ 3. Causa del Fallo (FC) del Elemento de Trabajo:
Efecto de la falla 1 8 Modo Falla 1 Causa de Falla 1
Funddn 1 y elemento 1 Corresponde con Efecto 1 Correcponde con Modo de Falla 1

Analisiz de Riezgo (paso 5)

Criterio Disefio: Controles Actuales Prevenddn (PC) de FC: Controles Actuales Deteccién (DC) de FC o FM: Ocurrenda de FC:
Primer criterio de disefio Contral Actual de prevencién 1 Control Actual de detecddn 4
Corresponde con la causa 1 Corresponde con la causa 1 Detecdén de £C o FM:
2
Prioridad Accién (AP):
Media

Caracteristica Espedal:

Optimizacién (paso 6)

=5 Definirvistas= == $= | Default - B - @ Severidad: 0
. & |Fecha .. = |Estado Localizacion |Elementos... | PersonaR... | Fecha Cier... | Accidn Pre... | Accdn Det... | Acddn To... | Observadon... Deurrenda: o
Deteccidn: 0

Prioridad Accidn: | No definido

Usuario: jordimarin ~ Base: YFQuality8_Ejemplo

Presenta toda la informacién de la linea de DFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada tendremos unos
campos u otros.
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A cada linea de DFMEA podemos asociar:

e Acciones. Podemos vincular una o mas acciones. La gestion de estas acciones la podemos hacer
desde aqui o desde el mddulo “Acciones FMEA”.

Optimizaddn (paso &)

& =% Definir vistas» == 1 Default - ER - [@ Severidad: 0
I & |FechaC. & |Estado Elementos [ | PersonaRe . |Fecha Cierre | Accidn Prev . | Accdn Dete . | Accién Tom. . | Observacion Ocurrendia: a -
Elemento de DFMEA Accign DFMEA Detecdén: 0 -

Prioridad Accidn: | Mo definido

e Archivos Vinculados. Permite asociar la ruta a un archivo vinculado.

e Archivos Adjuntos. A diferencia de los vinculados los ficheros adjuntos se guardan en el repositorio
descrito en Maestros - Biblioteca Archivos Adjuntos.

Accion Reemplazar

En un DFMEA en Edicién, situados en un campo de texto, si pulsamos la accién de Reemplazar del menu del
£ a
AB

Reemplazar

formulario de la Linea , se abre la siguiente ventana para introducir el texto a reemplazar:

Reemplazar texto x

Controles actuales de prevencidn de la causa 1 Controles actuales de prevencidn de la causa 1.1
para todas las Lineas|

=

Reemplazar Cancelar

Esto reemplaza el campo para todas las Lineas del DFMEA. Si hay una linea que debe tener un texto distinto
a las demds hay que cambiarlo manualmente sin la opcion de Reemplazar.

Proceso / Fases

@ Documentos = 3% Equipo de Trabajo = &a Clientes #|DFMEA | &% Proceso/Fases @ Pautas E5§ Estado del documento = &% Historial = 1) Registro Auditoria
O R X & £ & © © = Definirvistase == Default - EY - Q@
Numero 4. |Indice 4. |Pro Sinoptico Estado Familia
’ S E— e o
30 0 Proceso 3 NA

Presenta la lista de Procesos / Fases del Proyecto.
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Acciones importantes

o

Vincular Procesos de Familia. Nos permite afiadir nuevos procesos procedente de las familias
de proceso definidas

| 1=
3, Proceso Familia

= O X
Mi... & |[Indi... & |Codigo Familia & |Descripc. ..
b * Grupo: Grupo 1 (Recuento=1)
10 0 | Familia 1 Proceso 1 Mo hay ...

Podemos seleccionar uno o varios.

Desvincular el Proceso / Fase. Tiene dos opciones:

e Desvincular y borrar lineas. Deja el proceso desvinculado y borra las lineas de PFMEA y

Caracteristicas.

e Desvincular y no borrar lineas. Deja el proceso desvinculado y conserva las lineas

PFMEA y Caracteristicas desvinculadas de la familia.

Vincular a Proceso Familia. Vincula un proceso de familia al proceso sobre el que estamos
posicionado.

Abre una ventana con toda la informacién de la Familia vinculada.

Abre el disefiador del Sindptico para disefiar el sindptico del proceso/fase.

Desvincular el sinéptico de la Familia.

Revincular el sindptico a la Familia.
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Opcidn Sindptico
En el menu del formulario de Proceso tenemos la opcion de Sindptico para entrar al disefiador del
Sindptico.

La funcién basica del sindptico es presentar las partes principales del proceso de manera clara, rapiday
resumida en un diagrama esquematico de formas.

Disefiador del Sindptico

El disefiador del sindptico presenta la siguiente ventana principal:

E- Inicio Insertar Disefio \ista

-y
I.E M, Cortar ( \ #1 Fondo
Pegar @ Copiar Fuevnhe Pér:afo Herrarﬂieniﬁs A [ Trazo Drgavnizar

Portapapeles Estilos de |a forma A

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650 TOD T30 sooE|n

FOrmaS < B Y I O I e Y Tl I B | é
- 3

- 2

|Inh’oduzca texto a buscar... pel o

Mas formas de >
Formas répidas =
Formas basicas

Formas de diagrama de flujo basico

=

=i

- Rectan... . Elipse ]

-]

Trianaul &7

. ridngulo ]

A Triangulo P ]
=

27

' Pentdg... . Hexdgo.. ]

-]

=

- - =]
Heptdg.. Octdgono F]
. =
Decdgo.. Puede o

o 7
@ [
3 'R
o ®
=

o =
3 8
-3 &
660 i

) Chevron -| Cubo §_ [+]
-4 ]
Nota: Para mas informacidn acerca del funcionamiento del potente disefiador del sindptico

consultar el manual “Disefiador Sinéptico”
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Proceso / Fase — Lineas PFMEA

Al pulsar en la vista anterior sobre un proceso o al crear uno nuevo, aparece la pantalla de definicion del
proceso / fase:

Articulo 001 - Fase

D s B g X v Z K O B

Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar = Borrar Validar Cancelar Abrir Actualizar Guardar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar y Nuevo Objeto Layout Anterior Siguiente
Crear Muevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver Mavegacidn de Registros Cerrar -~
Nimero: =] indice: o= Proceso/Fase:
Estado Familia: & a
Ocultar Sindptico en Informe v

of, PFMEA | B Caracteristicas | A Palabras Clave Fase | [ Pauta Fase | EEE Historial Versiones Famila | D) Registro Auditoria

0 & &£ = EmE © = Definirvistas ~ | Default =iz B - @
Tina Funcién Modo del Controles Controles
Vinculo del Efectos Fallo {FM) Actuales Actuales Prioridad Accign Accién
I:|'nea Proceso del Fallo Sev... del Paso Prevenc... | Odcu.. Deteccidn Det... Acddn Prevenc. Detectién
Familia que se (FE) del (PC) de (DC) de (AP)
analiza Proceso & FCoFM
Funddnde | Efectodela Modode la | Controles Controles PFMEA PFMEA |«
proceso 1. Falla 1 Falla 1. actuales de actuales de Accidn Accion
Del Proceso | Procede de Procede del | prevencidn deteccion de Prevencén 1 Deteccion
. 1 x1 la Funddn 1 Efecto 1 de la causa la causa 1. PFMEA PFMEA
' 10| Lineav...| yc VALOR DEL s 1 4 5 Jiy Jrﬁucﬁon éebecﬁon
KK EYY METODO Prevention 1| Action 1
Mueva
version 4
Funddnde | Efectodela Acddn de Accdn de
proceso 1. | Falla 1 prevendén | deteccidn
Del Proceso | Procede de PFMEA 1 PFMEA 1
20 A Lineav..| 1. la Funcién 1 q 4 6 &
[sIntrodudr | [$Palabra
algo] dave v

"

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality81_Ejemplo

Nota: Las opciones del menu Inicio de la Fase corresponden a la Fase entera que estamos visualizando,
por lo que afectan a toda la Fase. Esto quiere decir que la accién de Borrar, tras confirmacion,
borraria toda la fase.

Acciones importantes

O Crea una nueva linea de PFMEA en blanco.
= Duplica la linea de PFMEA sobre la que estamos situados.
& Solo disponible si estamos sobre una linea PFMEA vinculada a Familia. Desactiva esta linea.

De esta forma, sin perder el vinculo, podemos disefiar informes que no presenten algunas
de las lineas de familia. También podemos definirnos una vista que no presente estas
lineas.

] Convierte la linea que esta vinculada a la familia en editable. Los cambios que se efectien
L
sobre esta linea en la familia no se reflejaran en el PFMEA de proyecto.
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e Si podemos visualizar este icono quiere decir que la linea sobre la que estamos

posicionados estd vinculada y la hemos desactivado con & o la hemos hecho editable con

% _ Al pulsar sobre esta accién volveremos a vincular la linea.

- Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.

B Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que el registro estd
guardado.

H Pega las lineas copiadas previamente.

Proyecto / Fase — Formulario detalle Linea PFMEA

10,0 Proceso 1 Ex o prmer proceso - Lines PEMEA

v (B

aldar Resmelaz

< O B

o Obeto
Siguiente

Eduar Abre Chjetn ver Navegacién de Registros _ Cerrar

ehives At | ) At Ted

Severdad de FE

oefo - @

Prenidad Acoén: Mo defiide

Usurios jordmarn  Base: VFQuaity2 Ejempl

Presenta toda la informacién de la linea de PFMEA. Dependiendo de la plantilla utilizada tendremos unos

campos u otros.
A cada linea de PFMEA podemos asociar:

e Una caracteristica relacionada con el analisis funcional. Dependiendo de la plantilla seleccionada
puede haber una segunda referencia relacionada (una para proceso y otra para producto).

e Los controles actuales se pueden asociar a Modos de control dentro de las caracteristicas

relacionadas.

e Acciones. Podemos vincular una o mas acciones. La gestion de estas acciones la podemos hacer

desde aqui o desde el médulo “Acciones FMEA”.

e Archivos Vinculados. Permite asociar la ruta a un archivo vinculado.
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e Archivos Adjuntos. A diferencia de los vinculados los ficheros adjuntos se guardan en el repositorio
descrito en Maestros = Biblioteca Archivos Adjuntos.

Consideraciones con respecto a las caracteristicas y los métodos relacionados
e Cuando copiemos una linea de PFMEA para luego pegarla en otro sitio, no se copiaran las
caracteristicas ni los métodos relacionados. La gestion de realizarlo es compleja y se deja para
futuras versiones.

e Cuando utilizamos caracteristicas relacionadas podemos utilizar Palabras Clave en el resto de los
campos para obtener informacién relativa a la caracteristica.

o [SSpecification1] se sustituye por la especificacién, por ejemplo “100 + 1”

o [SProductCharacteristicl] se sustituye por la caracteristica de producto, por ejemplo “Cota
100+ 1”

o [SProcessCharacteristicl] se sustituye por la caracteristica de proceso, por ejemplo
“Presion 100 + 1”

o [SNominalValuel] se sustituye por el valor nominal, por ejemplo “100”
o [SLowerlLimit1] se sustituye por el limite inferior, por ejemplo “- 1”
o [SUpperLimitl] se sustituye por el limite superior, por ejemplo “ 1”
o [SUnit1] se sustituye por la unidad de medida, por ejemplo “mm”.

Nota: En el formato 2 de PFMEA se pueden asociar 2 caracteristicas. En ese caso las palabras clave
podran terminaren 10 2.

Accién Reemplazar
En un Proyecto en Edicidn, situados en un campo de texto, si pulsamos la accion de Reemplazar del menu

|
AB
. . Reemplazar L . .
del formulario de la Linea , se abre la siguiente ventana para introducir el texto a reemplazar:
Reemplazar texto >
Controles actuales de prevendon de la causa 1 Controles actuales de prevendon de la causa 1.1

para todas las Lineas]

e

Reemplazar Cancelar




Capitulo 7 Proyectos 47

Esto reemplaza el campo para todas las Lineas del Proyecto. Si hay una linea que debe tener un texto

distinto a las demds hay que cambiarlo manualmente sin la opcidn de Reemplazar.

Proyecto / Fase — Caracteristicas

Vista Caracteristicas

o/, PFMEA QCaracterfstict\s? [3) Pauta Fase | ) Audit Trail

]

Ndmero

& (,/?- 5: o (B © = == Definirvistas == Default - ER - [a

4 | Tipo Vinculo Linea F ... | Grupo Caracteristica Proc... |Caracteristica Prod... |Maquina Caracteristica Espedial |Espedificacion
(frupo Caracteristica Es una carcteristica. Maquina 1 /i\ -

10 </ﬂ Linea vinculada Descripddn de una ...

20
30
32
42
52
62
72
g2

o0 )
& Linea vinculada

# Lineanormale...

& Linea vinculada
& Linea vinculada
& Linea vinculada
& Linea vinculada
& Linea vinculada

5 - .
@ Linea vinculada

Producto 1 [[Espedi...
Producto 2 Muevo ...
Producto 3 10+1 mm
Producto 4 [[Otra ...
Producto 4 Mo hay ...
Producto 5 [[Hay g...
Producto 6 [[Hay g...

Producto 7 - variab...

[[Especdificacian atri...
Muevo atributo

10£1 mm

[[Otra de atributos]]
Mo hay que termina...
[Hay que terminar ...
[Hay que terminar ...

WK EYY

Acciones principales

| Crea una nueva caracteristica en blanco.
a Duplica la caracteristica sobre la que estamos situados

Solo disponible si estamos sobre una caracteristica vinculada a Familia. Desactiva esta linea. De
esta forma, sin perder el vinculo, podemos disefiar informes que no presenten algunas de las
lineas de familia. También podemos definirnos una vista que no presente estas lineas.

£ Convierte la linea que esta vinculada a la familia en editable. Los cambios que se efectien
e
sobre esta linea en la familia no se reflejaran en la caracteristica de proyecto.

& Si podemos visualizar este icono quiere decir que la linea sobre la que estamos posicionados
estd vinculada y la hemos desactivado con o la hemos hecho editable con =* . Al pulsar
sobre esta accién volveremos a vincular la linea.

&= Cambia entre el modo de seleccién multiple y vista normal.

% Copia las lineas seleccionadas. Para poder copiar es imprescindible que la Caracteristica esta
guardada.

H Pega las lineas copiadas previamente.

Vuelve a reordenar los numeros de caracteristica segun el incremento especificado en la
configuraciéon general.
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Las celdas coloreadas en amarillo indican especificaciones que deben terminar de completarse en el

proyecto. Las especificaciones por atributos aparece la descripcion en “[[ .. ]]”. Las de variables indican la
especificacion genérica XXX £ YY.

Proceso / Fase - Formulario de detalle de Caracteristicas

20 0 2 B B 4 - 10(Esuna carcteristica de proceso 1 Descripdidn de una caracteristica por atributo..

File Inicio
O % B ES v £ & O H
| K/
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Valdar Cancelar Revincular Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
= y Cerrar y Muevo ¥ Linea Anterior Siguiente

Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Wer Mavegacidn de Reqistros Cerrar -
Mmero; - | Caracteristica Espedal: | Importante - & Espedificacion: | Descripon de una caracteristica por atributos x
Grupo: Grupo Caracteristica 1 Maquina: Maquina 1
Producto: Proceso:

Es una carcteristica de proceso 1

L& Métodos de control | D) Audit Trai

Oba X =% Definir vistas* == $= |Default - ER -
Método Control  |Muestra Descripcidn Mét... | Técnica de Eval... |Hoja Mantenimi... |Hoja Reqistra Reaccidn Plan Responsable
b | Inicio fabricacion | 2 piezas cada t... Método de control Témica de Hoja Hoja Reacdon Plan 1 Calidad

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Al pulsar sobre el botdn de Especificacién podremos introducir la especificacion por Atributos o Variables
de la Caracteristica.

Especificacién L\\) — O x Espedificacidn — O *

Espedficacion Familia Revisada! Especificacion Familia R?éisada

Tipo: | Atributos - Tipo: [Variables i |  Unidad: -
Tolerancis Respecto al Nominal (e .

Degcripcidn: -

WN: -| s -
Espedificaddn atributos pendiente

D Audit Trail

™ Definirvistas~ == $= |Default -~ B - &
D Audit Trail Modific.. w |Nombre usuario Tipo operadi...|Mombre pro... [Valor nuevo  |Valor antiguo
" Definirvistas == £ |Default - E? - [ » | 01/02f2021... juanrodriguez ObjectCrea N/A N/A
Modific... + (Mombre usuario Tipo operad ... | Nombre pro... | Valor nuevo | Valor antiguo

» | 01f02/2021... juanrodriguez CbjectCrea... N/A N/A

El check “Especificacion Familia Revisado” desactivado nos indica que todavia tenemos que asignar la
especificacion especifica del proyecto. Cuando esta activado el campo especificacidn se colorea en verde:
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NDNO0OO0THBE-

File Inicio
[ o o of] x / & 0@ ' | o .

D' BHBE E - 5 "o X
Muewo Clon...  Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar | Desactivar Editar  Actualizar (4] Cerrar

b y Cerrar y Nuevo ¥ Linea Linea

Crear Nuevos Guardar Editar Editar Registro Ver MNaveg... Cerrar ol
Mimero: Caracteristica Especial: Especificacian: |§Espedﬁtzci6n atributos pendiente
Grupo: Maquina:

Dentro de cada caracteristica podemos incluir varios métodos de control:

E, o o 8 E Eﬁ *- - Método
File Inicio
B EHEE Xve« T 00 H
D= H % X
Muevo Clon... Guardar Guardar Guardar Borrar Valdar Cancelar = Actualizar CObjeto  Objeto Cerrar
hd y Cerrar y Muevo ¥ Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Ver Navegacidn de Registros Cerrar -
Caracteristica: {10 (Es una carcteristica de proceso 1 Descripddn de ... ¢ Método Control; |Ini|:i0 fabricadion r |
Muestra: | 2 piezas cada turno =:|  Responsable: |Ca|idad |
Técnica de Evaludon: Hoja Mantenimiento: Descripdon Método: Huoja Registro: Reaccidn Plan:
Técnica de medicidn Hoja mantenimiento Métodao de contral 1 Hoja mantenimiento Reaccidn Plan 1
1 1 1
D) Audit Trail
© © == Definirvistas= == T |Default - B - [
|Mndiﬁcado en + |Nombre usuario |T|p0 operacion |Nnmbre propiedad |'v'a|0r nuevo |'v'a|0r antiguo
b 0102/2021 11:19: .. juanrodriguez ObjectCreated NjA NjA

Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

En el campo Método Control podemos seleccionar uno de los siguientes métodos de control:

Inicio Fabricacion
Autocontrol SPC
Autocontral
Control Final
Control Volante
Control 100x 100
Otros



50 Visual Factory Quality

En el campo Muestra se abre la siguiente ventana para introducir la informacién de la muestra:

Muestra = O >
Tipo: |§Car‘|tidad fija P | Muestra: 0 m
Tamario Cantidad: | 0 ;|

Tamario Descripdan:

Frecuenda:

@ Registro Auditoria

© © = Definirvistas~ == i |Defﬁult v| ED - [a |
‘Modiﬁc... - |Nnmbre usuario |T||:u:| OpEra... |N|:umbre pr... |'L-'a|or NuUEYo |'L-'a|or antiguo D
-

| Ok || Cancelar |
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Segun el tipo de muestra (Cantidad fija, porcentaje, AQL u otros) la pantalla que se visualiza puede variar.

En AQL se presenta la siguiente ventana donde se debe indicar la Norma y la Tabla:

Muestra = O *
Tipo: AQL - Muestra: | AQL
Morma: Morma 1 -
Tabla: Mormal -
Frecuendia:

E—} Reagistro Auditoria
== Definirvistas~ == 1= |Default - Bf - @

Modific... | Nombre usuario Tipo operac... | Nombre pro... | Valor nueva | Valor antiguo

Proceso / Fase — Pauta Fase

[0
of, prvEs M Caracteristicas | 5 Pauta Fase | ) Audit Trail

(=11

[ 4 === Definirvistas~ == 1= |Default - EF - [
Método de Control 4 |Descripddn Observadones
b | Inicio fabricacidn Pauta Fase 1 Inicieo Fabricacion

Para cada uno de los métodos de control es posible configurar una pauta o varias pautas.
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Proceso / Fase — Formulario de detalle Pautas

NOO0THBHN+«- - Pauta Fas
File Inicio
D HEE X/« B C 0O
[ | L
Muevo Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Abrir Actugalizar Objeto  Objeto Cerrar
= y Cerrar y Muewvo ¥ Objeto Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Wer Mavegacion de Registros Cerrar
Método de Control: |Inicio fabricacion P Descripcidn: Pauta Fase 1 Inicio Fabricacian
Observadones:
Imagenes
Imagen Principal: Imagen 2:
Imagen 3:
) audit Trail
© © == Definirvistas= == = |Default - EF - @
|Mu:|diﬁcado en w |Nombre usuario |'I'|p0 operacion |Nu:|mbre propiedad | Valor nuevo Valor antiguo
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Basicamente se trata de afiadir informacion adicional sobre el método de control.

Nota: Esta pauta esta relacionada especificamente al Proceso sobre el que estamos posicionados. Si
gueremos una pauta general para un método especifico que contemple todos los procesos,
debemos ir a la opcidn de Pautas del Proyecto.

Pautas
ﬁiDocumentos M Equipode Trabajo  &a Clientes | #{DFMEA | 4% Proceso/Fases | [ Pautas | 555 Estado del documento | G Historial | <T) Audit Trail
O X M © © = Definirvistas~ == = |Defau|t '| BT - [
|Mét0d0 de Contral - |Descripci6n Observaciones
¥ | Inicio fabricacidn Pauta 1 Inicio de fabricadidn

Para cada uno de los métodos de control es posible configurar una pauta o varias pautas.
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Formulario de detalle Pautas

NWNOO0OTHE+ -

File Inicio
D HBE B X« B T 00
| L
Muevo Guardar Guardar Guardar Borrar Cancelar Abrir Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
= y Cerrar y Muewvo ¥ CObjeto Anterior Siguiente
Crear Nuevos Guardar Editar Abrir Objeto Ver MNavegacddn de Registros Cerrar -
Método de Control: |Inicio fabricacion P Descripcion: Pauta 1 Inicio de fabricacidn
Observadones:
Imagenes
Imagen Principal: Imagen 2:
Imagen 3:
) audit Trail
€ € == Definirvistass == 1T |Default - ES - [
|Mndiﬁcado en w |Nombre usuario |'I'|p0 operacion |Nu:|mbre propiedad | Valor nuevo Valor antiguo
b | 02/02/2021 7:55:46  juanrodriquez ObjectCreated N/A N/A
Usuario: juanrodriguez  Base: VFQuality2_Ejemplo

Basicamente se trata de afiadir informacion adicional sobre el método de control.

Estado del documento

{3 Documentos | MY Equipo de Trabajo | &a Clientes | ##{DFMEA | &% ProcesofFases | [5) Pautas

£83 Estado del documento | 5 Historial | €5 Audit Trail

[ @ © == Definirvistas == i= |Default - | EY - [@

F&b&gorl’a Y|Usu.a|ri0 |Fecha Cr.. & |Usuari0 Fimal... |Fecha Fin |Estad0 a |0bservaci0nes
b+ | Edicion juanrodriguez  01f02/2021 ... Pendiente

Creacion juanrodriguez | 01f02/2021 ... juanrodriguez 01022021 ... | Finalizado

Presenta una lista de los estados por los que ha pasado el documento dentro del Word Flow.

Historial
{3 Documentos = & Equipo de Trabajo = &a Clientes JA DFMEA | &% ProcesofFases | [3 Pautas | 538 Estado del documento | B2 Historial | 0 Audit Trail
R © © = Definirvistass == = |Default - ED - @
Félbegoria Y|Usuari0 |Fecha Cr... & |Usuari0 Final... |Fecha Fin |Estad0 a |Observaciones
» | Edicién juanrodriguez  01f02/2021 ... Pendiente
Creacion juanrodriguez | 01f02/2021 ... juanrodriguez 01022021 ...  Finalizado

Presenta una lista del historial de versiones del documento.
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CAPITULOS

Herramientas

Sustituir usuario
Se accede desde la opcién Herramientas de la barra principal de menus:

Archivo Inicio Ver |HEI’I’EH"I'IEI"ItE|5

literales Jusuario

Harramisntas

Es util para cambiar de forma masiva un usuario por otro, en los proyectos que estan en edicion.

Cambiar usuario bt

Usuario gue sale: jordimarin -

Usuario que entra: juanrodriguez P

Importante: Esta accion no se puede deshacer. En aconsejable realizar esta operacién con cuidado y
realizar una copia de seguridad de la base de datos antes de realizarla.

ESConstants, VFQuality

iEstas seguro de que deseas sustituir los usuarios selecdonados?
Esta acddn es permanente y no se podra deshacer.

“




