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OBJETO

El formato Capacidad Cg y Cgk permite realizar un estudio para controlar la capacidad mediante los indices Cgy

Cgk.

Requisitos previos

No existen requisitos previos.
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Estudio de capacidad Cg y Cgk

N°® Capacidad Cg y Cgk-0002

Cadigo: Capacidad Cg vy Cgk

Fabricante:

Datos generales del estudio

N" de serie:
Modelo:

N® valores de medida

Caracteristica Cond. ambientales: Temperatura: 20+ 5°C
Especificacidr Humedad: 50+ 5
Walor ref. =m:
Unidad de medida: Walor nom.: Uiar
Fesalusidn: Talerancia:
Proc. de medicién:
Valores de tabla en: Desviacidn de:
1-3 6-10 m-15 16-20 | 21-25 | 26-30 | 31-35 | 36-40 | 41-45 | 46-50
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Media_ x =

[ X ] =

Yalor de ref. »
Resolucidon <= 5 de T?

Bias:

La desv. sistematica:

indices de
Capacidad:

N
B sy
Cak- 01-T-l2-+xm| -
35y

Cg>=133yCok>=1337 [ X |«

Desv. Std. sy =

Paran = 5S0una desviacidn es significativa silx - wml > 0,284 - =

Paran= 25 una desviacidn es significativa silx - «wml > 0,413 5

I:l na es significativa

no

lIl es significativa

|

no

menas. Las conclusiones extraidas hasta este mamenta no san
vilidas.

MOTA: Este estudio esta pensado para 25 0 S0 lecturas, ni mas ni

Observaciones:
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e Los 50 valores de la tabla correponden a las 50 mediciones. Es obligatorio introducir un minimo de 25
valores para realizar el estudio.

Valores de tabla en: Desviacién de:
1-5 6-10 [ 1-15 [ 16-20 | 21-25 | 26-30 | 31-35 | 36-40 | 41-45 | 46-50

e Nos basaremos en los siguientes datos como ejemplo:

Estudio de capacidad Cqg y Cgk N° Capacidad Cg y Cgk-0001
Codigo: Capacidad Cg y Cgk N° de serie:

Fabricante: Modelo:

Datos generales del estudio

Caracteristica: Cond. ambientales: Temperatura: 20 + 5 °C
Especificacion: Humedad: 50 + 5%

Walor ref. Xm: 6.,0020 mm

Unidad de medida mm Valor nom_: 6,0000 mim Ugar 0,0005 mm
Resolucidn: 0,0010  mm Tolerancia: 0,0600 mm

Proc. de medicion:

Valores de tabla en: Desviacion de:

1.5 6-10 11.15 16 - 20 21.25 26 -30 .35 36 - 40 A1_45 46 - 50
6.0010 6.0010 6.0010 6.0020 6,0020 56,0010 6.0000 60010 6,0000 6.0020
6.0020 6.0010 6.0000 6.0020 6.0000 6.0010 6.0010 6.0000 6.0010 6.0010
6.0010 6.0000 6.0010 6.0020 5.9990 6.0000 6.0010 6.0000 6.0020 6.0020
6.0010 5,9990 6,0020 6.0020 6,0020 5,9990 6,0020 5,9990 6,0010 6.0010
6.0020 6.0010 6.0020 6.0000 6.0020 5.9990 6.0010 5.9990 6.0020 6.0010
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Analisis de resultados

Valor de ref. x, - 6,0020 mm Media. x = £,0009 mm Desv. Std. sy = 0,0010 mm
Resolucion <= 5% de T? si [ 1] no
Bias: Para n = 50 una desviacidn es significativa si [x - xm| > 0,284 - s

Para n = 25 una desviacion es significativa si [x -xm| > 0413 - s

[% - xm| = 0,0011 mm 0,413 - ¢ =0,00041 mm 0,284 - 5 =0,00028 mm
La desv. sistematica: I:I no es significativa es significativa
indices de Capacidad: . .
P Cq - 02-T i} 0.2 0,06 mm _ 201
6 - sy 6 - 0,001 mm
Cak = 0.1-T-]x-xm| _ (0,1-T-16,0009 - 6,002]) mm _ 164
35w 3- 0,001 mm
Cg>=133y Cgk>=1,33 ? [ x s [ no APTO
MOTA: Sw=0,001mm; Desv. sistematica no corregible; Cg=2,01; Observaciones:
Cgk =164
Resolucion

Se comprueba que la Resolucién sea mas pequeia que el 5% de la tolerancia.

Error sistematico de medicion
Se calcula la desviacién del valor de referencia con respecto al valor medio y si este resultado es mayor que
unos valores determinados se considera que el error sistematico de medicidn es significante; en este caso sera
necesario volver a realizar el estudio.

Bias: Para n = 50 una desviacion es significativa sipc - xml = 0284 - s

Para n = 25 una desviacion es significativa sikc-xm = 0413 - s
> - =xm| = 0,0011 mm 0,413 - 5 = 0,00041 mm 0,284 - & = 0,00028 mm

La desv. sistematica: I:I no es significativa III es significativa

El criterio de decisidén para |X-Xm| es el siguiente:

15

a—l1-e
— -5
v siendo la t de student con n-1 grados de libertad y nivel de confianza 0,05y s la desviacién

estandar.

Indices de capacidad

Segun el ejemplo se comprueban los siguientes resultados:

indices de Capacidad: 02-T 02006 mm
Cg = = = e = 2.01
6 - sw 6- 0,001 mm
Cok = 01-T-x-xm| _ {0.1- T -[6,0009 - 6,002]) mm _ -
3 sy 3- 0,001 mm
Cg>=133yCgk>=133? [ x s [ ne APTO
MNOTA: Sw = 0,000mm; Desv. sistematica no corregible; Cg=2,01: Observaciones:
Cgk =164




