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OBJETO

Verificar el formato de hoja de datos EXCEL para el calculo de capacidad Cgy Cgk.

ALCANCE

El formato Capacidad Cg y Cgk definido por ELECSOFT.

Pruebas a realizar

A continuacidn, se encuentran las pruebas a realizar para verificar este formato.
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Los valores y resultados deben ser:

Estudio de capacidad Cg y Cgk N° capacidad Cg y Cgk-0001
Cadigo: Capacidad Cg y Cgk N® de =zerie:

Fabricante: Modelo:

Datos genera.'es del estudio

Caracteristica Cond. ambientales: Temperatura: 20+ 52C

E specificacidl Hurnedad: 50+ 52

Walor ref. ¥rm: B,0020 mm

Unidad de rmedin  mm Walor nom.: £.0000 mm Wz 0.0005 mm
Resolucian: 00010 rmm Tolerancia: 00600 mim

Proc. de medicion:

Valores de tabla en: Desviacion de:
1-5 6-10 MN-15 | 16-20 | 21-25 | 26-30 | 31-35 | 36-40 | 41-45 | 46-50
£.0010 £.0010 £.0010 £.0020 £.0020 £.0010 £.0000 £.0010 £.0000 £.0020
£.0020 £.0010 £.0000 £.0020 £.0000 £.0010 £.0010 £.0000 £.0010 £.0010
£.0010 £.0000 £.0010 B.0020 5.9990 B.,0000 £.0010 £.0000 £.0020 B.0020
£.0010 5,990 £.0020 £.0020 £.0020 5,990 £.0020 5,99490 £.,0010 £.0010
£.0020 £.0010 £.0020 £.,0000 £.0020 5,9930 E,0010 5,9390 £,0020 £.0010
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N* valores de medida

Yalor de ref. » B.0020 rnm Media. x = B.0009 rnrm Desvy. Std. sy = 0,000 raen
Resolucién <= 5% de T2 si [ 1 no

Bias: Fara =50 una desviacidn es significativa =i |x - xml > 0,284 - =

Para n = 25 una desviacion es significativa si lx - xml > 0413 =
| - wrnl = 0,001 mrm 0413 = = 0.00041 o 0,284 - £ = 0,00028 mm

La desv. sistematica: I:I no es sighificativa es significativa

indice_s de Ca - 02T B 0.2 - 0.06 rmrm _ 20
Capacidad: g By 6 - 0,007 rrrn ’
01 T-lx-=ml [0.1- T - 16.0009 - 5,002) rarm

Cak = R — = = 164
35y 30,007 mm

Cg>-133yCak>-13372 [ X Jsi [ Jne APTO

WOTA: Sw = 0,000mm; Desvy. sisterndtica no corregible; Cg DObservaciones:

=2.01: Cgk = 164
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Los valores y resultados deben ser:

Estudio de capacidad Cg y Cgk N°® Capacidad Cg y Cgk-0002
Cadigo: Capacidad Cg y Cgk N® de serie:

Fabricante: Modelo:

Datos EEHE?’E:’E‘S del estudio

Caracteristica Cond. ambientales: Temperatura; 20 £ 58
Especificacidl Hurmedad: 50 £ 53

Walor ref. xm: 80,0000 hJ

Unidad de rmedic I Walaor nom.: 30,0000 M Ugar: I
Resolucidn: oo M Tolerancia; 20,0000 I

Proc. de medicion:

Valores de tabla en: Desviacion de:

1-5 6 -10 11-15 6-20 | 21-25% | 26-30 [ 31-35 | 36-40 | 41-45 | 46-50

21,0000 212000 | 798000 | 802000 | 20,8000 | 910000 g1.2000 | 79.8000 [ 80,2000 | 802000

50,5000 | 80,3000 | 805000 [ 738000 | 80,2000 | 808000 | 803000 | 805000 | 73,8000 | 80,2000

80,7000 | 80,8000 | 80,7000 [ 80.3000 51,2000 80,7000 | 80,8000 [ 807000 | 80,3000 21,2000

812000 | 80,8000 | 805000 [ 80,3000 | 800000 | 812000 | 808000 | 805000 | 80,3000 | 800000

50,5000 | 80,2000 | 808000 [ 800000 | 80,2000 | 808000 | 802000 | 808000 | B0.0000 | 80,2000
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N°® valores de medida
Yalor de ref. x 80,0000 M Media. x = 30,5240 M Desy. 5td. 54 = 0,4182 h

Resolucién <= 5% de T? [ X | i [ ] no

Bias: Para n = 50 una desviacion es significativa si [x - xml > 0,284 - =

Para n = 25 una desviacidn es significativa =i [x - xml » 04713 =

[% - =l = 0524 M 0413 5= 017273 0.284 - s =0M373 M
La desv_ sistematica: I:I no ez significativa ez significativa
indices de nz-T 02 20m
Capacidad: Cg = E—sw = 5 -'0,4182 N = 159
Cgk = 01T - - =l - [0.1-T-180.524 - 8001 N _ 18
3 5y 3041821
Ca>-133yCak>=1332 [ s [ X Jmo NO APTO

Cgwode Cgk; Cg=159; Cgk =118

MOTA: Sw = 04182M; Desv. sisterndtica no correaible; Fallode| Observaciones:




