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OBJETO

Este manual tiene como propésito explicar los métodos de verificacidn y validacidon de los calculos—tanto
estadisticos como los especificos para determinar los parametros de tampones lisos y roscados—realizados por
Visual Factory Calibre. La verificacion se ejecuta mediante dos enfoques: tests unitarios y verificacion funcional.

Metodologia de Verificacion

Test unitarios automaticos

Los tests unitarios se llevan a cabo de manera automatica con cada nueva version del programa, asegurando la
integridad de las multiples funciones de la aplicacion. Cada test compara la salida de una funcién con un
resultado previsto. Se busca alcanzar una cobertura minima del 80% en cada una de las librerias matematicas y
relacionadas con el cdlculo de incertidumbre y parametros PNP, con el fin de mejorar continuamente la calidad
del software.

Librerias a analizar:
e ESEtandardTable.lib

e ESTNRosISO.lib
e ESUncertaintyAndStatistics.lib
e ESUNThread.lib

Evidencias
Se incluira:

Cobertura librerias:

=] ESStandardTable.Lib 1746/2093 (
[ ESStandardTable.Lib.Tests
™ ESTNRosISO.Lib

[ ESTMRosISO.Lib. Tests
1 ESUncertaintyAndStatistics.lib

Nota: Los test terminados en .test no hay que considerarlos ya que son los propios test.
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Paso de los test:

Test Run rﬁr

# ESStandardTable.Lib. Tests {133
¥ E5TMRosIS0.Lib, Tests (72 &72)
# ESUncertaintyfndStatistics.Lib. Test

¥ ESUMThread.lib. Test {81

# VisualFactoryCalibre. Tests

Total: 447 & 447 %0 @0 @0
En la pantalla se indican cada uno de los test realizados y el nimero pruebas.

En este caso, en total se han realizado 447 test. Todos ellos correctos.

Verificacién funcional

Este proceso implica la revision manual de una serie de datos introducidos y su correspondencia con los
registrados en este documento. La verificacién funcional estad enfocada principalmente en validar la interfaz de
usuario de la aplicaciéon, como la precisidn en la introduccién de datos, la presentacion correcta de informacién
y el funcionamiento adecuado de las alarmas.

En esta versidn, se ha dado mayor énfasis a los tests automatizados en comparacion con versiones anteriores,

gue dependian en gran medida de tests funcionales.

Formatos estandar para Verificacion:
Formatos Estdndar para Verificacién: Los formatos estandar objeto de esta verificacidn son los siguientes:

e Exterior

e Normal

e Util (General, tampones lisos y roscados)
e Atributos

e Verificaciéon — Normal

Ejemplos y configuraciones
Los ejemplos mencionados en este documento pueden encontrarse en la base de datos VFCalibre23_Validacion.
Se utilizan diferentes configuraciones para abarcar el maximo de posibilidades, las cuales pueden no coincidir
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con las definidas por el usuario en sus controles. Todos los célculos se han comprobado manualmente utilizando
hojas de calculo MS Excel.

Verificacion y evidencias test unitarios

Pegar aqui copia de la pantalla de la cobertura y realizacion de test.

Test Runner

#HaxBEB Ay O~ 2 x00
«" ESStandardTable.Lib. Tests (133 & 133)
#" ESTMRosISO.Lib. Tests (72 & 72)
# ESUncertaintyAndStatistics.Lib. Test (126 W 126)

# ESUncertaintyAndStatistics.Lib. Test.Helpers (119 & 119)
« ESUncertaintyAndStatistics.Lib. Test.5ervices 7 W7)
b + CalculateCompositionUncertainty Tests (1 «
Totak573 #5732 %20 B0 ©0

1)

7 0 EE desarrollo-25-1-3-0 = 'Fn Visual Factory Calibre NET «

T e

ESStandardTable.Lib 174772095 (
ESStandardTable.Lib. Tests

STMRosISO.Lib

5TMRosI50.Lib. Tests

SUncertaintyAndStatistics.lib
ESUncertaintyAndStatistics.Lib. Test

SUNThread.lib

SUNThread.lib.Test
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Verificacion funcional y evidencias

La evidencia consistird en chequear cada una los puntos a verificar.

Nota: Las configuraciones de los controles se realizaran directamente desde la ficha del equipo.

Exterior

Incertidumbre global: No se calcula (Test — Exterior—00 — 1 —v1)

Posibilidades:

Codigo:*

Disponibilidad:

@ Datos generales H

=T 3+ W oo

Test - Exterior -00 - 1 -v1

Disponible

Orden = Posibilidad

1 Posibilidad 1
2 Posibilidad 2

Control calibracion

@ Datos generales
O W G

Contral

[» Calibracidn

Mostrar en el informe

MNominal Unidad

1 mm

10 mm

[%| Posibilidades de medida | [ Historia f:g Controles

e @ Resultado: @ Apto

Histaoria :‘:g Controles

0 O EY - [

& Archivos Vinculados

Incertidumbre ma...

4

& Archivos Vinculados | I Archivo

B~ [
£i9 pefinicin del control £ Resultados del control

Control:* Calibracion Obzoleto
Procedimiento: ES-DAP-001 & etiqueta
Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia
Tipo Formato: Externo 4 Configurar
Plantilla resultados:* Defecto v

Interno Horas: 9
s Tareas con cido s Decalaje
Periodo: 25 Afos ~
s Asignar calibraddn s Asignar resultado

Laboratorio asignado:

Resultados dltimo control
Fecha control:  8/9/2023 w

Resultado: @ Apto

Proximo control:  8/9/2025

<
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Configuracién del control
[ General Atrbutos | D) Audit Trail
Configuradion de entradas
D Introdudr humedad
Visualizar la columna Nominal
Introdudir datos de |a pendiente de la incertidumbre
Introdudir desviadion al nominal
Introdudr coste (Predo)
Duradon Anotar ajustes

Generar n®informe:  Manual v

No se han indicado atributos.

Nuevo resultado

Cddigo: Test - Exterior -00 - 1-v1

Control:* Calibracion

Fecha control:  09/08/2023 w
Familia: Test - Exterior -01

Resultado: @ Apto w

[El General 43 variables [l Archivos adjuntos =~ & Archivos vinculados

N© de serie:

Informe:* Test Exterior -00 - 1-v1

Verificador: ADMIM

Incertidumbre: Pendiente:

Labaratorio: ~

Incidendas: v

& General = 41}

Ok Copiar unidades hacia abajo 9 B . &
Orden = Posibilidad Incertidumbre
4 1 Posibilidad 1
2 Posibilidad 2

Introdudr temperatura

[l Archivos adiuntos | & Archivos vinculados

Presién atmosférica

Incertidumbre global: No se calcula R

Criterio de aceptacion por 1. Max.

Procedimiento:  ES-DAP-001
Proximo control:  09,/08/2025 w

Posibilidad con Imax

) Audit Trail
Marca/Modelo: !
2 Unidad Incer.:
€0y Audit Trail
Unid. Incert. K
0,1 mm 2
0,2 mm 2

v

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.
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Q/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:

Orden =  Posibilidad = Mominal Unidad Desviacion Medida real
1 Posibilidad 1 1 mm 0 1
2 Posibilidad 2 10 mm a 10

La linea de resultado debe presentar:

O &k Controlespecial ~ W Ef v @
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador
I [ Co.. 09/08/2023 2 @ Apto ADMIN

T‘/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

le medida [ Historia {,:ECDI'IU'EJES o Archivos Vinculados |~ [J] Archivos
B v [

Zi9Definiddn del controf 1¥ Resultados del contral

Control:* Calibracian Chsoleto
Procedimiento; ES-DAP-001 aEtiqueta

Configuradon del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Externo w Configurar

Plantilla resultadosz:* Defecto w
Interno Horas: o

s Tareas con ddo s Decalaje

Periodo: 25 Afios W

s Asignar calibracion u Asignar resultado

Laboratorio asignado: w

Resultados Ultimo control
Fecha contral: 1/7/2025 ~  Proximo control:  1/7/2027

Resultado: & Apto \/

£

Incertidumbre

0,1
0,2

Informe

Test Exterior - ...

Pendientes

Inddencia

Unid. Incert.

2 mm

2 mm

Laboratorio

TQ/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.

4

4




© elecsoft

visual factory

Verificacion de formatos estandar Visual
Factory Calibre 25

Revision: 4

| Fecha: 08/01/2025

Incertidumbre global: Maxima (Test — Exterior — 00 — 4 —v1)

Posibilidades:
Codigo:* Test - Exterior - 00 -4 -v1
Disponibilidad: Disponible

w & Resultado: @ Apto

[ Datos generales

[

[ Historia | %48 Controles

&

=T 40 0 - 3B
Orden = Posibilidad = Mominal Unidad
[ 1 Posibilidad 1 1 mm
2 Posibilidad 2 10 mm
3 Posibilidad 3 5 mm \/
Control calibracion
(& Datos generales  |?| Posbilidades de medida [ Historia £S5 Controles | o Archivos Vinculados  [I) Archivi
0 W [R Mostraren elinforme EY -~ [@
Gontrol = {8 Definidén del control | ¥ Resuitados del control
> Calibracion
Control:* Calibracién Obsoleto

Procedimiento: ES-DAP-001

Etiqueta

Configuracin del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato:

Plantilla resultados:® Defecto

Interno

Tareas con dido

Periodo:

Asignar calibracién

Laboratorio asignado:

Externo w Configurar
~
Horas: o4
a Decalaje
2$  Afos v

Asignar resultado

Resultados dltimo control

Fecha control:
Resultado:
Configuracién del control
[ General Atributos | ¥5) Audit Trail

Configuracidn de entradas
D Introdudr humedad

Visualizar la columna Nominal

Incertidumbre global:

8/9/2023

i

Préximo control: 8/9/2025

@ Apto

Introducir temperatura Presidn atmosférica

Maxima w

Introdudr datos de la pendiente de la incertidumbre s Incertidumbre global con correcddn nula. I = |error posibilidad| + I. Posibilidad

@ mtrodudir desviaddn al nominal
Introducir coste (Predio)
Duradidn

Generar n?informe:  Manual

Criterio de aceptacién por EMA
Criterio de aceptacién por I. Max.

Anotar ajustes

|Hoja: 11 /93
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No se han indicado atributos.
Nuevo resultado
Cadigo: Test - Exterior -00 - 4-v1
Control:® Calibracion Procedimiento:  ES-DAP-001
Fecha contral:  p9/0&/2023 “  Préximo control: 09082025 w
Familia: Test - Exterior -03 Posibilidad con Imax
Resultado: & Apto w

@ General | 4 Variables =[] Archivos adjuntos | o Archivos vinculados | 9 Audit Trail

N? de serie: Marca/Modelo: !

Informe:* Test - Exterior -00 - 4-v1

Verificador: ADMIN

Incertidumbre: 0,4 Pendiente: K 2 Unidad Incer.: pm
Laboratorio: v

Inddendas: W \/

[El General = 3 variables ()| Archivos adjuntos & Archivos vinculades | ) Audit Trail

Ok Copiar unidades hacia abajo 9 B - @
Orden = Posibilidad Desviacion Unidades Incertidumbre Unid. Incert. K I {correc. nula)
B 1 Posibilidad 1 40,0001 mm 0,1 pm 2 0,2
2 Posibilidad 2 0,0001 mm 0,2 pm 2 0,3
3 Posibiidad 3 0,0001 mm 0,3 pm 2

0,4 \/

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del ultimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Q/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

V/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

E‘ Datos generales ‘; Posibilidades de medida [ Historia ﬁg Controles ¢ Archivos Vinculados [ Archivos Adjuntos = D) Audit Trail

=T WE R o C) O B v [@

Orden = Posibilidad =  Nominal Unidad Desviacion Medida real Incertidumbre Pendiente K Unid. Incert.
1 Posibilidad 1 1 mm 0 1 0,2 2 pm
2 Posibilidad 2 10 mm 0 10 0,3 2 ym

3 Posibiidad 3 5 mm 0 5 0,4 2 pm \/
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‘Q/ La linea de resultado debe presentar:

Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador Informe Inddendia Laboratorio
E Co.. 09/08/2023 0,4 2 pm @ Apto ADMIN Test - Exterior ..
TQ/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:
Codigo:*® Test - Exterior - 00 - 4-v1 Organizacion:® ELECSOFT 5.L.
Disponibiidad;  Disponible ~ o Resultado: & Apto IIncertidurnbre: £0,4um (K =2)
@ Datos generales E' Posibilidades de medida [ Historia f:g & Archivos Vinculados [l Archivos Adjuntos T Audit Trail
0 W [R  Mostraren el informe B . @
Control = £i5 Definicidn del control | ¥ Resultados del contrl
[»  Calibracidn ;
Control:® Calibracidn Obsoleto W Observaciones | ¥

Procedimiento: ES-DAP-001 - (B Etiqueta

Configuracién del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Externo i Configurar

Plantilla resultados:® Defecto W
Interno Horas: o

s Tareas con cido s Decalaje

Periodo: 23 Afos ~

s Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultades Gltimo contral

<

Fecha control:  07/01/2025  ~  Préximo control: 07/01/2027

Resultado: @ Apto

4

‘Q( Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.

4
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Incertidumbre global: Regresion, EMA e Imax. (Test — Exterior — 00— 6 — v1)

Posibilidades:
Codigo: = Test - Exterior -00 -6 -wl
Disponibilidad: Disponible ~ @ Resdtado: € NoApto

[ Historia

4]

@ Datos generales

=1t 3

= Posibilidad = MNominal Unidad Incertidumbre m... EMA

3 1 Posibilidad 1 1 mm 0,1

2 Posibilidad 2 10 mm 0,05

3 Posibilidad 3 5 mm 2
Control calibracién

Contedl = £48 Definicidn del control % Resultados del control
Calibracidn
Control:* Calibracion Obsoleto

Procedimiento: ES-DAP-001

fi8cControles | 4 Archivos Vinculados

B~ [

s Etiqueta

Configuracién del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Externo e Configurar
Plantila resultados:® Defecto ~
Interno Horas: C
s Tareas con ddo s Decalaje
Periodo: 232 Afios ~
s Asignar calibracion s Asignar resultado
v

Laboratorio asignado:

Resultados dltime control
Fecha control:  09/08/2023 R

Resultado: & No Apto

Configuracién del control

Atrbutos | ¥5) Audit Trail

Configuracion de entradas

Préoximo control:  09/08/2025

Introdudr humedad Introdudr temperatura

B Visualizar la columna Nominal Incertidumbre global:

Linea de regresion

<

0,05
0,1

Presién atmosferica

Introdudr datos de la pendiente de la incertidumbre s Incertidumbre global con correccdn nula. I = |error posibilidad| + I. Posibilidad

B Introdudr desviacion al nominal

s Criterio de aceptacidn por EMA

Introdudr coste (Predo) s Criterio de aceptacidn por 1. Max.
Duracidn Anotar ajustes
Generar n®informe:  Manual W
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No se han indicado atributos.
Nuevo resultado
Codigo: Test - Exterior -00 -6 -v1
Control:* Calibracién Procedimiento:  ES-DAP-001
Fecha control:  pafosf2023 ~  Prdximo control: 03/08/2025 R
Familia: Test - Exterior - 04 Posibilidad con Imax v EMA
Resultado: € No Apto (IMax-EMA)
[E General | 42 variables [ Archivos adjuntos | ¢ Archivos vinculados | D) Audit Trail
N? de serie: MarcaModelo: !
Informe:* Test - Exterior -00 -6 -v1
Verificador: ADMIN
Incertidumbre: 0,13934 Pendiente: 0,00262 K: 2 Unidad Incer.: mm
Laboratorio: w
Incidendas: v \/
[E General = i [l Archivos adiuntos = & Archivos vinculados | ¥5) Audit Trail
(i Copiar unidades hacia abajo 9 B - @
Orden = Posibilidad MNominal Desviacion Unidades Incertidum... Unid. Incert. K EMA L.max I {correc. n...
[ 1 Posibilidad 1 1 0,02 mm 0,04 mm 2 0,05 ;1 0,08
2 Posibilidad 2 10 0,04 mm 0,06 mm 2 0,1 0,05 0,1
3 Posibiidad 3 5 40,2 mm 0,1 mm 2 1 2

0,3 \/

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacion “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

B/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

‘Q/ La pestaifa Posibilidades de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a los

introducidos al hacer el resultado:

= Posibilidad = Nominal Unidad
1 Posibilidad 1 1 mm
2 Posibilidad 2 10 mm
3 Posibilidad 3 5 mm

Incertidumbre m... EMA Desviacion Medida real
0,1 0,05 0
0,05 0,1 0
2 1 0

Incertidu...

10

0,06
0,1
0,3

Pendie... K

Unid. I..
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Q/ La linea de resultado debe presentar:

Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador Informe Incidencia Laboratorio
E Co.. 09/08/2023 0,13934 0,00252 2 mm €@ Mo Apto ADMIN Test - Exterior ...

TQ/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:™ Test -Exterior -00 -6 -v1 Organizacion:* ELECSOFT 5.L.

Disponibiidad:  Disponible w o Resultado: €3 No Apto IIncerh’dumbre: = (0,13934 + 0,00262.X) mm (K = 2)

[E] Datos generales | |2] Posibiidades de medida | [ Historia | 9 Controles | o Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos | ¥D) Audit Trail

[ W R Mostraren elinforme ER - @
Contrel = £ Resultados del control
[» Calibracion ;
Contral:* Calibracién Obsoleto W Observaciones | ¥5) Audit Trail
Procedimiento: ES-DAP-0D1 - [ Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Externo e Configurar

Plantilla resultades:* Defecto ~
Interno Horas: <

s Tareas con ddo s Decalaje

Periodo: 2% Afos ~

s Asignar calibracién s Asignar resultado

Laboratario asignado: e

Resultados dltimo control

<

Fecha control:  09,08/2023 ~  Praximo control: 09/08/2025

4

Resultado: € No Apto

N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.

v
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Normal

(Test Normal =07 —v1)

Posibilidades:
Cédigo:® Test Mormal -07 - v1 Eguivalente al Ejemplo 1 - Validaddn 7.6
Disponibilidad: Disponible v o Resultado: €3 Mo Apto
[&l Datos generales @ Historia |~ GF Aplicaciones | fi8Controles | o Archivos Vinculados | [IJ Archivos Adjuntos | ¥D) Audit
=1t 4 W PO ) 0 E - [
Orden = Posibiidad = Nominalmin.  Mominal mdx.  Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...
[ 1 Posibiidad 1 0 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05
2 Posibilidad 2 0 10 mm 0,01 mm 0,08 0,02 \/
Control calibracion
[&l Datos generales | || Posibilidades de medida | [ Historia ﬁg Aplicadiones :‘:g Controles o Archivos Vinculac
0 W [R Mostraren el informe ED ~ [&
L = £i2 pefinicién del control Patrones 1 Resultados del contral

[» Calibracion

Cbszoleto

a Etiqueta

Control: Calibracién

Procedimiento: ES-DPR-001

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal W Configurar
Plantilla resultades:* Defecto v
& interno Horas: o
B Tareas con cido B Decalaje

Periodo; 25 Afes w
s Asignar calibracidn B Asignar resultado

Laboratorio asignado: e




© elecsoft

visual factory

Verificacion de formatos estandar Visual

Factory Calibre 25

Revision: 4

|Fecha: 08/01/2025 |Hoja: 18 / 93

Configuracién del control

&l General

Parametros del clculo de incertidumbre

Atributos

Coeficiente incert. patran:

£ Variables

Coefidente desviacion:

Coefidente resoluddn:

Coefidente excentricidad:

Coefidente histéresis:

Otras incert. tipicas:

Otros patrones | ¥5) Audit Trail
1, & Kequipo: Segun grados de libertad efe... ~
1 Z  Divisor desviaddn: M-1 e
1 % Incertidumbre global: Maxima w
0 2 Globalizaddn resultade correccidn nula:  Induir incer. tipica del error w
0 o Coeficente error: 18
0,0025 3 (Mismas unidades que div. de escala)

Configuradidn de entradas

B Introducir temperatura

B Introdudr humedad

a Presion atmosférica

Introducir coste (Precio) Duracian E Anotar ajustes \/
&l General 47| Variables Otros patrones | ¥5) Audit Trail
q1— —— u|:|
"=t ¥ G0 o O B+ [q
COrden = Cddigo Descripdn
[ 1 Identificacién correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes v la legibiidad del nonio o visualiza... \/
& ceneral Atributos =~ 4 Variables [ Other standards = %9 Audit Trail
DA =14 W O 0 - [
Or.. = Posibiidad [&l configuracién posibiidad ) Audit Trail
1 Default
Posibilidad:* Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 1'
[ 2 Posibilidad 1
3 Posibilidad 2 Redondear I. a D.E. Decimales auto  Decimales: 2{  Tipodepatrén: Entrada directa v
Aceptacion por IMax Aceptacion por EMA El usuario puede modificar el nominal e Io
Datos diferendiales Unidad dato diferendial: Tipo de lectura de patrén:  No leer v

Incertidumbre por tramos

Tolerandias
Tolerancia por punto
Toleranda valor medio

Introdudir férmula tolerancias

 HE =N g 2 |
0.. = Descripddn
P 1 Medida 1
2 Medida 2

Férmula otras incert. tipicas:

Segmentos: 1

Aceptadion tol. punto Usar incertidumbre en el célculo de tolerancias por punto

Formula tol.:
) O B+ [
Nominal . Tolera... Io Ko Composicion Unidad Rei.. Documentac... Calc...
5 0,1 0,01 2 5
10 01 002 2 5
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[Gl General [ Atributos = 421 Variables | [:] Other standards = %D Audit Trail
D& i1t 3 W (+] E v @
Or.. = Posbiidad E‘ Configuracion posibilidad 9 Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Posibilidad 2 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 2'
2 Posibilidad 1
[ 3 Posibilidad 2 Redondear I. a D.E. Decimales auto  Decimales: 2L Tipodepatrén: Entrada directa v
Aceptacion por IMax Aceptacion por EMA El usuario puede modificar el nominal e Io
Datos diferendiales Unidad dato diferendial: Tipo de lectura de patrdn: No leer v

Incertidumbre por tramos

Tolerandas

Tolerancia por punto

Toleranda valor medio

Formula otras incert. tipicas:

Segmentos: &

Aceptacion tol. punto Usar incertidumbre en el calculo de tolerancias por punto

4

Introdudir férmula tolerancias Formula tol.:
RiEt 4 WO B R
0.. = Desaipdén  Nominal .. Tolera.. Io Ko Composicién ~ Unidad  Rei.. Documentac... Calc..
D 1 Medida 1 5 01 0,03 2 10
Nuevo resultado
Cadigo:* Test Mormal -07 -v1 Descripcidn: Equivalente al Ejemplo 1 - Validacidn 7.6
Control:* Calibradian Procedimienta: ES-DPR-001
Fecha control: 02f05/2024 ~  Proximo control: 02/05/2026
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: © sin calibrar
& ceneral Atributos | 42 Variables Patrones = &7 Archivos vinculados | [} Archivos adjuntos  ¥5) Audit Trail

M® de serie: K-874 MarcaModelo: Mitutoyo,X-2897

Informe:* Test Mormal - 07 - v1-0002 Temperatura: 0x19C

Humedad: 50 % 10 %

Presion atmosférica:

Verificador: ADMIM Ajustes

Incidencias: ~  Descripdan:

Observaciones:

Gl General | [ £ Variables Patrones [l] Archivos adjuntos & Archivos vinculados | ¥5) Audit Trail
== Definir vistas ~  Default w EY [
Ord... = Cddigo Descripidn Valar Anotaciones
[ 1 Identificacic...

2 Estado gene...

Mo existen golpes y la legibilidad del nonio o wi...
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@ General Atributos | 421 Variables |£ Patrones = 4 Archivos vinculados | [J| Archivos adjuntos | 5) Audit Trail
EY - [
Posibilidad Rango Division escala Incertidumbre(*1) Error 1. Max. EMA Resultado
[ Posiblidad 1 0 - 10 mm 0,01 mm 0,15 mm (k=2) 0,07 mm 0,05 mm 0,04 mm € Mo Apto
Posibiidad 2 0 - 10 mm 0,01 mm 0,04 mm (k=2) 0,009 mm 0,02 mm 0,06 mm € No Apto
Puntos de control | ¥%) Audit Trail
Referencia = Nominal Patrén + Desviacion
o O & . [
Referenda I patrdn Ko Tolerancia  Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv, estandar  Correc, Incer.(*1)
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 0,01 N 0,1 5,01 5,02 5,03 5,04 - 5,042 0,040 -0,042 0,092
10 0,02 2 0,1 9,91 9,92 9,93 9,94 9,95 9,930 0,018 0,070 0,142
[l General Atrbutos 421 Varizbles [0 patrones | o Archivos vinclados | [} Archives adjuntos | T) Audit Trail
|- T
Fosibiidad Rango Divisicn escala Incertidumbre (1) Error 1. Méx. EMA Resultado
Posibilidad 1 0-10mm 0,01mm 0,15 mm (k=2) 0,07 mm 0,05 mm 0,04 mm © No Apto
I Posbiidad 2 0-10mm 0,01mm 0,04 mm (k=2) 0,008 mm 0,02 mm 0,06 mm © No Apto
Puntos de control | ¥%) Audit Trail
Referencia = Nominal Patrén + Desviacién
C] |
Referenca  I. patron Ko Tolerancia Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Valor 6 valor 7 Valor 8 Valor 9 Valor 10 Media Desv. estandar  Correc. Inces
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 0,03 2 0,1 4,99 5,00 5,01 4,58 5,03 5,05 5,02 5,01 5,00 5,00 5,009 0,020 -0,008

Mo apto por
Tol-IMax-EMA
IMax

K vef

2,00 181
2,00 9.99%

Mo apto por
Tol-IMax-EMA
Max

D vef

4

0,038 2,00 699 V

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

v/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

N/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:

Orden =  Posibilidad = Mominal min, Nominal max, Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA
1 Posibilidad 1 1} 10 mm 0,01 mm
2 Posibilidad 2 ] 10 mm 0,01 mm
V/ La linea de resultado debe presentar:
fgg Definicién del control |£ Patrones f:-:; Resultados del contral
(] f: Control especial ~ T S|
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre Pendiente K Unid. Incert.  Resultado Verificador
b [ Co.. 02/09/2024 0,15 2 mm © NoApto  ADMIN

Incertidumbre m...
0,04 0,05
0,06 0,02
Informe

Test Normal - 07 - v1-0002

Incertidumb... Pendiente K

0,15
0,04

Inddencia

Laboratorio

Unid, Incert,

2 mm

2 mm

Hoja de datos
GEMERAL-VF-01




P Verificacion de formatos estandar Visual
@
at eleCSOft Factory Calibre 25

visual factory  [Revision: 4 | Fecha: 08/01/2025 |Hoja: 21 / 93

‘Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:* Test Mormal - 07 - v1 Equivalente al Ejemplo 1 - Validacidn 7.6 Organizacion:* ELECSOFT 5.L.

Dispanibilidad:  Disponible ~ Q Resultado: €3 Mo Apto | Incertidumbre: = 0,15 mm (K = 2) I

[ Datos generales |7 Posibiidades de medida | [ Historia {Ez Aplicaciones ﬁg Controles 2 Archivos Vinculados | (] Archivos Adjuntos  5) Audit Trail

[ W R Mostraren el informe B - @&

Contral = £48 Definicién del control | 2] patrones % Resultados del control

I»  Calibracidn i
Control:= Calibracién Obsoleto W observadones %) Audit Trail

. - Utiliza blogques patrdn para Exteriores v
: Etiqueta " , . X H
Focedumenla-s-DPR-001 s que profundidad y anillos patrdn para interiores

Configuradion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal w Configurar
Plantila resultades:* Defecto v
& nterno Horas: <
s Tareas con ddo s Decalaje

Periodo: 2 2 Afios w
s Asignar calibracidn s Asignar resultado

Laboratorio asignado: W

Resultados dltimo control

Fecha control:  02/09/2024  ~  Prdwimo control:  02/09/2026

<

4

Resultado: & Mo Apto

N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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visual factory Revision: 4

(Test Normal =09 —1 —v1)

Posibilidades:
0= TestNormal -09-1-v.. X
Cédigo:* Test Mormal - 09 - 1-v1 Equivalente al Ejemplo 3 - Validacidn 7.6
Disponibilidad: Disponible i Q Resultado: @& Apto Incertidumbre:

@ Datos generales H Posibilidades de medida Historia {EE.ﬁ.pIicadnnes ::-E Controles (ﬁ Archivos Vinculados MJ Archivos

11— —— ’
R =1t 40 oo 9 e [
Orden = Posibiidad = Mominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...
[» 1 Posibilidad 1 u] 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 \/

Control calibracion

Control = £48 Definicién del control Patrones 1% Resultados del control
Calibracidn .
Control:* Calibracion Obsoleto
Procedimiento: ES-DPR-001 B Efiqueta

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual gque familia

Tipo Formato: Mormal w Configurar

Plantilla resultados:* Defecto w
E Interno Haras: -
E Tareas con ddo a Decalzje

Periodo: 25 Afios W
B Asignar calibradon ﬂ Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltimo contral
Fecha control:  0&6/08/2023  ~  Proximo control: 06/08/2025

Resultado: & Apto \/
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Configuracién del control

@ General Atributos 2 Variables Otros patrones | ¥5) Audit Trail
Parametros del cdlculo de incertidumbre
Coefidente incert. patrén: 1,1 & Kequipo: K=2. Hipdtesis datos tipo A fiables. w
Coeficients desviacién: 1,2 & Divisor desviacidn: N W
Coefidente resolucion: 1,3 & Incertidumbre global: Mo se calcula o
Coefidente excentricidad: 1,4 & Globalizacién resultado correccidn nula:  Ninguno w
Coefidente histéresis: 1,5 & Coefidente error: [u}
Otras incert. tipicas: 1,6 % (Mismas unidades que div. de escala)
Configuracidn de entradas
@ ntroducir temperatura & mtroducir humedad & Presicn atmosférica
Introdudir coste {(Precio) Duradidn s Anotar ajustes
Campos adidonales cabecera
Campo 1z ~o X Campo 2 R 4
Campo 3: ~ X Campo 4 WA
Campo 5: ~ ¥ Campo6: WA \/
@ General Atributos 47 Variables Otros patrones | ¥ Audit Trail
Rt 3 E W o O B - [
COrden = Cadigo Descripcidn
[ 1 Identificacidn correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes v |a legibiidad del nonio o visualizador es correcta
v
& ceneral Atributos 41 Variables  [:E Other standards ') Audit Trail
DA =14 W (1] E v @
Or.. = Posbiidad [l configuracién posibiidad | ¥0) Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 1'
4 2 Posibilidad 1
Redondear I. a D.E. Decmales auto  Decimales: 3 Tipodepatrén: Entrada directa v
Aceptacién por IMax Aceptacién por EMA El usuario puede modificar el nominal e Io
Datos diferendiales Unidad dato diferendial: Tipo de lectura de patrén: ~ No leer v
Referencia equipo Férmula otras incert. tipicas: :
Nominal excentricidad: 5 Nominal histéresis: 6
Incertidumbre por tramos Segmentos: 1
Tolerandias
Tolerandia por punto
Tolerandia valor medio
Formula tol.:
=T W O v Q@
Or... = Descripdon Nominal Io Ko Composicion Unidad Reit... Documentacion Calcul...
[ 1 Medida 1 5 0,1 223 20 \/
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Nuevo resultado

Codigo: Test Mormal - 05 - 1 - w1 Equivalente al Ejemplo 3 - Validaddn 7.6
Control:* Calibracidn Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha contral:  06/03/2023 “  Prdximo control: 06/08/2025 W
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: @ Apto
& ceneral Atributos 42 Variables Patrones | (| Archivos adjuntos | 7 Archivos vinculados | %) Audit Trail
M2 de serie: K-874 MarcaModelo: MitutoyoX-2897
Informe:* Test Normal - 09 - w1-0001 Temperatura: MxieC
Humedad: 50 + 10 %
Presidn atmosférica:
Verificador: ADMIN Ajustes
Incidendias: ~  Descripddn: \/
=l General Atributos 434 Variables Patrones | [l Archivos adjuntos | Archives vinculads
B2 Definir vistas ~  Default v B! o« [@
Orden = Cadigo Descripdon Valor
[ 1 Identificadion co... u
2 Estado general ... Mo existen golpes y |a legibilidad del nonio o visualizador ... u \/
&l ceneral Atributos 42| Variables [l patrones o Archivos vinculados | [J| Archivos adjuntos %) Audit Trail
E v @
Posibilidad Rango Divisién escala Incertidumbre(*1) Error Resultado No apto por
> Posibilidad 1 0- 10 mm 0,01 mm 3,41 mm (k=2) 0,05 mm @ Apto
Puntos de control = Excentricidad = Histéresis  Sx:Grafico D) Audit Tral
Referencia = Nominal Patron + Desviacion
o B v @
Referenda 1. patrén Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Valor 6 Valor 7 Valor 8 Valor 9 Valor 10 Valor 11 Valor 12
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P 5 0,1 2 4,100 4,200 4,300 4,400 4,500 4,600 4,700 4,800 4,900 5,000 5,100 5,200 V
Puntos de control  Excentricidad ~ Histéresis x Grafico ¥ Audit Trail
Referencia = N | Patrén + D«
o] Ef v [
or 11 Valor 12 Valor 13 Valor 14 Valor 15 Valor 16 Valor 17 Valor 18 Valor 19 Valor 20 Media Desv. estdndar  Correc, Incer.(*1) K
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
b 5,100 5,200 5,300 5,400 5,500 5,600 5,700 5,800 5,300 6,000 5,0500 0,5766 0,0500 3,4099 2,00 \/
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Puntos de control | Excentricidad | Histéresis | 54 Grafico | ¥5) Audit Trail

Mominal: 5 Unidades:* mm
2 3 Valor 1: 513
Valor 2: 525
1 Valor 3: 533
Valor 4: 54 %
4 5 Valor 5: 4,5 3
Recorrida; 0,9 i, tipica:
Puntos de control | Excentricidad = Histéresis :,‘f Grafico D) Audit Trail
MNominal: 6 Unidades: mm
Creciente: 55 3
Decrecients: 8,5 %
Recorrido: 1 i. tipica:

0,2558 \/

0,2387 \/

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del ultimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

V La pestafia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:

[El Datos generales | || Posbildades de medida | [ Historia ¥ Apicaciones | © Controles | o Archives Vinculados | [I) Archives Adjuntos

=N S ) & v o B @
Crden =  Posibiidad = MNominal min. Nominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA
[ 1 Posibilidad 1 1] 10 mm 0,01 mm 0,04

\Q/ La linea de resultado debe presentar:

0 Definicion del control | [ Patrones | {13 Resuitados del control
0 f: Control especial ~ W E v [Q

Incertidumbre  Pendiente K Unid, Incert. Resultado Verificadar Informe

P> @ Apto ADMIN Test Mormal - 0...

S/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Incertidumbre m....

0,05

Incidencia

) Audit Trail

Incertidumb...

34

Laboratario

Pendiente

K Unid, Incert.

2 mm V

Hoja de datos

GEMERAL-VF-01 \/
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Cédigo:™ Test Mormal - 09 - 1 -vi Equivalente al Ejemplo 3 - Validacidn 7.6 Organizacion:* ELECSOFT 5.L.
Disporibilidad:  Disponible v |Resuitado: @ Apto Tncertidumbre:

(=l Datos generales | || Posibiidades de medida | [ Historia  {¥ Aplicaciones GHcontroles | 4P Archivos Vinculados | [[) Archives Adjuntos
b W [ Mostraren el informe EF v [Q

ST = 48 Definicién del control | [:E] Patrones 1% Resultados del control

[+ Calibracién L
Control: ® Calibracién Obsoleto M Cbservadones | ),

Procedimiento: ES-DPR-001 (B Etiqueta Utliza blogues patrén para
anillos patron para interiores

Configuradian del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Marmal R Configurar
Plantila resultados: * Defecto v
B Interno Horas: o
B Tareas con ddo s Decalaje

Perioda: 2 Afios e
s Asignar calibracidn s Asignar resultado

Laboratorio asignado: W

Resultados Ultimo control
Fecha control:  06/0&/2023  ~  Prdximo control: 06/08/2025  ~

Resultado: & Apto \/

@’ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test Normal —10—3 —v1)

Posibilidades:
Cédigo:* Test Mormal - 10 -3 - w1 Equivalente al Ejemplo 4 - 3 - Validacidn 7.6
Disponibilidad: Disponible ~ Q Resultado: & Apto Incertidumbre: # 1,28 mm (K =

[ Datos generales | || Posbiidades de medida | [ Historia | £F Aplicaciones | £ Controles | o Archivos Vinculados | [[] Archives Adjuntos | ¥D) Audit

Bt 4 0 PEa 0] E v [@
Orden = Posibilidad = Mominal min. Mominal max. Unidad Diw. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...
[ 1 Posibilidad 1 a 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 \/

Control calibracion
@ Datos generales H Posibilidades de medida ﬁ Historia {:E Aplicaciones fgg Controles cﬁ Archivas Vinoul

0 W [E§ Mostraren el informe ED? ~ [@
Control =

{Eg Definicidn del control Patrones ﬁ; Resultados del control

[ Calibracan i
Contral:* Calibracian CObsoleto

Procedimiento: ES-DPR-001 ([ Etiqueta

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Maormal e Configurar
Plantilla resultados:* Defecto w
B Interno Horas: ™
a Tareas con ddo E Decalgje

Perioda: 25 Afos w
E Asignar calibracian E Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltimo contral
Fecha control:  06/08/2023  ~  Proximo control: 08/08/2025

Resultado: @ Apto \/
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Configuracién del control

El General Atrbutos | 424 Variables Otros patrones | ¥%) Audit Trail
Pardmetros del calculo de incertidumbre
Coefidente incert. patrdn: b, & Kequipe: Seqgln grados de libertad efectivos w
Coefidente desviacidn: 0 Divisor desviacisn: N-1 ~
Coefidente resoludion: 0 3 Incertidumbre global: Maxima v
Coefidents excentricidad: 1,25 3 Globalizadién resultade correcdén nula:  Segin GUM, 1. total = error max. + L Max W
Coeficiente histéresis: 0,5 5 Coeficents error: 0
Otras incert. tipicas: 0 2 (Mismas unidades que div. de escala)
Configuracidn de entradas
s Introdudir temperatura s Introducir humedad s Presidn atmosférica
Introdudr coste {Predo) Duracidn s Anotar gjustes
Campos adicionales cabecera
Campo 1: ~ ¥ Campo 2: ~
Campo 3 ~ X Campo 4 e
Campo 5 ~ ¥ Campo b - 4 V
& ceneral Atributos | 4] Variables Otros patrones | ¥9) Audit Trail
Bt 3 E W o o B 3
Orden = Cédigo Descripddn
[ 1 Identificacién correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes v |a legibiidad del nonio o visualizador es correcta \/
& General Atributos 421 Variables | [:E Other standards = ¥©) Audit Trail
DA =1t 4 W (1] E v @
Or.. = Posibiidad @ Configuracién posibiidad  ¥T) Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 1'
[ 2 Posibilidad 1
Redondear I. a D.E. Decimales auto  Decimales: 3L Tipodepatron: Entrada directa v
Aceptacion por IMax Aceptacion por EMA El usuario puede modificar el nominal e Io
Datos diferencales Unidad dato diferencial: Tipo de lectura de patrén: ~ No leer v
Referenda equipo Férmula otras incert, tipicas:
Nominal excentricidad: 5 Nominal histéresis: 6C
Incertidumbre por tramos Segmentos: 1
Tolerandas
Toleranda por punto
Toleranda valor medio
Férmula tol.:
RSN i A | 9 O EY - [3
Or... = Descripcdn Nominal .. Io Ko Composicién Unidad Reit.. Documentaddn Calcu...
[ 1 Medida 1 5 0,1 2 213 5 (/]
2 Medida 2 10 0.1 2 2/32/3 2 (] \/
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Nuevo resultado

Codigo: Test Mormal - 10 -3 -w1l Equivalente al Ejemplo 4 - 3 - Validadion 7.6
Control:* Calibracién Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha control:  06/08/2023 ~  Prdximo control:  06/08/2025
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: & Apto Incertidumbre Global (correccidn nula) I = £ 1,28 mm{K=2)
@ General Atributos | £ Variables Patrones [[_Ij Archivos adjuntos ﬁ Archivos vinculados 9 Audit Trail
M® de serie: K-874 MarcaModelo: MitutoyoX-2897
Informe:™® Test Mormal - 10 - 3 - v1-0001 Temperatura: 0£10C
Humedad: 50 £ 10 %
Presidn atmaosférica:
Verificador: ADMIM Ajustes
Incidendias: ~  Descripdon: \/
@ General Atributos | £ Variables Patrones [l| Archivos adjuntos = & Archivos vinculado
=52 Definir vistas ~  Default ER -~ [
Orden = Codigo Descripddn Walor

1 Identificacion co...

2 Estado general ...

Mo existen golpes v |a legibiidad del nonio o visualizador ...

9 v

&l ceneral g Atributos £ Variables  [H patrones = & Archivos vinculados [ Archives adiuntos %0 Audit Trail
E - @
Posibilidad Rango Divisién escala Incertidumbre(*1) Error 1. (correccién nula) Resultado Mo apto por
[> Posibiidad 1 0 - 10 mm 0,01 mm 0,7773mm (k=2) 0,5mm 1,28 mm (k=2) & Apto V
Puntosde control | Excentricidad |~ Histéress  SZ:Grafico D) Audit Trai
Referencia = Nominal Patrén + Desviacién
o O E - [
Referenca 1. patrén Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv. estandar  Correc. Incer.(*1) K Vef
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P = 0,1 2 5,100 5,200 5,300 5,400 5,500 5,3000 0,1581 -0,3000 0,7773 2,00 9.999
10 0,1 2 10,000 11,000 10,5000 0,7071 -0,5000 0,7773 2,00 9.999
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Puntos de control | Excentricidad | Histéresis | 5) Audit Trail
Mominal: 5 Unidades:* mm
2 3 Valor 1: 55
1 Valor 2: 52
Valor 3: 53 %
4 5 Valor 4: 54 O
Valor 5 4,5 3
Recorrido: 1 i, tipica:
Puntos de control | Excentricidad :,'f; Grafico | ¥5) Audit Trail
MNominal: 6 Unidades:* mm
Credente: 553
Decreciente: 6,5 &
Recorrido: 1 i, tipica:

0,2887

0,2887 \/

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

V Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

Y/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:
[l Datos generales | [7] Fosibildades de medida | [ Historia  ©% Aplicaciones {2 Controles | o Archives Vinclades | [ Archives Adjuntos | ¥D) Audit Tral
"ET W & - ] B~ Q@
Orden =  Posibilidad = Mominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...  Incertidumb...
[ 1 Posibilidad 1 o 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 1,28
TS/ La linea de resultado debe presentar:
.'ig Definicién del control |£ Patrones f:: Resultados del control
(] f: Control especial ~ W |
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Werificador Informe
P [ Co.. 06/08/2023 1,28 2 mm @ Apto ADMIN Test Mormal - 1...

Pendiente

Inddenda

Unid. Incert,

4

Laboratorio

4
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[] Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:= Test Normal - 10 - 3 -v1 Equivalente al Ejemplo 4 - 3 - Validacidn 7.6

Organizacion:* ELECSOFT 5.L.

Disponible w Recultado: @ Apto

Dispanibilidad:

°

||Incerh'dumbre: +1,28mm (K =2

[& Datos generales | |%] Posibiidades de medida | [ Historia {ig.ﬁ.plicadones L:g Controles

& Archivos Vinculados

[} Archivos Adjuntos

b W R Mostraren el informe
Control = [3 patrones '.'E; Resultados del control

[+ Calibracidn
Control:® Calibracién Obsoleto W Cbservaciones = 1)
Briaen  Unteamoarionor
Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: MNormal w Configurar
Plantilla resultados:* Defecto v
B Interno Horas: o
B Tareas con cido B Decalaje
Periodo: 25 Afios w
B Asignar calibracion B Asignar resultado
Laboratorio asignado: w

Resultados dltimo control

Fecha control:  08/08/2023  ~  Proximo control:  06/08/2025

Resultado: @ Apto

<

4

\{ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.

|Hoja: 31/93
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(Test Normal—11 -3 —v1)

Posibilidades:
Cédigo:* Test Mormal - 11 -3 -v1 Equivalente al Ejempla 5 - 3 - Validacidn 7.6
Disponibilidad: Disponible e Q Resultado: €3 No Apto Incertidumbre: £ 0,06 mm (K =

[l Datos generales | |¥] Posbilidades de medida | [ Historia | % Aplicaciones | T8 Controles | o Archives Vinculados | [[) Archivos Adjuntos | D) Audit

=T 4+ W PO 2 E ~ @
Orden = Posibilidad = Nominal min. Nominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...
= 1 Posibilidad 1 0 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 \/

Control calibracion

@ Datos generales H Posibilidades de medida = [fJ Historia {EE Aplicaciones fgg Controles 4 Archivos Vincu
00 W [@ Mostraren el informe EY -« [@

Control =

{12 Definicién del control Patrones = &7 Resultados del control

> Calibracan .
Control:® Calibracion Obsoleto

Procedimiento: ES-DPR-001 ﬂEtiqueE

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal w Configurar
Plantilla resultades:* Defecto “
ﬂ Interno Horas: o
a Tareas con ddo a Decalaje

Periodo: 23 Afios ~
B Asignar calibracion B Asignar resultado

Laboratorio asignado: W

Resultados dltimo control
Fecha control:  06/08/2023 ~  Proximo control: 06/08/2025

Resultado: ) Mo Apto \/
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Configuracién del control

@ General Atributos | 421 Variables Otros patrones | ¥5) Audit Trail

Parametros del caloulo de incertidumbre

Coefidente incert. patron: It <
Coefidente desviacidn: 1$
Coefidente resolucién: 0,5C
Coeficiente excentricidad: 03
Coefidiente histéresis: 03
Otras incert. tipicas: 03

Configuracién de entradas

s Introdudir temperatura s Introducir humedad

K equipo: K=2. Hipatesis datos tipo A fiables. R
Divisor desviacion: N-1 ~
Incertidumbre global: Maxima e
Globalizacion resultado correccién nula:  Segdn GUM, 1. total = error max. + 1. Max e
Coeficients errar: 1]

(Mismas unidades que div. d

e escala)

s Presidn atmosférica

Introdudir coste (Predia) Duracién s Anotar ajustes
Campos adidonales cabecera
Campo 1: ~  #X  Campo 2: o
Campo 3: ~  #X Campo 4 o
Campo 5: w ¥ Campo6: oW \/
@ General Atributos 43 Variables Otros patrones | ¥5) Audit Trail
Rt 4 E W O o B - [Q
Orden = Codigo Descripdan
3 1 Identificacién correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes v la legibilidad del nonio o visualizador es correcta \/
[l General Atributos = 4 Variables [ Other standards = ) Audit Trail
DRt 3|0 (1] E v @
Or.. = Posbiidad [l configuradién posiblidad | %) Audit Trail
1 Default i
Posibilidad: * Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = "Posibilidad 1'
b 2 Posibilidad 1

Redondear I. a D.E.
Aceptacion por IMax
Datos diferendales
Referenda equipo
Incertidumbre por tramos
Tolerandias

Tolerancia por punto

Toleranda valor medio

R = R A |
Orden = Descripddn
3 1 Medida 1
2 Medida 2

Decimales auto  Decim

10

ales: 3L Tipodepatrén: Formulario de configurad... v

Aceptadén por EMA El usuario puede modificar el nominal
Unidad dato diferendial: Tipo de lectura de patrén: ~ No leer v
Férmula otras incert. tipicas:
Segmentos: 1
Férmula tol.:
C) O B+ [
Nominal P.. Unidad Reitera... Documentacion Calcular I

5 \/
s
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ﬂ- Configuracidn de patrones ::_"-) Audit Trail
=1t 4 W ) O — - B« @
0... = Patrdn Posibilidad Mominal % Unidades Obten...
[+ 1 Ficha Patr... 2
2 Ficha Patr... 3
Mominal total:

ﬁ- Configuracian de patrones E—) Audit Trail
RSN B | 9 O — - BF v [q
0... = Patran Posibilidad MNominal % Unidades Cbten...
[ 1 Ficha Pafr... 2
2 Ficha Patr... 3
3 Ficha Patr... 2
4 Ficha Pafr... 3
Mominal total: 0, \/
Nuevo resultado
Cadigo: frest Normal - 11- 3 - w1 Equivalente al Ejemplo 5 - 3 - Validacidn 7.6
Control:* Calibracién Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha control;  06/08/2023 ~  Proximo control:  08/08/2025
Familia: DPR-001 Fies de rey 0 - 150 mm
Resultado: € Mo Apto (IMax) Incertidumbre Global (correccién nula) 1 = £ 0,06 mm=2)

&=l General Atributos | 421 Variables Patrones =[] Archivos adjuntos | &7 Archivos vinculados | ¥5) Audit Trail

M® de serie: K-874 MarcaModelo: Mitutoyo,X-2897
Informe:* Test Normal - 11 - 3 -v1-0001 Temperatura: Wx1eC
Humedad: 50 + 10 %

Presidn atmosférica:

Verificador: ADMIM Ajustes

Incidencias:

~  Descripcidn: \/
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£ Variables |£|F‘atru:unes [l Archivos adjuntos

o Archivos vinculadao
==t Definir vistas ~  Default v B! - @
Orden = Codigo Descripdon Valor
[ 1 Identificacidn co...

2 Estado general ...

]
2 Vv

Mo existen golpes v |a legibilidad del nonio o visualizador e...

&l General i Atributos | 42 Variables 8 Patrones o Archivos vinculados (] Archivos adjuntos | ¥D) Audit Trail
N E
Posibilidad Rango Divisidn escala Incertidumbre Error I. (correccién nula) 1. Max. Resultado No apto por
> Posibilidad 1 0- 10 mm 0,01 mm 0,0289 mm (k=2) 0,026 mm 0,06 mm (k=2) 0,05 mm €) No Apto IMax
Puntos de control }f: Grafico %) Audit Trail
Referencia = Nominal Patrén + Desviacion
9 O E - [3
Referencia  Composicidn 1. patrdn Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv. estdndar  Correc. Incer. K
mm patrones mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
P 5 2/3 0,0001 2 5,000 5,000 5,000 5,000 5,000 5,0000 0,0000 0,0000 0,0029 2,00
10 2/3/2/3 0,0002 2 10,070 10,050 10,000 10,000

10,010 10,0260 0,0321 -0,0260 0,0289 2,00 V

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del ultimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones
Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

‘Q( La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

& Datos generales 7| Posibiidades de medida

[ Historia f:z Aplicaciones f:g Controles | & Archivos Vinculados {li Archivos Adjuntos | ¥T) Audit Trail
"E1T 40 & o} B~ [@
Orden = Posibiidad = Nominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m... Incertidumb.. Pendiente K Unid, Incert.
[ 1 Posibiidad 1 [v] 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 0,06 2 mm V
N/ La linea de resultado debe presentar:
ﬁg Definicién del contral | [ Patrones ﬁ;Resultados del control
] {E Control especial ~ W E - [
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre Pendiente K Unid. Incert. Resultado Werificador Informe Incidencia Laboratorio
b [E Co.. 06/08/2023 0,06 2 mm © Mo Apto ADMIN

TestMNormal - 11 - 3 - v1-0001 V

Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:
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Cédiga:= Test Normal - 11 -3 -v1 Equivalente al Ejemplo 5 - 3 - Validadén 7.6 Organizacién:* ELECSOFT 5.L.
Disponibilidad: Disponible R o IResuHado: 2 No Apto " Incertidumbre: + 0,06 mm (K = Z)I

@ Datos generales ﬂ Posibilidades de medida | [ Historia f:g.ﬂxplicaciones {‘:E Controles | 4 Archivos Vinculados | (] Archivos Adjuntos

0 W [R Mostraren el informe ER -~ @
Control = Pes| oy ] P
{15 Definicién del contral | |- Patrones {1 Resultados del control
[» Calibraddn L
Control:® Calibracién Obsoleto W Observadones = ¥5)
Procedimiento: ES-DPR-001 - [ Etiqueta Utiiza bloques patrdn para E:

anillos patrén para interiores

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal W Configurar
Plantilla resultados:* Defecto W
& interno Horas: Z
s Tareas con cido B Decalaje

Periodo: 20 Afios ~
s Asignar calibracidn s Asignar resultado

Laboratorio asignado: w

Resultados dltimo control
Fecha control:  06/08/2023  ~  Proximo control: 08f08/2025  ~ \/

Resultado: © No Apto

TQ/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test Normal—12 -2 —v1)

Posibilidades:
Cédiga:* Test Mormal - 12 -2 - w1 Equivalente al Ejemplo & - 2 - Validacidn 7.6
Disponibilidad: Disponible v @ Resultado: € NoApto Incertidumbre: 0,04 mm (K =

@ Datos generales H Posibilidades de medida [ Historia :'EE Aplicaciones :‘:g Controles 47 Archives Vinculados [} Archives Adjuntos | ¥D) Audit

L BREEEE i PO ° Bl v [
Orden = Posibilidad = Mominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. UUnd. D.E. EMA Incertidumbre m...
[ 1 Posibilidad 1 0 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 \/

Control calibracion

@ Datos generales H Posibiidades de medida [ Historia L:E.ﬂ.plicacinnes :‘:g Controles | 2 Archivos Vincul
0 W R Mostraren el informe EF - &

Control =

{Eg Definicién del control Patrones ﬁg Resultados del control

[ Calibraddn .
Control:* Calibracian Obsoleto

Procedimiento: ES-DPR-001 BEtiqueE

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual gue familia

Tipo Formato: Marmal e Configurar
Plantila resultados:* Defecto w
a Interno Horas: o
a Tareas con ddo E Decalaje

Periodo: 27 Afos w
a Asignar calibracion B Asignar resultado

Laboratorio asignado: -

Resultados dltimo contral
Fecha control:  06/08/2023 ~  Proximo control: 05/08/2025

Resultado; £ No Apto \/
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Configuracién del control

[ General £ Variables

Parametros del calculo de incertidumbre

Atributos

Otros patrones | ¥5) Audit Trail

Coefidente incert. patrén: i, & Kequipo: K=2. Hipdtesis datos tipo A fiables. w
Coefidente desviadidn: 1 % Divisor desviacidn: N-1 ~
Coeficiente resolucion: 0,5 & Incertidumbre global: Maxima W
Coefidente excentricidad: 0 2 Globalizacién resultado correccidn nula:  Incluir incer. tipica del error o
Coefidents histéresis: 0 3 Coefidente error: 18
Otras incert. tipicas: 0 % (Mismas unidades que div. de escala)
Configuracién de entradas
s Introdudr temperatura s Introdudr humedad s Presidn atmosférica
Introdudir coste (Frecio) Duracidn s Anotar gjustes V
@ General Afributos 42 Variables Otros patrones |~ ¥5) Audit Trail
BREt ¥ G W 2] O B Q@
Orden = Codigo Descripcién
B 1 Identificacidn correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes v la legibilidad del nonio o visualizador es correcta \/
@ General Atrbutos =~ 47 Variables  [:E Other standards = %D Audit Trail
DA =13 @ (1) E v [
Or.. = Posibiidad [& configuracién posibilidad D Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 1'
b 2 Posibilidad 1

Redondear I. a D.E.
Aceptadén por IMax
Datos diferendales
Referenda equipo
Incertidumbre por tramos

Tolerancias

Toleranda por punto

Tolerandia valor medio

"=t I W
Orden = Descripcon
P 1 Medida 1
2 Medida 2

o)

Decimales auto  Decimales: 3 Tipodepatron: Formulario de configuradi... v

Aceptacién por EMA El usuario puede modificar el nominal
Unidad dato diferencial: Tipo de lectura de patrén: ~ No leer 4
Férmula otras incert. tipicas:
Segmentos: 1
Formula tol. :
O v @
Nominal P... Unidad Reitera... Documentacion Calcular I
5 5
10 o 5 V
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Nuevo resultado

Codigo: [rest Normal - 12 -2 - w1 Equivalente al Ejemplo & - 2 - Validadon 7.6
Control:® Calibracion Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha control: ~ 06/08/2023 ~  Praximo control:  06/08/2025
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: £ Mo Apto (ATR-EMA) Incertidumbre Global (correcddn nula) I = = 0,04 mm{K=2)
&= General Atributos 47| Variables [ Patrones | [J) Archivos adjuntos | & Archivos vinculados | 5) Audit Trail
M de serie: K-874 Marca/Modelo: Mitutoyo/X-2897
Informe: * Test Mormal - 12 - 2 - v1-0001 Temperatura; Mx10C
Hurnedad: 50 + 10 %
Presidn atmosférica:
Verificador: ADMIN Ajustes
Incidendias: ~  Descripdon: \/
[l General Atrbutos = 3 Variables = [:Z) Patrones  [J) Archivos adjuntos & Archivos vinculados | ¥ Audit Trail
=== Definir vistas ~  Default w B .« [al
Orden = Codigo Descripcion Valor Anotadones
[ 1 Identificacion corr...
2 Estado general del... Mo existen golpes v |a legibilidad del nonio o visualizader es corre... \/
[& ceneral Atributos | 421 Variables | [;[ patrones = 42 Archivos vinculados | [ Archivos adjuntos | ¥5) Audit Trail
B Q
Posibilidad Rango Divisidn escala Incertidumbre(*1) Error EMA Resultado No apto por
[ Posibilidad 1 0 - 10 mm 0,01 mm 0,04 mm (k=2) 0,016 mm 0,04 mm € No Apto EMA
Puntos de control :;’: Grafico  ¥D) Audit Trail
Referencia = Nominal Patrén + Desviacién
O O E - [
Referenda  Composicién I. patron Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv. esténdar  Correc. Incer.(*1) K
mm patrones mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3 5 23 0,0001 2 5,000 5,000 5,000 5,000 5,000 5,0000 0,0000 0,0000 0,0029 2,00
10 2/3/2/3 0,0002 2 10,010 10,020 10,030 10,020 10,000 10,0160 0,0114 -0,0160 0,0337 2,00

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Q/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.
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‘Q/ La pestana Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

@ Datos generales | Posibiidades de medida [ Historia :-E Aplicaciones f:g Controles | & Archivos Vinculados [l Archives Adjuntos | ¥E) Audit Trail

==t 4 W P C] E v [
Orden = Posibilidad = Mominal min. Nominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m Incertidumb...  Pendients K Unid. Incert.
[ 1 Posbbiidad 1 1] 10 mm 0,01 mm 0,04 0,05 0,04 2 mm V

N/ La linea de resultado debe presentar:

L:g Definicidn del control |E Patrones {:3 Resultados del control

(] {: Control especial ~ T B~ [
Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador Informe Incidenda Labaratorio
I [ Co.. 08/08/2023 0,04 2 mm @ No Apto ADMIN Test Normal - 1... \/

\/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Codigo:* Test Mormal - 12-2-v1 Equivalente al Ejemplo & - 2 - Validadén 7.6 Organizadén:® ELECSCOFT S.L.

Dispornibilidad: Dispanible e ° IResuItado: @ Mo Apto IIncert’dumbre: =0,04mm (K = 21

@ Datos generales %| Posibilidades de medida @ Historia {EE Aplicadiones :‘:E Controles | &7 Archivos Vinculados [l Archivos Adjuntos

[0 W [§ Mostraren el informe ER «~ &
conto = :‘:g Definicion del control | & Patrones {EZ Resultados del control
> Calibracién :
Control:* Calibracian Chsoleto Observaciones = ¥5)
Procedimiento: ES-DPR-001 - ([ Etiqueta Utiliza bloques patrén para E

anillos patrdn para interiores

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Maormal w Configurar
Flantilla resultados:* Defecto w
s Interno Horas: 4
s Tareas con ddo s Decalaje

Periodo: 25 Afos w
s Asignar calibracidn s Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltime control

4

Fecha control:  06,08/2023 ~  Préximo control: 06/08/2025

{

Resultado: © Mo Apto

Q/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test Normal—16-01-v1)

Posibilidades:
Cédigo:* Test Normal - 16 - 01 -1 Datos Diferenciales Organizacién:* ELECSOFT 5.L.
Disponibilidad: Disponible ~ e Resultado: €3 Mo Apto Incertidumbre: +0,0138 mm (K =

@ Datos generales H Posibilidades de medida [ Historia QE Aplicaciones f:g Controles | & Archives Vinculades [} Archivos Adjuntos | ¥D) Audit Trail

"Etr I W o 0] 0 B - [

= Poshiidad = Mominal Min.  Nominal M Unidad Div.e.. Und.D.. EMA I Max. Incertidumbre Pendiente K Unid. T
B 1 Exteriores 1] 150 mm 0,01 mm 0,02 0,01 0,0138 2 mm
2 Interiores a 150 mm 0,01 mm 0,02 0,01 0,005829 2 mm V

Control calibracion
@ Datos generales H Posibiidades de medida [ Historia ;:E Aplicadiones :':E Controles | & Archivos Vinculado

O W G e~ [a
Control =

89 Definicién del control Patrones £ Resultados del control

[+ Calibracidn i
Cantrol:* Calibracian Chsoleto

Procedimiento: ES-DPR-001 a Etiqueta L

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal e

Plantilla resultados:* Defecto v

B Interno Horas: o

B Tareas con cido a Decalaje

Periodo: 2% Afos w

s Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado: W \/

Configuracién del control
[Sl General | [g Atbutos | £ Variables Otros patrones | 4D) Audit Trai

Pardmetros del calaulo de incertidumbre
Coefidente incert, patrdn: 1 ¢ Kequipo: Segun grados de libertad efectivos w
Coefidente desviacion: 1 {  Divisor desviadn: N-1 W
Coefidente resolucion: 1 {  Incertidumbre global: Maxima w
Coefidente excentricdad: 0 & Globalizadén resultado correccién nula:  Segln GUM, 1. total = error max. +1. Max v
Coefidente histéresis: 0 & Coeficente error: a
Otras incert. tipicas: 0 & (Mismas unidades que div. de escala)

Configuracién de entradas
s Introdudir temperatura ’ Introducir humedad ’ Presidn atmosférica

Introducir coste (Precio) Duracién B Anotar gjustes V
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& General Atributos 7| Variables Otros patrones | '%) Audit Trail

"ETdEW o o - [

Orden = Cadigo Descripcion
3 1 Identificacién correcta
2 Estado general del equipo correcto Mo existen golpes y Ia legibilidad del nonio o visualizador es correcta

3 Puntas de exteriores correctas

4 Puntas de interiores correctas \/

m

Sonda de profundidad correcta

[l General  [fg Atributos €2 Varisbles | [ Other standards | D) Audit Trail
Da =1+ 4 W 0O 0 - [@

Or.. = Posibiidad (& configuracin posbilidad  £5) Audit Trail
1 Default . .
Posibilidad: * Exteriores Filtro posibilidad: [Posibilidad] = Exteriores’
4 2 Exteriores
3 Interiores Redondear I. aD.E. Decmales auto  Decimales: 0 C Tipodepatrén: Formulario de configurad... v
Aceptacion por IMax Aceptacion por EMA El usuario puede modificar el nominal
Datos diferenciales Unidad dato diferendial: pm v Tipo de lectura de patrén: No leer v
Referenda equipo Férmula otras incert. tipicas:
Incertidumbre por tramos Segmentos: i
Tolerandias

Tolerancia por punto

Tolerancia valor medio

Formula tol.:
L BE . ) 0] O E - [
Orden = Descripcién Nominal P.. Unidad Reitera... Documentacién Calcular T
; 1 30 mm 5 (/]
2 60 “o o mm 5
3 %0 < mm 5 (/]
4 120 w o mm 5
5 150 wmm 5 (] \/
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& ceneral Atributos 42 Variables [ Other standards D) Audit Trail
DREtiEz/ooE R
Or.. = Posbiidad [& configuracion posibiidad ) Audit Trail
i Posibilidad: * Interiores Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Interiores'
2 Exteriores
[ 3 Interiores Redondear I. aD.E. Decmales auto  Decimales: 2 { Tipodepatrén: Formulario de configuradi... v
Aceptadon por IMax Aceptacion por EMA El usuario puede modificar el nominal
Datos diferendales Unidad dato diferendial: um v Tipo de lectura de patrén: No leer .
Referendia equipo Formula otras incert. tipicas:
Incertidumbre por tramos Segmentos: &
Tolerandias
Tolerandia por punto
Tolerandia valor medio
Férmula tol.:
"t 4 T 5900 ERQ
Orden = Descripcion Nominal P Unidad Reitera... Documentacion Caleular I
b 1 35 mm 5
2 60 mm 5 v V
Nuevo resultado
Cadigo:* Test Mormal - 16 - 01 -v1 Descripgon: Datos Diferenciales
Contral:*® Calibracidn Procedimiento: E5-DPR-001
Fecha control: 30,/04/2024 ~  Proximo control: 30/04/2026
Familia: DPR-01-01 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: & No Apto {IMax) Incertidumbre Global {correcdon nula) I = £ 0,0138 mm(K=2)
& General Atrbutos | £ Variables Patrones =« Archivos vinculados ) Archivos adjuntos  ¥5) Audit Trail
MNP de serie: K-874 MarcaModelo: Mitutoyo fX-2897
Informe: * Test Mormal - 16 - 01 - v1-0001 Temperatura: 0 +19C
Humedad: 50 £ 10 %
Presidn atmosférica:
Verificador: ADMIN Ajustes
Inddencias: w  Descripdon:
CObservaciones: \/
& General Atributos 2 Variables Patrones = 7 Archivos vinculados | (| Archivos adjuntos | ¥5) Audit Trail
E=% Definir vistas «  Default v | ER o~ [al
Orden = Codigo Descripadn Carrecto Anotadones
[ 1 Identificacion correcta

2 Estado general del equi...

3 Puntas de exteriores c...
4 Puntas de interiores co...

5 Sonda de profundidad ..

Mo existen golpes v |a legibilidad del nanio o visualizador es correcta
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B General Atrbutos 47 Variables  [:0 Patrones 4 Archivos vinalados | || Archivos adjuntos D) Audit Trail

E - [
Posibilidad Rango Division escala Incertidumbre Error I. (correccién nula) 1. Méx. Resultada No apto por
> Exteriores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm (k=2) 0,0078 mm 0,0138 mm (k=2) 0,01 mm € No Apto IMax
Interiores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,005829 mm (k=2) 0 mm 0,005829 mm (k=2) 0,01 mm @ Apto V

Puntos de control ~ 5xZGrafico | %) Audit Trail

Referencia = Nominal Patrén + Desviacién

0 0 - @

Referenca Composicidn 1. patrén Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv, estdndar  Correc. Incer. K Vef
mm patrones mm pm(Incr.) pm(ncr)  pm(na.)  pm(nc.)  pm(Inc.)  pm pm pm mm
P 29,99999 30 0,0001 2 1 1 1 0 1] 0,6 0,5 0,6 0,0058 2,00 9.999
60 60 0,0001 2 1 2 3 4 5 3,2 1,6 -3,2 0,0060 2,00 1120
89,99999 60/30 0,0001 2 10 9 8 7 6 7.8 1,8 -7,8 0,0060 2,00 844
120,0003 100/20 0,0002 2 0 1] 0 0 1] 0,0 0,0 0,0 0,0058 2,00 9.999
150,0003 100/30/20 0,0002 2 0 0 0 0 0 0,0 0,0 0,0 0,0058 2,00 9.999 V
[&) ceneral Atributos = 421 Variables = [:E Patrones 2 Archivos vinculados | [Ij Archivos adjuntos %) Audit Trail
B v [
Posibilidad Rango Division escala Incertidumbre Error 1. (correccién nula) 1. Max, Resultado No apto por
Exteriores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,006 mm (k=2) 0,0078 mm 0,0138 mm (k=2) 0,01 mm € No Apto IMax
P Interiores 0 - 150 mm 0,01 mm 0,005829 mm (k=2) 0mm 0,005829 mm (k=2) 0,01 mm @ Apto \/
Puntos de control |~ 332 Grafico | %D Audit Trail
Referencia = Nominal Patrén + Desviacion
O O v [Q
Referencia  Composicion 1. patrén Ko Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desv. estdndar  Correc. Incer. K vef
mm patrones mm pm (Incr.) pm (Incr.) pm (Incr.) pm (Incr.) pm (Incr.) pm pm pm mm
p 35,0017 35 0,0008 2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,000 0,000 0,000 0,005829 2,00 9.999
60,003 60 0,0008 2 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,000 0,000 0,000 0,005829 2,00 9.999 V

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones
V/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

Q/ La pestafia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

[5l Datos generales | || Posibilidades de medida [ Historia 4% aplicaciones | {8 Controles | o Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos | D) Audit Trail
L BE=NE ) i C] o B - [

= Posbiidad = Mominal Min.  Nominal M...  Unidad Div.e.. Und.D.. EMA I.Méx., Incertidumbre Pendiente K Unid, I...

b 1 Exteriores

=}

150 mm 0,01 mm 0,02 0,01 0,0138 2 mm

150 mm 0,01 mm 0,02 0,01 0,005829 2 mm V

2 Interiores

o

Q/ La linea de resultado debe presentar:




© elecsoft

Verificacion de formatos estandar Visual

Factory Calibre 25

visual factory

Revision: 4

| Fecha: 08/01/2025

|Hoja: 45 / 93

Informe

Test Normal - 16 - 01 - v1-0001 \/

Organizacién:* ELECSOFT 5.L.

Incertidumbre| +0,0138 mm (K = 2)

o =
fgg Definicion del contral | [ Patrones | {13 Resultados del control
0 {: Control especial ~ W Ef « [
Tipo de asignacién ~ Fecha control =  Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador
> [E] Conasignacén 30042024 0,0138 2 mm @ Mo Apto ADMIN
TQ/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:
Cédigo:* TestMormal - 16 -01-v1 Datos Diferendales
[& Datos generales | |7| Posiilidades de medida [ Historia f;g Aplicaciones (_:g Controles | o Archivos Vinculados | [I| Archivos Adjuntos  5) Audit Trail
3 W MR Mostraren el informe E? v @
Control = f:g Definicién del control | [ Patrones f:;Resuthus del control
I»  Calibracidn ;
Control:® Calibracién CObeoleto W Observadones | 9 Audit Trail
Procedimiento: ES-DPR-001 a Etiqueta Utiliza blogues patrén para Exteriores y profundidad v anilos patrén para interiores
Configuracién del formato de entrada de datos
Configurar igual que familia
Tipo Formato: Mormal o Configurar
Plantila resultados:® Defecto v
g Interno Horas: <
s Tareas con dido n Decalaje
Periodo: 25 Afios v
s Asignar calibracién n Asignar resultado
Laboratorio asignado: w
Resultados Gltimo control
Fecha control:  30/04/2024  ~  Préximo control:  30/04/2025 ~
Resultado: €) No Apto

M/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.
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Util
(Test — Util =01 —v1)
Posibilidades:
Cédigo:* Test - Util - 01 - v1
Disponibilidad: Dispanible ~ @ Resultado: € NoApto

[l Datos generales || Posibiidades de medida (@ Historia {Eg Controles | o Archivos Vinculade

" =1t 1 W P o) O B - [a

Orden = Posibilidad = Mominal Tal. sup. Tol. inf, nidad
> 1 Pasibilidad 1 5 0,5 0,3 mm
2 Posibilidad 2 10 0,5 0,3 mm \/

Control calibracion
@ Datos generales |ﬂ Posibilidades de medida Histaria f:g Controles | & Archivos Vincul

0 W 5 Mostrar en el informe Ef « [@
Contral =}

f:g Definidén del control ﬁ; Resultados del control

[+ Calibracién .
Contral:* Calibracion Chsoleto

Procedimiento: ES-DAP-001 s Etiqueta

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar iqual que familia

Tipo Formato: 1l e Configurar

Plantilla informe: W

Plantilla resultados:* Defecto W
Interno Horas: o

B Tareas con cido B Decalaje

Periodo: 23 Afos ™

u Asignar calibracion a Asignar resultado

Laborataorio asignado: w \/
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Configuracién del control

&l General

Crigen de los datos del control

Parametros del cAlculo de incertidumbre

Coeficiente incert. patrén:
Coeficiente desviacan:
Coefidente error:

Otras incert. tipicas:

|Hoja: 47 / 93

Atributos 431 Varisbles | |- Otros patrones | ¥D) Audit Trail
Datos de origen: Datos obtenidos internaments
1 % Kequipo: Segun grados de libertad efe..
1 Divisor desviacian: M-1
1 Incertidumbre global: Mo se caloula
0,0025 7 (Mismas unidades que el valor nominal)
a5 Tener en cuenta la incer, en el cdlculo de tolerancas

M® dedimales:
B Tolerandas por punto
Configuracidn de entradas

Introducdir temperatura

Introducir coste (Precio)

&l General Atributos
D W =1t 4+ W
Or... = Pogibilidad
1 Default
[ 2 Posibilidad 1

3 Posibilidad 2

£7| Variables

Introducir humedad

Duracian

@ Otros patrones

0 0 & v [3

@ Configuracion posibilidad Gtil

Posibilidad: =

Medidas por comparacidn

Tipo de patron:

B El usuario podra modificar la lo

Formula Otras incert. tipicas:

Patrones
Patran 1:
Patran 2:
Patrdn 3:
Patran 4:

Patrdn 5:

Tolerandas valor medio

Presian atmosférica

Anotar ajustes

€0y audit Trail

) Audit Trail

Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilid... ==+
Reiteradones:
Entrada directa w [, patran: 0,02
k patran:

Aceptacion por Imax,

Posibilidad 1:
Posibilidad 2:
Posibilidad 3:
Posibilidad 4:

Posibilidad 5:

o

-
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@ General Atributos | ¥4 Variables @ Otros patrones E—) Audit Trail
O % =1+ 3 W [+] Y v [
Or.. = Posbiidad @ Configuracian posibilidad (il fl_-) Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Posibilidad 2 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilid... ---
2 Posibilidad 1
[ 3 Posibilidad 2 Medidas por comparacddn Reiteraciones: m 3
Tipo de patradn: Entrada directa w L, patrdn: 0,03 o
s El usuario podra modificar la lo k patrdn: 23

Nuevo resultado

Formula Otras incert. tipicas:

Aceptaddn por Imax.

ES-DAP-001

€0y Audit Trail

Valor 3

4,7000
10,2000

2,43

Cédigo: ffest - Ut -01 - w1
Control:* Calibracidn Procedimiento:
Fecha control:  09/05/2023 w  Proximo control: 0%/08/2025
Familia: Test - Utl -01
Resultado: €3 Mo Apto (Tol)
@ General 43 Variables  [:E Patrones [} Archives adiuntos = &% Archivos vinculados
Me de serie: Marca,Modelo: /
Informe:* Test - Util -00 - 1 - w1-0001
Verificador: ADMIN
Incidencias: ~  Descripddn:
[l ceneral | 4 variables [ patrones | ()} Archivos adjuntos o Archives vinculades | D) Audit Trail
O B [a
Orden = Posibilidad Mominal _Toler_ancia Tolere_lncia Elr_lidad Incer'tidu... K patrdn  Valor 1 Valor 2
inferior superior (il patrdn
[» 1 Posibilidad 1 5 0,3 0,5 mm 0,02 2 5,0000 5,1000
2 Posibilidad 2 10 0,3 0,5 mm 0,03 2 10,0000 10,1000
[El General | 41 Variables ;0 patrones | [I| Archives adjuntos | o2 Archivos vinculados | D) Audit Trail
O - [
Valor & Valor 7 Valor 8 Valor 9 Valor 10 Media B Correcién Incertidu... Cead
estandar Incert.
[= 100 4,94020 0,22996 0,05980 0,29015 mm
. 10,3000 10,5000 49,7001 10,5000 10,4350 10,27952 0,27754 -0,27952 0,53675 mm

2,00

Valor 4

4,7010

4

Valor 5

5,2000

vef

Resultado
(Tal.)

7 OK
1.122 No OK

v

4
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Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacidon “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Analisis de resultados del ultimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

V Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

TV/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

[ Datos generales “| Posibiidades de medida [ Historia ﬁg Controles

o Archivos Vinculados | () Archivos Adjuntos %) Audit Trail
=t 34 W & O O E - [@
Orden = Posibilidad = Nominal Tol. sup. Tol. inf. Unidad Desviadidn Medida real Incertidumbre K Unid. Incert. Observaciones
[ 1 Posibilidad 1 5 0,5 0,3 mm -0,0598 4,5402 0,29016 2,43 mm
2 Posibilidad 2 10 a,5 -0,3 mm 0,27952 10,27952 0,58675 2 mm J
\/ La linea de resultado debe presentar:
w0 L OF
%45 Definicién del control | {5 Resultados del control
0 {E Control especial ~ W E - [@
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert.  Resultado Verificador Informe
b [ Co.. 08/08/2023

Incidenda Laboratorio  Hoja de datos

GEMERAL-VF-01 V

@ MNoApto  ADMIN Test-Utl - 00 - 1-v1-0001

‘Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:
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Cédigo:® Test-Utl -01-v1 Organizacién: ELECSOFT 5.L.
Disponibilidad:  Disponible ~ Q IRESUHBdU: @ No Apto II Incertidumbre: I
[&l Datos generales | |2] Posibilidades de medida Historia = {12 Controles P Archivos Vinculados | [Ij Archivos Adjuntos | %) Audit Trail
0 W [E§ Mostrarenel informe B~ [
Control =

£i5 Definicién del control | 1% Resultados del control
[>  Calibradén

Control:*® Calibracién Obsoleto W Observadiones | )

Procedimiento: ES-DAP-001 sEﬁqueE

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Util e Configurar

Plantila resultados:® Defecto W
Interno Horas: =

s Tareas con cido s Decalaje

Perinda: 23 Afos ~

s Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado:

Resultades dltime control

Fecha control:  09/08/2023  ~  Préximo control:  05/08/2025

<

4

Resultado: @ No Apto

\Q/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.

(Test — Util =03 —v1)

Posibilidades:
Cadigo:* Test -1Utl -03 -v1
Disponibilidad: Disponible ~ @ Resutado: @ Apto

[l Datos generales || Posibiidades de medida @ Historia f:gCuntroles
=1t 4+ W o ) EF « [q

Orden = Posibilidad = Mominal

& Archivos Vinculado:

Tal. sup. Tol. inf, Inidad

B 1 Posibilidad 1 5 0,5 0,3 mm \/
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Control calibracion

[Gl Datos generales  |#] Posibilidades de medida [ Historia f:g Controles & Archivos Vincul

0 W [ Mostraren el informe ED « [
. = %48 Definicién del control 417 Resultados del control
f+ Calibradén .
Control:* Calibracidn Obsoleto
Procedimiento: ES-DAP-001 E Efiqueta

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Ll e Configurar
Flantilla informe: w
Flantilla resultados:* Defecto w
Interno Horas: o
a Tareas con dco ﬂ Decalaje
Periodo: 23 Afos w
B Asignar calibracian B Asignar resultado
Laboratorio asignado: e \/

Configuracioén del control

[ ceneral Atributos ~ 42{ Variables Otros patrones | ¥5) Audit Trail

Origen de los datos del control

Datos de arigen: Datos obtenidos internaments

Parametros del calculo de incertidumbre

Coeficente incert. patrdn:

Coefidente desviadidn:

Coefidente error:

1,9 & Kequipo: K=2, Hipdtesis datos tipo A fiables. v
2,2 T Divisor desviacidn: N w
2,5 % Incertidumbre global: Maxima e

Otras incert. tipicas:

0,0039 7 (Mismas unidades que el valor nominal)

Mo decimales:

4 Tener en cuenta la incer, en el calculo de tolerandias

s Tolerancias por punto

Tolerancias valor medio
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&l General | [ Atributos | £ Varibles | [ Otros patrones D) Audit Trail
ODa =1t 34+ W (] B ~ @

Or.. = Posibiidad [&] configuradién posibilidad Gtl | ) Audit Trai
1 Default
Posibilidad:* Posibilidad 1 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilid... ==+
[ 2 Posibilidad 1
Medidas por comparacion Reiteraciones: El Y-
Tipo de patron: Formulario de confi... ~ 1. patrdn: 0
k patrdn: 0
Formula Otras incert. tipicas: Aceptacdidon por Imax.
Patrones
Patrdn 1: Ficha Patrén  --- Posibilidad 1:
Patron 2: = Posibilidad 2:
Patrdn 3: - Posibilidad 3:

Patrdn 4 = Posibilidad 4:

Patrén 5: -+ Posibilidad 5: \/

Nuevo resultado

Cédigo: frest - Uil - 03 - w1

Control:*® Calibraddn Procedimiento:  ES-DAP-001

Fecha control:  09,/08/2023 ~  Proximo control: 09/08/2025

Famnilia: Test - Util -01

Resultado: & Apto Incertidumbre Global I = £0,52511 mm(K=2)

(Gl General | 43 Variables |8 patrones | [)) Archivos adjuntos | 7 Archivos vinculados | 5) Audit Trail

M2 de serie: Marca Modelo: !
Informe:* Test - Util - 00 - 3 - v1-0001

Verificador: ADMIN

Incidendias: ~  Descripddn;
Observadones:

[&] General | 42 Variables | [ Patrones | [J) Archivos adjuntos o Archivos vinculados | ¥T) Audit Trail

9 B Q&
Orden = Posbiidad ~ MNominsl [0fanda  Toleranda  Unidad  Incerfidu. o poo yooe g Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Valor & Valor 7 Valor 8
inferior superior atil patrdn
[ 1 Posbilidad 1 5 0,3 0,5 mm 0,0001 2 5,0100 5,0200 5,0300 5,0400 5,0500 5,06800 5,0700 5,0800
& General € Variables  [[E patrones [l Archivos adjuntos | & Archives vinculados | ¥5) Audit Trail
° . R
Walor 10 Valor 11 Valor 12 Valor 13 Valor 14 Valor 15 Valor 16 Valor 17 Valor 18 Valor 19 Valor 20 Media B=t Correcidn Incertidu T
esténdar Incert,
[ 5,1000 5,1100 5,1200 5,1300 5,1400 5,1500 5,1600 5,1700 5,1800 5,100 5,2000  5,10500 0,05756 -0,10500 0,52811 mm

Valor 9

5,0900

2,00 \/
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Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacidon “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Analisis de resultados del ultimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

V/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:

@ Datos generales %] Posibildades de medida

@) Historia ﬁg Controles
=1t 4 0 o - o Ef v [
Orden = Posibilidad =  MNominal Tol. sup. Tol. inf.

[ 1 Posibilidad 1 5 0,5

T‘/ La linea de resultado debe presentar:

f:g Definicidn del control f:j Resultados del control

w E - [
Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre Pendiente K Unid. Incert.
[E Co.. 09/08/2023 0,52811 2 mm

V Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados

o Archivos Vinculados | [I) Archivos Adjuntos | ¥5) Audit Trail
Unidad Desviacidn Medida real Incertidumbre K
0,3 mm 0,105 5,105 0,52811 2
Resultado Werificador Informe Incidenda Laborato.. Hoja de datos
@ Apto  ADMIN

Test - Util - 00 - 3 - v1-0001

Unid. Incert.

mm

4

GENERAL-VF-01 V
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Cddigo:* Test -Utl -03 - w1 Organizacion:* ELECSOFT 5.L.
Disponibilidad:  Disponible w o Fesuliﬁdo: @ Apto I IIncert’dumbre: £0,52811mm (K = 2‘

[l Datos generales | || Posibiidades de medida | [ Historia | &40 Controles | o Archivos Vinculados | [ Archivos Adjuntos | %) Audit Trail

0 W [ER Mostraren el informe ED ~ | [3
ot = 1 Resultados del control
[>  Calibracidn ;
Control:® Calibracian Obsoleto M Cbservaciones 9 Au
Procedimiento: ES-DAP-001 - (8 Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Uil e Configurar

Plantila resultades:* Defecto ~
Interno Horas: o

s Tareas con ddlo s Decalaje

Periodo: 28 Afos w

s Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados Cltimo control

Fecha contrel:  09/08/2023  +  Prdximo control: 09/08/2025

<

Resultado: @ Apto

N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de contro
periodo.

(Test— Util —07 — v1)

Posibilidades:
Cédigo:* Test - Util - 07 - v1
Disponibilidad: Disponible v @ Resutado: € NoApto

@Dams generales EPnsibiIidades demedida | [ Historia f:gCuntroles " Archivos Vinculados
= =1t 3 W PO ) O B - @

Orden = Posibilidad = Mominal Tol. sup. Tal. inf, Inidad

[ 1 Paosibilidad 1 5 3 -3 mm
2 Posiilidad 2 10 3 3 mm V4

4

lyel




P Verificacion de formatos estandar Visual
@
at eleCSOft Factory Calibre 25

visual factory  [Revision: 4 | Fecha: 08/01/2025 |Hoja: 55 / 93

Control calibracion
[& Datos generales | |2 Posibilidades de medida | [ Historia f:g Controles & Archivos Vinculados | ([ Archiv

0y W @ Mostraren el informe EF - [@
p— = £i8 Definicién del control 47 Resultados del control
[»  Calibracén :
Control:™ Calibracidn Obsaoleto
Procedimiento: ES-DAP-001 s Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Uil e Configurar

Plantilla resultados:* Defecto 4
Interno Horas: <

s Tareas con cido s Decalaje

Periodo: 27 Afios w

B Asignar calibracidn a Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltimo control
Fecha control:  09/08/2023 “  Proxime control: 09/08/2025 L

Resultado: €3 Mo Apto \/

Configuracioén del control

El General Atributos 43 variables | [0 Otros patrones | 5 Audit Trail

Origen de los datos del contral

Datos de origen: Datos obtenidos internamente W

Parametros del calculo de incertidumbre

Coefidente incert. patran: 1 J  Kequipo: Sequn grados de libertad efectivos w
Coefidente desviadan: 1 $  Divisor desviaddn: MN-1 w
Coeficente error: 0 % Incertidumbre global: Mo se calcula i
Otras incert, tipicas: 0 % (Mismas unidades que el valor nominal)
M decimales: 10 s Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias

Tolerandias por punto s Tolerandias valor medio

Configuracion de entradas
Introdudir temperatura Introducir humedad Presion atmosférica V

Introdudir coste (Precia) Duracién Anotar ajustes
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& General Atrbutos 47 Variables | [E Otrospatrones D) Audit Trail
LI R S O 0 B - [a
Or.. = Posibiidad @ Configuracidn posibiidad (il | ¥T) Audit Trail
1 Default
Posibilidad:* Posibilidad 1 Filtro posibiidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 1'
[ 2 Posibilidad 1
3 Posibilidad 2 Medidas por comparacidn Reiteradones: 23
Tipo de patran: Entrada directa ~ I, patron: 0,13
El usuario podra modificar la lo k patrdn: 23
Formula Otras incert. tipicas: Aceptadn por Imax.
Patrones
Patrdn 1: Posibilidad 1:
Patrdn Z: Posibilidad 2:
Patrdn 3: Posibiidad 3:
Patrdn 4: Posibiidad 4:
Patrdn 5 Posibiidad 5: V
& General Atributos | 471 Variables | [ Otros patrones | ¥T) Audit Trail
DR E 1T W (1] B~ [
Or.. = Posibilidad @ Configuradon posibilidad atil G} Audit Trail
1 Default
Posibilidad: = Posibilidad 2 Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Posibilidad 2
2 Posibilidad 1
[ 3 Posibilidad 2 Medidas por comparacdidn Et e e
Tipo de patrén: Entrada directa ~ L patrom: 0,25
s El usuario podré modificar la lo k patrén: 2L
Formula Otras incert. tipicas: Aceptadion por Imax.
Patrones
Patrén 1: Posibilidad 1:
Patran 2: Posibilidad 2:
Patran 3: Posibilidad 3:
Patrén 4: Posibilidad 4:
Patran 5: Posibilidad 5: V
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Nuevo resultado

Cédigo: [rest - util - 07 - w1
Control:* Calibracion Procedimiento:  ES-DAP-001
Fecha control:  09/08/2023 ~  Prdximo control; 09/08/2025
Familiz: Test - Ltil - 01
Resultado: € No Apto (Tal)
[E] General | 2 Variables |£ Patrones | [|| Archivos adjuntos | o Archivos vinculados | €5) Audit Trail
M® de serie: MarcaModelo: !
Informe:* Test -Utl -00 - 7 - v1-0001
Verificador: ADMIN
Incidencias: w  Descripgon:
@ General | 42 Variables E Patrones i Archivos adjuntos | & Archivos vinculados | ¥T) Audit Trail
0 B @
Or... = Posibilidad MNominal _To\er_ancia Tolera_ncia Elnidad Ince[ﬁdu... Kpatrén  Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Media B Correddn Incertidumbre
inferior superior atil patrén estandar
[ 1 Posibilidad 1 5 -3 3 mm 0,1 2 5.5 8,0 6,75 1,77 -1,75 17,48
2 Posibilidad 2 10 -3 3 mm 0,2 2 12,0 13,0 14,0 14,0 - 0,96 -3,25 1,62 V
[ General = i variables O patrones | [ Archives adiuntos | & Archives vinculados | D) Audit Trail
O B~ @
Tnlera_ncia l?"?idad Incel:h'du Kpatrén  Valor 1 Valor 2 Valor 3 Walor 4 Media DES.V' Correcién Incertidumbre Unid. K vef Resultado
superior atil patrén estandar Incert. {Tol.)
I3 3 mm 0,1 2 55 8,0 6,73 1,77 -1,75 17,48 mm 13,97 1 Mo OK (ince...
3 3 mm 0,2 2 12,0 13,0 14,0 14,0 || 0,9 3,25 1,62 mm 3,31 3 NoOK

4

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

Q/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

% Posibilidades de medida

[l Datos generales @ Hstoria | f“9Controles | & Archives Vinculados | [J) Archivos Adjuntos | ¥5) Audit Trail
=t 3 W - O 0 E - [
Orden = Posibilidad = MNominal Tol. sup. Tal. inf. Unidad Desviaddn Medida real Incertidumbre K Unid. Incert.
[ 1 Posibilidad 1 3 3 -3 mm 1,75 6,75 17,48 13,97 mm
? Posibilidad 2 10 3 -3 mm 3,25 13,25 1,62 331 mm \/
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Q/ La linea de resultado debe presentar:

L:g Definicién del control ﬁ; Resultados del control

(] ﬁ Control especial ~ T B~ [@
Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador  Informe Incde... Laborat.. Hojade datos
[ Co.. 09/08/2023 € No Apto ADMIN Test - Util - 00 - 7 - v1-0001 GENERAL-VF-D1 \/

&/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cddigo:*® Test - Util -07 -v1 Organizacion:* ELECSOFT S.L.

Disponibilidad: Disponible w 0 IF‘.esuI'ﬁdc: € Mo Apto I IIncertidumbre: I

[l Datos generales | |7 Posibiidades de medida | [ Historia :‘:g Controles = & Archivos Vinculados |~ [J) Archivos Adjuntos 5 Audit Trai

b W [R Mostraren el informe Bl - [A

Control = £48 Definicién del control 1 Resultados del control

[» Calibracan ;
Contral:* Calibracisn Obscleto W observacones

Procedimiento: ES-DAP-001 BEﬁque'ﬁ

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Ll w Configurar

Plantilla resultados:* Defecto w
Interno Horas: v

B Tareas con ddo B Decalaje

Periodo: 20 Afos w

B Asignar calibracian B Asignar resultado

Labaoratorio asignado: w

Resultados dltimo control

£

Fecha control:  07/01/2025  ~  Prdximo control; 07/01/2027

4

Resultado: &) Mo Apto

V/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test — Util =09 — v1)

Posibilidades:
Codigo:™ Test - Util -09 - w1 Igual que 08 - 1 pero con datos diferendales en micras
Disponibilidad: Disponible w & Resultado: ) Apto con reservas

=] Datos generales || Posibiidades de medida Historia =~ S Controles = &P Archivos Vinculados (]

=T 3 W oo o) O E - [

Orden = Posibilidad =  MNominal Tol. sup. Tal. inf. Unidad Desvia
[ 1 Posibilidad 1 5 3 -3 mm
2 Posibilidad 2 10 3 -3 mm

Control calibracion

@ Datos generales E Posibilidades de medida Historia o Archivos Vinculados ] Archiv

0 W [R Mostrar en el informe ER - [
Conrl = %48 Definicion del control 17 Resultados del control
[» Calibraddn .
Control:* Calibracién Obsoleto
Procedimiento: ES-DAP-001 E Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: il e Configurar

Plantilla resultados:* Defecto v
Interno Horas: S

E Tareas con cido E Decalaje

Periodo: 23 Afos b

E Asignar calibracian E Asignar resultado

Laboratorio asignado: V

Resultados dltimo control

Fecha contral:  11/08/2023  ~  Proximo control: 11/08/2025

<

Resultado: @ Apto con reservas
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Configuracién del control

& ceneral Atributos | 47 Variables [0 Otros patrones %) Audit Trail

Origen de los datos del control

Datos de origen: Datos obtenidos internamente v

Parametros del calculo de incertidumbre

Coefidente incert. patron: 1 3 Kequipo: Segln grados de libertad efectivos v
Coefidente desviacisn: 1 & Divisor desviacién: MN-1 w
Coefidente error: 0 3 Incertidumbre global: Mo se calcula e
Otras incert, tipicas: 0 % (Mismas unidades que el valor nominal)

M® decimales: 19 s Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerandas

s Tolerandas por punto s Tolerancias valor medio

Configuracian de entradas
Introducir temperatura Introducir humedad Presion atmosférica

Introducir coste (Precio) Duracidn Anotar ajustes \/

= General Atributos | 47 Variables | [ Otros patrones | ¥D) Audit Trail

D L= I ) EY v [@
Or.. = Posiilidad & Configuracién posibiidad atil | %5y Audit Trai
[ 1 Default
Deshabilitar el grupo de posibiidades defecto(el grupo defecto no se utilizard para completar las posibilidades)
s Medidas por comparacidn Reiteradones: 43
Tipo de patrdn: Formulario de configuracidn 1. patrén: 0
k patron: 0
Formula Otras incert. tipicas: Aceptacion por Imax.
Patrones
Patron 1: Ficha patron UTIL ==+ Posbbilidad 1: Posibilidad 1 ==+ MNominal 1: 1
Patron 2: Ficha patrdn UTIL ==+ Posibilidad 2: Posibilidad 2 =+ MNominal 2: 10
Patrdn 3: === Posibilidad 3: === Mominal 3:
Patrén 4: =+ Posibilidad 4: =+ Mominal 4:
Patrén 5: ==+ Posibilidad 5: ==+ MNominal 5:
Suma nominales: 11

Patrdn de comparacidn

Patrdn: Patrdn Comparacidn -=-  Posibilidad: Posibilidad 1 \/

Unidades: pm w
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Nuevo resultado
Cddigo: frest - Util - 09 - w1 Igual que 08 - 1 pero con datos diferenciales en micras
Control:* Calibracian Procedimiento:  ES-DAP-001
Fecha control:  11/08/2023 ~  Proximo control:  11/08/2025
Familia: Test - Ut - 01
Resultado: Apto con reservas (Tol + Incertidumbre)

[El General 47 vVariables [ Patrones | () Archivos adjuntos | P Archivos vinculados | D) Avdit Trail

Me de serie: MarcaModelo: /

Informe:® Test - Utl - 09 - w1-0001

Verificador: ADMIN

Inddendas: ~  Descripgon: \/

&l General = 47 Variables = [ Patrones | [I| Archivos adjuntos & Archivos vinculados | %T) Audit Trail

O B Q&
Or.. = Posibilidad Mominal Referencia _Tuler_ancia Tulera_ncia Elr_uidad Unidad . Inca[h‘du... Kpatrén  Lectura 1 Valor 1 Lectura 2 Valor 2 Lectura 3
inferior superior util lectura atl patrdn
[ 1 Posibilidad 1 5 11,00 -3 3 mm pm 1 2 -6000,0 50 -7000,0 4,0 -6000,0
2 Posibilidad 2 10 11,00 -3 3 mm pm 1 2 -1000,0 10,0 -2000,0 9,0 -3000,0 V
[ General 42 variables [ patrones = [ Archivos adjuntos | & Archivos vinculados | ¥5) Audit Trail
O B [
Valor 1 Lectura 2 Valor 2 Lectura 3 Valor 3 Lectura 4 Valor 4 Media P Corredidn Incertidu... il K vef Resibada
estandar Incert. {Tol.)
[ 0 5,0 -7000,0 4,0 -6000,0 5,0 -5000,0 6,0 5,00 0,82 0,00 1,29 mm 2,00 18 OK
.0 10,0 -2000,0 9,0 -3000,0 8,0 -4000,0 7,0 8,50 1,29 1,50 1,98 mm 2,43 7 Mo OK (ince...

4

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacion “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Compragbaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

\Z La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

&l Datos generales “| Posibiidades de medida @ Historia | &9controles | o Archivos Vinculados | [} Archivos Adjuntos | %) Audit Trail
Rt 40 & - o O B - [3

Orden = Posibilidad = Mominal Tol. sup. Tol. inf. Unidad Desvigddn Medida real Incertidumbre K Unid. Incert.

4 1 Posibilidad 1 5 3 -3 mm 0 5 1,29 2 mm

2 Posibilidad 2 10 3 -3 mm -1,5 8,5 1,98 2,43 mm V
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9/ La linea de resultado debe presentar:

{‘:g Definicién del contral ﬁ; Resultados del control

0 {: Control especial ~ W E - [
Tipod... Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador  Informe Incidencia Laboratorio Hoja de datos
b [ Co.. 11/08/2023 @ Aptoconreser.. ADMIN Test - Util - 09 - v1-0001 GEMERAL-VF-01

4

Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Codigo:* Test - Utl - 09 - w1 Igual gue 08 - 1 pero con datos diferendales en mic  Organizaddn:® ELECSOFT S5.L.

Disponibilidad: Dispaonible e o Resultado: @) Apto con reservas IIncertidumbrE: I

@ Datos generales E' Poshilidades de medida | [ Historia {‘:g Controles | & Archivos Vinculados [l Archivos Adjuntos ) Audit
0 W [R Mostraren el informe Ef v [@

Control = ﬁg Definicidn del control ﬁg Resultados del contral

[+ Calibradén .
Control:* Calibracisn Obsoleto W Observadone:

Procedimiento: ES-DAP-001 - (I Etiqueta

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Ll R Configurar

Plantilla resultados:* Defecto w~
Interno Horas: S

ﬂ Tareas con ddo s Decalaje

Periodo: 23 Afies ~

E Asignar calibracidn a Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltimo control

Fecha control: 11/08/2023  ~  Proximo control: 11/08/2025

§

Resultado: ) Apto con reservas \/

Q/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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Atributos

(Test — Atributos — 01 —v1)

Posibilidades:
No debe aparecer la pestafia porque no se han definido posibilidades en la Familia.

Control calibracion

{21 Familias £ Equipos £ Test - Atributos -01-v.. X
Cddigo:™® Test - Atributos - 01 - v1
Disponibilidad: Disponible v @ Resultado: @ sin calibrar

[&l patos generales Histaoria ;:E Aplicaciones '.":g Controles & Archivos Vinculados | [[) Archivos Adjuntos
00 W [R  Mostrar en el informe El ~ @
Control =

£i2 Definicién del control Patrones | {17 Resultados del control

[ Calibraddn i
Contral:* Calibracion Obsoleto

Procedimiento: - [ Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos
s Configurar igual que familia

Tipo Formato: Atributos Ver conf,

Plantilla resultados:* Defecto

¥0) Audit Trail

0 Observaciones

s Interno Horas: -
B Tareas con cido s Decalaje
Periodo: 13 Afos w
s Asignar calibracidn B Asignar resultado
Laboratorio asignado: b
Configuracién del control
& General Atributos Otros patrones | %9 Audit Trail
Configuracion de entradas
Temperatura Humedad Presidn atmosférica
Coste |:I Duracién Anotar ajustes

Campas adidonales cabecera

¥0) Audit Trail

Campo 1. w ¥ Campo 2: M
Campo 3: w X Campo 4 WX
Campo 5: v ¥ Campo &:
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& General Atributos [ Otros patrones | 5) Audit Trail

= =1t 3

Orden

S

Nuevo resultado
Codigo:™®

Control:*

Fecha control:
Familia:

Resultado:

Z W o O E - [a
= Codigo Descripddn

1 Estado general
2 Inspeccon visual

3 Otros

Test - Afributos - 01 - w1

Descripoon:
Calibracidn Procedimiento:
0401/2024 “~  Praximo contral: 04/01/2025
Atributos
& Apto

&l General Atributos | & Archivos vinculados | ]| Archivos adjuntos  ¥5) Audit Trail

M® de serie: MarcaModelo: /
Informe:* Test - Atributos - 01 - v1-0001

Verificador: ADMIM

Inddencias: W

Obszervaciones:

@ General Atrbutos 47 Archivos vinculados [lI Archivos adjuntos =~ 5) Audit Trail

Et: Definir vistas ~  Default ~ B!« [3
Ord... = Codigo Descripcion Correcto Anotadones
1 Estado general E
2 Inspecddn visual B
[ 3 Ofros

@ v

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Q/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.
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Q/ La linea de resultado debe presentar:

‘Eg Definicidn del control @ Patrones ﬁ; Resultados del control

(I} ﬁ Control especial ~ W E - @
Tipo de asignadion Fecha control = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador  Informe Incdenda Laboratorio
I [E Conasignacién  04/01/2024 @ Apto ADMIN Test - Atributos - 01 - v1-0001

\% Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:® Test - Atributos - 01 - v1

Hoja de datos

4

Disponibilidad: Disponible v @ |Resultado: @ Apto

(Sl Datos generales [ Historia | G Aplicaciones | S5 Controles | 7 Archivos Vinculados | [J) Archivos Adjuntos | ¥D) Audit Trail

0 W [B Mostraren el informe EF ~ [3
e = I‘:g Definiddn del contrel | [0 Patrones ﬁ; Resultados del contral
[ Calibracidn i
Control:® Calibracian Obsoleto W Observaciones
Procedimiento: B Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos
s Configurar igual que familia

Tipo Formato: Atributos Ver conf,

Plantilla resultados: * Defecto

ﬂ Interno Horas: o
s Tareas con cido s Decalaje

Periodo: 13 Afios w
s Asignar calibracién s Asignar resultado

Laboratorio asignado: w
Resultados dltimo control

Fecha control:  04/01/2024  ~  Prdwimo control: 04/01/2025  ~

Resultado: @ Apto

) Audit Trail

v

Q/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.
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Verificacion Normal

(Test V. Normal—01-1—v1)

Posibilidades:
Cédigo:* Test V. Normal -01-1-v1 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Disponibilidad: Disponible ~ @ Resultado: € Mo Apto Incertidumbre:

(Sl Datos generales | [#] Posbiidades de medida [ Historia | I¥ Aplicaciones | £ Controles | 7 Archivos Vinculados | [Ij Archivos Adjuntos <) Audit

=1t 3 W FEg o O - [

Orden = Posibilidad = Nominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...
[ 1 Exteriores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm 0,04

3 Profundidad 0 150 mm 0,01 mm 0,04 \/

Control calibracion
(Gl Datos generales | |7] Posibilidades de medida Historia ﬂg Aplicaciones f:g Controles | o Archivos Vina
0 W [ Mostrar en el informe ED -« @
. = %48 Definicién del control Patrones = £ Resultados del control

[+ Verificacion :
Contral:* Verificacion Obsoleto

Procedimiento: ES-DPR-001 o (@ Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Verificacion normal w Configurar

Plantilla resultados:*  Verificacion ~

a Interno Horas: 4

B Tareas con ddo B Decalaje

Periodo: 27 Semanas w
Asignar calibracidn E Asignar resultado

Laboratorio asignado: -

Resultados Gltmo control
Fecha control: 11082023  ~  Prosximo control:  25/08/2023

Resultado: £) Mo Apto \/

4
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Configuracién del control

&l General Afributos | 47| Variables | [{H Otros patrones <) Audit Trail

Parémetros del cilculo de incertidumbre

Incertidumbre global: Mo se calcula

A
Configuracion de entradas
Temperatura Humedad a Presidn atmosférica
Coste Duracion a Anotar ajustes
B Tolerancias par punto B Tolerancias valor medio
& General Afributos = £ Variables = [ Otros patrones ~ ¥5) Audit Trail
= : w o]
B =1t 3 [‘; " ) B ~ [a
Orden = Codigo
[ 1 El estado de equipo es correcto \/
@ General Afributos 424 Variables |£ Otros patrones %) Audit Trail
Tipo de patrén: Mo se utiiza patrén w  Reiteraciones: o
El usuario puede modificar el nominal M® decimales: 4
=1t 4 W o O - [
Orden = Descripcdn Maminal Tolerancia inferior Toleranda superior  Unidad Documentacion
[ 1 Documentacion 1 5 -0,3 0,5 mm

2 Documentacién 2 10 -0,2 0,4 mm
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Nuevo resultado

Cadigo: [rest v, Mormal -01-1-vw1 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Control:® Verificaddn Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha contral; 11/08/2023 “~  Prawimo control:  25/08/2023
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: €3 Mo Apto (Tal)
@ General i Atributos £ Variables & patrones [l Archivos adjuntos = &% Archivos vinculados

M® de serie:

K-874 MarcaModelo: MitutoyoX-2897
Informe:® Test V. Mormal - 01 - 1 -w1-0001
Presidn atmosférica;
Verificador: ADMIM Ajustes
Incdencias: ~  Descripdon: \/
& General Afributos = & variables = [{1 Patrones (|| Archivos adjuntos = &° Archives vinculados
=== Definir vistas ~  Default ~ B} -« @
Ord... = Coadigo Descripddn Valor Anotaciones
> 1 Elestado de... B \/
[ ceneral Atributos = 47 Variables [ patrones = [J| Archives adjuntos | & Archives vinculados | D) Audit Trail
9 B - [3
Or... = Descripddn Mominal _'I'Uler_ann:ia Tolere_incia Unidad Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Resultado
inferior superior
b 1 Documentadsn 1 5 0,3 0,5 mm 5,1000 5,1000 - 5,3000 4,7001 5,14004 No OK
2 Documentacidn 2 10 0,2 0,4 mm - 10,0000 10,2000 10,3559 10,1000 10,07998 No OK

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacion “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

&/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

‘é La linea de resultado debe presentar:

89 pefinicidn del control | [:E] Patrones {‘:3 Resultados del control
00 i Control especial ~ W Ef ~ [d
Tip... Fechacontrol = Resultado Verificador
b [ .. 11/08/2023 € Mo Apto ADMIN

Informe

TestV. Normal - 01 - 1 -v1-0001

Incdenda Hoja de datos

GENERAL-VF-01

4
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Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:® Test V. Mormal -01-1-v1

Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm Organizacién:* ELECSOFT 5.L.

Disporibilidad:  Disponible

w ° Resultado: €3 Mo Apto Incertidumbre:

[& Datos generales | || Posibilidades de medida [ Historia ﬁg Aplicaciones {‘:g Controles | o2 Archivos Vinculados

Y W [® Mostraren el informe

Control =

[+ Verificacion

[} Archivos Adju

Bl v [a
G Definicidn del control ;[ patrones | 5 Resultados del control
Control: * Verificadian Obsoleto W observadones
Procedimiento: ES-DPR-001 B Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Verificacidn normal w Configurar

Flantilla resultados:*  Verificadon w

a Interno Horas: 4

E Tareas con ddo B Decalaje

Perioda: 2% Semanas W
Asignar calibracion B Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltimo contral

Fecha control: 11082023 ~  Prdximo control: 25/08/2023

£

Resultado: £ Mo Apto

4

N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.
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(Test V. Normal—03 -1 —v1)
Posibilidades:

Cédigo:* Test W, Mormal -03 - 1 - w1 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Dispanibilidad: Cisponible ~ & Resultado: ) Apto con reservas Incertidumbre:
(Sl Datos generales | [7] Posbilidades de medida | [ Historia | T Aplicaciones | {42 Controles | o Archivos Vinculades | [ Archives Adjuntos
"=t 3 W PO o O B+ [3
Orden = Posibilidad = Mominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA
[ 1 Exteriores 0 150 rmm 0,01 mm
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm
3 Profundidad ] 150 mm 0,01 mm
Control calibracién
[Gl Datos generales  |#] Posibilidades de medida Historia ﬁz.ﬁ.plicadnnes ﬁgi@gnyg!gﬁj & Archivos Vincu
00 W [§ Mostraren el informe EF « [
Control = 45 Definicién del contral Patrones {13 Resultados del control
[+ Verificacidn .
Control:® Verificacian Obsoleto
Procedimiento: ES-DPR-001 B Etiqueta
Configuracion del formato de entrada de datos
Configurar igual que familia
Tipo Formato: Verificacian normal e Configurar
Plantilla resultados:*  Verificadion e
& interno Horas: -
B Tareas con cido ﬂ Decalaje
Periodao: 22 Gemanas w
Asignar calibracion ﬂ Asignar resultado
Laboratorio asignado: w

Resultados dltimo control

Fecha control:  11/08/2023 ~  Proximo control:  25/08/2023

£

Resultado: @) Apto con reservas

D) Audit

Incertidumbre m...




© elecsoft

visual factory

Verificacion de formatos estandar Visual
Factory Calibre 25

Revision: 4 |Fecha: 08/01/2025 |Hoja: 71 /93

Configuracién del control
&l General

Parémetros del calculo de incertidumbre

Atributos | €2 Variables

Incertidumbre global: Mo se calcula

[/H otros patrones D) Audit Trail

R
Configuracion de entradas
Temperatura Humedad B Presian atmosférica
Coste Duracion a Anotar ajustes
s Tolerandias por punto Tolerandas valor medio
& General Atributos = € variables = [ Otros patrones %D Audit Trail
= ) w o]
B =1 3 l?_l L o Bf ~ [a
Orden = Codigo
[ 1 El estado de equipo es correcto \/
@ General Atributos | 42 Variables @ Otros patrones %) Audit Trail
Tipo de patrén: Entrada directa w  Reiteraciones: 3
El usuario puede modificar el nominal e Io M? decimales: 43
B Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerandas
1— ——
"=t 40 O 0o E - [
Or... = Descripddn  Mominal Toleranciai... Toleranda .. Unidad 1. patron Ko Composicién  Documentadi...
[ 1 Documenta... 5 0,3 0,5 mm 0,01 2 60
2 Documenta... 10 0,2 0,4 mm 0,02 2 35
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Nuevo resultado

Cadigo: frest V. Normal - 03 - 1- w1 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Contral:® Verificaddn Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha control:  11/08,/2023 “  Proximo control:  25/08/2023
Familia: DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
Resultado: ) Apto con reservas (Tal + Incertidumbre)

Gl General = [ig Atributos = 43 Variables {8 Patrones | [ Archivos adjuntos &2 Archivos vinculados | E) Audit Trail

M? de serie: K-874 MarcaModelo: Mitutoyo fX-2897

Informe:* Test V. Mormal - 03 - 1 - v1-0001

Presion atmosférica;

Verificador: ADMIN o Ajustes
Incidendias: ~  Descripcdn:
Cbservadones:

& General Afrbutos € variables =[] Patrones | [J| Archivos adjuntos | 42 Archiv

=== Definir vistas ~  Default ~ B - @
Orden = Cadigo Descripcion Valor
[ 1 El estado de equipo es correcto u \/

[©) General  [fg Atributos | 421 Varisbles | [ patrones | o Archivos vinculados | [[) Archivos adjuntos | ) Audit Trail

O B @
Or.. = Desaipdén Nominal TOleranca Toleranda g Standard o yasri  valorz  valor3  Walor4  Valor5  Valor6  Valor7  vValor8  Media Incertidumbre K Resultado
inferior superior Uncertainty
3 1 Documentacidn 1 5 0,3 0,5 mm 0,01 2 51000 52000 53000 5,4000- S,DSDD- 43000 5,13250 0,01000 2,00 OK con resevas
2 Documentacidn 2 10 0,2 0,4 mm 0,02 2 10,1000 10,2000 1U,3UUU- 10,0000 10,0000 1U,uuuu- 10,10000 0,02000 2,00 OKconresevas

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

M La linea de resultado debe presentar:
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{‘:g Definicién del control | [:5] Patrones {E; Resultados del control
O {E Control especial ~ T B ~ [@
Tip... Fechacontrol = Resultado Verificador Informe Incidenda Hoja de datos
B [ .. 11f08/2023 0 Apto con reservas ADMIN Test V. Mormal - 03 - 1 - v1-0001 GEMERAL-VF-01 \/

B/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Codigo:™ Test V. Mormal - 03 - 1-v1 Pie de rey O - 150 mm / 0,01 mm Organizaddn:* ELECSOFT 5,

Dispanibilidad: Disponible w o Resultado: @) Apto con reservas Incertidumbre:

@ Datos generales E Posihiidades de medida [ Historia {Ez.ﬁ.plicadnnes f:g Controles | &% Archivos Vinculados [} Archiva

0 W [ Mostrar en el informe ER « [

B = I8 Definicién del control [ Patrones £ Resultados del control

[»  Verificacion i
Contraol:® Verificadon Obsoleto M Observacic

Procedimiento: ES-DPR-001 BEtiqueE

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Verificacidn narmal e | Configurar |

Plantilla resultados:*  Verificacion ~

& interno Horas: o

E Tareas con ddo E Decalaje

Periodo: 2 Semanas w
Asignar calibradion B Asignar resultado

Laboratorio asignado: w

Resultados dltimo contral

<

Fecha control: 11/08/2023 ~  Prdximo control:  25/08/2023

Resultado: ) Apto con reservas \/

Q/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test V. Normal—05-1 —v1)

Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm

Posibilidades:
Codigo: * Test V. Mormal - 05 - 1-v1
Disponibilidad: Disponible

[ Datos generales

=T W o
Orden = Posibilidad =
[ 1 Exteriores
2 Interiores

3 Profundidad

Control calibracion

@ Datos generales

b W [ Mostrar en el informe
Control
[+ Verificacion

H Posibiidades de medida

H Posibilidades de medida

w o Resultado: €3 Mo Apto Incer tidumbs
[ Historia | ¥ Aplicadiones | 88 Controles | o Archivos Vinculados [} Archivos A
o O - [Q
Nominal min. Nominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA
a 150 rmm 0,01 mm
a 150 mm 0,01 mm
a 150 mm 0,01 mm
Historia = (¥ Aplicaciones S & Archivos Vincu
E -~ [a

Patrones

{;_g Definicion del control ﬁ; Resultados del control

Obsoleto

B Etiqueta

Control:* Verificadan

Procedimiento: ES-DPR-001

Configuradon del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Verificacidn normal W Configurar

Plantilla resultados:* Verificacion W

g Interno Horas: =

g Tareas con ddo g Decalaje

Periodo: 23 Semanas w
Asignar calibracian B Asignar resultado

Laboratorio asignado: o

Resultados dltimo control

Fecha control:  11/08/2023 “~  Préximo control: 25/08/2023 w

Resultado: £ Mo Apto

res

djuntos

€0y audit

Incertidumbre m...

0,04

0,04

0,04 \/
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Configuracién del control

& General Atributos 471 Variables | [:H Otros patrones D) Audit Trail

Parametros del caloulo de incertidumbre

Incertidumbre global: Maxima

Configuracion de entradas

Temperatura Humedad
Coste Duracian
Tolerandas por punto B Tolerandas valor medio

&l ceneral Atrbutos 43 Variables = [:E Otros patrones D) Audit Trail

=1t W 0] S v [d
Orden = Cédigo
[ 1 El estado de equipo es correcto

&l General Atributos | 47 Variables | B Otros patrones | D) Audit Trail

Tipo de patrdn: Entrada directa ~  Reiteraciones:
El usuario puede modificar el nominal e Io MN® decimales:
@ Tener en cuenta la incer. en el célaulo de tolerandas
= g ) o O B - [
Or... = Descripcidn Mominal Tolerancia... Toleranda... Unidad
[* 1 Documentacion 1 L 0,3 0,5 mm
2 Documentacidn 2 10 0,2 0,4 mm

g Presian atmosférica

B Anotar ajustes

4

Descripcidn

L. patran Ko

0,01
0,02

Composicidn  Documentacién

2 a0
2 35

4




P Verificacion de formatos estandar Visual
@
et E].ECSOft Factory Calibre 25

visual factory

Revision: 4 |Fecha: 08/01/2025 |Hoja: 76 / 93
Nuevo resultado
Codigo: Test V. Mormal - 05 - 1-v1 Fie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm
Control:® Verificacion

Procedimiento:  ES-DPR-001
Fecha control: 11082023 ~  Prdximo control: 25/08/2023

Familia: DFR-001 Fies de rey 0 - 150 mm

Resultado: £ Mo Apto (Tal) Incertidumbre Global I = + 0,02 mm{K=2)

@ General Atributos | # Variables |£ Patrones [} Archivos adjuntos | & Archivos vinculados | ¥5) Audit Trail

MN® de serie: K-874 Marca/Modelo: Mitutoyo/X-2897
Informe:* Test V. Mormal - 05 - 1 -v1-0001

Presidn atmosférica:

Verificador: ADMIN Ajustes

Inddendias:

~  Descripdon; \/

[l General  [§ Atributos | 4 Variables | [ Patrones o Archivos vinaulados | [Jj Archivos adjuntos D) Audit Trail

O v [
Or.. = Descripddn Nominal TOlranda Toleranda .., Standard - po oy a2 Valor3  Valord  Valor5  Valor§  Valor?  Valor8 Media Incertidu.. K Resultado
inferior superior Uncertainty
3 1 Documentacién 1 5 0,3 0,5 mm 0,01 2 5,5000 5,0000 5,0000 5,0000 5,5000 ©,6000 ©,0000 ©,0000 - 0,01000 2,00 No OK
2 Documentaddn 2 10 0,2 0,4 mm 0,02 2 10,1000 10,2000 10,3000 10,4000 10,5000 10,6000 10,7000 10,4000 10,40000 0,02000 2,00 OK conresevas

4

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

\Q( Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

Q/ La linea de resultado debe presentar:

[ Datos generales |7 Posibiidades de medida [ Historia {‘:g Aplicaciones SS Controles o Archivos Vinculados | ) Archivos Adjuntos | ¥5) Audit Trail

[ W R Mostraren el informe ER - @
il = (\:g Definicidn del control |E Patrones f:j Resultados del control
gl =R 0 Q: Control especial ~ W ER v [
Tip... Fechacontrol = Resultado Verificador Informe Inddencia Hoja de datos
[ E .. 11/08/2023 Q Mo Apto ADMIN Test V. Mormal - 05 - 1 - v1-0001 GEMERAL-VF-01

4
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Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Codigo:* Test V. Mormal -05 - 1-v1 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Disponibilidad: Dispanible ~ @& | Resultado: £ No Apto Incertidumbre:
[& Datos generales | || Posibilidades de medida Historia ﬁz Aplicaciones :‘:E Controles | & Archivos Vinculados | () Archivos Adjuntos
Oy W [R Mostraren el informe EY - @
Control = {;_g Definicidn del control Patrones ﬁ; Resultados del control
[ Verificacidn i
Control:* Verificacian Cbsoleto W Cbservaciones | ¥0) Audit Trail
Procedimiento: ES-DPR-001 @& Etiqueta
Configuradidn del formato de entrada de datos
Configurar igual que familia
Tipo Formato: Verificadon normal v Configurar
Plantilla informe: W
Plantilla resultados:® Verificacion w
B Interno Horas: v
B Tareas con ddo B Decalaje
Periodo: 2 5 Semanas o
Asignar calibracidn B Asignar resultado
R

Laboratorio asignado:

Resultados dltimo control
Fecha control:  11/08/2023

Resultado: &) Mo Apto

w  Praximo control; 25/08/2023

<

% Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.
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PNP Lisos
(Test — PNP Liso — 01 —v1)
Posibilidades:
Disponibilidad: Disponible 4 2 Resultado: @ Apto Incertidumbre:

[ Datos generales | || Posbilidades de medida | [ Historia fi0controles | o Archivos Vinalados [ Archivos Adjuntos | ¥D) Audit Trail

L EEERE R R e} o B -
.. = Posbiidad = Tipo Calibre Pasa Mo Pasa Tipo espedfic...
[ 1 PASA .’ PNP lisos 1501938.1:2015  Normalizado
2 NOPASA " PNPlisos 1501938.1:2015  Normalizado

Control calibracion

@ Datos generales E Posibilidades de medida [ Historia

0 W R Mostrar en el informe
Control =

[+ Verificacion

Tipo Lado Mominal TEstan... Calidad LI LS Unidad Mominal  Tol. sup. Tol. inf. Limite de desg...
Agujeros  Pasa 25 C9 0,11 0,162 mm 25,11 0,011 0,007 1]
Agujeros Mo pasa 25 C9 0,11 0,162 mm 25,162 0,002 -0,002

& Archivos Vinculados | [J) Archivi

A%

E v [a
{‘:g Definicidn del control Fatrones ﬁ; Resultados del control

Control:* Verificacidn Obsoleto

Procedimiento; ES-DTL-001 EEﬁqueE

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: |l w Configurar
Plantila resultades:® Verificadén ~
B Interno Horas: v
B Tareas con cdo B Decalaje

Periodo: 13 Afios W
B Asignar calibradian E Asignar resultado

Laboratorio asignado: w

Resultados dltima control

Fecha control: 11082023  ~  Proximo control:  11/08/2024

Resultado: & Apto \/

0,00825
-0,0005

Desviacion ~ Medida real

25,11825
25,1615

4



© elecsoft

visual factory

Verificacion

Factory Calibre 25

de formatos estandar Visual

Revision: 4

| Fecha: 08/01/2025

|Hoja: 79/ 93

Configuracién del control

@ General Atributos 42 Variables @ Otros patrones 9 Audit Trail
Origen de los datos del control
Datos de origen: Datos obtenidos internamente e
Pardmetros del cilcule de incertidumbre
Coefidente incert. patron: 17 Kequipo: Segun grados de libertad efectivos e
Coefidente desviadian: 0 £ Divisor desviaddn: M-1 e
Coefidente errar: 0 J  Incertidumbre global: Mo se calcula w
Otras incert, tipicas: 0 3 (Mismas unidades que el valor nominal)
M@ decimales: 40 Tener en cuenta la incer, en el calculo de tolerandias
s Tolerandias por punto Tolerancias valor medio
Configuracién de entradas
s Introdudr temperatura s Intredudr humedad Presidn atmosférica
s Introducir coste (Precio) Duracidn Anotar ajustes
Gl General [ Atributos | 47 Variables = [{5] Otros patrones D) Audit Trail
"=t I E W ) v [
Orden = Codigo Descripdon
[ 1 Estado OK
E General Atributos | 421 Varisbles | [ Otros patrones | ) Audit Trail
0O E 1+ 4 W B v [@
Or.. = Posibilidad [ Configuracisn posibiidad Gt %) Audit Trail
[ 1 Default
Deshabilitar el grupo de posibilidades defecto(el grupo defecto no se utilizara para completar las posibilidades)
Medidas por comparacion Reiteradiones: 82
Tipo de patron: Mo se utiliza patrdn ~ I, patron: i]
k patrén: i]
Formula Otras incert. tipicas: Aceptacidn por Imax.
Patrones
Patrdn 1: Posibilidad 1:
Patrdn 2: Posibilidad 2:
Patrdn 3: Posibilidad 3:
Patrdn 4: Posibilidad 4:
Patrdn 5: Posibilidad 5:

4
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Nuevo resultado

Codigo: [rest - PNP Liso - 01 - w1 Tampan lisa, 25 C9
Control:* Verificacian Procedimiento:  ES-DTL-001
Fecha contral:  11/08/2023 ~  Proximo control:  11/05/2024
Familia: DTL-001 Tampan Liso PMP
Resultado: & Apto
@ General Afributos | 42 Variables |£ Patrones | [J| Archivos adjuntos | 42 Archivos vinculados — ¥5) Audit Trail
M® de serie: 1-372894 MarcaModelo: /
Informe: = Test -PMP Liso - 01 -w1-0001 Temperatura: 20 £19C
Coste: 02  Humedad: 50 £ 10 %
Verificador: ADMIN
Incidendias: ~  Descripdon: \/
& ceneral Atributos = 47 Variables [ Patrones [ Archives adjuntos = & Archivos vinculados | %T) Audit Trail
9 B @
Or... = Posibiidad MNominal _Toler_ancia Tolere_lncia Limite Unidad InceEﬁdumbre Kpatron  Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4
inferior superior desgaste patran
[ 1 PASA 25,11 0,007 0,011 ] 75,1150 25,1160 25,1170 25,1180
2 NOPASA 25,162 0,002 0,002 25,1610 25,1620 25,1630 25,1630 \/
[ General Atributos | 47 Variables | |8 patrones | (| Archivos adjuntos | &P Archivos vinculados | ¥T) Audit Trail
O B~ [a
Valor 4 Valor 5 Valor & Valor 7 Valor & Media D Carrecién Incertidu... Unid. K Vef Resultado
estandar Incert, (Tol.)
[ 25,1180 25,1190 25,1200 25,1210 25,1200 25,11825 0,00212  -0,00825 mm OK desg,
i 25,1630 25,1630 25,1600 25,1600 25,1600 25,16150 0,00141 0,00050 mm oK

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

&/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

9/ La linea de resultado debe presentar:
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[l Datos generales | |7] Posibiidades de medida | [ Historia | £43 Controles | o Archivos Vinculados | [Ij Archivos Adjuntos | T) Audit Trail
O W 2  Mostrar en el informe I"_IEI ~ @
ot = {‘:g Definicién del contral | [ Patranes ﬁ; Resultados del control
g T [0 fr Control especial ~ T ED v [@
Tip... Fechacontrol = Resultado Verificador Informe Incidencdia Hoja de datos
P [E .. 11j08/2023 @ Apto ADMIN Test - PNP Liso - 01 -v1-0001 GEMERAL-VF-01 V

@/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cédigo:* Test - PMP Liso - 01 - w1 Tampén liso. 25 C9 Organizaddn:* ELECSOFT 5.1

Disponibilidad:  Disponible h 0 Resultade: @ Apto IIncertidumbre: I

[El Datos generales || Posibiidades de medida [ Historia |~ &5 Controles 7 Archivos Vinculados | [[J Archivos Adjuntos | D) A
[ W 8 Mostraren el informe EF v [q
Contral = L:E Definicién del contral |£ Patrones ﬁ; Resultados del control

[+ Verificacion ) .
Control:® Verificadidn Obsoleto M Observado

Procedimiento: ES-OTL-001 ﬂEﬁqueE

Configuracion del farmato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Lt e Configurar
Plantillz resultados:*  Verificacidn W
B Interno Horas: =
E Tareas con ddo E Decalgje

Periodo: 13 Afios W
E Asignar calibracidn E Asignar resultado

Laboratario asignado: e

Resultados dltimo contral

Fecha control:  10/01/2025  ~  Proximo control: 10012025

<

Resultado: & Apto

N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el
periodo.
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(Test—PNP Liso —03 —v1)
Posibilidades:
Cédigo:= Test - PNP Liso -03 -w1 Tampén Liso 270 + 0 -0,05 mm Organizadion:* ELECSOFT S.L.
Dispanibilidad:  Cisponible ~ o Resultado: () Apto con reservas Incertidumbre:  £0,001 mm (K = 2)

@ Datos generales H Posibilidades de medida Historia {EEAplicadones ‘.';_g Controles | o Archivos Vinculados [lj Archivos Adjuntos %) Audit Trail

W=t 4+ W% St o) 0 - @

Tipo Lado Mominal TEstan... Calidad LI LS Unidad Mominal Tol. sup. Tol. inf. Limite d= d... Desviacdn Medida real
[ Ejes Pasa 270 Im6 -0,05 0 mm 270 -0,002 -0,014 0,003 0 270
Ejes Mo pasa 270 IT6 -0,05 0 mm 269,95 0,009 -0,003 -0,003 269,947 \/

Control calibracion
[Gl Datos generales  |#] Posibilidades de medida [ Historia {:E Aplicadiones :‘:g Controles
O W M@ Mostraren el informe EY -~ @
e = %48 Definicisn del control Patrones {3 Resultados del control

[ Verificacidn .
Contral:® Verificacidn Cbsoleto

Procedimiento: Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Ll W Configurar
Plantilla resultados:* Defecto w
B Interno Horas: &
B Tareas con cdo ﬂ Decalaje

Periodo: 13 Afios e
B Asignar calibracion g Asignar resultado

Laboratorio asignado: w~ \/
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Configuracién del control
[ General Afributos | 42 Variables | {8 Otros patrones | D) Audit Trail
Origen de los datos del contral

Datos de origen: Datos obtenidos internamente w

Parametros del calculo de incertidumbre

Coeficente incert. patron: 13 Kequipo: Seqgun grados de libertad efectivos v
Coefidente desviadaon: 0 2 Divisor desviacion: M-1 ~
Coeficente errar: 0 Incertidumbre global: Maxima v
Otras incert. tipicas: 0 3 (Mismas unidades que el valor nominal)
M@ decimales: 45 s Tener en cuenta la incer, en el cilculo de tolerancias

Tolerandias por punto s Tolerandias valor medio V

& General Afributos € variables = [ Otros patrones %D Audit Trail
"=t 3 EW o S~ [a
Orden = Codigo

[ 1 Buen estado general \/

E General Atributos 421 Variables | [0 Otros patrones | <T) Audit Trail

D =1 4 W EY v [@
Or.. = Posbilidad [E] configuracién posibilidad Gt | D) Audit Trail
[ 1 Default
Deshabilitar el grupo de posibiidades defecto(el grupo defecto no se utilizard para completar las posibilidades)
Medidas por comparacidn Reiteraciones: 5%
Tipo de patron: Entrada directa ~ L patron: 0,001 G
s El usuario podra modificar la lo k patrén: 23
Formula Otras incert., tipicas: Aceptadon por Imax.
Patrones
Patrdn 1: Posibilidad 1:
Patron 2: Posibilidad 2:
Patron 3: Posibilidad 3:

Patrén 4: Posibilidad 4:
Patrdn 5: Posibilidad 5: \/
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Nuevo resultado

Codigo:* Test - PMP Liso - 03 - w1 Descripcidn: Tampdn Liso 270 + 0 -0,05 mm
Control:* Verificadion Procedimiento:
Fecha control: 02/09/2024 »  Proximo control: 02092025
Familia: OTL-002 Tampan Liso PMP con limites
Resultado: Apto conresery... (Tal. (Apto con reservas)) Incertidumbre Global I = + 0,001 mm(K=2)
@ General Atributos 42 Variables |E Patrones = & Archivos vinculados | []] Archivos adjuntos | ¥5) Audit Trai
M de serie: MarcaModelo: /
Informe:® Test - PNP Liso - 03 - w1-0002
Verificadar: ADMIN
Incidendias: ~  Descripdon:
Obeservaciones: \/
@ General Atributos | 7 Variables |£ Patrones = 7 Archivos vinculades | [[| Archivos adjuntos | ¥5) Audit Trail
O - R
Or... = Posibilidad Mominal _Tc-ler_ancia Tc-lerE_uncia i gnidad Incettidumbre Kpatrén  Valor 1 Valor 2 Valor 3
inferior superiar desgaste atil patron
[ 3 Pasa 270 0,014 0,002 0,003 mm 0,001 2 270,0000 270,0000 270,0000
4 MoPasa 269,95 -0,003 0,009 mm 0,001 2 269,9400 269,9500 269,9500 V
[ General Atributos | 421 Variables | [0 Patrones = 47 Archivos vinculados | () Archivos adjuntos ) Audit Trail
o - R
Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media DES,V' Correcién Incertidu... Urid. K Vef Resuitado
estédndar Incert. (Tal.)
3 270,0000 270,0000 270,0000 270,0000 270,0000 270,00000 0,00000 0,00000 0,00100 mm 2,00 CK desg.
269,59400 269,9500 269,9500 269,9500 269,9450 & 268 84700 0,00447 0,00300 0,00100 mm 2,00 K con resevas \/

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo

“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones
Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

&( La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a

los introducidos al hacer el resultado:

[l Datos generales | [7] Posbildades de medids [l Historia | ¥ Aplicaciones | ST Controles | ¢ Archives Vinadados | (| Archivas Adjuntes | ) Audit Tral
"ET VWY S fol o B - Q@
.. = Posbiided = Tipo Calbre PasaNoPasa  Tipo especific..  Tipo Lado Nominal TEstan... Calided LT Ls Unid...  Nominal Tol.sup.  Tol.inf. Limite de d... Desviadén Medidareal  Inceridumbre K Unid. Incert.
3 3 Pasa &* PNP lisos 1501938, 1:... Con limites Ejes Pasa 270 16 0,05 0 mm 270 0,002 0,014 0,003 0 n 0,001 2 mm
No pasa 270 16 0,05 0 mm 269,95 0,009 0,003 -0,003 269,947 0,001 2 mm

4 NoPasa .' PNP lisos 1501938, 1:... Con limites Ejes

4
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\é La linea de resultado debe presentar:

[5] Datos generales  |%] Posibilidades de medida | [ Historia ﬁEAphcauones Eg Controles 4 Archivos Vinculades | (I} Archivos Adiuntos | ¥5) Audit Trail

0 W R Mostrarenelinforme Bl - @

Control = 240 Definicién del control | [ Patrones | £ Resultados del control

[+ Verificaddn

(] .’: Control especial ~ T Bl v @
Tipo de asign... Fecha control =  Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert.  Resultado Verificador  Informe Indidenca Laboratorio
 [E] Conasign... 02/09/2024 0,001 2 mm @) Apto con reservas  ADMIN Test - PNP Liso - 03 - v

E/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Cddigo:* Test - PNP Liso -03-v1 Tampdn Liso 270 + 0 -0,05 mm Organizacidn:* ELECSOFT S.L.

Hoja de datos

GEMERAL-VF-01

Disponibiidad:  Disponible k4 Q Resultado:] @ Apto con reservas Incertidumbre:| + 0,001 mm (K = 2)

@ Datos generales |H Posibilidades de medida [ Historia L:E Aplicadones 'ég Controles | &7 Archivos Vinculados [l Archivos Adjuntos

O W e Mostrar en el informe B ~ @

Cantrol = £i0 Definicién del control | [ patrones | £ Resultados del control

> Verificacion i —
Control:* Verificacién |__| Obscleto M Observadiones | ¥9) audit Trail

Procedimiento: Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipa Formato: Uil e Configurar
Plantilla resultados:* Defecto v
B Interno Horas: e
s Tareas con ciclo s Decalzje

Periodo: 13 Afes ~
s Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado: e

Resultados dltime contrel

Fecha control:  02/09/2024  ~  Prdximo control: 02/09/2025

<

Resultado: ) Apto con reservas

¥0) Audit Trail

4

% Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.

4



© elecsoft

visual factory

Verificacion de formatos estandar Visual
Factory Calibre 25

Revision: 4

| Fecha: 08/01/2025

|Hoja: 86 / 93

PNP Roscados

(Test - PNP Roscado ISO - 01 - v1)
Posibilidades:

Cédigo:* Test -PNP Roscado ISO -01-v1

Disponibilidad: Disponible v

[&] Datos generales || Posibilidades dz medida Historia

L IR B s ] (4]
Orden = Posibilidad = Tipo Calibre Pasa Mo Pasa
B 1 Pasa (Dia. interior) ,' PNP roscados métrica 150

2 Pasa (Dia. media) .' PNP roscados métrica IS0

Control calibracion

o Resultado: 0 Apto con reservas Incertidumbre:
fgg Controles & Archives Vinculados flj Archivos Adjuntos %) Audit Trail
S
Tipo de rosca Mominal TEstandar Paso  Unidad Calidad Lado diametro rosca Mominal  Tal. sup. Tol. inf.
Anillo rogcado fijo 8 1,25 mm 6g Pasa Diametro interior 6,619 0,007 0,007
Anillo roscado fijo 8 1,25 mm 6g Pasa Didmetro medio 7,158 0,007 0,007

@ Datos generales H Posibilidades de medida ﬁ Historia f:g Controles C,Q Archivos Vincul:
0 W [& Mostraren el informe ER « [@
. = 48 Definicién del control Patrones = {13 Resultados del control
[+ Verificacion .
Control:* Verificacian Obsoleto
Procedimiento: ES-DTR-001 B Etiqueta
Configuracion del formato de entrada de datos

Configurar igual que familia

Tipo Formato: Ll w Configurar
Plantilla informe: w
Plantilla resultados:*  Verificacién w
B Interno Horas: ”
B Tareas con cdo E Decalaje

Periodo: 13 Meses e

Asignar calibracian

Laboratorio asignado: e

a Asignar resultado

Limite de desga..

0,015
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Configuracién del control
@ General Atributos | 3] Variables @ Otros patrones 9 Audit Trail

Origen de los datos del control

Datos de origen: Datos obtenidos internamente w
Parémetros del calculo de incertidumbre
Coefidente incert, patron: 1% Kequipe: Segun grados de libertad efectivos w
Coefidente desviaddn: 0 £ Divisor desviaddn: MN-1 w
Coefidente error: 0 Incertidumbre global: Mo se calcula v
Otras incert. tipicas: 0 (Mismas unidades que el valor nominal)
M decimales: 4 s Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias
s Tolerancias por punto s Tolerancias valor medio
Configuracidn de entradas
Introducir temperatura Introducir humedad Presion atmosférica
Introducir coste (Predo) Duracion Anotar ajustes \/
@ General Atributos 421 Variables |£ Otros patrones | ¥5) Audit Trail
i = e 2R B v [
Or.. = Posbiidad [ Configuracién poshilidad i ) Audit Trail
B 1 Default
Deshabilitar el grupo de posibilidades defecto{el grupo defecto no se utilizara para completar las posibilidades)
Medidas por comparacion Reiteradiones: 53
Tipo de patrdn: Entrada directa ~ 1. patrén: 0,001 &
s El usuario podra modificar 1z lo k patrén: 23
Formula Otras incert, tipicas: Aceptaddn por Imax.
Patrones
Patrén 1: Posibilidad 1:
Patrén 2: Posibilidad 2:
Patrdn 3: Posibilidad 3:
Patrén 4: Posibilidad 4:

Patrén 5: Posibilidad 5: \/
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Nuevo resultado
Cadigo: [fest - PNP Roscado ISO - 01 -v1

Control: Verificadion Procedimiento:  ES-OTR-001

Fecha control:  28/09/2023 ~  Proximo control:  28/10/2023

Familia: COTR-001 Tampones roscados

Resultado: Apto con reservas (Tal + Incertidumbre)

(@ General  #{variables  [[H patrones | [}) Archivos adjuntos o Archivos vinculados | ¥D) Audit Trail

M® de serie; MarcaModelo: /
Informe:* Test - PMP Roscado IS0 - 01 - w1-0001

Verificador: Juan Rodriguez

Incidencias:

~  Descripdon: \/

[&l Gereral =~ i Variables [ patrones ) Archivos adjuntos | &P Archivos vinculades | ¥T) Audit Trail

O B~ [a
Or... = Posibilidad Maominal _Tolerlanaa Tolera_naa 1= l7|n_|c|ac| Incettdu... Kpatron  Walor 1 Valor 2 Valor 3
inferior superior desgaste util patrén
3 1 Pasa (Dia. interior) 6,619 -0,007 0,007 mm 0,001 2 56,6151 6,6150 56,6127
2 Pasa (Dia. medio) 7,158 -0,007 0,007 0,016 mm 0,001 2 7,1531 7,1530 7,1632 \/
[&l General = 42 Variables | [ patrones = 47 Archivos vinculados | [ Archives adjuntos D) Audit Trail
D E - [Q
Valor 1 Valor 2 Valor 3 Valor 4 Valor 5 Media Desy. Correcién Incertidu... Urid. K vef Resultado
estandar Incert. (Tol.)
[ 6,6151 56,6150 56,6127 56,6247 56,6249 6,61848 0,00585 0,00052 0,00100 mm 2,00 OK con resevas
7,1531 7,1530 71632 7,1575 71722 7,15180 0,00850 -0,00380 0,00100 mm 2,00 OK desg.

4

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del dltimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones
Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

‘Q( La pestaiia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

[Sl Datos generales | |7 Posibiidades de medida [ Historia | £ Controles | o Archivos Vinculados | [l) Archivos Adjuntos D) Audit Trail

L EEEEE IR S R P ° o - [
Orden = Posbiidad = Tipo CalibrePasaN... Tipo derosca Nominal T.. Pase Unidad Calidad Lado didmetrorosca Nominal  Tol. sup.  Tol. inf. Limite de desga... Desviaddn Medida real Incertidumbre K Unid. I...
3 1 Pasa (Dia. int.. & PNP roscadosm... Anillo roscado fijo 8 1,25 mm 6g Pasa  Didmetro interior 6,619 0,007 -0,007 -0,00052 6,61848 0,001 2 mm
2 Pasa (Dia. me.. &® PNProscadosm... Anillo roscado fijo 8

1,25 mm 6g Pasa  Didmetro medio 7,158 0,007 -0,007 0,016 0,0038 7,1618 0,001 2 mm V
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‘Q( La linea de resultado debe presentar:

[ Datos generales || Posibilidades de medida | [ Historia {‘:g Controles o2 Archivos Vinculados | [J) Archivos Adjuntos | €5) Audit Trail
[ W [R Mostraren el informe ED - @
Cautedl = ﬁg Definicién del control 2] Patrones i;Resulbdos del contrel
gl = TET (] {: Control especial ~ W B~ [Q
Tip... Fechacontrol = Resultado Werificador Informe Indidencia Hoja de datos

[l .. 28f09/2023

0 Apto con reservas Juan Rodriguez

Test - PNP Roscado 1SO - 01 - v1-0001

B/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

Codigo:* Test - PMP Roscado IS0 - 01 -v1
Disponibilidad: Dizponible e Q Resultado: @ Apto con reservas
@ Datos generales |ﬂ Posibilidades de medida @ Historia f:g Controles (ﬁ Archivaos Vinoulz
00 W R Mostrar en el informe Bl « [Q
Control =

[+ Verificacidn
Control:*

Procedimiento: ES-DTR-001

ﬁg Definicién del contral

|E Patrones '{-3 Resultados del control

Ohsoleto

a Etigueta

Verificacion

Configuracidn del formato de entrada de datos

Configurar iqual que familia

Tipo Formato: 1l e Configurar

Plantilla informe: w

Plantila resultadosz:*  Verificacian w

g Interno Horas: -

B Tareas con ddo B Decalaje

Periodo: 13 Meses W
Asignar calibracion B Asignar resultado

Laboratorio asignado: W

Resultados dltimo control

Fecha control:  28/09/2023 “~  Prowimo control:  28/10/2023  ~

Resultado: ) Apto con reservas \/
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N/ Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.

(Test - PNP Roscado UN - 02 - v1)

Posibilidades:
Cédigo: * Test - PNP Roscado UM -02-v1  Rosca 4-407UNIC-38
Dispanibilidad: Disponible M ) Resultado: @ Apto con reservas o

[l Datos generales E| Posibilidades de medida | [ Historia ﬁg Controles | 4 Archivos Vinculados

BREtT 3 0 % &GO 0o - [Q

. = Posibilidad = Tipo Calbre Pasa No Pasa  Mominal TEstandar Hilos por pulgada rosca UN
3 1 Pasa (Dia. medio) .‘ PNP roscados UN 0,112
2 NoPasa .‘ PNP roscados UN 0,112

Control calibracion

] Archivos Adjuntos

Serie rosca UN

40 UNC
40 UNC

(&l Datos generales | || Posibilidades de medida | [ Historia L:g Contraoles

EER | 8 Mostrar en el informe El;l v @
Control =

[ Verificacion

{;E Definicién del control

) Audit Trail

Clase rosca UN  Lado didmetrorosca Nominal Tl
B Pasa Didmetro medio 2,433

3B Nopasa Didmetro medio 2,494

& Archivos Vinculados | [[) Archivos

:H Patrones ﬁ; Resultados del control

E Interno

a Tareas con ddo

Periodo:

Control:* Verificadian Obsoleto
Procedimiento: ES-DTR-001 ﬂ Etiqueta
Configuradion del formato de entrada de datos
ﬂ Configurar igual que familia
Tipo Formato: il Ver conf,
Plantilla resultados:*  Verificadan
Horas: -
a Decalaje
13 Meses w
Asignar calibradon E Asignar resultado
R

Labaratorio asignado:

sup.

0,005
0

Tol. inf. Unidad

a mm

-0,005 mm
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Configuracién del control
&l General Atributos 421 Variables

Crigen de los datos del control

Parémetros del calculo de incertidumbre

Coefidiente incert, patron:

Coeficiente desviadidn:

Coeficiente error:

Otras incert. tipicas:

Otros patrones | ¥T) Audit Trail
Datos de origen: Datos obtenidos internamente R
13 Kequipo: Segun grades de libertad efectivos e
0 & Divisor desviadidn: N-1 e
0 2 Incertidumbre global: Mo se calcula w
0 (Mismas unidades que el valor nominal)
43 s Tener en cuenta la incer, en el calculo de tolerancias

N? dedimales:

Tolerandas por punto

Configuracién de entradas
Introducir temperatura

Introducir coste (Precio)

& ceneral Atributos | €2 Variables
D E 1T 3 W
Or.. = Poshbilidad
3 1 Default

Introdudr humedad

Duradién

Otros patrones

B Q

€0) audit Trail

s Tolerancias valor medio

Presidn atmosférica

Anotar ajustes \/

[&l configuracion posibilidad (til ) Audit Trail

Deshabilitar el grupo de posibilidades defecto(el grupo defecto no se utilizara para completar las posibilidades)

Medidas por comparacidn

Tipo de patrén:

Formula Otras incert. tipicas:

Patrones

Patrén 1:
Patrdn 2:
Patrdn 3:
Patrén 4:

Patrén 5:

ME-001

Reiteraciones: 23
Formulario de configuracidn ~ 1. patrén: 0
k patran: 0

Aceptacidn por Imax.

Posibilidad 1:

Posibilidad 2:

Posibilidad 3:

Posibilidad 4:

Posibilidad 5: v V
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Nuevo resultado

Codigo:* Test - PMP Roscado UM -02 - vl Descripddn: Rosca 4-40" UMIC-3B
Control:® Verificacion Procedimiento: ESDTR-001

Fecha control: 04/01/2024 ~  Proximo control: 04/02/2024

Familia: DTRUMN-001 Tampones roscados americanos

Resultado: Apto con reservas (Tal. (Apto con reservas))

(5] General | £ variables [H patrones | & Archivos vinculados | [} Archivoes adjuntos D) Audit Trail

M® de serie: MarcaModelo: /
Informe:* Test - PMP Roscado UN - 02 - v1-0001

Verificador: ADMIM

Inddencias: ~  Descripcion:
Observacones:

[ ceneral = 4 Variables | [ patrones 42 Archivos vinculados | [ Archives adjuntos | D) Audit Trail

O - [
or. = Posbiidad Nomingl ~ Ioleranda  Toleranda - Unidad - Incerfidu.. o popen vdor1  vakr2  Media T Correcién  Incertidumbre U g yef Resultado (Tol.)
inferior superior atil patrén esténdar Incert.
[ 1 Pasa (Dia. medio) 2,433 "] 0,005 mm 0,0018 2,32 2,4380 2,4380 2,43800 0,00000 -0,00500 0,00180 mm 2,32 OK con resevas
2 MoPasa 2,994 -0,005 0 mm 0,0018 2,32 2,4930 2,4930 2,49300 0,00000 0,00100 0,00180 mm 2,32 OK con resevas

Guardar el resultado, verificar que la casilla de verificacién “Asignar resultados al control” del cuadro de didlogo
“Andlisis de resultados del altimo control” esté marcada y hacer clic en Aceptar.

Comprobaciones

Q/ Al realizar un nuevo resultado se obtienen las pantallas que acabamos de presentar.

B/ La pestaia Posibilidades de medida de la ficha debe presentar los siguientes datos, que corresponden a
los introducidos al hacer el resultado:

[ Datos generales | || Posibildades de mecida [ Historia | S Contrales | o Archives Vinculados | [ Archivs Adjuntos | D) Audit Trai

4

ET WS o 0 E - [
Posibiidad = Tipo Calibre PasaMNo Pasa  Nominal TEstandar Hilos por pulgada rosca UN Serie rosca UN Clase roscaUN  Lado digmetrorosca  Nominal  Tol.sup.  Tol. inf. Unidad Desviadén Medidareal Incertidumbre K Unid. Incert,
b Pasa (Dia. medio) & PP roscados UN 0,112 40 UNC 3B Pasa Digmetro medio 2,433 0,005 Q0 mm 0,005 2,438 0,0018 2,32 mm
Mo Pasa & PP roscados UN 0,112 40 UNC 3B Nopasa  Difmetro medio 2,494 0 -0,005 mm -0,001 2,493 0,0018 2,32 mm V

Q/ La linea de resultado debe presentar:

49 Definicién del control | [ Patrones | £ Resultados del control

[ & Control especial ~ T E ~ @
Tipo de asignaddn  Fecha control =  Resultado Verificador  Informe Inddenca Hoja de datos

> [E Conasignacion 04/01/2024 Apto con reservas ~ ADMIN Test - PMNP Roscado UN - 02 - v1-0001 GEMERAL-VF-01 \/
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Q/ Los resultados de control y de ficha deben ser los indicados:

E4 Familias {E Equipos {E Test-PMNPRoscado UM ... X
Codigo:* Test -PMP Roscado UM -02-v1  Rosca 4-407 UNJC-38
Disponibilidad: Disponible v & | Resultado: @) Apto con reservas

[G] Datos generales || Posibiidades de medida |~ [ Historia =~ &3 Controles | 2 Archivos Vinculados | [[] Archivos Adjuntos | D) Audit Trail

Y W [® Mostraren el informe BR ~ [@

Rl = %8 Definicdn del control | [ Patrones 17 Resitados del contral
[»  Verificacion i
Control:® Verificacian Obsoleto W Observaciones | ¥T) Audit Trail
Procedimiento: ES-DTR-001 - (@ Etiqueta

Configuracion del formato de entrada de datos
B Caonfigurar igual que familia

Tipo Formato: Util Ver conf,

Plantilla resultados: *  Verificacion

& nterno Horas: Z

B Tareas con cido s Decalaje

Periodo: 13 Meses ~
Asignar calibracion s Asignar resultado

Laboratorio asignado: w

Resultados dltimo contral

Fecha control:  04/01/2024  ~  Proximo control: 04022024

<

Resultado: ) Apto con reservas

‘Q( Comprobar que la fecha de proximo control es correcta teniendo en cuenta la fecha de control y el

periodo.
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