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Visual Factory Calibre es una potente aplicacidn informatica que gestiona todos los aspectos relacionados
con la puesta en marcha y gestién de un Plan de Calibracién de acuerdo con las directrices marcadas por las
normas actuales: 1ISO 9000:2015, ISO/TS 16949, MSA 4, EA-4/ 02 M:2013.

Nota Ver el capitulo Referencias de la Guia de calibracion para obtener informacién adicional de las
normas utilizadas

El programa contempla los tres apartados basicos que constituyen todo Plan de Calibracidn:

e Gestiona el inventario de todos los instrumentos y equipos de medida disponibles en la empresa.
Este inventario documenta todos los aspectos de cada aparato, incluyendo ademas de los datos
propios del equipo, el proceso de medida a seguir, el formato de la hoja de toma de datos, los
diferentes controles a realizar (calibracion, verificacion...) y su periodicidad.

e Permite efectuar la comprobacién sistematica y programada de los equipos, en funcién de los
procedimientos definidos y controles definidos (calibracidn, verificacion, etc.).

e Garantiza la trazabilidad e incertidumbre de las medidas que se realicen, al mantener un enlace
entre los diferentes instrumentos de medida existentes y los patrones utilizados en cada caso para
calibrarlos.

Las principales caracteristicas de Visual Factory Calibre son las siguientes:

e Agrupacion de los equipos de medida en Familias. En cada familia definiremos los pardmetros mas
importantes del equipo: controles a realizar, configuracién de dichos controles, procedimiento... Se
puede decir que la familia constituye la plantilla que se utilizara para crear cada uno de los equipos.

e Completa ficha del equipo. En la ficha del equipo se reflejan todas las caracteristicas que identifican
al equipo, la configuracion de controles a realizar, los patrones que se utilizan normalmente y todo
su historial.

e Permite configurar diferentes controles (calibracién, verificacién, R & R, recepcidn...). A cada uno
de estos controles se le puede asignar el periodo en que debe realizarse.

e Existen dos posibilidades para realizar las pruebas: utilizacion de los formatos estandar
suministrados con la aplicacion y utilizacion de formatos disefiados con Microsoft EXCEL. Los
primeros estan basados en procedimientos estdndar de calibracion y verificacién. Los segundos
permiten al usuario definirse sus propios procedimientos de adquisicion y calculo de resultados,
pero con la particularidad de que los datos de Visual Factory Calibre y las hojas de Excel estan
completamente integradas.

e Con la aplicacidn se entrega una base de ejemplo con multitud de procedimientos aplicados a los
equipos de medida mas habituales. Esta base de ejemplo puede ser el punto de partida para que el
usuario empiece a disefiar su propio Plan de Calibracion.

e Mediante la configuracion de vistas e informes es posible obtener toda la informacién necesaria
relacionada con los equipos, la planificacion de controles, etiquetas, ...
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e Todos los informes se pueden visualizar por pantalla, imprimirlos, exportarlos a ficheros en formato
PDF y enviarlos por correo.

e Permite diferentes posibilidades de configuracion y parametrizacion para adaptar la aplicacién a las
necesidades de cada empresa.

e A partir de la versidn 23 de Visual Factory Calibre, solo es posible utilizar bases de datos MS SQL
Server.

e Existe una edicion especifica para el sector farmacéutico que incluye el cumplimiento con CFR 21
Parte 11 de FDA (Food and Drug Administration) .Esta versidon también cumple con los
requerimientos especificados en 1SO 17025.

e Permite visualizar los literales de pantalla en castellano e inglés.

e Existen diferentes mddulos de ampliacidn de funcionalidades que se puede acoplar a edicién
Profesional.

Ademads del presente manual, con la aplicacion se suministra la siguiente documentacion:

Nota: Toda la documentacidn adicional la encontrard en la carpeta Documentos del medio utilizado para
la instalacion.

Explica con detalle el proceso de instalacién de Visual Factory Calibre.

Este documento esta pensado principalmente para el personal del departamento de informatica, que es el
gue normalmente realice la instalacion.

En esta guia también encontrard procedimientos para instalar e inicializar las bases de datos SQL.

Esta guia esta pensada para ayudar al usuario a disefiar el Plan de calibracién. Este documento incluye los
siguientes capitulos:

e Referencias a normas nacionales e internacionales relacionadas con la calibracidn y verificacion.
e Elementos que intervienen en el Plan de Calibracion.
e (Cdlculo de la incertidumbre.

e Formatos de hojas de datos que utiliza Visual Factory Calibre.

Junto con el manual de usuario de las funcionalidades principales de la aplicacién se encuentran los
manuales especificos de las ampliaciones disponibles en Visual Factory Calibre.

Estos mddulos de ampliacion son:

e Acceso por departamentos y/o secciones. Permite configurar el acceso a equipos para cada usuario
dependiendo del departamento y/o a la seccién que pertenezcan.

e Gestion de ubicaciones. Lleva el historial de entradas y salidas al almacén de cada uno de los
equipos.
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e Control por uso. Permite hacer controles a los equipos por dias de uso. Utiliza el médulo de gestion
de ubicaciones para controlar el tiempo que un equipo esta operativo.

e Gestion de entradas y salidas al laboratorio. Registra la entradas y salidas de los equipos al
laboratorio desde produccién, y las entradas y salidas del laboratorio interno a laboratorios
externos para realizar la calibracion externa.

e Notificaciones por email. Permite configurar notificaciones que llegaran por email a diferentes
usuarios, dependiendo del departamento o seccién asociado a cada equipo.

e Generaciodn certificados PDF. Realiza automdticamente una copia del certificado en PDF. Este
mddulo es imprescindible para la aplicacidn de consulta Visual Factory Calibre WEB.

e Ciclo de aprobacion. Permite definir un ciclo de edicion, revision y aprobacidn para cada uno de los
controles realizados.

e Firma digital. Permite firmar los certificados mediante firma digital basa en un certificado de una AC
(Autoridad de Certificacién)

e Gestion de equipos, instrumentos y lazos. Diferenciacién de los equipos segun estos conceptos.

Este manual es comun a todas las aplicaciones Visual Factory. En él se explican todas las funcionalidades

gue son comunes a todos los programas.

En este manual podra encontrar:

e Como cambiar los literales que aparecen en la aplicacidn.

e Como definir vistas para presentar la informacion de los diferentes mddulos segln sus necesidades.
Cuando define una vista usted puede: filtrar la informacién, ordenarla, agruparla, cambiar el
formato, definir las condiciones de impresidn...

e Definir las subvistas que contienen el detalle de los diferentes registros de la aplicacion. Por
ejemplo, definir el detalle que aparece dentro del histérico de resultados en una ficha de equipo.

e Definir usuarios y administrar sus permisos.

Este manual es comun a todas las aplicaciones Visual Factory. En él se explica con detalle y a nivel general el
funcionamiento del disefiador de informes integrado con la aplicacion.
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CAPITULO 2

Introduccion a Visual Factory Calibre

En este manual se incluye informacién sobre la utilizacién de Visual Factory Calibre. Consulte la “Guia de
instalacion” para obtener informacion sobre la instalacion y documentos adicionales que se adjuntan con la
aplicacion.

Este manual se complementa con el manual de “Visual Factory Application Framework”, donde se describe
el funcionamiento de los elementos comunes a todas las aplicaciones Visual Factory.

Acceso a la aplicacién
Puede acceder a la aplicacion mediante el acceso directo en el escritorio creado en la instalacidn.

También puede acceder buscando en Todos los programas del botdn inicio de Windows.

Arranque de la aplicacion
Mientras se arranca Visual Factory Calibre, el programa muestra una primera ventana con el nimero de
versién y los moédulos activados segln el nimero de serie adquirido:

© visual factory Version 26.0.0.0 Profesional
M2 Serier 576 MN®Usuarios 0

Visor activado: Mo

elecsoft

Acceso departamentos [ seccones activado: Mo
Gestion ubicadiones activado: Mo

Control por uso activado: Mo

Motificacion e-mail activado: Mo

Generacion certificados PDF: Mo

Cido de aprobaddn: Mo

Gestion de enfradas v salidas: Mo

Firma digital: Mo

Gestion equipos, instrumentos v lazos: Mo
Audit Trail extendido FOA: Mo

Starting...
i . ]
Visual Factory Calibre Programa realizado por ELECSOFT S.L.

Reservados todos los derechos,
© Enero de 2026
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Luego, Visual Factory Calibre se muestra la ventana de inicio de sesidn con el usuario que ha iniciado la
sesidon de Windows. En esta ventana se permite seleccionar un idioma de los existentes y se debe escribir la

contrasefia de inicio de sesion de Windows:

Welcome! Log in to your account
iBienvenido! Inicia sessidn en tu cuenta

Language [ Idioma:

Espariol e

User f Usuario:

admin

Password [ Contrasefia:

Nota: Ver Guia de Instalacion de Visual Factory Calibre para la configuracion de varias bases de datos. Ver
el capitulo de Inicio de la aplicaciéon del manual de Visual Factory Application Framework para mas

informacion.
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Estructura de la aplicacion
Se puede acceder a los diferentes médulos de la aplicacion mediante la barra de accesos situada a la

izquierda de la pantalla principal.

Maestros <

b

Proveedores

L]
Clientes

Organizaciones

o
I_I_|
=)= 2]
Departamentos
== oy
o [ ] |
Principal
Secdones
ofag
I Lineas
45
Equip:s I"‘:“.
[ 1] Estacidn
"
Formatos go Configuracién
) . Informes 4
0 Disponibilidades
‘:D : Raoles
Controles Equipos @ = ®
Informes azp
'.1 ™ Controles Usuarios
& .
Resultados |2|
A Configuracidn general
A L
q z Inddedias EEE
Aplicaciones Definidan de subvistas
[ = Princpal Unidades de Medida %= Principal
= Maestros B & Maestros . Principal
= Maestros
& Informes Maestros Dinamicos [ b=

= Configuracidn

= Configuracién

{Cx

i

= Informes

[ = Configuracién
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La barra de accesos se divide en tres grupos:

e Principal. En este grupo se encuentran los médulos que se utilizaran normalmente:

O

Familias. Permite configurar de manera comun equipos de un mismo tipo. Antes de definir la
ficha de un equipo es imprescindible que hayamos definido la familia a la que pertenece dicho
equipo.

Equipos. En este médulo encontraremos toda la informacion de un equipo de medida, incluido
el historial de controles. Necesitaremos acceder a este mddulo para ver las caracteristicas del
equipo, los patrones que utiliza, para realizar un control, o para ver cuando se realizé un
control.

Formatos. Permite definir bajo MS — EXCEL los diferentes certificados de calibracién,
verificacion, MSA... El acceso a este mddulo sélo serad necesario si necesitamos crear hojas de
entrada de datos de procedimientos que no se suministran de forma estandar. (Este mddulo no
estd disponible en la edicion PYME).

Controles Equipos. Presenta en forma de listado la configuracién de cada uno de los controles
que realizamos a los equipos. Este mdédulo serd util para obtener informes de los equipos
relacionados con su fecha de control o de préximo control. Por ejemplo: “Equipos pendientes
de control este mes”.

Resultados. Presenta en forma de listado los resultados de todos los controles realizados a los
equipos.

Aplicaciones. Presenta las aplicaciones asignadas a los equipos de medida junto con
informacién del equipo y controles equipo.

e Maestros. Estos médulos sirven de apoyo para completar campos de los mddulos pertenecientes al
grupo principal (sobre todo la ficha). Se compone de los siguientes mddulos:

O

Proveedores. Permite definir proveedores y fabricantes de equipos de medida, y laboratorios
de calibracion.

Clientes. El campo y maestro clientes lo suelen utilizar los laboratorios de medida para asignar
a qué cliente pertenece cada uno de los equipos de la base de datos.

Organizaciones. Permite definir la empresa o las diferentes sedes si se diera el caso de que
hubiera varias.

Departamentos. Permite definir y codificar los diferentes departamentos de la empresa.

Secciones, lineas y estaciones. Permite codificar la situacidon donde se encuentra normalmente
el equipo de medida.

Disponibilidad. Permite de asignar la disponibilidad del equipo (por ejemplo, disponible, baja,
en calibracidn, en reparacidn, ...). Cada una de estas opciones puede tener un estado disponible
o no disponible. Por ejemplo, los equipos disponibles, en calibracién y en proveedor tendran un

estado disponible (se pueden utilizar). Sin embargo, los equipos en baja o desaparecidos
tendran un estado no disponible (no se pueden utilizar).

Controles. Define los diferentes controles que podemos utilizar. Calibracién, verificacién, R & R,

Incidencias. Permite codificar las incidencias que pueden suceder al realizar un control.

Unidades de medida. Define las diferentes unidades de medida que utilizaremos en el
programa. Para cada unidad de medida se define el campo “Factor de multiplicacion” que
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permitirad al programa realizar operaciones con datos expresados con multiplos y submultiplos
de una unidad de medida.

o Maestro dinamico. Permite definir valores predeterminados en algunos campos concretos del
programa de una forma dindmica.

e Informes. Se compone de los siguientes mdodulos:

o Informes. Permite la presentacion y disefio de informes mediante el potente disefador de
informes integrado en el programa Visual Factory Calibre.

e Configuracion. Normalmente los mddulos de este grupo sdlo se utilizaran en la puesta en marchay
configuracion de la aplicacién. Contiene los siguientes médulos:

o Roles. Define los permisos de acceso que tendra cada grupo de usuarios.
o Usuarios. Define los usuarios que utilizaran la aplicacion.
o Configuracion. Configura los pardmetros generales de utilizacion de la aplicacion.

o Definiciéon de subvistas. Permite definir las subvistas que se presentan en los diferentes
formularios. Por ejemplo, la Ficha del equipo tiene las subvistas de patrones, historia,
resultados...

Si es la primera vez que ejecuta la aplicacidn es aconsejable que siga los siguientes pasos:

e Cree una nueva base de datos siguiendo los pasos de la guia de instalacion. Tenga también a mano
la base de datos de ejemplo para sacar ideas.

e Sihaencontrado familias o formatos de hojas de datos que le interesen en la base de ejemplo, los
puede importar utilizando la opcién Importar del menu Herramientas.

e Configure los pardmetros generales de la aplicacion accediendo al médulo Configuracion.

e Defina los usuarios mediante el médulo Usuarios.

e Defina grupos de permisos y asigne los usuarios de cada grupo mediante el médulo Roles.

e Revise el maestro Controles por si necesita definir algun control ademas de los ya definidos.
e Revise el maestro Unidades de medida por si necesita definir mas unidades de medida.

e Revise el maestro Incidencias y afiada nuevas incidencias que pueden surgir durante el control de
los equipos.

e Elresto de maestros no son imprescindibles. Rellénelos sélo si los va a utilizar.

¢ Empiece definiendo las familias y fichas de los equipos patrones (tanto los que calibre
internamente como externamente) pues posiblemente los necesite para definir la calibracion de
otros equipos.

e Cree las familias de equipos. Este es uno de los pasos mds importantes dentro del disefio de una
nueva base de datos. Para la definicidon de familias tenga en cuenta los siguientes puntos:

o Seleccione adecuadamente el criterio de agrupacion. Por ejemplo, podria crear una Unica
familia para todos los Pies de Rey, o bien crear diferentes familias de Pies de Rey dependiendo
del rango de medida.

o Cree los controles que va a realizar a los equipos de esa familia. Por ejemplo, para Pies de Rey
puede necesitar realizar una calibracidn periddica cada afio, una verificacién cada mes, un
control a la recepcion del equipo (tanto la primera vez, como cuando el equipo vuelve de ser
reparado) y control R & R cada 4 afios. Sin embargo, para un tampdn Pasa — No Pasa sdlo
realizard una verificacidn periddica cada afio.
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o Para cada uno de los controles seleccione el tipo de formato mds apropiado y configurelo.
o Normalmente necesitara crear una o mas familias de equipos que se calibran externamente.

o Seleccione la plantilla de caracteristicas que conviene utilizar en cada familia. No tendrdn las
mismas caracteristicas un Pie de Rey, un util Pasa - No Pasa, un equipo con calibracién externa
o una plantilla de formas.

e Unavez ha creado las familias puede empezar a dar de alta todos los equipos. Al asociar la familia
al equipo quedan definidos la mayoria de parametros de configuracién que habiamos especificado
en la familia. De todas formas, es posible que para algunos equipos especiales los parametros de Ia
ficha no sean los mismos que los definidos en la familia. En este caso cambie los parametros que
sean especificos de ese equipo.

e Cuando crea la ficha del equipo no existe ningun control realizado y por lo tanto el resultado de
cada control y el de la ficha en general serd “Sin Calibrar”. Puede introducir los resultados de la
ultima calibracion (o cualquier otro control) directamente utilizando la entrada de datos “especial”.
De esta manera asignard un resultado al equipo y obtendrd las fechas del préximo control.

e Con el mddulo Controles Equipos podra obtener diferentes listados de los equipos con relacién a
sus controles. Por ejemplo, un listado de todos los controles que tiene pendientes de realizar para
cada uno de los equipos.

e Con el médulo Resultados podra obtener diferentes informes de todo el historial de los resultados
realizados a los equipos.

o7

e Anivel general, tanto las caracteristicas técnicas como los formatos se asocia un tipo “Util” a
equipos que dan la medida por si mismos (por ejemplo bloques patrén), y un tipo “normal” a
equipos con presentacion de la medida en un visualizador o en una escala (por ejemplo un pie de
rey)

e Sise tienen varias pestafias abiertas y se hace algin cambio en el registro de alguna de ellas se
refrescan las otras pestafias activas automaticamente con los cambios que se hayan modificado.
Esto se puede desactivar si el usuario lo prefiere.

En los capitulos siguientes se describiran cada uno de los médulos y su relacidn entre ellos. Empezaremos
con los capitulos dedicados a los Maestros y Configuracion e Informes antes de meternos en materia con

los equipos de medida y las calibraciones.

Todas las tablas asociadas a la aplicacién tendran un apartado Audit Trail donde se indicaran los cambios

realizados en la informacion de dichas tablas.

Roles | %) Audit Trail
© = Definirvistas v Default v == E . [
Modificado en = Nombre usuario Tipo operacidn Mombre propiedad Valor nuevo Valor antiguo
[ 23/06/2023 JordiMarin CustomData Logged on /A
23062023 JordiMarin CustomData Logged off N/A
26/06/2023 JordiMarin CustomData Logged on NfA
26/06/2023 JordiMarin CustomData Logged off NfA

Todos los cambios quedan reflejados, tanto la creacidn del objeto como las modificaciones.

Para visualizar el Audit Trail el usuario debe pertenecer a un Rol con esta funcionalidad activada.

Nota: Esta funcionalidad no esta activada en la edicién PYME. En la versidn profesion esta limitada. Para
cumplir con FDA e ISO 17025 es conveniente ampliar con el médulo “Audit Trail extendido FDA”.
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Visual Factory Calibre posee un conjunto de mddulos destinados a facilitar el mantenimiento de la
informacidn general que interviene en las fichas de entrada de datos del programa.

Mediante estos mddulos podemos dar de alta los Proveedores, Clientes, Departamentos, Secciones,
Lineas, Controles, Unidades de medida e Incidencias. Si definimos los ficheros maestros, el programa
permite validar los valores introducidos en determinados campos con el maestro correspondiente.
También se pueden listar los registros definidos en cada maestro para seleccionar el que se desee sin
necesidad de teclearlo.

Todos los maestros tienen una primera pantalla principal de tipo lista.

Los maestros de Proveedores y Clientes disponen de un formulario para editar cada registro, sin embargo,
el resto de los maestros se edita desde la misma ventana principal.

El campo Cddigo debe ser Unico.
En el caso de Proveedores, los siguientes campos nos permiten detallar el tipo de proveedor:
e Fabricante: relacionado con el campo Fabricante de la ficha del equipo.
e Proveedor: relacionado con el campo Proveedor de la ficha del equipo.
e lLaboratorio: relacionado con diferentes campos del control de equipo vy la realizacién del control.

Para cada proveedor o cliente se puede asignar una tabla con sus contactos.
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Estos maestros son Departamentos, Secciones, Lineas, Controles, Unidades de medida e Incidencias y se
diferencian de los vistos en el apartado anterior en que se editan desde la propia ventana de la pantalla
principal.

Estos maestros en general tienen muy pocos campos y sirven como soporte para la seleccién y validacién
de diferentes campos de la ficha de equipos.

Maestro Campo Unico Observaciones
Departamentos Cédigo
Organizacion Nombre Como minimo se debe tener definida una organizacion.

Secciones Organizacion + Seccion  Una organizacién puede tener varias secciones y una
seccidn puede estar en varias organizaciones.

Lineas Organizacion + Seccion  Una seccién puede tener varias lineas y una linea puede
+ Linea estar en varias secciones. El campo Seccion puede
dejarse en blanco.

Estacion Organizacion + Seccion  Dentro de cada Linea se definen las estaciones que
+ Linea + Seccién correspondan. Puede dejarse en blanco.

Disponibilidad Cddigo En Imagen se puede asociar un icono

Controles Cddigo En simbolo se indica la leyenda que aparecera en

algunos de los informes predefinidos para referenciar
cada control.

Incidencia Cddigo

Unidad Unidad El factor de multiplicacién es con respecto a una unidad
base, de forma que el programa sepa cdémo actuar si, por
ejemplo, los datos del equipo vienen dados en una
unidad y los del patrén en otra.

Por ejemplo, m =1 y mm= 0,001
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Maestro dinamico

En algunos campos de texto vemos que podemos usar un botdn para buscar el contenido dentro de un
maestro:

Cédigo:* AP-001 Anillo patrén de 35 mm
Disponibilidad: Disponible ~ gy Resultado: @& Apto Incertidumbre:
[El Datos generales |7 Posibiidades de medida | [ Historia | (] Controles | @ Registro ubicaciones | o Archivos Vinculados | [} >
Familia: * DAP-001 Anillos patrdn Nivel: &
Responsable: Calidad v s Patrdn s Calibrable

Datos de identificacidn

N® de serie: 2183923 Marca: BOWERS E Modelo: E

Proveedor: ELECS.. v  ELECSOFTS.L. Cliente: v

Fabricante: w Fecha de Recepddn: w  Fecha de Servido: w
Localizacidn fisica

Secdén: SEC-1 Secddn 1 Linea:  LIN-1 Linea 1

Puesto:

Observacones:

Dado que hay varios campos que admiten esta funcionalidad, se ha optado por definir un solo maestro en
el que indicamos para cada registro de qué campos se trata.

Al pulsar sobre el botdn de seleccidon obtendremos la lista de opciones relacionadas con el campo que
estamos editando:

E| Maestro Dindmico = O x
* Buscar
Codigo =
| [ BOWERS
Marcal

Desde esta misma pantalla podremos crear nuevas opciones.

Desde el Mddulo Maestros dindmicos podemos realizar el mantenimiento de este maestro, pero
recomendamos que los nuevos registros se realicen desde la opcidn de seleccién que hemos visto antes
para evitar errores de asignacion.



14 Visual Factory Calibre




15

CAPITULO 4

Configuracion
En este capitulo se explica cdmo configurar Visual Factory Calibre segun sus necesidades. El programa

dispone de una ventana de configuracion que le permite, por ejemplo, elegir de qué carpetas del mddulo
de equipos desea que se copien los datos al duplicar, etc....

Roles y usuarios
Ver informacién de la definicidn de Roles y usuarios en el manual general Visual Factory Application

Framework.

Nota: Para usar un rol con politica de permisos de solo lectura por defecto o denegar todo por
defecto hay que afiadir también el rol de ESRoleSSS al usuario (este rol ya estd predefinido en
el programa). Cualquier duda consulte con el equipo de soporte técnico de Elecsofft.

Configuracion General

Configuracion general

Archivo Inicio Ver Herramientas
1 1] '’ m
b ./
Guardar Actualizar Cerrar
y Cerrar
—~ Ao Edita | g - Y an P i
Configuracién ¢ [E& Configuracidn general X b
[C4 Ficha del equipo |~ 8 Controles | [ Certificados esténdar | (%) Valores por defecto yavisos | T Cenfiguracin de formulz
E Permitir en blanco
Roles Los campos marcados se podran dejar en blanco.
. Proveedor Responsable
-) s Seccidn s Cliente
Usuarios
s Fabricante s Linea
ll‘ s Lab. control s Estacidn
1
Configuracién general Duplicar
] v Los datos de las carpetas marcadas se copiaran cuando dupligue un registro.
s Posibilidades de medida s Patrones
= Principal
s Aplicaciones
= Maestros
= Informes

Usuario: Admin Base: VFCalibre23_Ejemplo

Cémo configurar su puesto de trabajo
El programa presenta por defecto una configuracidon determinada que puede no ajustarse exactamente a

sus necesidades.



16 Visual Factory Calibre

Las opciones se encuentran clasificadas en carpetas en funcién de su significado: Ficha del equipo,
Controles, Certificados estandar, Valores por defecto y avisos y Configuracion de formularios de borrado.

La carpeta de Ficha del equipo hace referencia al médulo de Equipos.

Permite configurar si cada uno de los campos indicados se puede dejar en blanco o no. Todos estos campos

estan relacionados con maestros.

Este cuadro hace referencia a cuatro de las carpetas que conforman la ventana de la ficha de equipo. En el
momento de duplicar una ficha, los datos contenidos en las carpetas “Datos generales”, “Otros datos”,
"Observaciones" y “Controles” se copian automaticamente a la nueva ficha.

Hay otras carpetas para las que puede configurar, desde este apartado, si desea incluir o no los datos en el

momento de duplicar una ficha.

Esta carpeta permite configurar las siguientes opciones:

L_|i:i Ficha del equipo EQ Controles | [§] Certificados estandar ifi:- Valores por defecto y avisos |~ W Config

Valores por defecto
Humedad: 50 % 10 % Temperatura: W+1oC

Presidn atmosférica:

Verificador
Entrada de datos del verificador: El usuario debe estar definido en |a aplicacion e
Valor por defecto del verificador: Descripddn del Maestro usuarios v

Mimero de informe
Mumero informe: Cadigo equipa-nnnn R

Al forzar el resultado

Se deben introdudr inddencias Se deben introdudir observaciones

Permite introducir los valores por defecto de la temperatura, humedad y presidon atmosférica de los
formatos estandar. Estos valores por defecto se utilizan en los formularios estandar de entrada de datos.

Permite indicar las diferentes posibilidades que el usuario tendrd para rellenar el campo Verificador. Estos

valores por defecto se utilizan en los formularios estandar de entrada de datos.

Permite indicar cdmo se numerardn los informes relativos a calibraciones y otros controles realizados sobre

los equipos de medida. Las opciones son:
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e Se rellena manualmente: El nimero de informe se rellenara manualmente por el usuario.

e (Cddigo equipo-nnnn: Los informes se numeraran automaticamente, anadiendo como prefijo el
cddigo de la Ficha de equipo.

e Numero consecutivo N-nnnnnnn: Los informes se numeraran automaticamente de forma
correlativa.

¢ Afio y nimero aaaa-nnnn: Los informes se numeraran automaticamente mediante el afio en curso
y un numero correlativo que se reiniciara cada afio.

e Numero GUID: Los informes se numeraran automaticamente mediante un GUID (Global Unique
Identifier). Se trata de un cddigo generado por el ordenador mediante un algoritmo que garantiza
que el cédigo es Unico respecto a cualquier cddigo que pudiera generarse por el mismo sistema
desde el mismo ordenador o desde cualquier otro ordenador diferente.

Al forzar resultado
En algunos de los procesos estandar de estrada de datos es posible forzar el resultado,
independientemente de los calculos realizados por el formato.

Esta opcién permite configurar si al forzar el resultado al realizar un control se deben introducir
observaciones y/o incidencias.

La carpeta Certificados estandar
Esta carpeta permite definir la Cabecera y el pie de los certificados que se obtienen con los Formatos
estandar.

[E&| Configuradidén general X

[4 Ficha del equipo ﬁg Controles | [5) Certificados esténdar -::E—::- Valores por defecto y avisos T Configuradién de formularios de borrado 4 »
Cabecera
Opcién de encabezado de certificado:  Lineas ~ Linea 1: ELECSOFT S.L.
Fichero de imagen: Linea 2:

Linea 3: Laboratorio de Metrologia

- Linea 4:
Sin imagen

Linea 5: Ballestera 14-16 Local 4. 08820 El Prat de Llobregat

% Linea &:

Fie

Pie certificado interno: Pie certicado externo:

Configuracidn
Mo presentar resultado (apto, no apto, ...} Fecha Patrones: Fecha control ~
Presentar laboratorio controles internos Mantener compatibilidad certificado normal con versidn anterior 7.5.33

Mensajes certificado

s Mensajes por defecto

Mensaje Incertidumbre K=2: Mensaje Incertidumbre segin V ref.:

NOTA: [P1] espedfica laK, y [P2Z] espedifia V ref.
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Nota: La mayoria de estas configuraciones se mantienen por compatibilidad con versiones anteriores a la
version 23, ya que desde esta versién es posible definir los informes de certificados mediante el
disefador, y por lo tanto realizar las configuraciones sobre el mismo disefiador de informe.

Cabecera
Permite definir las siguientes opciones:

e Imagen: Se indicard el fichero de imagen que dese afiadir a la cabecera.
e Lineas: Permite afiadir hasta 6 lineas de cabecera.

Pie interno y externo
Permite definir distintamente el texto que se mostrara en el pie del informe para los controles internos y

externos.

Configuracion

¢ No presentar resultado (apto, no apto, ...): Si marcamos estd opcidn no se presentara el resultado
en el certificado.

e Presentar laboratorio controles internos: Si marcamos estd opcién se mostrard la informacién del
laboratorio en los controles internos, esta opcidn solamente estara visible y se tiene desactivada la
opcién anterior No presentar resultado

e Fecha Patrones: Podemos indicar si deseamos que se muestre en el certificado la fecha de
calibracion o la fecha de préxima calibracion.
Mensajes certificados
Permite cambiar los mensajes que acompafan al valor de la incertidumbre al generar el certificado del
control:

Resultado
Resultado: Apto

La incertidumbre expandida (1) de medida se ha obtenido multiplicando 12 inceriidumbee fipica de medidon por el
factor de cobertura k=2 que, para una distribucion normal, corresponde 2 una probabilidad de cobertura de
aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se ha determinado conforme al documento EA4D2

Si el campo Mensajes por defecto estd activado se presentaran los mensajes incluidos en la propia
aplicacion. En caso contrario el usuario podra definir sus propios mensajes.

El primero se utiliza cuando el resultado de la incertidumbre expandida se expresa con k=2 y el segundo
para cuando la k es distinta de 2.
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La carpeta Valores por defecto y avisos

Esta carpeta permite introducir los valores por defecto para el tipo patrdn, tipo historia y tipo aplicacién de

la familia, asi como para el campo plantilla resultados de los controles.

[ Ficha del equipo ﬁg Controles | [§] Certificados estandar '.:E%J Valores por defecto y avisos | ¥D) Audit Trail T Configuradién de formularios de borrado

Valores por defecto

Plantilla patrén: Defecto e
Plantilla Aplicacién: Defecto ~
Valores de informes por defecto

Plantilla de informe externo predeterminada: External certificate | Certificado externo
Plantilla de informe atributos predeterminada: Attributes certificate [ Certificado atribu

Plantilla de informe (til predeterminada: Tool certificate [ Certificado atil

Valores de informes de plantilla por defecto

Plantilla de informe normal vada predeterminada: Mormal certificate template/ Certificado ..

Avisos

s Aviso de controles cumplidos (Se presentard el registro en color rojo)

Aviso de controles a punto de cumplir {Se presentard el registro en color naranja)

Avisar antes de: 3 dias antes de la fecha vendmiento del control

Valor disponibilidad para actualizacidn fecha de baja

Disponibilidad fecha baja:

Valores por defecto

Plantilla historia: Defecto

Plantilla resultado:* Defecto

e

Flantilla de informe normal predeterminada:

Plantilla de informe verif normal predeterminada:

Plantilla de informe Gtil vada predeterminada:

Mormal certificate f Certificado normal ~

Certificate Mormal Verification [ Certificado ...

Tool certificate template/ Certificado dtil pl... ~

e Los cuatro primeros campos permiten configurar los tipos de Patrdn, Historia, Aplicacidon y

Resultado que saldran por defecto.

e Empresa. Permite indicar el nombre de Empresa que saldrd por defecto en los informes estandar

de la Ficha semanales y mensuales y para los formatos de hojas Excel.

Valores de informes por defecto

Permiten configurar las plantillas de informes para los distintos tipos de formatos. Para cada control de

cada equipo se podra configurar la plantilla que usar3, si no se define, se usa la que haya configurada aqui

en Configuracidn general.

Valores de informes de plantilla por defecto

Permiten configurar las plantillas de informes de plantilla para los tipos de formatos Normal y Util.

Avisos

Permite configurar la presentacion en el mddulo de Controles Fichas de los siguientes avisos:

e Aviso de controles cumplidos: Si se marca este check se presentaran en color rojo los registros de
las fichas con la fecha de control cumplida.
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e Aviso de controles a punto de cumplir: Si se marca este check se presentaran en color naranja los
registros de las fichas que el nimero de dias hasta la fecha de préximo control sea menor que el
valor introducido en el campo Avisar antes de xx dias de cumplir.

Valor disponibilidad para actualizacién fecha de baja

Indicaremos cual es la disponibilidad que se considera como baja del equipo. Si definimos una, cuando el
pasemos a esta disponibilidad, la fecha de baja del equipo se actualizara. De la misma forma, si cambiamos
a otra disponibilidad la fecha de baja se borrara.

La carpeta Configuracion de formularios de borrado
Estas opciones permiten configurar si al borrar un registro aparezca una ventana de confirmacién para

borrarlo.
E‘ Familias =] Equipos [E& Configuracién general X A
[E Controles  [5] Certificados estdndar () Valores por defecto y avisos | T Configuradidn de formularios de borrado | 5) Audit Trail <
Configuracion
Formulario de borrado de familia Formulario de borrado de equipos

Formulario de borrado de formato

Definicidn de subvistas

Definidén de subvistas - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
R ~ x|
J
Guardar Validar Actualizar Cerrar
y Cerrar
Editar o . e o
Configuracién < ZH R &R por varizbles (MS... %9 Controles Equipos 4 Resultados ¥ Aplicaciones 222 Definicdn de subvistas % v <
:EE Aplicacidn
G =% Definir vistas ~  Defecto ~ [LIN [@
Roles Referencia = Caracteristica = Descripcion
e @ Historia
U i R
suanes === Definir vistas ~  Defecto v E? v [A
3 = G
EI Fecha Descripcién
-
Configuracion general .
|=| Posibilidades
EEE S%% Definir vistas ~ PP roscas UM ANSIJAS ... ~ IE_? - @
Definiddn de subvistas .. = Posibilidad Tipo Calibre Pasa Mo P...  Mominal TEsta... Hilos por pulgad...  Serie rosca UM Claserosc... Lado digmetrar... N
{:E Resultados
=== Definir vistas ~  Defecto v E? v QA
Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificador Informe Incidenda
& Principal
& Maestros
[ Patrones
& Informes .
=%% Definir vistas ~  Defecto v B @
Ord... = Cédigo = Descipdion Laboratorio Informe Fed|
Usuario: JuanRodriguez  Base: VFCalibre23_Ejemplo
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Permite configurar las vistas que aparecen dentro de la ficha del equipo y que pueden variar dependiendo

de la familia a la que pertenezca el equipo.

La definicién de las subvistas utiliza la estructura estandar de definicién de vistas que se explica en el

manual Visual Factory Application Framework .
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CAPITULO 5

Familias

Una familia es una agrupacion légica de equipos de medida que comparten un mismo procedimiento de
calibracion y similares posibilidades de medida.

Es importante definir bien desde un principio las familias, pues luego servirdn como plantillas para crear las
fichas de los equipos.

Al acceder al médulo Familias visualizaremos la lista de familias, segun la vista que tengamos aplicada (en la

pantalla siguiente utilizamos la vista “Agrupado por Plantilla posibilidad”.

Familias - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
DA W c = =i 00 X
—— o —
Agrupado por Flantilap ...~ jol
Muevo  Duplicar Borrar Actuglizar  Definir Expandir Cantraer Objeto  Objeto Cerrar
vistag v Todo Todo Anterior  Siguiente

Frasr Mosune Editar W TP - Mavenariin de Bamictrne Biien A= da tavtn ~rrm . - o~

Principal < [iFamiias X | [& DPR-001 - Familias e
Cadigo = Descripddn
:E;‘ Test - Exterior -05  Posibilidad con Imax
Familias ~ Plantilla posibilidad: Exterior Util con Iméx y EMA (Recuento=1)

Test - Exterior -04  Posibilidad con Imax y EMA

~ Plantilla posibilidad: Exterior dtil con Imax. (Recuento=4)

DAP-001 Anillos patrén
DMP-001 Mesa patrdn
Ejemplo Mahle
Test -Exterior -03  Posbilidad con Imax
~ Plantilla posibili Normal (R to=15)
DCM-001 Comparadores mecanicos 10 mm /0,01 mm
Controles Equipos
DFL-001 Flexémetros de 5000 mm / 1 mm
'N:B‘ DM2-001 Micrémetra de interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm
=
Resultados DM3-001 Micrémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm
DME-001 Micrémetro de exteriores, Rango 0 - 25 mm
ﬁ! - DME-002 Micrémetro de exteriores, Rango 25 - 50 mm
. DPP-001 Proyecto de perfiles por luz transmitida X: 100 mm,Y: 50 mm
[> DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
DPR-002 Pies de rey 0 - 200 mm
&= Maestros
DRR-001 Regla rigida 1000 mm / 1 mm
& Informes
D3SR-001 Sondas de regla 0-250 mm
= Enimresiy DTA-001 Transportadores de &dngulo (300 mm de regla)
{é} MLL-001 Llaves dinamométricas
Tent Cin Enrmata | Qin Farmatn

Usuario: JuanRedriguez  Base: VFCalibre23_Ejemplo

Nota: Las opciones disponibles desde este médulo del menu Herramientas se explican en el capitulo
Herramientas al final de este mismo manual.
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Formulario de Familias

Podemos crea nuevas familias o acceder al detalle de familias ya creadas, en este caso veremos el siguiente
formulario:

DPR-001 - Familias - VisualFactoryCalibre -

Ar%\fn _Irﬁlo_ \ﬁ Herraﬁent&s
W B o ES v e c © 0 B

Nuevo Guardar Guardar Guardar Borrar Validar Cancelar Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar  y Muevo Anterior  Siguiente
~
Principal < [ Familias [£1 DPR-001 - Familias b
Cédigo:® DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm
I
— [E5l Datos generales | [3] posibilidades d= medida f:gControIes #® Configuradién avanzada 7 Archivos Vinculados  [Ij Archivos Adjuntos | D) Audit Trail >

amilias

IMALETIdILrNdrn Cun aus DIogues pduon aus punwos meermeaus ae 1d esCdid.

En cada uno de estos dos puntos se realizaran cinco reiteraciones o mediciones.

Para evitar un error debido a una excesiva presion se tendra la precaucion de no
| ejercer presion en el momento de la lectura.

o8 De las medidas realizadas se obtendra la incertidumbre expandida de la posibilidad de
L medida Profundidad.
| Formatos .
5.6.- CALCULOS
| :. | La incertidumbre tipica en cada uno de los puntos de medida se calcula como:
O 1 1 a
| Controles Equipos S =yt g
A
‘\ E Siendo: Sin imagen
| Resultados
v I
41 i, =_2 laincertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.
i . K |
| u, = ;; la incertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.
n
| Maestros h
| == u, = 0 la incertidumbre tipica de tipo B debida a la divisidn de escala |

Configuracién

| Usuario: JuanRodriguez  Base: VFCalibre23_Ejemplo
L

Campos del formulario Familia
En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cédigo y Descripcién de la familia. El
cddigo de la familia debe ser Unico en la base de datos.

El resto de los campos esta repartido en diferentes carpetas.

Carpeta de datos generales
El recuadro de la izquierda actla como un editor de texto muy similar a Microsoft Word. Al posicionarnos
sobre este recuadro se amplian las opciones de menu, con opciones especificas de la edicién de textos.

Dado que el funcionamiento es muy similar a otros procesadores de texto estandar, no entraremos en
detalle. Simplemente hay que destacar que podemos trabajar en pantalla completa de manera mucho mas
eficiente, para ello situar el cursor dentro del recuadro y pulsar botén derecho del ratdn. Posteriormente
seleccionar la opcién “Show in popup”.

En el recuadro de la izquierda podemos insertar una imagen que luego podremos utilizar en los informes y
vistas. Para insertar la imagen, simplemente hacer doble click sobre el recuadro. Con click con el botdn
derecho del ratén tendremos otras opciones sobre la imagen.
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Carpeta Posibilidades de medida

[E] Datos generales || Posibiidades de medida {Hcontroles | #® Configuracién avanzada = o Archives Vinculades | [l Archives Adjuntos D) Audit Trail

Plantila posibilidad: Mormal

D 2+ 4 W e o G o) o -

COrden = Pogibilidad Nominal min. Nominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...  Incertic
[ 1 Exteriores a 150 mm 0,01 mm 0,04
2 Interiores a 150 mm 0,01 mm 0,04
3 Profundidad ] 150 mm 0,01 mm 0,04

Para cada familia puede asignar una tabla con sus posibilidades de medida, las cuales pueden variar en
funcidn del tipo de equipo. No tendran las mismas especificaciones un Pie de Rey que un util de medida o
un tampdn pasa - no pasa.

El aspecto y significado de las columnas de la tabla de caracteristicas dependera de la Plantilla posibilidad
gue seleccionemos.

Importante: Elicono &

[+

indica que la fila sobre la que esta situado se encuentra en estado de edicién; el

icono indica la posicion de la fila sobre la que esta situado.

Los campos Incertidumbre, Pendiente, k y Unidades Incertidumbre no se pueden editar pues son campos
gue se rellenan automaticamente en la ficha con los resultados del ultimo control con la propiedad de
asignar incertidumbre activada.

Por otro lado, todos los campos relacionados con equipos Pasa — No Pasa también estaran bloqueados.

Definicion de Imax y EMA como una funcion de recta
En ocasiones la incertidumbre méaxima o EMA (Error maximo admitido) vienen expresados por una recta,
por ejemplo:

e |.Max<0,06+0,0004 L
e EMA<O0,08+0,0005L

En estos casos 0,0004 y 0,0005 son la pendiente de la rectay 0,06 y 0,08, su valor en origen. L es el nominal
maximo para equipos con escala o el nominal para equipos de medida absoluta. Si L estd expresada en otra
unidad distinta de la incertidumbre (divisién de escala) se deberdn ajustar los valores de la pendiente.

Con la nueva funcionalidad introduciriamos estos valores de la siguiente manera:

Orden = Posibiidad = Mominal min. Mominal méx. Unidad Div. esc. Und. D.E. JEMA  EMA (Pendiente) J§I. Max I. Max. (Pendiente) |Incertidumb...
1 Exteriores 1] 150 mm 0,01 mm 0,08 10,0005 0,06 0,0004 0,006
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm 0,08 0,005 0,06 0,0004 0,009
3 Profundidad 1] 150 mm 0,01 mm 0,08 10,0005 0,06 0,0004 0,006

Nota: Las columnas EMA (Pendiente) e I. Max. (Pendiente) se pueden asignar dentro del médulo de
Configuracion de Subvistas.




26 Visual Factory Calibre

Automatizacion de posibilidades con un patron
Para juegos de herramientas con incrementos regulares (e.g., galgas de espesores de 0,1 a1 mm en
intervalos de 0,05 mm), ahora es posible introducir todos los valores de forma automatizada.

@ Datos generales H Posibiidades de medida ﬁg Controles #‘ Configuracién avanzada = ¢ Archivos Vinculados | () Archives Adjuntos

Plantila posibilidad:  Uitil

TR %S 2. @
Orden = Posibiidad EL\}F Automatizar entrada de posibilidades — O X lertic
Farametros
I"\’ Walor inidal: 0,1 & Unidad de medida:* mm ~
Valor final: 1 Tolerandia (Abs): 0,004 &
Incremento: 0,05 & Toleranda (%):

@ Datos generales E Posibilidades de medida ﬁg Controles ﬂ“ Configuracidn avanzada é) Archivos Vir

Plantila posibiidad: (itil

R r 00 ®.-Q
Orden = Posibilidad Nominal Tal. sup. Tol. inf. Unidad Desviz

101 0,1 0,001 -0,001 mm

20,15 0,15 0,001 -0,001 mm

302 0,2 0,001 -0,001 mm

4 0,25 0,25 0,001 0,001 mm

503 0,3 0,001 0,001 mm

6 0,35 0,35 0,001 0,001 mm

704 0,4 0,001 0,001 mm

8 045 0,45 0,001 0,001 mm

9 0,5 0,5 0,001 -0,001 mm

10 0,55 0,55 0,001 -0,001 mm

1 0.6 0,6 0,001 -0,001 mm

Copiar posibilidades entre familias y equipos
Es posible copiar las posibilidades de medida de una familia o equipo a otros, facilitando la configuraciény
reduciendo el tiempo de gestion.

[E patos generales [%] Posbilidades de medida L:g Controles | ™ Configuracidn a

Flantila posibilidad: Ut

Orden = Posibilidad i |mp|:||"ta|' desde Familia Tol. inf.

g Importar desde equipe

[ Familias = O >

Cadigo = Descripcidn
[ DPF-001 Plantillas de formas

Galgas de espesores

Nota: Mas delante de describen las plantillas de posibilidad que se suministran por defecto en la
aplicacion.
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Carpeta de controles
@ Datos generales v Posibiﬁgdes de medida ﬁg Controles o“ Configuracion avanzada (f) Archivos Vinculados EIJ Archivos Adjuntos E) A >

I O O B [a

Contral = Control:® Calibracién Observaciones | ¥5) AL >
B Calibraddn Procedimiento: ES-DPR-001 Utiliza bloques patron para

Estudios R &R Exteriores y profundidad y anillos

Configuracion del formato de entrada de datos patron para interiores
Verificacidn

Tipo Formato: Mormal w Configurar

Plantilla informe: Marmal certificate [ Certificado normal v2 e

Plantilla resultados:* Defecto v

& mnterno Horas: o

s Tareas con Cido s Decalaje

Periodo: 1% Afos w

s Asignar Calibracion s Asignar Resultado

Esta carpeta permite configurar los diferentes tipos de controles a efectuar al equipo de medida. Mediante
los botones Nuevo y Borrar podremos afiadir o eliminar controles en la lista de la izquierda de la ventana,
mientras que en la parte derecha podremos configurar cada uno de estos controles.

Como parte de la configuracion, podemos indicar el nombre del procedimiento, el tipo de formato del
control, la hoja de datos a utilizar (solo si el tipo de formato es Excel), la plantilla de informe a utilizar para
generar el certificado (si este campo se deja en blanco tomara por defecto el valor configurado en
Configuracion general) y la plantilla a usar para mostrar los resultados de los controles. Ademas, podemos
indicar si el control va a ser interno y las horas que se prevé seran necesarias para realizarlo.

Nota: Vea la seccién “Tipos de formato” de este mismo capitulo para obtener mds informacidn sobre los
formatos que se suministran con la aplicacidn y su relacién con las Hojas de datos y Plantillas de
resultados.

Controles periddicos
Indicaremos también si se trata de un control ciclico y en caso afirmativo el periodo de realizacién de este.

Cuando la casilla Decalaje se encuentra activada significa que, al realizar el control, la fecha de préximo
control serd la fecha en la que hemos el control mas el periodo, aunque ésta no fuera la fecha debida.

Cuando la casilla Decalaje se encuentra desactivada significa que, al realizar el control, la fecha de préximo
control serd la fecha en la que tocaba realizar el control, aunque no se haya cumplido con esta fecha o nos

hayamos pasado de dicha fecha.

Como ejemplo, vamos a suponer que la fecha prevista de control era el 01/03/2023 y el préximo control
estaba fechado para el 01/03/2024. Suponemos que se realiza realmente el control el dia 15/03/2023. En el
grafico que se muestra a continuacion se puede observar la diferencia de fechas segun si la casilla Decalaje
estaba activada o no.
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01/03/2023 15/03/2023 01/03/2024 15/03/2024
Fecha prevista  Fecha realizacion Préximo control Préximo control
control control sin decalaje con decalaje

Cada equipo de medida tiene asignados unos valores de incertidumbre, en funcién de los resultados del
ultimo control efectuado. Estos resultados son los que se utilizaran en el caso de que el equipo sea utilizado
como patrdn para controlar otros equipos. Sin embargo, es posible que interese definir controles especiales
en el equipo que no proporcionen un resultado en términos de incertidumbre o para los cuales no interese
asignar al equipo la incertidumbre obtenida. Para estos casos, el programa permite indicar para cada uno
de los controles definidos si deseamos asignar la incertidumbre de este como incertidumbre del equipo.

Lo mismo para la fecha del ultimo resultado, se traspasara al equipo si se tiene marcado.

Cada equipo de medida tiene asignado un estado que generalmente sera Apto o No Apto. Es posible que
interese definir controles especiales en el equipo que no proporcionen un resultado del tipo Apto/No Apto,
o cuyo resultado no condicione la consideracidn Apto/No Apto del equipo. Con esta finalidad, el programa
permite indicar para cada uno de los controles definidos si deseamos asignar el resultado de este al estado
general del equipo.

[5] Datos generales | [“] Posibilidades de medida = &9 Controles | ™ Configuracion avanzada | o Archivos Vinculados | [} Archivos Adjuntos | 5 Audit Trail >
Plantila patrdn: Defecto e
Plantilla historia:  Defecto v
Plantilla Aplicacidn: DeEto w

En este apartado se indican los formatos de plantilla que definirdn las columnas a mostrar en las carpetas
Patrones, Historia y Aplicaciones de |a ficha del equipo de acuerdo con los formatos de subvista
previamente (ver apartado Definicidon de subvistas del capitulo 4 de este manual)

Permiten adjuntar o vincular correspondientemente los archivos que se requieran.

Dado que no todos los equipos de medida son iguales y pueden tener diferentes formas de expresar u
obtener la medida, Visual Factory Calibre se suministra con diferentes tipos de plantillas de posibilidades de
medida.

A nivel general podemos dividir los equipos de medida en dos grandes grupos:

e Equipos de medida que proporcionan mediante una escala el valor del mesurando que se esta
midiendo. Estos equipos suelen tener como caracteristicas principales el rango de escalay la
division de escala. Sobre estos equipos suele realizarse una calibracidn con diferentes patrones
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dentro de toda la escala y se determina la correccion en esos puntos y la incertidumbre de la
medida obtenida en dicha correccidn.

Ejemplos de estos equipos son: el Pie de Rey, el voltimetro, maquina tridimensional...

|II

Estos equipos los asociaremos con el tipo “norma

e Equipos de medida que proporcionan por ellos mismo la medida de referencia. Estos equipos
suelen ser patrones que suministran un valor de referencia para calibrar los equipos del primer
grupo. También podemos considerar dentro de este apartado los equipos que sirven para dar la
aptitud por comparaciéon de una medida de calibracién. La calibracidn de estos equipos suele
consistir en obtener el valor “real” de la medida que suministran y la incertidumbre con que se ha
realizado la medida. En muchos casos simplemente se hace una verificacion de que la medida esta
dentro de tolerancias.

Ejemplos de estos equipos son: bloques patrén longitudinales, varillas, tampones Pasa - No Pasa,
plantillas de formas...

Estos equipos los asociaremos con el tipo “util”.

En esta seccién veremos diferentes tipos plantillas de caracteristicas técnicas que se suministran con la
aplicacion.

El usuario puede definirse nuevas plantillas para cubrir sus necesidades especificas. La configuracion de las
plantillas de caracteristicas técnicas se realiza desde el mddulo Definicion de subvistas del grupo
Configuracion de la barra de accesos.

A nivel general hay una serie de columnas cuyo contenido no puede modificarse y cuyo valor se obtendra
de los resultados del ultimo control. Estas columnas son: Desviacion, Medida Real, Incertidumbre, k, Unidad
incer. e . Correc. Nula (esta columna nos indica si la incertidumbre que estamos visualizando se ha
calculado mediante globalizacidn de correccién nula o no). No siempre se visualizaran estas columnas y
dependerd de la plantilla de caracteristicas que se haya definido.

También hay otras columnas relacionadas con los equipos Pasa — No Pasa que no se podrdn modificar ya
que se configuran directamente en el formulario de definicidn de dichos equipos.

En los tipos de formato Normal y Exterior es posible indicar que se globalice la incertidumbre con
correccioén nula. En estos casos la columna Incertidumbre de las caracteristicas técnicas presentard la
incertidumbre globalizada (dentro de la incertidumbre se tendra en cuenta la correccién) y la desviacién
(correccidn en valor absoluto) sera 0.

Nota Se pueden utilizar criterios de aceptacion por Incertidumbre maxima y Error Maximo Admitido
(EMA). Ademas, estos criterios se pueden dar con formato de recta:
I. Max. (calculada) = I. Max. + I. Max (pendiente) x Nominal Maximo (o Nominal segun el caso).
EMA (calculado) = EMA + EMA (pendiente) x Nominal Maximo (o Nominal segun el caso).

A continuacidn, se explican algunas de las plantillas mas relevantes que ya vienen definidas con el
programa.
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Pensada especificamente para las escuadras. Ver ejemplo suministrado en la base de ejemplo.

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos con escala que se calibran externamente.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn externamente, y normalmente se utilizara el formato
“Exterior” para definir el control.

Igual que la anterior, pero incluye la columna de especificacidn de la incertidumbre maxima.

Esta plantilla estd disenada para definir equipos que proporcionan directamente la medida, por ejemplo,
bloques patron.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn externamente, y normalmente se utilizara el formato
“Exterior” para definir el control.

Iguales que la anterior, pero incluyen las columnas EMA o Imax.

Esta plantilla esta disefiada para definir equipos con escala que se calibran internamente.

Las columnas que utiliza esta plantilla son:

¢ Nominal Min. y Nominal Max. para especificar el rango de la escala del equipo de medida. Las
unidades que utiliza son las indicadas en la columna Unidades.

e Div. Esc. Especifica la divisién de escala del equipo. Utiliza las unidades indicadas en el campo Und.
D.E.

e EMA (Error Maximo Admitido) indica cudl es el valor maximo de error que se permite. La utilidad
de esta columna dependera del método de calibracidon empleado y podra dejarse en blanco si no se
va a utilizar este criterio de aceptacion.

Este campo utiliza las unidades indicadas en la columna Und. D.E.

e |. Max. indica qué incertidumbre maxima permitiremos al equipo. La utilidad de esta columna
dependerd del método de calibracion empleado y podra dejarse en blanco si no se va a utilizar este
criterio de aceptacion.

Este campo utiliza las unidades indicadas en el campo Und. D.E.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Normal” para definir el control.

Esta plantilla se utilizard para calibrar o verificar equipos de medida que presentan una o varias cotas a

verificar, por ejemplo, bloques patrdn, utiles de medida, plantillas de formas...
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Para cada una de las posibilidades de medida indicaremos el valor nominal de la medida, las tolerancias
(expresadas como desviaciones al nominal) y la unidad de medida en que estan expresadas las
especificaciones. Se permitird que se pueda poner una sola tolerancia o ninguna.

Los equipos que utilicen esta plantilla se calibrardn internamente, y normalmente se utilizara el formato
“Util” para definir el control.

Las columnas Medida Real, Incertidumbre, k y Unidad incer. contendran los valores calculados de la ultima
calibracion.

PNP lisos, PNP rosca métrica ISO y PNP rosca UN ANSI/ASME
Estas plantillas se utilizan junto con el asistente para calcular los valores de PNP lisos y roscados como
veremos en la seccion siguiente.

Importante: Aunque ejecutemos el asistente de cdlculo para los equipos Pasa — No Pasa, debemos asignar
manualmente la plantilla mas apropiada. La razén por la que la aplicacién no la asigha
automaticamente es que el propio usuario podria definir nuevas vistas de este tipo segln sus
necesidades.

Especificaciones en los PNP lisos y roscados
En la barra de opciones de la pestaiia de Posibilidades de medida hay un desplegable con las siguientes
opciones de PNP:

(5] Datos generales || Posibilidades de medida =[] Controles ¢ Configuracién avanzada
Plantilla posibiidad: PMP liso
i PR E - [
= Posibilidad o PMNPlisos 1501932.1:2015 t.. Tipa

«" (Obsoleto) PNP lisos DIN 7150.2:2007
o PMNP roscados métrica IS0

s PMNProscados UN

Nota La segunda opcion (Obsoleto) PNP lisos DIN 7150.2:2007 solo aparece si al migrar la base de una
versién antigua tiene alguna posibilidad que estd usando todavia la norma antigua, o sea, que todavia no se
ha actualizado a la vigente I1SO 1938.1:2015.
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Al pulsar una de las 2 primeras opciones para PNP lisos se abre la siguiente ventana:

| Entrada de datos PNP lisos

Configuracian

Tipo espedficadon: MNormalizado w
Usag: Ejes w
Mominal (T. estindard):* &
Calidad: *

Tipo caloulo: Pasa y No pasa w
Posibilidad pasa: Pasa

Posibilidad no pasa: Mo Pasa

Mota: Unidades en milimetros

Admite los tipos de ejes y agujeros. Escribiendo el Nominal y Calidad el programa calculard los limites.
Para la opcién de PNP roscados métrica ISO se abre otra ventana distinta:

| Pasa-NoPasa roscados IS0

[ Configuracion

Tipo de rosca:  Anillo roscado fijo R

Mominal:*

[

Paso:*

Calidad: *

Tipo caloulo: Pasa y No pasa w

Diametra interno

s Diametro medio

Posibilidad pasa medio: Pasa (Dia. medio)

Posibilidad no pasa medio: Mo Pasa (Dia. media)

Mota: Unidades en milimetros
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Admite varios tipos de rosca:

| Anillo liso
Anillo roscado fijo
Anillo roscado regulable
Herradura lisa

Tampdn lisa

Tampdn patron de comprobacion de desgate para anillo roscada MO PASA, fijo o requlable.

Tampdn patran de comprobacion de desgate para anillo roscado PASA, fijo o requlable.

| Tampén roscado
Tampdn de referencia para anillo roscado NO PASA requlable
Tampodn de referencia para anillo roscado PASA regulable
Tampodn de referencia para herradura roscado NO PASA
Tampodn de referencia para herradura roscado PASA
Tampodn de referencia para anillo roscado. Flancos completos.

Tampén de referenda para anillo roscado. Flancos truncados,

Escribiendo el Nominal, Paso y Calidad el programa calculard los limites.
Y, por ultimo, esta la opcion de PNP roscados UN.

Pasa - No Pasa roscados UN

Configuracian

Mominal:* |4 Inches.

Hilos por pulgada: 0o
Serie UN: UM w
Clase UM: 28 ~
Tipo caloulo: Pasa y No pasa w

Convertr a miimetros
Posibilidad pasa medio: Pasa (Dia. medio)

Posibilidad no pasa medio:

Mota: Unidades de tolerancias Pasa No Pasa en pulgadas o milimitros, segun
se espedfica.

Consideraciones al rellenar las posibilidades de medida

Como hemos visto las diferentes posibilidades de medida de las caracteristicas técnicas de un equipo de

medida se pueden rellenar desde el médulo Familias.

Cancelar

En general esta no es siempre mejor solucidn, pensemos por ejemplo que definimos una familia general de

tampones lisos Pasa - No Pasa. Si bien el procedimiento y configuraciones van a ser generales para todos

los equipos de medida, cada uno de ellos tendrd, en general, diferentes caracteristicas técnicas (diferentes

valores nominales y tolerancias).
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En este caso lo mejor es indicar en la familia qué plantilla de caracteristicas técnicas vamos a utilizar, pero
sin rellenar las posibilidades de medida. Esta operacidn se realizard para cada uno de los equipos cuando se
defina la ficha del equipo.

También, para determinados equipos, existe una solucién intermedia, que consiste en rellenar parte de la
informacién de las caracteristicas técnicas en la familia para luego completarla en la ficha.

Cuando se define un control podemos seleccionar diferentes tipos de formato de control dependiendo del
tipo de equipo que estemos definiendo.

Visual Factory Calibre incorpora los siguientes:

Utilizaremos este formato cuando no queramos realizar ninguna anotacién especial al realizar el control a
un equipo de medida y no necesitemos obtener un informe impreso del control realizado.

Esta solucidn puede plantearse, por ejemplo, para anotar calibraciones que se realizan externamente, y
donde sdlo nos interesa anotar los resultados generales de la calibracion.

Con este tipo de formato, al realizar el control la aplicacion presentara un formulario donde se pediran los
campos que estén definidos en la plantilla de resultados.

Este formato se mantiene por compatibilidad con versiones anteriores, pues es conveniente utilizar el
formato “Exterior” para las calibraciones externas.

Este formato no requiere especificar Hoja de datos, la plantilla de resultados que se suele utilizar es
“Defecto” y no se suele indicar plantilla de caracteristicas técnicas.

Definiremos este formato cuando utilicemos una hoja Excel para realizar el control.

(Ver el capitulo “Formatos” para obtener mds informacion sobre la creacion de formatos de hojas de datos
Excel).

Si seleccionamos este tipo de formato deberemos indicar el cddigo de hoja de datos que se va a utilizar.

La plantilla de resultados y de caracteristicas a utilizar dependera de la naturaleza del control y del disefio
de la hoja de datos. Por ejemplo, si la hoja de datos Excel es un estudio R & R utilizaremos la plantilla de
control “R & R”.

Este tipo de formato se utilizard para crear resultados de controles que han sido efectuados mediante una
empresa externa.

En general se asignara a este tipo de formato la plantilla informe “Externo” que servird de plantilla para
imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto”.
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En esta pantalla configuraremos como realizaremos la entrada de datos de los controles cuya calibracion o

verificacion se realiza externamente.

Al pulsar sobre el botdn configurar que al justo al lado del tipo de formato definido obtendremos la
siguiente pantalla:

Y e e = Configuraddn estandar

File Inicio

B v X
|

Guardar Validar Cerrar
y Cerrar

&l General Atributos | %) Audit Trail ‘
Configuracion de entradas
D Introdudr humedad Introducir temperatura Presion atmosférica
Visualizar la columna Mominal Incertidumbre global: Mo se calcula ~
Introdudr datos de la pendiente de la incertidumbre

Introdudr desviadén al nominal

Introdudir coste (Precio) Criterio de aceptacdion por 1. Max.
Duracion Anotar ajustes
Generar n?informe:  Manual e

Campos adidonales cabecera

Campo 1: ~ X Campo 2: W X
Campo 3: w X Campo 4 oo ‘
Campo 5: ~ A Campo 6: WX

Usuario: JuanRodriguez Base: VFCalibre23_Ejemplo |

En Introducir temperatura, Introducir humedad presién atmosférica indicaremos si introduciremos estos
valores en el control. Los valores por defecto se tomaran de lo indicado en la configuracidn de la aplicacién.

En Visualizar la columna Nominal se indicara si se visualizara la columna Nominal de las caracteristicas
técnicas cuando se introducen los datos del control. Esto serd apropiado sdlo para los equipos de tipo util.

En Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre se indicara si se podra introducir la pendiente de
la incertidumbre. Esta opcidn es necesaria cuando la incertidumbre viene expresada como una recta de

regresion.

En Introducir desviacion al nominal se indicara si se introduciran los valores de desviacién al nominal (o
error de indicacion) en la entrada de datos del control.

En Introducir coste (Precio) se indicara si se desea que aparezca el campo Coste.

En Duracion indicaremos si queremos visualizar el campo duracion (en tiempo) al realizar el control.
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El campo Generar n? informe indica cémo se generara el nimero de informe, manual o segun la
configuracién general (Ver el capitulo “Configurar Visual Factory Calibre” para obtener mds informacion
sobre la configuracion de la generacion del numero de informe).

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignard la incertidumbre global del equipo. Tiene cuatro
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo, un Tester, en que tenemos posibilidades de medida
gue miden tensiones, otras intensidades, otras resistencia, ...

e “Manual”. Indicaremos manualmente la incertidumbre global del equipo.

e “Mdxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida. Esta opcidn no estara activa si Introducir datos de la pendiente de la
incertidumbre esta activa.

e “Recta de regresion”. Expresard incertidumbre global del equipo como una recta. Esta opcidn no
estara activa si Visualizar la columna Nominal no estd activa o Introducir datos de la pendiente de
la incertidumbre esta activa.

En Incertidumbre Global con correccidn nula, indicaremos si la correccién (error de indicacién) serd
siempre Oy el valor de la correccién se incluye sumandolo a la incertidumbre. Solo estara activo si
desviacion al nominal esté activado.

En Aceptacion por Imax. Si esta activado se tendra en cuenta el criterio de aceptacion por Incertidumbre
maxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas técnicas se haya introducido
el valor de Incertidumbre maxima. El criterio de aceptacidn que se utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo sera “Apto”, en caso
contrario el equipo sera “No apto”.

Esta opcidn no estara activa si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre estd activo.

En Aceptacion por EMA (Error maximo admitido). Si esta activado se tendrd en cuenta el criterio de
aceptacion por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas técnicas se haya
introducido el valor de EMA. El criterio de aceptacidn que se utiliza es el siguiente:

Si el valor absoluto del error mdximo + la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual que
EMA el equipo serd “Apto”, en caso contrario el equipo serd “No apto”.

Esta opcidn no estard activa si Introducir datos de la pendiente de la incertidumbre estd activo y/o
Introducir desviacién al nominal esta desactivo.

En Anotar ajustes. Si estd activado se presentard un campo en el que podremos indicar si en el control que
hemos realizado se han hecho ajustes o no. Los ajustes realizados se pueden anotar en el campo
observaciones.

La seccidn Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado del control.

Esta carpeta permite introducir tantas pruebas por atributos como queramos.
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El campo Codigo es el que aparecera en el certificado y en el campo Descripcién podremos introducir

informacién adicional que se presentard sélo en pantalla.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros. Basta
con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

El botén de Importar ¥ permite importar atributos de una familia determinada.

Normal
Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de tipo calibracién de equipos de medida con

escala.

En general se asignara a este tipo de formato la plantilla informe “Normal” que servira de plantilla para

imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto”.

La carpeta general

[ General Atributos | €21 Variables |£ Otros patrones | ¥5) Audit Trail

Parametros del clculo de incertidumbre

Coefidente incert. patrén; 13 Kequipo: Segun grados de libertad efectivos R
Coefidente desviaddn: 1 & Divisor desviacion: N-1 ~
Coeficente resoludan: 1 & Incertidumbre global: Maxima ~
Coefidente excentricidad: 0 Globalizacion resultado correccidn nula:  Segun GUM. L. total = error max, + ..~
Coeficente histéresis: 0 7 Coefidente error: i}
Otras incert. tipicas: 0 2 (Mismas unidades que divisisn de escala)

Incertidumbre %%

Configuracion de entradas

s Introducir temperatura s Introducir humedad Presidn atmosférica

Introducir coste {Precio) Duracidn Anotar gjustes

Campos adicionales cabecera

Campo 1: ~w X Campo 2: A
Campao 3: ~ X Campo 4: e
Campo 5: ~ ¥ Campo 6 oM

En primer lugar, configuraremos los pardmetros necesarios para realizar el calculo de incertidumbre.

Para realizar los calculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia para calculo de
incertidumbre de ISO (GUM). Podré encontrar un resumen de esta guia en ENAC con la referencia EA-4/02
M:2022 Rev.3.

Parametros del cdlculo de incertidumbre
La incertidumbre tipica se calcula como:

u? = (c1.u)* + (2. us)? + (C3.up)? + (Ca-Ue)* + (C5-Uy)? + (Co-up)? + u +uf
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Siendo:

1
u, = —% Laincertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.
0

S
u, = — Laincertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.

n
u. = —— Laincertidumbre tipica de tipo B debida a la divisién de escala.

"2

u, = Error de indicacién. La incertidumbre tipica de tipo B debida al error de indicacién de la medida.

_ Max — Min
' V12

se toman 5 valores en diferentes puntos. Por ejemplo, en un plato de una balanza tomaremos un valor en

u La incertidumbre tipica de tipo B debida a la excentricidad. Para calcular la excentricidad

cada esquina y un valor en el centro. El efecto de excentricidad se suele medir a 1/3 o mitad del rango total.
De los valores obtenidos se utilizaran los valores maximo y minimo para calcular la incertidumbre.

|C reciente— Decreciente

J12

una balanza: se parte de 0 y se pone una masa de valor la mitad del rango, este valor sera el valor

u, La incertidumbre tipica de tipo B debida a la histéresis. Por ejemplo, para

creciente, luego se pone una masa adicional para llevar la lectura a final de rango. Hecho esto se retira esta

masa y se anota el valor como decreciente.

u, Otras incertidumbres tipicas que se introducen directamente.

uy Formula otras incertidumbres tipicas. Se puede introducir una formula que incluya los siguientes

campos clave: MIN, Max y SC.
La incertidumbre expandida se calculara:
U=ku

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra considerar el factor de
cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

Si los grados de libertad son menores o iguales a 10 debera se calculara el valor de k segln la distribucién t
de Student para los grados de libertad obtenidos y una probabilidad de cobertura de aproximadamente el
95%.

Segun GUM, y para la férmula utilizada se puede simplificar la obtenciéon de los grados efectivos de libertad

como:
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Indicaremos un coeficiente c4=1 si queremos incluir dentro de la incertidumbre la correccion, en este caso
la correccién de la calibracién siempre sera 0.

El campo Globalizacidn resultado correccién nula nos permitira expresar el resultado de la calibracion
siempre con correccion 0 (o lo que lo es lo mismo con error de indicacidn 0), pues dicha correccion la
incluiremos a la incertidumbre.

Hay dos formas de realizar la globalizacién:

e  “Incluir inc. tipica del error”. En este caso habilitara el campo Coeficiente error (c4). Normalmente
se suele especificar un coeficiente de 1 para incluir el error dentro de la férmula de célculo de la
incertidumbre tipica.

e “Segun GUM. | total = error méx. + I. Max”. La incertidumbre se calculard como la suma de error de
indicacion maximo mas la incertidumbre obtenida maxima. Esta segunda alternativa es la que
aconsejamos pues esta referenciada en GUM.

Si se selecciona la opcién “Ninguno” no se realizara ningun tipo de globalizacién.

Para la calibracién de un equipo dimensional (por ejemplo, un micrémetro) aconsejamos poner los
coeficientes c1, c2, c3iguala 1y c4 a 0. Por otro lado, globalizaremos el resultado a correccidn nula
mediante la opcidn “Segun GUM. | total = error max. + 1. Max”.

El campo k equipo permite seleccionar la estrategia del calculo del factor de cobertura k. Tiene dos valores
posibles:

e “k=2. Hipdtesis datos tipo A fiables”. Con esta opcidn no se realiza el calculo de grados de libertad y
se asigna siempre un factor de cobertura k=2.

e “Segun grados de libertad efectivos”. Con esta opcidn se calcularan los grados de libertad efectivo y
se asignara el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados de libertad.

El campo Divisor desviacion permite asignar el divisor empleado en el calculo de la desviacidn estandar.
Aunque se pueden seleccionar los valores “N” y “N-1”, lo normal segun GUM, es utilizar “N-1".

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo, un Tester, en que tenemos posibilidades de medida
gue miden tensiones, otras intensidades, otras resistencia ...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los valores
de temperatura, humedad, presidon atmosférica, coste, duracién del control y anotar ajustes.

La seccidn Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.
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El campo Incertidumbre % permite indicar que las incertidumbres calculadas y las correcciones se expresen
en %. Esto es muy util para equipos como, por ejemplo, llaves dinamométricas, mandémetros y en general
equipos de fuerza, presidon y electrénicos.

La carpeta atributos
Ver descripcion general en la explicacién del formato Exterior.

La carpeta variables

&= ceneral ,qmbums S varizbles | |8 Otros patrones | 0 Audit Trail

DA =1+t 4+ W 00 - [3

Or.. = Posibiidad [& configuradién posibiidad D) Audit Trail
1 Default
Posibilidad: * Exteriores Filtro posibilidad: [Posibilidad] = 'Exteriores’
3 2 Exteriores
3 Interiores Redondear 1. a D.E. Decimales auto Decmales: 2 Tpodepatén: Formulario de configuracién A4
4 Profundidad a Aceptacién por IMax Aceptacién por EMA El usuario puede modificar &l nominal
Datos diferendales Unidad dato diferencial: Tipo de lectura de patron: Mo leer w
Referencia equipo Férmula otras incert. tipicas:
Incertidumbre por tramos Segmentos: 1
Tolerancias

Toleranda por punto

Tolerancia valor medio

Farmula tol.:
et 4 W o 0 - [3
Orden = Descripdén MNominal Po e Unidad Reiteraci Documentadién Calcular T
; : 0 s ]
2 & mm 5 ]
3 60 mm 5 ]

Nota

Und. Mominal en blanco = Und. rango

Und. To = Und. divisién escala

Und. Valores = Und. rango, salvo para datos diferenciales (siempre y cuando se especdifique una unidad)
Und. Tolerandia = Und. rango

En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de calibracidon
dentro de la escala y sus caracteristicas.

En la parte izquierda de la pantalla aparece una lista con las diferentes posibilidades de medida. Cuando se
configura por primera vez el formato sélo aparece la posibilidad de medida “(Defecto)”. Esta posibilidad
siempre estara presente y contiene los valores de configuracion de todas las posibilidades de medida que
no estan definidas explicitamente.

La posibilidad de medida “(Defecto)” no se puede eliminar, pero si que se puede desactivar con el check
“Deshabilitar el grupo de posibilidades predeterminado”, entonces el grupo predeterminado no se utilizara
para completar las posibilidades.

Con el botén Nuevo incluiremos Grupos de posibilidades segun un filtro especifico:

Nueva posibilidad = O *
Posibilidad:* Exteriores v

Filtro posibilidad: * [Posibilidad] = 'Exteriores’

Puede utilizar el filtro de posibilidad para filirar las condidones que debe cumplir un grupo de
posibilidades.
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El filtro puede ser tan sencillo como el indicado en el ejemplo y que mantendria la compatibilidad con

versiones inferiores a Visual Factory Calibre 23, o mucho mas complejos.

Un filtro que podria ser util es definir los puntos de control segun la posibilidad y valor maximo del rango.

En este caso definiriamos un filtro similar al siguiente:

| F Editar aiterios

Posibiidad = Exteriores

Valor 2 = 150

Nota: Valorl corresponde con el Nominal de equipos util y con Nominal minimo del rango de equipos de

tipo normal. Valor2 con el Nominal maximo y Valor3 con la divisidn de escala.

En la parte derecha de la pantalla se presentan los parametros de configuracion de la posibilidad de medida

seleccionada:

e Redondear l. a D.E. Si este campo esta activado, la incertidumbre calculada de la posibilidad de
medida se redondea al multiplo superior mas cercano de la divisién de escala del equipo.

e Decimales auto. Con esta opcidn el programa calcula automatica mente el nimero de decimales
segun los decimales especificados en la division de escala. Si el nimero de decimales de la divisidn

de escala es mayor que 5, se limitara a este valor.

e Decimales. En el caso de que el campo anterior esté desactivado, indica el nimero de decimales
gue utilizaremos en la entrada de datos. Este campo estd limitado a 5.

e Tipo de patrén. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar una

de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrén. El control se realiza sin especificar la incertidumbre del patrén.

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente en la
tabla de configuracién de nominales de la parte inferior de la ventana.

o Formulario de configuracion. Al seleccionar esta opcidn, en dicha tabla aparece un botén de
seleccidn en la columna correspondiente al Nominal. Al pulsarlo se presenta el siguiente

formulario:
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[y e s e\ MU 1

1 - oy
@ Configuracién VN posibilidad normal = O x Filtro posibiidad:
2 L
#L\%nnﬁguradén de patrones  T) Audit Trail 2% 0T
1 R+ 3+ W D = I B~ [3 por EMA
0.. = Patrdn Posibilidad Mominal % Unidades  Obten... Bca T
[ert. tipicas:
B 1 BL-001 w30 30 mm (/]
1
Mominal total: 30 mm
Motas
Sila columna “obtener medida real esta selecdonada, al realizar el control se sustituird el valor nominal [a
por su valor real. )
Unidad de medida en blanco = Misma unidad que el rango de medida Yo Unidad
_ 30 3 mm
3 &0 mm
5 S0 mm
5 120 mm

A 180 rm

De esta manera es posible indicar la composicién de varios patrones. Como caso excepcional, si
el Nominal es 0 se pueden dejar los campos Patrén y Posibilidad vacios y no se buscara
ninguna incertidumbre asociada.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los resultados
generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscardn los datos de incertidumbre asignados
a la posibilidad de medida y se rellenard automaticamente el nominal con el valor de la
Posibilidad.

Si el campo Obtener medida real esta seleccionado se presentard el valor nominal definido
para el patréon y en la calibracién se sustituira por su valor real.

La columna % nos permite introducir el % del rango de medida, en vez de un nominal fijo. Esta
opcidon puede ser muy util para definir los puntos de calibracidn, por ejemplo de llaves
dinamométricas. Por ejemplo:

EE Configuracién YN pesibilidad normal = O 4

£¥ Configuradién de patrones | ¥T) Audit Trail

i B =N S O = 1= | B v |[3
0.. = Patron Posibilidad MNominal % Unidades Obten. ..
B 1 TO-001 -+ Fuerza 10 @ nm

En este caso si el rango de la Ilave que vamos a calibrar es de 1 — 50 Nm, la configuracién
indicada presentara un nominal de 50*0,1 =5 Nm. Donde 0,1 representa el 10% indicado.

Para esta opcién de % tenemos que tener en cuenta lo siguiente:

e Siindicamos un % cuyo valor es meno que el rango minimo, se presentara el valor
minimo. Por ejemplo, si para el ejemplo anterior indicamos el %, el nominal que
presentard serd de 1 Nm.

e Solo estara activa esta opcidn para equipos patron de medida directa, es decir, que
tienen un rango y una escala.
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e Cuando se define una linea con % ya no se pueden definir mas, es decir, no hay
posibilidad de composicidn.

Aceptacion por Imax. Si estd activado se tendrd en cuenta el criterio de aceptacién por
Incertidumbre mdaxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas
técnicas se haya introducido el valor de Incertidumbre maxima. El criterio de aceptacion que se
utiliza es el siguiente:

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo serd “Apto”, en
caso contrario el equipo sera “No apto”.

Aceptacion por EMA (Error maximo permitido). Si estd activado se tendra en cuenta el criterio de
aceptacion por EMA. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas técnicas
se haya introducido el valor de EMA. El criterio de aceptacidn que se utiliza es el siguiente:

Si el valor absoluto del error mdximo + la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o
igual que EMA el equipo sera “Apto”, en caso contrario el equipo sera “No apto”.

Nota: Se suele seleccionar el criterio de aceptacion por Incertidumbre maxima cuando la correccidn
se ha incluido en la incertidumbre.

El usuario podra modificar nominal e lo en el caso que el campo Tipo patrén es “Entrada directa”,
en cambio cuando este campo es “No se utiliza patrén” o “Formulario de configuracion” el campo
se llamard “El usuario podra modificar nominal”. Si tenemos “Entrada directa” el usuario podra
modificar los campos Nominal, Incertidumbre del patrén y k del patrén en el momento de realizar
el resultado. Si tenemos “No se utiliza patrén” el usuario sélo podra modificar el campo Nominal al
realizar el resultado, pues los campos Incertidumbre del patrén y k del patrén no apareceran. En el
caso de “Formulario de configuracidon” el usuario deberd rellenar el campo del “Valor Patrén”.

El check “El usuario podra modificar nominal” solo estard disponible si Tipo de lectura patrdén tiene
el valor “No leer”.

Datos diferenciales. Si este campo estd activado podremos introducir datos diferenciales con
respecto al valor nominal. Por ejemplo, si el valor nominal es 10 mm, el dato obtenido es 10,001
mm, sélo introduciremos 0,001.

Unidad dato diferencial. Este campo estara activo sélo si el campo Datos diferenciales también lo
estd. Permite introducir valores en diferentes unidades que las indicadas en las especificaciones.
Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos las unidades en micras, en vez de introducir 0,001
introduciremos 1.

Tipo de lectura de patrén. Este campo tiene las 3 siguientes opciones: No leer, Media = Media
(patréon — equipo) y Media = Media (equipo — patrdn). Si marcamos la segunda o tercera opcién, en
la entrada de datos se presentaran dos columnas para cada valor, una para introducir el valor del
patrén y otra para introducir el valor del equipo.

Referenca  Composicdon I patrdn Tolerandia Ko val. 1Pat.  Val. 1Equ.
mm patrones mm i mim i
29,99999 30 0,0001 3,75 2 30,0500 30,0800
a0 &0 0,0001 3,75 Z 60,1700 60,2000

Esta opcidn resulta practica cuando el patrén utilizado no proporciona exactamente la misma
medida que el nominal. Por ejemplo, cuando se trata de comprobar un termdémetro en un bafo de
calor el patrén utilizado suele ser otro termdémetro. Si el nominal es de 502C es probable que el
patrén no proporcione exactamente la misma medida, sino que varie un poco (por ejemplo, 50,01
en la primera medicion, 50,02 en la segunda, etc.). De esta manera es posible introducir el valor
gue proporciona el patrén y después el valor que proporciona el equipo en si.
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En estos casos, el resultado del célculo de la media serd la diferencia entre el patrén y el equipo (o
viceversa).

Puesto que en la entrada de datos solo hay espacio para 20 reiteraciones, si se selecciona esta
opcién el niumero de reiteraciones quedara limitado a un maximo de 10, pues se utilizaran dos
valores (patrén y equipo) para cada reiteracion.

Si se esta usando histéresis y/o excentricidad también se presentaran las dos columnas para cada
valor en el caso que el campo Tipo de lectura de patrén esté marcada la segunda o tercera opcion.

Referencia Equipo. Si este campo esta activado indicara que en la medicidn en vez de fijar el patrén
se fijard el equipo. Esta funcionalidad no estard disponible si se ha indicado Tipo de lectura de
patrén.

Férmula otras incert tipicas. Permite introducir otra contribucién al calculo de la incertidumbre
para la posibilidad en concreto. Se puede introducir una férmula que incluya los siguientes campos
clave: Min, Max y SC.

Nominal Excentricidad. Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para calcular la
incertidumbre debida a la excentricidad. Solo se visualizara si se ha configurado un coeficiente
distinto de cero.

Nominal Histéresis. Indicaremos el nominal del patrén que utilizaremos para calcular la
incertidumbre debida a la histéresis. Solo se visualizard si se ha configurado un coeficiente distinto
de cero.

Incertidumbre por tramos. Este campo de tipo check activa el campo Segmentos. Esta
configuracion esta pensada para los casos en el que el campo de medida del equipo a calibrar sea
mayor que el campo de medida del patrdn a utilizar y la calibracidén se haga por tramos. Debido a
gue en cada tramo se toma como inicio de medida, viene afectado de la incertidumbre de los
tramos anteriores, la incertidumbre expandida vendra dada por la expresion:

Utotar = /Segmentos.U
Esta caracteristica se suele utilizar para flexdmetros, cintas métricas, reglas rigidas, reglas flexibles y
similares.

Tolerancias por punto. Si este campo estd activado y el de Introducir formula tolerancias no, la
columna Tolerancia estara visible y se debera introducir la tolerancia admitida en ese punto de la
escala.

Orden = Descripcdn Mominal voo  Tolerancia Reiteraciones Documentacdn  Caloula...

2 1 0,5 5 (/]

Ademas, al introducir datos, si el punto estd fuera de tolerancias aparecera el valor en rojo.

Aceptacion tol. punto. Si este campo esta activo el criterio de aceptacion tendra en cuenta que
todos los puntos de la escala estén dentro de tolerancias. Si no esta activo, aunque haya puntos
fuera de tolerancia el resultado por este concepto serd “Apto”. Este campo sélo se activara si
también lo estd el campo Tolerancias por punto.

Ademas, al introducir datos, si el punto estd fuera de tolerancias aparecera el valor en rojo
condicionando también el resultado como No Apto.

Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias por punto.

Permite tener en cuenta la incertidumbre a la hora de determinar si un dato esta fuera de
tolerancias o no al realizar un resultado.
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Ademas, si el punto mas la incertidumbre esta fuera de tolernacias aparecera el valor en naranja,
condicionando también el resultado como Apto con reservas si se tiene marcado Aceptacion tol.
punto.

e Tolerancias valor medio. Si este campo esta activado y el de Introducir férmula tolerancias no, la
columna Tolerancia estara visible y se debera introducir la tolerancia admitida en ese punto de la
escala.

Ademas, al introducir datos, si la media esta fuera de tolerancias aparecera en rojo.

e Aceptacion valor medio. Si este campo estd activo el criterio de aceptacion tendra en cuenta que la
media esté dentro de tolerancias. Si no esta activo, aunque la media esté fuera de tolerancia el

resultado por este concepto serd “Apto”. Este campo sdlo se activara si también lo estd el campo
Tolerancias valor medio.

Ademads, al introducir datos, si la media estd fuera de tolerancias aparecerad el valor en rojo
condicionando también el resultado como No Apto.

e Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias valor medio.

Permite tener en cuenta la incertidumbre a la hora de determinar si la media esta fuera de
tolerancias o no al realizar un resultado.

Ademas, si la media mas la incertidumbre estd fuera de tolernacias aparecerd el valor en naranja,
condicionando también el resultado como Apto con reservas si se tiene marcado Aceptacién valor
medio.

e Introducir férmula tolerancias. Si este campo estd activo se activard el campo Formula. Este campo
sélo se activard si también lo esta alguno de los campos Tolerancias por punto o Tolerancias valor
medio.

e Férmula tol. Se podra escribir una férmula matematica incluyendo los siguientes campos clave:
o MIN: Nominal minimo, corresponde a Valorl.
o MAX: Nominal maximo, corresponde a Valor2.
o SC: Divisién de escala, corresponde a Valor3.
o UMAX: Imax
o EMA: EMA
o TOLORIGIN: Tolerancia Origen, corresponde a Valor8.
o TOLSLOPE: Tolerancia Pendiente, corresponde a Valor9.
o NOMINAL: Nominal
Ejemplos:
o Fondo de escala del 2,5 %: MAX*2,5/100
o Recta con pendiente: TOLORIGIN+TOLSLOPE*NOMINAL

En la tabla de la parte inferior se introducirdn cada uno de los puntos sobre la escala donde se tomaran
valores.

El campo Reiteraciones deberd estar comprendido entre 1y 20 si no se ha seleccionado la opcién Tipo de
lectura de patrén, y entre 1y 10 en caso de que esta opcidn se haya seleccionado.
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Los campos Descripcion, Composicion de patrones y Documentacién permiten introducir informacién para
ayudar a realizar la calibracién. Estos campos sélo aparecen en pantalla y no estan disponibles en el
certificado impreso.

El campo Calcular I indica si se calculard la incertidumbre para el punto de escala en cuestion.

Es muy importante tener en cuenta la Nota que aparece en la parte inferior de la pantalla, que nos indica
las unidades que debemos tener presentes en cada uno de los valores que introducimos.

El botén de Ordenar permite reasignar los nimeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algin
registro.

Los botones Subir y Bajar permiten establecer el orden en que queremos que aparezcan los registros. Basta
con situarse encima de un registro y pulsar uno de los dos.

En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
gue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de tipo calibracién de equipos de medida que
presentan la medida directamente, por ejemplo, bloques patrén longitudinales.

En general se asignara a este tipo de formato la plantilla informe “Tool Report” que servira de plantilla para
imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberan de ser de tipo util.
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La carpeta general
& ceneral Atributos | 421 Variables | [ Otros patrones | ¥T) Audit Trail
Origen de los datos del control

Datos de origen: Datos obtenidos internamente o

Parametros del calculo de incertidumbre

Coefidente incert. patrdn: 1 $ Kequipo: Seqn grados de libertad efectivos w
Coefidente desviacidn: 0 % Divisor desviadén: M-1 v
Coeficiente error: 0 3 Incertidumbre global: Mo se calcula W
Otras incert. tipicas: 0 3 (Mismas unidades que el valor nominal)

N? decimales: 30 s Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias

s Tolerancias por punto s Tolerandas valor medio

Configuracidn de entradas
Introducir temperatura Introdudr humedad Presidn atmosférica

Introdudir coste {Fredo) Duradion Anotar ajustes

Campos adidionales cabecera

Campo 1: w X Campo 2: WX
Campa 3: v o X Campo 4 WX
Campo 5 v X Campo 6: WM

En primer lugar, configuraremos los pardmetros necesarios para realizar el calculo de incertidumbre.

Para realizar los calculos de incertidumbre se han utilizado las recomendaciones de la Guia para calculo de
incertidumbre de ISO (GUM). Podra encontrar un resumen de esta guia en ENAC con la referencia EA-4/02
M: 2022 Rev. 3.

Cdlculo de la incertidumbre
La incertidumbre patrdén de cada posibilidad se calcula:

2 _ .2 2 2 2 2
Uy = Upqgr1 T Upatz T Upars T Upara T Upars
La incertidumbre tipica se calcula como:
2 _ 2 2 2 2 2
u” = (c1.up)® + (c2.Us)” + (Ca-Ue)” + U + uf

Siendo:

1
u, = —% laincertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.
0

s

"V

u, = Error laincertidumbre tipica de tipo B debida a la desviacién de la medida.

la incertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.

u_ otrasincertidumbres tipicas que se introducen directamente. Las unidades que se utilizaran serdn las

o

utilizadas en el valor nominal.

uy Formula otras incertidumbres tipicas. Se puede introducir una férmula que incluya los siguientes

campos clave: MIN, Max y SC.
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En condiciones normales los coeficientes seran: c1=1, c2=1, c4=0.
La incertidumbre expandida se calculara:
U=ku

Siempre y cuando los grados de libertad efectivos (vef) sean mayores de 10 se podra considerar el factor de
cobertura k=2, para una probabilidad de cobertura de aproximadamente el 95%.

Si los grados de libertad son menores o iguales a 10 debera se calculara el valor de k segln la distribucién t
de Student para los grados de libertad obtenidos y una probabilidad de cobertura de aproximadamente el
95%.

Segln GUM, y para la férmula utilizada se puede simplificar la obtencién de los grados efectivos de libertad
como:

4

u—(n—l)

T )

El coeficiente c1 se corresponde con el campo Coeficiente incert. patrén.
El coeficiente c2 se corresponde con el campo Coeficiente desviacion.

El coeficiente c4 se corresponde con el campo Coeficiente error.

El campo k equipo permite seleccionar la estrategia del calculo del factor de cobertura k. Tiene dos valores
posibles:

e “k=2. Hipdtesis datos tipo A fiables”. Con esta opcidn no se realiza el calculo de grados de libertad y
se asigna siempre un factor de cobertura k=2.

e “Segun grados de libertad efectivos”. Con esta opcidn se calcularan los grados de libertad efectivo y
se asignara el factor de cobertura k dependiendo de dichos grados de libertad.

El campo Divisor desviacion permite asignar el divisor empleado en el calculo de la desviacidn estandar.
Aunque se pueden seleccionar los valores “N” y “N-1" lo normal, segin GUM, es utilizar “N-1".

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos
opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de medida
gue miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

El campo N2 decimales permite indicar el nUmero de decimales que se utilizaran en la configuracion del
atil.
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En el campo Tener en cuenta la incer. en el cdlculo de tolerancias indicaremos si se desea tener en cuenta
o no la incertidumbre en el calculo de tolerancias al realizar la calibraciéon del Gtil. Si el punto o la media,
dependiendo de qué tipo de tolerancias se tenga marcado, mas la incertidumbre esta fuera de tolerancias
aparecera el valor en naranja.

Para los tampones lisos y roscados, en la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté

fuera de tolerancias el resultado parcial sera directamente No OK y el sombreado de la celda serd de color

rojo, siempre y cuando no esté dentro del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial serda OK
Desg. y el sombreado de la celda sera de color amarillo.

Cuando el dato introducido por el usuario esté dentro del limite de desgaste, y en la configuracion del
control se haya indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el calculo de fuera de tolerancias, se
comparara el dato introducido por el usuario % la incertidumbre para determinar si estd fuera del limite de
desgaste. Si teniendo en cuenta la incertidumbre el dato se sale del limite de desgaste, el resultado parcial
serd Ok con reservas y el sombreado de la celda sera de color naranja.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si en la

configuracion del control se ha indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el calculo de
tolerancias, se comparard el dato introducido por el usuario + la incertidumbre para determinar si esta
fuera de la tolerancia superior, y el dato introducido por el usuario — la incertidumbre para determinar si
estd fuera de la tolerancia inferior.

Si teniendo en cuenta la incertidumbre esta fuera de tolerancias, el resultado parcial serd Ok con reservasy
el sombreado de la celda sera de color naranja, siempre y cuando el dato * la incertidumbre no esté dentro
del limite de desgaste, en cuyo caso el resultado parcial serd OK Desg. (Incer.) y el sombreado de la celda
serd de color amarillo.

Aplo con Aplo con

No Apto reservas Apto raservas No Apto
A, A, A
4 W W Al f \
Limite desgaste Tolerancia Inf Tolerancia Sup
i ot o
e ™~ ¥ ™~ Vg “u
|75 | ] 1 )
[} J I\ J \ )
g —— A A hg A
[ NoOK | OK Desg. OK Desg. (incer.) [ NoOK |
Porque al restarle la Porque al restarle la Porque al sumarle la
incertidumbre incertidumbre incertidumbre
quedaria fuera del quadaria fuera de quedaria fuera de
limite de desgaste tolerancias y dentro lolerancias

del limite de desgaste

El orden de prioridad de los resultados parciales es el siguiente:
e No OK: No Apto (en rojo)
e Ok con reservas: Apto con reservas (en naranja)
e OK Desg.: Apto (en amarillo)
e OK Desg. (Incer.): Apto (en amarillo)

e OK: Apto
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Nota: A partir de la version 23 de Visual Factory Calibre, se han unificado los formatos util y Pasa — No
Pasa, manteniendo la compatibilidad. Ahora es posible indicar limites de desgaste, si se requiere, en
cualquier formato de tipo util.

Cuando el campo Tolerancias por punto esta activo, si el punto estd fuera de tolerancias aparecera el valor
en rojo. En cambio, cuando esté activo el campo Tolerancias por valor medio, si la media esta fuera de
tolerancias aparecera la media en rojo.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los valores
de temperatura, humedad, presidon atmosférica, coste y duracién del control. Los valores por defecto se
tomaran de lo indicado en la configuracidn de la aplicacién.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la
cabecera del certificado de la prueba.

Ver descripcién general en la explicacién del formato Exterior.

[l General | [ Atributes | 42 Variables | [ Otros patrones | ¥D) Audit Trail

D =1 3 B v [
Or.. = Posbiidad [E] configuracién posibilidad Gtil | ¥T) Audit Trail
[ 1 Default
Deshabilitar el grupo de posibilidades defecto(el grupo defecto no se utilizara para completar las posibilidades)
Medidas por comparacion Reiteraciones: 43
Tipo de patrén: Formulario de configuracidn ~ I, patrdn: 0
k patran: 0
Formula Otras incert. tipicas: s Aceptaddn por Imax. s Induir Cenlal
Patrones
Patrdn 1: ME-001 === Posibilidad 1: Longitud
Patrdn 2: == Posibilidad 2:
Patrdn 3: === Posibilidad 3:
Patrdn 4: ---  Posibilidad 4:
Patrdn 5: == Posibilidad 5:

En esta carpeta se especificaran para cada una de las posibilidades de medida los puntos de calibracién y
sus caracteristicas.

En la parte izquierda de la pantalla aparece una lista con las diferentes posibilidades de medida. Cuando se
configura por primera vez el formato sdélo aparece la posibilidad de medida “(Defecto)”. Esta posibilidad
siempre estara presente y contiene los valores de configuracion de todas las posibilidades de medida que
no estan definidas explicitamente.

La posibilidad de medida “(Defecto)” no se puede eliminar, pero si que se puede desactivar con el check
“Deshabilitar el grupo de posibilidades predeterminado”, entonces el grupo predeterminado no se utilizara
para completar las posibilidades.

Con el botén Nuevo incluiremos Grupos de posibilidades segln un filtro especifico. Ver descripcidon amplia
en la seccion de formato Normal.
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En la parte derecha de la pantalla se presentan los parametros de configuracion de la posibilidad de medida
seleccionada. Veremos primero el caso sin medidas por comparacion: Tipo de patrén. Configura la manera
en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar una de las tres opciones siguientes:

o No se utiliza patrdn. Realizaremos el control sin especificar la incertidumbre del patrén. Al
seleccionar esta opcion, todos los campos estardn desactivados exceptuando las Reiteraciones,
Férmula Otras incert. Tipicas y Aceptacién por Imax.

o Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente en
los campos I. Patrén y k Patron.

o Formulario de configuracion. Se selecciona el patron mediante los campos Patron ny
Posibilidad n, pudiéndose poner hasta 5 patrones.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los resultados
generales del equipo.

Si se indican los campos Patrén y Posibilidad se buscardn los datos de incertidumbre asignados
a la posibilidad de medida.

La incertidumbre se calculara mediante la raiz cuadrada de las sumas cuadraticas de las
incertidumbres de los patrones.

e El usuario podra modificar la lo. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada
directa”. Con esta opcién el usuario podra modificar los valores de la incertidumbre del patrény k
del patrén en el momento de realizar el resultado.

e Reiteraciones. Indica el nimero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de medida.
El valor introducido debera estar comprendido entre 1y 20.

e | patron. Este campo sdlo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el valor de la incertidumbre del patrén en las mismas unidades que las
especificadas para el nominal y tolerancias de la posibilidad de medida.

e K patron. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es “Entrada directa”.
Introduciremos el factor de cobertura k del patrén.

e Foérmula otras incert tipicas. Permite introducir otra contribucion al calculo de la incertidumbre
para la posibilidad en concreto. Se puede introducir una férmula que incluya los siguientes campos
clave: Min, Max y SC.

e Aceptacion por Imax. Si esta activado se tendra en cuenta el criterio de aceptaciéon por
Incertidumbre méxima. Para poder utilizar este criterio es necesario que en las caracteristicas
técnicas se haya introducido el valor de Incertidumbre maxima. El criterio de aceptacidn que se
utiliza es el siguiente:

s

Si la incertidumbre de la posibilidad de medida es menor o igual a I. max. el equipo serd “Apto”, en
caso contrario el equipo sera “No apto”.

o Incluir Cen la l. Cuando Aceptacion por Imax esta activada, permite seleccionar si dentro
de la incertidumbre afiadimos el valor absoluto de la correccién. Esta opcidn seria similar al
calculo de incertidumbre nula que tenemos en el formato Normal, pero no se asigna al
campo incertidumbre total de la posibilidad. Esto ultimo es de esta manera ya que en el
resultado de la posibilidad se indica también la correccidn.

e Patréon 1 a5. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patrén es “Formulario de
configuracion”. Introduciremos el patrén del cual se obtendran los valores de incertidumbre.

e Posibilidad 1 a 5. Este campo sélo estard activo si el campo Tipo patron es “Formulario de
configuracion” y se ha seleccionado el Patron n correspondiente. Introduciremos la posibilidad de
medida del patrén indicado de la cual se buscaran los datos de incertidumbre.
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Ahora vamos a ver el caso de tener marcado el check de “Medidas por comparacion.

Aqui permite también usar hasta 5 patrones, indicando para cada uno de ellos una posibilidad.

e Patron de comparacidn. Este apartado estara activo si estd marcado el campo “ Medidas por
comparacion” en la pestaia General.

o Patron. Este campo permite seleccionar el patrén que se usa como patron de comparacién.

o Posibilidad. Este campo sélo estara activo si el campo “Utilizar mismo cédigo posibilidad” no
estd activo. Introduciremos la posibilidad de medida del patrén indicado de la cual se buscaran
los datos de incertidumbre.

o Datos diferenciales. Este campo estara activado y deberemos introducir datos diferenciales con
respecto al valor nominal. Por ejemplo, si el valor nominal es 10 mm, el dato obtenido es
10,001 mm, sélo introduciremos 0,001.

o Unidades. Este campo estara activo sdlo si el campo Datos diferenciales también lo esta.
Permite introducir valores en diferentes unidades que las indicadas en las especificaciones.
Siguiendo con el ejemplo anterior, si definimos las unidades en micras, en vez de introducir
0,001 introduciremos 1.

En algunos casos especiales podria ser Util poder presentar la desviacion en los resultados en vez de la
correccion. Consultar con Elecsoft para mds informacion.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todos los atributos sean correctos y o bien todas las
medidas estén dentro de tolerancias o bien el valor medio estd dentro de tolerancias. Si todos los valores
estan dentro de tolerancias, pero al aplicar la incertidumbre algun valor se sale de tolerancias, el equipo
tendra un resultado de “Apto con reservas”.

En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
qgue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Este tipo de formato se utilizard para realizar controles sélo por atributos, sin tener que introducir ninguna
variable.

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “Attribute report” que servira de plantilla
para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto”.



[ General Atributos | [ZH Otros patrones
Configuracién de entradas
D Temperatura
Coste
Campos adicionales cabecera
Campo 1:
Campo 3:

Campo 5:

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los valores
de temperatura, humedad, presidn atmosférica, coste y duracién del control. Los valores por defecto se
tomaran de lo indicado en la configuracidn de la aplicacién.

) Audit Trail

Humedad

Duradian

v X Campo 2:
~ X Campo 4

~ X Campo &:
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Presidn atmosférica

Anotar ajustes

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacién adicional en la

cabecera del certificado de la prueba.

Ver descripcidn general en la explicacion del formato Exterior.

En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero
qgue no afectan de una forma directa al cdlculo de la incertidumbre.

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.

Este tipo de formato se utilizard para realizar controles de verificacidon de equipos de medida con escala.

53

En general se asignara a este tipo de formato la hoja de datos “Verif Normal Report” que servird de plantilla

para imprimir el certificado.

La plantilla de resultados que se suele utilizar es “Defecto”.

Las caracteristicas técnicas que utilicen deberdn de ser de tipo “Normal”.
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@ General Atributos | €2 Variables | [:1 Otros patrones | ¥T) Audit Trail
Parametros del calcule de incertidumbre

Incertidumbre global: Mo se calcula w

Configuracién de entradas

Temperatura Humedad s Presion atmosférica
Coste Duracién s Anotar gjustes
Tolerandas por punto s Tolerandas valor medio

Campos adicionales cabecera

Campo 1: w X Campo 2: R 4
Campo 3: w X Campo 4 X
Campo 5: ~ ¥ Campo g: R4

En la seccidn Pardmetros del calculo de incertidumbre indicaremos si la incertidumbre global no se calcula

o bien se calcula la Maxima.

En la seccidn Configuracion de entradas indicaremos si en la entrada de datos introduciremos los valores
de temperatura, humedad, presidon atmosférica, coste y duracién del control. Los valores por defecto se
tomaran de lo indicado en la configuracién de la aplicacién. También se indicara si la tolerancia se

comprobara por punto o por valor medio.

La seccion Campos adicionales de cabecera permite afiadir campos con informacidn adicional en la

cabecera del certificado de la prueba.

En este tipo de formato a la incertidumbre se le asigna directamente la incertidumbre del patron.

El campo Incertidumbre Global indica cdmo se asignara la incertidumbre global del equipo. Tiene dos

opciones:

e “No se calcula”. Esta opcidn es necesaria si se trata de un equipo con diferentes posibilidades de
medida de diferente naturaleza. Por ejemplo un Tester, en que tenemos posibilidades de medida
gue miden tensiones, otras intensidades, otras resistencias...

e “Maxima”. Toma como incertidumbre global del equipo el valor maximo de cada una de las
posibilidades de medida.

Ver descripcién general en la explicacién del formato Exterior.
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[l ceneral Atributos | 42 Variables | ;1 Otros patrones | %) Audit Trail
Tipo de patrén: Formulario de configuracion w  Reiteraciones: 1 ¢
N® decimales: 3%
s Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerandas
= S ) o O . 3
Orden = Descripddn Mominal ...  Tolerandia inferior Toleranda superior Unidad Documentadidn
=5 :
lod 1 Exteriores (Bloque p... 60 -0,02 0,02 mm
2 Interiores {anillo) 35 e -0,02 0,02 mm
E Configuracién VM Pos. verificacién normal = O *

%¥ Configuracién de patrones  %T) Audit Trail

L R EEE S ) o = = B v [d
Orden Patrén ...  Posibilidad ... MNominal Obtener m...
4 1 BL-001 60 50 [}
Unidad nominal y tolerandias = unidad rango de medida
Unidad incertidumbre patrén (Io) = Unidad nominal Nominal total: a0

MNota

| Si la columna “obtener medida real estd selecdonada, al realizar el control se sustituira el valor nominal
por su valor real.

En esta carpeta se especificaran los puntos de calibracidn dentro de la escala y sus caracteristicas.

El significado de los distintos parametros de configuracion es el siguiente:

e Tipo de patrén. Configura la manera en que se introduciran los patrones. Se puede seleccionar una
de las tres opciones siguientes:

O

O

No se utiliza patron. El control se realiza sin especificar la incertidumbre del patrén.

Entrada directa. Los valores de incertidumbre de los patrones se introducen directamente en la
tabla de configuracién de nominales de la parte inferior de la ventana.

Formulario de configuracion. Al seleccionar esta opcidn, en dicha tabla aparece un botén de
seleccidén en la columna correspondiente al Nominal. De esta manera es posible indicar la
composicion de varios patrones. Como caso excepcional, si el Nominal es 0 se pueden dejar los
campos Patron y Posibilidad vacios y no se buscara ninguna incertidumbre asociada.

Si no se indica el campo Posibilidad los valores de incertidumbre se buscardn en los resultados
generales del equipo.

Si se indican los campos Patrdn y Posibilidad se buscaran los datos de incertidumbre asignados

a la posibilidad de medida y se rellenara automaticamente el nominal con el valor de la
Posibilidad.

Si el campo Obtener medida real esta seleccionado se presentara el valor nominal definido
para el patréon y en la calibracién se sustituira por su valor real.

e El usuario podra modificar nominal e lo. Este campo sélo estara activo si el campo Tipo patrén es
“No se utiliza patrén” o “Entrada directa”. Con esta opcidn el usuario podra modificar los campos
Nominal, Incertidumbre del patrén y k del patrén en el momento de realizar el resultado. Por
supuesto, si el campo Tipo patrén es “No se utiliza patrén” el usuario sélo podra modificar el
campo Nominal al realizar el resultado, pues los campos Incertidumbre del patrén y k del patrén no
apareceran.
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Reiteraciones. Indica el numero de reiteraciones que realizaremos en cada posibilidad de medida.
El valor introducido debera estar comprendido entre 1y 8.

N2 Decimales. Indica el nUmero de decimales que utilizaremos en la entrada de datos.

Tener en cuenta la incer. en el calculo de tolerancias. Permite tener en cuenta la incertidumbre a
la hora de determinar si un dato esta fuera de tolerancias o no al realizar un resultado.

En la entrada de datos, cuando el dato introducido por el usuario esté fuera de tolerancias el
resultado parcial sera directamente No OK y el sombreado de la celda sera de color rojo.

Por otra parte, en caso de que el dato introducido por el usuario esté dentro de tolerancias, si se ha
indicado que se tendra en cuenta la incertidumbre en el calculo de tolerancias, se comparara el
dato introducido por el usuario + la incertidumbre para determinar si esta fuera de la tolerancia
superior, y el dato introducido por el usuario — la incertidumbre para determinar si estd fuera de la
tolerancia inferior. Si teniendo en cuenta la incertidumbre estd fuera de tolerancias, el resultado
parcial sera OK con reservas y el sombreado de la celda sera de color naranja

Dato introducido
por el usuario

No OK

.Esta fuera de

tolerancias? (color rojo)

la incertidumbre,
cesta fuera de
olerancias?

OK con reservas

(color naranja)

A nivel general, cuando el dato introducido por el usuario estd fuera de tolerancias teniendo en
cuenta la incertidumbre el resultado general sera Apto con reservas.

El equipo tendra un resultado “Apto” siempre y cuando todas las medidas estén dentro de tolerancias y

todos los atributos sean correctos.

La carpeta Otros patrones

En esta carpeta se especificaran todos los patrones que también pueden intervenir en la calibracién pero

gue no afectan de una forma directa al célculo de la incertidumbre.

El campo Patron permite seleccionar uno de los patrones definidos en la aplicacion.

Se pueden afiadir tantos patrones como se deseen y se pueden borrar patrones existentes.
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CAPITULO 6

Equipos

En este capitulo se describe el funcionamiento del médulo de equipos. Visual Factory Calibre permite

definir un equipo completo para cada calibre en la que es posible indicar los datos generales del mismo

incluyendo las caracteristicas técnicas para cada una de las posibilidades de medida, los patrones utilizados

en su calibracién, los resultados de los controles realizados, la historia del calibre y las aplicaciones de este.

Vistas desde el médulo Equipos

Equipos - VisualFactoryCalibre -

[ Muevo 1l

Principal

Controles Equipos

"
¥

Resultados

f
u

S ]

= Maestros
= Informes

= Configuradién

Ver

&

Usuario: JuanRodriguez  Base: VFCalibre23_Ejemplo

Herramientas

'] B Agrupado por familias
s ~= Expandir Toedo
Actualizar Definir

vistas ~ +— Contraer Todo

{‘:% Equipos X

e

.. Cédige = Desaipdén

~s Familia: DM3-001 (Recuento=1)

& M3-001 Micrémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm
~ Familia: DME-001 {Recuento=3)

& ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /0,001 mm

& TestPatro...

@ TestPatro..

~ Familia: DME-002 (Recuento=1)

& ME-002 Micrémetro de 25 - 50 mm /0,00 1mm

~ Familia: DMH-001 (Recuento=1)

& MH-001 Medidora de una coardenada horizontal 1000 mm [ 0,001 mm
~ Familia: DMP-001 (Recuento=1)

& MP-001 Mesa patrén de calidad 1 (1300 x 1200)

~ Familia: DPF-001 (Recuento=3)

@ PF-001 Plantila de formas 001

& PF1 Patro.. Hasts 5Patrones

& PF1_Patro.. Hasta 5Patrones y Comparacién (NO PROCEDE -> ELIMINAR)
~ Familia: DPP-001 (Recuento=1)

& PP-001 Proyector de perfiles X: 100mm,fY: 50 mm

~ Familia: DPR-001 (Recuento=51)

& PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm

@ pr-001-pr... Piedereyd-150mm f0,01mm

& PR-003 Fie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm - Exteriores

N@ de serie

1298-21396

P-28172

32987543

213-213p

A-27891

P-00001-0001

P-00001-0001

P-00001-0001

144535

K-874

K-874
K-859383

Modelo

D-28739

3245987

X¥-33

X-2897
X-2897
¥-28933

Marca

Mitutoyo

Tesa

POLL

Proyector

Mitutoyo
Mitutoyo
Mitutoyo

Busqueda de
texto completa ~

Resultado

& Apto

@ apto

S Apto

@ Apto

@ Apto

& Apto

@ Apto

@ Apto

O Aptoconr...

@ Apto

@ Apto

& Apto

€ No Apto
& Apto

Cerrar

Responsable

Produccidn

Produccin

Produccidn

Calidad

Calidad

Produccidn

Produccidn

Produccién

Calidad

Produccién

Produccién

Produccidn

Cuando se accede al mddulo de Equipos se presenta, por defecto, la ultima vista que se utilizé. Desde aqui

puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacion son las siguientes:

o Defecto. Presenta todas las fichas de equipo sin aplicar ningun tipo de filtro.

e Agrupado por Familias. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Familia.

e Agrupado por Patrdn. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Patrén.

e Agrupado por Secciones. Igual que la de Defecto pero agrupa los registros por el campo Seccion.
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Nota: Las opciones disponibles desde este médulo del menud Herramientas se explican en el capitulo
Herramientas al final de este mismo manual.

Formulario de Equipos

4Z Equipos (EPR-001-Equipo X v
Cddigo:™* PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm Organizacdn:* Organization e
Disponibilidad:  Disponible ~ e Resultado: Apto con reservas Incertidumbre: 0,009 mm (K = 2)

[ Datos generales | [¥] Posibiidades de medida | [ Historia | ¥ Aplicaciones | ©SlControles | o Archivos Vinculados | [} Archivos Adjuntos | 5) Audit Trai

Familia:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm Mivel: 13
Responsable: Produccian v Patrdn s Calibrable

Datos de identificacién

M2 de serie: K-874 Marca: Mitutoyo =+ Modelo: ¥-2897
Proveedor: ELECSOFT 5.L. w | | ELECSOFT S.L. Cliente: v
Fabricante: ELECSOFT 5.L. ~  ELECSOFTS.L. Recepcidn: 04/10/2014 ~  Servidio: 04/10/2014 ~ Baja w

Localizadién fisica
Secddn:  SEC-2 ~  Secddn 2 Linea: LIN-2 ~  Linea 2
Estadon: EST-1 ~  Estaddn 1-Secdon 2 Puesto:

Observadaones:

Para cada instrumento de medida puede definir una completa ficha de calibracién cuyos datos se organizan
en forma de una cabecera y varias pestafias (el niumero de pestaias dependera de la configuracion dada en
la familia y los médulos adicionales adquiridos). Esta distribucién permite una consulta mas sencilla de la
informacién.

En la parte superior del formulario se encuentran los campos de Cédigo, Descripcién, Disponibilidad,
Resultado e Incertidumbre de la familia. El cédigo del equipo debe ser Gnico en la base de datos.

Disponibilidad del calibre

El campo Disponibilidad representa la situacion en que se encuentra el equipo de medida. Aunque este
campo es independiente del estado (apto o no apto) en que se encuentra el equipo, por norma general el
estado influira en su disponibilidad.

Las opciones de este campo son, por defecto: Disponible, En Reparacién, Proveedor, Baja, Otros y
Observacion.

Nota Puede redefinir los estados de disponibilidad e incluso afiadir nuevos estados desde el maestro de
Disponibilidades.

Si al modificar una ficha se cambia la Disponibilidad, la aplicacién presentara una ventana dando la
oportunidad de anotar este cambio en la Historia de la ficha:
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El estado en que esté en cada momento un equipo de medida vendra determinado por el resultado del
ultimo control realizado (calibracidn, verificacidn, etc.), siempre que en la definicidn del control se haya
marcado la casilla Asignar resultado. Los posibles estados son:

e Apto. El equipo superé las pruebas del ultimo control.

e Apto Con Reservas. El equipo superd las pruebas del ultimo control, aunque no se puede definir
gue su resultado sea apto al cien por cien.

e No Apto. El equipo no superd las pruebas del dltimo control.

e Sin calibrar. El equipo todavia no ha sido controlado. Este estado se asignara automaticamente al
crear una nueva ficha.

Presenta los valores de incertidumbre asignados al equipo del dltimo control, siempre que en la definicién
del control se haya marcado la casilla Asignar Incertidumbre.

La carpeta de datos generales indica la familia a la que pertenece, el responsable, los datos de
identificacion y fechas de recepcién y puesta en servicio del instrumento. Estos datos son importantes y
algunos de ellos deben ir grabados ademas sobre el propio aparato, puesto que son los que garantizan la
correspondencia entre un aparato fisico y una ficha de calibracién.

Nota Visual Factory Calibre no le permitira dejar algunos campos en blanco si asi se encuentra indicado
en la carpeta Ficha del equipo del médulo Configuracion.

Los equipos que puedan actuar como patrones para calibrar o controlar otros equipos deben ser marcados
como patrones. Esto permitird que sean seleccionados como tales a la hora de configurar un control.

También puede decidir que un determinado aparato no es calibrable. Basta con que desactive la casilla
Calibrable.

Cada ficha de equipo debe estar asignada a una familia. Cuando se crea una ficha podra asignar al equipo
una de las familias existente.

Cuando crea una nueva ficha de equipo y se le asigna una familia, diversos campos de la ficha se actualizan
con los valores indicados en la familia. Estos campos son: la carpeta Caracteristicas y la carpeta Controles.

Una vez se ha creado la ficha no podra cambiar directamente la Familia. Para cambiar la Familia debe
seleccionar la opcién Cambiar Familia del men Inicio.

En la ventana de Cambiar familia debe seleccionar la nueva Familia. Si desea que se actualicen las
caracteristicas técnicas de la ficha del equipo con las definidas en la Familia, active el check Actualizar

caracteristicas técnicas.

Si un control estd en la nueva familia, pero no en la ficha, la aplicacién pregunta si se desea agregar el
control.
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En los controles que estdn en la ficha, pero no en la nueva familia, si el control no tiene ningun resultado se
pregunta si se desea borrar y si tiene resultado se deja, pero desvinculado de la familia.

Si el control esta en la nueva familia y en la ficha esta desvinculado de la familia, pregunta si se quiere dejar
el control desvinculado (con los datos que tiene actualmente) o vincularlo.

Si el control esta en la nueva familia y en la ficha esta vinculado, se sustituye por el de la nueva familia.

Datos de identificacion del calibre
En este apartado indicara datos importantes del equipo de medida que le permitiran identificarlo y conocer
su procedencia.

Hay que destacar que el campo Fecha de Baja, se podra generar automdaticamente si asignamos una
disponibilidad de baja en la configuracidn general.

Situacion fisica del calibre
Este cuadro contiene los tres pardmetros que le permitiran localizar de forma inmediata el lugar donde se
encuentra destinado el aparato de medida.

El campo observaciones
El campo observaciones es un campo para indicar cualquier informacién adicional relativa al calibre.

El campo de observaciones actia como un editor de textos con la misma funcionalidad que el editor ya
descrito en el capitulo relativo a Familias.

Cémo definir los campos configurables
Para afadir campos configurables por el usuario debe situarse en la cabecera y pulsar el botén derecho la
opcion de “Mostrar Pantalla de Personalizaciones”.

(Para mds informaciodn, ver capitulo “Pantalla de Personalizaciones” del manual de VFApplication
Framework).

La carpeta de posibilidades de medida

{1 Equipos {EPR-001-Equipo X
Cédigo:*® PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm { 0,01 mm Organizacién:* Organization
Disponibilidad: Disponible w o Resultado: Apto con reservas Incertidumbre: 0,009 mm (K = 2)

(& Datos generales “| Posiblidades de medida [0 Historia {‘:z.ﬂplicadones f:g Controles o Archivos Vinculados | ([ Archives Adjuntos | ¥5) Audit Trail

= g S R o ] O B - [
Orden =  Posibilidad = Nominal min. Mominal max. Unidad Div. esc. Und. D.E. EMA Incertidumbre m...  Incertidumb.. F
[ 1 Exteriores 0 150 mm 0,01 mm 0,04 0,006
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm 0,04 0,009
3 Profundidad 0 150 mm 0,01 mm 0,04 0,008

Esta carpeta es equivalente a la que aparece en Familias y permite particularizar los valores de la familia a
cada equipo concreto.
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Al crear la ficha de un equipo, las caracteristicas técnicas del equipo son heredadas automaticamente de la
familia que se le ha asignado. Los datos podran ser modificados posteriormente. Para modificar el tipo de
medidas debera hacerlo desde su correspondiente familia.

Nota El tipo de medidas del calibre esta vinculado a la familia que tenga asignada. Por consiguiente, si
modifica el tipo de medidas de la familia, los cambios quedardn reflejados en todos los calibres que tengan
asignada dicha familia. De igual modo, si cambia la familia asignada a un calibre, el tipo de medidas vendrd
marcado por el que contenga la nueva familia. En ninguln caso se pierden las posibilidades de medida
asignadas al calibre.

El boton de Ordenar permite reasignar los numeros de Orden de forma consecutiva en el caso que por
alguna razén no estén consecutivos o bien porque se ha borrado o modificado anteriormente algun
registro.

Esta carpeta le permite indicar un historial de acciones realizadas en el calibre, como pueden ser
modificaciones y reparaciones. Visual Factory Calibre le permite realizar un nimero ilimitado de
anotaciones para cada calibre.

Nota La carpeta historia solo se muestra si en la familia asignada en la ficha hemos definido un formato
para la misma. Por consiguiente, si modifica el tipo de historia de la familia, los cambios de formato
guedaran reflejados en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De igual modo, si cambia la
familia asignada a un calibre, el tipo de historia vendra marcado por el que contenga la nueva familia. En
ningun caso se pierden los datos de la anotacidn asignados al calibre.

%£ Equipos {EPR-001-Equpos X v
Cédigo:® PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm
Disponibilidad: En Reparacion o ‘p Resultado: @ Apto Incertidumbre: £ 0,009 mm (K = 2)

E‘ Datos generales  |¥| Posibilidades de medida [ Historia :1; Aplicaciones | 5 Controles | ¢ Archives Vinculados [lj Archivos Adjuntos = ¥%) Audit Tra >

W e O == B+ [3
Referenda = Caracteristica = Descripcion
[ 345.766.123 @l Diametro 1
345,766,123 g2 Didmetro 2
345,766,456 dl Diametro 1
345.766.456 a2 Digmetro 2

Esta carpeta le permite indicar la referencia de las piezas o procesos, asi como las caracteristicas de estas a
medir con el calibre. Visual Factory Calibre le permite incluir un nimero ilimitado de referencias para cada
calibre.

Nota La carpeta de aplicaciones solo se muestra si en la familia asignada a la ficha hemos definido un
formato de plantilla para la misma. Por consiguiente, si modifica el tipo de aplicaciones de la familia, los
cambios de formato quedaran reflejados en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De igual
modo, si cambia la familia asignada a un calibre, el tipo de aplicacién vendra marcado por el que contenga
la nueva familia. En ningln caso se pierden los datos de la aplicacidn asignados al calibre.
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La carpeta de controles

{iE Equipes (EPR-001-Equipe X v
Codigo:*® PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm Organizacidn:*  Organization o
Disponibiidad: Dispaonible v o Resultado: Apto con reservas Incertidumbre:  £0,009 mm (K = 2)

@ Datos generales 7| Posibilidades de medida [ Historia f:z Aplicaciones f:% Equipos relacionados | & Archivos Vinculados [lj Archivos Adjur b

[0 W [R Mostrarenelinforme ~ 0o - Q@

Control = 48 Definicién del control | [E] Patrones {Z Resultados del control |3 Resultados posibilidades
> Calibracién .
Control:* Calibracidn Obsoleto Observadones | 9 Audit Trail
Estudios R &R
Verifincin Procedimiento:  ES-DPR-001 s Etiqueta Utiliza bloques patrdn para Exteriores y profundidad

y anillos patrdn para interiores
Configuracidn del formato de entrada de datos
s Configurar igual que familia

Tipo Formato: Mormal Ver conf.

Plantilla resultados:®  Defecto

s Interno Horas: o
s Tareas con cido s Decalgje

Periodo: 25 Afios -
s Asignar calibracidn s Asignar resultado

Laboratorio asignado: W

Resultados dltimo contral

<

Fecha control: 03/09/2023 ~  Proximo control:  03/09,2025

Resultado: @ Apto

Esta carpeta indica para cada control su definicidn, patrones y resultados.

Definicion del control
Esta puede tomarse de la familia o bien personalizarse para cada equipo. En este caso, la pantalla incluye
informacidn adicional, relativa a las fechas de realizacion del control y a los resultados obtenidos.

El campo Procedimiento permite indicar el procedimiento de calibracién indicado para cada control de los
equipos.

El campo Etiqueta le permite indicar si se imprimiran etiquetas para este equipo. Podra utilizar este campo
para realizar filtros en las vistas de Controles Fichas.

Las fechas de ultimo y préximo control son calculadas automaticamente por el programa cada vez que
realiza un control. Para modificar estas fechas debe editar la dltima calibracion del aparato de medida.

Si el campo Configurar igual que familia esta activado, el control tomara los valores de Tipo formato, Hoja
de datos y Plantilla de resultados de la configuracién realizada en la familia.

(Para obtener mds informacion vea las secciones “Carpeta de controles” y “Tipos de formato” del capitulo
“Familias de Calibres”).
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Patrones

:Eg Definicién del control | {2 Patrones {‘:j Resultados del control

Patrones directos
a3 1] EE' w @

Ord... = Cédigo = Descripcidn Laboratario

Patrones definidos en |a configuracian

0O B« [
Codigo = Descripdon Laboratorio Informe Fechac.. Proximoc.. Resultado
B 1 AP-001 Anillo patrén de 35 ... LABMETRO COIMODDY/... 14/09/2020 14/03/2024 & Apto
1 AP-002 anile patrén de 60 ... CALITEST AA-2193891  06/09/2020 06/03/2024 @& Apto
1 BL-001 Caja de 32 blogques ... LABMETRO COIMXXXX/..  19/07/2023 19/07/2027 & Apto
1 BL-002 Blogue patrén de 10... LABMETRO COIMXXXY/... 13/09/2020 13/09/2024 @& Apto

En la parte superior se puede indicar los patrones utilizados en el control. Se agregan con el botén de
Aiadir patrén @

En cambio, en la parte inferior se listan los patrones definidos en la configuracion que si que intervienen en
el calculo de la incertidumbre. Estos patrones definidos en la configuracidon del control no se podran
eliminar desde aqui, se deberd entrar en la configuracién.

Los primeros se utilizan normalmente con los procesos de calibracidn u otros controles asociados a hojas
de cdlculo Excel y los segundos a los procesos estandar definidos desde la propia aplicacion.
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ﬁg Definicién del control | [ Patrones :Ej Resultados del control

-G Cu:untru:u[/\\gspecial N | ) [ [3 Plantilladates EY ~ [3
Tipod.. Fechacontrol = Incertidumbre  Pendiente K Unid. Incert. Resultado Verificado
E Co.. 03/09/2023 0,009 2 mm @ Apto ADMIN
b [ Co.. 0D4f04/2022 0,028 2,65 mm @ Apto ADMIN
El Co.. 01f10/2015 0,012 2 mm & Apto Pablo Gon

Esta carpeta contiene un historial de los controles efectuados, para cada uno de los tipos de control
definidos. Permite realizar nuevos controles, asi como visualizar la hoja de detalle de cualquier control
realizado. Del mismo modo, le permite eliminar un control, si asi lo desea.

Nota Elformato en que se presenta la tabla de resultados estd vinculado a la familia que tenga asignada.
Por consiguiente, si modifica la plantilla de resultados de la familia, los cambios quedaran reflejados
en todos los calibres que tengan asignada dicha familia. De igual modo, si cambia la familia asignada
a un calibre, el tipo de calibracién vendra marcado por el que contenga la nueva familia. En ningln
caso se pierden los datos de la calibracién asignados al calibre.

Desde la Tabla Resultados se pueden realizar las siguientes operaciones:

. O Nuevo. Realiza un control nuevo con la configuracién por defecto asignada a dicho control (Tipo de
formato, hoja de datos...).

o d Control Especial. Permite realizar controles con diferente formato que el asignado en la
configuracién del control. La primera opcion “Entrada sin utilizar ningin formato” permite entrar
valores directamente sobre las columnas definidas en la Plantilla de Resultados (las columnas que se
visualizan en la tabla de Resultados de la carpeta resultados). Esta opcidén no genera ningun tipo de
certificado y puede ser til para introducir controles realizados externamente. También puede servir
para cambiar la fecha o resultado de un control.

La segunda opcidn “Utilizar un formato certificado existente” permite realizar un control con cualquiera
de las hojas de datos Excel definidas.

° ' Borrar. Permite eliminar el resultado seleccionado en la tabla.

e B Imprimir certificado. Permite imprimir un certificado segun la plantilla definida.
Nota Si el resultado se generd utilizando el mismo formato definido en el control de la familia, se

mostrara segun la plantilla establecida en dicho control. De lo contrario, o si no existe una plantilla
de informe definida en la familia, se utilizara el formato especificado en la configuracién general.

. [4 Plantilla datos. Para los controles con formato de tipo normal o util, permite obtener una plantilla
del certificado sin datos. Puede ser Util para anotar los datos que luego se traspasaran al programa.
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Tipos de resultados
Existen dos tipos de resultados:

e Con asignacion: Indica que los resultados obtenidos se asignan al control.
e Sin asignacidn: Indica que los resultados obtenidos no se asignan al control.

Introduccién de resultados
Dependiendo del formato que se haya especificado en la definicidn del control la aplicacidon presentara un
formulario de entrada de datos u otro. Existen tres tipos basicos de formularios:

Entrada de datos “Sin formato”

Test - Sin Formato - Resultados

File TInicio |
omEd w ‘e’
B WV e C
| Guardar Borrar  Validar Informacidn  Actualizar Cerrar
y Cerrar
mardar Edita - Carrar -
| control:= kalibracidn
Fecha control: 30062023 w
Incertidumbre: 0,01 3
Pendiente: 00002 5
€ 28
Unidad Incer.: mm ~
Resultado: @ Apto w
Verificador: ADMIM
Informe: Informe 00001
Incidendias: 0001 ~
Laboratorio: CALITEST v

Usuario: JuanRodriguez  Base: VFCalibre23_Ejemplo

Esta entrada de datos se presenta cuando el usuario ha definido en el campo Tipo de formato la opcion
“Sin formato”.

En este caso la aplicacion presenta un formulario estandar, donde se podran introducir los campos que
estén definidos en la Plantilla resultados.

Todos los datos se introducen manualmente. Si se trata de un nuevo resultado, al cambiar la fecha de
control se recalculard la fecha de préximo control automdaticamente.
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Si por el contrario se esta editando un resultado existente y se cambia la fecha de control, la aplicaciéon
presentara el siguiente mensaje, preguntando si se desea recalcular la fecha de préximo control:

Visual Factory Calibre

La fecha de control ha cambiado. dDesea recalcular la fecha de proximo control?
o

Al pulsar el botén Guardar y Cerrar, y si estd realizando un nuevo resultado o modificando el resultado mas
reciente, aparecera el cuadro de didlogo Andlisis de resultados, tal y como se muestra a continuacién:

| Andlisis de resultado de equipo

@ Apto
@ Apto

Observaciones del control:*

Fecha control:  30/07/2023 ~ s Asignar resultados al control

| Cambios en la fecha del préximo control

| B Mo realizar cambios 30/07/2024 hd
Cambiar periodo 1 Afios
Cambiar fecha proximo 30/07/2024 hd

| Cambios en los limites de utilizacidn

Mo realizar cambios 0

| Inddendas:* 0001 v
Equipo en mal estado

Disponibilidad: Disponible v -]

Desde aqui podra asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control, afiadir

incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentard un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad de

anotar este cambio en la Historia de la ficha.

Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estara desactivado.
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Entrada de datos mediante hoja Excel
Se presentard un formulario de entrada de datos de este tipo cuando se haya definido en el campo Tipo de
formato la opcion “EXCEL”.

La aplicacidn presentard directamente un formulario con la hoja Excel:

M

Archivo Inicio | Insertz | Dispos | Férmu | Datos | Revisa | Vista | Autom | Progrz | Compl | Ayuda | Equipc| | ¥

INFORME vt fx|| PR-001-0017

ELECSOFT sS.L.

Laboratorio de Metrologia

Ballestera 14-16 Local 4. 08520 El Prat de Llobregat

Estudio de repetibilidad y reproducibilidad MSA 4| N° PR-001-0017

Estudio R&R por el método de la Media y el Rango: Pie de rey 0- 150 mm /0,01 mm

Codigo: PR-001 N° de serie: K-874
Fabricante: ELECSOFT S.L. Modelo: H-285T

Datos generales del estudio

Caracteristica: Cond. ambientales: Temperatura: 20 25 °C
Especificacion: Humedad: 50 + 5%

Operaciones previas al estudio

[ Hl estado general del instrumento es correcto

Datos del estudio

Marcar el tipo de andlisis del sistema de medida:
Operario A: .
Operario B: @ Control estadistico del proceso  ({_ Control de conformidad del producto

Operario C: Tolerancia total:

OPERARIO/ PIEZAS MEDIA

PRUEBA# 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1A 1
2. 2
3. 3
4. Media
5. Rango
68 1
7. 2
8. 3
9. Media
10. Rango
11.C 1

listo [E@ T» Accesibilidad: No disponible H

El usuario deberd introducir los datos que se indiquen en la hoja Excel, normalmente las celdas donde se
deban introducir datos estan coloreadas en amarillo.

Nota Los formatos de hojas de datos que suministra ELECSOFT tienen un documento adicional de
utilizacidn y un procedimiento de validacion.

En este caso todos los célculos se realizan mediante la hoja de célculo.

Para terminar de introducir, grabarlos y volver de nuevo a Visual Factory Calibre debe cerrar la ventana
Excel. Aparecerad la ventana de Analisis de resultados.
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Analisis de resultados del dltimo control
Analisis de resultado de eguipo

Apto con reservas

Apto con reservas

| Observadones del control:™®

| Fecha control:  20/10/2017 w Asignar resultados al control

Cambios en |a fecha del praxima t}ntrol

B Mo realizar cambios v
Cambiar perinda 3 Afios
Cambiar fecha proximo ~

Cambios en los limites de utilizacion

Mo realizar cambios 0
Inddendas:* W
Disponibilidad: Disponible R ]

{ Cancelar anular cambios J

Desde aqui podremos asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control,
afiadir incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentara un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad de
anotar este cambio en la Historia de la ficha.

Si se pulsa el botdn Aceptar, la anotacion quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario se
pulsa el botdn Cancelar, no se registrara ninguna anotacion.

Si no estd realizando un nuevo resultado o modificando el resultado mas reciente, no podra cambiar la
Disponibilidad de la ficha, y los campos Asignar resultados al control y Cambios en la fecha del préximo
control estaran desactivados.

Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estara desactivado.
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Estos formularios se refieren al resto de opciones del campo Tipo de formato: “Exterior”, “Normal”, “Util”,

IH

“Atributos” y “Verificacién — Norma

Nota: La entrada de datos dependera de lo que hayamos configurado, pero en general bastara seguir las
pantallas de a la aplicacidn y rellenar los datos que se piden.

Como algo general a todos los tipos de formato que soportan el tratamiento de patrones, al realizar un
nuevo resultado y, en caso de que se haya configurado el control para que utilice patrones, aparecera la
ventana Patrones que intervienen en la composicidn, tal y como se muestra a continuacion:

4]
B 0O = i K v |[d
Patron = Posibilidad = Incertidumbre Pendiente K IUnncig;t. Egaf'lglo Fecha control ~ Observadones
b AP-001 35 0,0008 2 mm 14/09/2024 14/09/2020
AP-002 a0 0,0008 2 mm 06/09/2024 06/03,/2020
BL-001 10 0,09 2 um 19/07/2027 19/07/2023
BL-001 20 0,09 2 um 19/07/2027 19/07/2023
BL-001 30 0,1 2 um 19/07/2027 19/07/2023
BL-001 &0 0,11 2 um 18/07/2027 19/07/2023
BL-002 Longitud 0,19 2 um 13/09/2024 13/09/2020

En esta ventana es posible visualizar los distintos patrones que intervienen en la composicién configurada,
asi como sus correspondientes posibilidades, en caso de que se hayan indicado. También es posible
visualizar otros datos como la incertidumbre, la pendiente, la unidad en que esta expresada la

incertidumbre y la fecha de préximo control.
Cabe destacar que incluso en este momento es posible cambiar los patrones que intervienen en la
composicion para el resultado que se va a crear. Para ello, basta con pulsar el botdn Cambiar

y seleccionar el nuevo patrén y una de sus posibilidades de las listas que aparecen en la ventana Cambiar
patrén. A continuacién, se sustituird el patron automaticamente y, se actualizaran todos los datos de este.

El formulario que presente la aplicacidn a continuacién dependera de la configuracién realizada.

Si se trata de un nuevo resultado, al cambiar la fecha de control se recalculara la fecha de préximo control
automaticamente. Si por el contrario se estd editando un resultado existente y se cambia la fecha de
control, la aplicacién presentard el siguiente mensaje, preguntando si se desea recalcular la fecha de

proximo control:
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Visual Factory Calibre

La fecha de control ha cambiado. éDesea recalcular la fecha de praximo control?

En esta primera carpeta se presentan los datos generales del equipo y se introduciran los valores generales

del control.

El campo Informe se podrd introducir manualmente o bien se calculara automaticamente, dependiendo de
lo indicado en la configuracion general de la aplicacion. En cualquier caso, si el control que estamos
realizando utiliza el formato “Exterior”, este campo se introducira siempre manualmente.

Los campos Temperatura, Humedad, Presion atmosférica, Duracidn y Coste se presentaran dependiendo
de la configuracion del control. Los valores por defecto de estos campos se tomardn de lo definido en la

configuracion general de la aplicacién.

La introduccién de valores en el campo Verificador vendra condicionada por los indicados en la

configuracion general de la aplicacién.

En el caso que durante la realizacion del control se produzcan incidencias, se podran anotar en el campo

Incidencias.

El campo resultado dependera también de que la prueba por atributos realizada sea correcta o no. Si sélo
uno de los atributos no es correcto, la aplicacidn asignara el resultado “No Apto” al equipo.

En esta carpeta introduciremos los valores de repetibilidad del control. Esta carpeta es la que mas se
diferencia dependiendo del tipo de formato seleccionado y de su configuracién.

Dependiendo de la configuracién realizada, la aplicacidon dard como Apto o no al equipo si todos los valores
estan dentro de tolerancias, se cumplen los criterios de Imax, EMA...

(Para mayor informacion ver la seccion “Tipos de Formato” del capitulo “Familias”).

En el formato “Exterior”, ademas, aparece justo encima de la tabla inferior un botén que permite copiar
hacia abajo la unidad de medida del registro en el que nos encontramos. Al pulsar dicho botén y, tras

aceptar el mensaje de confirmacién que aparece, la unidad de medida del registro sobre el que estamos
situados se copiara en todos los registros siguientes, facilitando asi la tarea de tener que ir cambiandola

una por una.

Dependiendo de la configuracion realizada apareceran en este formulario mas o menos columnas. Por

ejemplo, Nominal, Desviacién al nominal, Incertidumbre correccién nula, I. Max, EMA...
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La carpeta patrones
Presenta los patrones que se han utilizado para la calibracion.

Por defecto presenta todos los patrones indicados en la carpeta patrones de la ficha, sin embargo, desde

aqui podemos eliminar o afiadir nuevos patrones.

Las carpetas archivos adjuntos y vinculados
Permiten adjuntar o vincular correspondientemente los archivos que se requieran, por ejemplo, en un

formato exterior se podra adjuntar el certificado externo.

Andlisis de resultados del ultimo control
Al pulsar el boton Guardar y Cerrar y siempre y cuando se trate del ultimo resultado del control, aparecera

la siguiente ventana:

Anglisiz de resultado de equipo

@ Apto
Forzar resultado a @ Apto
Observaciones del control:*
|
Fecha control:  04/04/2022 e s Asignar resultados al control

Cambios en la fecha del proxime control

| s Mo realizar cambios 04/04/2024 hd
Cambiar periodo 2 Afios
Cambiar fecha praximo 04/04/2024 hd

Cambios en los limites de utilizacion

Mo realizar cambios 0
Inddendias:® e
Disponibilidad: Disponible w -]

Desde aqui podremos asignar los resultados al control, realizar cambios en la fecha de préximo control,

anadir incidencias y realizar cambios en la disponibilidad.

Al cambiar la disponibilidad la aplicacién presentara un nuevo cuadro de didlogo dando la oportunidad de

anotar este cambio en la Historia de la ficha.

Si se pulsa el botén Aceptar, la anotacion quedara registrada en la Historia de la ficha. Si por el contrario se

pulsa el boton Cancelar, no se registrara ninguna anotacion.
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Si el resultado es “Sin calibrar” el campo Asignar resultados al control estard desactivado.

En las calibraciones donde el programa realiza el calculo del resultado, es posible forzar el resultado del
control a uno distinto del que la aplicacién haya calculado automaticamente. Para ello, basta con
seleccionar la opcién Forzar resultado a y seleccionar de la lista el nuevo resultado.

Dependiendo de lo que se haya indicado en las opciones de configuracién, es posible que al forzar un
resultado sea necesario introducir observaciones en el control y/o incidencias. Para mds informacién
consulte el apartado “La carpeta controles” del capitulo “Configurar Visual Factory Calibre”.

Cuando el resultado de un control se haya forzado, en el certificado, presentara el resultado calculado por
el programay, entre paréntesis, el resultado al que se ha forzado el control.

Nota Esta funcionalidad solo esta disponible para aquellos formatos estandar en los que el resultado se
calcula de manera automatica.

Resultados posibilidades
Cédigo:* TL-001 Tampdn lisa. 25C9 Organizacién:®  Organization

Disponibiidad: ~ Dispanible ~ o Resultado: Apto con reservas Incertidumbre:

@ Datos generales 7| Posibiidades de medida @ Historia GQ Controles f:E Equipos relacionades (3? Archivas Vinculados @J Archivos Adjuntos 9 Audit Trail
% W [ Mostraren elinforme B - @&

Control = fgg Definicidn del control |E Patrones f:j Resultados del control T§| Resultados posibilidades
[>  Verificacién

%% Definir vistas v~ Default v == I B~ @
Or.. = Posibii.. Incertidu.. Unid. Incert. K Lmax. Media Corredi... Desvia.. I[+C Imanx ...

~ Fecha controk 03/10/2016 (Recuento=2)

1 PASA 0,0009 mm 2 25,11 a a 0,0009 s
2 NOPASA 0,0009 mm 2 25,162 a a 0,0009 s

« Fecha controk 04/04/2022 (Recuento=2)
1 PASA 0,0018 mm 2, 25,115 -0,005 0,005 0,0068 s
2 NOPASA 0,0018 mm 2, 25,162 [u] [u] 0,0018 s

~ Fecha controk 03/09/2023 (Recuento=2)
1 PASA 0,00123 mm 2. 25,117 -0,007 0,007 0,008231 g
2 NOPASA 0,0006 mm 2 25,162 0 0 0,0008 s

[+ ~ Fecha controk 02/03/2025 (Recuento=2)
1 PASA 0,0006 mm 2 25,11 0 0 0,0006 a
2 NOPASA 0,0006 mm 2 25,162 0 0 0,0006 a

Dentro de un mismo control de verificacién del equipo, el usuario puede visualizar de forma directa los
resultados especificos asociados a cada posibilidad de medida.

Esta vista facilita el analisis global del comportamiento del equipo y permite configurar vistas
personalizadas, adaptadas a las necesidades de cada organizacion o tipo de control.
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De la misma forma obtendremos informacidn de cada una de las posibilides de medida a lo largo del
tiempo para controles de tipo Normal:

Cédigo:® PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm Organizaddn:*  Organization

Disponibiidad:  Disponible ~ o Resultado: @} Apto con reservas Incertidumbre:  £0,009mm (K =2)

@ Datos generales B Posibilidades de medida  [FJ) Historia :IEAphcaciunes {_:g Controles quipos relacionados & Archivos Vinculados flj Archivos Adjuntos %) Audit Trail
0 W & Mostrarenelinforme 0o B - 3@

Control =

f:g Definicion del control Patrones G;Resuhados del contral
I» Calibracidn

== Definirvistas ~  Default v | o= = B -
Estudios R &R i — 3 = B
Verificadién Or.. = Posibilidad Incertidumbre L. (correcdén nula) Error L. Max. EMA Resultado

[+ +~ Fecha controk 01/10/2016 (Recuento=3)

1 Exteriores 0,008 mm (k=2) 0,012 mm (k=2) 0,004 mm 0,04 mm @ Apto
2 Interiores 0,008 mm (k=2) 0,011 mm (k=2) 0,003 mm 0,04 mm @ apto
3 Profundidad 0,006 mm (k=2) 0,006 mm (k=2) amm 0,04 mm @ Apto

~ Fecha controk 04/04/2022 (Recuento=3)

1 Exteriores 0,017 mm (k=2,52) 0,023 mm (k=2,52) 0,006 mm 0,04 mm & Apto
2 Interiores 0,023 mm {k=2,65) 0,028 mm (k=2,65) 0,005 mm 0,04 mm @ Apto
3 Profundidad 0,011 mm {k=2,32) 0,015 mm (k=2,32) 0,004 mm 0,04 mm @ apto

~ Fecha controk 03/09/2023 (Recuento=3)
1 Exteriores 0,006 mm (k=2) 0,006 mm (k=2) amm 0,04 mm @ Apto
2 Interiores 0,006 mm (k=2) 0,009 mm (k=2) 0,003 mm 0,04 mm @ Apto
3 Profundidad 0,006 mm (k=2) 0,006 mm (k=2) amm 0,04 mm @ Apto
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CAPITULO 7

Formatos de hoja de datos

Formates - VisualFactoryCalibre -

— N N . e —
D "m n Ls K — i—
Default v 2
Nuevo Duplicar Borrar Cambiar Actualizar  Definir Expandir Contraer Objeto Cerrar
estado vistas v Todo Todo Siguiente
~|
P ] i “E i “E - . B ~ ‘
Principal I'4 [E4 Famiias = Equipos = PR-001 - Equipos wHFormatos X
Codigo =  Grupo Descripcidn Fecha emisidn Estado
SEE' b R&R(MSAZ) MSA 2 Estudio de repetibiidad v reproducibi... 08/05/2004 Obsoleto
Familias R &R por variables (M5A 4) MSA 4 Estudio de R &R por variables 29/09/2017 Actual
" — Testl 27/07/2023 Edicion
4 =
Equipos
[ 1]
(H

Formatos

Maestros ‘
Informes
Configuracién

Usuario: JuanRodriguez Base: VFCalibre23_Ejemplo J

El médulo de Formatos permite definir mediante Microsoft EXCEL el formato de entrada de datos para
realizar el control de un equipo. (Este mddulo no estd disponible en la edicion PYME).

Como alternativa a los formatos estandar, Visual Factory Calibre permite trabajar con hojas de datos Excel.
El programa suministra algunos ejemplos del MSA 4 (R&R por variables y atributos, linealidad, estabilidad,
etc.) y ademads permite al usuario definir y disefiar nuevos formatos y modificar los existentes.

Estados de un Formato

Un formato de hoja de datos puede tener uno de los siguientes estados:

Edicidn: Estado al crear un nuevo formato. Podemos modificar la hoja. No se pueden realizar resultados
de controles.

Actual: Formato de hoja validado. Permite realizar resultados de controles. Excepcionalmente se puede
editar un formato mientras no se haya realizado ninguna calibracion. A partir de este estado se puede
actualizar y generar nuevas emisiones.

Obsoleto: Al pasar un formato de estado Edicion a estado Actual, si existe algun formato previo en estado
Actual, este ultimo pasa automaticamente a Obsoleto.

Historia: Si realizamos importaciones de calibraciones de una base de datos y en la base destino no existe
el formato de hoja, el proceso de importacidn traspasara dicho formato para poder consultar las
mencionadas calibraciones.

Se puede pasar un formato de un estado a otro, dentro de los siguientes criterios:

e Formato en Edicién sélo puede pasar a Actual.



76 Visual Factory Calibre

e Formato en Actual puede pasar a Obsoleto.

e Formato en Obsoleto puede pasar a Actual siempre y cuando no haya ningin otro formato con el
mismo cddigo en estado Actual.

e Formato en Historia puede pasar a Actual siempre y cuando no haya ningun otro formato con el
mismo codigo en estado Actual.

Nota: Las opciones disponibles desde este médulo del menud Herramientas se explican en el capitulo
Herramientas al final de este mismo manual.

Formulario de Formatos

R &R por variables (MSA 4) - Formatos - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
P m ol of] = T v + I’
s = M C# =
Muevo Duplicar Actualizar Guardar Guardar Editar Borrar  Validar Cambiar Actualizar Objeta  Objeto Cerrar
y Cerrar  y Muevo formato estado Anterior  Siguiente
_ _ A
Principal < [E4 Familias f:gEquipos f:% PR-001 - Equipos f:g Formatos f:g R &R por variables (M5... X hd |
Formato
o= . )
N2 Cadigo: ™ R &R por variables (MSA 4) Estado: Actual
Familias Grupo: MSA 4 Fecha emisién:  29/09/2017 ~
7= Descripcidn: Estudio de R &R por variables Certificado: 7d10b126-02a1-4a5c-h 7ce-acecd6340158]

Trems Observaciones | ¥T) Audit Trail

s
wE

Formatos v

Maestros
Informes

Configuracién

i

Usuario: JuanRodriguez Base: YFCalibre23_Ejemplo

Edicidon del Formato
Se puede entrar en edicién de un formato cuando se crea o duplica un formato, o cuando se modifica algin

campo del formato.

Campos del formulario Formatos
El campo Certificado identifica de forma Unica el formato de hoja de datos. Cuando realizamos un control
utilizando un formato de hoja de datos, este nimero de certificado queda asignado a dicho control. Este

campo no se puede modificar nunca.

Los campos Cadigo y Fecha emisidn sélo se podran modificar si el formato esta en estado Edicién.

Las palabras clave: parte fundamental de las hojas de datos

Las hojas de toma de datos son el soporte que podra utilizar para realizar algunos de los controles de sus
equipos. Estas hojas son, en realidad, potentes hojas de calculo. Sin embargo, no tendrian demasiado
sentido si no estuvieran estrechamente ligadas al programa de calibracidn. Visual Factory Calibre utiliza la
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definicidn de nombres de celda para intercambiar informacion con las hojas de toma de datos, en el
momento de realizar la calibracidn. El programa inserta automaticamente la informacidn relacionada con el
equipo y, una vez grabado el control, recoge todos los resultados y datos de interés. Es decir, usted no
tendrd que escribir en la hoja de toma de datos, la fecha de calibracién, la descripcién del aparato, el
nombre del procedimiento que se utiliza, etc. Visual Factory Calibre realizara este trabajo por usted
utilizando las palabras clave.

Importante Una palabra clave es el nombre asociado a una celda de la hoja de datos. No puede haber
dos celdas con el mismo nombre en una misma hoja de datos.

Con las palabras clave podemos decidir:

e Qué campos de Visual Factory quieren que se actualicen directamente en la hoja de datos a la hora
de empezar un control.

e Qué informaciones de la hoja de datos quiere que pasen a Visual Factory Calibre y en qué campos
se han de colocar.

En el primer caso es tipico transferir el codigo y la descripcion del equipo, la marca, el modelo y el nimero
de serie, entre otros campos. La forma de distinguir las palabras clave que transfieren datos en esta
direccion es la siguiente: A la hora de explicar las palabras clave, el texto suele empezar por “al crear una

calibracion...”.

En el segundo se quiere transferir la incertidumbre obtenida, el Verificador.... La forma de distinguir las
palabras clave que transfieren datos en esta direccidn es la siguiente: A la hora de explicar las palabras
clave, el texto suele empezar por “al grabar una calibracién...”.

La manera de indicar una palabra clave en la hoja Excel es muy sencilla. Bastara rellenar con la palabra
clave el recuadro dedicado a la referencia de la celda:

X Autoguardado " ~ R &R por variab

Archivo Inicio Insertar Dibujar  Disposicidn de pagina F

Ll A Cortar | Arial «|1o A A
Pegar (13 Copiar N K §
{:’f Copiar formato -

Partapapeles N Fuente

CODIGO

Estudio R&Nwr el método de la Media y el Rango:

Cadigo: } | nede se
Fabricante: Modelo:

Datos generales del estudio

Caracteristica: Cond. al
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Nota: Una vez introducida la palabra clave, siempre pulsar Intro para que se guarde.

La siguiente tabla muestra todas las palabras que puede incorporar en sus hojas de toma de datos, junto

con su significado.

Palabra clave Equivale a Descripcidn

ANTCALFEC (*) Fecha de la Al crear una calibracion aparece en esta celda la fecha de
anterior la anterior calibracién realizada.
calibracion

CALDEC1 Contenido del Al grabar una calibracién se tomara este valor (“Si” o
campo “No”) como contenido de decisidn 1.
Decision1 de
la calibracion

CALDEC2 Contenido del Al grabar una calibracién se tomara este valor (“Si” o
campo “No”) como contenido de decisidn 2.
Decision2 de
la calibracion

CALDEC3 Contenido del Al grabar una calibracién se tomara este valor (“Si” o
campo “No”) como contenido de decisidn 3.
Decision3 de
la calibracion

CALFEC (¥*) Fecha de Al crear una calibracion aparece en esta celda la fecha del
calibracion sistema. Al grabarla, se tomara esta fecha como fecha de

Ultima Calibracion.

CALFEC1 Fecha 1 de Al grabar una calibracion se tomara esta fecha como
calibracion contenido de fechal.

CALFEC2 Fecha 2 de Al grabar una calibracidn se tomara esta fecha como
calibracion contenido de fecha2.

CALFEC3 Fecha 3 de Al grabar una calibracidn se tomara esta fecha como
calibracion contenido de fecha3.

CALHORAS (*) Horas de En esta celda aparecen las horas de calibracion.
calibracion

CALIBRA (*)

CALINT (*)

CALMEMO1

CALMEMO2

¢El calibre es
calibrable?

Calibracion
interna

Contenido del
campo
Memol de la
calibracién

Contenido del
campo
Memo?2 de la
calibracién

En esta celda aparece “Si” si el calibre es calibrable y “No”
en caso contrario.

Si la calibracidn del aparato es interna, aparece en esta
celda “Si” y “No” si es externa.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como memo
1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como memo
2.
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Descripcién

CALPROX (*)

CALRESUL (*)

CALTXT1

CALTXT2

CALTXT3

CALTXT4

CALTXTS5

Préxima
calibracién

Resultado de
la calibracion

Contenido del
campo Textol
dela
calibracion

Contenido del
campo Texto2
dela
calibracion

Contenido del
campo Texto3
dela
calibracion

Contenido del
campo Texto4
dela
calibracion

Contenido del
campo Texto5
dela
calibracion

En esta celda aparece la fecha de la préxima calibracién,
calculada a partir del contenido de la celda CALFEC.

De esta celda se obtiene el resultado de la calibracidn. En
esta celda puede escribir cualquiera de los siguientes
valores, tanto en mayusculas como en minudsculas:
Cuando el calibre es apto...

e APTO
e S

o i

e OK

e BIEN
e BUENO
o APT

e YES

e OK

e WELL
e GOOD

Cuando el calibre es apto con reservas...

e APTO CON RESERVAS

e APT WITH RESERVES
Cuando el calibre no es apto...

e Cualquier otra palabra
Al grabar la calibracion se tomard este valor como texto 1.

Al grabar la calibracion se tomard este valor como texto 2.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto 3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto 4.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto 5.
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Palabra clave

Equivale a

Descripcién

CALTXTL1

CALTXTL2

CALTXTL3

CALVALl

CALVAL2

CALVAL3

CALVAL4

CALVALS

CALVALG6

CALVAL7

CALVALS

Contenido del
campo
Textolargol
dela
calibracién

Contenido del
campo
Textolargo2
dela
calibracién

Contenido del
campo
Textolargo3
dela
calibracion

Contenido del
campo Valorl
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor2
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor3
dela
calibracion

Contenido del
campo Valord
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor5
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor6
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor7
dela
calibracién

Contenido del
campo Valor8
dela
calibracién

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto
largo 1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto
largo 2.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como texto
largo 3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 1.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 2.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 3.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 4.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 5.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 6.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 7.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 8.
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Descripcién

CALVAL9

CERTIFICADO

CLIENTE (*)

CODIGO (*)

COSTE

DECISION1 (*)

DECISION2 (*)

DECISION3 (*)

DEPART (*)

DESCFAMI

DESCRIP (*)

DESCRIPUSUARIO

DISPONIB (*)

DURACION

EMPRESA

ETIQUETA (*)

FABRICANTE (*)

Contenido del
campo Valor9
dela
calibracion

Numero de
certificado

Cliente del
calibre

Cédigo del
calibre

Coste de la
calibracién

Decision1 del
calibre

Decision2 del
calibre

Decision3 del
calibre

Departamento

Descripcion de
la familia
Descripcion
del calibre
Descripcion
del usuario
Disponibilidad
del calibre

Duracion de la
calibracién

Nombre de la
empresa

Etiqueta

Nombre del
fabricante

Al grabar la calibracién se tomara este valor como valor 9.

En esta celda aparece el numero de certificado del
formato utilizado en el control.

En esta celda aparece el nombre del cliente del calibre.

En esta celda aparece el cddigo del aparato que se esta
calibrando.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como coste
de la calibracién.

En esta celda aparece el contenido de decisién 1 (“Si” o
”NO”).

En esta celda aparece el contenido de decisién 2 (“Si” o
”NOH).

En esta celda aparece el contenido de decisién 3 (“Si” o
”NOH).

En esta celda aparece el departamento al que pertenece
el calibre.

En esta celda aparece la descripcién de la familia a la que
pertenece el calibre.

En esta celda aparece la descripcion del calibre.

En esta celda aparece la descripcidn del usuario.

En esta celda aparece el texto correspondiente a la
disponibilidad del calibre: Disponible, En reparacidn, etc.

Al grabar la calibracién se tomara este valor como
duracién de la calibracion.

En esta celda aparece el nombre de la empresa
propietaria de la licencia.

En esta celda aparece “Si” si se ha de imprimir la etiqueta
del aparato que se estd calibrando. En caso contrario
aparece “No”.

En esta celda aparece el nombre del fabricante del calibre.
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Palabra clave Equivale a Descripcion
FACMULINCER Factor de De este campo se obtiene el factor de multiplicacion de la
multiplicacidn incertidumbre de la calibracién, que también sera
de la unidad asignada al calibre.
de medida de
la
incertidumbre
respecto a
una unidad de
referencia
FAMILIA (*) Cédigo de la En esta celda aparece la familia a la que pertenece el
familia calibre.
FECHAl (¥*) Fechal del En esta celda aparece la fecha 1 del calibre.
calibre
FECHA2 (¥*) Fecha2 del En esta celda aparece la fecha 2 del calibre.
calibre
FECHA3 (¥*) Fecha3 del En esta celda aparece la fecha 3 del calibre.
calibre
FECRECEP (*) Fecha de En esta celda aparece la fecha de recepcion del calibre.
recepcion del
calibre
FECSERV (*) Fecha de En esta celda aparece la fecha de puesta en servicio del
puesta en calibre.
servicio del
calibre
HOJADATOS (*) Cédigo de la En esta celda aparece el nombre de la hoja de datos que
hoja de toma se esta utilizando en la calibracién.
de datos
INCERT (*) Valor de la De este campo se obtiene la incertidumbre de la
incertidumbre  calibracidn, que también serd asignada al calibre.
INCIDENCIAS Cédigo de En esta celda aparece el cddigo de la incidencia
incidencia en introducida durante la calibracién.
la calibracién
INFORME Numero de De esta celda se obtiene el nimero de informe que se
informe guardara con la calibracion.
INFORMECAL Nimero de En esta celda aparece el numero de informe asignado a la
informe calibracion del equipo.
asignado a la
calibracion del
equipo
K Factor de En esta celda aparece el factor de cobertura de la
cobertura de incertidumbre.
la
incertidumbre
LABORATORIO Laboratorio En esta celda aparece el laboratorio que realizé la

que realizé la
calibracion

calibracion.
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Descripcién

LABORATORIOCAL

LABORATORIOCONTROL

MARCA (*)

MODELO (*)

NIVEL (*)

NUMSERIE (*)

OBSERV (*)

PATRON (*)

PENDIENTE (*)

PERIODO (*)

POS_n.CALI

POS_n.DEC1

POS_n.DEC2

POS_n.DEC3

Laboratorio
asignado ala
calibracion del
equipo

Laboratorio
asignado al
control del
equipo
Marca del
calibre

Modelo del
calibre

Nivel del
calibre

Numero de
serie del
calibre

Observaciones
del calibre

éEl calibre es
patrén?

Pendiente del
calibre

Periodo de
calibracion

Calidad de la
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Decisionl de
la posibilidad
de medida

Contenido del
campo
Decision2 de
la posibilidad
de medida

Contenido del
campo
Decision3 de
la posibilidad
de medida

En esta celda aparece el laboratorio asignado a la
calibracion del equipo.

En esta celda aparece el laboratorio asignado al control
del equipo.

En esta celda aparece la marca del calibre.

En esta celda aparece el modelo del calibre que se estd
calibrando.

En esta celda aparece el nivel al que pertenece el calibre.

En esta celda aparece el nimero de serie del calibre.

En esta celda aparecen las observaciones del calibre.

En esta celda aparece “Si” cuando el aparato que se esta
calibrando es un patrén. En caso contrario aparece “No”.

De este campo se obtiene la pendiente de la calibracién,
gue también serd asignada al calibre.

En esta celda aparece el periodo de calibracién (1,2,3,...)

En esta celda aparece la calidad de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la decisidon 1 (“Si” o “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la decisidn 2 (“Si” o “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la decisidn 3 (“Si” o “No”) de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
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Palabra clave

Equivale a

Descripcién

POS_n.DESVIACION

POS n.DIVESC

POS n.EMA

POS_n.FACMUL

POS_n.FACMULDE

POS_n.FACMULINCER

POS_n.FEC1

POS_n.FEC2

Contenido del
campo
Desviacion de
la posibilidad
de medida
Divisién de
escaladela
posibilidad de
medida

Error maximo
admitido de la
posibilidad de
medida

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida
respecto a la
unidad de
referencia.

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida de
la division de
escala
respecto a la
unidad de
referencia.

Factor de
multiplicacion
de la unidad
de medida de
la
incertidumbre
respecto a la
unidad de
referencia

Contenido del
campo Fechal
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Fecha2
dela
posibilidad de
medida

En esta celda aparece el contenido del campo Desviacion
de la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la divisién de escala de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el error maximo admitido de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de multiplicacién de la
unidad de medida de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de multiplicacién de la
unidad de medida de la divisidn de escala con respecto a
la unidad de medida de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de multiplicacion de la
unidad de medida de la incertidumbre con respecto a la
unidad de medida de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la fecha 1 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la fecha 2 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.
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Descripcién

POS_n.FEC3

POS_ n.IMAX

POS_n.INCER

POS_n.K

POS_n.LADO

POS n.LI

POS_n.LID

POS_n.LIMDESG

POS_n.LS

POS_n.LSD

Contenido del
campo Fecha3
dela
posibilidad de
medida

Incertidumbre
maxima de la
posibilidad de
medida

Incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Factor de
cobertura de
la
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Lado de la
posibilidad de
medida

Lado inferior
dela
posibilidad de
medida

Limite inferior
de desgaste
dela
posibilidad de
medida

Limite de
desgaste de la
posibilidad de
medida

Lado superior
dela
posibilidad de
medida
Limite
superior de
desgaste de la
posibilidad de
medida

En esta celda aparece la fecha 3 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor de la incertidumbre maxima
de la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

De esta celda se obtiene el valor de la incertidumbre para
la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el factor de cobertura de la
incertidumbre para la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el lado de la posibilidad indicada en
la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el lado inferior de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite inferior de desgaste de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite de desgaste de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el lado superior de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el limite superior de desgaste de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
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Palabra clave

Equivale a

Descripcién

POS_n.MAXIMO

POS_n.MEDIDAREAL

POS_n.MEMO1

POS_n.MEMO2

POS_n.MINIMO

Valor maximo
dela
posibilidad de
medida

Medida real
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Memol de la
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Memo2 de la
posibilidad de
medida

Valor minimo
dela

posibilidad de
medida

En esta celda aparece el valor maximo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la medida real de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor del campo Memo1l de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor del campo Memo2 de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor minimo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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POS_n.NOM

POS_n.NOMINAL

POS_n.NOMINALEST

POS_n.NOMINALMAX

POS_n.NOMINALMIN

POS_n.OBS

Nombre de la
posibilidad de
medida

Valor nominal
dela
posibilidad de
medida

Valor nominal
(Tolerancia
estandar) de
la posibilidad
de medida
Valor nominal
maximo de la
posibilidad de
medida

Valor nominal
minimo de la
posibilidad de
medida

Observaciones
dela
posibilidad de
medida

Esta celda es la que hace referencia a las posibilidades de
medida del calibre. Puede utilizarse de dos formas
diferentes:

1. Escribiendo el nombre de la P. de Medida. Si
conoce de antemano el nombre de la posibilidad de
medida que interviene en la calibracién, este es el
método mas directo. Sdélo tiene que escribir el
nombre de la posibilidad de medida en esta celda.

Por ejemplo: Si siempre interviene la posibilidad de
medida “Interiores” en la calibracién de los
aparatos que utilicen esta hoja de datos, puede
escribir “Interiores” en la celda con palabra clave
“POS_0.NOM”.

2. Utilizando el metacomando @{PM,}. Con este
sistema puede hacer referencia al orden de cada
posibilidad de medida independientemente del
nombre que tenga cada una.

n €s el nimero de la p.m. que desea referenciar.

Por ejemplo: Si desea incluir en la calibracién la
posibilidad de medida con orden 2,
independientemente del nombre que tenga,
escriba en la celda con la palabra clave
“POS_0.NOM”, “@{PM2}". Al crear la calibracion, el
programa sustituira automaticamente, este
metacomando por el nombre de la p.m. con orden
2.

En esta celda aparece el nominal de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal, con tolerancia estandar,
de la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal maximo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nominal minimo de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparecen las observaciones de la posibilidad
indicada en la celda POS_n.NOM.
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Palabra clave Equivale a Descripcion
POS_n.ORDEN Orden de la En esta celda aparece el orden de la posibilidad indicada
posibilidad de  en la celda POS_n.NOM.
medida
POS_n.PENDIENTE Pendiente de En esta celda aparece la pendiente de la incertidumbre de
la la posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TIPO Tipo de En esta celda aparece el tipo de tampdn liso de la
tampodn liso posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TIPOROS Tipo de En esta celda aparece el tipo de tampdn roscado de la
tampén posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.
roscado de la
posibilidad de
medida
POS_n.TXT1l Contenido del  En esta celda aparece el texto 1 de la posibilidad indicada
campo Textol  enlacelda POS_n.NOM.
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TXT2 Contenido del  En esta celda aparece el texto 2 de la posibilidad indicada
campo Texto2  en la celda POS_n.NOM.
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TXT3 Contenido del  En esta celda aparece el texto 3 de la posibilidad indicada
campo Texto3  en la celda POS_n.NOM.
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TXT4 Contenido del En esta celda aparece el texto 4 de la posibilidad indicada
campo Texto4  en la celda POS_n.NOM.
dela
posibilidad de
medida
POS_n.TXT5 Contenido del  En esta celda aparece el texto 5 de la posibilidad indicada

campo Texto5
dela
posibilidad de
medida

en la celda POS_n.NOM.
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POS_n.TXTL1

POS n.TXTL2

POS_n.TXTL3

POS_n.UNDINCER

POS_n.UNID

POS_n.UNIDDE

POS_n.VAL1

POS_n.VAL2

POS_n.VAL3

Contenido del
campo
Textolargol
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Textolargo2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo
Textolargo3
dela
posibilidad de
medida

Unidad de
medida de la
incertidumbre
dela
posibilidad de
medida

Unidades de
la posibilidad
de medida

Unidad de
medida de la
division de
escaladela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valorl
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor2
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor3
dela
posibilidad de
medida

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargol de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargo2 de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el contenido del campo
Textolargo3 de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la
incertidumbre de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la
posibilidad indicada en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece la unidad de medida de la division

de escala de la posibilidad indicada en la celda
POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 1 de la posibilidad indicada

en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 2 de la posibilidad indicada

en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 3 de la posibilidad indicada

en la celda POS_n.NOM.
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Descripcién

POS_n.VAL4

POS_n.VALS

POS_n.VAL6

POS_n.VAL7

POS_n.VALS8

POS_n.VAL9

PROCEDI (*)

PROVEEDOR (*)

PUESTO (*)

SECCION (*)

TEXTO1 (*)

TEXTO2 (*)

Contenido del
campo Valord
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor5
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor6
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor7
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor8
dela
posibilidad de
medida

Contenido del
campo Valor9
dela
posibilidad de
medida
Cédigo del
procedimiento

Cédigo del
proveedor

Puesto

Cdédigo de la
seccion
Contenido del

campo Textol
del calibre

Contenido del
campo Texto2
del calibre

En esta celda aparece el valor 4 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 5 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 6 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 7 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 8 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el valor 9 de la posibilidad indicada
en la celda POS_n.NOM.

En esta celda aparece el nombre del procedimiento que
se utiliza para calibrar.

En esta celda aparece el nombre del proveedor que
suministra el calibre.

En esta celda aparece el puesto en el que se encuentra el
calibre.

En esta celda aparece la seccién en la que se encuentra el
calibre.

En esta celda aparece el texto 1 del calibre.

En esta celda aparece el texto 2 del calibre.
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Descripcién

TEXTO3 (*)

TEXTO4 (*)

TEXTO5 (*)

TIPOPERI (*)

UNDINCER (*)

USUARIO

VALORL (*)

VALOR2 (*)

VALOR3 (*)

VALOR4 (*)

VALORS5 (*)

VERIFICA

VERIFICACAL

Contenido del
campo Texto3
del calibre

Contenido del
campo Texto4d
del calibre

Contenido del
campo Texto5
del calibre

Tipo de
periodo de
calibracion

Unidad de
medida de la
incertidumbre

Nombre del
usuario

Contenido del
campo Valorl
del calibre

Contenido del
campo Valor2
del calibre

Contenido del
campo Valor3
del calibre

Contenido del
campo Valor4
del calibre

Contenido del
campo Valor5
del calibre

Nombre del
verificador de
la calibracion

Nombre del
verificador
asignado al
equipo de
medida

En esta celda aparece el texto 3 del calibre.

En esta celda aparece el texto 4 del calibre.

En esta celda aparece el texto 5 del calibre.

En esta celda aparece el tipo de periodo que hay entre
una calibracidn y la siguiente: DIAS, SEMANAS, MESES,
ANOS.

De este campo se obtiene la unidad de medida de la
incertidumbre de la calibracién.

En esta celda aparece el nombre del usuario.

En esta celda aparece el valor 1 del calibre.

En esta celda aparece el valor 2 del calibre.

En esta celda aparece el valor 3 del calibre.

En esta celda aparece el valor 4 del calibre.

En esta celda aparece el valor 5 del calibre.

De esta celda se obtiene el nombre de quien ha realizado

la calibracién.

De esta celda se obtiene el nombre del verificador
asignado al equipo de medida.

Las palabras clave marcadas con un asterisco (*) hacen referencia a los datos de los calibres. A su vez, estas

palabras clave hacen referencia a los datos de los patrones.

Si desea utilizar alguna de estas palabras clave (*) para referenciar a un patrén deberd seguir el siguiente

formato:
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PAT _n.[palabra clave]

Por ejemplo, supongamos que desea hacer referencia al cddigo y a la descripcidén de un patrén, el formato
de la palabra clave seria el siguiente:

PAT_0.CODIGO
PAT_0.DESCRIP
Si desea hacer referencia a las posibilidades de medida de un patrén el formato a seguir es el siguiente:

PAT_n.POS_n.[palabra clave]
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CAPITULO 8

Controles Equipos

Controles Equipos - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
ey’ mmm  Defecto ~ m
R == Expandir Todo
Editar Actualizar Definir Busgqueda de Cerrar
v vistas ~ 1 Contraer Todo texto completa ~
: ~ |
Principal ¢ [ Familias f:g Equipos f:% PR-001 - Equipos f:g Formatos f:g R &R por variables (M5... ﬁg Controles Equipos X A |
Cddigo = Descripcién Fecha contral Préximo control Resultado
: [« Controk Calibracién (Recuento=114) =
M2-001 Micrémetro interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm 04/04/2022 04/04/2023 & Apto
M3-001 Micrémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm 04/04/2022 04/04/2023 & Apto I
ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /0,001 mm 04/04/2023 04/04/2024 @ Apto
ME-002 Micrémetro de 25 - 50 mm [ 0,001mm 04042022 04/04/2023 @ Apto
MH-001 Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm f 0,001 ... 01/04/2021 01/04/2023 @ Apto
f: g MP-001 Mesa patrdn de calidad 1 (1300 x 1200) 09/122020 09/12/2024 & Apto
Controles Equipos ¥ Patrdn Comparacidn 09/08/2023 09/08/2025 & aApto
PP-001 Provector de perfiles X:100mm/¥:50 mm 22/08/2014 22/08/2016 & Apto
PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm 18/08/2023 18/08/2025 & aApto
i pr-001 - prueba Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm 29/07/2023 29/07/2025 € No Apto
PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm 01/10/2021 01/10/2023 @ Apho
frr= PR-003 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm - Exteriores 01/10/2016 01/10/2018 & Apto
Configuracién PR-004 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm @ sin calibrar
) 135
Usuario: JuanRodriguez Base: YFCalibre23_Ejemplo

El objetivo del médulo Controles Equipos es disponer de la informacién de los controles que se estan
realizando. A diferencia del médulo de equipos, en el que podemos ver el inventario de equipos, aqui
podemos trabajar con la informacién referente a los controles. Esto es muy atil para hacer vistas que nos
indiquen informacion sobre fecha de realizacion de control y sobre todo fechas de préximo control

Pulsando la tecla INTRO o haciendo doble clic sobre un registro, la aplicacién entra en la carpeta Resultados
de la Ficha correspondiente. Una vez dentro de la Ficha la podemos editar igual que si hubiésemos entrado
des del mdédulo Fichas.

Vistas desde el modulo Controles Equipos
Cuando se accede al mddulo de Controles fichas se presenta, por defecto, la Ultima vista que se utilizo.
Desde aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacion son las

siguientes:

e Defecto. Presenta todos los controles de todos los equipos agrupados por el campo Cddigo control.

e Disponibles este mes. Presenta un listado de los equipos “disponibles” que tienen previsto un
control el mes actual.

e Disponibles préoximo mes. Presenta un listado de los equipos “disponibles” que tienen previsto un
control el préximo mes.

e Pendientes. Presenta un listado de los equipos que tienen algun control pendiente, siempre y
cuando tengan asignado en la definicién que se realizan controles ciclicos.
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e Pendientes + este mes. Sélo disponibles. Igual que el anterior pero sélo los equipos que tienen la
disponibilidad a “Disponible” y también los que tienen previsto el control este mes (aunque no
haya vencido).

e Pendientes + este mes. Sélo disponibles. Igual que el anterior pero agrupado por seccién.

e Pendientes disponibles en una fecha. Listado de los equipos “disponibles” pendientes de controlar
antes de una fecha determinada. La fecha se pide como pardmetro cada vez que accedemos a la
vista.

e Pendientes sdlo disponibles. Igual que la de Pendientes pero sélo los equipos que tienen la
disponibilidad a “Disponible”.

Nota: Las opciones disponibles desde este mdédulo del menu Herramientas se explican en el capitulo
Herramientas al final de este mismo manual.



95

CAPITULO 9

Resultados - VisualFactoryCalibre -
Archivo Inicio Ver Herramientas
< = == 3= X
—— + —
Default v o
Actuglizar  Definir Expandir Contraer Cerrar
vistas v Todo Todo
~ |
Principal ¢ fg% PR-001 - Equipos f:g Formatos {‘:E R &R por variables (M5... {Eg Controles Equipos ﬁ; Resultados v £ |
Cédige = Descripcidn Fecha contral = Préximo control Resultado
&
[« Controk Calibracién (Recuento=114)
Formatos AP-001 Anillo patrén de 35 mm 14092020 14092024 @ Apto I
’ O AP-002 Anillo patrdn de 60 mm 06/03/2020 06/09/2024 @ Apto
q 0O AP-003 Anillo patrén 10 mm 03/03/2020 03/03/2024 ® Apto
Controles Equipos AP-004 Anillo patrén de 11 mm 14/09/2020 14/09/2024 & Apto
e AP-005 Anillo Patrén de 12 mm 14/09/2020 14/09/2024 @ Apto
N‘ ~ AP-008 Anillo Patrdn de 20 mm 14/09/2020 14/09/2024 @ Apto
Resultados v AP-007 Anillo Patrén de 75 mm 08/09/2020 08/09/2024 @ Apto
BA-001 Caja bloques patrén angulares 24/08/2020 24/08/2024 & Apto
BL-001 Caja de 32 blogues patrén longitudinales 19/07/2023 19/07/2027 @ Apto
Maestros BL-002 Bloque patrén de 100mm 13/09/2020 13/09/2024 & Apto
BL-003 EBlogue patrén de 150mm 13/09/2020 13/09/2024 @ Apto
Informes L
CM-001 Comparador mecanico 10 mm /0,01 mm 01/10/2016 01/10/2017 & Apto
Configuracién Ejemplo Mahle 28/07/2023 28/07/2024 ® Apto
@} ES-001 Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm 28/08/2019 28/08/2022 & Apto
ES1_Entrad... Entrada Directo 23/06/2023 23062026 & NoApto
Usuario: JuanRodriguez Base: YFCalibre23_Ejemplo

Este mddulo nos presenta todos los resultados obtenidos para cada uno de los controles de cada uno de los
equipos de medida.

Este mddulo puede ser util para obtener informacion de evolucién de los resultados para uno o mas
equipos de medida.

Vistas desde el modulo Resultados
Cuando se accede al mddulo de Resultados se presenta, por defecto, la ultima vista que se utilizé. Desde
aqui puede seleccionar otra vista diferente. Las vistas que vienen definidas con la aplicacion son las

siguientes:

e Defecto. Presenta todos los resultados de todos los equipos agrupados por el campo Cédigo
control.

e Resultados con Incidencias entre fechas. Presenta un listado de todos los resultados con alguna
incidencia y filtrado entre dos fechas.

e Resultados no aptos el aiio pasado. Presenta un listado de todos los resultados No Aptos del ano
pasado.

e Resultados no aptos entre fechas. Presenta un listado de todos los resultados No Aptos y filtrado
entre dos fechas.

e Resultados no aptos este afio. Presenta un listado de todos los resultados No Aptos del afio actual.
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e Todos los Resultados entre fechas. Presenta un listado de resultados de los equipos entre dos
fechas.

Pulsando la tecla INTRO o haciendo doble clic sobre un registro, la aplicacién presenta directamente el
formulario de entrada de datos con los resultados introducidos.
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CAPITULO 10

Aplicaciones

Archivo Inicio Ver Herramientas

o9 =

- —
R
Default ~
Actualizar Mostrar  Definir Expandir Contraer
Audit  vistas ~ Todo Todo
Principal < ﬁg Formatos ﬁg R &R por variables (M5... fgg Controles Equipos
Cddigo = Descripcién
e .
(Mg [+ ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /0,001 mm
Resultados ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /0,001 mm
"_ PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm f 0,01 mm
‘:g PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm { 0,01 mm
Aplicaciones PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm f 0,01 mm
PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm

pr-001 - prueba
pr-001 - prueba

pr-001 - prueba

= Maestros PR-002
PR-002

= Informes pR-002
= Configuraddn PR-002
PR-003

{g} PR-003

Usuario: JuanRodriguez Base: YFCalibre23_Ejemplo

Pie de rey 0 - 150 mm f 0,01 mm
Pie de rey 0 - 150 mm { 0,01 mm
Pie de rey 0 - 150 mm f 0,01 mm
Pie de rey 0 - 150 mm { 0,01 mm
Pie de rey 0 - 200 mm f 0,01 mm
Pie de rey 0 - 200 mm { 0,01 mm
Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm
Pie de rey 0 - 200 mm { 0,01 mm

Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm - Exteriores
Pie de rey 0 - 150 mm / 0,01 mm - Exteriores

o

Objeto
Siguiente

Referenda

145.987.877
145.987.877
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456
345.766.123
345.766.456

ﬁz Aplicaciones

Caracteris...
(-
g2
[
g1
@2
g2
[
g1
@2
g2
[
g1
a2
g2
[
g1

Cerrar

X
Descripcién
Didmetro 1
Digmetro 2
Didmetro 1
Didmetro 1
Didmetro 2
Didmetro 2
Didmetro 1
Didmetro 1
Didmetro 2
Didmetro 2
Didmetro 1
Didmetro 1
Didmetro 2
Didmetro 2
Didmetro 1

Didmetro 1

v <
Tolerandia

5,02 £0,006

7,54 0,009 I
10,02 £0,02

9,07 20,02

11,16 £0,02

12,09 £0,03

10,02 £0,02

9,07 20,02

11,16 £0,02

12,09 £0,03

10,02 £0,02

9,07 20,02

11,16 £0,02

12,09 £0,03

10,02 £0,02

9,07 20,02

Este mddulo nos presenta informacion del Equipo, controles equipo y aplicaciones de cada uno de los

equipos de medida. Esta informacion puede ser util para presentar, por ejemplo, los equipos que

intervienen en la fabricacién de una pieza determinada.

Con esta informacién podremos realizar, por ejemplo, vistas que asocien referencias de productos con

equipos.
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CAPITULO 11

Informes

Aqui se explica el funcionamiento de los informes especificos de Visual Factory Calibre. Para mas
informacién acerca del disefiador de informes consulte el manual Visual Factory Informes .

Informes - VisualFactoryCalibre

Archivo Inicio Ver Herramientas
o ~ 3 Actualizar == Expandir Todo o m
| 5 Definir vistas ~ I~ Contraer Todo
[ Blsgqueda de Cerrar
u Default v @ o texto completa ~
Crasr EAdi+ =r Mavans Carrs ~
= < S| Informes X w
- Mombre mostrado = Sigtema Versidn
| = Attributes certificate [ Certificado atributos
Informes [ Card gauge report / Ficha del equipo de medida

Certificate Mormal Verification / Certificado Verificacidn normal

o o o O

External certificate [ Certificado externo

Gauge control labels [ Etiquetas del control del equipo

= Principal Manthly planing report f Informe de planificacion mensual 0
= Maestros MNormal certificate / Certificado normal 0
Tool certificate [ Certificado Gl i}

[ = Informes ]
Weekly planning report  Informe de planificacion semanal

=

= Configuradion

&

Usuario: Admin  Base: WFCalibre23_Ejemplo

Nota: Los informes suministrados por Elecsoft estaran marcados con un fondo amarillo, la casilla de
Sistema activada y no se podran modificar. Sin embargo, el usuario podra realizar versiones
modificables de dichos informes utilizando el botdn duplicar.

El campo Versidn indica las revisiones del informe que se van realizando para los informes de sistema (los
marcados en amarillo).

Informe de Ficha del equipo de medida (Card gauge report)
Permite mostrar la informacion relevante de uno o varios equipos de medida. Basicamente se muestran los
datos generales del equipo, sus posibilidades y la definicidn de sus controles.

Informe de Etiquetas del control del equipo (Gauge control labels)
Permite imprimir etiquetas con la informaciéon mas relevante de uno o varios controles de equipos de
medida como el Resultado y la fecha de préximo control.
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Informe de planificacion semanal (Weekly planning report)
El objetivo de este informe es mostrar una planificacion semanal con los controles realizados y por realizar
de una serie de equipos. (Esta funcionalidad no estad disponible en la edicion PYME).

Es posible ver la planificacidn del primer o segundo semestre de un determinado afo, asi como de
cualquiera de sus cuatro trimestres. Para ello, introduzca el aiio correspondiente en el cuadro de texto Afio,

seleccione el semestre y el idioma.

m r, M - ] Mérgenes ful 4 Pégina Anterior @ Alejer
B ae k| & Mg lq " oo e m- e
[ orientacion v P Pignasiguente | 4 Q, Ampliacin ~
Abrir  Guardar Imprimir - Impresién |Pardmetros Escala . Buscar \Vistasen Primera . . Varias D @i ~ Cerrar
Répida ~ [ Tamafio v ministura Pagina P Ultima pagina @ paginas v & Acercar v
Parametros ¥ X
Afio 2023 3
Semestre 1 - Informe Semanal - 2023 (1.er Semestre)
dioma  Espaiol v
1 I ERENE 6 | 7 | 8 | 8 [0 | v | 2|3 |4 |5 | 6| ar]|w|w]n | RN
Restablecer 1jan | 8jan | 15jen | 22jan | 28jan | 5feb | 12feb | 19feb | 26feb | Smar |12mar | 19mar|26mar | 2apr | Sapr | 16apr | Z3apr | 30apr | 7may | 14may |21 may [28may | 4jun | 11jun | 18jun | 25jun
20may 27may | 3jun | 10jun | i7jun | 24fun | 20jun

fel
Tin | #4jan | 21jzen | 28jan | 4fsb | fifeb | 1feb | 25fab | 4mar |11 mar | 1Bmar |25mar| fapr | Bapr |15apr | Z2apr | Z3apr | Gmay | 13may

FR0D7 Vg V33 V& ) V6 vz Vi viT v vi5 ] viz vz

MEDOT wE v v e vE v

MEDIZ Kk 3 %

07 W

[TCo0z T

Informe Planificacidn por semanas

Como se puede ver, en el informe se disponen, en forma de columnas, las diferentes semanas de las que se
compone el periodo seleccionado. En cada una de las casillas (para cada Ficha y semana) se muestra el tipo
de control que se ha realizado/realizard, seguido del dia que en tuvo/tendra lugar.

Nota Se puede especificar un simbolo para cada tipo de control desde el maestro de Controles. La
longitud del simbolo es de 1 digito.

Las operaciones que se realizan para mostrar el informe es el siguiente:

A partir de la fecha de préxima calibracion en adelante, y hasta la fecha final del periodo seleccionado, se
van mostrando los diferentes controles que tendra la Ficha en cuestion. Para ello se seleccionan todas las
Fichas de la vista actual que tengan el campo Tareas con ciclo = Si, y mediante los valores introducidos en
los campos Periodo y Tipo de periodo, se va calculando la fecha en la que tendra lugar el control.

Si no existe fecha de préxima calibracidn, se tomara como punto de partida la fecha actual.

Es posible que la fecha de proxima calibracién sea anterior a la fecha de inicio del periodo seleccionado. En
ese caso, se va calculando la fecha para el proximo control repetidamente hasta que la fecha resultante

gueda comprendida dentro del periodo seleccionado.

Por otra parte, desde la fecha de préxima calibracion (o la fecha actual en su defecto) hacia detrds, y hasta
la fecha de inicio del periodo seleccionado, deben aparecer todos los controles que ya ha tenido la Ficha.
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Estos se muestran de la misma manera que los controles previstos, con la salvedad de que se muestran

tachados.

Informe de planificacion mesual (Monthly planning report)

El objetivo de este informe es mostrar una planificacion mensual con los controles realizados y por realizar

de una serie de equipos. (Esta funcionalidad no estd disponible en la edicion PYME).

Este informe es andlogo al de planificacion por semanas exceptuando que esta agrupado por secciones y
ademas muestra los campos de Descripcién, Linea y Puesto:

o -, M = Ju] (x] OO & e
B & e o &= 4 4« > »pl H 8- 2+ @
W Q Ampliacién ~
Abrir Guardar | Imprimir Impresidn |Pardmetros|  Escala Mérgemes Orientacdn Tamafio | Buscar Vistasen prinera Pagina  Pagina  Ultima Varias &) @ . | Cerrar
Rapida v v ~ ~ miniatura Pigina Antsrior siguients  pégina @, paginas v & Acercar -
Parametros ¥ X
Afio 2023 $
B Informe Mensual
Idioma  Esparicl ~
;
Seccion: SEC-2 2023
Equipo Descripcién Linea Puesio Ene | Feb | Mar. | Abr. | May. | Jun. | Jul | Ago. | Sep. | Oot. | Nov. | Die
[PR1_Directal \leamrvjs Leer Fatron y diferenciales. Frofundidad [LIN-2 et | vin V1 5 vzé vid
= vai | vae [ vz | vie | V3R | vae
FRT_FormConig {# primeros checks vanables) Nz =) I I “\(za e
] v [ vz | wie | T | vz
[FR1 FormCantaz Distos Dferenciaes TNz JEY I IR I NV I
w24 | vz viB | g vak
FRT Fomconig? Referencs Equipo =] [E20 B VTN T v\,_zé e
w24 | vz vig | e vak
[PR1_FormConfigd Tolerancias LIN-Z e . vio VT B “VZG vid
vzd | vzt VI | g vZE
FRT_FormContigs FarmulsTolerancias y Lesr patidn N2 @ |0 | 7 | “\(za e
V24 | vz ViE | e vaB
[FR1_Smeatren ::”séir 2= patron (pero en 1posib hay leer datos |LIN-Z =Y I Y e vvré e
i | vz | ezt | iz vaE
¥
FR1_srFatonz ;l:a\fa palron (oiras centig) 000, porque Incer tan | LIN-Z [E=N U VT I Y vv_zé e
Va4 | vz VB | e vZE
[Preuba 2 sin excentncidad ni histeresis LIN-Z et | vin V1 uE vvzé vid
2T | w24 | et VI | g vZE
[RR-D0T Reglz 00 mm mm LIN-Z
[SRD0T Sonda 250 mm 0,01 mm LIN- o5

Informes certificados

Los siguientes informes presentan un certificado de calibraciéon o verificacién de cada uno de los tipos de
formatos. Estos informes son compatibles con los presentados en la version 7.6 de Visual Factory Calibre.

Informe Planificacién por meses

e Certificado externo. Asociado al tipo de formato Externo.

e Certificado atributos. Asociado al tipo de formato Atributos.

e Certificado normal. Asociado al tipo de formato Normal.

e Certificado util. Asociado al tipo de formato Util.

e Certificado verificacion normal. Asociado al tipo de formato Verificacién normal.
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CAPITULO 12

Paneles de control

Visual Factory Calibre incorpora un médulo de visualizacion y disefio de Paneles de Control.

Archivo Inicio Ver Herramientas
D T & C© =
@ 1
Default ~
Mueve Duplicar Borrar  Mostrar disefiador Actualizar  Definir E
de paneles vistas
Nuevo (Ctrl+N) | Familiaz ﬁ Panel de contral X

Nuevo Panel de contral Title

N [+ Wisién general equipos de medida

Paneles de control

El

Informes

El propio usuario puede crear sus propios Paneles de Control, pero se incluyen algunos ejemplos con la

aplicacion:

[ ] > ~
(] & (%7
Duphcar Mostar dsefiador  Achakzar Cerrar
e parcis
S P GiFamias (0 Porel de control 9 Vesdngeneral eqipos . % v
[ (] ey 5 e 4 e e e i
Pares e contel .
- » ) orputesion
lﬂ 2 20
Infermes 8 E]
Diapanibi g -
ety
Baja: 2,38 % Fu 8
— s Otros: 238 % 2 E
s s
n
. JEE— o] — J—
secr o Gl Maniemienta Praduccin
Cakiod
Mantenimenta (Controles realizadas segin fecha prevists ] % 5% Controles reakzados seqin fecha control s
ot
= M
' P
Disponibilidad = 0
B B
o B 5
- o m |
S g [ R — - . o L e — ==
e ws s oy aw aws wa o mm s mm o s s owe wm omw ma o wm an owe
Tipa de Contral 11 Controles pendientes de realizar 1 % 53 Controles pendientes de reakrar [
) cédgo Descrpatn oo Contral Fecha conrel Préotme contrd
Coltracn = 5001 Escuscra de perpendiuaridad 150/ 100mm  Calbracén 030872020 0382023
2 Ao Fexameiro 3900 3o Catracin P -
A B
L3 a0 Marometr de ierores C 10-001em  Calbracin s -~
= Prpal vetcacin H
B ME-co1 Mcrometra de 0 - 28 mm /0,001 mm Verficacdn 030872023 o3yu0/2023
s
p—— 3 002 Mcrometr de 25 - 51 5,001 Cabractn P— -
3 - mec0z Sacrometra de 25 - 5 e 0,001 Verficacin aoajans oxyamz
- o — oo Pederey 0150 mm 15,01 om Vericacin wapaacas vz
Fp——— s ¥
s 2 a4 anas e 2t oz o PR-002 Pie de rey O - 200 mm 0,01 mm Caibracdn 01/10/2021 o1/0/2023

&

Usuerio: Adkmin Base: WFCalbre25_2_0 Fiemplo
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Disefiador de paneles

Para acceder al disefiador de paneles pulsar sobre Mostrar disefiador de paneles.

[ Wome OomSarce  Vew Design ~
2 D TAME@EGERE Y IFY WA & = @ [ e
T == I=
= B Es == ah 4@ =8 I [V ] s X0 & &5 iwl | G
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El disefiado de Paneles es una herramienta integrada del framework que utilizamos en nuestras
aplicaciones (XAF de la empresa Devexpress).

Toda la informacién de uso se puede encontrar en el siguiente enlace:
Dashboard Designer | DevExpress End-User Documentation

También puede visualizar el siguiente video de demo:
Demo Dashboars VF Calibre 25 2



https://devexpress.github.io/dotnet-eud/dashboard-for-desktop/articles/dashboard-designer.html
https://youtu.be/jM7mqYSfLlQ
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CAPITULO 13

Herramientas

Aqui se explica el funcionamiento del menu herramientas segun los distintos médulos donde nos

encontremos de la aplicacion.
Hay dos opciones que figuran para todos los mddulos:

e Definir Literales: se explica en el manual Visual Factory Application Framework por ser comun
para los programas de Visual Factory.

e Sustitucion unidades de medida: se explica a continuacién ya que es especifico de Visual Factory
Calibre.

e Importacion: esta herramienta permite importar datos de una base de datos a otra.

Sustitucion unidades de medida
Esta herramienta permite sustituir una unidad de medida por otra en todas las tablas de la base de datos.

EH

IUnidad de medida a sustituir: * e
Mueva unidad de medida:® e

Eliminar unidad de medida al terminar la sustitucian

Si desea que después de realizar la sustitucion se elimine de la base de datos la unidad de medida
sustituida, marque la casilla de verificacidon Eliminar unidad de medida al terminar la sustitucion.

Esta opcidn solo estara disponible si el usuario tiene el Role de “superadministrador”.
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Esta opcidén corresponde a tener marcado el siguiente check:

Administrador -Rol X

Funcién de seguridad ampliada

Mombre: * Jdministradar s Es Administrador

Politica de permisos: Denegar todo por defecto

Importacion

IMPORTANTE: Antes de realizar cualquier importacion es muy aconsejable realizar un backup de la base de

datos, ya que la importacion modifica los datos de forma permanente.

Es importante tener en cuenta que, al migrar datos (como una familia), el sistema verificara si existen todos
los elementos necesarios para esa familia.

e Creacidn de elementos necesarios: Si la familia que se desea importar depende de un "patrén"
(por ejemplo, un equipo que sea necesario para ella) y ese patrdon no existe en el sistema, este se
creara automdaticamente para permitir la importacion de la familia.

e Proceso recursivo: Este proceso se aplica de forma recursiva. Si el patréon también necesita otros
elementos adicionales para poder crearse (como otros equipos, familias u otros objetos), esos
elementos también se crearan automaticamente, uno tras otro, hasta completar toda la cadena de
dependencias.

En resumen, el sistema se asegurara de que, para cada objeto que se quiera importar, se creen
automaticamente todos los elementos requeridos, construyendo cada nivel de dependencias necesarias.

Lo primero que debemos hacer es configurar la base de datos a la que queremos apuntar en el archivo de
configuracion.

Nota Ver Guia de instalacion VFCalibre seccidon Instalacion -Modificar el fichero de configuracién en la
pag. 14

Esta es la primera pantalla que nos mostrard al pulsar el botdn de importar.
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Import By Asking Dialog

Esta herramienta modificaré permanentemente su base de datos, se
recomienda hacer una copia de seguridad antes de continuar.
Para continuar con la importacion, escriba “Continuar”.

Cancelar

Procederemos a escribir la palabra “Continuar” para acceder al formulario de importar.

EI Impor tar X
VFCalibre 23_Ejemplo 1 h
Seleccione objeto a importar v
] Sobrescribir registros Impor tar Cancelar

En el primer desplegable podremos seleccionar la base de datos de donde queremos importar los datos.

VFCalbre23_Ejemplo1

| VFCalibre23_Ejemplo1
VFCalibre 23_Ejempla2

Y el segundo sirve para seleccionar que tipo de objeto se quiere migrar.
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Seleccione objeto & importar

| Familia
Equep
Formato
Organizacidn

Departamento

Seccidn

Linea

Estacidn
Provesdor

Chente

Control

Unidad de medida
Incidencda
Disponibiidad
Famika

Eouio

Una vez seleccionado veremos todos los registros que contiene la base de datos de la que queremos
importar y podremos seleccionar uno o varios registros.

B importar X
VFCalbre23 _Ejemplo! v
Equipo v

Marque o registros que deses importar hacendo dic en los recuadros o pulsando la barra espaciadora

8 cidgo = Famia Desarpodn Organzacién Desponbidad
MP-001 DMP-001 Mesa patrdn de cal . Organization (V]

& rro0n DPF-001 Plantlla de formas  Organization (]
PP-001 DPP-001 Proyector de perfie. . Organzation ]
PR-O01 DPR-001 Pederey0-15 Organization (V]
PR002 DPR-002 Pie de rey 0 - 200 Organzaton (]
@WO‘)S DPR-001 Pederey0-15 Organization (V]
PR-004 DPR-001 Pie de rey 0 - 150 Organization (%]

PR-101 - General DPR-100 Pederey0-150 . Organzaton (]
RR-001 DRR-001 Regla riguida 1000 Organization (V]

Una vez marcados los registros podremos optar por importarlos de dos formas diferentes:

- [ i mn rne e e -

TR-001 DTR-001 Anillo roscado Pasa ... Organization ]
TR-999 DTR-001 Validacién tampone... Organization 6
()] I Sobrescribir registros I Importar Cancelar

e Importar (Sin sobrescribir): Cuando pulsemos importar el programa buscard y copiara todo lo
necesario para copiar los registros seleccionados, en el caso de que existan se omitiran.

e Importar (Sobrescribiendo): Si pulsamos el botén de sobrescribir registros el proceso sera similar,
pero en este caso si el registro seleccionado existe en lugar de omitirse se sobrescribira y perderd
cualquier modificacion realizada anteriormente. Por ejemplo: Si se sobrescribe un equipo, se
borrara cualquier calibracidn realizada que no exista en la base de datos de la que estamos
recibiendo el registro.

Al terminar nos mostrara una pantalla indicando que registros se han copiado y que registros se han
omitido.
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B mportar
El proceso de importacion ha finalizado.

Nuevos registros de los objetos selecdonados o sus descendientes:

Equipos: MH-001

Regestros duplicados o sobre escrites de los objetos selecoonades o sus descendiente:

Equipos: ME-001

Famiias: DMH-001
Departamento: Cabdad
Organizactn: Organization
Secodn: SEC-1 [ Organization
Linea: LIN-1 f SEC-1 [ Organization
Desponibiidad: Desponible
Proveedores: ELECSOFT S.L.
Control: Calibracdn
Provesdores: LGM-LAB
Ursdades de Madida: mm
Control: Estudos R &R
Eoquipos: PR-001

qupos: PR-002

sl

i

En modulo Familias

Actualizar equipos

X

El objetivo es permitir actualizar los datos de las fichas con los de su familia.

Importante: Esta opcidn no estara disponible se esta activado el moédulo de Accesos por departamentos /
secciones, ya que podria entrar en conflicto de modificaciones realizadas a equipos de los

cuales no se tiene acceso. Utilice la opcidn

Al ejecutar esta opcion se presentara una ventana donde se podrd seleccionar que datos queremos

cambiar. La ventana que se presentara serd la siguiente:

| Datos generales

Codigo familia: Verificacion normal

|
Cambios a realizar

|__| Posibilidades
Eliminar controles que no existen en la familia (sdlo se eliminaran los controles que no se hayan utilizado)

Afiadir controles definidos en la famiia

Actualizar controles

| E . @
Configuracién del formato de entrada de datos  Interno Horas Tareas con cido... Asignar incertid. ..

[« Controk Calibracion (Recuento=1)

Asignar resultado  Observaciones Procedimiento



110 Visual Factory Calibre

En la seccidn Datos generales se muestra el cédigo y la descripcion de la familia.

La seccidn Cambios a realizar permite seleccionar los siguientes campos: Posibilidades (coge las
posibilidades de la ficha, las borra y pone las que hay en la familia), Eliminar controles que no existen en la
familia (sélo si no se ha introducido ningun resultado) y Ahadir controles definidos en la familia.

La seccidn Actualizar controles permite seleccionar los siguientes campos: Configuracion del formato de
entrada de datos, Interno, Horas, Tareas con ciclo y periodo, Asignar incertidumbre, Asignar resultado,
Observaciones y procedimiento.
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En mdédulo Equipos

Actualizar con datos de familia
El objetivo es permitir actualizar los datos de una ficha con los de su familia.

Al ejecutar esta opcidn se presentara una ventana donde se podra seleccionar que datos queremos
cambiar. La ventana que se presentara serd la siguiente:
'@

Datos generales
|

Cadigo familia: Familia Sin Formato

| Codigo equipo: Ficha Patron Patrdn utilizado en las validaciones

Cambios a realizar

Posibilidades
Eliminar controles que no existen en la familia (sélo se eliminaran los controles que no se hayan utilizado)

Afiadir controles definidos en la famiia

Actuglizar controles

B - @
Configuradién del formato de entrada de datos  Interno Horas Tareas con ddo... Asignar incertid...  Asignar resultade Observadones Procedimiento

, b~ Controk Calibracién (Recuento=1)

En la seccidn Datos generales se muestra el cddigo y la descripcidn de la familia que tiene definida y del

codigo.

La seccién Cambios a realizar permite seleccionar los siguientes campos: Posibilidades (coje las
posibilidades del equipo, las borra y pone las que hay en la familia), Eliminar controles que no existen en la
familia (sélo si no se ha introducido ningun resultado) y Afiadir controles definidos en la familia.

La seccidn Actualizar controles permite seleccionar los siguientes campos: Configuracion del formato de
entrada de datos, Interno, Horas, Tareas con cilco y periodo, Asignar incertidumbre, Asignar resultado y

Observaciones.

Cambios masivos en Equipos
El objetivo es permitir cambiar de forma global y masiva un campo del equipo.

Esta accidn solo se podra realizar si el usuario tiene uno de los siguientes permisos en los Roles asociados:
e Es “superadministrador”.

Esta opcidén corresponde a tener marcado el siguiente check:

Administrador -Rol X

Funcién de seguridad ampliada

Mombre: * Jdministradar s Es Administrador

Politica de permisos: Denegar todo por defecto
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e Permiso de “Edicién” en Equipos.

Esta opcién corresponde a tener configurado lo siguiente:

Roles Oficna -Rol X
Funcidn de seguridad ampliada
Mombre:® Ofidna Es Administrador s Definir Layout
Palitica de permisos: Solo lectura por defecta ~ B Vistas Plblicas s Vistas Privadas

B Mostrar Audit Trai

2, Usuarios | W Tipos de permisos ‘:59 Permisos de Mavegacion % Acciones aceptadas | ¥5) Audit Trail

N | (o] © T Definirvistas v Default v| = % EF -~ [@

Tipo de destino Leer Escribir Crear Eliminar
I Unidades de Medida Permitir Permitir Permitir

Resultados Permitir Permitir Permitir

Familias Permitir Permitir Permitir Permitir

Equipos Permitir Permitir Permitir

Nota: Para usar un rol con politica de permisos de solo lectura por defecto o denegar todo por
defecto hay que afiadir también el rol de ESRoleSSS al usuario (este rol ya estd predefinido en

el programa).

Tras seleccionar uno o varios registros de la vista, al ejecutar la opcién Cambios masivos se presentara la

siguiente ventana:

[ @ Cambios masivos equipos — O x
Campo: Availability oM
Muevo valor: w

Anotar en el historial de la ficha

| Not

Atencidn: Solo se modificaran los registros que se hayan seleccionado.

Seleccionaremos el campo que queremos modificar y su nuevo valor.

Si se activa la casilla Anotar en el historial de la ficha se anotara a la carpeta Historia del Equipo lo que se
escriba en el cuadro de texto. En caso contrario, si el campo es Disponibilidad se anotara el comentario por
defecto de cambio de disponibilidad; para los otros campos no se anotara nada.

Importante: Permitir esta funcionalidad solamente a los administradores y comprobar que se ha realizado
una copia de seguridad antes de utilizarla.
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En modulo Formatos

Actualizar un formato desde otra base de datos
Visual Factory Calibre ofrece la posibilidad de actualizar formatos con emisiones mas recientes de los

mismos desde otras bases de datos.

Nota Para acceder a esta opcidn es necesario disponer de los permisos necesarios para crear y modificar
formatos.

En base de datos aparece la lista de bases adicionales que se hayan definido en el fichero de configuracion.

Tras seleccionar la base con los formatos de MSA4 suministrada por Elecsoft, se mostrard los formatos
disponibles a actualizar.

(€]

Base datos: VFCalibre23_Ejemplo2

ﬁﬁ Seleccionar formatos
Seleccione los formatos que desea actualizar con Cirl + Clic, o use Ctrl + A para seleccionar todos los registros.
B - [@
Cddigo = Grupo Descripcidn Fecha emisidn Estado

[* R &R por variables (MSA 4) M5A4 Estudio de R &R por variables  06/03,/2023 Actual

Luego, se selecciona los formatos que se desea actualizar y se pulsa Ok.

Visual Factory Calibre actualizara los formatos de su base de datos que correspondan. El formato de su base
de datos actual pasard a obsoleto y se creara un nuevo registro con el formato actualizado. A continuacién,
aparecerd una ventana con los resultados de la actualizacion.

o R &R por variables (M3A 4): El formato se ha actualizado con
Exito,

En mdédulo Controles Equipos

Cambios masivos
El objetivo es permitir cambiar de forma global y masiva un campo de los que figuran en los controles del

equipo.

Esta accidn solo se podra realizar si el usuario tiene uno de los siguientes permisos en los Roles asociados:

e Es “superadministrador”.
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Esta opcidén corresponde a tener marcado el siguiente check:

& administrador -Rol X

Funcién de seguridad ampliada

Mombre: * Jdministradar s Es Administrador

Politica de permisos: Denegar todo por defecto

e Permiso de “Edicién” en Controles Equipos.

Esta opcién corresponde a tener configurado lo siguiente:

& Roles B Ofidna-Rol X
Fundén de seguridad ampliada
Mombre: = Ofidna Es Administrador s Definir Layout
Politica de permisos:  Solo lectura por defecta ~ a Vistas Plblicas s Vistas Privadas

a Mostrar Audit Trail

8, Usuarios | g Tipos de permisos (g, Permisos de Navegacion | % Acciones aceptadas | %0) Audit Trail

O W o €@ T Definirvistas ~  Default v = = B v @
Tipo de destino Leer Escribir Crear Eliminar
> Unidades de Medida Permitir Permitir Permitir
Resultados Permitir Permitir Permitir
Familias Permitir Permitir Permitir Permitir
Equipos Permitir Permitir Permitir

Tras seleccionar uno o varios registros de la vista, al ejecutar la opcién Cambios masivos se presentara la

siguiente ventana:

S —
Cambios masivos controles equipos — (] x>
Campo: LabContral WM
A

Nuewvo valor:

Anotar en el historial de |a ficha

Mota
Atencion: Solo se modificaran los registros gue se hayan seleccionado.
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Seleccionaremos el campo (de controles) que queremos modificar y su nuevo valor.

Si se activa la casilla Anotar en el historial de la ficha se anotara a la carpeta Historia del Equipo lo que se
escriba en el cuadro de texto. En caso contrario, si el campo es Disponibilidad se anotard el comentario por
defecto de cambio de disponibilidad; para los otros campos no se anotara nada.

Importante: Permitir esta funcionalidad solamente a los administradores y comprobar que se ha realizado
una copia de seguridad antes de utilizarla.




