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Principales caracteristicas.

Visual Factory Calibre es una aplicacidn informatica que gestiona por completo la conformidad

metroldgica de los equipos y sistemas de medida.

Las principales caracteristicas del sistema son:

v

v

Gestién completa del inventario de los equipos de medida.
Agrupacion de los equipos por familias.
Pensado para cualquier tipo de equipo de medida.

Ademas de la calibracién, se pueden definir multiples procesos de control: verificacidn,
MSA4, mantenimiento, ...

Gran variedad de procedimientos de calibracién listos para utilizarse.

Formatos de entrada para calibracidn y verificacidon configurables.

Para procesos de calibracidn especiales incluye una completa integracién con Excel.
Comprobacién programada y no programada de los equipos.

Garantiza la trazabilidad de los resultados.

Seguimiento de objetivos de calibracion.

Completo Panel de control para definir KPl y seguimiento de objetivos.

Obtencidn rapida de informes, certificados y etiquetas predefinidos.

Completo generador de informes para ampliar los formatos ya definidos. Incluye cédigos
de barras y graficos.

Cumple con las normativas actuales ISO, IATF, FDA y MSA 4.

Preparado para ISO 17025. La versidn profesionaly FDA incorpora funciones avanzadas de
seguridad y auditoria.

Diferentes opciones para adaptarse a sus necesidades.
Integracidn de varias organizaciones en la misma base de datos.

Trabaja con bases de datos MS SQL Server.
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v’ Software de Calibracion facil de configurar y de utilizar.
v Interface de usuario en espafiol, inglés, francés y portugués.
v" Formacién y asesoria para obtener una implantacion répida.

v Nuestro equipo técnico revisara sus datos actuales para implementar una solucion de
migracién.

v" Apoyo del equipo de soporte antes, durante y después de la implantacion.

Inventario

Archivo Inicio  Ver Herramientas
LD W B Z = T G %]
‘ Defecto v
Nuevo Duplicar  Borrar Abrir Actuglizar Defiir  — Expandr Contraer Mostraren o Blisqueda de Cerrar
Objeto vistas Todo  Todo elinforme v texto completa +
~
Principal ¢ [ Familizs :‘gg Controles Equipos ::.; Resultados Equipos X =
Di.. Cédigo = Descripién Familia Nedeserie  Modelo Marca Resultado  Responsable
- & ap-001 Anillo patrén de 35 mm DAP-001 2183928 BOWERS @ Apto Calidad
Familias & ap002  Anilo patrén de 60 mm DAP-001 2183929 @ apto Calidad
Q AP-003 Anillo patrén 10 mm DAP-001 21879B @ Apto Calidad
& 24p004  Anilo patrén de 11mm DAP-001 989828 @ 4pto Calidad
Equipos & »ap-00s Anillo Patrén de 12 mm DAP-001 59273898 ARA @ Apto Calidad
@ ap-008 Anillo Patrén de 20 mm DAP-001 AA23TRL BOWERS @ Apto Calidad
: & ap-07 Anillo Patrén de 75 mm DAP-001 AAZ3TE6 ARA @ Apto Calidad
R @ BA001  Caja bloques patrén angulares DBA-0D1 1234-899 @ 4pto Calidad
& bBLo01 Caja de 32 blogues patrén longitudinales DBL-001 213230 516-966 Mitutoyo @ Apto Calidad
ﬁg & bBL002 Eloque patrén de 100mm DEL-001 324323434 611681031 Mitutoyo @ Apto Calidad
Controles Equipos @& bBL003  Bloque patrn de 150mm DBL-001 32432 3437 Mitotoya @ Apto Calidad
@ ©M-001  Comparador mecanico 10 mm /0,01 mm DCM-001 234234324 ZZNX Mitutoyo @ Apto Calidad
ﬁg @ Es001  Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm DES-001 21231-89789 @ apto Producddn
Resultados Q FL-001 Flexometro 5000 mm / 1 mm DFL-001 Z-A-001 @ Apto Mantenimiento
& oot Liave dinamométrica 70 Nm / 1 Nm MLL-001 9835922 @ 4pto Produccidn
@ M2001  Miodmetro interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm DM2-001 7-2189891 @ 4pto Producddn
= Maestros @ M3001  Miémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm DM3-001 1295-21393 @ ipto Producddn
& mE-001 Micrémetro de 0 - 25 mm [ 0,001 mm DME-001 P-25172 D-28739 Mitutoye @ Apto Produccidn
= Informes & wmeo02 Micrémetro de 25 - 50 mm / 0,00 1mm DME-002 32987543 324887 Tesa @ Apto Produccién
&= Configuradion @ MH-001  Medidora de una coordenada horizontal 1000 mm /0,00... DMH-001 213-213P & Apto Calidad
@ @ w001 Mesa patrén de calidad 1 (1300 x 1200) DMP-001 A-27891 POLT @ Apto Calidad
& PF001  Plantlla de formas 001 DFF-001 P-0000 1-00 @ 4pto Produccidn
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo
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PR-001 - Equipo - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
fr ] o o ¥ Actualizar
D 'm B EF w v °
E Guardar Layout
Nuevo Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Cambiar . ° Cerrar
y Cerrar y Nuevo familia |5 Mostrar en elinforme  ~
~
Principal < £4 Familias {1 Equipos {EPR-001-Equipo X v
Cédigo:® PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm Organizacién:® Organization v
I
NS
Disponibiidad: ~ Disponible ~ @ Resultado: @) Apto con reservas Incertidumbre: £ 0,009 mm (K = 2)
Familizs
= [Sl Datos generales | || posiiidades de medida [ Historiz | 4% Aplicaciones | S Controles o Archivos Vinculados | [ Archives Adjuntes | D) b
= -
N Familia:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm Nivels 18
Equipos -
— Responsable: ~ Patrén s Calibrable
=:
- Datos de identificaddn
Formatos
M de serie: K-874 Marca: Mitutoyo = Modelo: X-2897
ﬁg Proveedor: ELECSOFT... ~  ELECSOFT S.L. Cliente: ~
Controles Equipos Fabricante: ELECSOFT... ~ ELECSOFT S.L. Fecha de Recepcidn: 04/10/2014 ~  Fecha de Servidio: 04/10/2014 e
. — i e el it ——
Ay Localizacidn fisica
Secddn: SEC-2 ~  Secddn 2 Linea: LIN-2 ~  Linea 2
ie Maestros Estadidn: EST-1 ~  Estacidn 1 -Seccidn 2 Puesto:
= Informes Observadones:
& Configuracién
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_8_Fjemplo

El inventario de los equipos de medida es uno de los pilares fundamentales de la conformidad
metroldgica. Visual Factory Calibre permite documentar las caracteristicas del equipo, asociarlo a
una familia de equipos y asignarle los controles sistematicos a realizar. La ficha del equipo
contiene toda la informacion relevante del equipo de medida, incluida documentacién y los
controles realizados.

En la ficha del equipo encontraremos todos los campos necesarios para identificar cada uno de los
equipos. Ademas, el usuario podra quitar o afiadir campos de la ficha.

Con Visual Factory Calibre es muy sencillo definir Vistas para filtrar, agrupar, ordenary presentar
la informacién de cada uno de los médulos de la aplicacién. También dispone de varias opciones
busqueda para localizar la informacién rapidamente.
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Familias

DPR-001 - Familia -
Archivo Inicio Wer Herramientas
[ ] ofl o] w ~
[ ] n K
| Muevo Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
y Cerrar y Nuevo Anterior Siguiente
Guarda n de Registros -~ ‘
¢ [ Familias 9 Controles Equipos £ Resuitados [2 DPR-001 - Familia >
Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm

‘ S [ElDatos genersies] | 2] Posibiidades demedida | §i0 Controles | g Configuracién avanzada o Archivos Vinaulados [ Archivos & < >
amilias

(=
S= Siendo:
Equipos

T |
g = ﬁ la incertidumbre tipica de tipo B debida al patrén.

Formatos

".El u, =
O v

=
Jn :
R . . . . . o T |
i, = — la incertidumbre tipica de tipo B debida a la division de )
= Sz I ‘

= Maestros

la incertidumbre tipica de tipo A debida a la repetibilidad.

& Informes

= Configuracién la desviacion tipica.

i |

Usuario: Admin  Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

DPR-001 - Familia - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inico  Ver Herramientas |
¢ 5 g9 W C 00 H
O "= B v K X
| Nuevo Duplicar Guardar Guardar Borrar  Validar Actualizar Objeto  Objeto Cerrar
| y Cerrar y Nuevo Anterior  Siguiente
| ~ ‘
| ¢ (& Familias %8 Controles Equipos %3 Resultados % Equipos SEPR-001 - Equipo {E1DPR-001 - Famiia >
|

Cédigo:* DPR-001 Pies de rey 0 - 150 mm

[ Datos generales | [7] Posbiidades de medida ~ {iS.Controles] o Configuracion avanzada = o Archivos Vinaulados ] Archivos A >

! D WG 0o - R
| —
| Control = Control:® Calibracion W Observadones ~ ¥D) Audit >
b [ Procedmiento: ES-DPR-001 w | Uthiza blogues patrén para Exteriores y
| EstudiosR &R profundidad y anilos patrén para
| Configuracidn del formato de entrada de datos interiores
Verificadén

Tipo Formato: MNormal v Configurar

Plantila resultados:* Defecto v

& Interno Horas: <

8 Tereas con Cido & Decaze

Periodo: 1$  Afos ~

& Asignar Calibracién @ Asignar Resultado

Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

Mediante las familias se realiza una agrupacion légica de los equipos de medida dependiendo de
sus caracteristicas técnicas y sus procedimientos de control. Las familias sirven como plantillas
que facilitardn la creacién de las fichas de los equipos de medida.
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En la familia definimos como entraremos los datos y realizaremos los célculos de los controles.
Por ejemplo, el calculo de incertidumbre para la calibracién, R & R para MSA 4, ...

Es posible parametrizar los controles a realizar para cualquier tipo de equipo: dimensional, de
fuerza o masa, temperatura, presién, eléctrico, ....

La aplicacion se entrega con una base de datos que contiene procedimientos predefinidos y
validados por ELECSOFT, que cubren los instrumentos de medida mas habituales. Estos
procedimientos siguen las recomendaciones de la guia GUM y estan inspirados en los propuestos
por el CEM (Centro Espafiol de Metrologia).

% Datos generales | [7] Posibilidades de medida | £ Controles | ¢ Configuracién avanzada ¢ Archivos Vinculados | [Il Archives A b

Plantila posibilidad: MNormal w

REt W o o O B+ [d
Orden = Posibilidad Mominal min.  Mominal méx. Unidad  Div.esc. Und.D.E. EMA Incertidumbre Incertidumb Pendi
= 1 Exteriores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
2 Interiores 0 150 mm 0,01 mm 0,04
3 Profundidad a 150 mm 0,01 mm 0,04

La aplicacion incorpora varias plantillas predefinidas para indicar las posibilidades medida de los
equipos. Ademas, el usuario puede definir nuevas plantillas.
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Controles (Calibracidn,

Verificacion, MSA 4)

Configuracion estandar

[El General  [[g Atibutos | 421 Variables | ;1 Otros patrones | '3 Audit Tral
D& =134 W 00 K- [
Posiblidad [ configuracién posbiidad  3) Audit Trai
1 Default
Posbiidad:* Exteriores Filtro posibiidad: [Posibiidad] = Exteriores’
b 2 Exteriores
3 Interiores Redondear 1. aD.E. Decimales: 2 {  Tipodepatrén: Formulario de configuracidn v
4 |Prol .nctepraoéﬂpormax Acceptacién por EMA El usuario puede modificar el nominal
Datos diferenciales Unidad dato diferendal: Tipo de lectura de patrén:  No leer N
Referendia equipo Férmula otras incert. tipicas:
Tolerandias
—— INCERTIDUMBRE ‘
{
Tolerandsa vaker medio . |
Y =y + Correccion £ U
o Incertidumbre tipica combinada (Magnitudes de entrada no correlacionadas):
"ET W o] N ¥
Orden = Desaipdn ~ w0 = Y el = Y uiy)
=1 i=1
b 1 Evaluacion tipo A Evaluacidn tipo B
2 Patrén u,
u(x) =
3 kp
P Distribucién rectangular
5 u(x) ==
Nota
(Repetibilidad — Regresion lineal — Deriva) (Resolucién — Histéresis — Excentricidad)
Und. Nominal = Und. rango
Und. To = Und. divisién escala
Und, Valores = Und. rango, salvo para datos diferenci | certidumbre expandida:
Und. Tolerancia = Und. rango
U = ku,
Usuario: Admin  Base: VFCalibre23_0_4_Ejemplo

Los controles definidos para cada equipo permiten aplicar diferentes procedimientos para

asegurar la confirmacidn metroldgica. Se pueden configurar y planificar diferentes tipos de

controles: Verificacidn, Calibracidon, Man

CONFIRMACION METROLOGICA

tenimiento, Recepcion, MSA 4, Validacion, ...

Visual Factory Calibre integra los cdlculos
de los pardmetros mas habituales en

CALIBRACION

Y =y + Correcciéon £ U | Correccion |

(Caracteristicas metroldgicas del equipo)

/%
A\

CONFIRMACION

(Requisitos metroldgicos del cliente)

calibracion y verificacién. Asi mismo
permite seleccionar diferentes criterios
de aceptacidn.

< .y . . ,
s También es posible realizar los célculos

utilizando libros Excel que se integran
dentro de la base de datos de Visual
Factory Calibre.
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Datos vy certificados
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INFORME DI

Datos generales

5w = 0 %
© elecsoft  |m —m & e -

~~
L=

Equipo: PROOIP Vlsual factory Cédgo:* PR001 Desaripan: Pie derey 0 - 150 mm /0,01 mm
Familia: DPRO01 Convor® Calbracén Procedmiento: Es0PR001
N¢ de serie: K874 2 o | Fecha controk: 12012025 v Préximo controk: 12012027 v
Temperatora:  2021%C INFORME DE CALIBRACION ™ s .
Medios utilizados Resutado: © At Incertumbre Giobal (correcoén nus) 1 = 0,022 mmiK=2,52)
5 Datos gt Elceea  [GAvbus Narsbes [Hpavones P Adwosviniados  [§ Archivos adntos | D) Audt Tral
Equipo: PR-001(Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 { Bl
Posbidad Rango Onisdn escals Incertdumbre Error L (correcaén nuls) 1 Méx. Resutado No apto por
Posibilidad de medida: Exteriores.De 0 a 1§ » S grane Spie., Sf17p o) oot ORZ (o= 5902 em Sew
| Interiores 0-150mm 0,01mm 0,006mm (k=2)  0,003mm 0,009mm (ke2)  0,04mm © s
Refersncia |Tolrancia |io (mm) | vaiores Profundded 0-150mm 0,01mm 0,006mm (k=2)  Omm 0,006mm (k=2)  0,04mm @ o0
o {mm) (mm) L {mm)
Atributos 3| (] 3 (1 BT R
2 Puntos de control i Grdfco O Audit Tral
Estado genersi del equipo com =55 ] T 55 5% C *
Puntss de interiores comectss: o Referencia = Nominal Patrén + Desviacisn
Identificacion corrects:
9 o B
Resuitado Refeenca Composcn Lpatwén . Toeanca  Valor1 Vior2  Ver3 Va4 VakeS  Meda Desv, estindar  Correc.
= patones  mm B o I m kS
Resultado: Apto 00 0 2 0,02 0,00 001 0% 0,00 0,00 0,002 0,004
29,9999 2 0,0001 2 0,02 0,00 2% 30,00 30,00 30,00 29,9% 0,009
Incertidumbre Global (cof 60 6 0,00011 2 0,0: 60,00 60,00 60,00 60,01 60,00 60,002 0,004
9,99%9 Km0 0001 > om @ am 0 wnm wm  eom 007
La incentidumbre expar Puntos de contrdl 3K Grifico | D) AudtTral
factor de cobertura k= Sl - =
aproximadamente el ¢ & ~[}|3
(Verlas incertidumbres parcia " - Usuaro: Admn Base: VF
Incertidumbre (correccion nula): 0,022 mm (rk=z,0z7. mesun| o5
Observaciones Incertidumbre maxima permtids: 0,04 mm 0,004
Referencis = Nomins| Pstron + Desviscién ” % 0002 % 0002 + o ‘ e + ]
Posibilidad de medida: Interiores. De 0 a 150 mm . Div. es( I
0,02 —
£ £ %0 0 0 o 2 0w s € N 8 % 100 10 120 10 40 150
0002 955
00 00 00 . .00 00%] 0,000
0003 2 9%
(correccion nula): 0,009 mm (k=2). Resultado parcial: Apto
por méxima 0.04 mm
Referencis = Nomins| Patron + Desviscion
ADMIN

Una de las partes importantes dentro del Plan de Calibracion es la realizacidn sistematica de
controles a los equipos de medida para verificar su estado y en caso necesario realizar los ajustes
pertinentes para cumplir los criterios de aceptacion establecidos.

Visual Factory Calibre dispone de dos formas de introducir los datos y realizar los calculos:
mediante procesos estandar predefinidos y parametrizables y formatos de libros Excel que el
usuario puede definir desde la propia aplicacién y enlazar con la base de datos.
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Dado que la aplicacién permite definir previamente los controles, indicado las pruebas a realizary
enlazando con los resultados de los patrones y/u otros equipos, el usuario solo tendra que
preocuparse de completar el formulario que se presenta en pantalla para completar el control.

Visual Factory Calibre permite introducir los datos directamente desde equipos de medida.

MSA 4 (Measurement System Analysis)

rpetinilidad y reproducibilidad por atributos [ w R & R Atributos Kappa-0001 prorior | axsl 0137 0118 '°""| 0720 Por tamoc
M 04T 0.2104 -0.053 0.17] -0 580 gm0 -y - 20071748
St cruiata A con B Tataa crazada B con C. Wabla crusacs & con € - 0225530789
- b+ a " Valorref. = 07367 - 0,1317 * Valor ref. Por tanto: a= 417
'!’_,” 2o da R-Sq= TIA% b= 07387
™
| L [ v——
e - T | o wesupem
Tl d
-
wo
= | -
oo
@ el ft
2+ €lecso

Earianta 1 e s - visual factory
Prdipsetniad i resuitado del squipe es: ABTO | RAR Fiables-0001
MSA 4 N pos va
fr-Tn —
ADM -

[y

Tamahs musitres: 13
& Vasriaciones Totaies (T
nd - Varacores. e Egupo (45
Ve Rem AV = 1T
- 0347 05000 T T 400 3 8]
e 3 preesd - iten
S —
WAV = 100 ANTV)
-v-__[i:u-s‘.]' e w,.| et .
Li » Do
oz
T — 5 s 0 Dien
L5} XD D [}
apatidaind & Ragrod cdidad (1 4 )
[
3| omm - 1003088 1. 3401]
- 03088 4 O - Mo
s Ll
¢ | owa
Virmodn. por Fates (FY) 7 oM
L] LR WPV e 100 TV
RGO | BP0 | MO0 | AN | A0 | B9 | 4200 4K L : ade = MDLIDE )
1 | " 1 1 1 1 1.9 0 038 . e
Voo, Totsl (TW) e ¢ 1 AN PORER,
> » 1.43]1 30480 3058
TveliRE B . """I =1 = s -
[=]) & rostograma no muestra anemakias o punes sberrantes | pus iy . G Edosn
Debe cumplrse la s preson o
i i . Criterion pars sceptar ol estude: A —— aT
Dervlocidn =@, 1 |5 core 5 Desviocidn 4 WASRARSHA . APTOCON RESERVAS
I " 1% L) [ —— L st R APTO
,11075 £0 20,1241 (P — APTO CON RESERVAS
Cyvrrs scwmeay
PN /\ Fa - :
-
v Wanein resets | = Tocha d wuies
v’ \ / \ se arublacs 5ol satema de mesen e 1 e

Visual Factory Calibre incorpora diferentes estudios definidos en MSA 4:

e R & Rporvariables por el método de la mediay el recorrido.
e R & Rporvariables por ANOVA.
o R & Rsininfluencia del operario.

e Atributos por el Método de las tablas de concordancia (Kappa).
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e Atributos por el Método de la sefial de deteccidn.
e Linealidad.

e Desviacion (Bias).

e Estabilidad.

e (Capacidad Cgy Cgk

Todos los formatos MSA 4 estan revisados y validados por Elecsoft.

Planificacion

Controles Equipos - VisualFactoryCalibre -

Archivo Inicio Ver Herramientas
S = iz X |
—-_—
Pendientes + este mes, v jol
| Actualizar  Definir Expandir Contraer Cerrar
vistas ~ Todo Todo
~ z o B - -
Abrir Objeto Ver lavegacion de Registros Blisqueda de texto completa Cerrar
- 4 i 0 LA “E nE - Equit 1 - ilig )
Principal ¢ 2 Familias {5 Controles Equipos X | {12 Resultados (= Equipos (= PR-001 - Equipo [ DPR-001 - Familia
Cédigo = Descripddn Fecha control Proximo ... W Resultado
[* + Controk Calibracién (Recuento=10)
‘ Familias E5-001 Escuadra de perpendicularidad 150 / 100 mm 03/08/2020 03/08/2023 @ Apto
— FL-001 Flexometro 5000 mm / 1 mm 03/09/2021 03/09/2023 @ Apto
= M2-001 Micrémetro interiores 2C lateral 50-65 /0,01 mm 04/04/2022 04/04/2023 Apto
o= lateral o
Equipos M3-001 Micrémetro de interiores 3C 10-12/0,001 mm 10/05/2022 10/05/2023 & Apto
- ME-002 Micrémetra de 25 - 50 mm / 0,00 Imm 04/04/2022 04/04/2023 @ Apto
UEE PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm 01/10/2021 01/10/2023 @ Apto
Formatos FR-003 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm - Exteriores 01/10/2021 01/10/2023 & Apto |
‘ < RR-001 Regla riguida 1000 mm / 1 mm 03/09/2021 03/09/2023 & Apto |
N. g SR-001 Sonda de regla 250 mm / 0,01 mm 05/09/2022 05/09/2023 & Apto
Controles Equipos TA-001 Transportador de dngulos (regla 300 mm}) 03/11/2022 03/11/2023 @ Apto
.‘ o ~ Controk Verificacion (Recuento=6)
v
al— ME-001 Micrémetro de 0 - 25 mm /0,001 mm 03/09/2023 03/10/2023 @ Apto
| PR-001 Pie de rey 0 - 150 mm /0,01 mm 03/09/2023 17/08/2023 @ Apto
|
PR-002 Pie de rey 0 - 200 mm /0,01 mm 05/09/2023 19/09/2023 @ Apto
& Maestros TL-002 Tampén liso. 25¢9 04/04/2022 04/04/2023 © Aptoconres...
= Informes TL-003 Tampén Liso 25 +0,110/40,162 mm 04/04/2022 04/04/2023 o Apto con res...
= Configuracién 16
{:\9} x s | Equipe.Disponibilidad.Estade = | Available ] ¥ | Tareas con ddo = | Selecdonado ] Y | Proximo control | No es Mul Editar filtro
Usuario: Admin Base: VFCalibre23_0_4_Ejempla

La aplicacién permite realizar una planificacién de los diferentes controles a realizar segin
diferentes criterios. De esta manera el usuario controla en todo momento los tiempos de
calibracion, verificacién o cualquier otro control de todos los equipos de medida.

Hay que destacar, que el usuario puede definir vistas para organizar los datos segun sus
necesidades. Aplicando filtros, agrupando, ordenando y dando formato a los datos de cada uno
de los mddulos. Las vistas pueden ser publicas para todos los usuarios o privadas.
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El médulo de Controles permite visualizar rdpidamente los controles a realizar. Permite definir
diferentes cddigos de colores que indican aquellos controles cumplidos o a punto de cumplir.

Informes

- el - ] o X
Inicle  Dssfo  Pigna Ve @Mvm [ saots
LT TR -
/4 |H [E} Add Calaiated Feid LE Avial vE - [£3
Abrr... Guardir Guardw (1] Add perameter Pagar BIUSD-A-~ Estlos
- Todos - - o
< Morshiy planing repart  Informe de plarvicactn mersusl X D ¥ X
|Cortroes = i1 3 -4 % & -7 & -3 W ou - u « w o v o
estinder . LS s ity s am eyt ra e g ) | v [
XAF Data Sou. |
2 ARRRRRaE .
Y Section: [Seccion]. [Cot
s Vrcuisdos
= 3 [ | Descriptan | Line
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Visual Factory incorpora un potente disefiador de informes integrado que permitira adaptar los
formatos de impresién a los requerimientos de cada empresa.

El disefiadorde informes permite generar cédigos de barra y gréficos y los informes generados se
integran perfectamente con los diferentes médulos de la aplicacidn.

La informacién que se presenta en los informes se puede exportar a diferentes formatos.

Visual Factory Calibre Pag.: 10



© elecsoft

visual factory

Por defecto, Visual Factory Calibre ofrece informes yadisefiados parala obtencién de certificados,
trazabilidad y obtencidn de informacién en general.

HISTORICO DE CALIBRACION

Referenciz

Denominacion

FR-D01

Fiederey 0- 150mm/ 001 mm

530330, 24 d2 anang 92 2025

Familiz DFR-DO1

Marcz Mitutoyo N® de serie: K-574
Tipo control: Calnracian Interno Procedimiento. ES-DPR-001
Certificado Fecha control Resultado Observaciones
FR-001-0012 DIr2016 Apte
Poelbliidad Madida Emor Incartidumbrs L coarec. nula
Exiarianas 0,002 mem (01,002 M (=2} 0,012 mim {k=2}
imariares 0,003 mm (01,005 i (=2} 0,011 mm {k=2)
Profundidad 0 mm 01,0805 ey {2} 0,005 mm {k=2}
Patran Descripciin F. callbracidn Informa
|AP-001 A patran de 35 mim 14032015 COIMO0011E
[am-002 | Aniia patan d2 50 mim 2015 AA-2133531
5L-001 €33 02 32 moquas pawan langrudinaias |19"J?'II1'3 CDIMXO00UNS
5002 oz garon 02 100mm Trommmes e .
Organization Historial grafico del control
Certificado Fecha control Resultado I\
1ag
FR-D01-0015 04/ 0472022 Apto Referenca: TLO01 Familia: CTL-001
Poslbllidad Madlkda Denominadon: Tampdn liso. 25 C8
Ererar= % Marcs: Ntdesers 372834
im=riores e
ipo § N N g
Frotnddad controt Verficacon Procedimiento: ES-DTL-D01
Patran Diascrips
Jam-001 Anilla paidn da 35 mam PASA (mm)
[am-002 | Aniia painan de 60 mim
5L-001 C3)a d2 32 piaquas paran 2512131
500z Sioquapatrn d2 100mm | 25,11851
) 25,11751 I:E 117
Certificado Fecha control Resultado
FR-O01-001E WEETrE] ) 2511531 T
Poslbllidad Madida 2511351
Exiarianzs 0
2511191
==
EETEE [71! 2510991 § ]
patran Dascpd | 35, 10751
-0t Ao patrin g2 35 mm 2017 2018 2019 2020 2021 2022 022 2024 2025
[am-002 | Ania painan d2 60 mim
] T3 m o g A Aysrage — UL — LL Wear Limit
5L-002 Soqua pairan 42 100mm
o "
Tipo control: “arificadan Internc NO PASA (mm)
Certificado Fecha control Resultado 25,1638
FR-001-0012 Apto
Descrpt! 25,1626
Anilla paidn da 35 mam
251616
25,1606
25,1596

217 2018 2015 2020 2021 2022 2023 2024 02

) Average — UL —LL Waar Limit
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Visual Factory Calibre incorpora, en la version profesional, un médulo para disefiar y visualizar
Paneles de Control (Dashboards). El usuario puede elegir entre una lista de paneles ya definidos o
crear los suyos propios desde cero, asi como duplicar paneles existentes para adaptarlos
rdpidamente a nuevas necesidades.

El disefiador de paneles esta totalmente integrado en la aplicacion y permite combinar diferentes
tipos de indicadores dentro de un mismo panel (graficos, tablas, contadores, etc.). Es posible
relacionar indicadores entre si, aplicar filtros comunes o particulares, ...

Con los Paneles de Control, los responsables pueden realizar un seguimiento inmediato de KPls
clave como disponibilidad de equipos, cumplimiento de planificacién, controles
realizados/pedientes por seccidn o responsable, y cualquier otro indicador configurable porla
organizacion.
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Otras funcionalidades

v

v

Creacion de usuarios. Es posible utilizar seguridad de usuario integrada en la propia
aplicacion o utilizar la seguridad de Windows y Active Directory.

Gestor de permisos. La aplicacién cuenta con un potente gestor de permisos que
permitira crear grupos de usuarios con accesos diferenciados a las diferentes
funcionalidades de la aplicacién.

Maestro de apoyo a la creacidon de la ficha: proveedores, fabricantes, laboratorios,
clientes (pensado para laboratorios de calibracién), departamentos responsables,
situacion de los equipos (organizacion, secciones, lineas y estaciones), unidades de
medida, controles e incidencias.

Definicidn de literales de la aplicacidn. Es posible definir los literales que aparecen en las
pantallas de la aplicaciéon. También se pueden afiadir y quitar campos de la ficha del
equipo.

Facil de instalar y utilizar

v

v

Aplicacion estandar de calibracion féacil de instalar y actualizar.

Facil de aprendery configurar: Utiliza la tecnologia Elecsoft Application Framework:
interface de usuario basado en la filosofia de Microsoft Outlook, con posibilidad de
configurar informes y vistas, asi como realizar potentes busquedas.

Compatible con Windows 10y 11 de 64 bits.

Version WEB para consultas.

Compatible Office 2016 o superior de 32 bits y 64 bits.
Utiliza bases de datos MS SQL Server 2016 o superior.
Posibilidad de migracidn de datos desde otras aplicaciones.
Interface de usuario disponible en espafiol e inglés.

Cursos de formacién y asesoria a su medida
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Referenciales utilizados

v

v

ISO 9001:2015. Sistemas de gestion de la calidad. Requisitos.

ISO 10012:2003. Sistemas de gestion de las mediciones. Requisitos para los procesos de
medicién y los equipos de medicién.

IATF 16949: 2016. Norma del sistema de gestidn de la calidad automotriz.

JCGM 100:2008. Evaluation of measurement data — Guide to the expression of
uncertainty in measurement.

EA-4/02 M:2022. Evaluacién de la incertidumbre de medida en las calibraciones.
Procedimientos CEM (Centro Espafiol de Metrologia).

MSA (Measurement Systems Analysis). Incluye entre otros el referencial elaborado por
AIAG (Automotive Industry Action Group). Incorpora los formatos de entrada de datos:

o R & Rporvariables por el método de la mediay el recorrido.
o R &Rporvariables por ANOVA
o R & Rsininfluencia del operario.
o Atributos por el Método de las tablas de concordancia (Kappa).
o Atributos por el Método de la sefial de deteccion.
o Linealidad.
o Desviacién (Bias)
o Estabilidad.
o Cdlculo de los indices de capacidad Cgy Cgk
ISO 17025
FDA 21 CFR Part 11

Célculo de las tolerancias normalizadas para tampones lisos y roscados segiin normas UNE
17704-2002, UNE 17-707-78, UNE 17-710-78, UNE EN ISO 286-2:2011, EN ISO 1938-
1:2015, ANSI - ASME B1.1 2019 y ANSI - ASME B1.2 - 1983

Diversas normas UNE e I1SO para equipos especificos.
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Ediciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre Pyme

Ideal para pequefiasy medianas empresas con un parque de equipos de medida no muy grande.
Pensada para utilizar las calibraciones externas e internas con procesos de calibracién o

verificacion estandar incluidos en la propia aplicacién.

Visual Factory Calibre Profesional

Pensada para aquellas empresas con un volumen mayor de equipos y en las que es necesario que
varios técnicos de metrologia accedan simultdneamente.

Esta edicién cuenta con funcionalidades especificas como la exportacidn de datos a diferentes
formatos, laimportacidon desde otras bases de datos de Visual Factory Calibre, posibilidad de
incorporar médulos adicionales, ...

Visual Factory Calibre FDA

Con esta edicién las empresas de farmacia podran cumplir los requisitos especificados en FDA 21
CFR Part 11. También es ideal para laboratorios o empresas que quieran acreditarse ISO 17025 o
simplemente para aquellas organizaciones que requieran una mayor seguridad en sus datos,
auditoria de los datos introducidos, gestién del ciclo de aprobacidn y firma electrénica.

Esta edicidon Incluye los mddulos de Audit Trail Extendido, ciclo de aprobacidn, Gestion de
equipos, instrumentos y lazos y servicios relacionados a la validacion del producto como es el FAT
(Factory Acceptance Test), ademas de algunas funcionalidades especificas.

Visual Factory Calibre Visor WEB

Esta aplicacion funciona en un entorno de WEB, por lo que es posible consultar la informacion
desde el PC, tableta o Smart pone.

Solo se pueda acceder una los médulos de Equipos, Controles de Equipos y Resultados en mod o
lectura.

El licenciamiento es por usuario que se ofrece en paquetes de 50 usuarios a un precio muy
asequible.

Es necesario disponer, como minimo de una licencia Profesional o FDA
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Diferencias entre opciones
Funcionalidad Visor PYME Profe. FDA

<

Visualizacién de registros de la aplicacién N N

Edicidn de registros de la aplicacién

Realizacidn de controles con procesos estandar \
Realizacidn de controles con formatos MS Excel previamente definidos N

Configuracidn de formatos MS Excel

Disefiador de informes y etiquetas

<2l <2

Impresidn informes y etiquetas

Paneles de control (Dashboards)

Envio de informes por e-mail y exportacién a PDF

Informe especifico de planificacion semanal / mensual a largo plazo

P P P B - P P - [ e

2| 2] <2<
<=2

Seguridad integrada con Active Directory

Importacion entre bases de datos

< |

Exportacidn a PDF, MS Excel, MS Word, ... desde las vistas

<

Acceso simultaneo desde varios puestos

Bases de datos MS SQL Server ~ ~

Pl P P P P P P P P P P P P e

Audit Trail basico

Audit Trail con posibilidad de firma electrdnica

Ciclo de aprobacién con firma electrénica

Definicidn de ventana temporal para la realizacién de la calibracién

<]

MSA 4. R & R por variables (Método de la mediay el recorrido)

MSA 4. R & R por variables (ANOVA), atributos, linealidad, estabilidad y desviacién

Trazabilidad entre equipos

Historial de calibracién

Archivos vinculados y/o adjuntos

< | 2| 2 <]

Presentacién de imagenes en la familia y en la ficha del equipo

Personalizaciéonde vistas publicas y privadas para filtrar, agrupar, ordenar y dar formato a
los registros presentados

<

Visualizacion de vistas publicas y privadas

22| < || ]| ]| <] =]

22| < |<2|<2]|<2]<2]
< | 2| 2 |2 <2< <]=2]=<]

Personalizacion de campos y literales N
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Ampliaciones de Visual Factory Calibre

Visual Factory Calibre puede ampliarse con los siguientes médulos:
Modulo de Acceso por departamentos y ubicacion

La funcionalidad de accesos por departamento y ubicacién nos permite restringir o filtrar los
equipos, controles equipos, resultados y aplicaciones a los que el usuario puede consultar o
acceder segun las organizaciones, secciones o departamentos a los que tenga acceso/asignados.

Modulo de gestion de entradas y salidas

El objetivo de este mddulo es facilitar las entradas y salidas de equipos en el laboratorio, asi como
la expedicién y recepcion a laboratorios externos.

Modulo Registro de ubicaciones

El sistemade registro de ubicaciones desarrollado para trabajar con Visual Factory Calibre permite
usar un programa independiente, Registro de Ubicaciones, desde donde se pueden realizar los
cambios de ubicaciones, pero también permite usarlo directamente desde Visual Factory Calibre
mediante el mdédulo de Registro de Ubicaciones.

oW © = Definirvistas v Default v = = B . @
Fecha = Usuario Secddn Linea Puesto

[+  29/06/2023 16:08 gerardespinosa SEC-1 LIN-1 puestol
29/06/2023 16:08 gerardespinosa SEC-2 LIN-2 puesto?
29/06/2023 17:19 gerardespinosa SEC-1 LIN-1 ejemploManual

Modulo Control por uso

Permite definir, ademads delcontrol periddico, un control de equipos basado ensu utilizacidn. Esté
modulo esta estrechamenterelacionado con el médulo de Registro de ubicaciones, que es el que
nos dird si un equipo se esta utilizando o estd en almacén. También es posible obtener la
informacién de si un equipo se esta utilizando o no mediante la integraciéon con almacenes

automaticos.

Modulo Notificaciones por Email

Este mdédulo permite al administrador configurar notificaciones a los usuarios responsables de la
ejecucion de los controles. La aplicacién comprobara de forma sistematica cuando las
calibraciones y/o verificaciones u otros controles que se van a realizar. Los controles pendientes
de calibracién se enviaran por correo electrdnico a cada usuario responsable de la ejecucion de
los controles en la Seccién o Departamento correspondiente. Eladministrador puede establecerla
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frecuencia, la fecha de vencimiento y la lista de usuarios a los que se permite obtener la
informacion.

Modulo de ciclo de aprobacion de los controles

Permite establecer unciclo de trabajo en la realizacién de los controles de los equipos de medida.
De estaformase puede editar, revisar y aprobar una calibracidn, verificacién, .... S6lo para edicién
profesional, pues FDA ya lo incorpora.

Modulo de Generacion de certificados PDF

Generay almacena automdaticamente una copia del certificado realizado en formato PDF. Los
objetivos de se cumplen con este mddulo son los siguientes:

e Asegurar la consistencia del certificado obtenido ya que el formato PDF, en principio, no
es modificable.

e Esimprescindible si utilizamos Visual Factory Calibre Visor WEB ya que es la Unica forma
en la que podemos ver la informacion de los certificados en el entorno WEB.

e También es necesario si queremos incorporar el médulo de firma digital.

Modulo Firma digital
Permite firmar los certificados en PDF con firmas digitales y validadas con certificados emitidos
por una Autoridad de Certificacion (CA).

Modulo Audit Trail Extendido FDA.

Este modulo permite:
e Generar un informe de auditoria mucho mas detallado.
e Realizar auditoria de los registros borrados.

e Permite realizar firma electrdénica de los cambios realizados.
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Modulo Gestidn equipos, instrumentos vy lazos
Permite asociar una ficha de equipo a diferentes conceptos asociados al tipo de equipos.

[l Datos generales | (@) Tipo de ficha Historia |~ [¥| Posbildades de medida {8 Controles | &2 Archives Vinculados  [J) Archives Adjuntos >
Tipo de ficha
Tipo: Ficha de Lazo w

Equipo al que pertenece el instrumento

Equipo: AP-001 ~  Descripdén: Anillo patrén de 35 mm

Instrumentos vy lazos que pertenecen al equipo

== Definirvistas ~  Default ~ == = B9 ~ [al

Cédigo Descripcidn = Tipo

[+ AP-003 Anille patrén 10 mm Ficha de instrumento que pertenece a un lazo
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