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Visual Factory SPC Autocontrol es una extension de Visual Factory SPC destinada a facilitar la
introduccion de datos de estudios en la aplicacion desde la planta de fabrica. Por este motivo incorpora
una serie de funcionalidades para adaptarse a este entorno.

Para abrir Visual Factory SPC Autocontrol deberd ejecutar directamente el archivo VFAUTO7.EXE, situado
en el directorio donde esta instalada la aplicacion, para ello puede buscar el archivo en el Explorador de
Windows, o bien, escribir la ruta y el nombre VFAUTO7.EXE en el comando Ejecutar del menu Inicio.

Desde Visual Factory SPC Autocontrol podra seleccionar con qué base desea trabajar. El programa serd
altamente configurable desde Visual Factory SPC, permitiendo crear o modificar puestos de fabricaciony
puestos de control, asi como también activar o desactivar una serie de diferentes opciones de
configuracion: pedir confirmaciones, agilizar la introduccion de datos, ...

Como ultimo aspecto resaltable, la versidn 7 incorpora la opcidn de realizar Ciclos, es decir, de poder
introducir de una vez todos los datos de los estudios asignados a un Puesto determinado sin necesidad
de tener que irlos llamando de uno en uno y la opcidn de pautas donde podremos introducir los datos de
varias caracteristicas de una vez, y ademas donde se podra calcular mediante formulas que impliquen
datos de otras caracteristicas.
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La ventana Principal del Autocontrol

La ventana principal de Visual Factory SPC Autocontrol engloba toda la informacidn del puesto de
control, fabricacién, y una referencia en particular, es decir, todas las caracteristicas definidas, tanto por
atributos como por variables; la maquina, las pautas definidas para el puesto de fabricacidn y el cédigo
del estudio(OF).

Visual Factery SPC. Autocontrol (7.5.0) — Od >

F&  Basede datos |C:‘-,EleCSthWF\,\-"'FSPC?E_OLDWFSPC?EMDB

|
cFa | Pto. Contral [Prughal |
Fg | Pto. Fah. \PtoFahl () | Referencias  [Tadas |
Fz FReferencia |Test de Ford (Comprobacian de los test de Fard) |
F1 | Maguina (k1 | [F4| Operario [admin (Administador) |

F5 | Cad. Estudio | |

Caracteristicas (1) |

i Test10

Lin Test11

Lin Test12

Zin Test13

i Test?

4 Test3

Lin Test 4

Zin Testh

4 Testh

i Test?

Lin Testd

Zin Testd

Sun 1|Ejernpla 1 Grafico p

Caracteristicas Vanables |Todas |
Caracteristicas Atributos |T0das |

Datos SFC (F7) Cicla (FE) Salir (ESC) Ayuda (F1

La ventana principal de Visual Factory SPC Autocontrol estd dividida en dos partes. En la cabecera se
encuentran los datos generales del estudio (referencia, maquina, operario, el cédigo del estudio (OF)...);
en el cuerpo de la pantalla aparece una lista con todas las caracteristicas definidas para la referencia
seleccionada y las pautas del puesto de fabricacidon, para acceder a una u otra se realizard mediante las
pestafias de la parte superior de la tabla.

Aunque la apariencia de esta ventana puede variar dependiendo de la configuracidn realizada en el
puesto de control, sera siempre muy similar a la ilustracion.

Nota Los literales que aparecen delante de cada campo pueden configurarse a través del fichero
VFLITER.INI, ubicado en el directorio de la aplicacion. (Para modificar los literales vea el apartado
“Modificar los literales”, mds adelante en este mismo capitulo).
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Cambiar la base de datos

Con esta opcidn se puede seleccionar la base de datos con la que se desea trabajar.

Nota Al asignar una base de datos de Visual Factory SPC, se comprobara que el puesto de control
exista en esta base de datos, si no es asi la aplicacion se cerrara.

El funcionamiento para seleccionar la base de datos de Visual Factory SPC se detalla a continuacion.

Para cambiar una base de datos...
1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite cambiar la base de datos.
“B pulse el botén etiquetado como F8.

Pulse la tecla de funcion F8.

2. Aparecera el cuadro de didlogo “Abrir base de datos”.

X

Abrir base de datos

Seleccione Plataforma

(3 Microsoft SOL SERVER

(%) Microsoft &ccess

Datoz de conexion

Baze de datos

Servidor

Uzuario | |

Pazzward

‘ Aceptar H Cancelar |

3. Seleccione la plataforma de la base de datos.

4. Seleccione la base de datos que desee asignar.

5. Sila base de datos seleccionada es Microsoft Access:
Solo se tendra que introducir la base de datos.

6. Sila base de datos seleccionada es Microsoft SQL SERVER tendra que introducir:
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Abrir base de datos E|
Seleccione Plataforma

o' Microzoft SOL SERVER

" Microzoft Access

Datos de conexion

Basede datos  |VFSPC7_Ejemplo

Servidor |SERVIDOR
|Jzuario |‘-;"FU$uario
Pazsword i

Aceptar ‘ Cancelar ‘

1. Nombre de la Base de Datos
2. Nombre del Servidor

3. Nombre del Usuario

4. Contrasefa.

Asignar un Puesto de Fabricacion

Para poder asignar un puesto de Fabricacién, previamente se deben haber definido los diferentes
puestos en Visual Factory SPC. Una vez haya definido tantos puestos como necesite, puede asignarlos
desde la pantalla principal. Tenga en cuenta que los puestos de fabricacidon que podra asignar seran los
gue previamente tengan asignados el puesto de fabricaciéon donde esta trabajando.

Para asignar un puesto...
1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite cambiar de puesto.
“B Pulse el botén etiquetado como “Puesto (F9)”.

Pulse la tecla de funcion F9.

2. Aparecerd la ventana “Seleccionar puesto”.



Visual Factory Autocontrol 7 La ventana Principal del Autocontrol e 6

Seleccionar Puesto Fabricacion

Reqistro: 14 1|del !

Buscar: | |

Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |

Coincidir: | Comienzo del campo v | Cancelar

3. Situese, en la lista, sobre el puesto que desea seleccionar.
B Haga clic sobre el registro deseado.
Muévase con las flechas de cursor hasta situarse sobre el registro deseado.

4. Pulse el botén “Aceptar”, para asignar el puesto seleccionado, o en caso contrario, pulse el
botdén “Cancelar”.
Modo de Funcionamiento

En Visual Factory SPC Autocontrol existen dos modos de funcionamiento, por cédigo de estudio (OF) o
por Referencias.

Este modo de funcionamiento se selecciona en la configuracién del puesto de control, que se realizara
mediante Visual Factory SPC.

Cuando el funcionamiento es por “Referencias” el usuario debe indicar la Referencia, la Maquina y el
Cédigo de Estudio (OF) que va a utilizar.

Cuando el funcionamiento es por “Cddigo de Estudio (OF)” el usuario sélo seleccionara el Estudio u
Orden de fabricacion y automaticamente se asignard una referencia y una maquina. Este modo de
funcionamiento esta pesando solamente para cuando es posible obtener la relacién de Referencia,
maquina y Orden de Fabricacién a través de la importacion de datos del sistema ERP.

Seleccionar una Referencia
La primera vez que ejecute el programa Visual Factory SPC Autocontrol, la ventana principal aparecera
vacia, y debera ir asignando los diferentes datos de la cabecera.

Para seleccionar una referencia...

1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite asignar una referencia.
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“B Pulse el botén etiquetado como F2.

Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecerd la ventana de seleccidn de referencias.

Seleccione Referencia

Referencia | Descripoicn

21414 e
Test de Ford| ford

Reqistro: ﬂl_l |—1| de 3 Llﬂl

Buscar | |

Buscar en: |Heferencia V| [ Aceptar l
Coincidi: | Comienzo del campo v| Cancelar

3. Sitlese, en la lista, sobre la referencia con la que desea trabajar.

4. Pulse el botdon “Aceptar”, para asignar la referencia escogida, o en caso contrario, pulse el botdn

etiquetado como “Cancelar”.

Nota
seleccionar la referencia.

Si el puesto de control esta en modo de funcionamiento por “Cddigo de estudio” (OF) no podra

Seleccionar una Maquina

En esta pantalla tiene la posibilidad de seleccionar una maquina existente (si anteriormente se ha

realizado un estudio con ella), o bien, crear una nueva.

Para asignar una maquina...

1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite asignar o crear una nueva maquina.

“B Pulse el botén etiquetado como F3.

Pulse la tecla de funcion F3.

2. Aparecerd la ventana de selecciéon de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.
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— ]
M aguinas utiizadas para esta caracteristica:

I aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

“® Enlalista “Maquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botén de seleccidén situado al lado del campo “Mdaquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.

Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,

B Haga clic en el botdén de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

Seleccionar un Operario

Por defecto, como operario aparecera el usuario con el que se ha entrado en la base de datos, aunque
puede modificarlo.

Para asignar un operario...
3. Visual Factory SPC Autocontrol le permite cambiar el operario.
“B Pulse el botén etiquetado como F4.

Pulse la tecla de funcion F4.

4. Aparecera laventana “Inicio de sesién”.
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Inicio de sesidn

E = |Jzuario:
e [

Contrazefia: |

Arncesn a

Aceptar

C:\archivos de programahELE CSOFT\WFWFSPCPWFSPCPE jemplo.mdb

Cancelar

5. Introduzca el nuevo usuario y la contrasefa del mismo.

6. Pulse el botdn “Aceptar”, para asignar el operario seleccionado, o en caso contrario, pulse el

botdn “Cancelar”.

Seleccionar un Estudio

Dependiendo del tipo de funcionamiento del puesto de control, podremos actuar de dos formas

distintas a la hora de trabajar o seleccionar un cédigo de estudio (OF).

Mediante tipo de funcionamiento por Referencias

En esta pantalla también tiene la posibilidad de asignar un cddigo para el estudio, o bien, seleccionar

uno ya existente.

Para seleccionar un cédigo para el estudio (OF)...

1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite asignar un cédigo para el estudio.

“B pulse el botén etiquetado como F5.

Pulse la tecla de funcidn F5.

2. Aparecera laventana de selecciéon del cédigo del estudio (OF).

BZ Seleccionar Codipo de Estudio

81248:05
5 18/03/2008 13:57:06
4 17042003 15:26:49
3 17042008 14:43:52
2 13/03/2008 10:35:02

[ Aceptar H Cancelar ” Nueva(FE)]

3. Sitlese en la lista, sobre el cédigo de estudio (OF).

4. Sidesea puede crear un nuevo estudio, para ello
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“B Pulse el botén “Nueva (F2)”.

Pulse la tecla de funcion F2.

5. Aparecera el cuadro “Seleccionar codigo del estudio (OF).

B Seleccionar ... Codigo de estudio

Aceptar | | Cancelar

6. Introduzca el cddigo del nuevo estudio.

7. Pulse el botdn “Aceptar”, para seleccionar el cédigo del estudio (OF), o en caso contrario, pulse
el botén “Cancelar”.

Nota El campo “Cédigo estudio” (OF) puede o no mostrarse segun se configure. (Para mds
informacion vea el manual de Visual Factory SPC).

Mediante tipo de funcionamiento por Cédigo de Estudio (OF)

Si su puesto de control tiene el tipo de funcionamiento por cédigo de estudio (OF) en vez de por
referencias ademas apareceran dos nuevos botones, que le permitiran reabrir una Orden de fabricacién
6 crear una nueva. Ademas usted mediante este tipo de funcionamiento no podrd cambiar nila
referencia ni la maquina.

Para seleccionar un cédigo para el estudio (OF)...
1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite asignar un codigo para el estudio.
“B Pulse el botén etiquetado como F5.

Pulse la tecla de funcidn F5.

2. Aparecera laventana de seleccion del cédigo del estudio (OF).
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Seleccionar Cod. Estudio

Orden 1 fard Teszt de Ford| M1

Reqistro: 14 1|del !

Buscar | |
Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |
Coincidir: | Comienzo del campo v | Cancelar

Esta ventana presentard el maestro de cddigos de estudio (OF) que en ese momento estén
abiertos.

3. Situese en la lista, sobre el cédigo de estudio (OF).

4. Pulse el botén “Aceptar”, para seleccionar el cddigo del estudio (OF), o en caso contrario, pulse
el botén “Cancelar”.
Para Crear un Cédigo de estudio (OF)...
1. Visual Factory SPC Autocontrol le crear nuevas ordenes de fabricacién de la manera siguiente.
“B Pulse el botén etiguetado como “Nuevo (Shift F5).
Pulse la tecla de funcidn Shift + F5.

2. Aparecera laventana de introduccién del cédigo del estudio (OF).

£< Nueva Orden Fabricacicn

OF. | |

Referencia |

-]
t Aquina | E]

[ Aceptar ] ’ Cancelar ]

3. Inserte los datos necesarios y pulse aceptar, si desea anular pulse “Cancelar”.

Para Reabrir un Cédigo de estudio (OF)...
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1. Visual Factory SPC Autocontrol le permitira reabrir érdenes de fabricacién que estén cerradas de
la manera siguiente.

“® Pulse el botén etiquetado como “Reabrir (Ctrl + F5).
Pulse la tecla de funcién control + F5.

2. Aparecerd la ventana de seleccidn con todas las 6rdenes de fabricacidon que estan cerradas.

Seleccione OF para abrir,

T

Orden 1 ford de Ford| k1

Fegistro: 14 1{del ]

Buscar: | |
Buscar en: | Cadigo w | Aceptar
Coincidir: | Comienzo del campo hd | Cancelar

3. Seleccione la OF que desea abrir y pulse aceptar.

Seleccionar un Lote de Trabajo

En esta pantalla tiene la posibilidad de seleccionar un lote existente (si anteriormente se ha realizado un
estudio con ella), o bien, crear una nueva.

Para asignar un Lote...
1. Visual Factory SPC Autocontrol le permite asignar o crear un nuevo Lote.
“H Pulse el botén etiquetado como F11.

Pulse la tecla de funcién F11.

2. Aparecerd la ventana de selecciéon de Lotes, donde podra seleccionar un Lote existente, o bien
asignar un Lote nuevo.

Seleccionar Lote f'5__<|

Introduzca el Lote: || |E]

I Aceptar l ’ Cancelar ]
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Para seleccionar un Lote existente, dispone de las siguientes opciones,

‘B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Introduzca el Lote:” (E]).
Aparecera un cuadro de didlogo que le permitira seleccionar uno de los Lotes recientemente
introducidos (3 meses).

Introduzca el cédigo de un Lote existente en el campo “Introduzca el Lote:”.
Para asignar un nuevo Lote,

B Haga clic en el campo “Introduzca el Lote:”. Escriba el Lote que desea crear, y pulse el botdn
“Aceptar”, la aplicacion comprobara si existe el Lote introducido, en el caso que no exista, lo
creard automaticamente.
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Acceso a las Caracteristicas

Para acceder a la pantalla de una caracteristica, tanto por variables como por atributos siga los pasos
siguientes:

[ visual Factory SPC. Autecantrol (7.5.0) - O x

F§ Base de datos |C:‘-,EIeCSDﬂ\VF\VFSPC?S_OLDWFSPC?E.MDEI

|
cF& | Pto. Contral [Prughal |
Fo | Pto. Fah. [PtoFab1 () | Refersncias  [Todas |
Fz PReferencia |Test de Ford (Comprobacian de los test de Fard) |
F3 | Manuina [B1 | |[F4| Operario |adimin (Administacar) |

FE | Cad. Estudio | |

Caracteristicas (1) |

st Test10

st Test11

st Test12

st Test13

st Test?

st Test3

st Testd

st Testh

st Testh

st Test?

st Test

st Testd

o 1|Ejempla 1 Grafico p

Caracteristicas Yariables |Tudas |
Caracteristicas Atributos |Tudas |

Datos SPC (F7) Cicla (F6) Salir (ESC) Ayuda (F1)

Nota Sitrabaja con operaciones, ademas las caracteristicas se presentaran agrupadas por su
operacion. Los campos Intervalo, Fecha ult. Entrada y Observaciones se muestran opcionalmente
mediante una configuracion en los Puestos de Control. El botén F12 — Log Off también se muestra
dependiendo de la configuracidn en los Puestos de Control.

1. Enlaventana principal de la aplicacidn, sitlese en la tabla de caracteristicas tal y como muestra
la ilustracidn, tenga presente que si tiene algun filtro en pie de pdgina tanto para atributos como
para variables, es posible que no salgan todas las caracteristicas, ya que no cumplirdn con la
condicién del filtro en si. En la tabla se incluyen las caracteristicas por Variables y por Atributos.

2. Situese sobre una caracteristica por variables , o bien sobre una caracteristica por atributos
E, y pulse el botén Datos SPC (F7), o bien:

B Haga doble clic con el ratén.
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Pulse la tecla de funcién F7.

3. Aparecerd la ventana de entrada de datos con los datos de la caracteristica seleccionada.

B Test de FordfTest 01

Reterencia |Tegtde Ford (fard) |Caramerist|ca |TestD1 |
Maguina | | Operario [admin (Adrministador) |
Tolerancias |Entre 19,96 y 20,04 mm | Operacion | General |
Intervalo medicion: | |Interface |Tec|ad0 ‘\fal Ref |D,"1 |
e 100| M Estudio  [le: 1 (13/05/2006 8:29:01) | Cadigo [1 |
Fecia | rangone|| coicok M -
Hara 2:05:00
Lai [cemarestudioFa)| [ avisosFsy || wmn || Histors |[ Henyirm || DociFizy |
Walor ~ Grafico X5
1 n
2 20,0510 e R L EEEEEE R LST=200400
3 20,0100 r
4 20,0220 20,0254
B o e | SR L e S Rt E=o=r i Juil:7 L]
IS bR E ™ Ned.=20 00453
E20000-] i ; ! '
ot gt SRR SR | R o LIC=10 99261
18,675 -
e e e s nesooeaes LIT=19,9600
[\
= dl
— o2+
2 | [ [rommmm oo M- g~ "MLt ToToTmeomeemeeeeeseeees ‘ LSC=001745
b 2001960 £ [
E omiL
R DOB100| -~ =7 R AR A e k B Med.=0,00835
8 0.02230
wiig TR B e S L ST LR poene e preeeen poomeees LIc=D0,00000
#-35 10 20 a0 40 a0 60 70 80 90 100
Anisos
ModiicarF3) || Nuevam) | Salir (Esc) [ AyudaFn

Nota
datos, antes de aparecer la ventana de introduccidn de datos pedira q

Si en configuracién tenemos marcado que pida usuario y contrasena en el acceso a la entrada de

ue confirmemos el usuario.

Nota
comentario”, al entrar en una caracteristica, se mostrara una pantalla
en el ultimo subgrupo, incluso si es de la pagina anterior.

Si la configuracion del puesto de control tenemos marcado que la opcién de “Mostrar Ultimo

con los comentarios introducidos
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Comentarios

Comentanos introducidos en el dltimo subgrupo

Referencia Test de Ford: Comprobacion de los test de Ford
Caracteristica Test 1:

M® E studio 1

Magquina M1

K e ha encontrado suciedad en la maguina.

Caracteristica por variables

La ventana de entrada de datos esta dividida en tres partes: la cabecera, la entrada de datos; y la parte
de visualizacidn de graficos y avisos.

La cabecera
En la cabecera encontramos los datos de la caracteristica, como son la referencia, la caracteristica, la
maquina, el operario, las tolerancias, el intervalo de medicién y el interface utilizado.

FReferencia Testde Ford (ford) Caracteristica [Test01

haguina Operario admin (Administacor)

Tolerancias Entre 19.96 v 20.04 mm Operacian General

Intervalo medician: Interfacea Teclado wal Ref |04

Nota Cabe destacar que los datos de la cabecera no son editables, no se pueden modificar debido a
gue son datos ya definidos desde Visual Factory SPC y no es objetivo de esta aplicacion modificar los
datos de las caracteristicas.

La entrada de datos

En el apartado de entrada de datos se encuentran los datos del subgrupo (el nimero de subgrupo, la
fecha, la hora y el lote); en una tabla se encuentran los valores obtenidos en cada una de las muestras
asi como los datos individuales de estas si los tuviese; y en la parte inferior se encuentran los calculos del
recorrido, la desviacién, la media, el recorrido mas tres veces la Sigma y el recorrido menos tres veces la
Sigma; asi como el campo Avisos que indica los avisos, las incidencias y los comentarios; y también se
nos permite indicar si el subgrupo es valido o no.

Nota Los datos modificables en este apartado son la informacidn del subgrupo (excepto el nimero); el
Lote; los valores de las muestras e indicar si el subgrupo es valido o no.
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M 100
Fecha 12052006
Hora 2:05:00
Lote

Walar -

1

2 20,0510

3 2o0ion

4 20,0220

[ 20,0250
b
X 20,01960
R 006100
= 0,02230
X+38E 20,08650

Nota Ala hora de introducir los datos, debe tener en cuenta, que si el estudio actual tiene definidos
los datos para el multiplicador (Valor Referencia y Unidad Referencia), estos Unicamente se toman
cuando introduce un valor por primera vez, si modifica un valor existente no tendra en cuenta los
factores de multiplicacion.

Puede modificar un valor anteriormente introducido de dos formas distintas:

1. Situese sobre la celda en cuestion y

e Escriba directamente el nuevo valor, de esta manera el valor anterior sera
sobrescrito por el nuevo.

e Sitlese sobre la celda en cuestidn y pulse la tecla BORRAR, aparecera el
cursor con el cual se podra mover y afiadir o eliminar algun digito.

En la parte inferior de la pantalla aparecen unos botones que nos permiten modificar los datos ya
introducidos para un subgrupo, o bien crear un nuevo subgrupo.

Madificar (F3) ” Nuewo (F2) ” Salir (Esc) ][ Ayuda (F1)

Nota El botdn “Modificar (F3)” estara habilitado si esta activado el permiso “Modificar datos ya
introducidos”.
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Para modificar los datos de un subgrupo

B Haga clic sobre el botdn “Modificar (F3)”.

Pulse la tecla de funcidn F3.

Para crear un nuevo subgrupo

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Nuevo (F2)”.

Pulse la tecla de funcidn F2.

Para volver a la pantalla principal

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Salir (ESC)”.

Pulse la tecla de funcién ESC.

En el apartado de graficos y avisos se visualizan el grafico del tipo de estudio seleccionado, el
histograma, la recta de Henry y el cuadro de avisos, que muestra los avisos resultantes de la entrada de
datos, en el caso que los hubiera, y permite introducir las incidencias y cualquier tipo de comentario.

Todo esto se muestra en el mismo apartado; y la visualizacion de un grafico u otro o de los avisos se
realiza a través de unos botones.

En este apartado también se visualiza el nUmero del estudio, junto la fecha y la hora; el cddigo del
estudio (OF); y los valores de Cp/Cpk y Pp/Ppk obtenidos.
Para visualizar los avisos...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Avisos (F6)”.

Pulse la tecla de funcion F6.
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Cenarestudio (F4)| | Avisos(F8) ||  »mFn || Hsw.Fs || HenyF® || Doc(Fiz) |

Incidencias
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Causa: | |[Fa][F5]] |
Medida Cormectiva: | |[Fa][F5]] |
Decisiones: | | F4 || F5 | |

Medida > TS
>LECK

S»LSCS

7S Ascendentes

> 80% X Tercio

Nota

Para mas informacidn sobre como detallar las incidencias o introducir algiin comentario, vea el

apartado “Modificar los avisos”, mas adelante en este mismo capitulo.

Para visualizar el grafico del tipo de estudio seleccionado...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “X-R (F7)".

Pulse la tecla de funcién F7.

MN* Estudio |[Ne: 1 (13/05/2006 9:29:01) | Cadigo [ |
Crcpk TN Frre
Cemarestudio (F4)| | Avisos(FB) ||  %RE? || Hiso.F® || Heny(F®) || Doc.Fizp |
Grafico X5
R LST=20 0400
20025 -
e . ¥ Lsc=0001845
E Med.=20,00453
£.20,000
x i SRS N | AR | LIC=19 99251
190751
o LIT=13.9600
= i
00z+
. . e grog oo oooggeeoo g zeonseoosseoossoooosioooos LSC=0,01745
g n
= OMA JIIAr e A0l ATLRNE 1A gk TPl Med =0 oos2s
0004 e ERTans o oo ceeeee j 1io=0.00000
10 20 20 40 a0 G0 7o =in] Q0 100
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Para visualizar el histograma...

‘B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Histograma (F8)”.

Pulse la tecla de funcion F8.

[cenarestudio (F4 | AvisosiFe) || xRFD || HisoF) || HenyFy || DocFizy |

Histograma
LI=19 9600 wh=20,0000 LS=20,0400

-39 Med. =20 Q04 +Ro

125+

100+

7o+

a0

25 4

19,9550 19,9645 19,9740 19,9836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0598
Test 01 {mm)

Para visualizar la recta de Henry...

B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Henry (F9)”.

Pulse la tecla de funcion F9.

[cenarestudio (F4| | AvisosFe) || xRFD || Hiso.F8) || HenyF || DocFiz) |
Recta de Henry
LI=19 9600 \N=20 0000 LS=20,0400
599 T Wed =20 foaa] nE
o3

95

20

a0

20

o | | | | | | | | | | | |

1 1 1 1 1 1 1 1 f 1 1 f
19,9550 19,9645 19,9740 19,9536 19,9931 20,0026 20,0121 200217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0595
Test 01 {mm)
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Para visualizar los Documentos...

‘B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Documentos (F12)”.

Pulse la tecla de funcién F12.

Cermarestudio F4)| | AvisosiFs) || %RED || HstoFs || HenyF® || CambDociFiy

Zoom 100%

Frimera pieza [E squema de la pieza)

M
|

[
|w

Si desea ampliar el documento puede introducirle Zoom usando la combinacidn de teclas Ctrl +,

si por el contrario lo que desea es verla mas pequefia puede usar la combinacidn de teclas Ctrl -.
El tamafio maximo del Zoom serd 400% y el minimo 10%, el tamafo actual se encuentra ubicado
en la parte superior derecha del documento.

Para cambiar de Documento...
1. Enlavista de documento debe realizar la siguiente operacidn.

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Cambiar Doc. (F12)”.

Pulse la tecla de funcién F12.
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Seleccionar Documento

Tipo

|Tipn

Primera pieza

Ezguema de la pieza

Buzcar por Descripcion: |

[ Aceptar l [ Cancelar

2. Seleccione un documento, para ello

B Haga clic sobre el registro deseado.

Muévase con las flechas de cursor hasta situarse sobre el registro deseado. Pulse el botdn
“Aceptar”.

Para cerrar un estudio...

B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar estudio (F4)”.

Pulse la tecla de funcion F4.

Cerrar Estudio

Fecha Cierre:

Hara Cierre:

otiva Cierre:

[ Aceptar l[ Cancelar l

Se cerrara el estudio y se desactivaran las opciones de “Cerrar estudio”, “Avisos” y “Modificar”.

Caracteristicas por Atributos

La ventana de entrada de datos esta dividida en tres partes: la cabecera, la entrada de datos; y la parte

de visualizacion de graficos y avisos.

La cabecera

En la cabecera encontramos los datos de la caracteristica, como son la referencia, la caracteristica, la

maquina y el operario.
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Referencia Test de Ford (Comprobacian de los tast de F | Caracteristica. | Ejemplo 1 (Gréfica p)
hacuina
Intervalo medician Operario admin (Administadaor)

Nota Cabe destacar que los datos de la cabecera no son editables, no se pueden modificar debido a
gue son datos ya definidos desde Visual Factory SPC y no es objetivo de esta aplicacion modificar los
datos de las caracteristicas.

En el apartado de entrada de datos se encuentran los datos del subgrupo (el nimero de subgrupo, la
fecha, la horay el lote); en una tabla se encuentran los valores obtenidos en cada uno de los defectos; y
en la parte inferior se encuentra el cdlculo obtenido de las muestras, segun el tipo de grafico de la
caracteristica; asi como el campo Avisos que indica los avisos, las incidencias y los comentarios; y
también se nos permite indicar si el subgrupo es valido o no.

Nota Los datos modificables en este apartado son la informacién del subgrupo (excepto el nimero);
los valores de los defectos e indicar si el subgrupo es valido o no.

M 25
Fecha 26,/01/2001
Hora 11:27.07
Y alor il
Muesztra 1187
Pzaz.defectuosas 1
01 [Defecta 1] 7
D2 [Defecta 2) b
D3 [Defecta 3) 4
D4 [Defecto 4 3
D5 [Defecta 5) 2
W
Definician del defecto
p 0018
Awisos

Puede modificar un valor anteriormente introducido de dos formas distintas:



Visual Factory Autocontrol 7 Acceso a las Caracteristicas o 25

1. Situese sobre la celda en cuestiony

e Escriba directamente el nuevo valor, de esta manera el valor anterior sera
sobrescrito por el nuevo.

e Sitlese sobre la celda en cuestidn y pulse la tecla BORRAR, aparecera el
cursor con el cual se podra mover y afiadir o eliminar algun digito.

En la parte inferior de la pantalla aparecen unos botones que nos permiten modificar los datos ya
introducidos en un subgrupo, o bien crear un nuevo subgrupo.

Modificar (F3) ][ Nueva (F2) ][ Salir (Esc) ][ Ayuda(Fl) |

Nota El botdn “Modificar (F3)” estara habilitado si esta activado el permiso “Modificar datos ya
introducidos”.

Para modificar los datos de un subgrupo...

B Haga clic sobre el boton “Modificar (F3)”.

Pulse la tecla de funcion F3.

Para crear un nuevo subgrupo...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Nuevo (F2)”.

Pulse la tecla de funcion F2.

Para volver a la pantalla principal...

B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Salir (ESC)”.

Pulse la tecla de funcién ESC.

En el apartado de graficos y avisos se visualizan el grafico del tipo seleccionado, los paretos (absoluto sin
acumular, absoluto acumulado, relativo sin acumular y relativo acumulado) y el cuadro de avisos, que
muestra los avisos resultantes de la entrada de datos, en el caso que hubiese alguno, y permite
introducir las incidencias y cualquier tipo de comentario.

Todo esto se muestra en el mismo apartado; y la visualizacidon de un grafico u otro o de los avisos se
realiza a través de unos botones.

En este apartado también se visualiza el numero del estudio, junto la fecha y la hora; y el cédigo del
estudio (OF).
Para visualizar los avisos...

‘B Haga clic sobre el boton etiquetado como “Avisos (F6)”.

Pulse la tecla de funcion Fé.
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Cerrar estudio (F4) l [ Awisos (FB) ] [ p (F7 ] [Pareto absoluto sin acumular (FB)] ’ Doc. (F12) ]
Causa; | | F4|[F5 |
Medida Correctiva: | | F4|[F5 |
Decisiones: | |[Fa][F5]]

Nota

Para mas informacion sobre como detallar las incidencias o introducir comentarios, vea el
apartado “Modificar los avisos”, mas adelante en este mismo capitulo.

Para visualizar el grafico del tipo de grafico seleccionado...

B Haga clic sobre el boton etiquetado como “p (F7)”. En la imagen aparece “p (F7)”, pero el

titulo variara en funcién del tipo de grafico.

Pulse la tecla de funcion F7.

| CemarestudioF || AvisosFer || 0 (F7)

l [Pareto absoluto sin acumular (FB)] [

Doc.(F12) |

Grafico p

LIC(25)=0,00F LSC(25=0,021

0,035+

0,030+

0,025+

0,020+

0,015+

TT T [ TTTT [T

0,010+

0,005+

0,000

LSC=0,021

MWed.=0,012

LIC=0,003
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Para visualizar los diferentes paretos...

B Haga clic sobre el botdn “Pareto absoluto sin acumular (F8)”.

Pulse la tecla de funcion F8.

[ Cerrar estudio (F4) ] [ Awizos (FB) l l p (F7) l [ Pareto absoluto acumulado (FE) ] [ Doc. (F12) l
Pareto absoluto sin acumular

(W] W] W] W W)
= %] %) I th
Defectos

Nota Observara que al presionar el boton “Pareto absoluto sin acumular (F8)” aparece dicho grafico y,
a la vez, el titulo del boton cambia a “Pareto absoluto acumulado (F8)”. A medida que vaya pulsando el
botdn podra visualizar un pareto distinto.

Para visualizar los Documentos...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Documentos (F12)”.

Pulse la tecla de funcién F12.
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Cerrar estudio (F4) ] l Avigos (FB) ] [ o (F7 ] ’Pareto absoluto sin acumular (FB)] I Camb. Doc.(F12) l |

Zoom 100%

zquema de la pieza)

| £

b

4 2>

Si desea ampliar el documento puede introducirle Zoom usando la combinacién de teclas Ctrl +, si por el
contrario lo que desea es verla mas pequeia puede usar la combinacidn de teclas Ctrl -. El tamafio
maximo del Zoom serd 400% y el minimo 10%, el tamafio actual se encuentra ubicado en la parte
superior derecha del documento.

Para cambiar de Documento...
1. Enlavista de documento debe realizar la siguiente operacion.
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Cambiar Doc. (F12)”.

Pulse la tecla de funcién F12.

Seleccionar Documento

Tipo ‘ Tipa ‘

Primera pieza Ezquema de la pieza |

Buszcar por D escripcion: |

[ Aceptar ] [ Cancelar
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2. Seleccione un documento, para ello
B Haga clic sobre el registro deseado.

Muévase con las flechas de cursor hasta situarse sobre el registro deseado. Pulse el botdn
“Aceptar”.

Para cerrar un estudio...

B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar estudio (F4)”.

Pulse la tecla de funcidn F4.

Cerrar Estudio E

Fecha Cierre:

Hora Cierre: 11:37:19

b otiva Cierre: B

[ Aceptar l[ Cancelar

Se cerrara el estudio y se desactivaran las opciones de “Cerrar estudio”, “Avisos” y “Modificar”.

Modificar los avisos

Si tiene la pantalla de avisos visible, observara que en la parte inferior aparecen los botones “Modificar
(F3)” y “salir (ESC)”.

Nota El botdn “Modificar (F3)” estara habilitado si estd activado el permiso “Modificar avisos”.

1. Para modificar la pantalla de avisos, siga los pasos siguientes:
B Haga clic sobre el botén “Modificar (F3)”.
Pulse la tecla de funcién F3.
2. Observara que se activan los apartados de Incidencias y Comentarios.

3. Paraintroducir Incidencias, sitlese sobre el campo de Causas, Medidas Correctivas o Decisiones,
los tres funcionan igual, y

B Haga clic sobre el botén “F4”, situado a la derecha del campo seleccionado.

Pulse la tecla de funcion F4.

Si desea saber qué Medidas correctivas / Decisiones se tomaron para una determinada Causa en
estudios anteriores,
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B Haga clic sobre el botén “F5”, situado a la derecha del campo seleccionado.
Pulse la tecla de funcién F5.

Aparecera la ventana de seleccién de causas, medidas correctivas o decisiones, segun la opcién
seleccionada.

Seleccione un registro de la lista y pulse el botdn “Aceptar” para asignar el registro seleccionado,
- O bien -
Pulse el botdn “Cancelar” para no asignar la incidencia seleccionada.

Para introducir cualquier tipo de anotacién, sitiese en el campo “Comentarios” y escriba el
texto.

Finalmente, para grabar las incidencias y comentarios,
B Haga clic sobre el boton “Grabar (F11)”, en la parte inferior de la pantalla de avisos.

Pulse la tecla de funcién F11.

Todos los literales de la ventana principal, de la ventana de introduccién de datos, tanto por variables
como por atributos; y de los cuadros de seleccidon (referencia, maquina) pueden ser modificados.

La modificacion de los literales se realiza a través del fichero VFLITER.INI, situado en el directorio de la

aplicacion.

Para modificar los literales siga los siguientes pasos:

1.
2.

Nota

Abra el fichero VFLITER.INI, situado en el directorio de la aplicacion.
Existe una seccion para cada una de las pantallas de Visual Factory SPC Autocontrol.

Para cada seccidn aparece un apartado para cada uno de los campos de la pantalla. En este
apartado debera escribir el literal que desea mostrar para cada campo.

En el siguiente ejemplo se muestra el literal del campo Cddigo del estudio (OF) de la ventana
principal:

[LiteralesPrincipal]
CodEstudio = “Cddigo Estudio”

Para modificar un literal, tnicamente debe modificar el texto entre comillas, introduciendo el
nombre que desee.

Cierre el fichero grabando los cambios.

El nombre del literal se debe escribir entre comillas.

Estando situado en la pantalla de entrada de datos, si dispone de mas de un subgrupo para el estudio

actual, puede desplazarse entre los subgrupos existentes.

Para moverse entre los subgrupos utilice las flechas de cursor.
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Para situarse en el subgrupo anterior...

Pulse la tecla FLECHA IZQUIERDA.

Para situarse en el subgrupo posterior...

Pulse la tecla FLECHA DERECHA.

La opcion de realizar Ciclos

La version 7 de Visual Factory Autocontrol dispone de la opcién Ciclos, destinada a poder realizar de una
vez la introduccidn de todos los datos de todos los estudios. Por ejemplo, si partimos del ejemplo
siguiente:

Visual Factory SPC. Autocontrol (7.5.0) — O *

Fg | Basede datos |C:\-,ElecsDﬂ‘\VF‘-,\-f’FSPC?5_OLD\VFSPC?5.MDB

|
cFA | Pto. Control |F>rue|::|a1 1] |
Fg | Pto. Fab. [PtaFabi () | Referencias  [Todas |
Fz | Referencia |Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) |
F3 | Maguina M1 | |F4| Operario [admin (Administadar) |

F5 | Cad. Estudio | |

Caracteristicas (1) I

e Test10

e Test11

e Test12

e Test13

Tin Test?

Tin Test3

Tin Testd

Tin Testh

Tin Testh

Tin Test?

Tin Testf

Tin Testd

“ua 1|Ejerpla 1 Grafico p

Caracteristicas Variahles |T0 das |
Caracteristicas Atributos |T|3 das |

Datas SPC (F7) Ciclo (F&) Salir (ESC) Ayuda (F1)

Al pulsar la tecla Ciclo (F6) se nos abrird la pantalla de introduccién de datos del estudio ‘Ejemplol’, e
introduciremos los datos que tengamos. Luego pulsaremos un botdn que nos llevara a la pantalla de
datos del siguiente estudio, ‘Estudio2’, y procederemos de la misma forma, y asi hasta llegar al dltimo
estudio.

La pantalla de trabajo del médulo Ciclos es la siguiente:



Visual Factory Autocontrol 7

Acceso a las Caracteristicas

e 32

B3 Test de Ford/Test 1

Fieterencia |Test de Ford (Comprobacion de las test de Ford | Caracteristica | Tast 1 |
Maguina | | Operario |admin (Administador) |
Tolerancias |Entre 19,96 y 20,04 mm |
Intervalo medicion: | |Imer1ace |Teclﬁdg |Val. Fief.
M 100)| M2 Estudio [N 1 (05/02/2003 18:52:59) | Cadigo [1 |
Fecha | ogoeos | cocox R -~
Hara 11:33:.00
Lote [Cenareswdio (F4)| [ Avisos(Fe) || wRFD ][ HsoFs  |[ HenvF® |[ DocFizy |
Grafico XS
; 0 20,04-%
3 ] 20,03
S| [ . — Mgy e
E Bt s M ect.=20, 004532
= 20'00_:. .................................................................................. LIC=19,892610
19,99F '
19,98*%
— 19,97—%
v 0
® BOOTSBO0|  OORL M Leemnpi7as2
R ooeton | £ F !
g 0022300 “U'j’ F - -- - M ecl=0,005354
X+45 0,004 P o - - S e [ EREEE [ LIC=0,000000
%-45 0400 10 0 30 40 50 &0 70 a0 a0 100
Aisos _
Subgrupao valido [ siguiente (NTRO) |[ Modiicar Py || NuewnF || Salir (Esc) [ awdaFny |

La Unica diferencia respecto a la pantalla de introduccidn de datos, vista anteriormente, es la posibilidad

de saltar al siguiente estudio pulsando la tecla Siguiente (INTRO).

Nota

datos, antes de aparecer la ventana de introduccidn de datos pedira que confirmemos el usuario.

Si en configuracién tenemos marcado que pida usuario y contrasefa en el acceso a la entrada de




Visual Factory Autocontrol 7 Acceso a las Pautas e 33

Acceso a las Pautas

Para acceder a la pantalla de una pauta siga los pasos siguientes:

Visual Factory SPC. Autecontrol (7.5.0) — O *
F& | Base de datos |CZ\EleCSDf‘[’\VF\VFSPC?E_OLD\VFSPC?E.MDB |
cFg  Fio. Control |Prueba1 i} |
Fa | Pto. Fah. [PlaFak1 () |  Referencias  [Todas |
Fe | Referencia [Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) |
F3 | Méguina |M1 | F4 | Operario |admin {Administador) |

F5 | Cad. Estudio | |

Caracteristicas (1) Pautas (2) |

| Cadigo | Descripcion |

Datos SPC(F?) Recuperar Datos (FB) Salir (ESC) Ayuda (F1)

1. Enlaventana principal de la aplicacién, sitluese en la pestaia de Pautas, tal y como muestra la
ilustracién, y seleccione una posicion de la tabla. En la tabla se incluyen las pautas para el puesto
de fabricacion seleccionado.

2. Sitlese sobre una pauta, y pulse el botén Datos SPC (F7), o bien:
B Haga doble clic con el ratén.
Pulse la tecla de funcién F7.

3. Aparecerd la ventana de entrada de datos con los datos de la pauta seleccionada.
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Pauta: P10} - O *
Referencia  |Tist de Ford (Comprobacion de los test de Ford) |Fecha  [15/03/2018 [Hoa  [13:13:03 |
M aquina |M'I |Dperari0 |admin |
E studia | |
EO EO EO EO ED ED ED ED ~
ME Sub.
Caracteristicas | Test1 Test 10 Test 11 Test12 Test13 Test2 Test 3 Test 4
Descripcion
Operacidn General General General General General General General General
TS 20.04000 70.00000 7.00000 27.00000 28,8000 1407500 130.2500 5.000
Tl 19,96000 E0,00000 200000 2E,00000 28,2000 14, 06000 129,3000
Interface [Teclada) [Teclada) [Teclada) [Teclada) [Teclada) [Teclado] [Teclado] [Teclada]
Formula
1
2
3
4
5
B
7
Grabar SPC I v v v v I v v
bl
R
5
o+ 35
X-35
Avigos
Subgrupo valido v v v v v v v v w
< >
Farmula | |
Filra caracteristica |Ningun0 |
Grabar [F11) Salir [ESC) Suspender [Fd] Graficos [F7) Do [F12)

La ventana de entrada de datos estd dividida en tres partes: la cabecera; la entrada de datos y pie que
tendra la informacidn de la férmula segun si la celda la tiene o no y el filtro de caracteristicas.

Nota Si en configuracidon tenemos marcado que pida usuario y contrasefia en el acceso a la entrada de
datos, antes de aparecer la ventana de introduccidn de datos pedira que confirmemos el usuario.

Nota El campo de Subgrupo valido permite invalidar el subgrupo en cuestion desmarcando el check.

La cabecera
En la cabecera encontramos los datos de la pauta, como son la referencia, el estudio, la maquina, el
operario, el lote, la fecha y el cédigo de estudio (OF) utilizado.

Referencia | Tast de Ford (ford) |Fechs  [31/03/2008 [Hora  [12:86:11 |

b &quina | | Operario |admin |

Estudio |2 |
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Nota Cabe destacar que los datos de la cabecera no son editables, menos el lote y la fecha y hora
segln configuracion, no se pueden modificar debido a que son datos ya definidos desde Visual Factory
SPCy no es objetivo de esta aplicacion modificar los datos de las caracteristicas.

La entrada de datos

En la parte central de la pantalla encontramos la informacidn especifica de cada una de las
caracteristicas, las diferentes tomas de datos de cada subgrupo y sus resultados.

Las Unicas celdas que se pueden editar son las correspondientes a la tomas. En el caso de que hayan
definido mas de un dato por toma, la entrada de datos se realizara sobre los valores individuales y la
aplicacioén calculara el valor de la toma como la media de dichos valores individuales.

Si los datos de una caracteristica se calculan mediante una férmula, no se podra introducir ningun valor
sobre esa caracteristica.

EQ EQ EQ ED EO EO EO EQ -~
M9 Sub.
Caracteristicas | Test 13 Test12 Test 11 Tezt10 Test 09 Test 08 Test 07 Test 06
Dezcripcidn
TS 28.800 27,0000 7.000 70,000 20,30000 30,1300 0.04000 0,100
Tl 28,200 26,0000 2,000 60,000 19,70000 23,8700
|mterface DM de Mitutonf Db de Mitutoy [T eclado) [Teclado) [Teclado) [Teclado) [Teclada) [Tecladao)
Formula
1 26,0000 5,000,
2
3
4
A 26,6000
B
7
Grabar SPC ¥ v v v v v v ¥
bt 28,560 26,6600 5,000
R 0,700 1.2000 0,000
5 0.270 0.4663
W+35 5,000
#-35 5.000
Avigog
-
< »

Nota Sise trabaja con operacion aparecera una nueva fila, debajo de Caracteristicas, con el cédigo de
dicha operacion.

Podemos encontrarnos con dos tipos de introduccidn de datos distintos en pautas, en el supuesto que la
pauta no posea caracteristicas que tengan datos individuales por tomas, introduciremos los valores
directamente sobre las tomas, y la pantalla sera la que muestra la siguiente ilustracion:

26,0000 5.000
27.0000

28,600 26,6000

e I e p g I R TR T
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En el caso que las caracteristicas posean datos individuales por tomas, los valores seran introducidos en
estos datos individuales, Visual Factory SPC Autocontrol no permitira introducir valores sobre las tomas
ya que serdn calculadas por la media de los datos individuales que le pertenece, y la pantalla a mostrar
serd la ilustracion siguiente:

1-1 5,000 5,000 [
1-2 5000 5,000 1.000
2-1 4,500 4,900 £,000
2-2 5,500 4,800 5,500
3- 1 8,000 5,600
3-2 7.000 5,700
4-1
4-2
5- 1
5- 2

1 5,500 5,000 [
2 5,000 4,850 5,750
3 7500 5.E50
4

5

Importante Todas las caracteristicas que usen la pauta deben de tener el mismo valor en datos
individuales por tomas y nimero de tomas. En canso contrario la aplicacion presentara un mensaje de
error y no continuara.

En la parte inferior de la pantalla aparecen unos botones que nos permiten grabar la pauta, o bien
suspenderla, asi como ver los graficos.

’ Grabar [F11] ] l Salir [ESC) ] ’ Suspender [F4) ] [ Graficos [F7) ] ’ Doc. [F12]

Para grabar los datos de una pauta...

B Haga clic sobre el boton “Grabar (F11)”.
Pulse la tecla de funcion F11.

Esta operacién almacena los datos y resultados en la base de datos de las caracteristicas en las
gue ha definido que se debe grabar.

Para suspender una pauta...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Suspender (F4)”.
Pulse la tecla de funcién F4.
Esta operacién permite suspender la entrada de datos para continuar posteriormente.

A continuacién se podrd indicar observaciones sobre la pauta que se esta suspendiendo. Este
comentario se mostrard una vez se renaude la pauta.
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Comentarios introducidos en la pauta suspendida:

Aceptar

Afadir comentario pauta suspendida

Para volver a la pantalla principal...

B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Salir (ESC)”.

Pulse la tecla de funcién ESC.

Para poder visualizar los graficos...

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Graficos (F7)”.

Pulse la tecla de funcion F7.

Esta operacién permite ver los diferentes graficos de las caracteristicas que se graban en SPC.
También permitira introducir incidencias y comentarios del subgrupo introducido.

Mientras este introduciendo datos no podra visualizar los graficos.

Esta operacidn sélo estara disponible si el cursor se encuentra sobre una caracteristica que se
graba en SPC.
La opcidn de Recuperar una pauta

Visual Factory SPC Autocontrol dispone de la opcidn para poder recuperar las pautas que han quedado
suspendidas. Por ejemplo, si partimos del ejemplo siguiente:
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[N Visual Factary SPC. Autocontral (7.5.0) - O X
Fg | Base de datos |C:\EleCSDﬂ\VF\VFSPC?S_OLD\VFSPC?E.MDEI |
cFg | Pto. Control [Pruebal |
Fg | Pto. Fab. |Ptg Fab1 () | Referencias |T0das |
F2 | Referencia [Test de Ford (Comprobacian de los test de Ford) |
F3 | Maquina [m1 | [F4]| Operario [admin (Administadorn |
F5 | Cad. Estudio | |

Caracteristicas (1) Pautas (2) |

| Cadigo | Descripoidn |

Datos SPC (F7) Recuperar Datos (F6) Salir ([ESC) Ayuda (F1)

Al pulsar la tecla Recuperar Pauta (F6) se nos abrira un cuadro de dialogo con todas las pautas
suspendidas para el puesto de control y fabricacion en el que nos encontramos, la pauta suspendida

seleccionada sera mostrada con los datos que tenia en el momento de su suspensidn, y podremos
terminar de insertar valores.

Pauta del puesto de fab.: Pto Fab 1 Operario: Aidmin

Cadigo Estudio
F1 T ] 2 01

e Ford 11404

Fegistra: 14 1 del 4]

Buscar: |

Buscar e |F'auta j Aceptar |
Coincidir; |Eomien2|:| del campa j Cancelar

Al recuperar la pauta seleccionada, se mostrara la pantalla de observaciones de la pauta suspendida
siempre que se haya introducido previamente.
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La pantalla de trabajo del médulo Recuperar pauta es idéntica a la de introduccidn de datos para la
pauta.

Nota Sien configuraciéon tenemos marcado que pida usuario y contrasefia en el acceso a la entrada de
datos, antes de aparecer la ventana de introduccion de datos pedira que confirmemos el usuario.
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Pautas con atributos

Visual Factory SPC Autocontrol permite trabajar también con caracteristicas por atributos si se ha
definido previamente en el mddulo Pautas del VFSPC.

Una vez se termina la entrada de datos por variables, el programa presenta automaticamente las
pantallas de las caracteristcas de atributos:

Visuol Factory SPC. Autocontrol (7.5.2) - o x Pauta: General ) - o X
F8 Bosedsdatos  [DAD: 75_Ejemplo MDB ] Referencia [105-002 (NUCLEO) Fecha  [1310/2017 |Hos 63634 |
cF8| Fto. Control Prusbal [ Méquna (M1 Opersio [ADMIN ]
Fa | Pto Fab. FoFabl () Referencias  [Todas Estudio OF-2016003
Rsterenca S (IESIAHRGTE) 0 ] £ £ @ ] ~
F3 | Méaquina M1 F4| Operario 'ADMIN {Administador) NSub. |
F5 | Cod. Estudio OF-2016003 Nuevo (ShittFg) | | Reabrir (Cil. F5) C Abura 265 mm_|Didmetro mm |Longitud 14,07 fLongtud 285 miL
Caracteristicas (1) Pautas (2) | Descipcitn
Cécigo D eecipcién Operacign | Fase 1 Fase 1 Fase 1 Fase 2 Fase 2 Fase 2
TS 2700000 2004000/ 700000 1407500 288000 70.00000)
T 26,0000 1336000 200000) 1406000 2620000 60.00000)
Intestace|(Teclads) |(Teclado) |[Teclado) |(Teclsdol | (Teclado) |(Teclado)
Fomula |
1 |
2
3
4
5 v
< >
Fomuda ‘
Filio caracteristica \Ningunu ‘
Datos SPC(F7) ';;"-;‘g;_:g]' Salir (ESCH Ayuda (F1) Grabar [F11) Sar [ESC) ‘Suspender F4) Grdficos [F7) Doc. [F12)
8 105-002/Grifico ¢ - 0o x 8 105-002/Grafico np - o x
Ratencie [105-002 (NUCLED). | Carsceristica. [Gréfico . Ratrencia [105-002 (NUCLED) | Caractarisica Grafico np
Méquina. M1 Operacién Fase 1 Méquina M1 Operacién Fasel
Intervelo medicion | | Equipo [ | Operaiio [ADMIN (Administador) Intervalo medicion Equipn | Opererio ADMIN (Ariministador)
5 )| e Eshucio [Ne. 1 (09/08/2017 14:09:34) | Codign OF-2016003 A 1| e Esnugio N% 1 (0308/2017 16:37.47) | Cadigo [OF-2016003
) e Carar Parats sbs. gin S LREzET Carrar Paret abe gin
Hora 16:36:40]| | omte, || Avisos (F6) ) Fruaeiy Doc. (F12) Hora 16372, | oo rm || V058 || e F7) St Doc. (F12)
. Grifica ¢ Grfico np
v = Vi
Vima i [y o0
Doloe 3 “ Pras defectuotas 1] o
D1 - Rebabas: il as. 01| 1 "
D2 - Acete en exce: o D2 - Acebe en exceso ol -
03- Supeice 03 upedice o ;
D4 - Analris de mabenal rcomechy o D4 - Anabeis de malenal nconecto. o
L E g 8-
e e
o a
- os
Definicion del defecto o Definicion del defecio o
- e R
c & I
Awvisos Avisos |
sbgrupo vl | Modicor F3) || Muevo(F2) || Salin(Esc) || Avuda(Fl) Jbgrupo vilide | Modiicar(F3) || Muevo(F2) || Salir(Ese) || Ayuda(F1)

Herramientas

Herramientas Visual Factory AutoControl es una aplicacién independiente al programa y esta destinada a
facilitar el mantenimiento de los datos del programa. Mediante esta aplicaciéon podemos realizar las
funciones de cambiar el nUmero de indentificacidon, cambiar la contrasena de herramientas de Visual
Factory Autocontrol 7 o cambiar los datos del servidor de SQL Server.

E‘] Herramientas VF AutoControl 7 X

Archivo ldiorna / Language: Espafiol -

Cambiar N? de identificacion

Datos del servidor SOL Server

Carnbiar contrasefia de Herramientas Visual Factory AutoControl 7

Salir

Pantalla principal de Herramientas Visual Factory AutoControl
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Ejecutar Herramientas Visual Factory AutoControl
Puede iniciar Herramientas Visual Factory AutoControl haciendo doble clic en su icono del grupo de
programas de la carpeta correspondiente.

Iniciar Herramientas Visual Factory AutoControl para Windows

Puede acceder a estos componentes yendo al menu Programas del menu Inicio, seleccionando después
el mend “Visual Factory 7”, en esta opcidn se despliega un submenu con los diferentes componentes
instalados.

Cambiar idioma
Visual Factory Calibre incorpora un sistema de cambio de idioma entre el espafiol y el inglés.

Si dispone de una licencia que le permite usar el inglés ademds del espafiol, en la barra de menus en
donde pone Idioma / Language le aparecera la siguiente lista de idiomas:

Archivi Idioma [ Language: |E=zpafiol -
|Englizh

Para cambiar a inglés bastara con seleccionar English en la lista desplegable.

Cambiar el numero de identificacion

Visual Factory AutoControl incorpora un sistema de proteccion para el programa. La primera vez que se
ejecuta Visual Factory AutoControl solicita el nimero de identificacidn, esta opcidn sirve para cambiarlo
sélo en caso necesario.

Para cambiar el nimero de identificacion siga los pasos siguientes:
1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory SPC.
2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar N2 de identificacion.

3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:
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6.

Nimero de identificacion f |dentification number.

Introduzca el ndmero de identificacion gue se suministra con la
aplicacian:

Enter the identification number that will be found in the back ofthe
installation CO.

[5i deja este campo en blanco ze ejecutara la verzion de evaluacian.]

[If you lzave this field empty, the evaluation version will be executed.]

Introduzca el nombre de empresa que aparecera en los informes:

Enterthe company name that will appear in the repons:

I Aceptar / Ok ] [ Cancelar / Cancel l

Introduzca el numero de identificacion.

En el cuadro inferior puede introducir el nombre de la empresa, el cual aparecera en los

informes que se haga referencia a dicho campo.

Pulse el boton Aceptar.

Datos del servidor SQL Server

Visual Factory AutoControl le permite configurar los datos del servidor donde estd alojada su base de
datos SQL Server.

Para configurar los datos del servidor de SQL siga los pasos siguientes:

1.
2.

Ejecute el programa Visual Factory Autocontrol.

En el menu Archivo seleccione la opcion Datos del servidor SQL Server.

Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Datos del servidor de SQL E
Servidor: | esserverdiproyectos |
1 suaric: |$a |
Passward: [ |

Max. registios en consultas [indique 0 para no indicar ningdn maximol: | 5pog|

| Aceptar | ‘ Cancelar |

Introduzca el servidor, usuario y password que correspondan a la base de datos con la que desee
trabajar. También puede introducir el maximo de registros que devolveran las consultas. Esto es
especialmente atil cuando se trabaja con grandes cantidades de datos. Si no desea indicar



Visual Factory Autocontrol 7 Herramientas ¢ 44

ninglin maximo de registros, esto es, si desea que las consultas devuelvan la totalidad de los
datos existentes, introduzca un cero en el cuadro de texto.

5. Pulse el botén Aceptar.

6. Aparecerd un mensaje indicando que los datos del servidor se han guardado con éxito.

Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory Autocontrol 7
Visual Factory AutoControl dispone de una opcién de seguridad para que, en caso de que lo requiera,
pueda establecer y cambiar la contrasefia de acceso al mismo.

Nota La primera vez que ejecute Herramientas Visual Factory AutoControl no se pedird ninguna
contrasefia de acceso, puesto que por defecto no hay ninguna contrasefia definida.

Para cambiar el la contrasefia de acceso a Herramientas Visual Factory SPC 7 siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Visual Factory AutoControl.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory
Autocontrol 7.

3. Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Cambio de contrasena FE

Contrazefia anterior: | |

Mueva contrazefia: | |

Confirnar nueva contrasefa; | |

I Aceptar l ’ Cancelar ]

4. Introduzca la contrasefia anterior (si es la primera vez que ejecuta Herramientas Visual Factory
AutoControl, deje este cuadro de texto en blanco), la nueva contrasefia y su confirmacion.

5. Pulse el botdn Aceptar.
6. Aparecerd un mensaje indicando que la contrasefia se ha cambiado con éxito.

7. La préxima vez que ejecute Herramientas Visual Factory AutoControl se le pedird la contrasefia
de acceso que acaba de definir.

Inicio de sesion

Contrazefia;

m1 |

I Aceptar ‘ [ Cancelar ]
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En este capitulo se explican las configuraciones especiales que permite el programa.

A continuacidn se explican los parametros que se definen directamente en la TablaConfiguracion de la
base de datos.

AvisarUsuarioEstudioTerminado: Si se activa con el valor = 1 se mostrara un mensaje cuando hayamos
grabado el ultimo subgrupo del estudio y sea un nuevo registro. Cuando se estd realizando un ciclo y se
tiene activado la opcién de configuracidon "SiguienteAuto", no pasard automaticamente a la siguiente
caracteristica en el caso que haya grabado el ultimo subgrupo del estudio.

MostrarToleranciasAutoControl: Si se activa con el valor = 1 se mostrardn las tolerancias para variables
con la misma informacidn que se muestra en la pantalla de subgrupos variables.

A continuacién se explican los parametros que se definen en un fichero de configuracién VFAuto.INI.
Este fichero debe estar en la carpeta donde estd instalado el programa.

UsarModoTradicionalAbrirBases
Para configurar este parametro hay que escribir lo siguiente en el fichero VFAuto.INI

[General]

UsarModoTradicionalAbrirBases. Para activar la funcionalidad se pone = 1. Cualquier otro valor estara
desactivado.

TotalBases. Se indica el nimero de bases con las que se quieren conmutar

[Bases_1]

Titulo. Se escribe el texto que mostrard la ventana

SQLServer. = 0 para bases en Access y = 1 para SQL.

BaseDatos. El nombre exacto de la base de datos, en el caso de Access hay que afiadir delante la ruta de
la carpeta donde estd la base.

Servidor. El nombre del servidor en el caso de bases SQL

Usuario. El usuario SQL

Password. El password del usuario SQL.
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