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Visual Factory SPC es un programa destinado a la aplicacién sistematica del control SPC, disefado de
forma que se facilite su utilizacién rutinaria en taller y a pie de maquina. Mediante el uso de este
programa es posible simplificar y reducir costes en la aplicacion de las técnicas SPC para control por
variables y atributos, asi como en la realizacién de estudios de capacidad.

Visual Factory SPC puede usarse de forma independiente o como nucleo de un sistema que integre
informacién recogida en puestos de autocontrol e inspeccidn volante. Esta informacién puede
introducirse manualmente, desde instrumentos de medida, usando dispositivos multicota, o mediante
un sistema de adquisicién de datos automatico.

El programa permite la instalacidon en una red de ordenadores, soportando la consulta en tiempo real
desde cualquier ordenador de los datos introducidos.

A continuacidn se indican las caracteristicas mas importantes de Visual Factory SPC.

e Interface de usuario sencillo y amigable, lo cual proporciona acceso inmediato a cualquier funcidn
del programa. Este sistema facilita el aprendizaje al usuario que no posee conocimientos previos de
informatica y permite al usuario avanzado obtener el maximo rendimiento de forma inmediata.

e Gréficos de alta calidad en pantalla e impresora.

e  Mdltiples bases de datos. Puede definir y usar distintas bases de datos permitiéndole, por ejemplo,
acceder de forma sencilla a informacién de diferentes afios o referente a distintas lineas de
produccion.

e Proteccion de acceso mediante claves. El acceso a determinadas opciones del programa se puede
proteger mediante un sistema de claves.

e Definicion de un niumero ilimitado de Referencias.

e Estudios diferenciados para piezas procedentes de distintas maquinas. Numero ilimitado de
magquinas controladas.

e Sistema inteligente y configurable para el cambio de limites.

e Alintroducirse el tltimo subgrupo de una pagina, (o en cualquier momento si se desea) se creara
una pagina nueva. Pueden visualizarse los valores por defecto de los parametros que definen la
nueva pagina (tolerancias, intervalo de muestreo, etc.) y modificarse en caso necesario. Los
pardmetros de pagina pueden modificarse cuando se desee.

e Permite hacer estudios de una misma variable para piezas procedentes de distintas maquinas. El
programa mantiene graficos diferenciados para cada maquina, permitiendo definir de forma comun
para todas las mdaquinas los parametros de la caracteristica. El nimero de maquinas controladas es
ilimitado.



Visual Factory SPC 7 éQué es Visual Factory SPC? e 2

e Es posible configurar el sistema de forma que al terminarse una pdagina se comience la siguiente
inmediatamente. Para este caso se establece la posibilidad de indicar con qué filosofia se tomaran
limites para la nueva pagina (los Establecidos para la pagina recién acabada, los Calculados para esa
pagina, o los Mas Estrechos entre ambos).

e Posibilidad de cdlculo de limites Unicamente al introducir los datos, de esta forma cada vez que se
introduce un nuevo subgrupo se recalculan los limites.

e Los subgrupos entrados pueden modificarse durante la introduccién de los mismos o bien mas
adelante. Esta modificacion incluye tanto los datos en si como los pardmetros asociados: Fecha,
Hora, Lote, Maquina y Operario.

e Pueden asociarse a cada subgrupo unos cddigos de incidencias producidas (independientemente de
gue existan o no avisos). Estos cédigos son tres e indican la causa que produjo la incidencia, las
medidas correctoras adoptadas y la decisidn sobre la produccidn que se realizé en condiciones
andmalas. Puede asociarse ademas a cada subgrupo un comentario.

e Posibilidad de importar y exportar datos. (Estas opciones solo estdn disponibles en la version
Profesional)

e Permite la exportacion de las vistas a Microsoft Excel. (Esta opcidn sélo estad disponible en la version
Profesional)

e Permite configurar los diferentes graficos.

e Permite copiar y pegar datos y graficos.

e Estudios para procesos discretos y procesos continuos (estudio por valores individuales o medias
deslizantes).

e Capacidad de importar archivos ASCII a los estudios.
e  Gréficos X-R y X-S con posibilidad de impresidn en varios formatos.

e Posibilidad de introducir un tamafo de muestra variable (por ejemplo, en un subgrupo introducir 3
valores y en otro 5).

e Gréficos con representacion del histograma y recta de Henry.
e Grafico de evolucién del Cp/Pp y Cpk/Ppk.

e Permite estudiar procesos con dos tolerancias (tolerancia superior e inferior) y procesos con una
Unica tolerancia (o bien tolerancia superior o bien tolerancia inferior).

e Permite estudiar procesos con distribucion Normal, Weibull 3P, Weibull 2P, LogNormal 3P,
LogNormal 2P, Transformada de Johnson y Normal extendida.

e Permite evaluar la estabilidad del proceso
e Permite efectuar graficos agrupados de varios estudios.

e Permite efectuar diagramas de Pareto de Causas, Medidas y Decisiones.

e Estudios para defectos individuales y multiples. En estudios de multiples defectos pueden definirse
tantos defectos como se desee por gréfico.

e  Gréficos p, np, cy u. Pareto relativo y absoluto; con y sin acumular.
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e Permite configurar la presentacién del grafico p en tanto por uno, tanto por ciento, tanto por mil o
partes por milldn.

e Permite efectuar graficos agrupados de varios estudios.
e Permite efectuar graficos de evolucién de partes por millén (ppm).

e Permite efectuar diagramas de Pareto de Causas, Medidas y Decisiones.

e Posibilidad de introducir hasta 2500 datos por estudio.

e (Capacidad de importar archivos ASCII a los estudios.

e Es posible anotar comentarios sin limite de caracteres para cada estudio.
e Estudio de capacidad de proceso y maquina (Cm/Cmk).

e Gréfico de evolucion del Cm y Cmk.

e Permite estudiar procesos con distribucion Normal, Weibull 3P, Weibull 2P, LogNormal 3P,
LogNormal 2P y Transformada de Johnson.

e Permite efectuar graficos agrupados de varios estudios.

Con la aplicaciéon se suministra la siguiente documentacion:

Proporciona informacién detallada de cada una de las funcionalidades de Visual Factory.

Este documento lo podra encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defecto C:\Archivos de programa\ELECSOFT\VF\VFSPC7\Documentos\ManualVFSPC7.pdf).
Y en VFSPC7.x.x\Documentos\ManualVFSPC7.pdf del soporte utilizado en la instalacion.

Este manual es comun a todas las aplicaciones Visual Factory. En él se explican todas las funcionalidades
gue son comunes a todos los programas.

En este manual podra encontrar:

e Como cambiar los literales que aparecen en la aplicacidn.

e  Como definir vistas para presentar la informacidon de los diferentes mddulos segln sus
necesidades. Cuando define una vista usted puede: filtrar la informacién, ordenarla, agruparla,
cambiar el formato, definir las condiciones de impresidn,...

e Definir las subvistas que contienen el detalle de los diferentes registros de la aplicacion. Por
ejemplo definir el detalle que aparece dentro del histérico de resultados en una ficha de equipo.

e Como se utiliza el cuadro seleccionar que aparece en algunos campos de la aplicacién que estan
relacionados con maestros.

e Definiry utilizar los informes.

e Definir usuarios y administra sus permisos.

Este documento lo podrd encontrar en la capeta Documentos de la ruta donde hizo la instalacion (por
defecto C:\Archivos de programa\ELECSOFT\VF\VFSPC7\Documentos\AspectosGeneralesVF7.pdf).
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Y en VFSPC7.x.x\Documentos\AspectosGeneralesVF7.pdf del soporte utilizado en la instalacién.
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Introduccion a Visual Factory SPC

En este manual se incluye informacion sobre la utilizacién de Visual Factory SPC 7.5. Consulte la “Guia de
instalacion” para obtener informacion sobre la instalacion y documentos adicionales que se adjuntan
con la aplicacion.

Este manual se complementa con el manual de “Aspectos Generales”, donde se describe el
funcionamiento de los elementos comunes a todas las aplicaciones Visual Factory.

La pantalla de Visual Factory SPC
Se incluye en esta seccién informacidn general sobre los principales elementos presentes en la pantalla

de Visual Factory SPC, por ejemplo, los menus, las barras de herramientas y la barra de estado.

La ventana principal
En la siguiente ilustracidn se identifican todas las partes de la pantalla de Visual Factory SPC.

EE Visual Factory SPC 7.5 - O o
Archive  Mer Ir  Registre  Ayuda — 1 Barrade
. n menus
() X i | |3 B | Agrupado por Chente =B = s -
Buscar: en: Relerencia * Tige Inicio del campo = Buscar ahora Dinamica —— Barra de
hEFFEI‘I‘IiEHtHE
Referencia Descripcion Chente:
=|Chente: CLEENTE 1 (2 elementos)
Referancias Ejemplos 05 9000 CLIENTE 1
i Tes! de Ford Comprobacitn de los test de Ford CLENTE 1

Caracteristicas

S

Informes aspeciales

7 Principal
“i Variables

Wista

“u Alributos

& macstios

Hmm\
\ Registro: 14] 4| 2|dez » M|

Sin Fitra) \ CiElecsoMVFWFSPCTWFSPCTSMDS | . i— Barra de

= do
| \ esta

Muestra si la vista Barra de accesos MNombre y ruta de
tiene filtre o no lz base de datos

Apariencia de la ventana principal

Barra de menus

La barra de menus se encuentra siempre justo debajo del titulo de la aplicacion. Los titulos de menu y su
contenido pueden variar ligeramente en funcién del médulo que se encuentre activo. Por ejemplo, en
las vistas de Visual Factory SPC se muestran los menus Archivo, Ver, Ir, Registro y Ayuda. En cambio,
cuando se cargue un médulo tipo ficha, los menus y el contenido de los mismos variara segun las
operaciones permitidas en cada uno de los mdédulos.
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Si dispone de Ratdn, podra utilizar las barras de herramientas para acceder rapidamente a los comandos
que utilice con mas frecuencia. La barra de herramientas esta situada debajo de la barra de menus. Al
mover el cursor del ratdn sobre uno de los botones de la misma, aparece una breve descripcién de la
accion que se efectua al pulsar ese boton.

J)(_\‘é|i‘_=j|Defeu:tn '|E_’"£“||%%

Buscar: en; Aeferencia ~ Tipo Inicio del campo + Buscar ahora Din&mica

La barra de herramientas de la ventana principal es siempre la misma. En la tabla siguiente se detalla la
funcién de cada uno de los botones que forman la barra de herramientas de las vistas.

Icono Menu Tecla Operacién
i Archivo Ctrl + U Abre una base de datos vacia. (Esta
Nueva base ... opcion no estd disponible cuando se
utiliza bases de datos Microsoft SQL
Server)
= Archivo Ctrl+0 Abre una base de datos existente.
Abrir base ...
£ Archivo Exporta la Vista, tal y como se esta
Exportar a EXCEL ... visualizando, a un archivo EXCEL. (Esta
funcionalidad sdlo estd disponible en la
version Profesional)
@' Archivo Establece la impresora y sus propiedades.
Configurar impresora ...
L Archivo Permite configurar los diferentes
Configurar pagina ... informes del mddulo activo. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)
[e% Archivo Permite obtener informes en formato
Presentacién preliminar ... listado o ficha. Los informes de tipo
listado dependeran de la vista que tenga
aplicada en ese momento. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)
= Archivo Ctrl+P Muestra el cuadro de didlogo de las

opciones de impresién. (Para mds
informacion ver el capitulo “Informes de
Visual Factory” del manual “Aspectos
Generales”)

Imprimir ...

Archivo Cierra la aplicacion.
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Icono Menu Tecla Operacion
Salir
Archivo Permite abrir bases de datos abiertas
1234 recientemente.
Ver Permite seleccionar entre la lista de vistas
Vista actual disponibles.
Ver Presenta el cuadro de dialogo para

Definir vista actual

Ver

Definir vistas

= Ver
Expandir o contraer grupos
Contraer todo
S Ver
Expandir o contraer grupos
Expandir todo

E Ver

Cuadro agrupar por

= Ver
Tipo de vista
Ver F5
Actualizar
Ver
Barra ...
Ir
7 Registro F2
Crear
X Registro Mayus. +
Borrar F2
el Registro Mayus. +
F3

Duplicar

configurar la vista que se esta viendo en
estos momentos. (Para mds informacion
ver el capitulo "Vistas” del manual
“Aspectos Generales”)

Permite afiadir, borrar y configurar las
vistas del mddulo actual. (Para mads
informacion ver el capitulo "Vistas” del
manual “Aspectos Generales”)

Permite contraer todos los grupos de
registros definidos en la vista.

Permite expandir todos los grupos de
registros definidos en la vista

Muestra el campo o campos por el que
estd agrupada la vista o no, segun el
estado.

Cambia rapidamente el tipo de vista: de
lista a completa y viceversa.

Actualiza los datos que se presentan en la
vista.

Permite conmutar entre la visualizacion o
no de las diferentes barras de la ventana
principal.

Permite el acceso a los diferentes

madulos de la aplicacién. Su contenido es
el mismo que el de la barra de accesos.

Crear un nuevo registro del madulo
activo.

Elimina el registro activo de la vista. Si ha
seleccionado mds de un registro en la
vista seleccionada, se borraran todos los
registros a la vez.

Duplica un registro del médulo activo.
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Icono Menu Tecla Operacion
Entrar Para aquellos mdédulos que lo permiten
presenta el formulario de detalle del
registro.

A continuacidn se detallan otras operaciones que estan disponibles sélo desde la barra de herramientas:

La herramienta...

Sirve para...

Defecto

Bu=car:

er:  Codigo

Tipa  Inicio del campo

Buscar ahora

Botrar

Dinamica

Contiene la lista de vistas disponibles.
Permite indicar un valor a buscar en los registros de la vista
actual.

Permite seleccionar por qué campo de la vista actual queremos
hacer la busqueda.
Indica el tipo de busqueda a realizar:

Si el campo es de tipo texto:

e Inicio del campo: El programa buscara un registro en el
gue el inicio del campo buscado coincida con el valor
introducido.

e Todo el campo: El programa buscara un registro en el que
el campo buscado coincida exactamente con el valor
introducido.

Si el campo es de tipo Fecha:
e Dia/Mes/Afio
e Mes/Afio
e Afo
Confirma el valor a buscar introducido y comienza la busqueda.

La vista se actualiza a fin de mostrar Unicamente los registros
gue coinciden con los parametros de busqueda introducidos.

Borra el valor de busqueda introducido y vuelve a mostrar todos
los registros de la vista.

Si esta opcidn esta seleccionada, se anula el botén Buscar ahora
y la busqueda se realiza dindmicamente cada vez que indicamos
un caracter del valor a buscar.

Nota Cabe destacar que el cuadro de busqueda tiene como limitacion la introduccidn de los siguientes
caracteres: * (asterisco), % (tanto por ciento), _ (barra baja) y ' (comilla simple).

La barra de estado, situada en la parte inferior de la ventana de Visual Factory SPC, proporciona

informacion acerca de la base de datos actual, de los filtros activos y de las tareas que se estan

efectuando.
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Sin Fittra Chdrchivos de programa' ELECSOFTW FWFSPCT Ejemplo.mdb -

La parte izquierda de la barra de estado muestra si la vista tiene o no filtro, si tiene indica cual es.

A la derecha del cuadro de filtros de vistas se encuentra un cuadro con la ruta y el nombre de la base de
datos activa. Cada vez que cree una nueva base o cambie a otra distinta, podra comprobar la que se
encuentra activa por el contenido del cuadro de la base de datos.

Ayuda

Utilizacién de la Ayuda

Visual Factory SPC dispone de una Ayuda basada en HTML, es decir, se puede acceder a los temas de
forma directa haciendo clic directamente sobre su titulo en la barra de titulos. Se requiere tener
instalado Internet Explorer al menos en su versién 5.

Acerca de...
A parte de la Ayuda, Visual Factory SPC dispone de la opcidén Acerca de... que nos permite, entre otras
cosas, obtener informacidn tanto de la aplicacién como del sistema:

© visual factory version7.5.0

elecsoft

Edicion profesional

N2 de serie: 2

N2 de usuarios: 2

Programa realizado por ELECSOFT S.L.
Reservados todos los derechos.

SPC © Octubre de 2016
| Aceptar I \ Info. del Sistema \

Como empezar a trabajar

Al ejecutar Visual Factory SPC por primera vez, como no existe ninguna base de datos activa, aparecera
un cuadro de didlogo como el siguiente:
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Abrir baze de datos

Opciones para abrir una baze de datos
Anteriormente nio 22 ha utilizada ninguna
baze de datos. Escoja una de las
siguientes opciones o bien presione el
botdn Cancelar para zalir de la aplicacian.

() Crear una nueva base de datos

(®) &brir una base de datos existente

Cuadro de didlogo para abrir o crear una base de datos

Puede empezar a trabajar siguiendo uno de los dos procedimientos que se explican a continuacién:

Si desea abrir una base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para abrir una base de datos...

1. Sieslaprimeravez que ejecuta Visual Factory SPC seleccione en la ventana “Abrir base de
datos”, la opcion Abrir una base de datos existente,

B Haga clic sobre el botén de opcidn.
Pulse la tecla TAB hasta que se active el botdn de opcién.

Si ya ha trabajado con Visual Factory SPC otras veces, en el menu Archivo, elija el comando Abrir
base....

2. En el siguiente cuadro de didlogo “Abrir base de datos”, seleccione la base de datos que desea 'y
pulse el botdn “Abrir”.
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FE Abrir base de datos st
ke « Elecsoft » WF » WFSPCT » w @ Buscar en VFSPC7 y=l
Organizar + Mueva carpeta ==~ [ 0
Mombre . Fecha de modifica..  Tipo Tamafio

7 Acceso répido

o Documentos 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos

[ Escritorio o )
ESInterface 20/10/2016 %06 Carpeta de archivos

Descargas AR B e .
* g lconos 20/10,/2016 9:06 Carpeta de archivos

= Documentos Informes 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
| Imagenes [#3] Ejemplo.mdb 19/10/2016 9:40 Microsoft Access ... 5.860 KB
Hyperterminal [#| VFSPC75.MDB 20/10/2076 11:11 Microsoft Access ... 5.9
Manual y Ayuda
VFCalibre7?

VFSPCT
& OneDrive
[ Este equipo

=¥ Red

MNombre: || v| Base Access (*.MDE) ~

Visual Factory SPC abrira la base de datos seleccionada y cargard automaticamente la vista
correspondiente.

|

Nota Para crear registro, haga clic en el botdn , 0 bien, pulse la tecla F2. Una vez haya terminado

de introducir los datos, haga clic en el botdn “"‘, o bien, pulse la tecla F11.

Crear una base de datos nueva
Si necesita crear una nueva base de datos, este es el sistema que mas le conviene.

Para crear una nueva base de datos...

1. Sieslaprimeravez que ejecuta Visual Factory SPC seleccione en la ventana “Abrir base de
datos”, la opcién Crear una nueva base de datos,

‘B Haga clic sobre el botén de opcidn.

Pulse la tecla TAB hasta que se active el botdn de opcidn.

Si ya ha trabajado con Visual Factory SPC otras veces, en el menu Archivo, elija el comando
Nueva base....

2. Visual Factory SPC presentara la siguiente ventana solicitando si desea crear una nueva base de
datos a partir de una base vacia o partir de la base de ejemplo:
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Plantilla nueva base de datos

(®) Baze de datos vacia

(T) Base de datos de ejemplo

Aceptar

3. Enelsiguiente cuadro de didlogo “Nueva base de datos”, escriba el el nombre de un fichero que
no exista, seleccione la ruta donde desea guardarlo y pulse el boton “Guardar”.

FE Nueva Base de Datos X
u i « Elecsoft » VF » VWFSPCY » v Buscar en VFSPCT y=)
Organizar = Mueva carpeta == - 0
)
B Escritorio 2 Mombre Fecha de modifica...  Tipo Tamafio
* Descargas Documentos 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
=] Documentos ESInterface 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
&= Imagenes lconos 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Manual y Ayuda [#] Ejemplo.mdb 19/10/2016 %:40 Microsoft Access .. 5.860 KB
VFSPCT3.MDB 20/10/2016 11:11 5.924 KB
VFCalibre7 L S
VFSPC7
‘@ OneDrive
[ Este equipo
¥ Red v
Nombre: v
Tipo: | Base Access (*.MDE) w

+ Ocultar carpetas Cancelar

Visual Factory SPC creara una nueva base de datos con el nombre introducido y cargara
automaticamente la vista correspondiente.

|

Nota Para crear registro, haga clic en el botdn , 0 bien, pulse la tecla F2. Una vez haya terminado

de introducir los datos, haga clic en el botdn “"‘, o bien, pulse la tecla F11.

Version Demo

Si desea realizar una “Demo”, al ejecutar por primera vez el programa le aparecera el mensaje “No existe
ninguna base de datos de ejemplo creada” y solicitard la confirmacién de si desea crearla.

Tras aceptar, le aparecera la siguiente pantalla para escribir el nombre de la base de datos de ejemplo y
seleccionar la ruta donde desea guardarla.
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FE Mueva Base de Datos st
1 « Elecsoft » VF » VWFSPCT » v O Buscar en VFSPC7 pel
Crganizar = Mueva carpeta == - o
[ Escritorio + " Mombre Fecha de modifica.. Tipo Tamafio
; Descargas Documentos 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Documentos ESinterface 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
[&] Imagenes & lconos 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
Manual y Ayuda Ejemplo.mdb 19/10/2016 9:40 Microsoft Access .. 5.860 KB
i VFSPC73.MDB 20/10/2016 11:11 Microsoft Access .. 5924 KB
VFCalibre7
VFSPCT
@& OneDrive
[ Este equipo
¥ Red "
MNombre: | V|
Tipo: | Base Access (~MDB) v/
~ Ocultar carpetas Guardar | | Cancelar |
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En este capitulo se explica el funcionamiento del médulo de Referencias y se describe paso a paso cada
una de las operaciones que puede realizar. La vista de referencias se muestra automaticamente al iniciar
el programa, tras desaparecer la pantalla de presentacién e introducir la clave de acceso.

Para acceder al médulo de Referencias...
1. Situese en la vista de Referencias, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Principal” y haga clic en el icono “Referencias”.
En el menu Ir seleccione el comando Referencias.
2. Enlavista, situese en la referencia que desee visualizar, para ello
B Haga clic sobre el registro de la referencia que desea visualizar.

Utilice las teclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO para moverse por la vista hasta situarse en
el registro deseado.

Comprobara que el fondo del registro activo cambia a color azul.

3. Haga doble clic, o pulse la tecla ENTRAR, sobre el registro seleccionado, se cargara el mddulo de
Referencias con la informacidn de la referencia seleccionada.

Nota Siya tiene visible un médulo de referencias y desea abrir otro conservando el anterior, haga
doble clic con el botdn derecho del ratén sobre el registro deseado.

Cuando seleccionamos una referencia de la vista de Referencias aparece el Explorador SPC con la
referencia seleccionada.
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¥ Estudios SPC

Dezcripcidn |f|:urd

_3}_;! Estudios Capacidad

,
Ir Test 02

i
Fo Test 03
Fio Test 04
Fin Test 05
3‘;{ Test 06
f", Test 07
Fo Test 02
Fio Test 09
;ﬁ(t Test 10
f", Test11
f", Test12

- %in Test 13
- Ep.-’-\tributos

= Na ATRI
251 Estudios SPC
+- ™o ATRZ
- Documentos
- Plaros
k
+ Frimera pieza
E

Fannilia | [e]
Clierte | |E]

oy Oy O O

+-|-d| Comuricados clients
Eur Fautas Autocontrol

El Explorador SPC

La ventana del Explorador SPC esta dividida en dos partes. A la izquierda se encuentra el arbol del

explorador y a la derecha aparece, segun el caso, el mddulo seleccionado. En este caso aparece la

definicidn de la Referencia.

Nota

Los literales que aparecen delante de cada campo pueden configurarse mediante el médulo

“Definicion de literales”, para ello situese en la pantalla principal, en el menu Ver despliegue el submenu
Configuracion y seleccione la opcién Definicidn de literales. O bien, en la barra de accesos seleccione la
carpeta “Configuracion” y haga clic sobre el icono “Definicidn de literales”.

Nivel 1: Definicion de la Referencia

El nodo principal indica la referencia que se estd visualizando y a la derecha se muestra la definicion de

la referencia.
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e Explorador SPC |Z||E|E|
Archivo  Registro  Ayuda
S K | 02 @ E

SR Test de Ford [ford)
+ @ Caracterizticas

Definicion de la Referencia

+ % D ocurnentos
# Pautas utocontrol Referencia |Test de Ford |
Descripcitn | ford |
Fanilia [FAMILIA 1 [-]
Cliente \CLIENTE 2 (-]

Definicién de la referencia
Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en la definicién de la referencia se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

Fo¥ Presentacién preliminar
B Crear una referencia

i

Duplicar una referencia

Imprimir desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite imprimir el informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Imprimir
desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite visualizar en pantalla el informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado
“Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Crear una referencia desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite crear una nueva referencia.
1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
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Pulse la tecla de funcidn F2.

2. Aparecerd una ventana de definicion de referencia en blanco.

Visual Factory SPC le permite crear una nueva referencia a partir de otra ya existente.
1. En el mend Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.
Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

2. Aparecerd una ventana de definicion de referencia con los datos de la referencia original
excepto la referencia, que no puede repetirse.

A parte de estas operaciones, en la Definicidon de Referencias se podrian anadir campos configurables.
Desde la version 4.1 también se pueden afiadir campos adicionales en Caracteristicas por Atributos, en
Caracteristicas por Variables, en Estudios por Atributos, en Estudios por Variables, y en Estudios de
Capacidad para poder almacenar mas informacion en relacién con las referencias (Para mds informacion
vea el apartado “Como definir los campos configurables”, mds adelante en este capitulo).

El nodo principal se divide en tres nodos que hacen referencia a las Caracteristicas, a los Documentos y
a las Pautas Autocontrol.

Si se situa en el nodo de Caracteristicas a la derecha de la ventana aparece una lista con todas las
caracteristicas definidas, tanto por variables como por atributos.
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%< Explorador SPC

Archivao

Registro  Ayuda

=13 | 3 o | (] Ba @ || | Defecto

s

8-

=-i#% Test de Ford [ford)
e

D ocumnentos
Pautas Autocontrol

Caracteristicas por variables y atributos (Referencia: Test de Ford)

Tipo Codigo D escripcion

N Atributos ATR1

Na | Atributos ATRZ

,’fé(p ariables Test 01
";é(g Wariables Test 02
,’fé(p ariables Test03
";é(g Wariables Test 04
,’fé(p ariables Test 05
";;p Wariables Test 06
,’fé(p ariables Test 07
";;p Wariables Test 08
,’fé(p ariables Test09
";;p Wariables Test10
,’fé(p ariables Test 11
";;p Wariables Test12
,’fé(p ariables Test13

Registro: 14] 4 1| de1s » w1

Operaciones permitidas

Vista de todas las caracteristicas definidas de la referencia

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas de una referencia se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta...

Sirve para...

k.

FeS
L
ERY
Ed

Defecto

Imprimir

Presentacién preliminar

Crear una caracteristica

Duplicar una caracteristica

Entrada de datos

Aplicar una subvista

Imprimir desde el Explorador SPC...

Desde la vista de Caracteristicas Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece
la caracteristica (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde la vista de caracteristicas Unicamente puede realizar la presentacion

preliminar del informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacién preliminar desde el
Explorador SPC”, mds adelante).
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Crear una caracteristica desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite crear una nueva caracteristica desde la vista de Caracteristicas del
Explorador SPC.

1. En el menud Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.

Pulse la tecla de funcidn F2.

2. Aparecera un cuadro de didlogo en el que deberd escoger qué tipo de caracteristica desea crear:
por variables o por atributos.

Crear caracteristica

Caracterizstica por

(%) Variables

) Abributos

3. Seleccione el tipo de caracteristica que desea, para ello
B Haga clic sobre la opcién que desee.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la primera opcidn y utilice las teclas FLECHA ARRIBA y
FLECHA ABAJO para moverse por las opciones.

4. A continuacion, pulse el botén “Aceptar”.

Aparecera la ventana de definicion de caracteristica del tipo que haya seleccionado.
Duplicar una caracteristica desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite crear una nueva caracteristica a partir de otra ya existente desde la vista de
Caracteristicas del Explorador SPC.

1. Situese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicion de caracteristica del tipo que haya seleccionado.
Entrada de datos de una caracteristica desde el Explorador...
Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde una caracteristica, a la ultima pagina de un
estudio, para continuar la entrada de datos, o bien, crear un nuevo estudio (Vea el apartado “Entrada de
datos desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Aplicar una subvista de caracteristicas desde el Explorador...
Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de caracteristicas
(Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante en este mismo capitulo).

Documentos
Si se situa en el nodo de Documentos a la derecha de la ventana aparece una lista con todos los
documentos definidos, de todos los tipos definidos.
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2¢ Explorador, SPC |Z”E|E|
Archivo  Registro  Awvuda

= RN RV AN REE N 1 N == N

- <£% Test de Ford [ford) Documentos (Referencia: Test de Ford)
+ {E’ Caracterizticas

+ Documentos Tipo |DESC:"il:'Ci'f”"I |
# Pautas Autocontrol Planoz k

Registra: 14 - del b |M

Vista de todos los documentos creados

Operaciones permitidas
Desde el Explorador SPC, estando situado en los documentos de una referencia se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

3 Presentacién preliminar
B Crear un documento

Duplicar un documento

=l [

Borrar un documento

Imprimir desde el Explorador SPC...

Desde la vista de documentos Unicamente podrd imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece el
documento (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

Crear un documento desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento desde la vista de Documentos del Explorador
SPC.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
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Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecerd la ventana de definicién de documento.

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la vista de
Documentos del Explorador SPC.

1. Situese sobre el documento que contiene los datos a partir de los cuales se creara el nuevo
documento.

2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.
Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicién de documento.

Visual Factory SPC le permite borrar un documento desde la vista de Documentos del Explorador SPC.
Debe tener en cuenta que una vez borrado un documento no es posible recuperarlo.

1. Situese sobre el documento que desea borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcién Borrar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. Visual Factory SPC antes de borrar el documento, le pedird confirmacién. Elija “Aceptar” en la
ventana de confirmacidn.

- O bien -

Si no estd seguro de querer borrar el documento seleccionado, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacién.

Si se situa en el nodo de Pautas Autocontrol a la derecha de la ventana aparece una lista con todas las
pautas asociadas a la referencia.
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e Explorador SPC |Z||E|E|
Archivo  Registro  Ayuda

a3 | 3o W | EE | Defecto

=<7 Test de Ford [ford) Pautas Autocontrol (Referencia: Test de Ford)
+ @ Caracterizticas

+ D ocumentos Fata | Descripcion
ol Pautas Autocaontro F1

FPauta 2 Fauta de ejemplo 2

Registro: 14 - de2 » w1 >
—

Vista de todas las pautas autocontrol asociadas

Nota El nodo Pautas AutoContol, se mostrard en el caso que haya elegido la opcion de Relacionar
Pautas y Referencias en Parametros de la Aplicacion.

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en las pautas autocontrol de una referencia se pueden realizar
las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

Fe¥ Presentacién preliminar
(] Crear una pauta

(] Borrar una pauta

Defecto - Aplicar una subvista

Imprimir desde el Explorador SPC...

Desde la vista de Pautas Autocontrol Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que
pertenece la pauta (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde la vista de Pautas Autocontrol Unicamente puede realizar |la presentacion

preliminar del informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el
Explorador SPC”, mds adelante).
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Crear una pauta desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite asociar una pauta ya existente desde la vista de Pautas Autocontrol del

Explorador SPC.
1. En el menud Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.

Pulse la tecla de funcidn F2.

2. Aparecera un cuadro de didlogo en el que debera escoger las pautas que desee asociar a la
referencia.

Seleccionar Pauta
| |Cédigo | Descripeién |

FPauta de ejemplo 2

Pauta 3 Pauta de ejemplo 3

Reqistro: 14 1(de3d kM

Buscar: | |

Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |

Coincidir | Comienzo del campo v | Cancelar

3. A continuacion, pulse el botén “Aceptar”.
Borrar una pauta desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite desasociar una pauta de la referencia desde la vista de Pautas Autocontrol

del Explorador SPC.
1. Situese sobre la pauta que desea desasociar.
2. En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse las teclas MAYUS + F2.

3. Visual Factory SPC antes de desasociar, le pedira confirmacion. Elija “Aceptar” en la ventana de
confirmacién.
- O bien -
Si no estd seguro de querer desasociar la pauta seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.
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Aplicar una subvista de caracteristicas desde el Explorador...

Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de pautas
autocontrol (Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante en este
mismo capitulo).

Nivel 3: Caracteristicas por Variables y por Atributos y Tipos de documentos

El nodo de Caracteristicas se divide en otros dos nodos: Variables (contiene sdlo las caracteristicas por
Variables) y Atributos (contiene sdlo las caracteristicas por Atributos). Si desde el Médulo de
Configuracidn, opcién Parametros de la aplicacion se han activado las Operaciones, las pantallas de
Variables y de Atributos variaran la presentacidn. Es por ello que detallaremos los cambios en funcién de
si esta opcidn esta activada o no.

El nodo Documentos se divide por tantos tipos de documento diferentes como haya creado el usuario.

Caracteristicas por variables y por atributos
Si se situa en el nodo Variables, en la parte derecha de la ventana aparecera una lista con todas las
caracteristicas por variables que contiene la referencia.

%< Explorador, SPC
Archiva  Registro  Awuda
= (42K & | (3 53 W | [ || Defecto >

=-<£% Test de Ford [ford) Caracteristicas por variables (Referencia: Test de Ford)
= @ Caracteristicas

+ ;’:9’# “ariables Cddigo Descripcian | TI WH TS Inidad Tomas
+ \# Atributos Test 01 19,96 20 20,04 mm 5
+ Documentos Test 02 14,06 14,07 14,075 mm 5
? Pautas Autocontrol Test D3 1299 130 130,25(mm 7
Test 04 53 53
Test 05 500 il 920{Mm 5
Test 0B 0.7 mm a3
Test 07 004/ rnm 3
Test 08 2987 30 30,13 mm 5
Test 03 187 20 20.3{mm g
Test 10 0 E5 x 3
Test 11 2 5 R 3
Test12 2B 26.5 27 mm ]
Test13 28.2 285 28,8 mm 5

Fegistro: 14 1|de13 » M

Vista de las caracteristicas por variables

En el caso de que las Operaciones estén activadas, la pantalla se vera de la forma siguiente:
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%< Fxplorador SPC

Archivo  Registro  Avuda

= (43 & | (53 @ | [ | Defecto -
=-4£% Test de Ford [ford) Caracteristicas por variables (Referencia: Test de Ford)
= ﬁﬁ' Caracteristicas
i Cédigo | Dessripcidn | TI [wh [15 [Unidad  [Tomas |
[
* » 2 Test 01 Test 01 19,35 20 20,04/ mm 5
- Lip Test 02 Test 02 1406 1407| 14075 mm 5
* * 7 Test 03 Test 03 1293 130, 130,25 mm 7
+ r r Test 04
- ; e Test 05 Test04 5 5
H , o Test 06 Test 05 500 770 520/ Nm 5
+-Xin Test O7 Test 06 0.1 {mm 5
+ » 2 Test 08 Test 07 0,04 e 3
* , 7 Test D3 Test D8 2987 a0 30,13 mm &
* f” iestlf Test 09 197 20 20.3(mm B
<
= Test10 £0 £5 70(% 3
+ yév'Test'I2
7 Test13 Test 11 2 5 7% 3
+ \/'Atnbutos Test12 % 265 27| mm 5
+ Documentos Test13 282 285 28.8{mm 5}
# Fautas Autocontrol

Regiztio: 14] 4| 1]de13 »|m|

(Notese que si no se han definido operaciones en el disefio, la operacion creada por defecto es la
‘General’).

Si se situa en el nodo Atributos, en la parte derecha de la ventana aparecerd una lista con todas las
caracteristicas por atributos que contiene la referencia.
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%< Explorador SPC

Archiva  Registra  Awuda

= A ¥ | (353 W | B | Defecto

NEE)

=-ig% Test de Ford (ford)
] {a} Caracteristicas

¥, .
+ f§p Y ariables
+ ]

0 Il

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Caracteristicas por atributos (Referencia: Test de Ford)

Cadigo |Descripci6n |Gréfico |Ma:4. sub. |Tomas |
ATR1 p 25 5
ATRZ p 25 ]

Registro: 14] 4| 1lde2 w0

Vista de las caracteristicas por atributos

En el caso de que las Operaciones estén activadas, la pantalla se vera de la forma siguiente:

2¢ Explorador SPC

Archivo  Registro  Avuda

=& |3 | 5a W | B3 | Defecto

-

=-{g% Test de Ford [ford)
= @ Caracteristicas
+ ;}’p “aniables

n
+ s AR
- 4TR2

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Caracteristicas por atributos {(Referencia: Test de Ford)

Codigo |Descripci6n |Gréfico |Marc. sub. |Toma$ |
ATR1 p 25 ]
ATRZ p 25 5

Registo: 14] 4 1]de2 w0

(Notese que si no se han definido operaciones en el disefio, la operacion creada por defecto es la

‘General’).
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Las operaciones permitidas en las caracteristicas por variables y en las caracteristicas por atributos son
las mismas. Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas por variables o por atributos
de una referencia se pueden realizar las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

=4 Imprimir

Fo¥ Presentacidn preliminar

M Crear una caracteristica, por variables o por atributos
Er Duplicar una caracteristica, por variables o por atributos
Entrada de datos

Defecto - Aplicar una subvista

Desde estas vistas Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece la
caracteristica (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Igual que al imprimir, desde la vista de Caracteristicas por variables o por atributos Unicamente puede
realizar la presentacién preliminar del informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion
preliminar desde el Explorador SPC”, mds adelante).

En este caso, si desea crear una caracteristica por Atributos debera situarse en la vista de atributos, y si
desea crear una caracteristica por variables debera situarse en la vista de variables.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de definicion del tipo de caracteristica deseado.

En este caso, si desea duplicar una caracteristica por Atributos debera situarse en la vista de atributos, y
si desea duplicar una caracteristica por Variables debera situarse en la vista de variables.

1. Situese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.
Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicion de caracteristica del tipo que haya seleccionado.

En este caso, si desea borrar una caracteristica por Atributos debera situarse en la vista de atributos, y si
desea eliminar una caracteristica por Variables debera situarse en la vista de variables.
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1. Situese sobre la caracteristica que desea eliminar.
2. En el menu Registro, elija el comando Borrar, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F2.
Entrada de datos de una caracteristica por variables o por atributos desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde una caracteristica por atributos o por
variables, a la Ultima pagina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado
“Entrada de datos desde el Explorador SPC”, mds adelante).
Aplicar una subvista de caracteristicas desde el Explorador...
Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de caracteristicas
(Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante en este mismo capitulo).

Tipos de documentos
El nodo Documentos se divide por tantos tipos de documento diferentes como haya creado el usuario.

%< Explorador SPC |Z||E|g|
grchive  Registro Awada

= RIS AN =W 1R ==

=157 Test de Ford (ford) Documentos (Referencia: Test de Ford)
+ {a} Caracteristicaz

= Documentos Tipo |DESCFiDCiIf|n |
+ ﬂ Flaroz
+ ﬂ Primera pieza
+ ﬂ Comunicados clente
@ Pautas Autocontral

Flatos k

Fieqistro: 14 1/ del 4

Definicion de documentos

Operaciones permitidas
Desde el Explorador SPC, estando situado en un tipo de documentos se pueden realizar las siguientes
operaciones:

La herramienta... Sirve para...
= | Imprimir
[e% Presentacién preliminar

|_“| Crear una referencia
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La herramienta... Sirve para...

=

m

Duplicar una referencia

Borrar un documento

Desde la vista de un tipo de documentos Unicamente podrd imprimir la ficha de la referencia a la que

pertenece el documento (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacién preliminar del informe

tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds

adelante).

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento desde la vista de un tipo de documento del
Explorador SPC.

1.

2.

En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.
Pulse la tecla de funcién F2.

Aparecera la ventana de definicion de documento.

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la vista de

un tipo de documento del Explorador SPC.

1.
2.

Situese sobre el documento que contiene los datos a partir de los cuales se creara el nuevo.
En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

Aparecera la ventana de definicion de documento.

Visual Factory SPC le permite borrar un documento desde la vista de un tipo de documento del

Explorador SPC. Debe tener en cuenta que una vez borrado un documento no es posible recuperarlo.

1.
2.

Situese sobre el documento que desea borrar.

En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:

J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.

Visual Factory SPC antes de borrar el documento, le pedira confirmacion. Elija “Aceptar” en la
ventana de confirmacidn.

- O bien -

Si no estd seguro de querer borrar el documento seleccionado, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.
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Coémo definir los tipos de documentos
Es necesario saber como se definen los tipos de documentos, ya que al crear una nueva base de datos no
se encuentra definido ningun tipo de documento, y sin estos no se puede crear ningin documento.

1. Desde la ventana principal de Visual Factory SPC, en el menu Ir seleccione el comando
Configuracion, se desplegara un submenu donde debera seleccionar la opcion Definicion de
literales, o bien:

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Configuracidon” y haga clic en el icono
“Definicidn de literales”.

2. Aparecerd la ventana “Definicidn de literales de campos”, mostrada a continuacién, donde
deberad seleccionar de la lista el campo Documentos, para ello

B Haga clic encima del campo “Documentos”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la lista y muévase por ella mediante las teclas FLECHA
ARRIBA y FLECHA ABAJO.

Definicion, de literales de campos

Literales defindos

Caracterizticas

Caracterizticas Pautas
Cauzas Sl

Clientesz

Consulta Datos Subgrupos Total Deciziones
Consulta Dato: Subgrupos Total Medidas
Conzulta Pauta Referencias

Conzulta Referencia Pautas

Datos Atributos

D atoz Wariablas

Decisiones

[ efectos

Documentos
E studios Atributos
E ztudios Capacidad b’

3. Pulse el boton “Modificar”.
B Haga clic sobre el botdn.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

4. Aparecera la ventana “Opciones de literales”, mostrada a continuacion.
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Campos dizponibles

Dezcripcidn
Documento

Opciones de literales

Codigo: | Tipo

Farmato: |

Titule: | Tipo

Alineacian:

(%) lzquierda

(O Centra () Derecha

Opciones

Flanos
Primera pieza
Comunicados cliente

Walor: IZI

Opcidn: | Planos

[

| |

Aceptar

Cahcelar

5. Enlalista “Campos Disponibles” debera situarse sobre el campo Tipo,

B Haga clic sobre el campo.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la lista y muévase por ella mediante las teclas FLECHA

ARRIBA y FLECHA ABAJO.

Para afiadir nuevos tipos de documentos debera realizarlo sobre la lista “Opciones” mediante el

botdon Nueva. (Para mds informacion sobre como insertar nuevas opciones dirijase al capitulo
“Definicion de literales” del manual de Aspectos Generales).

7. Pulse el botdn “Aceptar”.

Nivel 4: Definicion de caracteristica por Variables y por Atributos y Definiciéon de un documento

En este nivel se encuentran las definiciones de caracteristicas por variables y por atributos, asi como la

definicion de un documento.

Definicion de caracteristica por variables

Si se despliega el nodo Variables se observa un nodo para cada una de las caracteristicas, y en la parte

de la derecha se mostraran los datos de la Caracteristica por Variables seleccionada.
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2¢ Explorador SPC

Archiva  Reqistro  Avuda

S K 0@ [E

=-{#% Test de Ford [ford)
= {E‘ Caracteristicas
ables

= 5;: i
? Test 01
il

o Test 02
£ Test 03
2o Test 04
2o Test 05
f{ Test OB
2o Test OF
»(,_ Test 02
f(, Test 09
2 Test 10
X Test 1
B Test12

+ 3{(’: Test13
+ \Eg.&tributos

+ Documentos
# Fautas Autocontrol

] [ [ [ [ - - - [ - [

Definicion caracteristica por variables {Referencia: Test de Ford)

Cadigo | Test 01 | Order:

Descrpcidn | |

General | Proceso | Limites procesn | Capacidad | Avisos | Obser. |

Ezpecificacionss

WM Unidad

T8 M&x permnitido

Tl Min. permitido

NP decimales Clasificacian EEE
Comstante de referencia

W alor ref. l:l Unidad ref.

Adguizicion de datos

[ ]
]
L ]

|

E quipo medida:

(® Teclado
) Interface

Definicion de la caracteristica por variables

La presentacion, si las Operaciones (Configuracidon. Parametros de la aplicacidn) estan activadas, es la

siguiente:

2¢ Explorador SPC

Archiva  Reqistro  Avuda

S K 0@ [E

=-{#% Test de Ford [ford)
= {E‘ Caracteristicas
= 5;: Y ariables
£l Test 02
£ Test 03
2o Test 04
B:é{ Test 05
2o Test 06
2o Test OF
f{ Test 02
»(,_ Test 09
f:, Test 10
~3n Test 11
3‘;{ Test12
+-Fin Test 13
+ \Eg.&tributos

+ Documentos
# Fautas Autocontrol

] [ [ [ [ - - - [ - [

Definicion caracteristica por variables {Referencia: Test de Ford)

Cadigo | Test 01 | Order:

Descrpcidn | |

General | Proceso | Limites procesn | Capacidad | Avisos | Obser. |

Ezpecificacionss

WM Unidad

T8 M&x permnitido

Tl Min. permitido

NP decimales Clasificacian EEE
Comstante de referencia

W alor ref. l:l Unidad ref.

Adguizicion de datos

[ ]
]
L ]

|

E quipo medida:

(® Teclado
) Interface

Definicion de la caracteristica por variables
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En esta pantalla podrd indicar los parametros que definiran la variable.

Esta pantalla estd formada por una cabecera y cinco carpetas: General, Proceso, Capacidad, Avisos y
Observaciones.

Esta pantalla puede configurarse para que aparezca una carpeta mas, titulada ‘Otros datos’, definible
desde Configuracion. Una vez veamos las especificaciones, veremos un ejemplo que nos mostrara como
podemos verla.

La cabecera

En la cabecera encontramos los campos Cédigo y Descripcidén, comentados a continuacién.

Ademas en la parte superior de la pantalla aparece otra cabecera, no editable, formada por el nombre
de la pantalla y la referencia a la que pertenece la caracteristica actual.

Definicion caracteristica por variables (Referencia: Test de Ford)

Coadigo Test 01 Order:

Descrpoion

Operacitn Gerneral [I]

Referencia

Este campo esta situado en la etiqueta situada en la parte superior de la ventana. Junto con el campo
“Codigo” identifica cada caracteristica de una referencia en cualquier momento.

Cédigo

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Es el cédigo de la caracteristica. Conviene asignar
a cada caracteristica un nombre que le sea facil recordar cuando quiera acceder a ella.

Cadigo Test 01 Order:

Dezcripcidn

Operacidn General E]

Descripcion

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Comentario descriptivo de la caracteristica. El
contenido de este campo no afecta al funcionamiento del programa.

Operacion (sélo si las Operaciones estan activadas)

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Permite que se puedan definir variables de
idéntico nombre para una Referencia, pero en operaciones distintas.

Para activar el uso de las “Operaciones” se debe marcar el siguiente check en el médulo Parametros de
la aplicacion del grupo Configuracion:
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arametros de la aplicacion

Utilizar nivel operacion Qg)
Controlar dato fuera de limites de control

Prezentar menzaje fuera de tolerancias |
Usuario de wWindmaz por defecto O
Cadigo de mativo al cierre par zub. superados 0ooo
Relacionar Pautas p Referenciaz O
Utilizar Defectos ponderadas en Gréficos C U de Abibutos O
Fonderacicn & 100
FPonderacion B 40
Fonderacicn C 20
Ponderacion D 1
Presentar limites de + 2 = %
Yizualizar Clazificacion en Atributos ]
tétodo de calcula transformada de Johnzan Percentil - Slifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC Datos
Fecha v hora anterior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar ][ Cancelar ][ Ayuda

Trabajar con operaciones es poder tener varios nodos en el arbol del explorador SPC en el nivel de
Caracteristicas, y dentro de cada Operacién tendremos las caracteristicas tanto por variables como por
atributos.

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda

a3 | Qs W | B | Defecto

- {tﬁ}?Test de Ford [Comprobacidn de los test de Ford); L
- /fgp Fazel
+ ffgp Wariables
- \g;.t’-'«trihutm
+-wn 1 Ejempla 1 [Grdfico p)
- /fgp FaseZ
+ ffgp Wariables
- \g;.t’-'«trihutm
+ 1 Ejemplo 1 [Gréfico p)
= ffgp
+- %0 Wariables
m Atribubos
+-wn 1 Ejempla 1 [Grdfico p) L
- Documentos
ﬂ Planos
- ﬂ Primera pieza
E zquema de la pieza
Comunicados cliente
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Duplicar una operacion desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite duplicar una operacién a partir de otra ya existente desde el Explorador
SPC.

1. Situese sobre la operacidn que desea duplicar.
2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecera laventana de duplicar operacion para dar otro nombre a la nueva operacidn.

Duplicar operacion

Operacian || |E]

I Aceptar l’ Cancelar l

La accién de duplicar una operacién realiza una copia de toda la estructura de variables y
atributos.

La carpeta General
En esta carpeta encontramos la informacidn referente a las especificaciones de la caracteristica, etc.

Generall Proceso | Limitez proceso | Capacidad || Avizos | Obser.

Ezpecificaciones

0 i m
TS &%, permitida l:l
Tl tin. permitido l:l
ME decimales Clasificacidn
Constante de referencia
Walor ref. Cl Unidad ref.
Adquizicion de datos
E quipo medida: | |
(®) Teclado
) Interface

Carpeta General

Especificaciones

e Valor nominal: Indique el valor nominal de la caracteristica. Este campo es opcional.

e Tolerancia superior: Indique la tolerancia superior de la caracteristica. El valor introducido debe
ser mayor que la tolerancia inferior.
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Tolerancia inferior: Indique la tolerancia inferior de la caracteristica. Debe ser menor que la
tolerancia superior.

Nota Mediante los campos Tolerancia superior y Tolerancia inferior, puede indicar el nimero
de tolerancias a considerar.

Si se deja en blanco el campo Tolerancia superior, Visual Factory SPC considera que sélo se tiene
en cuenta la Tolerancia inferior.

Si se deja en blanco el campo Tolerancia inferior, el programa sélo tendra en cuenta la
Tolerancia superior.

Si introduce los dos valores Visual Factory SPC considera las dos tolerancias.

Debe tener en cuenta que no se pueden dejar en blanco ambos campos de tolerancias.

Decimales: Numero de decimales a utilizar. Puede variar entre 0 y 6. Los limites de control se
mostraran con un decimal mas de los expresados en este campo siempre que sea posible. De la
misma manera y, para conseguir mayor precisién, la sigma aparecera con dos decimales mas que
los indicados en este campo.

Clasificacion: Se puede indicar la clasificacidn del valor (1, C, ...)
Unidad de medida: Unidad de medida en que vienen expresados los datos.

Max. permitido: El contenido de este campo es opcional. Si se introduce un valor mayor al
maximo permitido no permite la entrada de dicho valor, nos mostrard un mensaje de aviso.

Min. permitido: El contenido de este campo es opcional. Si se introduce un valor menor al

minimo permitido no permite la entrada de dicho valor, nos mostrard un mensaje de aviso.

Nota Siempre que se introduce un valor que esta fuera de tolerancias marcara la celda en
color rojo.

Valor Ref. y Unidad Ref.: Estas constantes tienen por objeto facilitar la entrada de datos por
teclado. El nimero entrado por teclado se multiplica por la Unidad de Referencia sumandose
después el Valor de Referencia. Por ejemplo:

Si las tolerancias de la caracteristica son:
TOL.SUP.: 123.340
TOL. INF.: 123.320
Utilice:
Unidad de Referencia = 0.001
Valor de Referencia = 123.3

Introduzca... Obtendra...
27 123.327
31 123.331
38 123.338

Equipo de medida: En este campo se indica el equipo de medida a utilizar para introducir los
datos.
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e Teclado o Interface: Estos botones de opcidn permiten indicar si la adquisicidon de datos se
realizara mediante teclado o mediante un interface. Si la opcién seleccionada es Interface, se
activara la lista desplegable mostrada a la derecha del campo en la que se podra seleccionar el
tipo deseado. (La opcion de Interface sélo esta disponible en la version Profesional)

Esta carpeta contiene los datos relacionados con los estudios de proceso (SPC).

Gerneral | Proceso | Limites proceso | Capacidad || Avizos || Obser.
E ztudio

[J5alo control de procesa
[] Permitir tamafio de muestra variable

Estudio R w | Max sub. 200
Distribucian Marmal + | Tomas 5
Calculo estabil Ma caloular w | Datos Toma 1
Intervalo |

Obijetivaz

Cp/Pp pedido 156 Cpk/Ppk pedido |1 33

Calculo CpdCpk en estudios normales Célculo Cps/Cpk en estudios no normales
Utilizando estimador de zigma W | | Mo utlizar w
Calculo PpdPpk en estudios normales Calculo Pp/Ppk en estudios no normales
Utilizando |z sigma total | | Utlizandao cuartiles W
Presentacion de indices

Prezentar siempre Cp/Cpk v Pp/Ppk. W
En entrada de datos

Presentar Limites de x + |3 5

Carpeta Proceso

e Solo control de proceso: si esta activado no calculara indices de capacidad (Cp, Cpk, Pp y Ppk),
no calculara la estabilidad ni presentard limites de s en el el histograma. Esta opcion es util
cuando sélo queremos registrar los datos del proceso.

e Permitir tamafio de muestra variable: si estd activado permitird un nimero de tomas por
subgrupos variable. Esta opcidn sélo se podra activar para estudios X-R o X-s. En este caso se
pueden dejar celdas vacias y, al grabar, la aplicacién conservara la posicién de estas celdas.

e Estudio: Este es un campo de eleccién multiple. Desplegando la lista aparecen los diferentes
tipos de estudio. Pulse la tecla ENTRAR, o bien haga clic con el ratdon sobre la opcién deseada,
para aceptar la seleccidn. Los diferentes valores que puede adoptar este campo son:

o X—R:se utilizara el grafico X-R.
o X-—S:se utilizara el grafico X-S

o Medias Deslizantes: sélo se introduce un valor en cada subgrupo. La media, el recorrido y la
desviacidn estandar se obtienen con el valor introducido y los n-1 valores introducidos
anteriormente; donde n es el nUmero de tomas.

o Valores Individuales: al igual que en Medias deslizantes, Gnicamente se introduce un dato
por cada subgrupo, sin embargo, este tipo de estudio contempla la media como el dato
introducido para cada subgrupo. El recorrido y la desviacidn estandar se obtienen con el
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valor introducido en cada subgrupo y los n-1 valores anteriores, donde n es el nimero de
tomas.

e Distribucion: Indique el tipo de distribucion a utilizar: Normal, Weibull 3P, Weibull 2P,
LogNormal 3P, LogNormal 2P, Transformada de Johnson, Normal extendida, Mejor de Normal o
Johnson y la mejor de las disponibles. En las dos ultimas opciones la aplicacién determinara cual
es la distribucion que mas se ajusta.

Existen dos algoritmos de calculo para las transformadas de Johnson que se puede configurar
dentro del apartado Parametros de la aplicacién.

e Calculo estabilidad: Indique como se calculara la estabilidad: No calcular, Método abreviado,
Anova - FTest.

e Subgrupos por pagina: Numero de subgrupos que contiene una pdagina de datos. El nimero de
subgrupos que se muestra por defecto al crear una caracteristica es 25. Sin embargo, este
numero puede modificarlo indicando un nimero comprendido entre 1 y 2000.

e Tomas: Tamafno de muestra a utilizar. Es decir, nimero de medidas a efectuar para cada
subgrupo. Debe ser un valor comprendido entre 2 y 100. Un tamafio de muestra superior a 25
solo se permitird para estudios X-s.

e Datos Toma: El valor predefinido es 1. Es usual que en muchos estudios SPC no se tomen
observaciones individuales y se reflejen como toma sino que se realicen una serie de
mediciones, o datos, y su media constituya la toma en cuestién. Cabe la posibilidad de indicar de
cuantos datos se compone cada toma y asi poderlos registrar en la aplicacién, tanto los datos
como la toma.

Si Datos Toma = 1, los datos de un estudio SPC se introducen de la forma siguiente:

1 2 3 4 5 ~
Fecha 01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008
Hora 10:43:34 10:43:40 104351 10:44:02 10:43:13
Operario
Late
1 76.000 76.200 77.000 menol ]
2 76,000 75,300 76.400 76,000
% 76.000 76,050 76.700 75,300
R 0,000 0,300 0,600 0,200
5 0,000 0212 0.424 0,141
X+35 76.000 76,686 77.973 76,324
-39 76,000 75414 75427 75.476
Valido v 3 v v 3
= T -
< >

Sin embargo, si Datos Toma = 3, la introduccidn de datos se efectia de la forma siguiente:
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1 2 3 4 3 -
Fecha 01./04,/2008 01./04/2008 01/04/2008 /04,2008 01,/04/2008
Hora 03.60:37 03:51:23 03.52:05 03.52:31 10:417:25
Operano
Lote
1-1 76,200 76,200 78,000 oo ]
1-2 76.000 76,200 77,000 75,800
1-3 75,800 76,200 76,000 75,500
2-1 75,400 76,100 76,600 76000
2-2 76,000 75,900 76,400 7E.000
2-3 75,600 75,700 7E,200 76000
1 76,000 76,200 7,000 75,800
2 76.000 75,900 7E.400 76000
* 76,000 76,050 76,700 75,900
R 0.000 0,300 0.E00 0,200
5 0.000 0212 0424 0141
®a+35 75.000 7E.686 77973 7E.324
®-385 76,000 75,414 75427 75,476
W alido ~d ~d v 2 ™
pvics S -
< ¥

En ambos casos, las tomas obtenidas son las mismas, pero en el segundo caso hemos
introducido los datos que han originado cada una de las tomas.

e Intervalo: Indique el intervalo o la frecuencia con que se deben tomar las medidas.
Nota Este campo es simplemente informativo, excepto cuando usa Visual Factory SPC en
conjuncién con el Mddulo de Autocontrol o con un sistema de adquisicion de datos automatico.

En este caso, consulte la informacion del médulo o sistema asociado correspondiente para ver
en qué formato debe indicar este campo.

e Cp/Pp Pedido: Debe indicarse el objetivo a conseguir para el valor Cp/Pp. Salvo que se
modifique, el programa tomara el valor Cp=1.66.

e Cpk/Ppk Pedido: Debe indicarse el objetivo a conseguir para el valor Cpk/Ppk. Salvo que se
modifique, el programa tomara el valor Cpk=1.33.

e Calculo Cp/Cpk en estudios normales: Debe indicarse una de las siguientes opciones:
o Utilizando estimador de sigma (valor por defecto).
o Utilizando la sigma total.
o No utilizar.

e Calculo Cp/Cpk en estudios no normales: Debe indicarse una de las siguientes opciones:
o Utilizando estimador de sigma.
o Utilizando la sigma total.
o Utilizando cuartiles.
o No utilizar (valor por defecto).

e Calculo Pp/Ppk en estudios normales: Debe indicarse una de las siguientes opciones:
o Utilizando estimador de sigma.
o Utilizando la sigma total (valor por defecto).

o No utilizar.
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e Calculo Pp/Ppk en estudios no normales: Debe indicarse una de las siguientes opciones:

o Utilizando estimador de sigma.
o Utilizando la sigma total.
o Utilizando cuartiles (valor por defecto).
o No utilizar.
e Presentacion de indices: Debe indicarse una de las siguientes opciones:

o Presentar siempre Cp/Cpk y Pp/Ppk (valor por defecto).

o Presentar Cp/Cpk para estudios estables y Pp/Ppk para estudios no estables.

En entrada de datos...

e Presentar limitesde X*...S

En entrada de datos

Prezentar Limites de x + 5

Indicamos aqui los limites de amplitud de datos que se mostraran en los graficos y en la entrada
de datos. En este campo podemos introducir el valor 3 o el valor 4. Si no se rellena este campo

se tomara el valor indicado en Configuracion. Parametros de la aplicacion:

B} Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford {ford) Carac.: GeneralfTest 01

Archiva  Wer Edicion Acciones Reqgistro  Avuda

A K AT E I 4 b b e b bl L B R | I

bd dquina: Degde - 13/05/2008 0929 Hasta

Cidigo: D ezcripcidn: bd ativio Cierre:

Interface: Teclada

TI: 153,96 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Objetivos: 1,66041,330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000453 Sigma= 001255

94 35 96 a7 38 33 100 -~
Fecha 12/05/2006 12/05/20086 12/05/2008 12/05/2006 12/05/2006 12/05/20086
Hora 01 05:00 01:15:00 01:25:00 01:35:00 01:45:00 01:55:00 020500
Operario
Lote
1 20,0030 15,3570 15,8920 20,0180 20,0110 15,3880
2 20,0050 20,0020 20,0050 15,9340 15,9730 20,0250 20,0510
3 20,0080 19,9960 19,9930 20,0080 20,0050 19,9330 20,0100
4 19,9910 20,0130 20,120 20,0100 20,0050 19,9930 20,0220
5 20,0080 20,0110 20,0070 19,9870 20,0150 20,0060 20,0250
bad 20,0020 20,0038 20,0018 20,0034 20,0030 20,0022 20,0196
R 0,0150 0,070 00200 00310 0,0360 0,0370 00610
L 0,0062 0,0079 0,0089 00126 00141 00144 00223
_ x%+35 20,0207 20,0274 20,0284 20,0412 20,0452 0454 ]
®-35 19,9833 19,9802 19,9752 19,9656
=1 (o e T I~ I~ v v v
Awisos I T T
v
< >

La carpeta Limites Proceso
Esta carpeta contiene los datos relacionados con los limites.
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Gerneral | Proceso | Limites proceso | Capacidad | &wizos | Obser.

[ Limites caleulados dindmicamente a partir de los datos
Cambio limikes E stablecidas

Cambio pagina Autarmético

Limitez de control por defecto

Mata: Loz walores que ze introduzcan ze utilizardn coma valores por defecto de los
limitez de contral para log primeros estudios en los que no existe informacian

previa
LsC LsC

* MEDIA, R ME DA,
LiC LiC

Carpeta Limites proceso

e Limites calculados dindmicamente a partir de los datos: La funcionalidad de esta casilla de
seleccidn es indicar si deseamos que, cada vez que introduzcamos un valor en la entrada de
datos, se recalculen los limites, y a la vez se asignen como establecidos.

e Cambio de limites: Este campo se encuentra desactivado si tenemos activada la casilla “Limites
calculados dindmicamente a partir de los datos”. Si la casilla de seleccién se encuentra
desactivada en este campo se debe indicar la filosofia utilizada para seleccionar los limites a
utilizar al cambiar de pagina:

o Establecidos: Continuar usando los limites establecidos para la pagina anterior.

o Calculados: Pasar a utilizar los limites calculados a partir de los datos de la pagina anterior.
o Miads estrechos: Utilizar los limites mas estrechos entre los dos anteriores.

o Sin limites: En la nueva pagina, no se pondran limites.

e Cambio de pagina: Esta lista desplegable contiene las dos diferentes opciones para el cambio de
pagina. Indique si desea realizar el cambio de pagina de forma automdatica o manual. En este
segundo caso cada vez que termine una pdagina se mostraran los limites a utilizar escogidos por
el ordenador segun lo que haya indicado en “Cambio de limites”, pudiendo modificar esta
eleccién o introducir por teclado un valor para los limites. Los limites establecidos para una
pagina pueden modificarse en cualquier momento desde la pantalla de “Paginas”.

Permite introducir los limites de control por defecto que se utilizaran para los primeros estudios en los
gue no existe informacidn previa.

Nota Sise ha marcado la casilla de verificacion Limites calculados dindmicamente a partir de los
datos, o si se ha seleccionado en el campo Cambio limites la opcidn Sin limites, los campos de los limites
de control por defecto estaran desactivados.
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Esta carpeta contiene los datos relacionados con los estudios de capacidad de maquina.

Avizos | Obser.

General | Proceso || Limites proceso |

Estudio

Distribucidn Mormal v

Objetivoz

Crm Pedido 133

Crmk Pedido 1 2 Piezaz 1 a5
Crmk Pedido 2 157 Piezas 2 50

Mota:  SiPiezas 1 <= M2 Datos £ Piezas 2 ze utiiza Crok Pedido 1
SiPiezaz 2 <= M2 Datos ze utiliza Cmk Pedido 2

Carpeta Capacidad

e Distribucion: Indique el tipo de distribucién a utilizar: Normal, Weibull 3P, Weibull 2P,
LogNormal 3P, LogNormal 2P, Transformada de Johnson, Mejor de Normal o Johnson y la mejor
de las disponibles.

Existen dos algoritmos de calculo para las transformadas de Johnson que se puede configurar
dentro del apartado Parametros de la aplicacién.

e Cm Pedido: Indica el valor minimo para que el estudio sea considerado capaz. El valor por
defecto es 1,33.

e Cmk Pedido 1: Valor minimo para que el estudio sea considerado capaz con un nimero de
piezas mayor o igual que el indicado en Piezas 1 y menor que el indicado en Piezas 2. El valor por
defecto es 2.

e Piezas 1: Valor minimo de piezas para considerar el estudio valido. Este niUmero indicara
también el nUmero de piezas necesario para realizar los calculos estadisticos. El valor por
defecto es 25.

e Cmk Pedido 2: Valor minimo para que el estudio sea considerado capaz con un nimero de
piezas mayor o igual que el indicado en Piezas 2. El valor por defecto sera 1,67.

e Piezas 2: Valor de piezas para considerar el Cmk pedido 1. El valor por defecto sera 50.

En esta carpeta se seleccionan los avisos que desea que indique el programa.



Visual Factory SPC 7 Referencias (Explorador SPC) e 44

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad .-’-'« Obszer.

Med?da> TS [#] 75 < MED¥
tedida < TI X Bzcendentes

w o LS0H 7R Ascendentes
R = LSCR 75 dzcendentes

S »LSCS T Descendentes

# ¢ LICH [] 7R Descendentes

R « LICR [ 75 Descendentes

[¥]5 < LICS [#] » a0% = Tercia

[¥] 7 > MED [+] > 90% R Tercio

7R » MEDR > 30% 5 Tercio

[¥] 75 » MEDS [¥] < 40% ¥ Tercio

[#] 7 « MED [+« 40% R Tercia

7R < MED= [« 40% S Tercio

243y 25

[Jasm<2 15

[]8 »/< MEDK

Carpeta de Avisos

Mediante los botones “Quitar todos” y “Seleccionar todos”, podra deseleccionar o seleccionar todos los
avisos, respectivamente. Podra indicar al programa que indique todos los avisos posibles o configurar
cuales son los avisos que precisa tener en cuenta. En este caso podrd indicar cudles le interesan
activando las casillas de seleccién de los avisos, haciendo clic con el ratén o usando la tecla TAB hasta
situarse sobre el aviso deseado y pulsar la barra espaciadora. (Para mds informacion sobre el significado
de los avisos remitase al apéndice "Sefiales de Aviso").

Se puede variar desde Configuracidn. Parametros de la aplicacidn qué Avisos se predefinen como
seleccionados y cudles no:
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ardametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Yalores defecto variables | Walores defecto atibutoz | Andlisis estadistico

=

Medida > TS
tedida < TI

= LS

R > LSCR

S LSCS

= ¢ LICH

F < LICR

S < LICS

T s MEDK

7R > MEDR

75 > MEDS

T < MEDH

7R < MEDR

75 < MEDS

T Azoendentes
TR Azcendentes
75 Azcendentes
T, Descendentes
TR Descendentes
75 Descendentes

I EEE E E EEEEE EEEEEEEEE

b

’ Aceptar ][ Cancelar ][ Apuda

Los estudios que se realicen con esta Variable, “heredardn” esta predefinicion de opciones, aunque
luego se podrdn variar manualmente si se requiere.

La carpeta Observaciones

Esta carpeta incluye un extenso campo de texto en el cual se pueden introducir todo tipo de

anotaciones, sin limite de caracteres.

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad || Awvizos |Dbs

La carpeta Otros Datos

Carpeta Observaciones

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.

Imaginemos que queremos afiadir los campos:

Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacién de una Variable.
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e Revision: Afio de revision de la Norma anterior.

En el apartado “Cémo definir los campos configurables”, mas adelante, se detalla la forma de proceder.
Al afadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas por variables se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

=4 Imprimir

Fo¥ Presentacion preliminar

i3 Crear una caracteristica por variables
EE] Duplicar una caracteristica por variables
Entrada de datos

Desde la vista de Caracteristicas por variables Unicamente podrd imprimir la ficha de la referencia a la
gue pertenece la caracteristica (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

1. En el mend Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de definicidn de caracteristica por variables.

1. Situese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.
Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicién de caracteristicas por variables.

Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde una caracteristica por variables, a la Ultima
pagina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado “Entrada de datos desde el
Explorador SPC”, mds adelante).
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Definicion de caracteristica por atributos

Si se despliega el nodo Atributos se observa un nodo para cada una de las caracteristicas, y en la parte

de la derecha se mostraran los datos de la Caracteristica por Atributos seleccionada.

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda

S AW |05 @ (B

+ - %n Y ariables Cidigo |ATF|'I | Order: I:I
= \g Atribubos

=iy }‘:‘;st de Ford [ford) Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)
= Caracteristicas

- 151 Descrpcian | |
- un ATRZ e : :
- D General | Defectos | Avisos | Observaciones |
acumentas
% Fautas Autocontrol

Intervala |-| |
Meta 0.000
Grafico | n 3 |
Representacidn | Tanto par 1 3 |

[ Limites calculados autométicamente

Cambia limites | Sim limites v |
Cambio pagina | b anual b |
Equipa de medida | BL-003

Definicion de la caracteristica por atributos

En esta pantalla podrd indicar los parametros que definiran el atributo.

Esta pantalla esta formada por una cabecera y cuatro carpetas: General, Defectos, Avisos y
Observaciones.

Si las Operaciones estan activadas, la pantalla que se vera es la siguiente:
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% Explorador SPC

archiva  Registro  Awuda

DA K [ Q-2 B

=-i#7 Test de Ford (ford) Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)

= @ Caracteristicas

+ - Xfn Wariables Cédigo |,.ﬂ_\,;|'|:;1 | Orden: I:I

= ﬁ.-’-‘«tributos L
+- N ISEE Descripeidn | |
+ ATRZ
e D \Eﬁ Genelall Defectos | Avisor | Obszervaciones
acumentos
a Pautaz Autocontrol
Intervalo |-| |
Meta 0,000
Grafico ||3 vl
Fepresentacidn | T arto por 1 3 |

] Limites calculados automaticamente

Cambia limites | Sit limnites v |
Carnbio pagina | M anual w |
Equipa de medida [BL0DZ

Esta pantalla puede configurarse para que aparezca una pestafia mas, titulada ‘Otros datos’, definible
desde Configuracion. Una vez veamos las pestafias presentes inicialmente, veremos un ejemplo que nos
mostrara como podemos verla.

La cabecera

En la cabecera encontramos los campos Cadigo y Descripcion, comentados a continuacion.

Ademas en la parte superior de la pantalla aparece otra cabecera, no editable, formada por el nombre
de la pantalla y la referencia a la que pertenece la caracteristica actual.

Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Test de Ford)

Cadiga |ATF|'| | Orden: |:|

Descripcion | |

Operacion |Genelal | E]

Referencia

Este campo estd situado en la etiqueta situada en la parte superior de la ventana. Junto con el campo
“Codigo” identifica cada caracteristica de una referencia en cualquier momento.

Cddigo

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Es el cédigo de la caracteristica. Conviene asignar
a cada caracteristica un nombre que le sea facil recordar cuando quiera acceder a ella.

Cédign |ATF|1 | Orden: |:|

D escripcidn | |

Operacidn |General | B
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Descripcion

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Comentario descriptivo de la caracteristica. El
contenido de este campo no afecta al funcionamiento del programa.

Operacion (sélo si las Operaciones estan activadas)

Este campo se encuentra en la cabecera de la pantalla. Permite que se puedan definir atributos de
idéntico nombre para una Referencia, pero en operaciones distintas.

Para activar el uso de las “Operaciones” se debe marcar el siguiente check en el médulo Parametros de
la aplicacion del grupo Configuracion:

arametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia || % alores defecto variables || Walores defecto atributos | Anéliziz estadistico

Utilizar nivel operacion Qg)
Controlar dato fuera de limites de control

|

O

Prezentar menzaje fuera de tolerancias
Usuario de wWindmaz por defecto

Cadigo de mativo al cierre par zub. superados 0ooo
Relacionar Pautas p Referenciaz O
Utilizar Defectos ponderadas en Gréficos C U de Abibutos O
Fonderacicn & 100
FPonderacion B 40
Fonderacicn C 20
Fonderacion D 1
Presentar limites de + 2 = %
Yizualizar Clasificacion en Atrbutos %]
tétodo de calcula transformada de Johnzan Percentil - Slifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC Datos
Fecha v hora anterior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar l[ Cancelar ][ Ayuda

Trabajar con operaciones es poder tener varios nodos en el arbol del explorador SPC en el nivel de
Caracteristicas, y dentro de cada Operacién tendremos las caracteristicas tanto por variables como por
atributos.
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H o | 352 @ | [E | Defecto

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Avuda

= NIt

- {tﬁ}?Test de Ford [Comprobacidn de los test de Ford); L

- i’-’;; Fazel
+ ffgp Wariables
- \g;.t’-'«trihutm
+-wn 1 Ejempla 1 [Grdfico p)
- /fgp FaseZ
+ ffgp Wariables
- \g;.t’-'«trihutm
+ 1 Ejemplo 1 [Gréfico p)
= ffgp
+- %0 Wariables
p Atribubos
+-wn 1 Ejempla 1 [Grdfico p)
- Documentos
ﬂ Planos
- H Frimera pieza
E zquema de la pieza
Comunicados cliente

Duplicar una operacion desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite duplicar una operacién a partir de otra ya existente desde el Explorador

SPC.

4. Situese sobre la operacion que desea duplicar.

5. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

6. Aparecerd la ventana de duplicar operacién para dar otro nombre a la nueva operacion.

Operacidn ||

Duplicar, operacion

I Aceptar l’ Cancelar l

La accién de duplicar una operacion realiza una copia de toda la estructura de variables y

atributos.

La carpeta General

En esta carpeta encontramos la informacidn referente a las especificaciones de la caracteristica, asi

como los datos del estudio.
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General | Defectos | Awizoz | Observaciones

[riterealo

Tomas 1000 Mas. sub. 23
Meta 0,000

Grafico P =)
Reprazentacidn |Tanh:| por 1 "'|

Limites calculados automéaticamente

Cambio limites | E stablecidos - |

Cambin pagina | M arual T |

E quipo de medida
Limites de control por defecto
Mota: Loz valores que se introduzcan se utiizaran como valores por defecto de los

limites de control para loz primeros estudios en log que no existe informacian
previa

L5SC
MEDILA
LIC

Carpeta General

Indique el intervalo o la frecuencia con que se deben tomar las medidas.

Nota Este campo es simplemente informativo, excepto cuando usa Visual Factory SPC en conjuncién
con el Médulo de Autocontrol o con un sistema de adquisicion de datos automatico. En este caso,
consulte la informacién del mddulo o sistema asociado correspondiente para ver en que formato debe
indicar este campo.

Tamafio de muestra a utilizar. Es el nimero de unidades a inspeccionar para cada punto. En los graficos
gue utilicen un tamafio de muestra variable, se tomara por defecto el indicado aqui, aunque puede
modificarse.

Numero de subgrupos que contiene una pagina de datos. El nUmero de subgrupos que se muestra por
defecto al crear una caracteristica es 25. Sin embargo, este nimero puede modificarlo indicando un
numero comprendido entre 1y 2000. El nUmero maximo de subgrupos en una pagina, esta limitado por
la memoria RAM libre que posea su ordenador.

Indigque la meta de defectos o piezas defectuosas que se quiere conseguir para el atributo o conjunto de
atributos analizados.

Permite indicar si utilizara el gréfico p, np, u 6 c.

Permite indicar en qué porcentaje se mostraran los datos Tanto por 1, Tanto por 100, Tanto por 1000 y
ppm, Unicamente cuando el grafico seleccionado sea p.
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La funcionalidad de esta casilla de seleccidn es indicar si deseamos que, cada vez que introduzcamos un
valor en la entrada de datos, se recalculen los limites, y a la vez se asignen como establecidos.

Este campo se encuentra desactivado si tenemos activada la casilla “Limites calculados
automaticamente”. Si la casilla de seleccidon se encuentra desactivada en este campo debe indicar la
filosofia utilizada para seleccionar los limites a utilizar al cambiar de pagina:

e Establecidos: Continuar utilizando los limites establecidos para la pagina anterior.

e Calculados: Pasar a utilizar los limites calculados a partir de los datos de la pagina anterior.

e Mas estrechos: Utilizar los limites mas estrechos entre los dos anteriores.

e Sin limites: En la nueva pagina, no se pondran limites.

Esta lista desplegable contiene las dos diferentes opciones para el cambio de pagina. Indique si desea
realizar el cambio de pagina de forma automatica o manual. En este segundo caso cada vez que termine
una pagina se mostraran los limites a utilizar escogidos por el ordenador segun lo que haya indicado en
“Cambio de limites”, pudiendo modificar esta eleccidn o introducir por teclado un valor para los limites.
Los limites establecidos para una pagina pueden modificarse en cualquier momento desde la pantalla de
“Paginas”.

Permite introducir los limites de control por defecto que se utilizardn para los primeros estudios en los
gue no existe informacién previa.

Nota Sise ha marcado la casilla de verificacion Limites calculados dindmicamente a partir de los
datos, o si se ha seleccionado en el campo Cambio limites la opcidn Sin limites, los campos de los limites
de control por defecto estaran desactivados.

Esta carpeta nos permite indicar el nimero de defectos a controlar.

Indique los defectos a controlar. Puede indicar tantos defectos como sea necesario, no existe ningun
limite. Cada defecto se identifica por un cddigo de hasta 20 caracteres al que se puede asociar una
descripcién de hasta 50 caracteres. Ademas, se puede mantener una clasificacion de los defectos y
definir un nUmero maximo de defectos para cada uno. Cuando se introduzcan datos por atributos y el
numero de defectos sea superior al maximo se presentara un mensaje y la casilla del dato se presentara
en rojo.
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General Avizoz | Observaciones
Codigo Dezcripcion Defectos Clasificacion | Defectos tax.

kd

L o Defecta 1 1 |
b2 Defecto 2 2

Carpeta Defectos

(Para mds informacion sobre como definir los defectos individuales, consulte el capitulo “Maestros”).

Como seleccionar un defecto...

1. Sitdese en la carpeta “Defectos”, para ello

B Haga clic en la solapa de la carpeta “Defectos”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la solapa de una carpeta y muévase por ellas mediante
las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

2. Situese en la primera fila, marcada por un asterisco (*), para ello

B Haga clic en la primera fila de la tabla.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la primera fila de la tabla.

3. Lacolumna “Cédigo” es como una lista desplegable, haga clic sobre el botén de la derecha de la
columna, aparecera el siguiente cuadro:
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Defectos

) Defecta 1
Defecto 2
03 Defecto 3
D4 Defecto 4
[l Defecto B

Reqistro: 14 1(ded kM

Buscar: | |

Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |

| Comienzo del campo “ | Cahcelar

Coincidir:

4. Seleccione de la lista el defecto que desea afadir en la lista de defectos,
B Haga clic sobre el defecto deseado.

Muévase con las teclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO, hasta situarse sobre el defecto
deseado.

5. Pulse el botdn etiqueta como “Aceptar”.
B Haga clic sobre el botén “Aceptar”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en el botdn “Aceptar” y pulse la tecla ENTRAR.
6. Enlatabla de defectos pulse la tecla ENTRAR o bien la tecla FLECHA ABAJO para aceptar el
nuevo defecto.
La carpeta Avisos
En esta carpeta se seleccionan los avisos que desea que indique el programa.
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General | Defectos | visnsél Obzervaciones

e T T Ascendentes
# ¢ LICH T Descendentes

[#] 7 « MEDX  [«] < 403 % Tercio

Carpeta Avisos

Mediante los botones “Quitar todos” y “Seleccionar todos”, podra deseleccionar o seleccionar todos los
avisos, respectivamente. Podra indicar al programa que indique todos los avisos posibles o configurar
cuales son los avisos que precisa tener en cuenta. En este caso podrad indicar cudles le interesan
activando las casillas de seleccidon de los avisos, haciendo clic con el ratdn o usando la tecla TAB hasta
situarse sobre el aviso deseado y pulsar la barra espaciadora. (Para mds informacion sobre el significado
de los avisos remitase al apéndice "Sefiales de Aviso").

Se puede variar desde Configuracion. Parametros de la aplicacidon qué Avisos se predefinen como
seleccionados y cudles no:

ardmetros de la aplicacion

General | Valores defecto Referencia | “alores defecto vaniables | Y alores defecto atributos | Anahsiz estadiztico

El

#» LSCK

=4 LICH

T » MEDK

T < MEDH

T Azoendentes

T, Descendentes

> 90% = Tercio

< A0% ¥ Tercio
Caracteristicas por atnbutos
Opcionales

BB E E EE EE

Aceptar ][ Cancelar ][ Apuda




Visual Factory SPC 7 Referencias (Explorador SPC) e 56

Los estudios que se realicen con este Atributo, “heredaran” esta predefinicion de opciones, aunque
luego se podrdn variar manualmente si se requiere.

Esta carpeta incluye un extenso campo de texto en el cual se pueden introducir todo tipo de
anotaciones, sin limite de caracteres.

General | Defectos | Avisos ||

Carpeta Observaciones

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afadir los campos:

e Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacion de un Atributo.

e Revision: Ano de revision de la Norma anterior.

En el apartado “Cémo definir los campos configurables”, mas adelante, se detalla la forma de proceder.
Al afadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.

Desde el Explorador SPC, estando situado en las caracteristicas por atributos se pueden realizar las
siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

Imprimir
Presentacidn preliminar
Crear una caracteristica por atributos

Duplicar una caracteristica por atributos

£ [ e e Vi

Entrada de datos
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Desde la vista de Caracteristicas por atributos Unicamente podra imprimir la ficha de la referenciaala
gue pertenece la caracteristica por atributos (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

1. En el mend Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.
Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecerd la ventana de definicién de caracteristica por atributos.

1. Situese sobre la caracteristica que contiene los datos a partir de los cuales se creara la nueva
caracteristica.

2. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.
Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

3. Aparecerd la ventana de definicion de caracteristicas por atributos.

Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde una caracteristica por atributos, a la Ultima
pagina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado “Entrada de datos desde el
Explorador SPC”, mds adelante).

Si se despliega el nodo Documentos se observa un nodo para cada uno de los tipos de documentos, y en
la parte de la derecha se mostrara la definicidon del documento seleccionado.
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B Explorador, SPC |Z| |E| El

grchivo  Registro Awuda
LK |06 FE

=1-<§% Test de Ford [ford) Definicion de documentos (Referencia: Test de Ford)
+-£8% Caracteristicas

- Documentos Tipo |F'Ianos V|
- Planiosg I
Deseripcion |Documentn de ejemplo |

B D ocumento de ejemplo

+ Primera pieza
+ ﬂ Corunicados clients F
@ Fautas Sutocaontnol

I

Definicién de documentos

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en un documento se pueden realizar las siguientes
operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

Fe¥ Presentacién preliminar
B Crear un documento

i

Duplicar un documento

Insertar objetos en el texto del documento

Imprimir desde el Explorador SPC...

Desde la definicion de un documento Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que
pertenece el documento (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).
Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde este médulo Unicamente puede realizar la presentacidn preliminar del

informe tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”,
mds adelante).

Crear un documento desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento desde la definicién de un documento del
Explorador SPC.
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1. En el menud Registro, elija el comando Crear, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.

Pulse la tecla de funcidn F2.

2. Aparecerd la ventana de definicién de documento.
Duplicar un documento desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite crear un nuevo documento a partir de otro ya existente desde la definicion
de un documento del Explorador SPC.

3. Situese sobre el documento que contiene los datos a partir de los cuales se creara el nuevo.
4. En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

5. Aparecerd la ventana de definicién de documento.
Insertar objetos en un documento
En el texto del documento puede insertar objetos OLE. Esta opcidn puede ser muy util, ya que en un
mismo documento se puede hacer referencia a varios tipos de archivos diferentes (realizados en Word,
Excel, Access,...), de esta manera se tiene acceso directo a todos los archivos sin tener que transcribirlos.

1. Situese, en el texto del documento, en la posicion que desee insertar el objeto.

2. En el menu Registro elija la opcidn Insertar objetos, aparecera el siguiente cuadro de didlogo.

Crear puevo . )
O - Archivo: Documento de Microzoft

(%) Crear desde archiva | C:MArchivos de programatELECSOFTYY

Resultado
|nzerta una imagen del contenido del archivo en

—r@ su documento. La imagen serd vinculada al
archiva, de tal forma que los cambioz en el

archivo estaran reflejados en su documento.

3. Marque las opciones deseadas.

4. Pulse el botdén etiquetado como “Aceptar”.

El cuadro de didlogo “Insertar objeto” dispone de dos opciones principales: Crear nuevo y Crear desde
un archivo. La primera opcidén le permite crear un nuevo archivo desde la aplicacion seleccionada. La
segunda opcién permite hacer referencia a un archivo creado con anterioridad.

Cémo crear un objeto nuevo...
Después de haber seleccionado la opcidn Insertar Objeto del menu Registro:



Visual Factory SPC 7 Referencias (Explorador SPC) e 60

1. En el cuadro de didlogo haga clic en el botén de opcién Crear nuevo.
2. Enlalista de la derecha seleccione la aplicacién desde la que desea crear el archivo.

3. Sidesea que el nuevo objeto aparezca en el texto del documento como un icono active la casilla
“Como icono”, si no la activa aparecera el texto del documento.

4. Pulse el botén etiquetado como “Aceptar”.

CAomo crear un objeto desde un archivo...
Después de haber seleccionado la opcidn Insertar Objeto del menu Registro:

1. En el cuadro de didlogo haga clic en el botén de opcidn Crear desde un archivo.
2. Presione el botdn “Examinar” para seleccionar el archivo que desea insertar.

3. Active las casillas que crea necesario. En este caso ademas de la casilla “Como icono”, existe otra
denominada “Vinculo”.

Nota Siactiva la casilla “Vinculo” en el texto del documento se insertard un acceso directo al
archivo, de manera que si se modifica el archivo original los cambios también se reflejaran en el
documento. En caso contrario las modificaciones realizadas en el archivo original no se reflejaran
en el documento.

4. Pulse el botdn etiquetado como “Aceptar”.
Insertar imagen en un documento
En el texto del documento puede insertar una imagen. Esta imagen se almacena en la base de datos.

1. Situese, en el texto del documento, en la posicion que desee insertar la imagen.

2. En el menu Registro elija la opcidn Imagen, aparecera el siguiente cuadro de didlogo donde el
usuario podra seleccionar la imagen y su formato:

Insertar imagen @

Buscar en: |_.‘ |conos v| ) tr o [T~

©

Documentos
recientes

©)

E zcritario

=

Miz documentos

i PC

h‘,‘] Mombre: | LDGDES v [ abi ]
o

Mis sitios dered | Tipo: PG [“JPG) v| [ cancelar |
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En el explorador del SPC aparecera la imagen insertada.

%< Explorador SPC

Archivo  Registro  Avuda

SR KV | N2 W H

= E — Definicion de documentos (Referencia: R1)
= aracterisicas

FCATr
=|-=3n Waniables

Tipo
L fg\p e ! |F'Ianos V|
+ ,_5# ) Descripcidn |Hi|:uewinc:ulcus |
2 Atributos
A

- Documentos l= = —
e T ] m
Hipervinculos :
ﬂ Frimera pieza
ﬂ Caomunicados cliente

£

Insertar imagen vinculada en un documento
En el texto del documento puede insertar una imagen vinculada. Esta imagen sélo almacena una parte

de la informacidn en la base de datos a fin de poderla mostrar en la pantalla del explorador, la imagen
entera estd en la ruta desde donde la hemos seleccionado.
1. Situese, en el texto del documento, en la posicidon que desee insertar la imagen.

2. En el menu Registro elija la opcién Imagen vinculada, aparecera el siguiente cuadro de didlogo
donde el usuario podra seleccionar la imagen y su formato:
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&

Insertar imagen

Buscar er: |l'j' lconos V| o ? 2 '

Documentos
recientes

&

E scritorio

Miz documentos

Mombre  |LOGOES v [ abi |

Mis stios dered | Tipos PG [“JPG) v| [ cancelar |

Insertar hipervinculos en un documento
En el texto del documento puede insertar hipervinculos. Esta opcidn puede ser muy Util para evitar que
los documentos se almacenen en la base de datos.

1. Situese, en el texto del documento, en la posicion que desee insertar el hipervinculo.

2. En el menu Registro elija la opcidn Hipervinculo, aparecerd el siguiente cuadro de didlogo donde
el usuario podra introducir el vinculo, que puede ser la ruta y nombre de un fichero o una pagina
de Internet, y el texto:

Yihculo | | B

Texto | |

I Aceptar ‘[ Cancelar l

3. En el campo Vinculo pulse el botdn E], aparecera el siguiente cuadro de didlogo para
seleccionar el vinculo a asociar:
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Yinculo

Buzcar en: |l'j' Documentos V| Q T e M-
iy aeneralesyFa, pdf
i 23 GuiaInstaIaciDnSPCE.de
Documentas Manual ES Serial 6.pdf
recientes ManualyFautocontralé, pdf
@ ManualyFSPCe. pdf
E zeritorio
s
Miz documentos
ki PC
- Marmbre: |Aspectosﬁenera|es\-’FB V| [ Abrir ]
Miz sitios dered | Tipo: | v| [ Cancelar ]

4. Tras pulsar Abrir, escriba en el campo Texto del cuadro Hipervinculo el texto que desee que se

muestre en el documento.

5.

Pulsar Aceptar para insertar el hipervinculo.

En el explorador del SPC apareceran los hipervinculos que se hayan creado.

9¢ Explorador SPC

Archivo  Registro  Ayuda
A K| )2 @ | E
=47 R1 . Definicion de documentos {Referencia: R1)
- {E‘ Caracterizticas
o
=|~ka Waniables -
: f}ip'\” Tipo |F'Ianns v|
\;‘ f& W2 Deseripoian |Hipervinculos |
~ Afributos
H — Documento local —#— -~
H |:-r--ir-ul-- Hacer clic agui para ir a la Yweb de Elecsoft:
o 1= g [ B | o
Esta es la WED de elecsoff g
ﬂ Frimera pieza
ﬂ Comunicados cliente
w
—

También se puede escribir una direccién de Internet como vinculo, tal y como se muestra en el segundo

ejemplo de la pantalla anterior.
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Nivel 5: Estudios SPC y de Capacidad
Al desplegar el nodo de cualquier caracteristica por Variables aparecen los nodos Estudios SPCy Estudios

Capacidad.

En cambio, si desplegamos el nodo de una caracteristica por Atributos aparece el nodo Estudios SPC.

Estudios SPC por Variables

Al desplegar el nodo de una caracteristica por Variables uno de los nodos que aparece es el de Estudios

SPC.

%< Explorador SPC

archivo  Registro  Ayuda

= A e | - W | B | Defecto

=1-5£7 Test de Ford (ford)
= @ Caracteristicas
= 55(\; ‘ariables
= fé(p Test 01

_5:,! Estudios Capacidad
;gp Test 02
Z4n Test 03
-
f(\: Test 04
Z5n Test 05
Zio Test 08
%2n Test 07
Xio Test 08
Fin Test 09
yéf =2
;é\p Test10
%20 Test 11
Zin Test 12
#-Fin Test 13
+ \#Atributos

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

] ) O

Fecha

aquina

Cpk.

19/03/2008 12:48:05 B E
18/03/2008 13:57:06 55
17/01/2008 15:26:43 44
17/01/2008 14:43:52 33
111042007 17:46:26 2)2
13/05/2006 3:253:01 1

Oooooio

0.000] 0135 0000 010
1.500] 1,330) 1,062) 0942 100 1an

Fegistro: 14 1/deg kM

Operaciones permitidas

Vista de los Estudios SPC por Variables

Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios SPC por variables de una referencia se pueden
realizar las siguientes operaciones:

La herramienta...

Sirve para...

bk

FeS
L
ERY
w

E

Defecto -

Imprimir

Presentacidn preliminar

Crear un estudio SPC por variables

Duplicar un estudio SPC por variables

Borrar un estudio SPC por variables

Entrada de datos

Aplicar una subvista
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Exportacion a fichero ASCII...
Al seleccionar un estudio SPC, la opcidn Archivo. Exportar seleccion... permite exportar los datos del
estudio.

Imprimir desde el Explorador SPC...
Desde la vista de Estudios SPC Unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que pertenece el
estudio (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

Crear un Estudio SPC desde el Explorador SPC...

1. En el mend Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.

Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecerd la ventana de selecciéon de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

i | 5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

‘B Enlalista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (ﬂ). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.
Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,

B Haga clic en el botén de seleccién situado al lado del campo “Maquina” (ﬂ). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.
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3. Aparecerd el cuadro “Nuevo estudio” donde podra indicar el cédigo y la descripcidn, asi como
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podra indicar los limites para el
nuevo estudio. A continuacién le aparecera la entrada de datos de un nuevo estudio.

Hora: 12.35:56

Cadigo Descripoion:
| | | |

Fecha:

Seleccidn de limites

Limitez calculados automaticamente

* RS
LIC FEDIA L5C LIC FEDIA L5C
| || || || || || |
| | | | | | |
| | | | | | |
[ Aceptar l ’ Cahcelar ]

(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios SPC por Variables”).

Duplicar un Estudio SPC desde el Explorador SPC...
1. En el mend Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

2. Aparecerad la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrara un aviso de que no esta definido, y un motivo
de cierre existente en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de
gue no estd definido.

Duplicar estudio

haguina ||-.,11 B
totiva ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

3. Tras Aceptar, se generard una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.

El estudio siempre se creara como “Cerrado”. Siempre que se desee so podra volver a abrir el
estudio realizando la accién de Reabrir estudio desde dentro del estudio.

Borrar un estudio SPC por variables desde el Explorador SPC...

1. Situese sobre el estudio que desea eliminar.
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2. En el menu Registro, elija el comando Borrar, o bien:

‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F2.

(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios SPC por Variables”).
Entrada de datos desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde la vista de estudios SPC por variables, a la
ultima pégina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado “Entrada de datos
desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Aplicar una subvista de estudios SPC desde el Explorador...

Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de estudios SPC
por variables (Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Estudios de Capacidad

Al desplegar el nodo de una caracteristica por Variables uno de los nodos que aparece es el de Estudios

de Capacidad.

%< Explorador SPC
Archive Registro  Ayuda

—=|-é£% Test de Ford [ford)

= 43' Caracterizticasz

= ig\p W ariables

=1 Test 01
2 Estudios SPC
i E studioz Capacidad

Lin Test 02

{n Test 03
in Test 04

in Test 05

¥
¥
5
-~ ~
Fie Test 0B
Zin Test 07
%in Test08
Zie Test 09
Fie Test 10
X Test 11
Xin Test12
+-%in Test 13
+ \JgAtrihutos

+ D ocumentos
# Pautas Autocontrol

] O Oy s O e R

= A e | 3 - W | | Defecto
Estudios de capacidad (Referencia: Test de Ford Caracteristica: Test 01)

Fecha Maguina M2 estudio | Codigo Cm Crrk. M® datos
18/03/2008 13:58:20 22 i]
15/05/2006 16:20:27 1 1.082 0,942 500

Registro: 14] | 1dez » 0|

Operaciones permitidas

Vista de los Estudios de Capacidad

Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios de Capacidad de una referencia se pueden
realizar las siguientes operaciones:

La herramienta...

Sirve para...

k.

Lo o

Imprimir
Presentacidn preliminar

Crear un estudio de capacidad

Duplicar un estudio de capacidad
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La herramienta... Sirve para...

(] Borrar un estudio de capacidad
Entrada de datos

Defecto - Aplicar una subvista

Exportacion a fichero ASCII...
Al seleccionar un estudio SPC, la opcidn Archivo. Exportar seleccion... permite exportar los datos del

estudio.

Imprimir desde el Explorador SPC...
Desde la vista de Estudios de Capacidad unicamente podra imprimir la ficha de la referencia a la que
pertenece el estudio (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentaciéon preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

Crear un Estudio de Capacidad desde el Explorador SPC...

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.

Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecerd la ventana de selecciéon de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— ]
M aguinas utiizadas para esta caracteristica: -

M aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

“® Enlalista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botén de seleccién situado al lado del campo “Maquina” (ﬂ). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.
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Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.
Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,

B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (ﬂ). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

Aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde podra indicar el cddigo y la descripcidn, asi como
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podra indicar el operario que
realiza el estudio. A continuacién le aparecera la entrada de datos de un nuevo estudio.

i Hore
Cadiga | | Descripeitn: | |
Operarin: | |

I Aceptar ] [ Cahcelar ]

(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios de Capacidad”).

Duplicar un Estudio de Capacidad desde el Explorador SPC...

1.

En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

Aparecera la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrara un aviso de que no esta definido, y un motivo
de cierre existente en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de
gue no estd definido.

Duplicarn estudio

b &quina |M1 D
Moativa ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

Tras Aceptar, se generara una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.

El estudio siempre se creara como “Cerrado”. Siempre que se desee so podra volver a abrir el
estudio realizando la accion de Reabrir estudio desde dentro del estudio.

Borrar un estudio de capacidad desde el Explorador SPC...

1.
2.

Sitlese sobre el estudio que desea eliminar.

En el menu Registro, elija el comando Borrar, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
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Pulse la tecla de funcién MAYUS + F2.
(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios de Capacidad”).
Entrada de datos desde el Explorador SPC...

Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde la vista de estudios de capacidad, a la dltima

pagina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado “Entrada de datos desde el
Explorador SPC”, mds adelante).

Aplicar una subvista de estudios de capacidad desde el Explorador...

Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de estudios de
capacidad (Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Estudios SPC por Atributos

Al desplegar el nodo de cualquier caracteristica por Atributos aparece el nodo de Estudios SPC.

%< Explorador, SPC |Z| |E| fgl

Archivo  Registro  Ayuda

=2 M [0 - @ | Eg | Defecto T

SR ] Igt de Ford [ford) Estudios SPC por atributos (Referencia: Test de Ford Caracteristica: ATR1)
= Caracteristicas
3] féf\p ‘aniables Fecha Maquina M2 estudia Cadigo Cerado | Sub totales Sub. walidoz
=1 Nun Atributos 19/03/2008 10:35:02 12 O 1 1
=1 Nup ATRI
_7:,! E studiog SPC

o ATRZ

+ Documentos
# Pautas Autocontrol

Fegistro: 14 1/ ded 4]

Vista de los Estudios SPC por Atributos

Operaciones permitidas

Desde el Explorador SPC, estando situado en los Estudios SPC por Atributos de una referencia se pueden
realizar las siguientes operaciones:

La herramienta... Sirve para...

= | Imprimir

3 Presentacion preliminar

i3 Crear un estudio SPC por atributos

3 Borrar un estudio SPC por atributos

Borrar un estudio SPC por atributos

Gl =

Entrada de datos
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La herramienta... Sirve para...

Defecta - Aplicar una subvista

Exportacién a fichero ASCII...
Al seleccionar un estudio SPC, la opcidn Archivo. Exportar seleccion... permite exportar los datos del
estudio.

Imprimir desde el Explorador SPC...
Desde la vista de Estudios de SPC por Atributos Unicamente podrd imprimir la ficha de la referencia a la
que pertenece el estudio (Vea el apartado “Imprimir desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Igual que al imprimir, desde esta vista Unicamente puede realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha de la referencia (Vea el apartado “Presentacion preliminar desde el Explorador SPC”, mds
adelante).

Crear un Estudio SPC por Atributos desde el Explorador SPC...
1. En el mend Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.

Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecera la ventana de seleccién de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

B Enla lista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El codigo de la maquina seleccionada pasara al campo “Maquina”.

‘B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.

Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,
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3. Aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde podra indicar el cédigo y la descripcidn, asi como
modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo podrd indicar el operario que
realiza el estudio. A continuacién le aparecera la entrada de datos de un nuevo estudio.

1.

al maestro de maquinas.

‘B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir

Fecha: Haora:
Cadign | | D escripcidn: |
Seleccidn de limites
[ Limites calculados automaticamente
(%) Sin limites LIC MEDA
| | | |
O Caleulados 1,000 1,000 | |1.000 |
) Impuestos | | | | |

(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios SPC por Atributos”).
Duplicar un Estudio SPC por atributos desde el Explorador SPC...

En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F3.

Aparecera la ventana de duplicar estudio donde debera seleccionar una maquina existente en el
maestro de maquinas, si no el programa mostrara un aviso de que no esta definido, y un motivo
de cierre existente en el maestro de motivos de cierre, si no el programa mostrara un aviso de

gue no esta definido.

Duplicar estudio

haguina ||-.,11 B
totiva ciere | B
[ Aceptar l [ Cancelar l

Tras Aceptar, se generara una copia del estudio con el siguiente nimero de estudio consecutivo.

El estudio siempre se creard como “Cerrado”. Siempre que se desee so podra volver a abrir el

estudio realizando la accidon de Reabrir estudio desde dentro del estudio.

Borrar un estudio SPC por atributos desde el Explorador SPC...

1.

Situese sobre el estudio que desea eliminar.
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2. En el menu Registro, elija el comando Borrar, o bien:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse la tecla de funcién MAYUS + F2.

(Para mds informacion vea el capitulo “Estudios SPC por Atributos”).
Entrada de datos desde el Explorador SPC...
Visual Factory SPC le permite acceder directamente, desde la vista de estudios SPC por atributos, a la
ultima pégina de un estudio, para continuar la entrada de datos (Vea el apartado “Entrada de datos
desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Aplicar una subvista de estudios SPC desde el Explorador...
Visual Factory SPC le permite modificar la forma de mostrar la informacién en la vista de estudios SPC
por atributos (Vea el apartado “Aplicar una subvista desde el Explorador SPC”, mds adelante).

Entrada de datos desde el Explorador SPC...

Desde las vistas de Caracteristicas, las definiciones de los dos tipos de caracteristicas y los tres tipos de
estudios se puede acceder a la entrada de datos de un estudio. A continuacidn, se detalla como acceder
a la entrada de datos.

1. En el menu Registro, elija la opcion Entrada de datos, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Entrada de datos”.

Pulse la tecla F5.

2. Aparecera la ventana de seleccién de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— =
M aquinas utihzadas para esta caracteristica: Cancelar

t aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

“B Enla lista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.
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Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,

‘B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. Siselecciona una maquina existente, automaticamente aparecera el ultimo estudio realizado
desde la maquina seleccionada.

4. Siasigna una nueva maquina, aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde podra indicar el
cddigo y la descripcidn, asi como modificar la fecha y hora que aparecen por defecto. Asimismo
podra indicar los limites para el nuevo estudio. A continuacién le aparecerd la entrada de datos
de un nuevo estudio.

(Para mds informacion vea los capitulos “Estudios SPC por Variables” o “Estudios SPC por
Atributos”).

Con esta opcidn el usuario puede configurar los mddulos de Referencias, Variables y Atributos. A parte
de los campos fijos incorporados en esta ventana, el usuario puede afiadir toda una serie de campos
adicionales, de tipo texto, numérico, fecha, de check o de seleccidn. Si esta configuracidn se realiza
sobre Atributos o Variables, los Estudios creados a partir de ellas heredaran estas nuevas definiciones,
pero cabe la posibilidad de afiadirles campos nuevos no utilizados en las configuraciones de que
provienen.

Como definir los campos configurables...

1. Para definir los campos configurables, antes de nada deberd cerrar todos los mddulos que tenga
abiertos.

2. Unavezsituado en la vista de Referencias (o en la de Caracteristicas, segun el caso) en el menu
Ir elija la opcidn Configuracidn, se desplegard un submenu en el que debera escoger Definicion
de literales,

- O bien —

Desde la barra de accesos seleccione la carpeta “Configuracion” y haga clic sobre el icono
“Definicion de literales”.

3. Aparecerd la ventana de definicion de literales de campos, con una lista que contiene todos los
madulos de los que se pueden definir los literales.

4. Situese sobre Referencias (Variables, Atributos, Estudios Variables, Estudios Atributos, segun el
caso) y presione el boton “Modificar”.

5. Aparecerd la ventana “Opciones de literales”.

6. De los campos que aparecen en la lista “Campos disponibles”, puede afiadir los campos que
desee.

7. Escojalos campos que necesite y asigneles un formato.
8. Pulse el botén “Aceptar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Definicion de literales” del manual de Aspectos
Generales).
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Ejemplo de definicion de campos configurables

Supongamos que en el mddulo de definicidn de la referencia deseamos afiadir un campo de tipo texto
para incluir informacién sobre en qué seccidn de nuestra factoria se encuentra cada una de las
referencias.

1. Situese en el médulo “Definicion de literales”, para ello

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Configuracion” y haga clic en el icono
“Definicion de literales”.

En el mend Ir seleccione la opcién Configuracion, se desplegara un submendu, seleccione el
comando Definicién de literales.

2. Aparecerd la ventana “Definicidn de literales” con la lista de todos los mdédulos a los que se
pueden modificar los literales.

Definicion, de literales de campos

Literales definidoz

Pautas Puestas Fabricacidn
Pautaz Suspendidas
Puestos de Control Sl

Puezstos Fabricacion
Referencias

Usuarios

Y anables

Yizta Caracteristicas

Yizta Caracteristicas Atibutoz
Yizta Caracteristicas Y ariables
Wizta estudios de Capacidad
Yizta estudios por atnbutos
Yista estudios por variables
Yizta zubgrupos atnbubos
Yizta subgrupos wariables b’

3. Seleccione de la lista el campo “Referencias”, para ello
B Haga clic sobre el campo “Referencias” de la lista.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la lista y muévase mediante las flechas FLECHA ARRIBA y
FLECHA ABAJO para moverse por las diferentes opciones.

4. Pulse el boton Modificar.
‘B Haga clic sobre el boton.
Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

5. Aparecerd la ventana “Opciones de literales”, mostrada a continuacién.
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6.

Formato de campos]

Campos dizponibles

Check. 2
Fecha 1
Fecha 2
Murmero 1
Murmera 2
Murnera 3
Seleccidn 1
Seleccion 2
Teutal
Textall
Texstoll
Tewtal2
Textol3
Textold
Textals
TextolE

[[E:4

Opciones de literales

M ostrar log campos por este orden:

Fieferencia
Descripcion
Familia
Cliente

D

| |

[ Aceptar

Cahcelar

En la lista “Campos disponibles” situese sobre el campo Textol, para ello

B Haga clic sobre el campo Textol.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la lista y muévase mediante las teclas FLECHA ARRIBA
y FLECHA ABAJO para situarse en el campo en cuestion.

Pulse el boton Agregar.

B Haga clic sobre el botdn.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

8. Comprobara que en la lista “Mostrar los campos por este orden” aparece el campo Textol.

Opciones de literales

tostrar l Farmato de campos]

Campos dizponibles

Check 1
Check, 2
Fecha 1
Fecha 2
Murmero 1
Murmera 2
Murnera 3
Seleccidn 1

Texstol2
Textol3
Texstold
Textal5
Textolb
TextoZ

M ostrar log campos por este orden:

Feferencia
D escripcidn
Familia
Cliente

10

|

Aceptar

Cancelar
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9. Sidesea colocar este campo en otra posicién, utilice los botones Subir y Bajar, para modificar el
orden del campo dentro de la pantalla.

‘B Haga clic sobre el botdn que desee.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.
10. Situese en la carpeta “Formato de campos”, para ello

B Haga clic sobre la solapa de la carpeta.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en las carpetas y muévase con las teclas FLECHA DERECHA y
FLECHA IZQUIERDA hasta situarse en la solapa de la carpeta.

Opciones de literales

Mistrar | Fol

Campos dizponibles

Referencia Codigo: |F|eferencia |
Descripcidn

Familia Formata: | |
Cliente

D Titulo: |F|eferenu:ia |
Teutol

Alineaciér: (3 lzquierda (O Centra () Derecha

Opciones

Walor I:I

Opcidn: |

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

11. Situese en el campo Textol de la lista “Campos disponibles” para darle formato.
B Haga clic sobre el campo.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la lista y muévase por los campos con las teclas
FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO.

12. Situese en la casilla Titulo para darle como titulo “Seccion”.
‘B Haga clic sobre la casilla.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre la casilla.

Escriba “Seccién” como titulo para la casilla.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

Opciones de literales

Mostrar  Eormato de campos l

Campos dizponibles

Referencia Codigo: |TE:-:tD1 |
Dezcripcidn

Familia Farmato: | |
Cliente

Titula: |Seccin’n |

Alineaciér: (3 lzquierda (O Centra () Derecha

Opciones

Walor: I:I

Opcidn: |

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Para asignar la justificacidn del campo, seleccione la opcién que prefiera: Izquierda, Centro y
Derecha.

B Haga clic sobre el botén de opcidén que desee.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botén de opcidn seleccionado y muévase por las
diferentes opciones mediante las teclas FLECHA DERECHA y FLECHA IZQUIERDA.

Pulse el botdn “Aceptar”, para aceptar la nueva configuracion.
B Haga clic sobre el botdn.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

En la ventana de definicién de literales pulse el botdn “Cerrar”.

B Haga clic sobre el botdn.

Pulse la tecla TAB hasta situarse sobre el botdn y pulse la tecla ENTRAR.

Para comprobar que se ha aifadido el nuevo campo, dirijase al médulo de referencias, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Principal” y seleccione el icono “Referencias”.
En el mend Ir seleccione la opcién Referencias.

En la vista de referencias, seleccione cualquier registro.

‘B Haga doble clic sobre el registro deseado.

Pulse la tecla ENTRAR sobre el registro deseado.

Aparecera el explorador con la ventana de definicion de referencia tal como se muestra en la
siguiente ilustracion.
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%¢ Explorador SPC

Archivo  Reagistro Avuda
= RNV SN RN =N

SR Test de Ford (ford)
+ ﬁ} Caracteristicas

Definicion de la Referencia

+ Documentos
# Pautas sutocontrol Referencia |Test de Ford |
Descripidn | ford |
Farmilia FAMILIA T [
Cliente \CLIENTE 2 [oe:]
Seccidn | |

Nota Aunque en el ejemplo anterior se detalla cdmo denifir un campo configurable en el médulo
Referencias, lo mismo es aplicable a los mddulos de Variables y Atributos.

Cémo moverse por el explorador
Para moverse por los diferentes nodos que componen el arbol del explorador...
B Haga clic sobre el nodo deseado.

Pulse las teclas FLECHA ARRIBA y FLECHA ABAJO.

Para abrir o cerrar los diferentes niveles que forman el arbol del explorador...

B Haga doble clic sobre el nodo que desea abrir o cerrar.

Pulse las teclas “+” 6 “-” para abrir o cerrar el nodo, respectivamente

- O bien -

Pulse la tecla ENTRAR, tanto para desplegar como para contraer un nodo.
Aplicacién de una subvista desde el Explorador SPC
Desde el Explorador SPC se pueden aplicar las subvistas de los nodos de “Caracteristicas”,

“Caracteristicas por Variables”, “Caracteristicas por Atributos”, “Estudios SPC por Variables”, “Estudios
SPC por Atributos” y “Estudios de Capacidad”.

1. Deberd estar situado en el nodo del que desee aplicar una subvista.
2. Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.

3. Al desplegarla aparece la lista de todas las subvistas definidas.

4. Para aplicar la vista,

B Haga clic sobre la que desea aplicar.
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Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Definicion de subvistas” del manual de Aspectos
Generales).

Presentacion preliminar desde el Explorador SPC...

Desde todos los mddulos o vistas del Explorador SPC Gnicamente puede visualizarse |la presentacion
preliminar de la ficha de la referencia.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E stilo de impreszidn

B ]

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Nota Desde los mddulos del explorador no podra visualizar los informes de tipo Listado. Para
visualizar los informes tipo listado debera hacerlo desde la vista.

CAomo ver la presentacion preliminar...
1. En el menu Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
B En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botén “Aceptar”.

Impresion desde el Explorador SPC...

Desde todos los mddulos o vistas del Explorador SPC Unicamente puede imprimir la ficha de la
referencia.
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Opciones de impresion

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

e |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresién

Nota Desde los mddulos del explorador no podra imprimir los informes de tipo Listado, debera
hacerlo desde la vista.

Como imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.
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En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios SPC por variables. Asimismo se detallan las
operaciones que se pueden realizar.

Para acceder a los Estudios SPC por variables...

1. Debera situarse en el Explorador SPC de la referencia de la cual desea ver los estudios SPC por
variables.

2. Unavezen el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que corresponda a la variable
de la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya en el nodo Estudios SPC de caracteristicas por variables, observara en la parte

derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caracteristica. Si
aun no se ha creado ninguna pagina, la lista aparecera vacia.

4. Sise supone que ya se han creado estudios, se accederd situandose sobre el registro deseado y
haciendo doble clic con el ratén.

Los estudios SPC por variables se dividen en tres mddulos significativos: la definicién del estudio, la
entrada de datos y los graficos.

La ventana de definicidn de los estudios SPC por variables se divide en una cabecera y siete carpetas:
General, Otros Datos, Avanzadas, Avisos, Observaciones, Limites y Resultados.

Al igual que ya vimos con las Variables, puede afiadirse la carpeta ‘Otros datos’, que aparece si hemos
afiadido campos nuevos desde la definicidn de literales, en Configuracién. Definicion de literales. Ahora
bien, si en la Variable de que proviene este estudio se ha afiadido algiin campo mas desde la definicion
de literales y queremos que se hereden los valores escritos, deberemos definir ese mismo campo en el
estudio de la misma forma para que el dato se herede.
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B2 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: Test 01

Archivo

A WK A FE I 4 b bl EE e e L b R

Yer Edicion Acciones  Registro  Avuda

Equipo medida:

ﬂ

Adquisicidn de datos

M2 estudio _ Maguina | |

Fecha |1 /05,2006 ﬂ Hora Inicio: | 9:29:07 |

Fecha Cierre | | Hora Cierre: | |

Cédign | | Dezcripcidn | |

Motivo Ciene | | Dezcrpoidn: | |
m Byanzadas | dvisos | Obszervaciones | Limites | Resultados

Ezpecificaciones

g Uridad

TS t &x. permitida I:l

Tl tin. permitido I:l

W? decimales Clasificacidn I:l

Constante de referencia

Walor ref. Unidad ref.

La ventana de Estudios SPC por variables

Los datos que aparecen en esta ventana son una copia de los indicados en la correspondiente
Caracteristica mas los limites de control establecidos para el estudio, asi como los resultados obtenidos

en los célculos.

Cabecera

En la cabecera de la pantalla encontramos el nimero de estudio, que se asigna automaticamente; la
maquina sobre la que se realiza el estudio, que en este mddulo no es modificable; la fecha y la hora en
que se creo el estudio; la fecha y la hora en que se cerrd el estudio; el codigo del estudio y la descripcion

del mismo; el motivo de cierre y la descripcion del mismo.

Cuando el estudio esta abierto, el fondo del campo N2 estudio aparece en color verde, mientras que si el
estudio estd cerrado, el fondo aparece en color amarillo.
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M® estudio 1 [Abierta)
Fecha |‘| 3/05/2006
Fecha Ciere

Cddigo

tdotivia Cierre

Estudios SPC por Variables e 85

I aquina

Hara Inicia: 3:29:M
Haora Cierre:

D escripoidn

D escripoidm:

Cabecera de un estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los datos obtenidos automaticamente al crear el estudio de la

caracteristica.

En esta carpeta se muestran los datos referentes a las especificaciones del estudio: valor nominal, las

tolerancias superior e inferior, el nimero de decimales, la unidad de la medida y los valores maximo y

minimo permitidos.

También se engloban en esta carpeta los datos referentes a las constantes de referenciay ala

adquisicion de datos.

También se podrd introducir el equipo de medida a utilizar para la entrada de datos.

, Ezpecificaciones
WM
TS
Tl

M2 decimales

Awanzadaz | Avizoz

20
20.04
13.96
4

Constante de referencia

Walor ref.

Adguisicidn de datos

Equipo medida:

a

Observaciones || Limites | Resultados

IUnidad mm
td &x. permitido
kin. permitido

Clasificacion

Unidad ref. 1

La carpeta general del estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los datos obtenidos automaticamente al crear el estudio de la

caracteristica.

En esta carpeta aparecen los datos referentes al estudio: el tipo de estudio, la distribucién, la forma de

calcular la estabilidad, el maximo de subgrupos permitido, las tomas a realizar y el intervalo de tiempo.
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Nota El campo Tomas no es modificable, ya que de éste parametro depende la estructura de cada
subgrupo.

También aparecen los datos relacionados con los objetivos.

#| Avizos | Observaciones | Limites | Resultados

General |2
E ztudio

[] 5000 contral de proceso

Estudio Yeg o | Max sub. 200
Distribucidn Mormal W | TOmas 5
Célculo estabil. | g caloular + | Datos Toma 1
Intervalo

Objetivaz

Cp/Pp pedido 166 Cpk/Ppk pedido 133

Calculo CpdCpk en estudios normales Calculo CpdCpk. en estudios no normales
Utilizando estimador de zigma | | Mo utilizar w
Célculo Pp/Ppk en estudios normales Célculo PpdPpk en estudios no normales
Utilizando |z sigma total | | Utlizandao cuartiles w

Prezentacidn de indices

Fresentar siempre Cp/Cpk v Pp/Ppl w

La carpeta Avanzadas del estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los avisos, por defecto, obtenidos automaticamente al crear el estudio, de
la caracteristica, aunque en este mdédulo se pueden modificar.

General | Avanzadas | Avizos | Obgervaciones | Limites | Resultados

Med?da> TS [175 < MED¥
Medida < TI T bzcendentes

¥ LS00 TR Azcendentes
R > LSCR 75 Azcendentes

5 LSCS T Dezcendentes

[#] 2 « LI [] 7R Descendentes

R < LICR [] 75 Descendentes

S¢LCs > 90% ¥ Tercio

s MED® » 30% R Tercio

[ 7R » MEDR > 90% 5 Tercio

175 » MEDS < 40% ¥ Tercio

7 < MED® [ < 40 R Tercio

[ 7R < MEDX [ < 40% 5 Tercia

203 25

4754315

G vl MEDE

La carpeta Avisos del estudio SPC por variables

Las opciones predefinidas son las que se han definido como preseleccionadas en la Variable de la que
proviene este estudio.
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Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se permite introducir cualquier tipo de
anotacion, sin limite de caracteres.

General | Awanzadas | Awvizos ||| Dbservaciones!| Limites | Resultados

La carpeta Observaciones del estudio SPC por variables

En esta carpeta se muestran los limites, que vienen determinados por la caracteristica, aunque se
pueden modificar. Si el estudio contiene datos, se muestran también los limites calculados a partir de los
mismos.

Nota Sino hay datos previos y en la caracteristica se han introducido limites de control por defecto,
estos son los que se utilzardn para el estudio.

Se puede indicar también si se desea que los limites se calculen automaticamente, o bien, si en un
momento dado se desea establecer como limites los calculados.

Mediante la opcidon “Limites calculados automaticamente”, a medida que se van introduciendo datos los
limites se recalculan y se asignan como establecidos.

Mediante el botdn “Establecer los limites calculados”, los limites se establecen como calculados cuando
el usuario lo indica.
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General | Avanzadas | Avisos || Dbservaciones |jL Resultados

Limites calculados automaticamente

Calculados
LsC 2001845
® | MEDIA EO00453
Lc faaszel
LsC noi7as
R | MEDIA pooEs
LC ooooon

La carpeta Limites del estudio SPC por variables

Nota Estos parametros pueden modificarse en cualquier momento recalculdndose los avisos y
resultados que corresponda.

En esta carpeta se muestran los resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.

General | Avanzadas | Avizos | Observaciones | Limites |

DISTRIEUCION MORMAL

Resultado W alor Resultado W alor
Sub. totales 100 Subg. validos 100

M? datos 500 tedia 2000453
Sigma 0012554 Sigma estimada 0002888
b &wiirnio 20,0580 b inirno 19,9550
Cp 1,500 Cpk. 1,330

CR 0.EE7 Cprm 1.336

Fp 1.082 Fpk. 0942

FR 0.942 Fpm 0,933

» TS Reall%) 1.00 < Tl reall%) 0.40

» TS estimadal®] 0,24 < Tl estimadal%) 0,02
Sezgo 0,064 Kurtozis 2034
Test KS[D) 0.064 Test K5(F) 00333

Media= 20,00453 Sigma= 0,01255

La carpeta Resultados del estudio SPC por variables

Los resultados mostrados en esta carpeta se detallan a continuacion:

e Subgrupos totales: indica el nUmero de subgrupos introducidos.

e Subgrupos validos: indica el nimero de subgrupos validos introducidos.
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e N2 de datos: indica el nUmero de tomas introducidas.
e Media: indica el valor de la media obtenido.

e Sigma: indica el valor de la sigma obtenida.

e Sigma estimada: indica el valor de la sigma estimada.
e Maximo: indica el maximo valor introducido.

e Minimo: indica el valor minimo introducido.

e CpyCpk: indican los indices de capacidad. Se calcula en base a la sigma estimada y sélo para
procesos normales.

e CR:eselvalorinverso de Cp.

e Cpm:indica el indice de capacidad del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula sdlo si se ha especificado el valor nominal.

e Ppy Ppk: indican los indices de rendimiento (perfomance).
e PR:indica el valor inverso de Pp.

e Ppm:indica el indice de rendimiento del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula sdlo si se ha especificado el valor nominal.

e > TS Real (%): indica el porcentaje real de valores que estan por encima de la tolerancia superior.
e < TIReal (%): indica el porcentaje real de valores que estan por debajo de la tolerancia inferior.

e > TS Estimada (%): indica el porcentaje estimado de valores que estan por encima de la
tolerancia superior.

e < Tl Estimada (%): indica el porcentaje estimado de valores que estan por debajo de la tolerancia
inferior.

e Sesgo: indica el momento de tercer orden sobre el cuadrado de la varianza.

e Kurtosis: indica el momento de cuarto orden sobre el cuadrado de la varianza. Un valor de O
indica una distribucién normal. Un valor positivo indica un exceso de valores proximos a la
media. Un valor positivo indica una curva mas plana (mas valores en los extremos) que lo que
corresponderia a una distribucidon normal.

e Test KS (D): indica el valor D del test de Kolmogorov-Smirnov. Se puede interpretar como la
maxima diferencia entre la funcidn de distribucidn obtenida a partir de los datos y la funcién de
distribucion tedrica.

e Test KS (P): indica el valor P del test de Kolmogorov-Smirnov. P esta comprendido entre Oy 1.
Valores pequefios de P indican que las distribuciones comparadas no son las mismas.

e Al final de la ventana muestra la distribucion utilizada y sus datos mds importantes.

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

e Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacion de una Variable.

e Revision: Afio de revision de la Norma anterior.

En el apartado “Cémo definir los campos configurables”, mas atras, se detalla la forma de proceder. Al
afiadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.
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En este caso hay que tener en cuenta lo siguiente:

e Enlos estudios SPC creados antes de rellenar los campos ‘Normativa ISO’ y ‘Seccién’ en la
Variable no se traspasardn dichos valores, pero los campos estaran presentes, aunque vacios.

e Eltraspaso sélo tiene lugar en los Estudios creados después de rellenar los campos en la
Variable.

La entrada de datos de un estudio SPC
Desde el médulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizar los subgrupos de que dispone
cada uno de sus procesos.

Para acceder a la entrada de datos desde cualquier mddulo del estudio SPC por variables, en el menu
Ver seleccione la opcién Datos, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Datos” ( & ).

Pulse la tecla F5.

B2 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford [ford) Carac.: Test 01

EBX

Archivo  Wer Edicion Acciones  Registro  Ayuda
(A AT A b b s e il L B | R | R
 dquina: Desde : 13/05/2006 03:23 Hasta :
b ativeo Cigrre:
TI: 13,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Uridad ref.: 1
Objetivos: 1,660,330
DISTRIBUCION NORMAL / Media= 2000453 Sigma= 0,01255
1 2 3 4 a] E ad
Fecha 11./05/2006 11052006 11405/2006 11/05/2006 11./06/2006 11/05/2006
Hora 09:35:00 (9:45:00 (9:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00
Operario
Lote
1 19,3330 20,0060 13,9360 13,3350 20,0030
2 19,9350 20,0100 20,0060 19,9320 20,0060
3 19,3370 20,0100 13,9730 13,9880 20,0020 20,0120
4 19,9350 20,0220 19,9850 20,0020 20,0030 20,0070
5 13,3330 20,0020 13,9730 20,0010 13,3380 20,0120
= 19,9958 20,0100 19,9754 19,9936 19,9992 20,0092
R 0,000 0.0200 0.0270 00180 0,0080 0,0060
5 0,0023 00075 0.0107 00069 0,0033 0,0028
4 Alicda v v v [+ [+ [v
Awisas A
W
< »

Pantalla de entrada de datos

La informacion detallada en la cabecera de la pantalla de Entrada de Datos, indica a qué proceso
pertenecen los datos que se estdn visualizando. Esta informacién no es editable, por lo que no podra
modificarla directamente.
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ME eztudio: 1 [Abierta) b dquina: Dezde : 13/05/2006 0929 Hasta
Cadigo: Dezcripoion: b otivo Cierre:
Interface:: Teclado TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1

Objetivos: 1,66041.330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000453 Sigma= 0.071255

Cabecera de la pantalla de entrada de datos

Nota Los campos Cp/Cpky Pp/Ppk se pondran en rojo si no se superan los objetivos.

El ejemplo de la figura anterior tiene definido como interface el teclado. La entrada de datos se realizara
manualmente.

Las siguientes cinco lineas muestran informacién referente a la creacidn de cada uno de los subgrupos y
el nimero de éste. Los cuatro uUltimos valores se pueden modificar. Para acceder a estos campos,

B Haga clic sobre la celda que desea editar.

Muévase mediante las teclas FLECHA ARRIBA o FLECHA ABAJO hasta situarse sobre la celda
gue desea editar.

1 2 3 4 h g
Fecha 11/06/2008 11/06/2006 11/08/2006 11/05/2006 11./05/2006 11./05/2006
Hora 09:35:00 09:45:00 09:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00
Dperario
Lote

Datos sobre la creacion de los subgrupos

La primera linea, muestra el nimero del subgrupo, el cual le permitird de un simple vistazo saber en qué
lugar de la pagina se encuentra.

Fecha

Indica la fecha en que se grabé cada uno de los subgrupos. Cuando se crea un nuevo subgrupo, se toma
por defecto la fecha del sistema. Para modificarla, sitlese en ese campo, mediante las teclas FLECHA
ARRIBA o FLECHA ABAJO, o bien, haga clic con el ratdn, e introduzca la fecha deseada.

Si en Configuracion. Parametros de la aplicacion el pardmetro “Situar cursor en estudios SPC” esta
puesto como Fecha, al crear cada nuevo subgrupo el cursor se situara en la Fecha para que el operario la
pueda cambiar en caso necesario.

Hora

Es la hora en que se realizaron las medidas para cada uno de los subgrupos. Igual que la fecha, toma la
hora del sistema. También cuenta con la posibilidad de modificarla siempre que lo desee, al crear o
modificar un subgrupo.

Para facilitar la entrada de datos de los subgrupos, cuando se introduce la hora y no se introducen los
segundos el programa los pondra automaticamente a 00 al cambiar de celda.
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Si en Configuracién. Parametros de la aplicacion hemos activado la opcidn “Fecha y Hora anterior al
crear nuevo subgrupo”, al crear un nuevo subgrupo cogerad la fecha y hora del subgrupo anterior en vez
de la fecha y hora del sistema.

Operario
Indica el nombre del operario que toma las medidas.

Lote
Aqui se indica el lote u orden de fabricaciéon al que corresponden las medidas.

Estos dos ultimos datos se adoptan del dltimo subgrupo de la pagina. Asi, al crear un nuevo subgrupo,
los campos de Operario y Lote, se copian del subgrupo anterior, en caso de existir. De esta manera, no
tendra que introducir estos cuatro datos, salvo en el caso de que cambie el lote, tome las medidas un

operario distinto o desee modificar la fecha y hora del subgrupo.

Para pasar de un subgrupo a otro utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,
directamente con un clic del ratdn sobre el subgrupo deseado. Para avanzar o retroceder una pdagina
entera, pulse las teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA,
respectivamente.

En la ilustracion mostrada a continuacién, las siguientes cinco lineas muestran los valores de las medidas
de cada uno de los subgrupos. En este caso se muestran de la toma nimero 1 a la 5. Si ha definido la
variable con un nimero de tomas tal que no se visualiza en pantalla, puede visualizar el resto de
medidas y datos utilizando los cursores o la barra de desplazamiento que aparece a la derecha de la
ventana.

1 13,3930 20,0060 19,3360 13.35950 20.0030
2 13,3350 20,0100 13,9820 20,0060 13,3330 20,0060
3 13,3970 20,0100 13,9730 13.3880 20,0020 20,20
4 13,3350 20,0220 13,3850 20,0020 20,0030 20,0070
] 15,3390 20,0020 15,9790 20,000 19,9380 20,0120

Valores de las medidas de los subgrupos
Resultados del valor de la media +y—3S.

Si en Configuracion. Parametros de la aplicacion hemos activado la opcidn “Presentar mensaje fuera de
tolerancias” e introducimos un dato fuera de tolerancias, el programa nos pedira la confirmacion
siguiente antes de grabarlo:

Yisual Factory SPC 7

ATENCION, El dltimo dato introducido supera la Tolerancia Superior,
. iAcepta el dato introducida?

Si

Si en Configuracion. Parametros de la aplicacidn hemos activado la opcidn “Controlar dato fuera de
limites de control”, y trabajamos con un estudio SPC en el que hemos definido limites de control, los
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datos que estén dentro de tolerancias pero fuera de limites de control se presentaran sobre fondo
amarillo:

1 15,3330 20,0080 19,9360 19,9550 20,0030
2 13,3350 20,0100 13,3820 20,0060 13,9330 20,0060
3 15,3970 20,0100 19,9730 13,3880 20,0020 20,0120
4 13,3350 20,0220 19,3850 20,0020 20,0030 20,0070
] 15,5330 20,0020 15,9790 20,000 13,9320 20,0120

Estos nimeros indican el nUmero de Toma a que corresponde el dato (como maximo 100). Si el nimero
de tomas es superior al que puede mostrarse en pantalla, al moverse con las teclas FLECHA ABAJO y
FLECHA ARRIBA se desplazard por los datos del subgrupo, también puede moverse con la barra de
desplazamiento vertical que aparece a la derecha de la ventana a fin de mostrar los valores restantes.

A continuacidn se encuentran los resultados de las medidas del subgrupo. Concretamente los valores de
X,RyS.

* 139.9958 20,0100 19.9754 19.9336 13,9932 20,0092
R 0.0060 00200 0.02m 00130 00080 0.0060
5 0.0023 00075 0.0107 0.00e9 00033 0.0028

Resultados del subgrupo

Si la variable que estamos estudiando tiene un valor asignado de datos toma, la forma de introducir los
datos en el estudio variard ligeramente, ya que en vez de introducir los valores de las tomas
directamente, éstos se calcularan a partir de los datos de las cuales provienen. Por ejemplo, si en Datos
Toma hemos puesto el valor 3, introduciremos 3 datos por cada toma y se reflejaran por pantalla de la
forma siguiente (en este caso hemos considerado que cada punto del grafico se compone de 2 tomas):

1 2 3 4 5 -
Fecha 01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008  01/04/2008
Hora 09:50:37 03:51:29 03:52:05 03:52:31 10:41:25

Operario
Lote
1-1 76.200 76.200 78,000 oo
1-2 76,000 76,200 77,000 75,800
1-3 75.800 76,200 76,000 75,600
2- 1 76,400 76,100 76,600 76,000
22 76.000 75,900 76,400 76,000
2-3 75,600 75,700 76,200 76,000
1 76.000 76,200 77,000 75,800
2 76,000 75,300 76,400 76,000
¥ 76.000 76,050 76,700 75,900
R 0,000 0,300 0,600 0,200
5 0.000 0212 0424 0.141
X+35 76,000 76,696 77,973 76.324
38 76.000 75414 75427 75,476
Valido 3 v v v ~
T -
< >

Valor de la Media de las tomas. Es el valor a mostrar en el gréfico X.

Valor del Recorrido de las tomas. Si ha definido el grafico X-R se mostrara este valor en el mismo.
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S

Valor de la Desviacion estandar de las tomas. Si ha definido el grafico X-S se mostrard este valor en el
mismo.

A continuacién se muestran los resultados del valor de la Media de las tomas + 3 Sy el valor de la Media
de las tomas—3 S.

H+35 76,000 76,686 77a73 76,324
X-35 76000 75,414 75,427 75476

La presentacidn de estos valores se puede configurar en el grupo Configuracion. Parametros de la
aplicacion, activando la casilla Presentar limites de +Z s

arametros de la aplicacion

General | Valores defecto Referencia | Valores defecto variables | Valores defecto atributos | Anélisiz estadiztico

Utilizar mivel operacion O
Controlar dato fuera de limites de control O
Fresentar menzaje fuera de tolerancias O
Cadigo de mativa al cierre por zub. superados aooon
Fielacionar Pautas v Referencias O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C p U de Atibutos O
Ponderacion & 100
Fonderacion B 40
Ponderacion C 20
Fonderacion D 1
Presentar limites de £ 2 ¢ ¥l I
Wisualizar Clazificacion en Atrbutos 7|
Método de calculo transformada de Johnzan Fercentil - Slifker y Shapiro
Situar curzor en Estudioz SPC Datos
Fecha v hora anterior al crear nuevo subgrupo O

LCancelar ‘ Apuda

X+3S|X+45S
Valor de la Media de las tomas mas tres | cuatro veces la Sigma (segun el caso).

El valor aparecera en rojo cuando se supere la tolerancia superior. Aparecerd 3 o 4 segun se haya
definido en el campo:

En entrada de datos

Presentar Limites de = £ |3 5

en la definicidn de Variables, o en el grupo Configuracidon. Parametros de la aplicacidn, en la definicion
de variables, si no se ha indicado nada en el campo anterior:
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Parametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia || alores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico
Avizos ”~
Caracteristicas por vanables
E studioz capacidad [maquina)

[H  Estudios proceso
Carmbio limites E stablecidos
Cambio pagina Autormatico
E ztudio =-R
Interyalo
Limites Auto O
¥+ 35 bl
s, sub.
Tomas K245
Cp/Pp pedido 166
Cpk/Ppk pedida 1.33
Calculo Cp/Cpk en estudios normales Utiizando estimador de zigma
Célculo Cp/Cpk en estudios mo nomales | Mo utilizar
Célculo Pp/Ppk en estudios normales Utilizando la zsigma total
Célculo Pp/Ppk en estudios mo nomales | Utilizando cuartiles
Prezentacion de indices Prezentar siempre Cp/Cpk v Pp/Ppk
Calculo de la estabiidad Mo calcular
[  Oocionales %
’ Aceptar ] [ Cancelar ] [ Apuda

X-3S|X-45S
Valor de la Media de las tomas menos tres | cuatro veces la Sigma (segun el caso).

El valor aparecera en rojo cuando se supere la tolerancia inferior.

Las dos siguientes lineas muestran el estado de cada uno de los subgrupos.

Y alido v v v v v

Avisos LA

Estado del subgrupo

Estos dos campos se configuran de la forma siguiente: Toman los valores definidos en la Variable, o en
Configuracién. Parametros de la aplicacion, si no hemos especificado nada en la Variable. Aparecerd 3 o
4 segun los mismos criterios definidos en el campo X + 3S | X + 4S anterior.

Valido

Se indicara ™ o™ segun si se acepta como vélido o no el subgrupo. Para cambiar el valor del campo
Valido, siga uno de los pasos siguientes:

B Haga doble clic sobre la celda.

Pulse la barra espaciadora sobre la celda.

Estado

Se indicard &3 si en el subgrupo se han generado avisos, 3l si se han anotado incidencias, & sj se han
anotado comentarios. Para visualizar los avisos o para introducir incidencias y comentarios, siga uno de
los pasos siguientes:

‘B Haga doble clic sobre la celda Estado.

Pulse la barra espaciadora sobre la celda Estado.
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Visual Factory SPC le permite anadir datos a la pagina actual, modificar subgrupos, borrarlos y, en
general, todas las operaciones que le ayudaran en la introduccién de informacién al programa.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.
Pulse la tecla de funcidn F2.
2. Introduzca los datos referentes al subgrupo, asi como los valores de las diferentes tomas.
3. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar el nuevo subgrupo, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Tras introducir los datos de un subgrupo deberd grabarlos para validar la entrada de datos. Cada vez que
se graban los datos de un subgrupo, automdticamente aparece un nuevo subgrupo para seguir
introduciendo datos, y asi sucesivamente hasta que se pulsa la tecla ESC o se cancela el nuevo subgrupo.
Al salir del modo de edicidn, puede seleccionar otro modo para ver avisos, anotar incidencias o
comentarios o mostrar algun grafico. Pueden usarse tanto las teclas de cursor como el ratén para
situarse sobre cualquier subgrupo y modificar los parametros del mismo: Fecha, Hora, Lote y Operario, o
los datos introducidos.

Al entrar datos desde teclado, puede ser til el uso de las constantes de referencia, descritas en el
capitulo "Referencias (Explorador SPC)".

En cualquier momento, puede cambiar los datos de un subgrupo. Para ello debe activar el modo de
edicidn tal y como se explica en este apartado.

Para modificar un subgrupo...

1. Situese sobre el subgrupo que desea modificar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, haga clic con el ratén.

2. Directamente, modifique los datos del subgrupo que crea conveniente.
3. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:

4

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -

Si no desea grabar las modificaciones, en el menu Registro, elija la opcidn Cancelar, o bien:
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YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Cada vez que modifique un subgrupo, Visual Factory SPC recalculara los avisos para ese subgrupo y los
siguientes, asi como los parametros de la pagina (Cp, Cpk y Limites).

Como borrar un subgrupo

Puede borrar un subgrupo individual siguiendo las indicaciones que se detallan a continuacién. Debe
tener en cuenta que no podra recuperar los subgrupos que haya borrado.

Para borrar un subgrupo...

1. Situese sobre el subgrupo que desea borrar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, situese directamente haciendo clic con el ratén.

2. En el menu Registro, elija la opcién Borrar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse las teclas MAYUS + F2.

Nota Los subgrupos siguientes al borrado se renumeraran a fin de llenar el hueco dejado.

Anotar avisos, incidencias y comentarios

Visual Factory SPC le permite visualizar los avisos que en él se han producido y las incidencias y
comentarios que se han anotado para cada subgrupo. Puede acceder a esta pantalla haciendo doble clic
sobre la celda Avisos o pulsando la barra de espacio cuando esté situado sobre dicha celda.

Avisos f'5__<|

Incidenciaz
Cavsa: E] |Eambio de carga en el material |
Medida comectiva: E] |Interrupu:iu.‘un del control dentro del muestren de una|
Deciziones sobre la produccidn: E] |F'iezasjmercanu:ia chatara |

Anisng Comentarios

Medida < TI

# < LICH

Aceptar l’ Cancelar

Pantalla de avisos, incidencias y comentarios
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En la parte izquierda de la ventana se encuentra el cuadro “Avisos” donde apareceran los avisos que se
hayan generado para el subgrupo. En el apéndice “Sefiales de aviso” se indica la relacién de avisos
posibles.

Puede indicar también en forma codificada las incidencias producidas.

En el cuadro “Incidencias” se pueden escoger las Causas, Medidas correctivas y las decisiones sobre la
produccién. En estos dos ultimos casos, aparte del botdn de seleccidon E] gue permite seleccionar datos

. P 4, . . P . .
de la correspondiente tabla maestra, estd el botdn gue permite saber qué Medidas correctivas /
Decisiones se tomaron para una determinada Causa en estudios anteriores.
Causa

Indique la causa de que en un subgrupo determinado se produjeran Avisos. Al pulsar E] se abre el
cuadro siguiente:

Seleccionar Causa

Cambio de carga en el mecanizada
K1 Calibrado no comecta
K2 Fatrén de ajuzte defectuozo
k1 Defecto de maquina, mecanico
M2 Defecto de maquina, eléctrico
43 Defecto de maquina, hidrsulico
[LES Defecto de magquina debida al sistema de tranzporte
F1 Yalor individual de control no comprensible
P2 Medio de control defectunzo
51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...
52 Dizpositivo de fijacidn de la pieza. rotura
[nie] TeArmm imm = AmFemb e b/
Registro: 14 Tlde2d » |k
Buscar: | |
Buscar er: | Cédigo v | [ Aceptar |
Caincidir | Comisnza del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccidon de causas

Las Causas seleccionables han sido dadas de alta en la tabla de Causas, en el médulo de Maestros.
Medida Correctiva

Indique las medidas correctivas adoptadas. El botdn con el interrogante permite ver las medidas
adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas
decisiones. La pantalla de seleccién es la siguiente:
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Seleccionar Medida correctiva (Causa=M1)

tedidas ... | Dezcripcidn Tatal

Regiztro; del

Buscar: | |

Buscar en: | Medidas Conectoras W | [ Aceptar |
Coincidir: | Cormienza del campa “ | Cancelar

Cuadro de seleccién de medidas correctivas
Decisiones sobre la produccion
Indique qué se hard con las piezas susceptibles de ser defectuosas. El botdn con el interrogante permite
ver las decisiones adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han
tomado dichas decisiones. La pantalla de seleccion es la siguiente:

Seleccionar Decisiones sobre la produccian [Causa=M1)

Decisidn | Dezcripoidn Tatal

Regiztro; _|_| del _I_I

Buscar: | |

Buscar en: | D ecizsidn v | [ Aceptar |
Coincidir: | Comienzao del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccion de decisiones sobre la produccion

Nota Siindica un cédigo de incidencia predefinido, aparecera en el cuadro situado a la derecha la
descripcién asociada al mismo.
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Si pulsa el botdn E] de seleccidn situado a la derecha de estos campos aparecera una ventana con los
cddigos predefinidos, previamente en el maestro pertinente. Puede seleccionar uno de ellos situandose
encima, con el ratdn o con las flechas de cursor y pulsando la tecla ENTRAR, o bien pulsando el botén
“Aceptar”.

Seleccionar Causa

Cambio de carga en el mecanizada
K1 Calibrado no comecta
K2 Fatrén de ajuzte defectuozo
141 Defecto de magquina, mecanico
M2 Defecto de maquina, eléctrico
43 Defecto de maquina, hidrsulico
[LES Defecto de magquina debida al sistema de tranzporte
F1 Yalor individual de control no comprensible
P2 Medio de control defectuozo
51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...
52 Dizpasitiva de fijacidn de la pieza. rotura
[nie] Trrmm Ao o mima - AeFmmb s b/
Registro: 14] 4] 1]dezd » |0l
Buszcar
Buscar en: Cédigo =
Coincidi: Comienzo del campo w

Lista de causas definidas

A la derecha del cuadro de Avisos se encuentra la zona destinada a anotar los comentarios. Estos
comentarios se vinculan directamente al subgrupo que se esta visualizando en cada momento.

Cémo anotar incidencias y comentarios

Puede anotar la informacién deseada en cada campo o modificar la existente siguiendo las instrucciones

gue se dictan en este apartado. Para suprimir una anotacion bastara con eliminar el contenido del
campo correspondiente.

Para anotar o modificar incidencias y comentarios...

1. Situese sobre el subgrupo al que desea anotar incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situdndose encima con el
raton.

2. Situese sobre el campo Avisos y
B Haga doble clic encima del campo.
Pulse la barra espaciadora encima del campo.

3. Introduzca los cddigos de “Causa”, “Medida correctiva” y “Decisiones sobre la produccién”. Si
anteriormente ha definido estos cddigos en la pantalla de definicion de cédigos, pulsando el
botdn situado a la derecha del campo aparecera en pantalla una lista con todos los cédigos
definidos para cada concepto.

4. Silo considera conveniente puede afadir un comentario, sin limite de caracteres.
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5. Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
“Cancelar”.

Para suprimir una anotacion...

1. Situese sobre el subgrupo al que desea suprimir incidencias o comentarios. Para ello utilice las
teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situdndose encima con el ratén.

2. Haga doble clic con el ratén sobre el campo Avisos o bien, pulse la barra espaciadora.
3. Enel campo que desee eliminar suprima el texto introducido.

4. Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
“Cancelar”.

Visual Factory SPC le permite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tipos de graficos.
Estos son el gréfico de control X-R(S), el Histograma y la Recta de Henry. Otra de las opciones es
visualizar los tres tipos de graficos englobados en una misma ventana.

En esta pantalla se muestra el grafico de control junto con informacién relacionada con el mismo.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcién
Grafico X-R(S), o bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grafico X-R(S)” (hﬁ ).
Pulse la tecla F7.
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B3| Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/Test 01

Archivo  Yer Edicion

Acciones

AW T E I 4 b b e b L B R

Reqistro

Avuda

I Aquina:

Desde: 13/05/2006 03: 29 Hasta :

Drescripcidn:

ativio Cierre:

Cadigo: |
Interface: Teclado TI: 19,96 T5: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Obijetivos: 1.660/1,330

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 2000453 Sigma= 0,01255

Grafico XR

LSC=20,01627

Med.=20,00453

LIC=19,99269

= L | LSC=0,04338
£

[, 0025¢A - Med.=0,02052

0,000y e R R T [ [ o--------3| LIC=0,00000

60 70 80 90 100

Gréfico de control XR/XS

En el gréfico de control aparece, en la parte superior, la cabecera, que es idéntica a la del mddulo de

entrada de datos.
Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :

bd &quina:
Cadigo: Descripcidn: rotivo Cierre:
TI: 19,96 TS 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Interface; Teclado
Ohbjetivas: 1,660/1,330

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
Cabecera del gréfico de control

En el gréfico, se muestran con una linea discontinua, y a la derecha el limite y el valor, los valores mas

significativos del grafico.

Limites de control del grafico X
LSC=2001637 e LSC: Indica el limite superior de control establecido para el gréfico
X.

Med: Valor de la media establecida para el grafico X.

Med =20, 00453
LIC: Indica el limite inferior de control establecido para el gréfico X.

LIC=15 95265 .
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Limites de control del grafico R

LSC=0 04238 e LSC: Indica el limite superior de control establecido para el grafico

Med =0 020572 e Maed: Valor de la media establecido para el grafico R.

e LIC: Indica el limite inferior de control establecido para el gréfico
LIC=0,00000 R.

Para visualizar el resto de resultados (Cp, Cpk, Pp,...) debera situarse en la carpeta “Resultados” del
maddulo Definicion del estudio.

Para visualizar el resto de resultados...

1. Para acceder a los resultados del grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver
seleccione la opcién Definicidn, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Definicion” (1£=).
Pulse la tecla F3.

2. Sitlese en la carpeta “Resultados”, para ello
B Haga clic en la solapa de la carpeta.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en una solapa de la carpeta y muévase por las carpetas
mediante las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

En la parte central de la pantalla se muestran los dos graficos en si: Grafico X y GraficoR 6 S (segun la
configuracién de la caracteristica).

Esta division del gréfico se realiza para conseguir una mejor presentacién vy, a la vez, hacer mas sencillo el
trabajar con paginas grandes.

20,04
20034
S | R 1 S —————_—_————— LSC=20,01637

E 20014
£ [ralll_ pa nmmm ol Med =20 00453
% 2000

=L e | I LIC=19,99269

19.98
19974

Gréfico de control X
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= O | LSC=0,04238

£ C

w 005 il As LA e L GARV L i g Med =0,02082
0,000 f I L I N I I ) LI&=0,00000

Grafico de controlR6 S

A parte de poder configurar varias opciones del grafico, como por ejemplo reajustar los colores de éste
(ver el siguiente apartado de Configuracion del grafico), podemos enviarlo al Portapapeles mediante
Edicién. Copiar y pegarlo mediante Edicién. Pegar en cualquier documento que soporte archivos
metafile.

Configuracion del grdfico

Haciendo doble clic sobre el grafico accedemos a la siguiente ventana de
configuracion del grafico:

Configuracion Grafico X-R (s)

Calor Limite Inferior de Cantrol W :HE0E
Calor Limite Inferior de Tolerancia EHB0E
Calar Lirnite Superior de Caontral EHB0%
Calaor Limite Superior de Taolerancia [l &HB0%
Colaor Media establecida W EHE000%
Color de la Linea W EHFFO0002
Presentar limites de tolerancia O

Fresentar limites 13 y £23

Puntos visibles 0

Tamafio Puntos Grande

Tamafio de laz fuentes del ardfica Mediana

Aceptar Cancelar

Al hacer clic sobre el botdn que aparece en la derecha de cada una de las primeras lineas, aparece una
ventana donde podemos seleccionar el color que se utilizard para esa opcién del grafico. Las
modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (esta en el mismo directorio que la
aplicacion). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacion.

Presentar limites de tolerancia

Marcando esta opcién aparecen los limites de tolerancia LST y LIT en el grafico de
las X:
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Grafico XS

L5T=20,04000

20,025
LSC=20,016454
E { Med.=20,004532
£20,000 e st
v LIC=19,992610
19,875+

LIT=19,86000

Presentar limites £1sy +2s

Marcando esta opcién aparecen los limites £1s y £2s en el grafico de las X:
Grafico XS

20,04 4

20,034
e L N S H A - L LSC=20,016454
E 20,01 e IR T TR T B L £ . S |
S S YA ML . o N A I St P - R % monges)| Med =20,004532

ve 20,00 o6 e L SN N A o APWLL

== = T 1 O LIC=19,992810

19,981
19,97 1

Puntos visibles

Puede escribir el nimero de puntos que presentara el grafico. Por defecto, si pone
0, presenta todos los puntos.

Detalle del subgrupo
Al visualizar el grafico X-R de un estudio SPC cabe la posibilidad de escoger la opcién Ver. Detalle del
subgrupo en grafico. La pantalla que nos aparecera es la siguiente:
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Archivo  Wer

Cadiga:

Edicion  Acciones  Registro

B3| Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

Ayuda

A K I F 4 b b e e il B R R

hd Aquina:

Desde : 13/05/2006 0%:29 Hasta :

D escripcion:

Mativo Cierre:

Interface: Teclado Tl 1996 T5: 20.04 alor ref: O Unidad ref.: 1
Objetivos: 1,660/1,330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255
1 2, Grafico XR
Fecha 11/05/2006 ©
Hora 03:35:00 -
Operario -
Lote =
1 18,9530
2 18,9550 -
3 19,3570 LSC=20 01637
4 19.3350 —
& 1999900 = W (W el el MCEUT T T e - Med.=2000453
b 19,9358
R 0100 e e e 1 A LIC=18 Bo262
5 00023
¥+35 20,0026
®-35 19,9890
Waldo v
Avisos
LSC=0,04338
- Wed.=0,02052
LIC=0,00000
¥, 10 20 30 40 50 B0 70 20 j=ln] 100
< |
Histograma

En esta pantalla se muestra el histograma junto con informacién relacionada con el mismo.

Para acceder a este gréfico desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidn

Histograma, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Histograma” (1" ).

Pulse la tecla F8.
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford [ford) Carac.: GeneralfTest 01
frchivo  Wer Edicion  Acciones  Registro  Avuda

EIEE 2 R REN T N o B A A

b dguina: Degde : 13/05/2006 09:29 Hasta :
Codigo: D escripcidn: b ativo Cierre:
Interface: Teclado TI: 19,96 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.; 1

Obijetivos: 1.660/1,330

DISTRIBUCION MORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01 255

Histograma
LI=19,9800 Wh=20,0000 LS=20,0400
- -a4 -39 Med =20 §045 nE +44

128 e e e

199550 1959645 199740 199836 1905931 2000268 200121 200217 20,0312 200407 200502 200558
Test 01 (mrm)

Histograma

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la ventana del Grafico X-

R(S).

En la parte superior del grafico se indican algunos de los valores relacionados con el histograma.

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicion.

Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

LI=19,9600 4N=20,0000 LS=20,0400
F-aq | IEEE | Med =20, 049 +Fd +4d] b
Tolerancias

e LI: Tolerancias inferior de la variable.

e LS: Tolerancias superior de la variable.

e VN: Valor nominal de la variable.

e Med: Valor de la media establecida para el histograma.

e -3sy+3s: Respecto a la media.

En la parte central de la pantalla se muestra el grafico Histograma.
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Histograma
LI=18 9600 wN=20,0000 LS=20,0400
- -4 -3 Med =20, +B +45

19,9550 198645 189740 199536 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 200407 20,0502 20,0585
Test 01 {mm)

Grafico histograma
Configuracion del grdfico

Haciendo doble clic sobre el grafico accedemos a la siguiente ventana de
configuracién del grafico:

o Histograma/Recta de Henry

Color Limite Inferior W iHa0%
Color Limite Superior W H30%
Calar Limitez + 3 Sigma W FHFFOO00%
Color Limites £ 4 Sigma W AHFFO000%
Coalar Limites £ 5 Sigma W EHFFOO00E
Color Media establecida W H3000%
Color % alor Maminal W iH30%
Color barras y puntos W H3000%
Colar curva y recta W EHFFOO00E
Ezpaciado entre barras 1

Mimero de clazes automatico ¥

Momero de clazes manual 20

Prezentar limites tolerancia ¥
Presentar limites + 3 Sigma ¥l
Presentar limites £ 4 Sigma O
Presentar limites £ 5 Sigma [}
Presentar rejila horizontal [Histograma) |
Presentar walores de clases ¥l
Tamafio de laz fuentes de los gréfico: | Mediana

Aceptar ][ Cancelar

Al hacer clic sobre el botdn que aparece en la derecha de cada una de las primeras lineas, aparece una
ventana donde podemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcién del gréfico. Las
modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (estd en el mismo directorio que la
aplicacion). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacion.
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Se puede seleccionar un numero del 0 al 9. El 0 indica que no hay espacio entre las
barras y a mayor nimero mayor espacio entre barras y en consecuencia barras mas
estrechas.

Marcando esta opcidn el programa ajusta automaticamente el nimero de barras segun los datos. Si no
se marca habrd que rellenar el nimero de clases manual justo debajo.

El programa utiliza este niUmero para dibujar las barras siempre que no este marcado el anterior check
de “Numero de clases automatico”.

Marcando las opciones de presentar limites aparecen los limites correspondientes.
Podria suceder que los limites +40 y £50 no se presentardn en caso de caer fuera
de la zona representada.

En esta pantalla se muestra la recta de Henry junto con informacion relacionada con este gréfico.

Para acceder a este gréfico desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcion
Recta de Henry, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Recta de Henry” (1’{ ).

Pulse la tecla F9.
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

frchivo  Wer Edicion  Acciones  Registro  Ayuda

AN T A 4 b b e b il L B R

b quina: Desde : 13/05/2006 09:29 Hasta :
FDescripcién: Mativa Cierre:
Interface; Teclado TI: 13,36 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1

DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Fecta de Henry
LI=19.2600 YN =20,0000 L5=20,0400

-44 -39 MWed =20,00445 +h +49

998

) S -

Tl S R

20 ool

199550 19 96845 190740 199936 199031 200026 200121 200217 200312 200407 200502 200592
Test 01 (mm)

Recta de Henry

La informacion que se muestra en la cabecera y en la parte superior del grafico, es idéntica a la
presentada en el histograma.

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicion.

Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

En la parte central se muestra la recta de Henry.
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Fecta de Henry
LI=19,9600 WM=20,0000 L5=20,0400

989 T Med =20 0045 +F9 43

CT: S -
- DO R

1) S R

50 fommnnfeeees

20 fommeefeeee-

19,9550 199645 199740 189836 1809931 20,0026 20,0121 200217 20,0312 20,0407 20,0502 200523
Test 01 {mm)

Gréfico recta de Henry

Configuracion del grdfico

La misma que el Histograma.

Varios graficos

En esta pantalla se muestran todos los graficos para Estudios SPC por Variables: el grafico X-R 6 X-S, el
histograma y la recta de Henry junto con los datos referentes al estudio y los resultados obtenidos
después de la entrada de datos.

Para acceder a estos graficos desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidn
Varios graficos, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Varios graficos” ( fi ).

Pulse la tecla CONTROL + F7.
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 |’._||’E|rg|
frchivo  Wer Edicion  Acciones  Registro  Ayuda
A K @ E 4 b bl R bl b b RS
e estudio 1 [~ Erafico X5
haguina
Fecha 130572006 9:29:01
Fecha Cierre - LSom20, 01837
E
otiv Cierre E Ikl =20 Q0453
o =
Cddigo LI=19 99269
Descripcian —
Sub. totales 100
Suby. validos 100
M* datos a00
T L5em0 04338
Media 20,00453 E
Sigma 0,012554 o= Ikl =3 02052
Sigma estimadsa 0,005522 LIC=0,00000
hd&ximao 20,0550 -
HEograma
Lbe 15 56500 ' N 20,0000 LS=200400
F = =] Med =20 i e
1254---fF--f--d-mmm b -
L Y .
L asbo-
L E e e e R L ELEEEEE B  EEEREEEEEEEEEEEEE ittt R
L sof--
el el ek kbbbl | | ki bl kel .
L E
% I R DR | | i IR U
L N O / ] | z
oL ' : ' " P I S R T T (1 R T T L
19,9550 19,9645 19,9740 199G 195931 20,0008 20,0121 200217 200312 20,0407 20,0502 20,0598 M NUODM X LD
Tes |01 dumy Tes |01 anmy

Varios graficos

A la izquierda de la pantalla encontramos un cuadro con informacion sobre el estudio, asi como los
resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta
Resultados de la definicidn del Estudio SPC por Variables. A la derecha de este cuadro se encuentra el
grafico X-R 6 X-S. En la parte inferior se encuentran, a la izquierda, el histograma y, a la derecha, la recta
de Henry.

Exportacion de graficos
Hacia el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacion como archivos metafile.
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B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

frchivo  Wer | Edicion | Acciones  Reqgiskro  Ayuda

S K a o ce bbbl b B | U
Fe! b:

Cédigor Descripoidn: Mativa Cierre:

Interface; Teclado TI: 13,36 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1

DISTRIBUCION HORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Desde : 13/06/2006 03:23 Hasta :

Grafico R

20,04+
20,034

e LSC=20,01637

20,01
------------------- Med =20,00453

> ()

20,00
= L= 1 LIC=13,99269
19,98

19,87

e LSC=0,04336

R (mm)

002530t O LA gL AL e L gl ) MUY g b - ) o -] Med =0,02052

0,000 "o -j-eoe o Rl b o [ R R [T LIC=0,00000

Mediante Edicion. Copiar, copiamos el grafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion
donde queremos insertar este grafico y nos vamos a la opcion Edicidn. Pegar de la aplicacion
correspondiente, para transferirle los datos desde el Portapapeles.

Analisis estadistico
Esta funcionalidad permite realizar un analisis estadistico a partir de un conjunto de datos para
determinar qué distribucion es la que mas se ajusta a los datos analizados.

Para acceder a esta funcionalidad, desde cualquier médulo del estudio haga clic en la opcion Analisis
estadistico del menu Ver, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Analisis estadistico” ( [ ).
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Analisis estadistico

Estabilidad
Calzular zeqin ... Fezultado:

() Mo calcular
() Método abreviado
(®) Anova - FTest

Momahidad
Realizar aunque el estudio no sea estable P4alue minimo:
Resultado:

Distribucion con mejor ajuste

Realizar aungue el estudio sea normal

Distibucidn ~ Test K-S Estadistico K-S PMalue Pardmetios

Marmal
wieibull 3P
Wwieibull 2P
LogMarmal 3P
LogMomal 2F
Johnzon
Marmal Exten,

Digtribucion seleccionada:

Digtribucion actual: Mormal

[ Realizar Test l

Una vez configurados los parametros, haga clic en el botén Realizar test. Visual
Factory SPC analizara los datos del estudio y determinara cual es la distribucion que
mas se ajusta a los mismos, dandole la opcién de cambiar la distribucidén que
anteriormente hubiese indicado en la definicidon del estudio por la obtenida al
realizar el test.
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Analisis estadistico

Estabilidad
Resultado:
F Obtenida = 4,43833
F Objetiva = 1,28422
MO ESTABLE
Momahidad
P-4 alue mimimo:
Resultado:

P4 alue= 0,0333. Estudio NO MORMAL

Distribucion con mejor ajuste

Distibucidn ~ Test K-S Estadistico K-S PMalue Pardmetios

0,064 00333 Media= 20,00453 Sigma=0,01255

0.044 02820 Alfa= 00871 Beta= 91168 Offzet=19 92142
Mo ze puede estimar.
Mo ze puede estimar.

0,064 00345 Mu= 2,936 Sigma= 00006
0.047 02213 5U: 2 = 01919 + 1,447 9%zinh([= - 20,0065)/0,0137 ]
0,224 0.0000 119,973 »220,0285 Sigma=0,00353

Distribucidn seleccionada: | STER

Digtribucion actual: Mormal

[ Inicializar test l

Para reemplazar la distribucién definida en el estudio por otra basta con seleccionar la nueva
distribucién de la lista desplegable Distribucion seleccionada; al pulsar el botdn Salir aparecera un
mensaje preguntando si desea cambiar la distribucion, tal y como se muestra a continuacion:

Visual Factery SPC 7.3
La distribucien ha cambiado de Mormal a Weibull 3P
El calculo de la estabilidad ha cambiado.

;Desea aplicar los nuevos valores?

T

Notese que la nueva distribucidén no tiene porqué ser la que recomienda el programa. Esta funcionalidad
Unicamente sugiere una distribucién que, segun el analisis estadistico realizado a partir de los datos del
estudio es la que mas se ajusta, pero deja que sea el usuario quien decida en ultima instancia qué
distribucién debe tener el estudio.

El analisis estadistico se realiza de acuerdo con el siguiente diagrama de flujo:
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Calcuko de los
indices

Conjunto de dates

Estudio a corto plazo Estudio a largo plazo
uraciin de

W
Capacidad de maguina Capacidad de proceso

Proceso sin Proceso con
varaciones varnaciones
sistemaficas de sistematicas
la media de la media
Dhstribucion MO
k4 v L 4
Distribucicn Asignar Distribucicn Asignar Distribucion
normal distribucién normal distribucién nomal extendida
L 4 Y ¥ v Y
CmiCmk CrmiCmk Cp/Cpk CpCpk PpPpk

Mantenimiento de los estudios

Visual Factory SPC le permite crear tantos estudios como precise, asi como modificar los limites de un
estudio o algunos de sus parametros en cualquier momento. En este apartado se detallan los pasos que
ha de seguir para realizar el mantenimiento de los estudios SPC por variables.

Coémo crear un estudio
Los estudios se pueden crear de las dos siguientes formas:

e Desde el propio mddulo de Estudios SPC por Variables.

e Desde la vista de Estudios SPC por Variables, en el Explorador SPC, mediante el botén “Crear”,
comentado en el capitulo “Referencias (Explorador SPC)” .

Crear un estudio desde el médulo Estudios SPC...

1. Desde la ventana de Definicién del mddulo Estudios SPC, en el menu Registro, elija el comando
Crear, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.

Pulse la tecla de funcién F2.
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2. Aparecerd la ventana de selecciéon de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

5
M aquinaz utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

b Aquina

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

B Enla lista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botdén de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitirad seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.
Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,
B Haga clic en el botdén de seleccién situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un

cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. A continuacién, aparecerd la ventana de definicion de limites. Por defecto, aparece la fechay
hora del sistema para la nueva pagina. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Utilice las teclas FLECHA ABAJO y FLECHA ARRIBA, o bien haga clic con el ratén, para seleccionar
el tipo de limites que contemplara el nuevo estudio: sin limites, calculados, establecidos o
impuestos.

O si lo desea, puede marcar la opcidn para que éstos se calculen automaticamente.
5. Pulse el botdn “Aceptar”.

6. A continuacién, aparecera un maddulo Definicidn de los Estudios SPC por variables con los datos
definidos previamente en la caracteristica por variables a la que pertenece, si lo desea puede
modificarlos.

7. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
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Si no desea grabar el nuevo estudio, en el menu Registro, elija la opcién Cancelar, o bien:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Pantallas de creacién de un estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creacién del estudio.

Pantalla “Seleccionar mdquina”
La primera pantalla es donde indicaremos para qué mdaquina se va a realizar el estudio.

Seleccionar maguina

Maquina: | |E] Aceptar
taquinas utiizadas para esta caracteristica: Cancelar

kM &quina

Ventana inicial de creacion de un estudio

En primer lugar deberd introducir la maquina de la que proceden las piezas a controlar, para ello
aparecerad la ventana de selecciéon de maquina, donde podrd introducir una nueva mdaquina o una ya

creada.

Si introduce una maquina existente, se creara un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigna una nueva
maquina, creard el estudio nimero uno de la serie de estudios correspondiente a esta maquina.
Pantalla “Nuevo estudio”

Una vez introducida la maquina, aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde el programa le pedira la
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un cédigo y una descripcién para el estudio. Visual
Factory SPC, por defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB para cambiar de campo, o bien con el ratdn sitlese en el campo deseado.
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Fecha 28/03/2009 - Hora: 9:25:19

Cadigo Descripoidn:

Seleccion de limites

Limites calculados automaticamente

bt R4S
LIC ME DA, L5C LIC ME DA, L5C
Aceptar ] [ Cancelar

Ventana de creacidon de un estudio

A continuacidn, aparecen los limites para el estudio. Para comprender mejor el funcionamiento de esta

pantalla, es necesario tener en cuenta lo siguiente:

Lo primero que deberemos escoger es si activamos o desactivamos la opcion “Limites calculados
automaticamente”.

Si la activamos indicamos que los limites de control se iran calculando a partir de los grupos de
datos introducidos y desactivaremos la seleccion de las opciones restantes del cuadro de
didlogo.

Si la desactivamos, las opciones siguientes que se podrdn seleccionar dependeran del estudio
que estemos realizando.

Si el estudio a crear es el primer estudio de una Referencia determinada y hemos desactivado el
calculo automatico de limites, en el primer estudio sélo se podrdn seleccionar las opciones:

o Sin limites
o Impuestos

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada nueva introduccidn de grupos de datos.

Si el estudio a crear es el segundo estudio de una Referencia determinada, y el primero seguia
las condiciones del caso anterior, sdlo se pueden escoger las opciones:

o Sin limites

o Calculados

o Impuestos

Pueden darse los casos siguientes:

o Sien este estudio escogemos la opcidn sin limites, no se representaran limites

o Sise escogen los calculados, se tomaran los limites calculados del el estudio anterior.
o Aun no hay limites establecidos.

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada nueva introduccion de grupos de datos. Pero también se
determinan los establecidos, ya que se toman los limites calculados del estudio anterior.



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Variables e 120

e Siel estudio a crear es el tercer estudio de una Referencia determinada, y primero seguia las
condiciones del caso anterior, ya se pueden escoger las opciones:

o Sin limites
o Establecidos
o Calculados
o Impuestos

e En cualquier estudio si se cogen los impuestos, se fijaran para dicho estudio.

Para moverse entre las diferentes opciones de limites, utilice las flechas de cursor, o bien haga clic con el
ratén sobre la opcion de limite deseada. Si desea imponer unos limites determinados para la nueva
pagina, desplace el punto de seleccién hasta “( ) Impuestos”. Pulsando la tecla TAB el cursor se colocara
en el primer campo de la X (LIC).

Cada vez que se crea un estudio se almacena para el mismo una copia de la definicion de esa variable.
Las modificaciones que se efectlian después a la variable afectardn a los nuevos estudios, pero no a los
gue ya habian sido creados. De igual modo, las modificaciones realizadas en un estudio afectan sélo a
ese estudio y no a la definicidn de variable, ni a los estudios posteriores.

Puede modificar todos los parametros del estudio a excepcidn del nimero de tomas y tipo de estudio.
Estos dos pardmetros condicionan la forma de almacenamiento de los datos del estudio, por lo que no
pueden cambiarse. De la misma manera, el nimero de subgrupos por pdgina no podra ser inferior al
numero de subgrupos que ya existan en el estudio. Es decir, si, por ejemplo, el estudio a modificar ya
contiene 17 subgrupos, el nimero minimo de subgrupos por estudio que podra indicar serd 17.

Para modificar un estudio...

1. Situese sobre el estudio que desea modificar.
2. Modifique los pardmetros del estudio que crea conveniente.

3. Utilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea modificar, o bien directamente con
un clic del ratén, y teclee su nuevo contenido.

4. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

En cualquier momento puede interesarle fijar los limites con los que va calculando automaticamente el
programa. Al hacerlo, se tomaran los limites calculados como establecidos y se recalcularan todos los
subgrupos del estudio.
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Para asignar los limites calculados...

1.

Situese en la carpeta “Limites”, de la ventana Definicién del estudio SPC, para ello
‘B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

Presione el botén “Establecer los limites calculados”.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:

‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcién Cancelar, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Modificar los limites del estudio

Visual Factory SPC le permite modificar los limites de una o varias pdginas. El programa Visual Factory

SPC le muestra una ventana donde podra introducir los nuevos limites que desea asignar o suprimir los
existentes.

Fecha: 28/03/2008 - Hora: 92722

Cadigo Dezcripcidn;

Seleccion de limites

[JLimites calculados automsticamente

pS R/5
) Sin limites LIC ME DA L5C LIC ME DA L5C
() Establecidas 159,39269 | |20,00453 | 2001637 | |0,00000 002052 0.04338
(O Calculados 159,99269 | |20,00453 | |20001E37 | |0,00000 002052 004338
) Impuestos
Aceptar ] [ Cancelar

Ventana de modificacion de limites

Para modificar los limites de un estudio...

1.

Sitlese en la carpeta “Limites” de la ventana Definicidon del mddulo Estudios SPC, para ello
‘B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

En el Modifique los valores de los limites que crea conveniente.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:
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YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidn Cancelar, o bien:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Para eliminar los limites de un estudio...
1. Sitdese en la carpeta “Limites” de la ventana Definicion del médulo Estudios SPC, para ello
B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

2. Seleccione el botdn de opcidn “Sin limites”.
3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Visual Factory SPC no permite que haya mads de un estudio abierto con la misma mdaquina y el mismo
cddigo. Por este motivo, antes de crear un nuevo estudio debe asegurarse de que no existe ningin
estudio abierto con la misma maquina y el mismo cédigo. Si se diera el caso, apareceria el siguiente
mensaje de advertencia:

Visual Factory SPC 7.5 *

¥a existe un estudio abierto con para la misma maquina y cédige de
estudio

Con el fin de diferenciar con claridad cuando un estudio estd abierto o cerrado, la manera en que se
presentan los datos en la cabecera del estudio cambia cuando este se cierra. En la siguiente imagen se
puede observar un estudio abierto, donde el fondo del campo N2 estudio es de color verde, y los campos
fecha, hora y motivo de cierre estan en blanco:
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N estudio 1 [Abierta) Maquina

Fecha |‘| 3052006 j Hara Inicio: 92901
Fecha Ciane Hora Cierre:

Cadigo Dezcripcidn

tativo Cigrre Dezcripcidn:

Como puede observar en la siguiente imagen, después de cerrar el estudio, la cabecera muestra el fondo
del campo N2 de estudio de color amarillo, y la fecha, hora y motivo de cierre que correspondan:

N2 estudio & [Cenada) Maquina

Fecha | J Hora Inicio:

Fecha Cierre 200342008 Hora Cierre: 93016

Cadigo Dezcripcidn

Motivo Cierre oo Descripeidn: Cierre automnatico

Cabe destacar, de todas formas, que Visual Factory SPC gestiona automaticamente el cierre de estudios.
Para ello se vale del nimero de subgrupos que se hayan especificado para el estudio. Esto es, cuando un
estudio ha llegado al maximo de subgrupos, y se crea un nuevo estudio, Visual Factory SPC cierra de
manera automatica el estudio que ha llegado al maximo de subgrupos, dando paso a un nuevo estudio
abierto.

Nota Notese que no se cierra un estudio cuando llega al maximo de subgrupos que tiene especificado,
puesto que podriamos necesitar modificarlo. El estudio se cierra sélo cuando ha llegado al maximo de
subgrupos especificado y creamos un nuevo estudio.

Cuando se cierra un estudio automaticamente, Visual Factory SPC guarda la fecha y hora del sistema, y el
motivo de cierre que se haya indicado en Configuracién. Parametros de la aplicacidn,
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arametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Valores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico
Utilizar nivel operacidn O
Controlar dato fuera de lmites de control O
Presentar menzaje fuera de tolerancias O

aooo
Relacionar Pautas v Referenciaz O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C U de Abibutos O
Ponderacicn & 100
Ponderacion B 40
Faonderacion C 20
Ponderacion D 1
Fresentar limites de + 2 ¢ %]
Wisualizar Clazificacidn en Atibutos ¥l
Meétodo de calculo tranzformada de Johnzon Percentil - Shifker y Shapiro
Situar curzor en Estudios SPC [ atos
Fecha v hora antenior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar LCancelar Apuda

Por supuesto, también existe la posibilidad de cerrar un estudio manualmente, y en caso de que lo
requiramos, reabrirlo de nuevo.

Para cerrar un estudio manualmente...

1. Desde la ventana del estudio SPC por variables, haga clic en la opcidn Cerrar estudio del menu
Archivo.

2. Aparecerd el siguiente cuadro de didlogo, donde podra indicar la fecha, la hora y el motivo del
cierre:

Cerrar Estudio r‘s__<

Fecha Cierre:

Hara Cierre:

Mativo Cierre: I:E]

[ Aceptar l[ Cancelar

3. Hagaclic en Aceptar, si desea cerrar el estudio
O bien,

Si no desea cerrar el estudio, haga clic en Cancelar.
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Para reabrir un estudio...

1. Desde la ventana del estudio SPC por variables, haga clic en la opcidn Reabrir estudio del menu
Archivo.

2. Aparecerad el siguiente mensaje solicitando que confirme la operacion:

Visual Factory SPC 7.5

o iDesea reabrir el estudic?

B

3. Hagaclic en Aceptar, si desea reabrir el estudio
O bien,
Si no desea reabrir el estudio, haga clic en Cancelar.

Importacion de datos de un fichero ASCII

Imaginemos que en un fichero de texto introducimos los 10 datos siguientes (se deben disponer tal
como se indica):

& DatosSPC.ixt - Bloc de notas E||E|E|

archivo  Edicidn  Formato  Yer Awvuda

16, 96
20,08
20,01
19,97
16,97
20,03
20, 01
19,98
19,96
|2o,04

y queremos que estos datos sean importados por un estudio SPC concreto. Nos vamos al estudio en
cuestion y seleccionamos la opcion Archivo. Importar datos:
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B2 Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

archivo | Wer Edicion  Acciones  Registro  Avuda

Configurar impresara ... P @ Eﬁ 1'. kf ﬁ | G;;j | =

|

)| Configurar pagina ... i Desde : 28/03/2008 03:34 Hasta
£

L

=

Presentacidn preliminar ... 10h; tativa Cierre:

Imprimir ... Ctrel+p b TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.; 1

| Importar dakos .. S Objetivos: 1.660,/1.320

Exportar...
ﬂ_" Cerrar 2

Hora
Operario
Lote
1

(25l s Mt S, M ST

H+35
®-35
Y 4lido
Avizoz

La pantalla de importacion de datos es la siguiente:

Importacion de datos

Imporacion desde Fichero ASCI

Fichero |E:‘\.f-‘«rchivas de programasELECSOF TAWFWFSPCTAD atosSPC st J
Separador decimal I—Ll

Fecha inicial |28.-"E|3.-"2EIE|8 - ‘

Hora inicial |I39:461

Cadauno de los datos tiene gue

| o (e 0 estar en una linea del fichero
ncremento [minukoz) | ASC

Importacidn ... Cancelar

Indicamos que el separador decimal es una coma, la fecha y hora inicial del estudio y que los datos de
cada grupo se introduzcan a intervalos de 10 minutos de tiempo de separaciéon. Como en el estudio
original tenemos definido que los datos del grafico son medias de 5 muestras, entonces cada 5 datos dan
lugar a una columna de datos en la ventana de datos del estudio SPC. Pulsamos Siguiente:
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Importacidn de datos

Importacian ..

En el cazo de que el numero de subgrupos a importar sea mayor que el dizponible en
el estrudio realizar lo ziguiente:

(%) tabrir automaticamente un nuevo estudio

(3 sumentar el nimero de subgrupos del estudio para que quepan los datas a importar,

[En cualquier casa si se supera el maxima general permitido de 2.000 subgrupos se
abrira automaticamente un nuevo estudio)

() Importar 6lo los datos que guepan en el estudio

Siguiente Cancelar Terminar

Pulsamos Terminar, sin realizar ninguna modificacidén en esta pantalla y obtenemos los siguientes datos

en el estudio:

B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01

archiva Yer Edicion  Acciones  Registro Awvuda
(A M AW 24 b bl s bl L B | |
rl aquina: Dezde : 28/03/2008 05:34 Haszta
Codigo: 8 Dezcrpoion: b otivo Cierre:
Interface:: Teclado TI: 19,96 TS 20,04 alor ref.; 0 Urndad ref.; 1
Objetivos: 1,660,330
DISTRIBUCIOM MORMAL / Media= 19,93800 Sigma= 003425
1 2 L
Fecha 28/03/2008, 28/03/2008
Hora 09:46:00 09:56:00
O perario
Lote
1 19,9600 20,0300
2 | 20,0100
3 20,0100 19,3800
4 19,9700 19,9600
5 19,9700 20,0400
S 19,9320 20,0040
R 0,0500 10,0500
5 00377 0,0336
' alido v ~
avisos |
v
£ | ¥

Como hemos introducido 10 datos en el fichero ASCII, hemos obtenido dos columnas de 5 datos cada
una desfasadas 10 minutos.
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Exportaciéon de datos
Los datos de un estudio SPC pueden ser exportados a otras aplicaciones. La forma de proceder es la
siguiente:

B Estudios SPC por variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 |'._||'E|g|
archivo | Yer Edicion  Acciones  Regiskro Awvuda
]| Configurar impresora ... BB o o b L g | gl | B
L) Configurar pagina ... Dezde : 13/05/2006 05:29 Hasta
i & | Presentacion prefiminar ... r: Mativo Cierre:
[ =4 Imprimir .., Crrlp |50 20.04 alor ref.; 0 Urndad ref.; 1
Importar datos ... O bjetivos: 1,660,330
| E—— |J453 Sigma= 0,01255
m_q- Cerrar 2 3 4 ] f 7™
1/05/2006 11./05/2006 11/05/2006 11/05/2006 11/06/2008 11408
Hora [09;35:00 093:45:00 09:55:00 10:05:00 10:15:00 10:25:00 1C
O perario
Lote
1 19,9330 20,0080 19,9960 19,9950 20,0030 2
2 19,9350 20,0100 13,9820 20,000 19,9380 20,0060 2
3 19,9370 20,0100 13,9730 13,9880 20,0020 20,0120 2
4 19,9350 20,0220 13,9850 20,0020 20,0030 20,0070 1
5 19,9330 20,0020 13,9730 20,0010 19,9380 20,120 2
S 19,9358 20,0100 13,9754 19,9926 19,9332 20,0032 2
R 00060 0.0200 00270 00180 0.0080 00060 |
5 00023 00075 0moz 00063 0,0033 0.0023 |
' alido v v rd ~d rd rd i~
Avisas [ A
-
< >

La pantalla de exportacién de datos es:

Especifique la ruta para colocar el fichera ASCII: &ceptar I
|C:"\.~'—\ru:hi\-'u:|$ de programatELE CSOFTYWFWFSPCAD atozs Cancelar

[~ Ewxportar gdla loz validos v Incluir Toleranciaz
Separador [v Imprimir cabeceras
" Coma Separadar decimal
= Punto y coma f+" Coma
f+ Tabuladar " Punta

Una vez realizada la exportacion, aparece el mensaje siguiente:
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Visual Factory SPC 7.3 >

La Exportacién ha concluide correctamente, los datos han sido
introducidos en el archive ChElecsoft\WRAWFSPCY3_OLDVprueba. b

El fichero de texto obtenido es el siguiente:

2 DatosSPC.txt - Bloc de notas E@E|

archiva  Edicidn  Formato  Ver  Awuda

referencia Caraccodigo maguina Fecha  operario Lote WH TS TI A
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 9:35:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test ol 11/05/2006 9:45:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test ol 11/05/2006 9:55:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test (1 11/05/2006 10:05:00 20 20,04 19,94
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:15:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test (1 11/05/2006 10:25:00 20 20,04 19,94
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:35:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test (1 11/05/2006 10:45:00 20 20,04 19,94
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 10:55:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test (1 11/05/2006 11:05:00 20 20,04 19,94
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:15:00 20 20,04 1%, 98
Test de Ford Test (1 11/05/2006 11:25:00 20 20,04 19,98
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:35:00 20 20,04 1%, 968
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 11:45:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 11:55:00 20 20,04 1%, 968
Test da Ford Test 01 11,05/2006 12:05:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 12:15:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 12:25:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 12:35:00 20 20,04 1%, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 12:45:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 12:55:00 20 20,04 15, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 13:05:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 13:15:00 20 20,04 159, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 13:25:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05,/2006 13:35:00 20 20,04 159, 98
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 13:45:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 13:55:00 20 20,04 15, 96
Test da Ford Test 01 11,/05/2006 14:05:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 14:15:00 20 20,04 15, 96
Test da Ford Test 01 11,05/2006 14:25:00 20 20,04 19,96
Test de Ford Test 01 11,/05/2006 14:35:00 20 20,04 15, 96
Test de Ford Test 01 11/05/2006 14:45:00 20 20,04 19,96 .,
£ ¥

Entramos en Microsoft Excel, por ejemplo, y abrimos el archivo de texto:
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Mis documentos

Mis sitios de red

Buscar en: |[i'| YFSPCE v @~ -Q X 4 E] ~ Herramientas =
' lﬁ Iconos . YFAHerramientasa_IMNG, xml
@ |5§5] #fspectosGeneraless.chm ﬁ YEAUtDE exe
Mis documentos Base.md_ | %] vFautos exe.manifest
[ECEREES [Z] DatossPCz kat FALTOCONTROLE_ESP. xml
- E R t FALTOCONTROLE_ING  xml
[ lﬂJDocl.dnc {ﬁ\-‘FSHerrE.exe
Escritatio Ejempla.ldb é:] YFSHerrd, exe. manifest

Ejemplo.mdh
llr!ﬁESSnariaIDIIr-J.e:»ce

| %] EsSerialDlg, exe . manifest
E3zerialDll_E3P.xml

2] E3SerialDll_IMG. xml
{ﬁ'«-‘F.ﬂ.Herrﬁ.exe

é:] YEAHerTS, exe.manifest
YFAHerramientass_ESP, xml

BB vrarce.ens
é:] YFSPCE, exe. manifest
WESPCE_001. i

FaHerramientasa_ESP.xml
WFSHerramientass_IMG, xml

FSPCE_ESP .l
FSPCE_IMG. =l

Mombre de archivo: |

Tipo de archiva:

A | [ Abrir ']
|Todos los archivos (*,*) hd | Cancelar

Seguimos las instrucciones de importacion de ficheros delimitados por tabuladores de Excel:

Asistente para importar texto - paso 1 de 3

El asistente estima que sus datos son Delimitados,

Si esto es correcto, elija Siguiente, o bien elija el tipo de datos que mejor los describa.
Tipo de los datos originales
Elija el tipo de archivo que describa los datos con mayor precision:

- Caracteres como comas o tabulaciones separan campos.,
(") De ancho fijo - Los campos estan alineados en columnas con espacios entre uno y akro.

Comenzar a importar en la fila: Origen del archivo: | MS-DOS (PC-5) “

Vista previa del archivo C:\archivas de programalELECSOFTYFYWFSPCa\DatosSPC, bk,

|1 PeferencialCaracCodigolMacuinalFechallperariocdLote0WVNOTSO0TIODatOs ’_\

|Z Test de FordOTest 010011/0E5/200& 9:35:00000Z0020,0401%,%60 15,9930 19,9950 19,4 =

|2 Test de FordOTest 0100117052006 9:45:00000Z00zZ0,0401%,2¢0 E0,00e0 20,010 20,0]

|4 Test de FordOTest 010011/0E57200& 59:55:00000z00z0,0401%,%60 15,3530 15,9820 19,4

|& Test de FordOTest 0OlO0O11/05/200& 10:05:00000zZ0020,04013,360 12,9360 20,0060 19 .

< | *
Siguiente = l [ Einalizar
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Asistente para importar texto - paso 2 de 3

Esta pantalla le permite establecer los separadores contenidos en los datos, Se puede wer como cambia el texta en la vista
previa.
Sepeimisies [] considerar separadores consecutivos como una solo
Tabulacian [ Punto ycoma [ Coma
[] Espario [ oo Calificador de texto: 1
‘Wista previa de los datos
Peferencia CaracCodigo Macaina [Fecha fperario [Lote N = TL 2
Test de Ford [Test 01 Ll/05/2006 9:35:00 o Fo,04 |19
Test de Ford [Test 01 L1/0E/2006 S:4E:00 Fo Fo,04 L3
Test de Ford Test 01 L1/0E5/200& 9:EE:00 Eo Fo,04 13
Test de Ford [Test 01 L1/0E5/7200&6 10:05:00 0 EO,. 04 13 .
£ >
[ Cancelar ] [ < ftrés l | Siquiente > | l Finalizar

Indicamos el tipo de datos de cada columna:

Asistente para importar texio - paso 3 de 3

Esta pantalla permite seleccionar cada columna v Formato de los daktos en calumnas
establecer el formato de los datos. @ General

'GJeneraI' convierte los valores numeéricos en (O Texta

nimeros, los valores de fechas en Fechas v todos Y echa; DMA .

los demas valores en texto,

Avanzadas...

Vista previa de los dakos

(") Mo importar columna (salkar)

cneral Conergl Cepneral Coperal CeperbenerCency

aracCodigo Macquina [Fecha Pperario [Lote BN TS I|™

est 01 LL/05/200&6 S:35:00 0 Fo,04 N3

est 01 L1Ls05/2006 S:45:00 0 Fo,04 B3

est 01 L1Ls05/2006 S:55:00 0 Fo,04 B3

est 0Ol L1/s05/Z00& lO:0E&:00 o FO,04 193] .,
< >

Cancelar H < ftras

El fichero Excel obtenido es:
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Microsoft Excel - DatosSPC. txt

E‘_’] archivo  Edicign  Wer Inserkar Formato  Herramientas Datos  Weptana 2 Escriba una pregunta
el | ) A 210 = N X S S = =[Sy € <P 0 =
: S Snaglt [2' | window - !
Al -  Referencia
A B | ¢ | D | e [ F ] & [ W [ 1+ [ 4 7

1 |Referencia  ICaracCodigo Maguina  |Fecha Operario  Lote WM TS Tl Datos

2 |Test de Ford Test M 11/05/2006 235 20 2004 1926 19,993
3 |Test de Ford Test M 11/06/2005 945 20 2004 1995 20,008
4 |Test de Ford Test 1 11/05/2006 9:65 20 2004 1996 19,958
5 |Test de Ford Test 1 11/05/2006 10:05 20 2004 1996 19,996
G |Test de Ford Test M 11/05/2006 10:15 20 2004 1996 19,995
7 |Test de Ford Test M 11/05/2008 10:25 20 2004 1995 20009
8 |Test de Ford Test 110572008 10:35 20 2004 1995 20001
9 |Test de Ford Test 11/05/2006 10:45 20 2004 1996 20004
10 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 10:55 20 2004 1996 19,986
11 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:05 20 2004 1996 12,991
12 |Test de Ford Test 01 110572008 11:15 20 2004 1995 19,805
13 |Test de Ford Test 01 11/06/2006 11:25 20 2004 1996 20002
14 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:35 20 2004 1996 200149
15 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 11:45 20 2004 1996 20046
16 |Test de Ford Test O 11/05/2006 11:55 20 2004 1926 19,996
17 |Test de Ford Test 01 110572008 12:05 20 2004 1995 20,008
18 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:15 20 2004 1996 20005
19 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:25 20 2004 1996 20Mm
20 |Test de Ford Test 01 11/05/2006 12:35 20 2004 1996 19,998 o
M 4 » W]\DatosSPC/ [< ]
Liska

Del mismo modo, se pueden realizar exportaciones a diferentes paquetes estadisticos, que admitan
archivos de textos (Minitab) como enlaces ODBC (Systat, SPSS, Statgrafics,...).
La exportacion se efectua del mismo modo si los estudios se realizan por atributos.

Traspaso de datos
Visual Factory SPC incorpora desde la version 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

e De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
e Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.

e En Estudios de Capacidad

La forma de proceder es la siguiente: Seleccionamos los datos de un determinado estudio:
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= BRIy

M2 estudio: 1 [Ab

B2 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/Test 01 E@E|

Archivo  Ver | Edicion | Acciones  Reqistro  Avuda

|53 Copiar  Cirlac |

b Pl B e b Wl L B

|74 Pegar ChrHy

Desde ; 13/05/2006 0323 Hasta

ID escrhpoian;

kdotivea Cierre:

Interface: Teclad

o TI: 19,96 T5: 20.04

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0,01255

Fecha
Hora
Operario
Lote
1

w3 TN 4= L

Walido
Avizos

5

11/05./2006

10:15:00

19,3350
13,3330
20,0020
20,0030
15,3330
199332

0.0020

0.0033

3

alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
Objetivaz: 1,660,230

B 7 2 b
11./05/2008 11405/ 2008 11405/ 2006
10:25:00 10:45:00

20,0030
20,0060
20,0120
20,0070
20,0120
20,0032

0.00&0

0.0023

rd

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (selecciéon de una columna

concreta) y Shift (seleccidon de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora, por ejemplo, en un estudio nuevo donde queremos traspasar estos valores, y

hacemos:
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B2 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 EE]

Edicion | Acciones  Eegistro  Avuda

Archivo  Wer
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4 ¥ asa) Copiar CEHC b b | e b bl b B S
||-Llﬂ‘| Pegar Chrl+Y | Deszde ; 28/03/2008 09:34 Hasta
Cadigo: 8 D ezcripcion: kativo Cierre:
Ilnterface:: Teclado TI: 13,96 TS: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
IEp.prk: ey S Pp/Ppk: --feee Objetivoz: 1,660/1,330
IDISTRIEUCION MORMAL / Media= 20,00400 Sigma= 0,03362
~
Fecha
Hora
Operario
Lote
1
2
3
4
3
=
R
5
Walido
Avizos
v
< | *

Nos aparecera el siguiente cuadro:

Parametros de pegado

Configure los parametros del pegado

(%) Misma fecha v hora que el original

(") Empezar el dia 28/03/2008 -
10:00 |

con un intervalo de minutos

Copiar campos Operario » Late

ala hora

Cancelar

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:

] Terminar
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B2 Estudios SPC por, variables - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfTest 01 E|E|E|
Archivo  Wer Edicion Acciones Reqistro  Avuda
ERER RV AR RE RN IR B MR8 el Al e
I agquina; Deszde ; 28/03/2008 09:34 Hasta
Cadigo: 8 D ezcripcidn: kativo Cierre:
TI:13.96 TS: 20.04 alor ref.: 0 Unidad ref.; 1
Objetivos: 1,66041,330

Interface: Teclado

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 19,.99187 Sigma= 0,01428

1 2 3 ~
Fecha 270372008 270372008
Hora 16:55:00 17.09:00 17.45:00
Operario
Lote
1 19,9360 20,0040
2 19,9820 20,0060 20,0020
3 19,9730 19,9880 20,0080
4 19,9850 20,0020 19,9910
5 19,9790 20,0010 20,0080
* 19,9754 19,9986 20,0016
R 00270 0.0180 00150
5 00107 0,0063 0,00E1
W alido v v v
avisos | N
w
h »

Esto también es posible en estudios por Atributos y en estudios de Capacidad.

Duplicar una ventana
Visual Factory SPC incorpora una caracteristica muy util, mientras se realiza la entrada de datos se
pueden visualizar los graficos.

Para duplicar una ventana desde la ventana de datos, en el menu Ver seleccione la opcién Duplicar
ventana, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Duplicar ventana” ( tE ).

Pulse la tecla CONTROL + F7.

Nota Cabe destacar que cuando se selecciona la opcidn Duplicar ventana aparece una nueva ventana
con el médulo activo del médulo Estudios SPC por Variables, es decir, si estamos visualizando el grafico
X-R y duplicamos la ventana, en la nueva aparecera también el grafico X-R.

La opcidn mas interesante podria ser el hecho de realizar la entrada de datos y, simultdneamente,
visualizar los cambios en uno de los graficos.

Supongamos que deseamos realizar la entrada de datos y visualizar, a la vez, la evolucién del histograma,
para ello siga los pasos detallados a continuacion:
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1. Estando situado en el médulo Estudios SPC por Variables, en el menu Ver, seleccione la opcién
Histograma, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Histograma”.

Pulse la tecla de funcién F8.
2. Enel menu Ver, seleccione la opcidon Duplicar ventana, o bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar ventana”.

Pulse la tecla de funcion CONTROL + F7.

Comprobara que la nueva ventana no dispone de la barra de menus ni la barra de herramientas.
3. Situese, en el médulo Estudios SPC por Variables, en la ventana original del histograma.
4. En el menu Ver, seleccione la opcidn Datos, o bien:

J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Datos”.

Pulse la tecla de funcién F5.

5. Introduzca o modifique la entrada de datos y al grabar comprobara que el histograma varia
segun los nuevos valores.
Ver la presentacién preliminar de estudios
Desde el médulo de Estudios SPC por Variables, podra realizar la presentacién preliminar del informe
tipo ficha del estudio SPC seleccionado.

El informe tipo ficha de Defecto que incluye Visual Factory SPC muestra tanto la descripcién como los
datos y los graficos, de todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.

Opciones de presentacian preliminar,

Imprezara

Nambre: Wesserver3tHP Laserlet 2200 Series PCL 6

bicacian; ||_PT1;

Eztilo de imprezion

B ]

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar
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Cémo ver la presentacion preliminar...

1. En el menu Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:

)

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
Coémo imprimir la definicién de un estudio
Asi pues, si no desea ver la presentacién preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

Intervalo de impresicn
(%) Toda & informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | 1
Mumero de Copias

B |

I Aceptar H Cancelar ]

Cuadro de seleccién de informes para la impresion

Como imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
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2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.



Visual Factory SPC 7 Estudios SPC por Atributos e 139

Estudios SPC por Atributos

En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios SPC por atributos. Asimismo se detallan las
operaciones que se pueden realizar.

Para acceder a los Estudios SPC por Atributos...

1. Deberdssituarse en el Explorador SPC de la referencia de la cual desea ver los Estudios SPC por
atributos.

2. Unavezen el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que corresponda al atributo de
la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya en el nodo Estudios SPC de caracteristicas por atributos, observara en la parte
derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caracteristica. Si
aun no se ha creado ninguna pdgina, la lista aparecera vacia.

4. Sise supone que ya se han creado estudios, se accederd situandose sobre el registro deseado y
hacer doble clic con el ratén.

La ventana del Estudio SPC por Atributos
Los estudios SPC por atributos se dividen en tres mddulos significativos: la definicion del estudio, la

entrada de datos y los graficos.

La definicion de un estudio SPC
La ventana de definicidn de los estudios SPC atributos se divide en una cabecera y seis carpetas: General,
Defectos, Avisos, Observaciones, Limites y Resultados.

B2 Estudios SPC por. atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 |Z||E|E|

Archivo  Wer Edicion Acciones Registro  Ayuda

A K O E A A b b s e b |
M2 estudia _ M Aquina | |

Fecha 13/03/2008 R Hora Inicior 103502 |
Fecha Ciere | Hora Cierre: |

Cédign 2 | Diescripcitn | |
M otivo Cierre | Descripoitn: | |

iGenerali| Defectos | Avizos | Observaciones | Limites | Resultadoz

Intervalo |1

Tomas

Meta

Max. sub.

Gréfico p v
Reprezentacidn |Tanh:| por 1 V|

Equipo de medida | BL-003
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La ventana de Estudios SPC por atributos

En esta pantalla se muestran los valores establecidos para el estudio. Estos valores son una copia de los
indicados en la correspondiente Caracteristica mas los limites de control establecidos para el estudio, asi
como los resultados obtenidos en los cdlculos.

En la cabecera de la pantalla encontramos el nUmero de estudio, que se asigna automaticamente; la
maquina sobre la que se realiza el estudio, que en este mdédulo no es editable; la fecha y la hora en que
se cred el estudio; la fecha y hora en que se cerrd el estudio; el codigo del estudio y la descripcién del
mismo; el motivo de cierre y la descripcién del mismo.

Cuando el estudio esta abierto, el fondo del campo N2 estudio aparece en color verde, mientras que si el
estudio esta cerrado, el fondo aparece en color amarillo.

M2 estudio |1 [Abierto) b Aquina

Fecha |1 9/03/2008 ﬂ Hara Inicio: 10:35:02
Fecha Cierre | Haora Cierre:

Cadigo 2 Dezcripcion

Mativo Cierre | Dezcripcian;

Cabecera de un estudio SPC por atributos

En esta carpeta se muestran los datos, obtenidos automaticamente al crear el estudio, de la
caracteristica.

En esta carpeta se muestran los datos referentes a las especificaciones del estudios: intervalo, nUmero
de tomas a realizar, la meta a conseguir, el maximo de subgrupos permitido, el tipo de gréfico (p, np, c,

u) y, en el caso del grafico p la representacién del mismo.

Defectos | Awizos | Observaciones | Limites | Resultados

Intervalo 1

Tomaz 5

Meta 0.000

Max. sub. o5

Grafico p
Fepresentacian Tanta por 1
Equipo de medida BL-003

La carpeta general del estudio SPC por atributos

Nota El campo Grafico no es modificable ya que de este parametro depende la estructura de cada
subgrupo.
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La carpeta Defectos
En esta carpeta se muestran los defectos definidos, por el usuario, para dicha caracteristica.

General |{Defectos!| Avisos | Observaciones | Limites | Resultados

Codigo Descrpoion Defectos Clasificacion Defectos Max.
L il Defecta 1 1
D2 Defecto 2 2

La carpeta Defectos del estudio SPC por atributos

Nota En los Estudios de Capacidad no se pueden modificar los defectos, porque estos parametros
condicionan la estructura de los subgrupos.

La carpeta Avisos
En esta carpeta se muestran los avisos, por defecto, obtenidos automaticamente al crear el estudio, de
la caracteristica, aunque en este mddulo se pueden modificar.

Observaciones || Limitez | Fesultados

General | Defectoz
#r LSO 7 Ascendentes
o LICH T Dezcendentes

[#] 7 » MED= [¥] > 90% = Tercio
[#] 7 < MED [¥] < 403 ¥ Tercio

La carpeta Avisos del estudio SPC por atributos
La carpeta Observaciones

Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se permite introducir cualquier tipo de
anotacion, sin limite de caracteres.
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General | Defectos | Avizoz Dbsewacmnes Limitez | Resultados

La carpeta Observaciones del estudio SPC por atributos

En esta carpeta se muestran los limites, que vienen determinados por la caracteristica, aunque se

pueden modificar. Si el estudio contiene datos, se muestran también los limites calculados a partir de los
mismos.

Se puede indicar también si se desea que los limites se calculen automaticamente, o bien, si en un
momento dado se desea establecer como limites los calculados.

Mediante la opcién “Limites calculados automaticamente”, a medida que se van introduciendo datos los
limites se recalculan y se asignan como establecidos.

Mediante el botdn “Establecer los limites calculados”, los limites se establecen como calculados cuando
el usuario lo indica.

General | Defectos | Awizoz | Obszervaciones

Resultadoz

[CJ Limites calculados automsticamente

(2 Sin limites ) Establecidos Calculadas
L5C 1.000

MED& 1.000

LIC 1.000

[ Establecer los limites calculados ]

La carpeta Limites en el estudio SPC por atributos

Nota Estos parametros pueden modificarse en cualquier momento, recalculdandose los avisos y
resultados que correspondan.

En esta carpeta se muestran los resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.
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General | Defectos || Awizos | Observaciones | Limites

Subgrupos totales: 1.000
Subgrupos vilidox: 1.000

La carpeta Resultados del estudio SPC por atributos

Los resultados mostrados en esta carpeta se detallan a continuacion:

e Subgrupos totales: indica el nimero de subgrupos introducidos.

e Subgrupos validos: indica el nimero de subgrupos vélidos introducidos.

Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afladen campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

e Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacidn de un Atributo.

e Revision: Afio de revision de la Norma anterior.

En el apartado “Cémo definir los campos configurables”, mas atras, se detalla la forma de proceder. Al
afiadir nuevos campos, éstos se afiadiran a esta carpeta.

En este caso hay que tener en cuenta lo siguiente:

e Enlos estudios SPC creados antes de rellenar los campos ‘Normativa ISO’ y ‘Secciéon’ en el
Atributo no se traspasaran dichos valores, pero los campos estaran presentes, aunque vacios.

e Eltraspaso soélo tiene lugar en los Estudios creados después de rellenar los campos en el
Atributo.

Desde el médulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizar los subgrupos de que dispone

cada uno de sus procesos.

Para acceder a la entrada de datos desde cualquier médulo del estudio SPC por atributos, en el menu

Ver seleccione la opcién Datos, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Datos” ( = ).

Pulse la tecla F5.
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B Estudios SPC por atributos - Ref.: Test de Ford (Comprobacian de los test de Ford) Carac.: k... E|@|Pg|

Aarchivo  Wer Edicion Acciones  Registro Avuda
AN O A b bR e b e b S
bd dquina: Desde : 26/01/2007 11:04 Hasta :
Cadigo: Dezcripcion: rd otiva Cierre:
1 2 3 4 5 B ~
Fecha 26,401 /2001 26/01./2001 26/01/2001 26407 /2001 26401 /2001 26401 /2001
Haora 11:09:04 11:11:01 11:11:28 11:12:3 11:13:15 11:13:42
Operanio
Late
Muestra 963 1216 204 140 1376 935
Pzz.Defec., g 13 13 16 14 15
01 [Defecto 1) 4 ] g g |3 |3
02 [Defecta 2 2 4 3 4 4 4
D3 [Defecta 3] 1 3 2 3 3 3
04 [Defecto 4 1 1 1 2 2 2
05 [Defecto B) I 1] 1 1 0 1
p 0,00s 0,011 0.01E 0,011 0.010 0,015
Walido I~ v v v v v
Avwizoz
~
< >

Pantalla de entrada de datos

La informacidn detallada en la cabecera de la pantalla de Entrada de datos, indica a qué proceso
pertenecen los datos que se estdn visualizando. Esta informacién no es editable, por lo que no podra
modificarse directamente.

d dquina: Dezde : 26/01 /2001 17:04 Hazta :
Codigo: Dezcnpoian; kdativo Ciernre:;

Cabecera de la pantalla de entrada de datos

Las siguientes cinco lineas muestran informacion referente a la creacidn de cada uno de los subgrupos y
el numero de éste. Los cuatro ultimos valores se pueden modificar. Para acceder a estos campos,

B Haga clic sobre la celda que desea editar.

Muévase mediante las teclas FLECHA ARRIBA o FLECHA ABAJO hasta situarse sobre la celda
que desea editar.

1 2 3 4 A B
Fecha 26/01/2001 26401 /2001 264012001 26/01/2001 26401 /2001 260142001
Hara 11:09:04 11:11:0 11:11:28 11123 11:1315 11:13:42
Operaria
Late

Datos sobre la creacion de los subgrupos

La primera linea, muestra el numero de subgrupo, el cual le permitira de un simple vistazo saber en qué
lugar de la pagina se encuentra.
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Indica la fecha en que se grabé cada uno de los subgrupos. Cuando se crea un nuevo subgrupo, se toma
por defecto la fecha del sistema. Para modificarla, sitiese en ese campo, mediante las teclas FLECHA
ARRIBA o FLECHA ABAJO, o bien, haga clic con el ratdn, e introduzca la deseada.

Es la hora en que se realizaron las medidas para cada uno de los subgrupos. Igual que la fecha, toma la
hora del sistema. También cuenta con la posibilidad de modificarla siempre que lo desee, al crear o
modificar un subgrupo.

Indica el nombre del operario que toma las medidas.

Aqui se indica el lote u orden de fabricaciéon al que corresponden las medidas.

Estos dos ultimos datos se adoptan del Ultimo subgrupo de la pagina. Asi, al crear un nuevo subgrupo,
los campos de Operario y Lote, se copian del subgrupo anterior, en caso de existir. De esta manera, no
tendra que introducir estos cuatro datos, salvo en el caso de que cambie el Lote, tome las medidas un
operario distinto o desee modificar la fecha y hora del subgrupo.

Para pasar de un subgrupo a otro utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,
directamente con un clic del ratén sobre el subgrupo deseado. Para avanzar o retroceder una pagina
entera, pulse las teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA,
respectivamente.

Las siguientes dos lineas muestran el tamafio de la muestra y el nimero de piezas defectuosas o
defectos.

Muestra 968 1216 a04 1401 1376 995
Pzs.Defec. A 13 13 16 14 15

Tamario de la muestra y n2 de piezas defectuosas / n2 de defectos

En los graficos p y u el tamano de muestra puede variar para cada subgrupo. Se mostrara el tamafio de
muestra definido para la pagina pudiendo cambiarse. En los graficos np y ¢ este dato no podra
modificarse.

En los graficos p y np se debe indicar en este campo el total de piezas defectuosas si el estudio es por
multiples defectos. (En este caso el total de piezas defectuosas no tiene porqué coincidir con la suma de
piezas que poseen cada defecto individual. En los graficos c y u se indicara de forma automatica el total
de defectos calculado como suma de defectos individuales.

Nota En el apéndice “Tabla de funcionamiento segun grdfico usado” se muestra un cuadro resumen
del funcionamiento del programa para cada uno de los graficos posibles.
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A continuacidn, se muestran los defectos individuales definidos para la caracteristica por atributos
actual. Para cada subgrupo se indicara el nimero de piezas defectuosas o el nimero de defectos (segun
el caso) para cada uno de los defectos.

D1 [Defecta 1] 4 5 B 5 13 5
D2 [Defecta 2] 2 4 3 4 4 4
D3 [Defecta 3) 1 3 2 3 3 3
D4 [Defecta 4] 1 1 1 2 2 2
D5 [Defecta 5 1] ] 1 1 1] 1

Piezas defectuosas o defectos

En la ilustracidn mostrada anteriormente, se muestra el cddigo de los cinco defectos a controlar para
cada uno de los subgrupos con la descripcidon entre paréntesis. Si el nimero de defectos definido es
superior al que puede mostrarse en pantalla, puede ver el resto de defectos y datos utilizando los
cursores o la barra de desplazamiento que aparece a la derecha de la ventana.

La siguiente linea muestra el porcentaje de piezas defectuosas, para el gréfico p.

p 0.008 0.0m 0.6 0.011 0.0 0.015

Porcentaje del subgrupo

La siguiente linea muestra el estado de cada uno de los subgrupos.

Walido v ~ ~d i~ ~ v
Avizos

Estado del subgrupo

Se indicard ¥ o™ segun si se acepta como valido o no el subgrupo. Para cambiar el valor del campo
Valido, siga uno de los pasos siguientes:

B Haga doble clic sobre la celda.

Pulse la barra espaciadora sobre la celda.

Se indicara B si en el subgrupo se han generado avisos, M si se han anotado incidencias, 88 si se han
anotado comentarios. Para visualizar los avisos o para introducir incidencias y comentarios, siga uno de
los pasos siguientes:

‘B Haga doble clic sobre la celda Estado.

Pulse la barra espaciadora sobre la celda Estado.

El programa tiene una opcion que permite validar antes de guardar el subgrupo que la suma de
cantidades de defectos sea igual al total de piezas malas, o sea, al campo Pzs. Defec. Con esta opcion
activada, si no coincide la cantidad de defectos con el total se mostrara el siguiente mensaje y no dejara

grabar el subgrupo:
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Wisual Factory SPC 7.5 *

| La surna de defectos no coincide con el total de piezas malas.

Para activar esta opcion basta con marcar el check “Validacién suma defectos” en la pestaiia General
de los Parametros de la aplicacion del grupo Configuracion.

Visual Factory SPC le permite afadir datos a la pagina actual, modificar subgrupos, borrarlos y, en
general, todas las operaciones que le ayudaran en la introduccién de informacién al programa.

1. En el mend Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla de funcidn F2.
2. Introduzca los datos referentes al subgrupo, asi como los valores de los diferentes defectos.
3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar el nuevo subgrupo, en el menu Registro, elija la opcion Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Tras introducir los datos de un subgrupo debera grabarlos para validar la entrada de datos. Cada vez que
se graban los datos de un subgrupo, automaticamente aparece un nuevo subgrupo para seguir
introduciendo datos, y asi sucesivamente hasta que se pulsa la tecla ESC o se cancela el nuevo subgrupo.
Al salir del modo de edicion, puede seleccionar otro modo para ver avisos, anotar incidencias o
comentarios o mostrar algun grafico. Pueden usarse tanto las teclas de cursor como el ratén para
situarse sobre cualquier subgrupo y modificar los parametros del mismo: Fecha, Hora, Lote y Operario, o
los datos introducidos.

En cualquier momento se pueden cambiar los datos de un subgrupo. Para ello hay que activar el modo
de edicién tal y como se explica en este apartado.

Para modificar un subgrupo...

1. Situese sobre el subgrupo que desea modificar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien haga clic con el ratén
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2. Directamente, modifique los datos del subgrupo que crea conveniente.
3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Grabar”.
Pulse la tecla de funcion F11.
- O bien -
Si no desea grabar las modificaciones, en el menu Registro, elija la opcion Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Cada vez que modifica un subgrupo, Visual Factory SPC recalcula los avisos para ese subgrupo y los
siguientes.

Puede borrar un subgrupo individual siguiendo las indicaciones que se detallan a continuacién. Debe
tener en cuenta que no podra recuperar los subgrupos que haya borrado.

Para borrar un subgrupo...

1. Situese sobre el subgrupo que desea borrar. Para ello utilice las teclas FLECHA IZQUIERDA y
FLECHA DERECHA, o bien, situese directamente haciendo clic con el ratén.

2. En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse las teclas MAYUS + F2.

Nota Los subgrupos siguientes al borrado se renumeraran a fin de llenar el hueco dejado.

Visual Factory SPC le permite visualizar los avisos que en él se han producido y las incidencias y
comentarios que se han anotado para cada subgrupo. Puede acceder a esta pantalla haciendo doble clic
sobre la celda Avisos o pulsando la barra de espacio cuando esté situado sobre dicha celda.
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Avisos f'5__<|
Incidencias
Cauza: E] |Defecto de maquina, mecanico |
Medida comectiva: E] | M Aquina reajustada |
Decisiones sobre la produccion: E] |Ela$ificar 100%, la parte correcta suministrada |

Anisng Comentarios

Aceptar l’ Cancelar ]

Pantalla de avisos, incidencias y comentarios

En la parte izquierda de la ventana se encuentra el cuadro “Avisos” donde apareceran los avisos que se
hayan generado para el subgrupo. En el apéndice “Sefiales de aviso” se indica la relacién de avisos
posibles.

Puede indicar también en forma codificada las incidencias producidas.

En el cuadro “Incidencias” se pueden escoger las Causas, Medidas correctivas y las decisiones sobre la
produccién. En estos dos ultimos casos, aparte del botén de seleccién E] gue permite seleccionar datos

. . . il . ; . .
de la correspondiente tabla maestra, estd el botén que permite saber qué Medidas correctivas /
Decisiones se tomaron para una determinada Causa en estudios anteriores.
Causa

Indique la causa de que en un subgrupo determinado se produjeran Avisos. Al pulsar E] se abre el
cuadro siguiente:
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Seleccionar Causa

1

Cambio de carga en el material

c2 Cambio de carga en el mecanizado

k1 Calibrado no comecto

K2 Fatron de ajuste defectuoszo

k1 Defecto de maquina, mecanico

M2 Defecto de maquina, eléctrico L4
M3 Defecto de maquina, hidréulico

44 Defecto de méquina dehida al sisterma de transporte

F1 Walor individual de control no comprenzible

F2 Medio da control defectuoso

51 Dizpositivo de fijacion de la pieza, final de su dura...

52 Dizpositivo de fijacidn de la pieza, rotura -
‘:Iéigegistra: I_1T|:n| rh-h-mﬂﬁ Tenéjln‘zlnb_ll -
Buscar: | |

Buscar er: | Cadigo “ | [ Aceptar |

Coincidir: | Cormienza del campa “ | Cancelar

Cuadro de seleccidon de causas

Las Causas seleccionables han sido dadas de alta en la tabla de Causas, en el médulo de Maestros.
Medida Correctiva

Indique las medidas correctivas adoptadas. El botdn con el interrogante permite ver las medidas
adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas
decisiones. La pantalla de seleccién es la siguiente:

Seleccionar Medida correctiva (Causa=M1)

tedidas ... | Dezcripcidn Tatal

Regiztro; del

Buzcar: | |

Buscar en: | Medidas Corectoras hd | [ Aceptar |

Coincidir: | Camienzo del campo w | LCancelar

Cuadro de seleccion de medidas correctivas
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Decisiones sobre la produccion

Indique qué se hara con las piezas susceptibles de ser defectuosas. El botén con el interrogante permite
ver las decisiones adoptadas anteriormente al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han
tomado dichas decisiones. La pantalla de seleccidn es la siguiente:

Seleccionar Decisiones sobre la produccion (Causa=M1)

Decizion | Dezcripcion Total

Regiztra: _|_| de _|_|

Buscar: | |

Buscar en: |Decisi6n v| [ Aceptar ]
Caincidir | Comisnza del campo w | Cancelar

Cuadro de seleccion de decisiones sobre la produccion

Nota Siindica un cédigo de incidencia predefinido, aparecera en el cuadro situado a la derecha la
descripcién asociada al mismo.

Cémo anotar incidencias y comentarios

Puede anotar la informacién deseada en cada campo o modificar la existente siguiendo las instrucciones
gue se dictan en este apartado. Para suprimir una anotacion bastara con eliminar el contenido del
campo correspondiente. El botdn con el interrogante permite ver las medidas adoptadas anteriormente
al aparecer dicha causa y la frecuencia con que se han tomado dichas decisiones. La pantalla de
seleccidn es la siguiente:
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Seleccionar, Medida correctiva (Causa=M1)

tedidas ... | Dezcripcidn Tatal

Regiztro; del

Buscar:
Buscar en: tedidas Comectoras w Aceptar
Coincidir Comienza del campo v Cancelar

Para anotar o modificar incidencias y comentarios...

1.

Sitlese sobre el subgrupo al que desea anotar incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situdndose encima con el
raton.

Sitlese sobre el campo Avisos y
B Haga doble clic encima del campo.
Pulse la barra espaciadora encima del campo.

Introduzca los cédigos de “Causa”, “Medida correctiva” y “Decisiones sobre la produccién”. Si
anteriormente ha definido estos cddigos en la pantalla de definicion de cddigos, pulsando el
botdn situado a la derecha del campo aparecera en pantalla una lista con todos los cédigos
definidos para cada concepto.

Si lo considera conveniente puede afiadir un comentario, sin limite de caracteres.

Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
“Cancelar”.

Para suprimir una anotacion...

1.

Situese sobre el subgrupo al que desea suprimir incidencias o comentarios. Para ello utilice las
flechas de cursor FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA, o bien, situdndose encima con el
raton.

Haga doble clic con el ratdn sobre el campo Avisos, o pulse la barra espaciadora.
En el campo que desee eliminar suprima el texto introducido.

Acepte en la ventana de Avisos si desea almacenar los cambios, en caso contrario pulse el botén
“Cancelar”.
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Los graficos de un estudio SPC

Visual Factory SPC le permite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tipos de graficos.
Estos son el grafico de control (p, np, ¢, u) y los Paretos de defectos (Pareto absoluto acumulado, Pareto
absoluto sin acumular, Pareto relativo acumulado y Pareto relativo sin acumular).

El grafico de control
En esta pantalla se muestra el grafico de control junto con informacién relacionada con el mismo.

Para acceder a este gréfico desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidn
Grafico (p-np-c-u), o bien:

“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grafico (p-np-c-u)” (t: ).

Pulse la tecla F7.

B2 Estudios SPC por atributos - Ref.: Ejemplos QS 9000 Carac.: General/Ejemplo 1 (Grafico p) |Z |E|E|

Archivoe  YWer Edicion  Acciones  Registro Avuda

TR VAN NEAN T R e |t o

b dguina: Degde : 04/10/1999 01:55 Hasta
Cadigo: D escripcion: bd ativio Cierre:

Grafica p
LICi2S =m0 003 LSC23=0021

0,035

0,030

0,025
L5C=0,021
0,020
0,015
Wed=0012

0,010

0,005 4
LIC=0,003

0,000

Grafico de control p, np, c, u

En el gréfico de control aparece, en la parte superior, la cabecera, que es idéntica a la del médulo de
entrada de datos.

h dguina: |Desde - 04/10/1999 01:55 Hagta
Ciodigo: D egcripoion; |Mntivo Cierre:

Cabecera del gréfico p/np/c/u

En el gréfico, se muestran con una linea discontinua, y a la derecha el limite y el valor, los valores mas
significativos del grafico.
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Grafico p Titulo de Grafico

LIC(23 7m0 003 L2500z

En esta linea se muestra el tipo de grafico que se esta visualizando.
Puede ser p, np, c 6 u.

Limites de control

L5c=0,021 Se muestran los limites establecidos para el estudio. En los graficos py u
el tamaino de muestra es variable. Si la muestra difiere mas de un 25%
del tamano de muestra indicado por defecto para el estudio, los limites
se recalcularan para ese subgrupo. Con las teclas FLECHA IZQUIERDA y

Med=0012 FLECHA DERECHA puede desplazar la linea vertical que aparece en el
grafico a modo de cursor, mostrandose el valor de los limites para el
subgrupo seleccionado.

LIC=0,003

Para visualizar el resto de resultados debera situarse en la carpeta “Resultados” del médulo Definicién
del estudio.

Para visualizar el resto de resultados...

1. Para acceder a los resultados del grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver
seleccione la opcidn Definicidn, o bien:

=N

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Definicion
Pulse la tecla F3.

2. Sitlese en la carpeta “Resultados”, para ello
B Haga clic en la solapa de la carpeta.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en una solapa de la carpeta y muévase por las carpetas
mediante las teclas FLECHA IZQUIERDA y FLECHA DERECHA.

En la parte central de la pantalla se muestra el grafico en si: Grafico p, np, c 6 u (segun la configuracion
del atributo).
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Graficop

LIC25m0 003 LSS25=0021

0,055 -

0,030

0,025 4

Lsc=0,021
0,020

0,015+
0,010

T T e SLCITTTRTERN SERRIPRRR WO S J med=0012
0,005

——————— R T e T irirnr B | [ W [s=us ik

U.UUD-%

Nota La presentacidn de los gréficos p puede hacerse en tanto por uno, tanto por ciento, tanto por mil
o partes por milléon. Esto se configura en el campo Representacion, de la carpeta “General” del médulo
de Definicidn.

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Detalle del subgrupo
Al visualizar un grafico de atributos de un estudio SPC cabe la posibilidad de escoger la opcién Ver.
Detalle del subgrupo en grafico. La pantalla que nos aparecera es la siguiente:
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B2 Estudios SPC por atributos - Ref.: Ejemplos QS 9000 Carac.: General/Ejemplo 1 (Grafico p) E|E|E|

Archivoe  YWer Edicion  Acciones  Registro Avuda
S A XY T E K4 b R
b dguina: Degde : 04/10/1999 01:55 Hasta
Cadigo: D escripcion: bd ativio Cierre:
o5 -~ Grafico p
Fecha 0441041939 - LEeen e
Hora 02:04:09 08
Operario C
Lote r
0,020+
Muestra 1137 C .
Pzs.Defec. 21 B
0 7 nmes-L
D2 5 [ e :
D3 4 L 1 [T 4 Lsc=o0z
D4 3 0.0
[0l3] 2 = C 3
p 0.oma L
Yalida r nsT
Dizos (T U WA S YRV NN S Y MR SR || Med=0012
000
00054 ;
Foens pemmoeeenanaes L eeend Co R e { ve=ooo
o004 R | | | | L ]
b/ 2 3 mwm 12 ¥ 1| 1. m z
< ¥

Pareto de defectos
Existen cuatro tipos de Pareto:

Absoluto sin Acumular.
Relativo sin Acumular.

Absoluto Acumulado.

> wonNoe

Relativo Acumulado.

Para visualizar cada uno de los diferentes Paretos, junto con informacidn relacionada con el mismo, se

debera acceder a una pantalla diferente.

Se entiende por Pareto absoluto el que muestra para cada atributo la cantidad de piezas defectuosas

(gréficos p y np) o bien la cantidad de defectos en la pagina (graficos uy c).

El Pareto relativo muestra para cada atributo la proporcién de piezas defectuosas o de defectos

respecto al total de la pagina.

Un Pareto sin acumular muestra en forma de barras la cantidad o proporcién de cada defecto,

ordenados de mayor a menor.

El acumulado muestra ademas la linea de defectos acumulados.

Pareto absoluto sin acumular

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto absoluto sin acumular junto con informacién relacionada

con el mismo.
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Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la
opcién Pareto absoluto sin acumular, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en “Pareto absoluto sin acumular” (ll“' ).

Pulse la tecla F8.
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Pareto absoluto sin acumular

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicidn.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Pareto absoluto acumulado

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto absoluto acumulado junto con informacion relacionada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la
opcion Pareto absoluto acumulado, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en “Pareto absoluto acumulado” (i’f; ).

Pulse la tecla CONTROL + F8.
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Pareto absoluto acumulado

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Pareto relativo sin acumular

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto relativo sin acumular junto con informacién relacionada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la
opcion Pareto relativo sin acumular, o bien:

"(M)-

Y En la barra de herramientas, haga clic en “Pareto relativo sin acumular

Pulse la tecla F9.
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Pareto relativo sin acumular

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Pareto relativo acumulado

En esta pantalla se muestra el grafico de Pareto relativo acumulado junto con informacidn relacionada
con el mismo.

Se puede acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la
opcion Pareto relativo acumulado, o bien:

£
“® Enla barra de herramientas, haga clic en “Pareto relativo acumulado” (K: ).

Pulse la tecla CONTROL + F9.
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Pareto relativo acumulado

Aparte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicion.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Varios graficos

En esta pantalla se muestran todos los graficos para Estudios SPC por Atributos: el grafico p, np, cé u, los
paretos absolutos acumulados y sin acumular y los paretos relativos acumulados y sin acumular junto
con los datos referentes al estudio y los resultados obtenidos después de la entrada de datos.

Para acceder a estos graficos desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidn
Varios graficos, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Varios graficos” (ﬁ ).

Pulse la tecla CONTROL + F7.
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Varios graficos

A la izquierda de la pantalla encontramos un cuadro con informacion sobre el estudio, asi como los

resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta

Resultados de la definicidn del Estudio SPC por Atributos. A la derecha de este cuadro se encuentra el

grafico de control, en este caso, el gréfico p. En la parte inferior se encuentra el Pareto absoluto

acumulado.

Personalizacién de colores en un grafico SPC de Atributos

Podemos cambiar la configuracion de colores de cualquier grafico de la aplicacién haciendo clic sobre él

de la siguiente forma:
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Es decir, de la misma forma en que podemos reajustar los colores del grafico de control por Atributos

podemos reajustar los colores de todos los graficos de Pareto.

Se abrira la siguiente pantalla de configuracion:

Configuracion Grafico Atributos

Color Limite Inferior de Control W :Ha0k
Color Limite Superior de Control I &HE0E
Color de la Linea W &HFFO000%:
Color de la Media W EH3000%
Color de la Meta W EHFF
Puntos visibles 0

Tamafio de las fuentes Mediana

Aceptar l[ Cahcelar

Al hacer clic sobre el botdn E] podemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcidn del gréfico:
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Colores basicos:

mif Ind [ 0
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Colores perzonalizados:
B
AR EEEEEnE

[ Definir colores personalizados »» ]

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Las modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (estd en el mismo directorio que
la aplicacidn). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacién.

Exportacion de graficos

Desde el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacién como archivos bitmap
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Mediante Edicién. Copiar, copiamos el grafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion
donde queremos insertar este grafico y nos vamos a la opcion Edicidn. Pegar de la aplicacion
correspondiente, para transferirle los datos desde el Portapapeles.
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Mantenimiento de los estudios

Visual Factory SPC le permite crear tantos estudios como precise, asi como modificar los limites de un
estudio o algunos de sus parametros en cualquier momento. En este apartado se detallan los pasos que
ha de seguir para realizar el mantenimiento de los estudios SPC por atributos.

Como crear un estudio
Existen dos formas distintas de crear un nuevo estudio:

e Desde el propio mddulo de Estudios SPC por Atributos

e Desde la vista de Estudios SPC en el Explorador SPC, comentado en el capitulo “Referencias
(Explorador SPC)”.

Crear un estudio desde el médulo Estudios SPC...

1. Desde la ventana de Definicion del médulo Estudios SPC, En el menu Registro, elija el comando
Crear, o bien:

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Crear”.
Pulse la tecla de funcién F2.

2. Aparecera la ventana de seleccién de maquinas, donde podrd seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.

— ]
M aguinas utiizadas para esta caracteristica: -

b Aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

B Enla lista “Mdquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.

Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,
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B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. Acontinuacién, aparecera la ventana de definicidn de limites. Por defecto, aparece la fechay
hora del sistema para el nuevo estudio. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Utilice las teclas FLECHA ABAJO y FLECHA ARRIBA, o bien haga clic con el ratdn, para seleccionar
el tipo de limites que contemplara el nuevo estudio: sin limites, calculados, establecidos o
impuestos.

O si lo desea, puede marcar la opcidn para que éstos se calculen automaticamente.
5. Pulse el botdn “Aceptar”.

6. A continuacién, aparecerd un mddulo Definicidn de los Estudios SPC por atributos con los datos
definidos previamente en la caracteristica por atributos a la que pertenece, si lo desea puede
modificarlos.

7. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar el nuevo estudio, en el menu Registro, elija la opcién Cancelar, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Pantallas de creacion del estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creacidn del estudio:

Pantalla “Seleccionar mdquina”
La primera pantalla es donde indicaremos para qué maquina se va a realizar el estudio.

Seleccionar maguina

is | s
M aquinas utilizadas para esta caracteristica: [

k&quina |

Ventana inicial de creacion de un estudio

En primer lugar debera introducir la maquina de la que proceden las piezas a controlar, para ello
aparecera la ventana de selecciéon de maquina, donde podrd introducir una nueva mdquina o una ya
creada.
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Si introduce una maquina existente, se creara un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigna una nueva
maquina, creara el estudio nimero uno de la serie de estudios correspondiente a esta maquina.
Pantalla “Nuevo estudio”

Una vez introducida la maquina, aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde el programa le pedird la
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un cédigo y una descripcién para el estudio. Visual
Factory SPC, por defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB para cambiar de campo, o bien con el ratén sitlese en el campo deseado.

Fecha: 20,/03/2008 - Hora: 111341

Cadigo D escripcion:

Seleccidn de limites

Limites calculados autormaticamente

LIC MEDIA, LS Cancelar

Ventana de creacidén de un estudio

A continuacidn, aparecen los limites para el estudio. Para comprender mejor el funcionamiento de esta
pantalla, es necesario tener en cuenta lo siguiente:

e Lo primero que deberemos escoger es si activamos o desactivamos la opcidn “limites calculados
automaticamente”.

Si la activamos indicamos que los limites de control se irdn calculando a partir de los grupos de
datos introducidos y desactivaremos la seleccion de las opciones restantes del cuadro de
didlogo.

Si la desactivamos, las opciones siguientes que se podran seleccionar dependeran del estudio
que estemos realizando.

e Siel estudio a crear es el primer estudio de una Referencia determinada y hemos desactivado el
calculo automatico de limites, en el primer estudio sélo se podrdn seleccionar las opciones:

o Sin limites
o Impuestos

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada nueva introduccidn de grupos de datos.

e Siel estudio a crear es el segundo estudio de una Referencia determinada, y el primero seguia
las condiciones del caso anterior, sdlo se pueden escoger las opciones:

o Sin limites
o Calculados
o Impuestos

Pueden darse los casos siguientes:
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o Sien este estudio escogemos la opcidn sin limites, no se representaran limites
o Sise escogen los calculados, se tomaran los limites calculados del el estudio anterior.
o Aun no hay limites establecidos.

Al introducir al menos una columna de datos en este estudio, ya se determinan los limites
calculados, y se van actualizando a cada nueva introduccidn de grupos de datos. Pero también se
determinan los establecidos, ya que se toman los limites calculados del estudio anterior.

Si el estudio a crear es el tercer estudio de una Referencia determinada, y primero seguia las
condiciones del caso anterior, ya se pueden escoger las opciones:

o Sin limites
o Establecidos
o Calculados
o Impuestos

En cualquier estudio si se cogen los impuestos, se fijardn para dicho estudio.

Cada vez que se crea un estudio se almacena para la misma una copia de la definicién de ese atributo.

Las modificaciones que se efectian después al atributo afectaran a los nuevos estudios, pero no a los

gue ya habian sido creados. De igual modo, las modificaciones realizadas en un estudio afectan sélo a

ese estudio y no a la definicidn del atributo, ni a los estudios posteriores.

Puede modificar todos los parametros del estudio a excepcidn del tipo de grafico. Este parametro
condiciona la forma de almacenamiento de los datos del estudio, por lo que no puede cambiarse. De la

misma manera, el numero de subgrupos por pdgina no podra ser inferior al nUmero de subgrupos que ya

existan en el estudio. Es decir, si, por ejemplo, el estudio a modificar ya contiene 17 subgrupos, el

numero minimo de subgrupos por estudio que podra indicar sera 17.

Para modificar un estudio...

1.
2.
3.

Sitlese sobre el estudio que desea modificar.
Modifique los parametros del estudio que crea conveniente.

Utilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea modificar, o bien directamente con
un clic del ratén, y teclee su nuevo contenido.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:

J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.
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En cualquier momento puede interesarle fijar los limites que va calculando automaticamente el
programa. Al hacerlo, se tomaran los limites calculados como establecidos y se recalcularan todos los
subgrupos del estudio.

Para asignar los limites calculados...
1. Sitdese en la carpeta “Limites” de la ventana Definicion del estudio SPC, para ello
B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

2. Presione el botdn “Establecer los limites calculados”.
3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Visual Factory SPC le permite modificar los limites de una o varias pdaginas. El programa Visual Factory
SPC le muestra una ventana donde podra introducir los nuevos limites que desea asignar o suprimir los
existentes.

Seleccion de limites

[ Limites calculados automaticamente

O Sin limites Lc MEDIA LsC
(%) Establecidos 0,003 0,012 0,021

0,003 0,012 0,021
() Impuestos

Ventana de modificacion de limites

Para modificar los limites de un estudio...
1. Sitdese en la carpeta “Limites” de la ventana Definicion del médulo Estudios SPC, para ello
B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

2. Modifique los valores de los limites que crea conveniente.
3. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
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Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidn Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Para eliminar los limites de un estudio...
1. Sitdese en la carpeta “Limites” de la ventana Definicion del médulo Estudios SPC, para ello
B Haga clic en la etiqueta de la carpeta “Limites”.

Pulse la tecla TAB hasta situarse en la etiqueta de una carpeta y muévase por ellas con las
teclas FLECHA DERECHA e IZQUIERDA.

2. Seleccione el botdn de opcidn “Sin limites”.
3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Visual Factory SPC no permite que haya mds de un estudio abierto con la misma maquina y el mismo
cadigo. Por este motivo, antes de crear un nuevo estudio debe asegurarse de que no existe ningin
estudio abierto con la misma maquina y el mismo cédigo. Si se diera el caso, apareceria el siguiente
mensaje de advertencia:

Visual Factory SPC 7.3 X

Ya existe un estudio abierto con para la misma maguina y codige de
estudio

Con el fin de diferenciar con claridad cuando un estudio estd abierto o cerrado, la manera en que se
presentan los datos en la cabecera del estudio cambia cuando este se cierra. En la siguiente imagen se
puede observar un estudio abierto, donde el fondo del campo N2 estudio es de color verde, y los campos
fecha, hora y motivo de cierre estan en blanco:
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M eztudio |‘| [&bierta) taguina

Fecha |D4;1 0/1999 ﬂ Haora Inicio: 21714
Fecha Ciane | Hora Ciarre:

Cadigo Descripcion

tativo Cigrre | Descripcion:

Como puede observar en la siguiente imagen, después de cerrar el estudio, la cabecera muestra el fondo
del campo N2 de estudio de color amarillo, y la fecha, hora y motivo de cierre que correspondan:

M® eztudio |1 [Cerrada] td dquina

Fecha | |:| Hora Inicio:

Fecha Cigrre |U4,.-'1 041939 Hara Cigrre: 2-37-95

Cadigo Dezcripcion

Mativa Cierre |UUUU Descrpcidn: Ciene automatico

Cabe destacar, de todas formas, que Visual Factory SPC gestiona automaticamente el cierre de estudios.
Para ello se vale del nimero de subgrupos que se hayan especificado para el estudio. Esto es, cuando un
estudio ha llegado al maximo de subgrupos, y se crea un nuevo estudio, Visual Factory SPC cierra de
manera automatica el estudio que ha llegado al maximo de subgrupos, dando paso a un nuevo estudio
abierto.

Nota Notese que no se cierra un estudio cuando llega al maximo de subgrupos que tiene especificado,
puesto que podriamos necesitar modificarlo. El estudio se cierra sélo cuando ha llegado al maximo de
subgrupos especificado y creamos un nuevo estudio.

Cuando se cierra un estudio automaticamente, Visual Factory SPC guarda la fecha y hora del sistema, y el
motivo de cierre que se haya indicado en Configuracion. Parametros de la aplicacion,
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arametros de la aplicacion

General | Walores defecto Referencia | Valores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico
Utilizar nivel operacidn O
Controlar dato fuera de lmites de control O
Presentar menzaje fuera de tolerancias O

aooo
Relacionar Pautas v Referenciaz O
Utilizar Defectos ponderados en Gréficos C U de Abibutos O
Ponderacicn & 100
Ponderacion B 40
Faonderacion C 20
Ponderacion D 1
Fresentar limites de + 2 ¢ %]
Wisualizar Clazificacidn en Atibutos ¥l
Meétodo de calculo tranzformada de Johnzon Percentil - Shifker y Shapiro
Situar curzor en Estudios SPC [ atos
Fecha v hora antenior al crear nuevo subgrupo O

Aceptar LCancelar Apuda

Por supuesto, también existe la posibilidad de cerrar un estudio manualmente, y en caso de que lo
requiramos, reabrirlo de nuevo.

Para cerrar un estudio manualmente...

1. Desde la ventana del estudio SPC por atributos, haga clic en la opcion Cerrar estudio del menu
Archivo.

2. Aparecerd el siguiente cuadro de didlogo, donde podra indicar la fecha, la hora y el motivo del
cierre:

Cerrar. Estudio f‘5__<|

Fecha Ciere; 04/10/193 3RS
Hora Cierre: 23725
Muativio Cierre: I:E]

[ Aceptar l[ Cancelar

3. Hagaclic en Aceptar, si desea cerrar el estudio
O bien,

Si no desea cerrar el estudio, haga clic en Cancelar.
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Para reabrir un estudio...

1. Desde la ventana del estudio SPC por atributos, haga clic en la opcidon Reabrir estudio del menu
Archivo.

2. Aparecerad el siguiente mensaje solicitando que confirme la operacién:

Visual Factory SPC 7.5

o iDesea reabrir el estudic?

B

3. Hagaclic en Aceptar, si desea reabrir el estudio
O bien,
Si no desea reabrir el estudio, haga clic en Cancelar.

Exportacién de datos
Los datos de un estudio SPC por atributos pueden ser exportados a otras aplicaciones. La forma de
proceder es la siguiente:

r atributos - Ref.: Ejemplos QS 9000 Carac.: GeneralfEjemplo 1 {Grafico p) g@@

archivo | Wer Edicion  Acciones  Registro Awuda
0l Corfigurar impresara ... BB g b I b s B B
H L} Configurar pagina ... Desde : 04/10/1555 01:.55 Hasta
3| Presentacion preliminar ... Mativo Cierre:
=4 Imprimir ... Chrl+P 2 3 4 5 g 7 -~
441041999 04/10/1993 04/10/1993 04/10/1999 04/10/1999 04/10/1993
| AT R (1:53:29 01:59:47 01:59:59 02:00:08 02:00:20 02:00:32
ﬂ!‘ Cerrar
COE
tuestra 958 1216 804 1401 1376 995 1202
Pzs Defec. 8 13 13 16 14 15 13
01 4 5 g g A A 5
D2 2 4 3 4 4 4 3
D3 1 3 2 3 3 3 2
D4 ] 1 1 2 2 2 2
D5 ] 1 1 1 I 1 1
p 0,008 0011 0,016 0,011 0010 0,05 0,011
Y 4lido v v I~ i~ [ [ i~
Avizoz
w
< ¥

La pantalla de exportacién de datos es:
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Especifique la ruta para colocar el fichera ASCII: Aceptar I
|E:'\.f-‘«rchivas de programaELE CSOFTWWFWFSPCPD atoss Cancelar

[ Exportar solo los validos [v Inclur defectos
Separador [v Irnprimir cabeceras
" Coma

" Puntoy coma

o' Tabulador

Una vez realizada la exportacion, aparece el mensaje siguiente:

Visual Factory SPC 7.5 x

La Exportacion ha concluide correctamente, los datos han sido
introducides en el archive ChElecseft\ VRWFSPCY5_OLDAprueba bt

El fichero de texto obtenido es el siguiente:

2 DatosSPC.txt - Bloc de notas

Archivo  Edicion

Formato  Ver Avuda

Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplos
Ejemplas
Ejemplos
Ejemplas
Ejemplos
Ejemplas
Ejemplos
Ejemplas
Ejemplos
Ejemplas
Ejemplos
Ejemplos

referencia

5000
9000
5000
9000
5000
G000
5000
G000
2000
G000
9000
G000
9000
G000
9000
G000
9000
G000
9000
5000
9000
5000
9000
5000
9000

CaracCadigo Maguina Fecha  Cperario Lote Muestra TotalDefectos
Ejemplo 1 04,/10,/1999 1:55:51 =113
EJemp1D 1 04,/10/1999 1:59:29 12146
Ejemplo 1 04,/10/1999 1:59:47 a04
EJemp1D 1 04101999 1:5%:59 1401
Elemp10 1 04,/10,/1999 2:00:08 1376
Ejemplo 1 04,/10,/199% 2:00:20 955
Elemp10 1 04,/10,/1999 2:00:32 1202
EJemp1D 1 04,/10,/1999 2:00:43 1028
Elemp10 1 04 /101999 2:00:54 1154
Ejemplo 1 04,/10,/195%% 2:01:03 542
Elemp10 1 04 /101999 2:01:13 1325
EJemp1D 1 04,/10,/1999 2:01:24 1066
Elemp10 1 04 /101999 2:01:33 1721
EJemp1D 1 04,/10,/1999 2:01:47 1305
EJemp1D 1 04 ,/10/199% 2:01:55 1150
EJemp1D 1 04,/10,/1999 2:02:05 2306
Elemp10 1 04 /101999 2:02:14 1365
Ejemplo 1 04,/10,/195%9 2:02:25 G573
Elemp10 1 04 /101999 2:02:38 1038
EJemp1D 1 04,/10,/1959% 2:02:50 1244
Ejemplo 1 04,/10/1999 2:03:01 392
Elemp10 1 04,/10,/1999 2:03:12 1433
Elemp10 1 04 /10,1999 2:03:23 1225
Elemp10 1 04,/10,/199% 2:03:59 1352
Ejemplo 1 04 /10,1999 2:04:09 1187

Entramos en Microsoft Excel, por ejemplo, y abrimos el archivo de texto:
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Buscar en: |[i'| YFSPCE v @~ -Q X 4 E] ~ Herramientas =
' @Iconos {ﬁ'«-‘F.ﬂ.Herrﬁ.exe WFSPCA_ESP . xml
@ |5§5] #fspectosGeneraless.chm é:] WEAHers, exe. manifest WESPCE_IMG, xmil
Mis documentos Base de ejempla.db 2 YF&Herramientass_ESP,xml
[ECEREES Base de ejemplo, MDE E YFAHerramientasa_IMNG, xml
= Base.md_ ﬁ\fﬁﬂ.utoﬁ.exe
|. [‘;‘j Conw . log é:] WEALLOE, exe, manifesk
Escritario EI DakosSPC2 kst @ YFALUTOCONTROLG_ESP, xml
Bl t S YRALTOCONTROLE_ING  xml
&, IEJDaI:DsSF'C.xIs {ﬁ\-‘FSHerrE.exe
___Jr B poct, doc | %] wFsHerre, exe.manifest
Mis documentos Ejemplu.mdb & WFSHerramientass _ESP.xml
Ii.‘ﬁESSeriaIDII(—J.Bxe 2] WFSHerramientass_ING, sl

| %] EsSerialDlg, exe . manifest
E3zerialDll_E3P.xml
E3Zerialbll_IMiG. xml

BB vrarce.ens
é:] YFSPCE, exe. manifest
WESPCE_001.Fi

Mombre de archivo: |

: A | [ Abrir ']
Mis sitios de red | 10 de archivo: |Todos los archivos (*.*) > | Cancelar

Seguimos las instrucciones de importacion de ficheros delimitados por tabuladores de Excel:

Asistente para importar texto - paso 1 de 3

El asistente estima que sus datos son Delimitados,
Si esto es correcto, elija Siguiente, o bien elija el tipo de datos que mejor los describa.

Tipo de los datos originales
Elija el tipo de archivo que describa los datos con mayor precision:

- Caracteres como comas o tabulaciones separan campos.,
(") De ancho fijo - Los campos estan alineados en columnas con espacios entre uno y akro.

Estudios SPC por Atributos e 174

Comenzar a importar en la fila: Origen del archivo: | MS-DOS (PC-5) “

Vista previa del archivo C:\archivas de programalELECSOFTYFYWFSPCa\DatosSPC, bk,

|1 PeferenciallCaracCodigoldMainalFechallperaricdLotedMuestralTotallefectosOle fact A

|1Z Ejemplos Q5 S0000Ejemplao 10004101999 1:E55: E1000%&2020010 40020 20030 10040 00O =

12 Ejemplos 05 S0000Ejemplo 1000471051223 1:E2:250001z21¢0120010 EOC0z0 40020 20040

|4 Ejenmplo=s Q2% S0000Ejewplo 1000471041999 1:539:470002040130010 &0D20 30030 z0OD40 )

& Ejenplos Q5 SO0000Ejemplo 10004/10/1333 1:55:5500014010160010 £00E0 40030 30040 .

¢ ' >
Siguiente = l [ Einalizar
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Asistente para importar texto - paso 2 de 3

Esta pantalla le permite establecer los separadores contenidos en los datos, Se puede wer como cambia el texta en la vista
previa.
Sepeimisies [] considerar separadores consecutivos como una solo

Tabulacian [ Punto ycoma [ Coma

[] Espario [ oo Calificador de texto: 1
‘Wista previa de los datos
Peferencia CaracCodigo Pacaina [Fecha Pperario [Lote [luestra [Tof 2
Ejemplos 0S5 9000 [Ejemplo 1 D4s10/1999 1:E5:E1 =] 3]
Ejemplos 08 9000 Ejemplo 1 N4s10/1995 1:E9:25 Lz1e Lz
Ejemplos 05 2000 Ejemplo 1 D4 /10,199%% 1:89:47 =04 =
Ejenplos 0% 2000 Ejemplo 1 pds10,15995 1:85: 853 L4001 ILE | ap
£ >

[ Cancelar ] [ < ftrés l | Siquiente > | l Finalizar

Indicamos el tipo de datos de cada columna:

Asistente para importar texio - paso 3 de 3

Esta pantalla permite seleccionar cada columna v Farmata de los dakos en calumnas
establecer el formato de los datos, @ General

‘General' convierte los valares numéricos en () Texto

nameros, los valores de Fechas en Fechas v todos Fireda: DM& 7

los demas walores en texta,

Avanzadas,..

‘Wista previa de los datos

() Mo importar columna (salkar)

snoral Concoral Depergl Copcoral CepeplCepergl Do
aracCodigo Macuina [Fecha fperario [Lote Pluestra [Tof L
Ejen Ejempla 1 pD4/10/192% 1:LE:-E1 PEE 3]
Ejem Ejemplo 1 D4s10/1999 1:E3:25 LELE Lz
Ejem Ejemplo 1 D4 s10/13999 1:E3:47 E0d Lz
Eje Jemplo 1 D4s10/1999 1:53:53 401 ILE | 4
< *
Cancelar ] [ < Atras | Finalizar

El fichero Excel obtenido es:
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Microsoft Excel - DatosSPC. txt

E‘_’] archivo  Edicign  Wer Inserkar Formato  Herramientas Datos  Weptana 2 Escriba una pregunta
el | R G s <10 <N & S |EE ST % m € % EFEE
: S Snaglt [2' | window - !
Al -  Referencia
& B | c | D | E | F | G | H | I -

1 |Referencia  ICaracCodigo Maguina | Fecha Operario Lote Muestra TotalDefectos Defectos

2 |Ejermplos Q5 Ejermplo 1 04/10/1999 1:55 965 g0

3 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A410/1999 1:59 1216 13 D1

4 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 1:59 804 13/ D1

5 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 1:59 1401 16 D1

6 |Ejernplos Q5 Ejermplo 1 04/10/1999 2:00 1376 14 D1

7 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A10/1999 2:00 995 15 D1

8 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04A410/1999 2:00 1202 13 D1

9 |Ejemplos Q5 Ejernplo 1 04/10/1999 2:00 1028 10/ D1

10 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:00 1184 24 D1

11 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 942 18 D1

12 |Ejernplos Q5 Ejemplo 1 04A10/1999 2:01 1325 16 01

13 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 1066 17 D1

14 |[Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:01 1721 19 D1

153 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:01 1303 9

16 |[Ejernplos QS Ejemplo 1 04404999 2:01 1190 14/ D1

17 |Ejernplos QS Ejemplo 1 0441041999 2:02 2308 9D

18 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:02 1365 13/ D1

19 |Ejernplos QS Ejemplo 1 04/10/1999 2:02 973 5D

20 |Ejernplos QS Ejermplo 1 04/10/1999 2:02 1055 15/ D1 .
M 4 » W]\DatosSPC/ [< ]
Liska

Del mismo modo, se pueden realizar exportaciones a diferentes paquetes estadisticos, que admitan
archivos de textos (Minitab) como enlaces ODBC (Systat, SPSS, Statgrafics,...).
La exportacion se efectua del mismo modo si los estudios se realizan por atributos.

Traspaso de datos
Visual Factory SPC incorpora desde la version 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

e De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
e Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.

e En Estudios de Capacidad

La forma de proceder es la siguiente: Seleccionamos los datos de un determinado estudio:
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B2 Estudios SPC por, atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 E@@

Archivo  Ver | Edicion | Acciones  Reqistro  Avuda
SRSy IR TS T it 1 ok
INE estudio: 1 [8b] (7%, Pegar Chrl+Y Dezde : 19/03/2008 10:35 Hasta ;
Cadigo: 2 IDescripcién: kdativo Cierre:
1 3 s
Fecha
Haora
Operario Admin
Lote
tuestra
Pzz.Defec.
01 r
D2 2 21
p d ] 1,000 1.000
Walido v v
Awisng
W
< »

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (selecciéon de una columna
concreta) y Shift (seleccidon de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora, por ejemplo, en un estudio nuevo donde queremos traspasar estos valores, y
hacemos:

B2 Estudios SPC por, atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: General/ATR1 E@@

Archivo  Ver | Edicion | Acciones  Reqistro  Avuda
(A 3 aqlal Copiar  CbC b P [ R e b g 0 E B B S

INE estudio: 2 [Ab |._,"EL, Pegar Chrl+Y | Dezde : 01/04/2008 1225 Hasta ;
Cadigo: 2 IDescripcién: kdativo Cierre:

Fecha
Haora
Operanio
Lote
tuestra
Pzz.Defec.
01
D2
P
W alido
Awisng

Nos aparecera el siguiente cuadro:
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Parametros de pegado

Configure los parametros del pegado

Visual Factory SPC 7

(%) Mizma fecha v hora que el original

() Empezar el dia [01/04/2008 -

alahora |12:2? |
coh un intervalo de it

Copiar campos Dperano y Lote

Cahcelar Terminar
—————————— — &——————

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:

B Estudios SPC por atributos - Ref.: Test de Ford (ford) Carac.: GeneralfATR1 [:”E|rz|

Archiva Ver Edicion Acciones Reaistro  Ayuda
ERE R A RN E RN RSN R S 0 i [l e
b Aquina: Desde : 01./04/2008 12:25 Hasta
EDexcripcién: kativo Cierre:
1 2 3 ~
Fecha 20403742008 01404 /2008
Hora 10:35:05 11:18:00 11:28:00
Operario Adrnin Adrmin Admin
Lote
Muesztra a] 5 5
Pzs Defec. 5 5 5
D1 a] 5 5
D2 21 21 21
p 10000 1.000
Walido = [v [v
Avisng
w
3 e

Esto también es posible en estudios por Variables y en estudios de Capacidad.

Duplicar una ventana
Visual Factory SPC incorpora una caracteristica muy util, mientras se realiza la entrada de datos se

pueden visualizar los graficos.

Para duplicar una ventana desde la ventana de datos, en el menu Ver seleccione la opcién Duplicar
ventana, o bien:

n(liE).

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar ventana

Pulse la tecla CONTROL + F7.
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Nota Cabe destacar que cuando se selecciona la opcién Duplicar ventana aparece una nueva ventana
con el médulo activo del médulo Estudios SPC por Atributos, es decir, si estamos visualizando el gréfico
de control y duplicamos la ventana, en la nueva aparecera también el grafico de control.

La opcidon mas interesante podria ser el hecho de realizar la entrada de datos y, simultaneamente,
visualizar los cambios en uno de los gréficos.

Supongamos que deseamos realizar la entrada de datos y visualizar, a la vez, la evolucién del Pareto
absoluto acumulado, para ello siga los pasos detallados a continuacién:

1. Estando situado en el médulo Estudios SPC por Atributos, en el menu Ver, seleccione la opcidn
Pareto absoluto acumulado, o bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Pareto absoluto acumulado”.
Pulse la tecla de funcién F8.
2. En el menu Ver, seleccione la opcion Duplicar ventana, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar ventana”.
Pulse la tecla de funcion CONTROL + F7.
Comprobara que la nueva ventana no dispone de barra de menus ni de barra de herramientas.

3. Sitlese, en el médulo Estudios SPC por Atributos, en la ventana original del Pareto absoluto
acumulado.

4. En el menu Ver, seleccione la opcidn Datos, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Datos”.
Pulse la tecla de funcidn F5.

5. Introduzca o modifique la entrada de datos y al grabar comprobara que el Pareto absoluto
acumulado varia segun los nuevos valores.

Desde el médulo de Estudios SPC por Atributos, podra realizar la presentacion preliminar del informe
tipo ficha del estudio SPC seleccionado.

El informe tipo ficha de Defecto que incluye Visual Factory SPC muestra tanto la descripcién como los
datos y los graficos, de todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.
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Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

e |

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacién preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacion preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacién preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
Coémo imprimir la definicién de un estudio
Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:
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Opciones de impresion

Impresora

Mormbre: |'~.\essewer3'~.HF' Lazer)et 2200 Senez PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas

Dezde I:I

e |

Mumero de Copias

Hazta I:I

I Aceptar l

[ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresién

Como imprimir...

1.

En el menu Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

Seleccione el tipo de informe que desea.

Pulse el botdn “Aceptar”.
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Para realizar un estudio de capacidad es imprescindible que previamente sean definidos los procesos
con los que desea trabajar. Para comenzar a trabajar, tendra que definir con anterioridad la referencia 'y
la caracteristica de las que desea realizar el estudio. Una vez realizado esto puede acceder al médulo de
Estudios de Capacidad.

En este capitulo se explica el funcionamiento de los Estudios de Capacidad. También se detallan las
operaciones que se pueden realizar.

Para acceder al médulo de Estudios de Capacidad...

1. Deberd situarse en el Explorador SPC de la referencia de la cual desea ver los Estudios de
Capacidad.

2. Unavezen el Explorador SPC, debe situarse en el nodo del arbol que corresponda a la variable
de la que desea visualizar los estudios.

3. Situado ya en el nodo Estudios Capacidad de caracteristicas por variables, observara en la parte
derecha del explorador una lista con todos los estudios realizados para dicha caracteristica. Si
aun no se ha creado ninguna pdgina, la lista aparecera vacia.

4. Sise supone que ya se han creado estudios, se accederad situandose sobre el registro deseado y
hacer doble clic con el ratén.

Los estudios de capacidad se dividen en tres mddulos significativos: la definicion del estudio, la entrada
de datos y los graficos.

En la ventana de definicién del estudio se definen todos los parametros necesarios para realizar el
estudio pertinente.

La ventana de definicidn de los estudios de capacidad se divide en una cabecera y cuatro carpetas:
General, Avanzadas, Observaciones y Resultados.

Al igual que ya vimos con las Variables, puede afiadirse la carpeta ‘Otros datos’, que aparece si hemos
afiadido campos nuevos desde la definicidn de literales, en Configuracién. Definicion de literales. Ahora
bien, si en la Variable de que proviene este estudio se ha afiadido algiin campo mds desde la definicidn
de literales y queremos que se hereden los valores escritos, deberemos definir ese mismo campo en el
estudio de la misma forma para que el dato se herede.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford {Comprob... |Z||E|E|
Archivo  Wer Edicion Registro  Avuda

3B [3 XK | B 4 b b s b i b b | R

M2 estudio

Fecha 05./03/2003 - Hora: 18:53:53

I

Dezcripcidn

H

GeneraI|Avan2adas Observaciones | Resultados

Ezpecificaciones

Equipo de medida

VN Unidad [om ]

15 Méx. permitida

Tl Min. permitido

M? decimales

Constante de referencia

‘alor ref, IUnidad ref.
|

ﬂ

Equipo medida:

La ventana de Estudios de Capacidad

En esta pantalla se muestran los valores establecidos para el estudio. Estos valores son una copia de los
indicados en la correspondiente Caracteristica, mas los resultados obtenidos en los calculos.

Cabecera

En la cabecera de la pantalla encontramos el nimero de estudio, que se asigna automaticamente; la
maquina sobre la que se realiza el estudio, que en este mddulo no es editable; la fecha y la hora en qué
se cred el estudio; el cédigo del estudio; el operario que realiza el estudio y la descripcion del mismo.

Fecha 05,/03/2003 - Hora: 185359

Descripcidn | |

Cabecera de un estudio de capacidad
La carpeta General
En esta carpeta se muestran los datos de la caracteristica, obtenidos automaticamente al crear el
estudio.

Esta carpeta contiene los datos referentes a las especificaciones del estudio: el valor nominal, las
tolerancias superior e inferior, el nUmero de decimales, la unidad de medida y los valores maximo y
minimo permitidos.
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También aparecen los datos relacionados con las constantes de referencia y la entrada de datos.
A parte de introducir el equipo de medida a utilizar para la entrada de datos, se puede definir si la
adquisicion de datos se realizard mediante teclado o a través de un interface, definido previamente en el

maestro pertinente. (La opcidn de Interface sdlo estd disponible en la version Profesional)

Awanzada: | Observaciones | Fesultadoz

Ezpecificaciones

VN 20 Unidad -
T5 2004 bl &, permitida 21

Tl 19,96 tin. permitido 19

M2 decimales 5

Constante de referancia

alor ref. 1] Unidad ref. 1

Equipo de medida

Equipo medida:

La carpeta General del Estudio de Capacidad

En esta carpeta se muestran los datos de la caracteristica, obtenidos automaticamente al crear el
estudio.

Esta carpeta contiene los datos relacionados con el tipo de estudio, y los objetivos.

General i.&vanzada&j Obszervaciones | Resultadoz

E ztudio

Distribucian Mormnal W

Objetivos

Crn Pedido 1566

Crmk Pedido 1 133 Piezas 1 1
Crk Pedido 2 133 Piezas 2 1

Mota:  SiPiezas 1 <= M2 datos < Piezas 2 ze utliza Cmk Pedido 1
Si Piezaz 2 <= M? datog 2 utiliza Cmlk Pedido 2

La carpeta Avanzadas del Estudio de Capacidad

Esta carpeta dispone de un extenso campo de texto, en el que se permite introducir cualquier tipo de
anotacion, sin limite de caracteres.
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Resultados

General | Avanzadaz

La carpeta Observaciones del Estudio de Capacidad

En esta carpeta se muestran los resultados obtenidos después de introducir los datos pertinentes.

General | Awanzadas | Observaciones

Resultado | " alar | Resultado | " alar |
12 datos 500

edia 20004530 Sigma 00125542

b i 2008500 b imirmo 19955800

Cp 1.082 Cpk. 0.942

CR 0.342 Cpm 0,333

> TS5 ReallX) 1.00 < Tl reall*] 0.40

» TS estimadal®] 0,23 <Tl estimadal %) 0,02

Sezqo -0.064 Kurtozis 2034

Test KS[D) 0.064 Test KS[P) 00318

DISTRIEUCION MORMAL
Media= 20.00453 Sigma= 0,01285

La carpeta Resultados del Estudio de Capacidad

Los resultados mostrados en esta carpeta se detallan a continuacion:

e N2 de datos: indica el nimero de tomas introducidas.

¢ Maedia: indica el valor medio obtenido de los datos introducidos.

e Sigma: indica el valor de la desviacidn estandar obtenida de estos datos.
e Minimo: indica el valor minimo introducido.

e Maximo: indica el maximo valor introducido.

e CmyCmk: indican los indices de capacidad.

e CR:eselvalorinverso de Cp.

e Cpm:indica el indice de capacidad del proceso teniendo en cuenta las dispersiones entre los
valores y el valor nominal. Se calcula sdlo si se ha especificado el valor nominal.

e > TSReal (%): indica el porcentaje real de valores que estan por encima de la tolerancia superior.

e < TlIReal (%): indica el porcentaje real de valores que estan por debajo de la tolerancia inferior.
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e > TS Estimada (%): indica el porcentaje estimado de valores que estan por encima de la
tolerancia superior.

e < Tl Estimada (%): indica el porcentaje estimado de valores que estan por debajo de la tolerancia
inferior.

e Sesgo: indica el momento de tercer orden sobre el cuadrado de la varianza.

e Kurtosis: indica el momento de cuarto orden sobre el cuadrado de la varianza. Un valor de O
indica una distribucién normal. Un valor positivo indica un exceso de valores préximos a la
media. Un valor positivo indica una curva mas plana (mas valores en los extremos) que lo que
corresponderia a una distribucién normal.

e Test KS (D): indica el valor D del test de Kolmogorov-Smirnov. Se puede interpretar como la
madxima diferencia entre la funcién de distribucion obtenida a partir de los datos y la funcion de
distribucién tedrica.

e Test KS (P): indica el valor P del test de Kolmogorov-Smirnov. P esta comprendido entre 0y 1.
Valores pequefios de P indican que las distribuciones comparadas no son las mismas.

e En la parte inferior de la ventana presenta la distribucién utiliza y sus pardametros mas
importantes.
La carpeta Otros Datos
Inicialmente esta carpeta no es visible. Sélo lo es si se afiaden campos nuevos, como veremos ahora.
Imaginemos que queremos afiadir los campos:

e Normativa ISO: Normativa utilizada para la evaluacién de una Variable.

e Revision: Ao de revision de la Norma anterior.

La forma de proceder es la siguiente: Nos vamos a Configuracion. Definicion de literales:

Definicion de literales de campos

Literales definidos

Conzulta Datos Subgrupos Tatal D ecisiones
Caonzulta Datoz Subgrupos Total Medidas
Consulta Pauta Referencias el

Conzulta Referencia Pautas
Datos Atibutos

D atos Warniables
Deciziones
Defectoz
Documentos

E studios Atributos
racidad

E studios VW ariables

Fabricacion Puestos de Control

Familiaz

Interface b

Una vez situados en Estudios Capacidad, pulsamos Modificar. Afladimos los campos ‘Textol’ y
Numerol’:
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Opciones de literales

Mostrar l Formata de campns]

Campos dizponibles

Check 1
Check 2
Fecha 1
Fecha 2

Humero
Murnero 3
MHumero 4
Mumero 5
MHumera &
Mumera 7
MHumero 8
Seleccion 1
Seleccion 2
Texto1
Tewto 2

Texto 3

Mastrar los campos por este orden:

» TS Reall)
Min. permitido
Unidad ref.

Tl

Test KS(D)
Sigma

Sezgo

Walor ref.

Wh

Unidad
ObservacionesR esultados
Piezas 1

Cm Pedido
Crok Pedido 1
Piezas 2

L

Crk Pedido 2

Humera 1

|

| |

I Aceptar

Cancelar ]

Ahora vamos a definir cdmo se denominaran los literales. Nos vamos a la pestafia ‘Formato de campos’y

definimos los literales tal y como los queremos:

Opciones de literales

Moshar  Eomato de campos l

Campoz dizponibles

Min. permitido
Unidad ref. 0
Tl

Test KS[D)

Sigma

Sesqo

Walor ref,

W

Unidad
ObservacionezResultados

Piezaz 1

Cm Pedido

Crk Pedido 1

Piezasz 2

Crrk Pedido 2

Cadigo:
Formato:

T itulo:

|Te:-:to1

|Nnrmativa 150

Alineacion;

(%) lzquierda () Centio

() Derecha

Opciones

Walar: l:l

Opcidr: |

Aceptar

|

Cancelar

Una vez renombrados los campos, pulsamos Aceptar y nos vamos a un estudio de capacidad, donde

podremos observar que la carpeta Otros Datos ya es visible y contiene los campos que hemos definido:
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B} Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford [Comproba... |Z||E|E|
Archivo  Wer Edicion Regiskro  Avuda

A XK | O E I 4 b b e b Ll b b ] R

Fecha 05/03/2003 - Hara: 18:53:59

Descripcion | |

General ||§Eltms Datmél Avanzadas | Observaciones | Resultados |

Wersidn | D|

Mamativa 150 | |

La entrada de datos de un Estudio de Capacidad
Desde el médulo de datos puede realizar la entrada de datos y visualizarlos posteriormente.

Para acceder a la entrada de datos desde cualquier médulo del estudio de capacidad, en el menu Ver

seleccione la opcién Datos, o bien:

Y% Enlabarra de herramientas, haga clic en el botén “Datos” ('3 ).

Pulse la tecla F5.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 E|@|g|

Archiva  Wer Edicion

Registra  Ayvuda

ETENR SV ARSRER N T I R R RS i =)

M2 estudio: 1

td Aquina:

Fecha 05/03/2003 13:53

Cadigo:

Dezcripeian:

Interface: Teclada

430
20,00700
20,00300
13,93300
20,01300
20,00300
20,01300
20,01300
20,0000
20,700
13.95200

[ ipinn R I p Ry I S W

jry
=

TI: 1996 TS: 20,04

alor ref.: 0 Unidad ref.: 1

Ohijetivos: 1,66/1,33 [Mas de 1 datos)

440
20,00000
20,00200
20,00400
20,00400
20,00200
13,33300
20,00800
20,00400
2001100
20.01400

450
13.93200
20.00200
20.01500
20.01100
20.01300
20.00200
13.33300
20.00200
20.00200
19,33E00

DISTRIEUCION MORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0.01255

480
13,93600
20,00300
20,00400
20,00600
20,00600
20,00300
20,00500
20,00500
1399100
20.00&00

470
13,33700
20,00200
13,33600
20,01200
2001100
13,33200
20,00500
13,33300
2001200
20.00700

430 430 500 510 520 S
20,01800 1598200
1999400 20,02500
20,00800  15.,99300
20,010000  19.,99300
19,98700  20.00600
20,011000  15,99000
jEER= 2005100
20,00500 2001000
2000500 2002200
20,1500 20.02500

La ventana de entrada de datos

La informacidn detallada en la cabecera de la pantalla de Entrada de datos, indica a qué proceso

pertenecen los datos que se estdn visualizando. Esta informacién no es editable, por lo que no podra

modificarla directamente.

M2 estudio: 1

b dguina:

Fecha 05/03/2003 18:53

Codigo:

D escripoion;

Interface; Teclado

E—

ISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 0.01255

TI: 19,96 T5: 20.04

alor ref.; 0 Unidad ref.; 1

Obijetivos: 1,66/1,33 [Mas de 1 datos)

Cabecera de la pantalla de entrada de datos

El ejemplo de la figura anterior tiene definido como interface el teclado. La entrada de datos se realizara

manualmente.

Para pasar de una celda a otra utilice las teclas de cursor para moverse de uno en uno, o bien,

directamente con un clic del ratdn sobre la celda deseada. Para avanzar o retroceder una pagina entera,
pulse las teclas CONTROL + FLECHA DERECHA 6 CONTROL + FLECHA IZQUIERDA, respectivamente.

En la ilustracion mostrada a continuacidn, se muestran los valores de las medidas introducidas. Si ha

introducido un nimero de medidas tal que no se visualiza en pantalla, puede visualizar el resto de

medidas y datos utilizando los cursores o la barra de desplazamiento que aparece en la parte inferior de

la ventana.



Visual Factory SPC 7

450
13.38800
20,00200
20,01500
20,01100
20,01900
20,00200
15,33300
20,00200
20,00300
13,33600

w00 = O M O B —

—_
[

480
13,9300
20,00200
20.00400
20,0000
20,0000
20.00z00
20,00500
20.00500
13.93100
20,0000

470
13.39700
20,00200
13,33600
20,01300
20,01100
13.33200
20,00500
13,33300
20,01200
20,00700

430 430
20001800 139.38800
19,93400 2002500
2000200 139,33300
20,01000  19,33300
19,98700 2000600
2001100
19,97300
2000500 20.01000
20,00800  20,02200
20,1500

Valores de las medidas
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a00 a10 520 530

Visual Factory SPC le permite anadir datos a la pagina actual, modificar valores, borrarlos y, en general,

todas las operaciones que le ayudaran en la introduccién de informacién al programa.

1. Deberdsituarse en la primera celda vacia, para ello

B Haga clic sobre la celda en cuestion.

Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.

2. Introduzca las medidas obtenidas necesarias.

3. En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar los nuevos datos, en el menu Registro, elija la opcidn Cancelar, o bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Tras introducir los datos debera grabarlos para validar la entrada de datos y salir del modo de edicidn.

Para seguir entrando datos bastara con introducir directamente un valor sobre una celda.

Nota Siintrodujera un valor en una celda no consecutiva a la Ultima celda con datos, Visual Factory
SPC le situa el valor directamente en la primera celda vacia.

Al entrar datos desde teclado, puede serle util el uso de las constantes de referencia, descritas en el
capitulo “Caracteristicas”.

Si debe introducir varios valores iguales, le sera de gran utilidad la opcién Repetir valores del menu

Registro.

Para introducir varios valores iguales...

1. Situese en la primera celda vacia de la ventana de entrada de datos, para ello

‘B Haga clic sobre la celda en cuestion.
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Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.

2. En el menu Registro seleccione la opcidon Repetir valores.
3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:
Repetir valores
M2 de datos: |
Walor:
Aceptar ] [ Cancelar
4. En este cuadro deberd introducir el nUmero de repeticiones del valor (N2 de datos) y el valor a
repetir (Valor).
5. Pulse el botdn “Aceptar”, para aceptar la repeticion de valores, en caso de contrario, pulse el
botdn “Cancelar”.
Nota Cabe destacar que en el cuadro “Repetir valores” el valor a introducir se debe escribir con todos

los decimales, es decir, este cuadro no contempla las constantes de referencia definidas.

Como modificar los datos
En cualquier momento, puede cambiar los datos introducidos con anterioridad. Para ello debe activar el

modo de edicidon tal y como se explica en este apartado.

Para modificar los datos...

1.

Deberd situarse sobre la celda que contiene el valor que desea modificar, para ello
B Haga clic sobre la celda en cuestidn.

Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor.

Directamente, modifique los valores que crea conveniente.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar las modificaciones realizadas, en el menu Registro, elija la opcién Cancelar, o
bien:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Como borrar los datos

Puede eliminar los datos siguiendo las indicaciones que se detallan a continuacién. Debe tener en cuenta

gue no podrd recuperar los valores que haya borrado.
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Para borrar los datos...
1. Situese sobre el dato que desea eliminar, para ello
B Haga clic sobre la celda en cuestidn.

Muévase por las celdas mediante las teclas de cursor hasta situarse sobre la celda deseada.

2. Pulse la tecla SUPRIMIR para eliminar el contenido de la celda.

Nota Los datos siguientes al borrado se renumerardn a fin de llenar el hueco dejado.

Visual Factory SPC le permite visualizar los datos introducidos mediante diferentes tipos de graficos.
Estos son el grafico de valores individuales, el Histograma y la Recta de Henry. Otra de las opciones es
visualizar los dos graficos englobados en una misma ventana.

En esta pantalla se muestra el grafico de valores individuales junto con informacidn relacionada con el
mismo.

Para acceder a este grafico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcién
Valores individuales, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Valores individuales” (t: ).

Pulse la tecla F7.
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B Estudios de capacidad

Archivo  Wer Edicion Reqistro  Avuda

B3] XK A 4 b b e e il L B | RS

- Ref.: Test de Ford {Comprobacidn de los test de Ford) Cara...

B[=/e3

ME estudio: 1 I dquina:

Fecha: 05/03/2003 18:53

D escripoion:

Interface: Teclado TI: 19,96 TS: 20.04

alor ref.; 0 Unidad ref.: 1

Obijetivos: 1,66/1,33

DISTRIEUCION NORMAL ¢/ Media= 20,00453 Sigma= 0.01255

Grafico valores individuales

Med=20004330

| | | | |
I I I I I
0 25 180 75 200 Z25 280 ZF5 0 325 250 5 400 425 480 475 A0

Valores individuales

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la entrada de datos

excepto que esta no muestra el interface ni las tolerancias.

M2 estudio: 1

b4 dquina:

Fecha: 05/03/2003 18:53

Cadigo;

Descripcian;

Interface: Teclado

TI: 1996 T5: 20,04

alor ref.; 0 Unidad ref.: 1

Obijetivos: 1,66/1,33

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20.00453 Sigma= 0,01255

En la parte central de la pantalla se muestra el grafico valores individuales.
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Grafico valores individuales

lf | .
| |" L ¥ 1)
e o ot Med.=20,004530

| | | | |
I I I I I
100 125 180 7S 200 225 200 ZFS 30 325 350 3F5 900 425 450 475 S0

Grafico Valores individuales

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicidn.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Histograma

En esta pantalla se muestra el histograma junto con informacién relacionada con el mismo.

Para acceder a este gréfico desde cualquier médulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidon
Histograma, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Histograma” ( s ).

Pulse la tecla F8.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 |Z||E|E|

grchivo  Wer  Edicion  Registro Avuda
(3] K o A A > bl R b e L B | ) |
M2 estudia: 1 hd Aquina: Fecha: 05/03/2003 18:53
Cadigo: Dezcripcion:
Interface: Teclado TI: 19,96 T5: 20,04 alor ref.; 0 Unidad ref.: 1
Obijetivos: 1,661 ,33
DISTRIBUCION NORMAL / Media= 2000453 Sigma= 001255
Histograma
LlI=19,96000 WiE=20,00000 LS5=20,04000
-ds -3z Med=2000453 +3% +dz
F I I I I
125+ ' \ \ \
C | I I I
Co | 1 | |
1004 . . . .
r | | | |
Lo | 2 2 | |
754 ! ! ! !
r | I I I
L | | | |
50 ! ! [t . .
r | | L= | |
C | I . I I
251 ! ! \ \
N | I 15 A1 1 I I
C | |5 .5 1 2| .
0=l - i I
18,8550 18,9645 19,8740 18,8836 18,9831 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0588
Test1 (mrmy
Histograma

En la parte superior de la ventana aparece la cabecera, que es idéntica a la de la entrada de datos
excepto que esta no muestra el interface ni las tolerancias.

M2 estudio: 1 b4 aquina: Fecha: 09/03/2003 1853

Cddigo: Dezcripcidn:

Interface: Teclado Tl 19,96 TS: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.; 1
Objetivos; 1,66/1,33

CISTRIBUCION MNORMAL ¢ Media= 20,00453 Sigma= 0,01255

En la parte superior del grafico se indican algunos de los valores relacionados con el histograma.

LI=18 96000 wM=20,00000 LS=20,04000

| T 11

Tolerancias
e LI: Tolerancias inferior de la variable.
e LS: Tolerancias superior de la variable.
e VN: Valor nominal de la variable.
e Med: Valor de la media establecida para el histograma.

e -3sy+3s: es la sigma.
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En la parte central de la pantalla se muestra el grafico Histograma.

Histograma
LI=18 25000 IN=20,00000 L5=20,04000
= -39 hled.=20,0 +H34
125 +
1004
75—
50—+
sl
D_
109550 19 9645 109740 1908365 12,9931 20,0026 200121 200217 200312 200407 20,0502 20,0598
Test 1 (mm)

Grafico histograma

A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicidn. Copiar y pegarlo mediante Edicidn.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile. También podemos configurar el espaciado
entre barras.

La Recta de Henry
En esta pantalla se muestra la Recta de Henry junto con informacién relacionada con este grafico.

Para acceder a este gréfico desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcidn
Recta de Henry, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Recta de Henry” (1:{ ).

Pulse la tecla F9.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 E”Elgl

grchivo  Wer  Edicion  Registro Avuda

(2K [ E I 4 b b e s b bl L B |

M2 estudia: 1 hd Aquina: Fecha: 05/03/2003 18:53
Cidigo: Dezcripcion:

Interface: Teclado TI: 13,96 T5: 20,04 alor ref. 0 Unidad ref.: 1

DISTRIBUCION NORMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255

Objetivos: 1,664,332

Recta de Henry
Li=19,96000 WN=20,00000 L5=20,04000
-4 -3s Med=20,00453 +3s +4s

99.989+

LR
95+

80—

50—

20+

g
=

014

19,9550 109645 1909740 109836 19,0931 200026 200121 200217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0598
Test1 (i)

Recta de Henry

La informacidn que se muestra en la cabecera y en la parte superior del grafico, es idéntica a la

presentada e

n el histograma.

En la parte central se muestra la recta de Henry.

Recta de Henry

LI=19 G000 “N=200 00000 LS=20 04000
999 CE Wied =20 0pas3 3
T = HHHH E Lz i
O
B0 [ommmmmmme e frmm e
] S RICCRIERTERER

20

.01

1989550 199645 189740 199835 189931 200028 200121 200217 200312 20,0407 20,0502 200593
Test 1 (mm)

Grafico recta de Henry
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A parte de poder reajustar los colores de este grafico (haciendo doble clic sobre algunos de sus
elementos), podemos enviarlo al Portapapeles mediante Edicion. Copiar y pegarlo mediante Edicidn.
Pegar en cualquier documento que soporte archivos metafile.

Varios graficos

En esta pantalla se muestran todos los graficos para Estudios de Capacidad: el grafico de valores
individuales, el histograma y la recta de Henry junto con los datos referentes al estudio y los resultados
obtenidos después de la entrada de datos.

Para acceder a estos graficos desde cualquier mddulo del estudio, en el menu Ver seleccione la opcién
Varios graficos, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Varios graficos” ( fiE )

Pulse la tecla CONTROL + F7.

B} Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: General/T... E|E|E|

Archivo  Wer Edicion  Registro  Ayuda
i i
B e b L b |
IN,, J— 1 | A - Grafico valores individuales
Méquina 200s .;
Fecha 05032003 16:53... e I
Codiga 32 ' I
Descripcion 2 _: | | :
M® datos s00 |, " | ;
: nznm- ] l||||l i.l! I|. |
fledia 20,004330 E 2t * it ',\ ,|‘“ | . ! BT red =20 004530
- 2000 - 518 |I| i || "' ! | h
Sigma 0,0125542 I|
19992
M&ximo 20,05500 * '
— 1995 -2
Minimo 18,9:3500 B N
1aa7-2
op 1082 A7
Cpk 0942 1958
o 044 1288 = ————————+———————+—+——
! pvs I =51 TS 100 125 180 175 0 Z25 250 Z75 300 325 350 375 0 25 51 s S5O0
[alsT Y n aao
Hstograme Feda de Henry
Li=15530M W =20 O == 040m Lk 125300 =20 000 L==0 0401
= Med =0 m0453 +35 3= Med =20 M053 +3=
F T T [=1="= IS |
121 . ' !
I | | I
i : : =% I
mt ! ! sppT
[ | = | oo |- I
s ' ' 1
B | | afo |-
al | i | e
- 1 a3 ' '
[ slooooy
E| / | oy ————
= ..
x ! ) : ! 1" ! T
N P . l oA I [
o g i MM e M e
A ggMs g DER OEN D0 XM O@T OXNED DM NG XEs IRFEGE 1HaS ATNE IHALIE 1RER1 TGO TSI SBIT SBAI1E SEeET ipets il
Test1 gnm; Te= 11 gmm)

Varios graficos

A la izquierda de la pantalla encontramos un cuadro con informacion sobre el estudio, asi como los
resultados obtenidos después de la entrada de datos; estos datos también se encuentran en la carpeta
Resultados de la definicidn del Estudio de Capacidad. A la derecha de este cuadro se encuentran el
grafico de valores individuales y debajo el histograma y la recta de Henry.
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Personalizacion de colores en un grafico SPC de Estudios de Capacidad
Podemos cambiar la configuracidn de colores de cualquier grafico de la aplicacién haciendo clic sobre él

de la siguiente forma:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 |i||E|fg|

Archiva Yer Edicion Registro  Ayuda
(3] 2K o [ F 4 > bR e b bl b B |
M2 estudio; 1 t agquina: Fecha: 05/03/2003 1853
Cadigo: Dezcripcion:
Interface: Teclado TI: 13,96 T5: 20,04 alor ref. 0 Unidad ref.: 1
Ohbijetivos: 1,66/1,33
DISTRIBUCION NORRMAL / Media= 20,00453 Sigma= 001255
Histograma
LI=19 98000 W20, 00000 L5=20,04000
-ds -3s Med=2000453 +3s +45
F I I I I
125+ ' ! . \
C | | | |
Coo [ it [ [
1004 \ \ \ \
r | | | |
oo | : = | |
75+ - - -
C | | | |
L | | | |
04+ 1 ' iz 1 '
C | | L | |
C | | o | |
254+ ¢ - - -
F | I 15 1T ! I I
Co (I : AT
-t e - i I
19,9550 19,9645 19,9740 199836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0595
Test 1 ()

Es decir, de la misma forma en que se pueden reajustar los colores de un estudio de Capacidad se
pueden reajustar los colores del Histograma y de la Recta de Henry correspondientes.

Se abrira la siguiente pantalla de configuracion:
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Configuracion Grafico Histograma/Recta de Henry

Color Limite Inferior
Color Lirnite Superior
Color Limites + 3 Sigma
Color Limites £ 4 Sigma
Color Limites + 5 Sigma
Color Media establecida
Color % alor Haminal
Colar barras y puntos
Color curva v recta

Prezentar limites toleran

Muimera de claze: automatico i
MHuimera de clazes manual 2

W tHE0%

W EHE0E

W HFFO000%
W HFFO000%
W HFFO000%
W HE000%
W tHE0%

W HE000%
W HFFO000%

=

Ccia

i
Prezentar limites + 3 Sigma ¥
Freszentar limites £ 4 Sigma O
Prezentar limites + 5 Sigma O
Presentar rejila horizontal [Histogramal ([
Prezentar walores de clases ¥
Tamafio de laz fuentes de los gréfico: | Mediana

Aceptar l[ Cahcelar ]

Al hacer clic sobre el botén Ll podemos seleccionar el color que se utilizara para esa opcion del grafico:

Colores basicos;

N R e
N TECENEN
AN EENEN
fAEEEERn
AEEEEEN
EEEENE =

Colores perzonalizados:

NN
AN EEEEER

[ Definir colores personalizados > > ]

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Las modificaciones de los colores se guardan en el archivo CNFGRAF.INI (esta en el mismo directorio que

la aplicacidn). Si este archivo no existe se restauran los colores por defecto de la aplicacion.

Exportacién de graficos

Hacia el Portapapeles se pueden exportar todos los archivos de la aplicacion como archivos metafile.
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 |Z||E|E|

grchivo  Wer | Edicion | Registro  Avuda

3] 9 {a comer e | b | e b b b i RS
M2 estudio: 1 e Fecha: 05/03/2003 18:53
Cadigo: Dezcripcion;

Interface; Teclado

TI: 19,96 TS: 20,04

alor ref.; 0 Unidad ref.: 1

Obijetivos: 1,661 ,33

DISTRIBUCION NORMAL £ Media= 2000453 Sigra= 001255

Histograma
LI=12,96000 W 20,00000 LS=20,04000
-ds -3z Med=2000453 +3% +dz
F T T T T
1254 . . . .
oo | | |
o [ e [ [
100+ . . . .
S | | |
C | 2 = | |
754 ! ! ! !
Eoo | | |
C | | | |
504 ' ! [t . .
Fo | 2 | |
Coo | - | |
251 ' ' . .
r | I 15 A1 1 I I
r 13
N ) ALEEETE Ny
0 | T 1 f |

19,9550 19,9545 19,9740 19,9836 19,9931 20,0026 20,0121 20,0217 20,0312 20,0407 20,0502 20,0595

Test1 (mmy)

Mediante Edicion. Copiar, copiamos el grafico en el Portapapeles. Después nos vamos a la aplicacion

donde queremos insertar este grafico y nos vamos a la opcion Edicidn. Pegar de la aplicacion

correspondiente, para transferirle los datos desde el Portapapeles.

Analisis estadistico

Esta funcionalidad permite realizar un analisis estadistico a partir de un conjunto de datos para

determinar qué distribucion es la que mas se ajusta a los datos analizados.

Para acceder a esta funcionalidad, desde cualquier médulo del estudio haga clic en la opcion Analisis

estadistico del menu Ver, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Analisis estadistico” ( 54 ).
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Analisis estadistico

Momalidad

P alue mitimo:

Resultado:

Digtribucidn con mejor ajuste

Realizar aungue el estudio sea nomal

Diztibucidn seleccionada:

Diztibucidn actual: Mormal

[ Realizar Test l

Distibucion  Test K-S Estadistico K-S PValue Parametros
Mormal
Wiheibull 3P
weibull 2P
LogMormal 3P
LogMomal 2F
Johnzon

Una vez configurados los parametros, haga clic en el botén Realizar test. Visual
Factory SPC analizara los datos del estudio y determinara cual es la distribucion que
mas se ajusta a los mismos, dandole la opcién de cambiar la distribucidén que
anteriormente hubiese indicado en la definicidon del estudio por la obtenida al

realizar el test.

Analisis estadistico

Momalidad

P alue mitimo:

Resultado:
P-Walue= 0,0333. Estudio MO MORMAL

Diztribucidn can mejor ajuste

Distibucion  Test K-S Estadistico

k-5 PWalue Parametios

0.064
0,044

0,064
0,047

00333 Media= 20,00453 Sigma= 001255
02820 Alta= 0,0871 Beta= 91168 Offzet=1392142
Mo ze puede estimar.
Mo ze puede estimar.
00345 Mu= 23396 Sigma= 00006
02213 SU:Z =01919 + 1 4479 A zinh([> - 20,0065)/0.0137 )

wieibull 3P

Diztibucidn seleccionada: |

Diztibucidn actual: Mormal

Inicializar tezt l
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Para reemplazar la distribucién definida en el estudio por otra basta con seleccionar la nueva
distribucidn de la lista desplegable Distribucion seleccionada; al pulsar el botdn Salir aparecera un
mensaje preguntando si se desea cambiar la distribucién, tal y como se muestra a continuacién:

Visual Factory SPC 7.5

0 La distribucién ha cambiado de Normal a Weibull 3P

;Desea aplicar los nuevos valores?

s

Ndtese que la nueva distribucidén no tiene porqué ser la que recomienda el programa. Esta funcionalidad
Unicamente sugiere una distribucién que, segun el andlisis estadistico realizado a partir de los datos del
estudio es la que mas se ajusta, pero deja que sea el usuario quien decida en ultima instancia qué
distribucién debe tener el estudio.

El andlisis estadistico se realiza de acuerdo con el siguiente diagrama de flujo:
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Calcuko de los
indices

Conjunto de dates

Estudio a corto plazo Estudio a largo plazo
uraciin de

W
Capacidad de maguina Capacidad de proceso

Proceso sin Proceso con
varaciones varnaciones
sistemaficas de sistematicas
la media de la media
Dhstribucion MO
k4 v L 4
Distribucicn Asignar Distribucicn Asignar Distribucion
normal distribucién normal distribucién nomal extendida
L 4 Y ¥ v Y
CmiCmk CrmiCmk Cp/Cpk CpCpk PpPpk

Mantenimiento de los Estudios de Capacidad

Visual Factory SPC le permite crear tantos estudios como precise. Puede anotar comentarios individuales
para cada estudio o modificar los datos que contiene en cualquier momento. En este apartado se
explican todas las operaciones que puede realizar para llevar a cabo de forma sencilla el mantenimiento
de sus estudios de capacidad.

Cédmo crear un estudio

Existen dos formas distintas de crear un nuevo estudio: desde el propio mddulo de Estudios de
Capacidad y desde la vista de Estudios de Capacidad, en el Explorador SPC, comentado en el capitulo
“Referencias (Explorador SPC)".

Crear un estudio desde el mddulo de Estudios de Capacidad...
1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.

Pulse la tecla de funcion F2.

2. Aparecerd la ventana de seleccion de maquinas, donde podra seleccionar una maquina
existente, o bien asignar una nueva maquina, si dispone de los permisos necesarios para ello.
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5
M aquinas utihzadas para esta caracteristica: Cancelar

t aquina |

Para seleccionar una mdquina existente, dispone de las siguientes opciones,

“® Enlalista “Maquinas utilizadas para esta caracteristica”, haga doble clic sobre la maquina
que desee seleccionar. El cddigo de la maquina seleccionada pasard al campo “Maquina”.

B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un
cuadro de didlogo que le permitird seleccionar una de las maquinas existentes en el maestro
de maquinas.

Introduzca el cédigo de una maquina existente en el campo “Maquina”.
Para asignar una nueva mdquina, si dispone de los permisos necesarios,
B Haga clic en el botdn de seleccidn situado al lado del campo “Maquina” (E]). Aparecera un

cuadro de didlogo que le permitird crear nuevas maquinas directamente, sin necesidad de ir
al maestro de maquinas.

3. A continuacién, aparecerd la ventana “Nuevo estudio”. Por defecto, aparece la fecha y hora del
sistema para el nuevo estudio. Si lo cree conveniente puede modificar ambos campos.

4. Introduzca, si lo desea, el operario que realizard el estudio y un cddigo y una descripciéon para
dicho estudio.

5. Pulse el botdn “Aceptar”.

6. A continuacién, aparecerd un mdédulo Definicién de los Estudios de Capacidad con los datos
definidos previamente en la caracteristica por variables a la que pertenece, si lo desea puede
modificar los datos.

7. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcion F11.
Asi pasard automaticamente a la operacion de afiadir/modificar datos.
- O bien -
Si no desea grabar el nuevo estudio, en el menu Registro, elija la opcion Cancelar, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.



Visual Factory SPC 7 Estudios de Capacidad e 207

Pulse la tecla ESC.

Pantallas de creacién de un estudio
Pasamos a detallar el funcionamiento de las pantallas de creacién de un estudio:

Pantalla “Seleccionar mdquina”
La primera pantalla es donde indicaremos para qué maquina se va a realizar el estudio.

M aguina: | |E] Aceptar
M agquinaz utihzadas para esta caracteristica; Cancelar

 aquina |

Ventana inicial de creacidén de un estudio

En primer lugar debera introducir la maquina de la que proceden las piezas a controlar, para ello
aparecerad la ventana de selecciéon de maquina, donde podrd introducir una nueva mdaquina o una ya
creada.

Si introduce una maquina existente, se creara un estudio nuevo para dicha maquina. Si asigna una nueva
maquina, creard el estudio nimero uno de la serie de estudios correspondiente a esta maquina.
Pantalla “Nuevo estudio”

Una vez introducida la maquina, aparecera el cuadro “Nuevo estudio” donde el programa le pedira la
fecha y hora a asignar al estudio creado, asi como un cédigo y una descripcién para el estudio. Visual
Factory SPC, por defecto, muestra la fecha y hora actuales. Si no desea modificar la fecha y hora, pulse la
tecla TAB para cambiar de campo, o bien con el ratdn sitlese en el campo deseado.

Feoh Hor
Cédign | | Descripcidn: | |
Dperario: | |

[ Aceptar ] [ Cancelar ]

Cémo modificar los datos de un estudio

Cada vez que se crea un estudio se almacena para la misma una copia de la definicidn de esa variable.
Las modificaciones que se efectiian después a la variable afectaran a los nuevos estudios, pero no a los
gue ya habian sido creados. De igual modo, las modificaciones realizadas en un estudio afectan sélo a
ese estudio y no a la definicidn del atributo, ni a los estudios posteriores.
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Visual Factory SPC le permite modificar, en cualquier momento, todos los parametros del estudio a
excepcion del nimero de tomas. Este parametro condiciona la forma de almacenamiento de los datos
del estudio, por lo que no puede cambiarse.

Para modificar un estudio...
1. Sitlese sobre el estudio que desea modificar.
2. Modifique los pardmetros del estudio que crea conveniente.

3. Utilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea modificar, o bien directamente con
un clic del ratdn, y teclee su nuevo contenido.

4. En el menu Registro, elija la opcién Grabar o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.
Pulse la tecla de funcién F11.
- O bien -
Si no desea grabar las modificaciones, en el menu Registro, elija la opcion Cancelar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Si en Configuracion. Parametros de la aplicacion hemos activado la opcidn “Presentar mensaje fuera de
tolerancias” e introducimos un dato fuera de tolerancias, el programa nos pedira la confirmacion
siguiente antes de grabarlo:

Wisual Factory SPC 7.5

ATEMCION. El dltime dato introducide supera la Tolerancia Superior.
(Acepta el dato introducide?

Importacion de datos de un fichero ASCII
Imaginemos que en un fichero de texto introducimos los 10 datos siguientes (se deben disponer tal
como se indica):
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2 DatosSPCZ.1xt - Bloc de notas [Z”E|E|

Archiva  Edicion  Formato  Wer

Avuda

19, 56
20,05
20,01
19,97
19,57
20,03
20,01
19,98
19,96
20,04

y queremos que estos datos sean importados por un estudio da Capacidad concreto. Nos vamos al
estudio en cuestién y seleccionamos la opcién Archivo. Importar datos:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 E|@|El

grchivo | Wer  Edicion  Registro

Avuda

==

Configurar impresara ...

Configurar pagina ...

4 Presentacidn prefiminar ..,
Crrl+p B TS: 2004

| =4 Imprimir ...

i

=)

RN e A

Fecha 05/03/2003 18:53

i

alor ref. 0 Unidad ref.: 1

Importar datos ...

% 1,66/1,33 [Mas de 1 datos)

453 Sigma= 0.01255

‘ ﬂ_" Cerrar
430 440
1 20,00700  20,00000
2 20,00800  20,00200
3 1999300  20,00400
4 2001300 20,00400
) 2000300 20,00300
E 2001300 19,53300
7 20,01300 20,00800
g 20,00800  20,00400
| 2001700 20,01100
10 19.,98200 20,07400
<

450 480
1998800 19.99600
2000200 20.00200
20,1500 20.00400
20,1100 20.00800
20,500 20.00800
2000200 20.00300
19,99900  20.00500
2000200 2000500
2000300 1999100
1999600 2000800

470
1393700
20.00200
19,99600
20.01300
20.01100
15,99200
20,00500
13,93300
20,0200
20.00700

480
20,0800
19,93400
20.00800
20,0000
19.98700
20,0100
13,97300
20,00500
20,00500
20,0500

490 500 510 520 S
13,98800
2002500
19,33300
19,33300
20,00600
19,33000

R100
2001000
20,02200
20,02500

La pantalla de importacion de datos es la siguiente:
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Importacion de datos

Importacian desde Fichero ASCI

Fichera |E:\Archiv0$ de programatELECSOFT \WFWFSPCFAD atosSPC bt

Separador decimal | -

Cadauno de los datos tiene que estar en una linea del fichero ASCI

Cancelar Terminar

Indicamos el fichero de textos desde el que queremos importarlos datos y que el separador decimal es
una coma. Pulsamos Terminar.

Obtenemos los siguientes datos en el estudio:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1

EBX

archiva  Yer Edicion  Registro  Avuda
S [ E 4 b bl s b b
M2 estudio: 1 t &quina: Fecha 05/03/2003 1853
IEédigo: D escripcidh:
Interface: Teclado Tl: 13,96 T5: 20,04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Obijetivos: 1,66/1.33 [Mas de 1 datos]
CISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000440 Sigma= 001327
460 470 480 430 500 510 520 530 540 550 5RO A
1 13,93600  19,39700 20,01800  13,33300  13,36000
2 20,00800 20,00200 19,99400  20,02500
3 2000400 19,99600 20,00800 1999300 20,01000
4 2000800 20,01300 20,01000  19,99300 1857000
] 20000600 20,01100  19,98700 20,00600 1997000
G 2000300 1995200 2001100 1999000  20,03000
7 20,00800  20,00800 1997300 plilll 2001000
a 20,00500 19,99300 20,00500  20,01000  19,98000
9 1399100 2001200 2000500  20,02200 19.,36000
10 2000600 20,00700  20,01800 2002800  20,04000
w
< >

Traspaso de datos

Visual Factory SPC incorpora desde la version 4.1 la posibilidad de traspasar datos:

e De un estudio a otro, sea de Variables o de Atributos.
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e Dentro de un mismo estudio, sea de Variables o de Atributos.

e En Estudios de Capacidad

La forma de proceder es la siguiente: Seleccionamos los datos de un determinado estudio:

B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1

EEX

frchivo  Ver | Edicion | Reqgistro  Ayuda
= e Y .|_{g Copiar  CtrHC | Pl EE s L L B e |
M2 estudio: 1 |4 Pegar Chrl+Y Fecha 05/03/2003 1853
Descripcidn:
Tl: 19,96 T5: 20.04 alor ref.: 0 Unidad ref.: 1
Objetivos: 1,66/1.33 [Maz de 1 datos]
CISTRIBUCIOMN MORMAL / Media= 2000440 Sigma= 001327
4E0 470 480 430 500 510 520 530 540 550 5RO A
1 1999600 19,95700f  20,01800f 1998800  19.96000
2 20,00800 20,02500 S 1]
3 2000400 19,99900  20,01000
4 20,00800 19,95300  18.57000
] 20,00600 19,57000
G 19,99000  20,03000
7 20,01000
a 20,00500 15,38000
9 20,00500  20,02200  13,36000
10 20,01500 20,02500  20,04000
w
< >

Las celdas se pueden seleccionar mediante las combinaciones de teclas Ctrl (seleccidon de una columna
concreta) y Shift (seleccién de un rango de columnas seguidas).

Nos situamos ahora, por ejemplo, en un estudio nuevo donde queremos traspasar estos valores, y
hacemos:
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23 Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacidn de los test de Ford) Carac.: Test 1 |Z||E||z|

Copiar Chrl+C

M2 eshudio: 2 E Pegar Chrl+Y Fecha 28/03/2008 1224
Cadigo: Descripcion:
Interface: Teclado TI: 1996 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1
WCp/Cpks - f— Se necesitan al menos 1 datos.
i 10 20 a0 40 50 =] ] a0 30 1 EIEI_E
1
2
3
4
5
g
7
a
]
10

|

Y los registros se pegaran de la siguiente forma:
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B Estudios de capacidad - Ref.: Test de Ford (Comprobacion de los test de Ford) Carac.: Test 1 [’._|[’E|rg|
archivo  ¥er Edicion Registro  Avuda
A3 0 E I A b bR R b b | S
M2 eshudio: 2 b Squina: Fecha 28/03/2008 1224
Descripcion:
TI: 1996 T5: 20,04 alor ref.: O Unidad ref.: 1
Obietivos: 1,66/1,33 [Maz de 1 datoz)
CISTRIBUCION MORMAL / Media= 2000400 Sigma= 000933
i 10 20 a0 40 50 =] ] a0 90 100 A
1 2001100 1958700
2 19,99200 20,01100
3 20,00800
4 19,959300
5 20,01200
g 20,00700
7 20,01800
a 13,93400
] 20,00800
10 20,01000
v
< >

Se procede de modo andlogo en estudios por Variables y en estudios por Atributos.

Ver la presentacion preliminar de estudios

Desde el médulo de Estudios de Capacidad, podra realizar la presentacidn preliminar del informe tipo
ficha del estudio SPC seleccionado.

El informe tipo ficha de Defecto que incluye Visual Factory SPC muestra tanto la descripcién como los
datos y los graficos, de todas maneras, cabe destacar que usted puede crear tantos tipos de informe
como desee.
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Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

e |

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacion preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacién preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
Coémo imprimir la definicién de un estudio
Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del estudio, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:
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Opciones de impresion

Impresora

Mormbre: |'~.\essewer3'~.HF' Lazer)et 2200 Senez PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

E ztila de impreszidn

Intervalo de impresion
(%) Todo el informe
(") Paginas

Dezde I:I

e |

Mumero de Copias

Hazta I:I

I Aceptar l

[ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresién

Como imprimir...

1.

En el menu Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

Seleccione el tipo de informe que desea.

Pulse el botdn “Aceptar”.
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En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Principal” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Vista de Caracteristicas se detallan en este capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el mdédulo de Caracteristicas en el Explorador
SPC, la diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes
tipos de informes especificos de las Caracteristicas.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a la vista de Caracteristicas...

1. Situese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el mendu Ir.
Caracteristicas, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Principal” y haga clic en el icono “Vista de
Caracteristicas”.

2. Aparecerd una vista con todas las caracteristicas definidas, de todas las referencias existentes,
tanto por variables como por atributos.

En la vista de Caracteristicas se muestra un listado de todas las caracteristicas definidas en la aplicacion,
ya sean por variables o por atributos, y de todas las referencias existentes.
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Vista de Caracteristicas

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todas las caracteristicas definidas, tanto por
variables como por atributos, agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacidn de las caracteristicas en la vista es totalmente configurable

mediante el mdédulo de vistas.

Como aplicar una vista a la base de Caracteristicas

1.

Debera estar situado en la vista de Caracteristicas, en la ventana principal, en el menu Ir seleccione

la opcidn Vista de Caracteristicas, o bien

B Seleccione la carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de
Caracteristicas”.

Sitlese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
Para aplicar la vista,

B Haga clic sobre la que desea aplicar.

Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).
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Ver |la presentacion preliminar de las Caracteristicas
Desde la vista de Caracteristicas puede realizar la presentacién preliminar del informe tipo listado de las
caracteristicas.

Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccidon donde podra seleccionar el informe tipo listado.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

B |

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacion preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
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Cémo imprimir la definicion de una Caracteristica

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe de tipo listado de las caracteristicas,
puede imprimirlo directamente. Visual Factory SPC le mostrard un cuadro con las opciones de impresion
tal como se muestra en la siguiente ilustracién:

Opciones de impresion

Imprezara

Narnbre: Wesserver3iHF LaserJet 2200 Series FCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Cémo imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.



Visual Factory SPC 7 Vista de Caracteristicas por Variables o 221

En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Variables” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Vista de Caracteristicas por Variables se detalla en este
capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Caracteristicas por Variables del
Explorador SPC, la diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los
diferentes tipos de informes especificos de las Caracteristicas por Variables.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a la vista de Caracteristicas por Variables...

1. Sitdese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el menu Ir.
Variables. Caracteristicas por variables, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Variables” y haga clic en el icono
“Caracteristicas”.

2. Aparecerd una vista con todas las caracteristicas por variables definidas, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Caracteristicas por Variables se muestra un listado de todas las caracteristicas por variables
definidas en la aplicacion, de cada una de las referencias existentes.
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Vista de Caracteristicas por Variables

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todas las caracteristicas por variables definidas,
agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacidn de las caracteristicas por variables en la vista es totalmente
configurable mediante el mddulo de vistas.

Coémo aplicar una vista a la base de Caracteristicas por Variables

1. Debera estar situado en la vista de Caracteristicas por Variables, en la ventana principal, en el menu
Ir seleccione la opcidn Vista de Caracteristicas por Variables, o bien

“B seleccione Ia carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de
Caracteristicas por Variables”.

2. Sitlese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
3. Aldesplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
4. Para aplicar la vista,

B Haga clic sobre la que desea aplicar.

Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).



Visual Factory SPC 7 Vista de Caracteristicas por Variables o 223

Ver la presentacion preliminar de las Caracteristicas por Variables
Desde la vista de Caracteristicas por Variables puede realizar la presentacién preliminar del informe tipo
listado y de la ficha de las caracteristicas por variables.

Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccidon donde podra seleccionar el informe que desee.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

B |

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacion preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
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Cémo imprimir la definicion de una Caracteristica por Variables

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe de tipo listado o de la ficha de las
caracteristicas por variables, puede imprimirlos directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro
con las opciones de impresion tal como se muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Imprezara

Narnbre: Wesserver3iHF LaserJet 2200 Series FCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Cémo imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.
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En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Variables” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Estudios por Variables se detallan en este capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el mddulo de Estudios SPC por Variables, la
diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios SPC por Variables.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a Estudios por Variables...

1. Situese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el mendu Ir.
Variables. Estudios por variables, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Variables” y haga clic en el icono “Estudios por
Variables”.

2. Aparecerd una vista con todos los Estudios SPC por Variables definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios por Variables se muestra un listado de todos los Estudios SPC por Variables
definidos en la aplicacién y de todas las referencias y caracteristicas existentes.
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Vista de Estudios SPC por Variables

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todos |

os Estudios SPC por Variables definidos,

agrupadas por la referencia, la caracteristica y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacidn de Estudios SPC por Var
configurable mediante el mddulo de vistas.

iables en la vista es totalmente

Desde este médulo también se pueden borrar uno o varios estudios, seleccionandolos y pulsando SHIFT

+ F2 o menu Registro y Borrar.

El menu Accion

Desde la vista de Estudios por Variables se puede acceder a unos graficos que muestran la evolucién de
los indices de capacidad, el Cp/Cpk y el Pp/Ppk. También podemos cerrar todos los estudios que se estén

visualizando (segun la vista activa).

FE visual Factory SPC 7.5 - O x
Archive Wer Ir Registro m‘ Ayuda

K | & =) | Defecto { Evolucion de indices de capacidad

Buscar: | Cerrar los estudios de la vista | - Buscar ahora Dinamica
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Para acceder a la evolucion de los indices de capacidad...

1. Desde la vista de Estudios por Variables seleccione un estudio, para ello

B Haga clic sobre el estudio deseado. Seleccione la opcién Acciones. Evolucion indices de
capacidad.

Pulse la tecla ENTRAR sobre el estudio deseado.

2. Aparecera la ventana “Evolucién indices de capacidad”, mostrada a continuacion.

2 Evolucidn indices de capacidad

Archivo  Edicion  Wer  Ayuda

= 2 |[gny Cok] o v Pok

Feferencia: Ejemplos QS 9000 Cadigo carac.: Ejemplo 1
b &quina: E studios SPC
=1
cp Cpk
2.0-5
E _______________ Cp=155
151+
[-mmmm oo ] Cpk= 1,33
ot
0.;-:
o, [ 1 1 1
1 2 3 +
He ez hulo
taquina M? estudio Fecha Cadign  |Cp Cpk Fp Ppk. Cp/Pp pedido | Cpk/Ppk pedido |Sub. totales | Sub. walidos
2(31/01/2001 10:00:16 2386 2171 2E3| 2398 1.660 1.330 2 2
331401/2001 10:01:09 2216 18400 2783 2081 1.660 1.330 2 2
4/31/07/2000 10:02.09 2215 1527 232400 1812 1.6E0 1,230 2 2

Registror 14 4] 1]ded [0

En la mitad superior de la ventana se encuentra el grafico de evolucion de los indices de
capacidad Cp y Cpk; y en la mitad inferior aparece un listado de todos los estudios realizados
para una variable y una maquina.

Para ver el grafico de evolucion de los indices de capacidad Pp y Ppk...

1. Situado en la ventana “Evolucién indices de capacidad”, en el menu Ver seleccione la opcién Pp
y Ppk, o bien,

“® Enla barra de herramientas, seleccione el botén “Pp y Ppk”.
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22 Evolucion indices de capacidad ._ |E|E|
Archivo  Edicion  Wer  Ayuda

2| Sy oee

Feferencia: Ejemplaz QS 9000 Cadign carac.: Ejempla 1

b &quina: E studios SPC

.
T
LI e

Fremmmmmmmm e o] Fp=15
e E ——————————————— Fpk=133
I.O-g
05+
0, E } + }
1 2 - 3 +
taquina M? estudio Fecha Cadign  |Cp Cpk Fp Ppk. Cp/Pp pedido | Cpk/Ppk pedido |Sub. totales | Sub. walidos
230172001 10:00:16 2386 2171 2E3"| 2398 1.660 1.330 2 2
33140172001 10:01:09 2215/ 1640 2783 2081 1.660 1.330 2 2
4/71,01/2001 10:02:09 2215 1527 232400 1812 1.6E0 1,230 2 2

Registror 14] 4] 1ded w01

(La opcidn de Evolucidn de indices de capacidad sdlo estd disponible en la version Profesional)

Para cerrar estudios...

Desde el médulo de Estudios por Variables seleccione una vista ya definida o bien defina la vista
con los estudios que desea cerrar y cierre todos los estudios de la vista activa, para ello

“B seleccione la opcidn Acciones. Cerrar estudios.

A

Aparecera la ventana “Cerrar estudio”, mostrada a continuacién:

Cerrar, Estudio f'5__<|

Fecha Cierre; m_v|
Hora Cierre: 120734
Muativo Cierre: I:E]

[ Aceptar l’ Cancelar ]

3. Tras indicar un motivo de cierre definido en el maestro, se cerraran todos los estudios de la vista

activa.
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Como aplicar una vista a la base de Estudios por Variables

1. Deberd estar situado en la vista de Estudios por Variables, en la ventana principal, en el mena Ir
seleccione la opcidn Vista de Estudios por Variables, o bien

B seleccione Ia carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de
Estudios por Variables”.

2. Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
3. Aldesplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
4. Para aplicar la vista,
B Haga clic sobre la que desea aplicar.
Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).
Presentacion preliminar de Estudios por Variables

Desde la vista de Estudios por Variables puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado de Estudios SPC por Variables.

Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccidon donde podra seleccionar el informe tipo listado o tipo Ficha (este ultimo permite imprimir los
registros seleccionados o todos).

Opcicnes de presentacién preliminar

Impresora

Mombre: |DKI-C530-629D56 Propiedades

Ubicacion:  [w5D-8badbdd1-3ce7-4d7abb3a-c29516ddd0a3 0038

E stilo de impresidn Reqistrog a imprimir

(® Seleccionados () Todos

Listado

D efirir

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...

1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
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YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacidn preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

Impresion de la definicion de Estudios por Variables

Si no desea ver la presentacion preliminar del informe de Estudios por Variables, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracidn:

Opciones de impresion

Impresora

MNormbre: |EIKI-I:53EI-829DEE Propiedades

Ubicacidrn: [wSD-8basbd31 -3ce?-4d7 a-b53a-c295(6444053. 0038

E ztilo de imprezion Bieqistroz a imprirnic

(®) Seleccionado: () Todos

Listado

Intervalo de imprezion
(®) Todo el informe
() Péginas
Desde 1 Hasta 1

Mumero de Copias :

Drefinir

Cuadro de seleccién de informes para la impresion

Como imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.
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En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Variables” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Estudios de Capacidad se detallan en este capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el mdédulo de Estudios de Capacidad, la
diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios de Capacidad.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a la vista de Estudios de Capacidad...

1. Situese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el mendu Ir.
Variables. Estudios de capacidad, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Variables” y haga clic en el icono “Estudios de
Capacidad”.

2. Aparecerd una vista con todos los Estudios de Capacidad definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios de Capacidad se muestra un listado de todos los Estudios de Capacidad definidos
en la aplicacion y de todas las referencias y variables existentes.
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[ visual Factory SPC 7.5 - O *®
Archive Mer |Ir Registro Accion Ayuda
X (3, (4 | Defecto Ml
Buscar: en: Feferencia * Tipo Inicio del campo + Buscar ahora Dinamica
Yariables dios de capacidad

o bd &xirna tedia b inirmo M2 datos M2 decimales WP | M2 estudio

”yﬁ ~—|Referencia: Ejemplos G5 3000

—|Cédigo carac.: Ejempla 1

Caracteristicas por variables
—IMaquina: M1

@ 085 07316667 0.6 a0 3 1

Estudios por variables =JCédigo carac.. Ejemplo 2

~|Maquina:
@ 1.42 1120325 039 200 3 1
—|Referencia: Test de Ford
Estudios de capacidad | Cotm s Tohi
j ~|Maquina:

|j Principal

i}’g VYariables

\;,p Atributos

E Maesztros

ﬁ Autocontrol

s Configuracion

Registro: 14| 4| 3|de 3 1] < >

Sin Fittra CAElecsoftWPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Vista de Estudios de Capacidad

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todos los Estudios de Capacidad definidos,
agrupados por la referencia, la variable y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacidn de Estudios de Capacidad en la vista es totalmente configurable
mediante el mddulo de vistas.

Desde este médulo también se pueden borrar uno o varios estudios, seleccionandolos y pulsando SHIFT
+ F2 o menu Registro y Borrar.

El menu Accion

El menu Acciones consta de dos opciones descritas a continuacién, Evolucion de indices de Capacidad y
Estudio agrupado Capacidad.

Evolucion de los indices de Capacidad
Desde la vista de Estudios de Capacidad se puede acceder a un grafico que muestra la evolucién de los
indices de capacidad, el Cp/Cpk.

EE visual Factory SPC7.5 - O *
Archive MNer [r Registro | Accion | Ayuda
X | & S | Defecto ‘tﬁ Evolucion de indices de capacidad

Buscar: il Estudio agrupado Capacidad b del campo ~ Buscar ahora Dinamica
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Para acceder a la evolucion de los indices de capacidad...

1.

2.

Desde la vista de Estudios de Capacidad seleccione un estudio, para ello

B Haga clic sobre el estudio deseado. Seleccione la opcidén Acciones. Evolucion de indices de
capacidad.

Pulse la tecla ENTRAR sobre el estudio deseado.

Aparecera la ventana “Evolucién indices de capacidad”, mostrada a continuacion.

22 Evolucidn indices de capacidad g@@

Archiva Edicion  Yer Ayuda

3 2 [epv o]

Feferencia: Test de Fard Codigo carac.: Test 1
4 &quina: E studios de Capacidad
= &
200+

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ Y-

ki
b

Cpka 133

o
O.Ts—é
o.slo—é
oasf
o, E }
i 2
Nees hilo
Magquina M2 estudio Fecha Cadiga M2 datos Cp Cpk
1) 05/03/200318:5... 510 1.005 0,894
2| 28/03/200812:2.. 12 1.349 1.214

Registro: 14] 4 1) de2 »|[ni]

En la mitad superior de la ventana se encuentra el grafico de evolucidn de los indices de
capacidad Cp y Cpk; y en la mitad inferior aparece un listado de todos los estudios realizados
para una variable y una maquina. (La opcion de Evolucidn de indices de capacidad sélo estd
disponible en la version Profesional)

Estudios Agrupados de Capacidad

Cabe la posibilidad de poder agrupar los datos de varios estudios como si fuesen uno sélo. En el caso de

los estudios de Capacidad es el propio mdodulo el que tiene los menus para definirlos. En el caso de

Variables y de Atributos se pueden definir tanto desde sus opciones respectivas como de la opcién

Subgrupos de sus mddulos respectivos.

La forma de proceder es la siguiente:
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EE visual Factory SPC 7.5 - O *
Archivoe Wer Ir Registro M‘ Ayuda

* | & S | Defecto Ll Evolucion de indices de capacidad

Buscar: |1___ Estudio agrupade Capacidad b del campo v Buscar ahora Dinamica

La pantalla de estudios agrupados es la siguiente:

B parametros [')__(|
Parametros
TS _ Caracteristicas
Tl I Unidad
WM _ M2 decimales _
Diztribucidn | Homal w | [] Sola Control de Proceso
I Aceptar ‘ [ Cancelar ]

Es decir, al escoger una serie de estudios aquellos campos con valores comunes (en este caso sélo el
numero de decimales y la distribucién) se transfieren a esta pantalla. Los demas valores, al variar de un
estudio a otro, se muestran vacios y el campo aparece con fondo rojo y deberemos definir los valores
gue se aplicaran en este caso.

Al aceptar podemos acceder a la pantalla de resultados:
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B Estudio es pecial Capacidad

Archivo  Wer  Avuda
Bl b R
Resultados

Resultado | W alar | Resultado | Y alor |
M2 datoz 752
tedia 14,2132 Sigma 873084
b Airno 20,055 b inimo 0,600
Cp 0,038 Cpk, 0183
CR 26,133 Cpm
» TS Reall) 0,00 < Tl reall%] 30,59
» TS5 estimada(%) 21,85 < Tl estimadal %) 7082
Sesqo -0.845 Kurtozis -1.283
Test K5[0 0433 Test K5[F) 0.0000

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 1421318 Sigma= 8.73084

Mingun filtro aplicado

B2 Estudio es pecial Capacidad

Archivo  Wer  Avuda

B 3 e b |

Hitograma

L= 19 00E=21 000

ke = 14213

Q

Mingun filtro aplicado

OFOD 25435 44857 64355 E5T14 10,3143 123571 142000 15,1423 130857 200356 215714
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B Estudio es pecial Capacidad

Archivo  Wer  Avuda

B3 e ]

Fecta de Henry

L= 19 00G=21 000
aga o a

lEd=142135

T S i ) A "

T e F-w-F-----

ol Il Il | Il Il | Il | Il | |

OFOO0 25433 44857 65,4385 53714 10,3143 122571 142000 15,1423 130857 200355 21571+

Mingun filtro aplicado

(La opcidn de Estudio agrupado Capacidad sélo estd disponible en la version Profesional)

Nota Es interesante notar que desde los estudios agrupados también es posible acceder a la
funcionalidad Andlisis estadistico. Para mds informacion sobre esta funcionalidad, vea el apartado
“Andlisis estadistico” del capitulo “Estudios de capacidad”.

Como aplicar una vista a la base de Estudios de Capacidad

1. Debera estar situado en la vista de Estudios de Capacidad, en la ventana principal, en el menu Ir
seleccione la opcion Vista de Estudios de Capacidad, o bien

‘B Seleccione la carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de
Estudios de Capacidad”.

2. Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
3. Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
4. Para aplicar la vista,
‘B Haga clic sobre la que desea aplicar.
Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales.)

Presentacion preliminar de Estudios de Capacidad

Desde la vista de Estudios de Capacidad puede realizar la presentaciéon preliminar del informe tipo
listado de Estudios de Capacidad.
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Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccién donde podra seleccionar el informe tipo listado o tipo Ficha (este ultimo permite imprimir los
registros seleccionados o todos).

Opciones de presentacion preliminar

Impreszora

Mambre: ||:|K| LH20-6290D56 Propiedades

Ubicacidn: [wS5D-8badbdd1 -30e7-4d7 2-b53a-c2956ddd059. 0038

E ztilo de impreszidn Regiztroz a imprimir

(®) Seleccionados () Todos

Liztado

Ficha [incluye valares individuales)

Drefirir

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

CAomo ver la presentacién preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacion preliminar del informe:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

Imprimir la definicion de Estudios de Capacidad

Si no desea ver la presentacidn preliminar del informe de Estudios de Capacidad, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal como se
muestra en la siguiente ilustracion:
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Opcicnes de impresién

Impreszora

Marnbre: |D KI-CR30-629056 Propiedades

Ubicacidr: IWSD -Bbadbd31-3ced-4d7 a-b53a-c295M64d4083.0035

E stilo de impresidn Beaistroz a imprimir

(®) Seleccionados () Todos

|ntervalo de impresidn
(®) Todo el infarme
() Paginas
Desde 1 Hasta 1

MNurnepo de Copias =

D efirir

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Como imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.
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Subgrupos (Variables)

Los estudios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo comprende

una entrada de datos que definird un punto de un grafico SPC que puede generar Avisos y en el que se

pueden definir Causas, Acciones correctoras y Decisiones.

La opcion de Subgrupos recoge los subgrupos de todos los estudios introducidos y permite crear

diferentes criterios de clasificacion de los mismos.

o

Estudies por variables

il

Estudios de capacidad

oA

Subgrupos Variables

|j Principal

Subgrupos Variables

M® estu... | Céd. estudio |Fecha

[E visual Factory SPC 7.5 _ 0 x
Archivo Ver Ir Accion  Ayuda

& =4 | Todos los subgrupos SIEERE T

Buscar: en: M2 estudio » Tipo Igual ~ Buscar ahora Dindmica

’;Q Variables

ﬁ Atributos

E M aestros

E Autocontrol

i Configuracion

—|Referencia; Ejernplos 05 3000
—|Caracteristica: Ejermpla 1

= Maquina:

A ——

0341041333 21:04:28
0371051933 21:04:44
0341041933 21:05:.02

1
1

1

1

1 0341041333 21:05:18
1 0371051933 21:05:33
1 03/10/1333 21:06:10
1 0341041339 21:06:25
1 0341041933 21:06:43
1 0341041333 21:07:.01
1 0341041339 21:07:.13
1 0341041933 21:07.38
1 03/10/13933 21:07.56
1 0341041339 21130
1 0341041933 211326
1 0341041933 21:13:40
1 0341041339 21:13:56

Registro: 14] 4] 1|de1370 M| <

077000
076000
0.,68000
075000
0.73000
0.73000
0.72000
078000
067000
0.75000
0.76000
0,72000
071000
0.52000
0,75000
0.7E000
057000

020000 0,03367
010000 0,04183
0.15000| 005701
020000 0,07308
025000 0,03083
0.15000| 005701
020000 0,07583
0.20000 008367
020000 0,08367
0.40000) 015000
0.20000) 005344
008000 0,02733
026000 003818
015000 00570
015000 0,06124
015000 0.06513
015000 006708

HHHHH!HHHHH!H!!HHH

<

L

Sin Filtro

C\ElecsoftWRWFSPCTWFSPCYS.MDB

Podemos definir tantas Vistas de subgrupos como requiramos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archivo Ver Ir Accion  Ayuda

g’ =4 | Todoz log subgrupos

Buscar:

Con Avizog en loz 15 dltimos dias
Con Avizos y sin Incidencias
EI:DFI B v zin Incidencias 1
Fuera de Tolerancias

variat

Subgrupoz 15 dltimos diaz
Todos log subgrupoz

5 Ciltimo

Fuera de Tolerancias en loz altimos 15 di




Visual Factory SPC 7

Subgrupos (Variables) e 240

Esta parte de la aplicacion ha sido pensada para que el Departamento de Calidad pueda realizar

consultas del tipo “Queremos ver todos los estudios...:

Y cualquier otra consulta necesaria que nos queramos disefiar.

... realizados los ultimos 15 dias”.

.. con Avisos”.

.. con Avisos en los ultimos 15 dias”.

.. con Avisos y sin Incidencias y/o comentarios”.

.. con Avisos y sin Incidencias y/o comentarios en los Ultimos 15 dias”.

.. fuera de tolerancia”.

.. fuera de tolerancia en los ultimos 15 dias”.

Desde subgrupos también esta disponible la posibilidad de exportar el resultado de la vista activada

(opcion Archivo. Exportar, ya vista en los Estudios).

Avisos

Al definir una Caracteristica, podemos hacer que se activen los Avisos siguientes:

#¢ Explorador SPC

Archivo  Registro  Avuda

A Ky | 0@ B

=-£% Ejemplos Q5 9000
= {@ Caracteristicas
= fé(p W ariables
Xtn Ejemplo 1 [Grafico %-R)
%r Ejempla 2 (Grafico #-5)
f(r Ejemplo 3 [Medias deslizantes]
+ f;p Ejemplo 4 [Mediaz deslizantes)
+ \gpAtributos
+ Documentos

F [+ [+

Definicion caracteristica por variables (Referencia: Ejemplos QS 9000)

Cadigo | Ejemplo 1

Descripeitn | Grfico %R

General | Proceso | Limites proceso | Capacidad |Awsos| Obszer.

[“]Medida > TS [¥] 75 < MEDX

Medida < Tl T, Bzcendentes
[#] > LSCR TR Ascendentes
R » LSCR 75 Ascendentes
5> L5CS T, Descendentes
[¥]% < LICx 7R Descendentes
R < LICR 75 Descendentes
[#]5 < LICS [#] > 9 ¥ Tercio
7> MEDX > 90% R Terci

7R > MEDR » 30% 5 Tercio
75 > MEDS 40% ¥ Tercio
[¥] 7 < MEDX, [¥] < 40% R Tercio
7R < MEDK < 40% 5 Tercio

Seleccionar todos
Quitar todos

Los Avisos posibles pueden estar preseleccionados (tal como se muestra) o no. En este ultimo caso, si

uno de estos Avisos esta desactivado y en un estudio se cumple su condicién en cuestion, el programa

dara el dato como Valido (no avisara ya que asi se lo hemos predefinido).
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A la hora de disefiar Vistas para Subgrupos nos imaginaremos que estos 26 Avisos forman una cadena de
ceros, en el disefio Normal de Vistas, o de guiones bajos, en el disefio SQL. Si una de las condiciones esta
activada sustituiremos el cero o el guién bajo correspondiente por un 1.

Disefio de Subgrupos

Realizados los Ultimos 15 dias

Nos situamos en la opcién de Subgrupos, en el médulo de Variables. Nos vamos al menu Ver. Definir
vistas, y nos situamos en la pantalla siguiente:

WVistas dizponibles:

[Consulka activa) _
Con Avisos en loz 15 dltimos dias Nueva ..

Con Avwigos v zin Incidencias -

Con Avizos v zin Incidencias 15 dlimos dias Capiar ...

Fuera de Tolerancias
Fuera de Tolerancias en los dltimos 15 dias Moadificar ..
Subgrupos 15 dltimos dias
Todos loz subgrupos

Cerar

Nos situamos en la Vista “Subgrupos 15 ultimos dias” y pulsamos Modificar:

Opciones de consulta

m l Ordenar ] ggrupar] Mnstrar] Farmata Eolumnas] Formata de la Wista ] Impresora ]
(%) Marmal 500
Campo: Comparacidn: Comparado con:
| Fecha w | | Mayar o igual que w | |@{Date[]-1 5} |
| W | |[Ninguno] b | | |
| |
| |
| |
| |
[ Aceptar l ’ Cancelar ] ’ Barrar todo l

Vemos que la consulta definida es:

Fecha >= @{Date() —15}
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Se accede de la misma forma que antes. En este caso la Consulta disefiada es:

Avisos <> 0000000000000000000000000

Y Causa = NULL
Y MedidaCorrectora = NULL
Y Decision = NULL

La hemos escrito desde la opcién Normal.

En este caso la Consulta disefiada es:

(Avisos LIKE ‘1 ")
OR (Avisos LIKE ‘_1 ")

La hemos escrito desde la opcién SQL.

En este caso la Consulta disefiada es:

(Avisos LIKE '1 ' OR Avisos LIKE
'1 ') AND (Fecha >= (Date() -15))

La hemos escrito desde la opcién SQL.

Subgrupos (Variables) e 242

En el capitulo dedicado al menu Accidn, se detallan los temas relacionados con la obtencidn de graficos
de mas de un estudio. La opcion de Subgrupos dispone de este menu y por tanto también podemos ver
sus posibilidades. Las Unicas opciones de menu que no estan relacionada con los graficos son la opcion

de Borrar Subgrupos, esta opcidon como indica su nombre borrara los subgrupos que hayamos

seleccionado, y la opcidon de Seleccionar Todo, que seleccionard todos los registros. (Las opcidnes de
Pareto de Causas y Estudio agrupado SPC sdlo estdn disponibles en la version Profesional)

Accion | Avuda

L“_ Pareto de Causas

L_ Estudio agrupado SPC

Seleccionar Todo Chrl+E

Borrar subgrupos

Menu Acciones

Para los dos apartados siguientes, partiremos de esta vista que contiene los datos de dos estudios

realizados en una determinada maquina y de una determinada Caracteristica:
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EE visual Factory SPC 7.5 - O x
Archivo Ver Ir Accion  Ayuda
& =4 | Todos los subgnupos - |E =[] |% =,
Buscar: en: M? estudio > Tipo lgual Buscar ahora Dinamica
Subgrupos Variables
j M2 eshu... |Cod. estudio |Fecha Operanio |Lote | R S Walido | A
@ | Referencia: Ejemplos 35 3000
Estudios por variables | Caracteriztica: Ejemplo 1
= Maquina:
= TR
Estudios de capaciad 1 0,77000| 0,20000| 0,08367
1 031041939 21:04:28 0,76000) 0,10000| 0,04183
@ 1 03101999 21:04:44 065000 015000 005701
1 03101939 21:05:02 0,75000) 020000/ 007905
Subgrupos Variables 1 03/10/1993 21.05:18 0,73000) 025000/ 0,09083
| 1 03101939 21:05:39 0,73000) 015000/ 005701
1 031041939 21:06:10 0,72000| 0.20000] 0,07553
) piincipal 1 031041399 21:06:25 0,78000) 0,20000/ 0,08367
%o Variables 1 031041939 21:05:43 0,57000( 0.20000] 0,08357
1 031041939 21:07:01 0,75000| 0,.40000] 0,15000
S Atributos 1 031041939 21:07:19 0,76000| 0,.20000] 0,08544
1 031041939 21:07-38 0,72000| 0,05000] 0,02733
Maestros 1 0341041333 21:07-56 0.71000| 0.25000] 0.09618
2 Autocontrol 1 031041939 21:13:01 0,52000| 0,15000] 0,05701
1 031041939 21:13:26 0,75000| 0,15000| 0,06124
'r} Configuracién 1 031041939 21:13:40 0,76000| 0,15000/ 0,08519
1 031041939 21:13:56 067000 015000/ 006702 v
Registro: 14] ][ 1fdezs »[M]< >
Con Filtro CAElecsoftWRWFSPCTWFSPCTS.MDB

En estos estudios se han definido Causas, Medidas Correctoras y Decisiones.

Diagramas de Pareto

Antes de haber seleccionado la opcidn de Pareto de Causas, tendremos que haber seleccionado qué
registros queremos que muestre el informe (se pueden seleccionar varios registros pulsando la tecla
CRTL y seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del ratén; también podemos
seleccionar directamente todos los registros pulsando simultdneamente las teclas CTRL+E).

Nos vamos a la opcién de menu Acciones. Pareto de Causas, y la seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archivoe  Mer Ir | Accion [ Ayuda
& =4 | Todoslos |1__"_
1__"_ Estudic agrupado SPC

Pareto de Causas

Buscar:

Seleccionar Todo Ctrl+E

Yariables

f

Borrar subgrupos

En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de didlogo
indicando que podemos elegir la opcion de realizar el informe con un solo registro (el seleccionado), o
con todos los registros de la vista.
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Seleccionar Registros El

Solo e ha seleccionado un registio, elija una de laz doz opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registro (&l seleccionadal

) Realizar informe seleccionanda todos los registros

Aceptar l[ Cancelar

Obtenemos el grafico siguiente:

B3 Pareto por VARIABLES

)
&
E3

archivo  Edicion ¥er  Ayuda
R 3 S i s
Pareto por VARIABLES (Causas)

zoo+

175+

1,50 1
m r
w1251
= -
[ -
Cqmf
= C
k=] C
— r

075

o501

025+

oo0 L

Zausas

Cauzas Dezcripcion de Cauzas Tatal |
C1 Cambio de carga en el material 2|
c2 Cambio de carga en el mecanizado 1
h1 Defecto de maquina, mecanica 1
Filtrado por CaracCodign = 'Ejemplo 1°

Nos realiza el diagrama de Pareto de las Causas definidas en el conjunto de los Estudios SPC que forman
parte de los Subgrupos seleccionados. Los botones de la parte superior nos permiten seleccionar
también los diagramas de Pareto de las Medidas y de las Decisiones:
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B3 pareto por VARIABLES B3 pareto por VARIABLES

Archiva  Edicion  Wer  Awvuda archiva  Edicion  Wer  Avuda
N 3 3l fa]in R 2 e il
Pareto Medidas Pareto Decisiones

Estudio Agrupado de SPC

Antes de haber seleccionado la opcidn de Estudio agrupado SPC, tendremos que haber seleccionado
qué registros queremos que muestre el estudio agrupado (se pueden seleccionar varios registros
pulsando la tecla CRTL y seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del ratén;
también podemos seleccionar directamente todos los registros pulsando simultdneamente las teclas
CTRL+E).

Nos vamos a la opcién de menu Acciones. Estudio agrupado SPC, y la seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archive Wer Ir | Accidn [ Ayuda

4 =4 | Todoslas i Pareto de Causas

Buscar: H___ Estudic agrupado SPC

Variables Seleccionar Todo Ctrl+E
@ Borrar subgrupos

En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de didlogo

indicando que podemos elegir la opcidn de realizar el informe con un solo registro (el seleccionado), o
con todos los registros de la vista.

Seleccionar Registros PEI

Solo e ha seleccionado un registio, elija una de laz doz opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registro (&l seleccionadal

) Realizar informe seleccionanda todos los registros

I Aceptar l[ Cancelar l

Si el tipo de estudio o el nUmero de tomas de los estudios seleccionados no es igual, aparecera un
mensaje indicando que no es posible realizar el estudio agrupado.

Por el contrario, si los estudios seleccionados tienen el mismo tipo de estudio y nimero de tomas,
aparecera la siguiente pantalla:
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B2 Parametros rz|
Parametroz
Diztribucidn | Homal w | [] Sola Control de Proceso
E shudiog =-R45
Recalcular Limites Conzervar cauzas, medidas v deciziones originales
LIC MED1A, L5C
* [ I
s 0 [ I
I Aceptar ‘ [ Cancelar l

Si los estudios que queremos ver de forma agrupada tienen especificaciones comunes (valor nominal,
tolerancias,...) éstas se anotardn en el campo correspondiente (tal como se muestra en la imagen). En
caso de que existan valores diferentes, los campos se colorearan de rojo pero podremos anotar qué
valor es el que se tomara como referencia del conjunto de estudios.

Si se activa el check Solo Control de Proceso no se calcular los inices de capacidad.

Al aceptar, aparecerad la pantalla siguiente:
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B Estudios Agrupados SPC

i Archivo  Yer Awvuda

e 3 [ b e R

Resultadoz
Resultado | W alor | R esultado | Walor |
Sub. totales il Subg, walidos i
M2 datos 155 Media 07214
Sigma 007858 Sigma estimada 0,06740
b &ximo 0,900 inimo 0,500
Cp 0939 Cpk. 0,883
CR 1.011 Cpm 0,943
Pp 0843 Ppk 0,758
FR 1,174 Ppm 0813
» TS Reall%) 1.29 < Tl reall%) 0.00
» TS estimadal®] 1.5 £ Tl estimadal%] 0,24
Sesqn 0178 Kurtosis 0412
Test KS[D) 012a Test ES[F) 00123

DISTRIBUCION MORMAL
Media= 0.72142 Sigma= 007858

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

Los datos mostrados corresponden al conjunto de estudios, como si fueran uno solo. Del mismo modo
gue en los estudios individuales, podemos ver el histograma de datos:
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B Estudios Agrupados SPC

i fArchivo  Edicion  Wer  Ayuda

PRl O e ) b e |

Histoorama
L0 500 ] L5=0200
[ = Toed =07 5
45
an
s
30+
L
el
15
1o
s
of

0463 05000 0534 05T OG091 05455 OBEBIE 07152 07545 07908 0F073 08536 09000 093+ 05027
()

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

la recta de Henry correspondiente al conjunto de estudios:
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B Estudios Agrupados SPC
i fArchivo  Edicion  Wer  Ayuda

PR 0l e e |

Recta de Henry
L0 500 WHR 700 L5=0200
3 TEd =0 21 5

298

i | | | | | | | | | | | | |

T
04535 05000 05354+ 05127 OF091 DF+55 0ESIE 07152 07545 07909 0273 02636 05000 0S5+ IS
amm;

Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1

y el grafico agrupado de X-R/S:

B Estudios Agrupados SPC

: Archivo Edicion  Ver Ayuda
PR 2 | e i ]| o
1 ~ Grafico XR

Fecha 031041939 C

- L LsC=0,2119
Hnra. 21:02:49 ool
Operario i
Late o
1 0,650 075
2 07 g [

3 nesall |E Med.=0,7214
4 0ESD 070
] C
s [l

R L UC=0,6310

g [
A+ 4s u
®-48 E|

Y alido E L5C=0,3314
Avizog ;

F hed =0, 1562

| aaf LE=0,0000
%
< | ¥
Filtrado por CaracCodigo = 'Ejemplo 1°
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Naturalmente, todos los graficos se pueden personalizar (haciendo doble clic sobre el grafico en
cuestion) y transferir a otras aplicaciones desde el Portapapeles (mediante la opcion Copiar del menu
Edicion).

Nota Esinteresante notar que desde los estudios agrupados también es posible acceder a la
funcionalidad Analisis estadistico. Para mds informacidn sobre esta funcionalidad, vea el apartado
“Andlisis estadistico” del capitulo “Estudios SPC por variables”.
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Estudios agrupados

Este mddulo ofrece la misma funcionalidad que la opcion Estudios agrupados del mddulo Subgrupos,
con una notable mejora: estd optimizado para trabajar con grandes cantidades de datos a una mayor
velocidad.

Esta importante mejora, no obstante, implica que se hayan limitado los criterios de seleccidén que se
pueden aplicar. Siendo asi, el usuario debera valorar qué médulo le interesa mads para trabajar con
estudios agrupados, en funcién de la cantidad de datos que tenga que procesar y de los criterios de
seleccion que precise aplicar.

Coémo trabajar con estudios agrupados
Al hacer clic en el médulo Estudios agrupados se presenta el siguiente cuadro de didlogo con los filtros
gue se pueden aplicar:

Estudios agrupados por variables

Seleccione lag condiciones del estudio:

Reterencia Intervalo

(%) De la familia E] (3 Entre fechas

(O Seleccionar Dezde | i |
Hasta | i |

() Mes [mm/aaaa)
Caracteristica E]

032008 w
() Cad. estudio
M aquina
(%) Todas [Tkl 6lo lote
) Seleccionar
[ Aceptar ] [ Cancelar

Estudios agrupados por variables

e Referencia: Es posible seleccionar la familia a la que pertenece la referencia o, por el contrario,
seleccionar directamente la referencia deseada.

e Caracteristica: Permite seleccionar la caracteristica deseada. Al hacer clic en el botdén de
seleccidon de la caracteristica Unicamente se presentaran aquellas que cumplan el criterio de
seleccidn especificado para la referencia, esto es, aquellas caracteristicas cuya referencia
pertenezca a una familia en concreto, o aquellas que pertenezcan a una determinada referencia,
segun el filtro aplicado.

e Maquina: Es posible incluir en el criterio de seleccion todas las maquinas o bien seleccionar una
en concreto. Al hacer clic en el botdn de seleccién de la maquina, se mostrardn Unicamente
aquellas que cumplan los criterios de seleccidn introducidos para la referencia y la caracteristica.
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Si se marca la opcidn Seleccionar y se deja la maquina en blanco, se incluirdn todos aquellos
registros cuya maquina sea nula.

e Intervalo: Es posible filtrar entre dos fechas, seleccionar un mes en concreto, o introducir
directamente un cddigo de estudio. Al hacer clic en el botdn de seleccién del cddigo de estudio
Unicamente se presentaran aquellos que cumplan los criterios de seleccién introducidos para la
referencia y la caracteristica.

e Incluir sélo lote: Esta opcion permite filtrar por un lote determinado. Si se marca la casilla de
verificacion y se deja el lote en blanco, se incluirdn todos aquellos registros cuyo lote sea nulo.

Una vez introducido el criterio de seleccidn deseado y, al pulsar el botén Aceptar, se mostrara un cuadro
de didlogo indicando el progreso de la operacion, tal y como se puede observar en la siguiente imagen:

Parametros del estudio

Belecc) |

L |

n4 —‘
Leyendo datos...
- IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII‘

4

Procezando datoz. Esta operacian puede tardar warios minutos...

REE Cancelar :|

Ih:uda$ [ Incluir zélo late

Indicacion del progreso

Al terminar el proceso de los datos aparecera el siguiente cuadro de didlogo con los parametros del
estudio:

Parametros del estudio

Tl 0.5 Unidad i

=
(5] =

Distribucidn | Momal w | M2 decimales

] Sola Control de Proceso

I Aceptar l[ Cancelar

Pardametros del estudio

Si los estudios que queremos ver de forma agrupada tienen especificaciones comunes (valor nominal,
tolerancias,...) éstas se anotaran en el campo correspondiente (tal como se muestra en la imagen). En
caso de que existan valores diferentes, los campos se colorearan de rojo pero podremos anotar qué
valor es el que se tomara como referencia del conjunto de estudios.

Al pulsar el botén Aceptar se mostraran los datos correspondientes al conjunto de estudios, tal y como
sucede en la opcidn Estudios agrupados del médulo Subgrupos. Para mds informacion sobre esta
pantalla, consulte el apartado “Estudio agrupado de SPC” del capitulo “Subgrupos (Variables)”.
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En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Atributos” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Vista de Caracteristicas por Atributos se detallan en este
capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el mdédulo de Caracteristicas por Atributos en
el Explorador SPC, la diferencia entre ambos es que desde este mdédulo se pueden visualizar o imprimir
los diferentes tipos de informes especificos de las Caracteristicas por Atributos.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a la vista de Caracteristicas por Atributos...

1. Sitdese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el mendu Ir.
Atributos. Caracteristicas por atributos, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Atributos” y haga clic en el icono
“Caracteristicas”.

2. Aparecerd una vista con todas las caracteristicas por atributos definidas, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Caracteristicas por Atributos se muestra un listado de todas las caracteristicas por
atributos definidas en la aplicacion y de todas las referencias existentes.
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Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todas las caracteristicas por atributos definidas,
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EE visual Factory SPC 7.5 - ] x
Archivo VMer Ir Ayuda
3 | Defecto = e
Buscar: en: Codigo ~ Tipe |nicio del campo ~ Buscar ahora Dindmica
Atributos Caracteristicas por atributos
Cadigo Descripcidn Gréfico Tomas Equipo de medida
»ﬁj —=|Referencia: Ejemploz OS5 9000 (4 elementos)
Caracteristicas por atributos Gréfico p 1000 m
Ejempla 2 Grafico np np B2
@ Eiemplao 3 Gréfico o =3 1
Ejempla 4 Grafico u u 10

Estudios por atributos -
—|Referencia; Test de Ford [1 elementos]

@ Ejempla 1 Grafico p p 1000

Subgrupos Atributos

|j Principal

5’;’; VYariables

& Alributos

E Maestros

ﬁ Autocontrol

ks Configuracidn

Registra: 14] 4] 1|des »|#|

Sin Fittro C\EleczoftWVFWFSPCTWFSPCYS.MDB

Vista de Caracteristicas por Atributos

agrupadas por la referencia a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de las caracteristicas por Atributos en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Cémo aplicar una vista a la base de Caracteristicas por Atributos

1.

Debera estar situado en la vista de Caracteristicas por Atributos, en la ventana principal, en el menu

Ir seleccione la opcidn Vista de Caracteristicas por Atributos, o bien

“B seleccione Ia carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de
Caracteristicas por Atributos”.

Sitlese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.
Para aplicar la vista,

B Haga clic sobre la que desea aplicar.

Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).
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Ver la presentacion preliminar de las Caracteristicas por Atributos
Desde la vista de Caracteristicas por Atributos puede realizar la presentacion preliminar del informe tipo
listado y de la ficha de las caracteristicas por atributos.

Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccidon donde podra seleccionar el informe que desee.

Opciones de presentacion preliminar,

Impresora

Nombre: [\hesserverHP Laser)st 2200 Series PCL B

Ubicacidm: ||_PT1;

Eztilo de imprezidn

B |

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacidn preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
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Imprimir la definicién de una Caracteristica por Atributos
Si no desea ver la presentacidn preliminar de los informes de caracteristicas por atributos, puede

imprimirlos directamente. Visual Factory SPC le mostrara un cuadro con las opciones de impresion tal
como se muestra en la siguiente ilustracién:

Opciones de impresion

Imprezara

Narnbre: Wesserver3iHF LaserJet 2200 Series FCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas
Desde | 1| Hasta | |
Mumera de Copiaz

B ]

I Aceptar l [ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Cémo imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.
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En la ventana principal de Visual Factory SPC, en la carpeta “Atributos” de la barra de accesos, se
observan una serie de iconos, uno de ellos, Estudios por Atributos se detallan en este capitulo.

La informacidn englobada en esta vista es la misma que en el médulo de Estudios por Atributos, la
diferencia entre ambos es que desde este mddulo se pueden visualizar o imprimir los diferentes tipos de
informes especificos de los Estudios SPC por Atributos.

En este capitulo se detallan las operaciones que se pueden realizar desde esta vista.

Para acceder a Estudios por Atributos...

1. Situese, en la ventana principal de la aplicacién, en la vista de Caracteristicas, en el mendu Ir.
Atributos. Estudios por atributos, o bien

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Atributos” y haga clic en el icono “Estudios por
Atributos”.

2. Aparecerd una vista con todos los Estudios por Atributos definidos, de todas las referencias
existentes.

En la vista de Estudios por Atributos se muestra un listado de todos los Estudios por Atributos definidos
en la aplicacion y de todas las referencias y caracteristicas existentes.
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= Cadi .. Ejemplo 211 el b
Estudios por atributos [ (Ged e ceise. [Zjuplo 2(1 demeiios]

B

Subgrupos Atributos.

—|Maquina: [1 elementos]

—|Cadign carac.: Ejemplo 3 [1 elementos)

—|Maquina: [1 elementos]

[ visual Factory SPC 7.5 - O *®
Archive Wer Ir Registro Accion  Ayuda
'}(|g|_=j|Defectn '|Ej£|ﬂ|%%
Buscar: en: M estudio + Tipo lgual ~ Buscar ahora Dinamica
Atributos Estudios por atributos
M eztudio Fecha Cddigo cxmed Sub. totalez  |Sub. walidos
M —|Referencia; Ejemploz 05 9000 (4 elementos)
Caracteristicas por atributos —|Cddigo carac.: Ejemplo 1 [1 elementos)
—|Maquina: [1 elementos]
@ 1| 044101999 1.55:47 o119z 28 25

P s

1| 0401999 2:42:43 7B 28 25
'—? . —|Cadign carac.: Ejemplo 4 [1 elementos)
| Riincinal =|Maquina: [1 elementos)
g_’gﬂ Variables 1| 044101999 2:48:50 1995058 28 25
- —|Referencia; Test de Ford [1 elementas)
M Atrbutos —|Cddigo carac.: Ejemplo 1 [1 elementos)
—|Maquina: [1 elementos]
E Massios 1| 26/0/2001 11:04:43 00119231 25 25
ﬁ Autocontrol
-f:;’ Configuracion
Registro: 14| 4| 2|des kM|« >

Sin Filtro

CAElecsoftWFWFSPCAWFSPCTS.MDB

Vista de Estudios por Atributos

Podemos comprobar en esta ilustracion que aparecen todos los Estudios SPC por Atributos definidos,

agrupadas por la referencia, la caracteristica y la maquina a la que pertenecen.

La manera de mostrar la informacion de Estudios SPC por Atributos en la vista es totalmente

configurable mediante el médulo de vistas.

Desde este mdédulo también se pueden borrar uno o varios estudios, seleccionandolos y pulsando SHIFT

+ F2 o menu Registro y Borrar.

Cédmo aplicar una vista a la base de Estudios por Atributos

1. Debera estar situado en la vista de Estudios SPC por Atributos, en la ventana principal, en el menu Ir

seleccione la opcidn Vista de Estudios por Atributos, o bien

B Seleccione la carpeta “Principal” de la barra de accesos y haga clic en el icono “Vista de

Estudios por Atributos”.
2. Situese en la lista desplegable de la barra de herramientas.
3. Al desplegarla aparece la lista de todas las vistas definidas.

4. Para aplicar la vista,

B Haga clic sobre la que desea aplicar.
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Pulse la tecla ENTRAR sobre la vista que desea aplicar.
(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).
Ver la presentacion preliminar de Estudios por Atributos

Desde la vista de Estudios por Atributos puede realizar la presentacidn preliminar del informe tipo
listado de Estudios por Atributos.

Al seleccionar el comando de presentacién preliminar, Visual Factory SPC le mostrard un cuadro de
seleccidon donde podrd seleccionar el informe tipo listado o tipo Ficha (este ultimo permite imprimir los
registros seleccionados o todos).

Opcicnes de presentacién preliminar

Impresora

Mombre: |D FI-CR30-6290 56 Propiedades

Ubicacion:  [wSD-Bbadbdd1-3ce7-4d7ab53a-c29516ddd0a3. 0038

E stilo de impresidn Reqistrog a imprimir

(® Seleccionados () Todos

Listado

% Ficha

D efirir

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...

1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacidn preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidn preliminar del informe:

YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).
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Imprimir la definicion de Estudios por Atributos

Si no desea ver la presentacidn preliminar del informe de Estudios por Atributos, puede imprimirlo
directamente. Visual Factory SPC le mostrard un cuadro con las opciones de impresién tal como se
muestra en la siguiente ilustracidn:

Opcicnes de impresién

Imprezora

Marbre: |OKI-C530-629058 Propiedades

Ubicacidn: [wSD-8badbdd -3ce?-4d7 a-b53a-c2956dd4053.0035

E stilo de impresidn Reaqiztroz a imprimir

(®) Seleccionados () Todos

Listado

|ntervalo de impresidn
(®) Todo el infarme
() Paginas
Dgzde 1 Hasta 1

MNumero de Copias 5

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

D efinir

Cémo imprimir...
1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.

3. Pulse el botdn “Aceptar”.

El menu Accidn
Desde la vista de Estudios por Atributos se pueden cerrar todos los estudios que se estén visualizando
(segun la vista activa).

3 visual Factory SPC 7.5 - O ¥
Archive Ver Ir  Registro | Accidn | Ayuda
> | & = | Defecta | Cerrar los estudios de la vista |E5, =,

Buscar: en: M®estudio + Tipo lgual + Buscar ahora Dinamica
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Subgrupos (Atributos)

Los estudios SPC, sean de variables o de atributos, se componen de Subgrupos. Un Subgrupo comprende

una entrada de datos que definird un punto de un grafico SPC que puede generar Avisos y en el que se

pueden definir Causas, Acciones correctoras y Decisiones.

La opcidon de Subgrupos recoge los estudios introducidos y permite crear diferentes criterios de

clasificacion de los mismos.

FE visual Factory SPC7.5 - O *®
Archive Ver |Ir Agcién  Ayuda
= | Todos los subgrupos ~ | B 4= Iﬁ | % =
Buscar: en: M?Estudio = Tipo lgual ~ Buscar ahara Dinémica
Subgrupos Atributos B
M2 Est.. |Cod. estudio |Fecha Lote |Operaio  |Muestra |Pze/Defectos | »
¥; ~—|Referencia; Ejemplos G5 9000
Caracterizticas por atributos =|Caracteristica: Eiempla 1
—|Maquina:
e I N = I |
Estudios por atributos 1 04101939 2:00:32 1202 13
1 0441041999 2:02:38 10828 15
@ 1 04/10/1939 2:00:08 1376 14
1 04101939 2:00:43 1028 10
Subgrupos Atributos 1 04/10/1393 2:00:54 1184 24
1 04101939 2:03:01 392 10
o 1 0441041999 2:03:59 1382 15
) Piincipal 1 04/10/1393 2:04:09 187 21
ggp Variables 1 04101939 2:0312 1433 17
1 0441041999 2:03:23 1225 13
M Atributosz 1 04101939 2:02:50 1244 19
1 04/10/1939 1:59:29 1216 13
E Maealios 1 04/10/1993 2:02:05 2305 g
ﬁ Autocontiol 1 04101939 2:01:55 1140 14
1 0441041999 2:02:25 973 5
3’ Configuracion 1 04/10/1999 1.55:51 963 a
1 04/10/1939 1:53:59 1401 16| w
Registro: 14] 4] 1|de 125 »|Ml|< >
Sin Filtro CAElecsoftWPWFSPCTWFSPCTS.MDB

Podemos definir tantas Vistas de subgrupos como requiramos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archive Ver [r Agcién  Ayuda

& = [ Todos oz subgnapos

2 Subagrupos en los 15 dlimos dias
AdriDUpEEy. subgripos

Esta parte de la aplicacion ha sido pensada para que el Departamento de Calidad pueda realizar

consultas del tipo “Queremos ver todos los estudios...:
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e ... realizados los ultimos 15 dias”.

e ...con Avisos”.

e ...con Avisos en los ultimos 15 dias”.

e ...con Avisos y sin Incidencias y/o comentarios”.

e ...con Avisos y sin Incidencias y/o comentarios en los Gltimos 15 dias”.
e ... fuera de tolerancia”.

e ... fuera de tolerancia en los udltimos 15 dias”.

Y cualquier otra consulta necesaria que nos queramos disefiar.

Desde subgrupos también esta disponible la posibilidad de exportar el resultado de la vista activada
(opcion Archivo. Exportar, ya vista en los Estudios).

A fin de saber como trabajar con Subgrupos, no esta de mas que veamos como se han disefiado los que

ya vienen con la aplicacién. Asi nos serd mas facil saber qué es lo que debemos hacer para disefar
Subgrupos a nuestra medida.

Avisos

Al definir una Caracteristica, podemos hacer que se activen los Avisos siguientes:

%< Explorador SPC

= NENF

Archivo  Registro  Ayuda

« | Qs @B

- [ -

+

=% Ejemplos 5 9000
= @ Caracteristicaz
+ ;é{\p Wariables

+ Documentos

Definicion caracteristica por atributos (Referencia: Ejemplos QS 9000)

|Eiempl0‘| | Order: |:|

S=IES

|Gléfico i} |

Cadigo
2 Atributos L

Mo Ejemplo 1 [Graficap)  Descripeidn

s Ejempla 2 [Gréfico np)

s Ejempla 3 [Gréfica c)

» Ejernplo 4 [Gréfico u)

N ey Wy LG

M e [Grdfico u] A< LICK
7> MEDK
7 ¢ MEDK

7X Ascendentes Seleccionar todos
7# Descendentes

7 0% Terc?o Quitar todos

< 40% ¥ Tercio

Los Avisos posibles pueden estar preseleccionados (tal como se muestra) o no. En este Ultimo caso, si

uno de estos Avisos esta desactivado y en un estudio se cumple su condicién en cuestion, el programa

dard el dato como Valido (no avisara ya que asi se lo hemos predefinido).
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A la hora de disefar Vistas para Subgrupos nos imaginaremos que estos 8 Avisos forman una cadena de
ceros, en el disefio Normal de Vistas, o de guiones bajos, en el disefio SQL. Si una de las condiciones esta
activada sustituiremos el cero o el guién bajo correspondiente por un 1.

Disefio de Subgrupos

Realizados los Ultimos 15 dias

Nos situamos en la opcion de Subgrupos, en el médulo de Atributos. Nos vamos al menu Ver. Definir
vistas, y nos situamos en la pantalla siguiente:

Wiztas dizpanibles:

s M
Con Avigos v zin Incid/Obzery. los 15 dlimos dias HEva

Con Avizos v zin Incidenciaz / Obszervaciones -
Subgrupos en los 15 dlimos dias Copiar ...
Todos loz subgrupos

Modificar ..

Cerrar

Nos situamos en la Vista “Subgrupos 15 ultimos dias” y pulsamos Modificar:

Opciones de consulta

Qrdenar] ggrupar] Mn&trar] Formato Eolumna&l Formato de la Vi&ta] lmpresora]
(%) Mommal (50l
Campo: Comparaciarn: Comparado con:
|Feu:ha v| |Mayoroigual que v| |@{Date[]-15} |
| v| |[Ninguno] V| | |
| |
| |
| |
| |
[ Aceptar l ’ Cancelar ] ’ Barrar toda l

Vemos que la consulta definida es:

Fecha >= @{Date() —15}

Con Avisos y sin Incidencias/Observaciones
Se accede de la misma forma que antes. En este caso la Consulta disefiada es:
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Avisos <> 00000000

Y Causa = NULL

Y MedidaCorrectora = NULL
Y Decision = NULL

La hemos escrito desde la opcién Normal.

En el capitulo dedicado al menu Accidn, se detallan los temas relacionados con la obtencidn de graficos
de mds de un estudio La opcion de Subgrupos dispone de este menu y por tanto también podemos ver
sus posibilidades. Las Unicas opciones de menu que no estd relacionada con los graficos son la opcion de
Borrar Subgrupos, esta opcién como indica su nombre borrara los subgrupos que hayamos
seleccionado, y la opcidn de Seleccionar Todo, que seleccionard todos los registros. . (Las opcidnes de
Pareto de Causas, Pareto de defectos acumulado y Grdfico de evolucion de defectos sélo estdn
disponibles en la version Profesional)

Accion | Avuda

Pareto de Causas

Pareto de defectos acumulado

G@rafico de evalucion de defectos

ST

Seleccionar Todo Chrl+E

Borrar subgrupos

Menu Accidn

Para los dos apartados siguientes, partiremos de este subgrupo que contiene los datos de dos estudios
realizados en una determinada maquina y de una determinada Caracteristica:

Antes de haber seleccionado la opcidn de Pareto de Causas, tendremos que haber seleccionado qué
registros queremos que muestre el informe (se pueden seleccionar varios registros pulsando la tecla
CRTL y seguidamente seleccionando los registros deseados con el cursor del ratén; también podemos
seleccionar directamente todos los registros pulsando simultdneamente las teclas CTRL+E).

Nos vamos a la opcién de menu Acciones. Pareto de Causas, y la seleccionamos:

Visual Factory SPC 7.5

Archive  Mer Ir | Accién | Ayuda
3 = | Todos los |1__"_
Buscar: L., Pareto de defectos acumuladoe

Pareto de Causas

Grafico de evolucion de defectos

Seleccionar Todo Ctrl+E

»ﬁj Borrar subgrupos

Marartaricticacs nn
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En el caso que hayamos seleccionado solo un registro, se nos mostrara el siguiente cuadro de didlogo
indicando que podemos elegir la opcidn de realizar el informe con un solo registro (el seleccionado), o
con todos los registros de la vista.

Seleccionar Registros El

Solo & ha seleccionado un registio, elija una de laz dos opciones siguientes:

(%) Realizar informe con un solo registio (8l seleccionado)

() Realizar informe seleccionando tados los registros

Aceptar ][ Cancelar

Obtenemos el grafico siguiente:

BZ Pareto por ATRIBUTOS =13

grchivo  Edicion Wer  Avuda

RN R

Pareto por ATRIBUTOS (Causas)

o
=]
Il

Total Causas
(]
n
1

Causas

Cauzasz Descripcion de Cauzas Total |

1 Camhbio de carga en el material 1 |

o2 Cambio de carga en el mecanizado 1

Minaguin filtra aplicado

Nos realiza el diagrama de Pareto de las Causas definidas en el conjunto de los Estudios SPC que forman
parte de los Subgrupos seleccionados. Los botones de la parte superior nos permiten seleccionar
también los diagramas de Pareto de las Medidas y de las Decisiones:
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B Pareto por ATRIBUTOS
Ayuda

frchiva  Edicion  Wer

R (3 S | el is

B Pareto por ATRIBUTOS

Edicion  Wer

frchiva Arruda

R 23| e L]

Pareto Medidas

Pareto de Defectos acumulado

Pareto Decisiones

Nos vamos a la opcién de menu Acciones. Pareto de defectos acumulado, y la seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archive  Ver Ir

4 =4 | Todos los i___'

Accion | Ayuda

Pareto de Causas

[

Buscar:

Pareto de defectos acumulado

{15

Grafico de evolucian de defectos

p.

Marartaricticras nnl

Seleccionar Todo Ctrl+E

Borrar subgrupos

Obtenemos el grafico siguiente:

% Pareto Acumulado

archivo  Edicion  Awvuda

N 2 5

Fareto Acumulado

a0

W e
o ™ o o

Total Defectos
k3
oh

20

15

1.0

0.5

0.0 :

D1 Dz D3 D4 D&
Defectos

Defectos Cescripcion Defectos Total Total % | )
o1 Defecta 1 5| 35,46 %)
D2 Defacto 2 4 30,77 % =,
D3 Defecto 3 3 2308 %
D4 Defacto 4 1 769 % v

Mingun filtro aplicado

Nos realiza el diagrama de Pareto de los Defectos acumulados definidos en el conjunto de los Estudios

SPC que forman parte de los Subgrupos seleccionados.
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Grafico de evolucion de defectos
Nos vamos a la opcién de menu Acciones. Grafico de evolucidn de defectos, y la seleccionamos:

EE visual Factory SPC 7.5

Archivoe  Wer Ir | Accién | Ayuda
4 =4 || Todos los i___' Pareto de Causas

Buscar: 1__,_ Pareto de defectos acumulado

|L_V Grafice de evolucién de defectos

Seleccionar Todo Ctrl+E

M Borrar subgrupos

Marartaricticras nnl

Nos aparece el grafico siguiente:

B¥ Grafico de evolucion de defectos

Archiva Edicion Avuda

e

Grafico de evolucidn de defectos

10000 -

500

5000

Cantidades Defectuosas

2500

o
=
[
[
=]
=

Feriodo

Afoy Mes Piezas Muestreadas Piezas Defectuosas B |
01.101,/2001 1.8 13 1D.EQD,?9|

Mingtin filtro aplicado

Nos muestra la distribucién por fechas de los defectos totales aparecidos.

Naturalmente, todos los graficos obtenidos en este capitulo se pueden configurar (definir sus colores
personalizados) y transferir a otras aplicaciones desde el Portapapeles.
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Visual Factory SPC posee un conjunto de mddulos destinados a facilitar el mantenimiento de la
informacién general que interviene en las fichas de entrada de datos del programa.

Mediante estos mddulos podemos dar de alta las Familias, los Clientes, los Defectos, los Motivos de
cierre, las Maquinas y los tres tipos de incidencias que contempla Visual Factory SPC: Causas, Medidas
Correctivas y Decisiones sobre la Produccion.

Para acceder a cualquiera de los maestros, siga uno de los pasos siguientes:

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono del maestro
deseado.

Elija la opcion Maestros del menu Ir y, a continuacidn, seleccione el maestro deseado del
submenu que se presenta.

Permite el mantenimiento de los cédigos de incidencias de tipo Causa. Para acceder al maestro de
causas siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Causas, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Causas”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Causas.

El nombre de la causa puede estar formado indistintamente por letras, nUmeros y caracteres especiales

“wonowon uxn

como “-”,“ ", “* etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el cddigo y la descripcidn de la causa.

3. Paragrabar la nueva causa puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar la nueva causa pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una causa situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la causa que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
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B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la causa puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios de la causa pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la causa que desee borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcién Borrar, o bien:
Y Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no estd seguro de querer borrar la causa seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.

La causa activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

Para moverse a la causa anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de causas...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de causas.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Situe la barra de seleccién de la definicidn de vistas sobre la que desee aplicar, y
‘B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicién de vistas:
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).
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Importante Existe otra opcidon mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. Enel mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de causas:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. Enel mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
Y Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los datos de cada una de los defectos definidos. Para acceder al maestro
de defectos siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Defectos, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Defectos”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Defectos.

El nombre del defecto puede estar formado indistintamente por letras, nUmeros y caracteres especiales

owonouon kN

como “-”, “ 7, “*” etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el codigo del defecto.

3. Para grabar el nuevo defecto puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.
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- O bien -

Si no desea grabar el nuevo defecto pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear un nuevo defecto situandose en el primer registro (*).

1. Sitlese sobre el defecto que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podrd escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios del defecto puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios del defecto pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre el defecto que desee borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcion Borrar, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar el defecto seleccionado, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.

El defecto activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccidn.

Para moverse al defecto anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de defectos...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de defectos.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.

2. Situe la barra de seleccién de la definicion de vistas sobre la que desee aplicar, y
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)

B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.

3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
‘B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcidn Vista actual, se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. En el mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Para imprimir el informe de la presentacidn preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de defectos:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. En el menu Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los codigos de incidencias de tipo Medidas Correctivas. Para acceder al
maestro de medidas correctivas siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Medidas Correctivas, para ello

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Medidas
Correctivas”.

En el mend Ir elija la opcion Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Medidas Correctivas.
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El nombre de la medida correctiva puede estar formado indistintamente por letras, nimeros y

“onouon uxn

caracteres especiales como “-”, “_”, “*” etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el cédigo y la descripcion de la medida correctiva.

3. Paragrabar la nueva medida correctiva puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como
la tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar la nueva medida correctiva pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una medida correctiva situdndose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la medida correctiva que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la medida correctiva puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA
ABAJO como la tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios de la medida correctiva pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la medida correctiva que desee borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.

Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar la medida correctiva seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana
de confirmacién.

La medida correctiva activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccién.

Para moverse a la medida correctiva anterior (siguiente)...
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B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de medidas correctivas...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de medidas correctivas.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Situe la barra de seleccién de la definicidn de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Paracerrar la ventana de definicidn de vistas:
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcidon mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegard un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. Enel mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
Y Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacién preliminar”.

2. Seleccione el tipo de informe que desee.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

4. Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de medidas correctivas:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacidn, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.



Visual Factory SPC 7 Maestros e 278

Permite el mantenimiento de los cddigos de incidencias de tipo Decisiones sobre la Produccién. Para
acceder al maestro de decisiones sobre la produccion siga uno de los pasos siguientes:

1. Situese en la vista de Decisiones sobre la Produccién, para ello

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Decisiones
sobre la Produccion”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Decisiones sobre la Produccién.

El nombre de la decisién sobre la produccion puede estar formado por letras, nUmeros y caracteres

“wonowon uxn

especiales como “-”, “ 7, “*” etc., indistintamente.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.
2. Introduzca el cddigo y la descripcién de la decisién sobre la produccion.

3. Para grabar la nueva decisién puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar la nueva decisidn pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una decisién sobre la produccidn situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la decision sobre la produccién que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la decisidn puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios de la decision pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la decisién sobre la produccidon que desee borrar.
2. En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:

‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.



Visual Factory SPC 7 Maestros e 279

Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar la decisién seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.

La decision activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

Para moverse a la decision sobre la produccién anterior (siguiente)...

‘B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de decisiones sobre la produccion...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de decisiones sobre la
produccion.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Sitde la barra de seleccién de la definicidn de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicidn de vistas:
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcion mucho mds rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegard un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. En el mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacion preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de decisiones sobre la produccion:
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YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. Enel mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los datos de cada una de sus familias. Para acceder al maestro de familias
siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Familias, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Familias”.

En el mend Ir elija la opcién Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Familias.

El nombre de la familia puede estar formado indistintamente por letras, nimeros y caracteres especiales

“wonowon uxn

como “-”,“ ", “* etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el cddigo de la familia.

3. Para grabar la nueva familia puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar la nueva familia pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una familia situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la familia que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.
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3. Para grabar los cambios de la familia puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios de la familia pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la familia que desee borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcién Borrar, o bien:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no estd seguro de querer borrar la familia seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.

La familia activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

Para moverse a la familia anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de familias...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de familias.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Sitde la barra de seleccién de la definicidn de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Paracerrar la ventana de definicién de vistas:
B Haga clic sobre el botdn etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcidn mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegard un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.
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1. En el mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentaciéon preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacidon preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de familias:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mdas informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. Enel mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los datos de cada uno de los clientes. Para acceder al maestro de clientes
siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Clientes, para ello
“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Clientes”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Clientes.

El nombre del cliente puede estar formado indistintamente por letras, nUmeros y caracteres especiales

“wonowon uxn

como “-”,“ ", “* etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el cddigo del cliente.

3. Para grabar el nuevo cliente puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar el nuevo cliente pulse la tecla ESC.
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Sugerencia También puede crear un nuevo cliente situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre el cliente que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
‘B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios del cliente puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios del cliente pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre el cliente que desee borrar.
2. En el menu Registro, elija la opcion Borrar, o bien:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacidn.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar el cliente seleccionado, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.

El cliente activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccion.

Para moverse al cliente anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de clientes...

‘B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de clientes.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.

2. Situe la barra de seleccién de la definicidn de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.

Pulse la tecla ENTRAR.

3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
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B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Cerrar”.

Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcidn Vista actual, se desplegara un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. En el menu Archivo, elija el comando “Presentacién preliminar”, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacidn preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de clientes:
YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.

Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los datos de cada uno de los motivos de cierre. Para acceder al maestro de
motivos de cierre siga uno de los pasos siguientes:

1. Sitdese en la vista de Motivos de cierre, para ello

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Motivos de
cierre”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando

Motivos de cierre.

El nombre del motivo de cierre puede estar formado indistintamente por letras, nUmeros y caracteres

“onouon uxn

especiales como “-”, “_”, “*” etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
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YD Enla barra de herramientas, haga clic en el botdon “Crear”.
Pulse la tecla F2.
2. Introduzca el cddigo del motivo de cierre.

3. Para grabar el nuevo motivo de cierre puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar el nuevo motivo de cierre pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear un nuevo motivo de cierre situdndose en el primer registro (*).

1. Situese sobre el motivo de cierre que desee modificar.
2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste sera sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podrd escribir a continuacion del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios del motivo de cierre puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO
como la tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios del motivo de cierre pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre el motivo de cierre que desee borrar.
2. En el menu Registro, elija la opcién Borrar, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar el motivo de cierre seleccionado, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacidn.

El motivo de cierre activo viene determinado por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccidn.

Para moverse al motivo de cierre anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de motivos de cierre...
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B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de motivos de cierre.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Situe la barra de seleccidn de la definicién de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcidon mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegard un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. Enel mend Archivo, elija el comando “Presentacidn preliminar”, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de motivos de cierre:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.

2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Permite el mantenimiento de los datos de cada una de las maquinas. Para acceder al maestro de
maquinas siga uno de los pasos siguientes:

1. Situese en la vista de Maquinas, para ello
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YD Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Maestros” y haga clic en el icono “Maquinas”.

En el mend Ir elija la opcidn Maestros y en el submenu que aparece seleccione el comando
Maquinas.

El nombre de la maquina puede estar formado indistintamente por letras, nimeros y caracteres

“wnouon ukxn

especiales como “-”, “_”, “*” etc.

1. En el menu Registro, elija el comando Crear, o bien:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.
Pulse la tecla F2.

2. Introduzca el cddigo de la maquina.

3. Para grabar la nueva mdaquina puede hacerlo tanto pulsando la tecla FLECHA ABAJO como la tecla
ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar la nueva maquina pulse la tecla ESC.

Sugerencia También puede crear una nueva mdaquina situandose en el primer registro (*).

1. Situese sobre la maquina que desee modificar.

2. Para editar el contenido del campo siga uno de los siguientes pasos:
B Haga clic sobre la celda que desee modificar.

Si escribe directamente sobre el contenido de la celda, éste serd sobrescrito por el nuevo
valor. En cambio, si presiona la tecla INSERTAR podra escribir a continuacién del contenido
actual de la celda.

3. Para grabar los cambios de la maquina puede hacerlo pulsando tanto la tecla FLECHA ABAJO como la
tecla ENTRAR.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios de la maquina pulse la tecla ESC.

1. Coloque el cursor sobre la maquina que desee borrar.

2. En el menu Registro, elija la opcidn Borrar, o bien:

4

J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Borrar”.
Pulse las teclas MAYUS + F2.
3. Elija “Aceptar” en la ventana de confirmacion.
- O bien -

Si no esta seguro de querer borrar la maquina seleccionada, elija “Cancelar” en la ventana de
confirmacion.
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La maquina activa viene determinada por la fila en la que se encuentra el cuadro de seleccidn.

Para moverse a la maquina anterior (siguiente)...

B Haga clic sobre la fila anterior (siguiente) a la actual.

Pulse la tecla FLECHA ARRIBA (FLECHA ABAJO).

Para visualizar la pagina anterior (siguiente) de maquinas...

B Haga clic sobre la barra de desplazamiento, a la derecha de la tabla de maquinas.

Pulse las teclas MAYUS + REPAG (MAYUS + AVPAG).

1. Enel menu Ver, elija el comando “Definir vistas”.
2. Situe la barra de seleccidn de la definicién de vistas sobre la que desee aplicar, y
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Aplicar”.
Pulse la tecla ENTRAR.
3. Para cerrar la ventana de definicion de vistas:
B Haga clic sobre el botén etiquetado como “Cerrar”.
Pulse la tecla ESC.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Vistas” del manual de Aspectos Generales).

Importante Existe otra opcion mucho mas rapida para aplicar una vista. Desde el menu Ver escoja la
opcion Vista actual, se desplegard un submenu con todas las vistas definidas, donde podra seleccionar la
vista que desee aplicar.

1. En el mend Archivo, elija el comando “Presentacion preliminar”, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacién preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desee.
3. Pulse el botén “Aceptar”.
4. Para imprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacién preliminar del informe de maquinas:
J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacidn, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

1. En el menu Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
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“D Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desee imprimir.

3. Pulse el botén “Aceptar”.

Visual Factory SPC contempla la posibilidad de utilizar un maestro de maquinas de otra base de datos.
Cuando el maestro de maquinas es externo, no se presentara el médulo Maestro de Maquinas.

Para utilizar un maestro de maquinas externo se debe configurar el fichero VF.INI de la siguiente
manera:

[TablaMaquina]

BaseExterna=1

sQL=1

BaseDeDatos=vfspc7_ejemplo

Consulta=Select Codigo as Cédigo, Descripcion as Descripcion From TablaMaquinasinterna
Servidor=ESSERVER3\PROYECTOS

Usuario=sa

Password=015C9AC6DE2126F52840846FD3D718C47E8C966B174A95A5013A0D

El parametro BaseExterna serd 0 si se utiliza el maestro de maquinas interno de Visual Factory SPC; en
caso de que se utilice un maestro de mdquinas externo, sera 1.

El parametro SQL sera 0 si la base de datos que contiene el maestro de maquinas externo es Microsoft
Access; si la base de datos es SQL Server, sera 1.

El parametro BaseDeDatos es el nombre de la base de datos que contiene el maestro de maquinas
externo.

El parametro Consulta indica la consulta que Visual Factory SPC utilizard para acceder al maestro de
maquinas externo.

Importante La estructura del parametro Consulta es muy importante. El primer campo después de
la instruccion Select es el que se utilizara para validar la maquina.

Los parametros Servidor, Usuario y Password solo se utilizaran si se ha especificado SQL=1, esto es, si la
base de datos que contiene el maestro de maquinas externo es Microsoft SQL Server.
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Importacion de datos

En este capitulo se explica cdmo transferir datos de una base de datos de Visual Factory SPC a otra.
Vamos a crear una base de datos nueva y vamos a transferir parte del contenido de otra, pero téngase
en cuenta que esto mismo se puede realizar desde una base de datos con datos introducidos. (Este
mddulo sélo estad disponible en la version Profesional)

Para crear una nueva base de datos, siga uno de los pasos siguientes:
1. Cree una nueva base de datos, para ello
“B En el mend principal, seleccione el menu “Archivo” y haga clic en la opcién “Nueva base...”.
Pulse las teclas Alt + A, y a continuacion Alt + N.

2. Introduzca el siguiente nombre para la base de datos:

FE Nueva Base de Datos *
A <« Elecsoft » WF » WFSPCT v O Buscar en VFSPCT 2
Organizar « Mueva carpeta == - e
Y
I Escriterio & MNambre Fecha de modifica...  Tipo Tamafio
p
; Descargas Documentos 20/10/2016 9:08 Carpeta de archivos
= Documentos ESInterface 20/10/2016 9:06 Carpeta de archivos
| Imagenes lcenos 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
Hyperterminal Informes 20/10/2016 %:06 Carpeta de archivos
Manual y Ayuda [#| Ejernplo.mdb 19/10/2016 %40 Microsoft Access .. 5.860 KB
VECalibre7 [# VFSPC75.MDEB 21/10/2016 11:14 Microsoft Access ... 5.924 KB
VFSPCT
¢ OneDrive
[ Este equipo
=¥ Red v
Mombre: | Prueba w
Tipo: | Base Access (*.MDE) ~

A Ocultar carpetas Cancelar

3. Unavez guardada la base de datos, le aparecera el cuadro de entrada:
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Inicio de sesidn

(1) Usuaric: | |
Y

Acceso &
C:hElecsoftWFWFSPCTWPrusba MDB

Contrazefia: | |

Por regla general, al crear una base de datos en Visual Factory se crea con el mismo perfil de
usuarios y de permisos que la base de muestra que viene incluida en la aplicacién, y la sesién la
abre de forma predefinida el Ultimo usuario que abrid la base de datos anterior.

La base de datos aparece vacia:

EE visual Factory SPC 7.5 - | ®
Archive Ver [r Registro Ayuda

Y, 4|Tndoslossubgrupc-$ |v| B [ s =

Buscar: en: FReferencia v Tipo Inicio del campo - Buscarahora ©ooor Dindmica
Referencias o

Referencia Descripcion Cliente «

Referencias

&

Caracteristicas

@

Informes especiales

lj Principal

’z';p WYariables

\;g Atributos

E Maestros

Autocontrol

.t_?,;’ Configuracion

Registro: 14| 4] deo »|r|

Sin Filtro CAEleczoftWRWFSPCT\Prueba. MDB

Seleccion de la base de datos a importar

Para seleccionar una nueva base de datos, siga los pasos siguientes:

1. Situese en el médulo Configuracion y pulse en Importar
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FE visual Factory SPC 7.5 - O *
Archive VMer Ir Registro Ayuda

W, uiTndns log subgrupos |v| P =NENE NN

Buscar: en: Usuario + Tipo Inicio del campo ~ Buscarahora Forrar Dindmica

— =l

Parametros de la aplicacidn Administadar

i

Definicion del Interface

I:I:ﬁ
.

Importar ...

Usuarios

|Jzuario Dezcripcion

Andnima mo

[j Principal

?-'gp WYarnables

M Atributos

E Maestios

Autocontrol

!Q Configuracion

Registro: 14| 4 1ldez » M|

Sin Fittro: CAEleceoftVFWFSPCT\Prueba. MDB

2. Seleccione la plataforma de donde se importaran los datos.

Seleccion de plataforma E|

Seleccione Plataforma

() Microsoft SOL SERVER

() Microsoft &ccess

Datos de conexion

Baze de datos

Usuario

| |
Servidar | |
| |
Pazzward: | |

‘ Aceptar H Cancelar |

3. Seleccione la base de datos con los datos que quiere usted importar:
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Base de datos

Buscar en: |L'f} WFSPCT j = cF E-

2 [Ellcanas
- Il;,.!_l-H Base de Ejemplo.mdb

Documentos 2] Ejemplo, mdh
recientes

&)

E scritorio

=

7

Miz documentos
Ii PC

-

Mis sitios de red  Wombre: |Ea$e de Ejemplo.rmdb j Abirir |
Tipox: |Bases Access [FMDE] ﬂ Cancelar

Pulse Abrir, y le aparecera la pantalla siguiente:

Importacion | X |

Loz datos ge importaran desdelC: \ichivos de programahELECSOFT\WFWFSPCThE ase de ejemplo.mdb a la base
C:\archivos de programahELE CSOFT\WF W FSPC7Prueba mdb

Importar datos de la tabla;

Seleccionar registroz

tarque los reqistros que desea importar haciendo clic sobre la parte izguierda del registio o Cenar
pulzando |a barra espaciadora.

Referencia Dezcripcion Seleccionar
ezt de For Comprobacidn de
| } Test de Ford Comprobacidn de .. Dessleccionar
Ejermplaz Q15 3000

Lwuda

Filtrar reqistros

Buscar: |

Buscar en: |F|eferenc:ia -

Coincidir:

|Cu:umienzn del campao -

Seleccion de los datos a importar
El cuadro de importacién de datos anterior tiene el siguiente selector de tablas:
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Referencias w

Medidas Corectoras
Decizsiones

Familiaz

Clientes

Wistas b

La siguiente tabla contiene una lista de las tablas que se pueden importar:

Tablas que se pueden importar...

Referencia Tabla de Referencias, en el mddulo Principal.

Defectos Tabla de Defectos, en el médulo de Maestros.

Causas Tabla de Causas, en el médulo de Maestros.

Medidas Correctoras Tabla de Medidas Correctoras, médulo Maestros.

Decisiones Tabla de Decisiones, en el mdédulo de Maestros.

Familias Tabla de Familias, en el médulo de Maestros.

Clientes Tabla de Clientes, en el médulo de Maestros.

Vistas Tabla de Vistas de la aplicacién.

Listados Tabla de listados configurados de la aplicacién.

Informe Fichas Tabla de configuraciones del informe de Fichas de la aplicacion.

Etiquetas Tabla de configuracién de etiquetas de la aplicacion.

Interface Tabla de definiciones de Interface, para la comunicacidn de equipos de
medida.

Las tablas indicadas en cursiva son tablas que se suministran con una serie de registros predefinidos. Si al
realizar una importacion de registros, estos ya existen en la base de datos de destino no se
sobrescribiran y permanecerdn en la base de destino los que ya habia.

La forma de realizar una importacidn es la siguiente:
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[ Seleccionar tabla ]q:

d

[ Seleccionar registros ]

v

Y

¢ Otra tabla?

@ no

Cearar |

Una vez seleccionada la tabla de datos que vamos a importar, seleccionamos los registros que se quieren
traspasar a la base de datos de destino. Las teclas Shift y Ctrl permiten seleccionar a la vez mas de un
registro, tal y como se hace en el Explorador de Windows.
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Importacion

C:MArchivos de programatELECS OF TYWFWFS PC7WPrueba. mdb
|Medidas Correctoraz j

Impaortar datos de la tabla:

Seleccionar reqistros

Margue los registros que desea importar haciendo clic sobre la parte izquierda del registro o
pulzanda la barra espaciadora.

Loz datos ze importaran desdeC: \Archivos de programatELECSOF TYWFWWFSPCY B aze de ejemplo.mdb a la baze

K3 Calibrada repetido B
k.4 Calibrada repetido...
[i43] Calibrado realizado

I aquina reaju

ME i aguina limpiada

M7 I aquina reparada
k] kdocdio A . |

Filtrar reqistros

Buzcar |

Buszcar en: |E0dig0

=
|Eomien20 del campo j

Coincidir;

3

Cerrar

Seleccionar
Degeleccionar

Auuda

El botén Seleccionar permite seleccionar de una vez todos los registros de la tabla, y el botén

Deseleccionar los deselecciona todos.

Importacion de Caracteristicas y Estudios

Las Caracteristicas y los Estudios no forman parte de la relacion de tablas importables, pero esto no

quiere decir que no las podamos importar. Lo que ocurre es que son tablas que dependen de la tabla de

Referencias. Asi pues, al realizar la importacién de un Referencia, nos aparecera un cuadro con las

siguientes posibilidades:

Seleccion de Estudios

Importar E studios
(%) Todos
) Minguna
(1 & partir de; &
’ Aceptar l ’ Cancelar l

Es decir, podemos escoger qué Estudios se han de importar (y por tanto qué Caracteristicas). Pulsamos

Aceptary la importacién tiene lugar:
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Importacidn El

Las datos s importardn desdeC:Mrchivos de programahELECSOFT \WFMWFSPCYAB aze de ejemplo.mdb a la baze
C:\urchivoz de programahELECSOF TYWFYWFSPCY\Prueba.mdb

Importar datos de la tabla: | J

|mpartando

Se estdn importando los registros seleccionados de la tabla activa. Pulse la tecla Ezcape
para interurnpir la operacion,

Importando la Referencia Test de Ford

| mkerrLnmpir

Una vez finalizada, aparece el mensaje siguiente, indicdandonos cdmo se ha realizado la importacion:
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Importacion f3__<|

El proceso de importacion ha finalizado.

Se han importado con exito log siguientes datos:

Importada la Referencia; Test de Faord

Han habido 0 enores al realizar la impartacion de los datos.,

Cerrar

Los datos importados se tratan igual que si los hubiéramos introducido a mano.
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En este capitulo se explica cdmo configurar Visual Factory Autocontrol desde Visual factory SPC, segun
sus necesidades.

Visual Factory Autocontrol es una aplicacidén independiente que se conecta a la base de datos de trabajo
de Visual Factory SPCy ha sido pensada para facilitar la entrada de datos de estudios SPC y alimentar asi
la informacion de la base de datos a analizar.

Es importante hacerse una idea clara de la distribucién en planta tanto de las maquinas que serdn objeto
de control como de los ordenadores o puestos de control, donde tendrdn lugar dichos controles, y de la
relacidn existente entre ambos, es decir: En qué ordenador (u ordenadores) se escribiran los datos de los
estudios realizados en una maquina determinada.

Visual Factory Autocontrol se adentra aiin mds en la implantacién de un sistema de control de procesos
en fabrica y se configura en base a la siguiente estructura:

|PF.3 |  |PFR4|

Pawutas Pautas

P.C.: Puestos de Control
P.F.: Puestosde Fabricacion

Los Puestos de control son los ordenadores desde los cuales se introducen datos desde planta que van a
parar a la base de datos de Visual Factory SPC. Cada una de las maquinas de fabrica, o Puestos de
Fabricacidn. Sea cual sea el punto de introduccién de datos accederemos a los estudios seleccionandolos
a partir de las referencias que los definen, o a partir de una serie de Pautas de control que son las que se
ocuparan de gestionar la introduccion de esos datos. Por tanto, tendremos dos posibles formas de

trabajar:

e Seleccionamos la Caracteristica cuyos datos queremos introducir, o activamos un Ciclo de
introduccion de datos, si hemos de introducir datos de mas de una variable o atributo. En este
caso hasta que no hayamos acabado de introducir los datos del subgrupo de una caracteristica
no podremos pasar a la siguiente.

e Seleccionamos una Pauta, ya definida, en cuyo caso podremos introducir al mismo tiempo datos
de mas de una variable y/o obtener datos calculados a partir de otras variables, entre otras
cosas.
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Un Puesto de control define el ordenador donde se introducen datos y se define al instalar la aplicacion
de Autocontrol. Desde Visual Factory SPC pasamos a definir como se comportardn cada uno de los
puestos de Control con que trabajemos y al instalar Autocontrol es cuando los asignaremos, editando en
cada ordenador con Autocontrol el fichero VFAuto.ini.

Los Puestos de control se definen y configuran en Visual Factory SPC desde el médulo de Autocontrol,
opcion Puestos de Control. Las posibilidades son las siguientes:

#44 Puestos de Control @

Archivo  Registro  Ayuda
w 30|53

Cadigo Pruehal Descripidin
Presentar Puestos Fabriacidn | Seleccionar hd
Configuracion | Graficos | Datos | Puestos de Fabricacion

Configuracidn de Funcionalidad

Tipo Funcionamiento I —— -

Pedir usuano al intraducir datos.
Poner directamente en edicion al entrar datos.
| Mostrar el cddign de estudio (Orden de Trabajo)
| Vizualizar el campo Lote en entrada de datos.
Presentar menzaje de dato fuera de tolerancias.

| Definicidn previa del lote

Desactivar usuaro

El uzuano podra modificar la fecha w hora,

Desactivar la entrada normal de datos (F7).

Degactivar entrada de datog por ciclo [FE).
| Inicializar con O los defectos de atributos.

Pedir confirmacidn al cernar.

Mostrar dltimo comentario Datos por teclado deshabilitado uzando interface.

Mastrar ulk. fecha entrada, comentario & intervalo
Configuracion por referencia
| &l cambiar Ref. pedir maquina » cod. estudio [OT).
| &l cambiar Maguina pedir Ref, p cod. estudio (OT).

| Confirmar maquina y estudio [0T) al entrar datos.

Puestoz de Control: Pruebal

El apartado de Configuracion es el que se ocupa de gestionar el funcionamiento de Autocontrol, a nivel
de usuarios y derechos. Ademas esta el tipo de funcionamiento, cuyo funcionamiento se ve explicado en
la definicién de las Ordenes de Trabajo, mas adelante.

El campo Desactivar usuario va asociado al de Pedir usuario al introducer datos. Si estd marcado
aparecerda un botdn en el AutoControl para hacer Log Of. El usuario lo pulsara cuando deje el puesto de
autocontrol con la finalidad de que cuando venga otro usuario tenga que hacer log in la primera vez.

Si estan marcados los campos Mostrar ult. Fecha entrada, comentario e intervalouario se mostraran en
la ventana principal del médulo de AutoControl.
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La configuracidn de grdficos afecta sélo a la apariencia y detalle que deberan mostrar los graficos de
control, una vez los datos han sido introducidos:

Configuracion Datog | Puestos de Fabricacion
Gréaficos ¥-R
T amafio fuente Pequefia ~ Mdmero Puntos wisibles (0 todog) il
Presentar loz limite: de tolerancia. [] Presentar limites +13 p +25
Tamafio puntos Grande .
Gréaficos Histograma v recta de Henry
T amafio fuente Pequefia ¥ |  Espaciado entre baras 1 v
Presentar loz limite: de tolerancia.
Mumemo de clases (@) Automético
() Manual
Fresentar limites 3 + 35 [ Presentar valores clases
[ Presentar limites ¥ + 45 [ Presentar rejila horizantal

[ Pregentar limites & + 55

Al introducir datos en un estudio SPC, indicamos qué intervalo de capacidad es el que se debe mostrar, si
el X+ 3Soel Xt4S:

Configuracion | Gréficoz Puestos de Fabricacidn
Pantalla de datos

(%) Presentar ¥ £ 35 Esta configuracion solo se tendra en cuenta en lag Pautas. Para el cazo de
acceso dexde "Caracteristicas’ se tomard la definida en el estudio. En el

Op bar % 45 cazo que el estudio no tenga ringuno definio, esntoces se tomard el valor que
- PTEsEMars x ze define aqui.

Finalmente indicamos qué puestos de fabricacion, definidos previamente en su correspondiente tabla de
maestros, son los que estan asociados a dicho puesto de fabricacidn, es decir: De qué maquinas
introduciremos datos en el ordenador referenciado en este puesto.
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Configuracion | Graficos || Datos | Puestos de Fabricacion |

Seleccione Puestos de Fabricacian

Cadigo Descripcion
b
|F'uest0 Fab. 1

Registio: 14] 4| de1 » w1

Naturalmente, los Puestos de Fabricacion habran sido previamente definidos en su tabla
correspondiente, cosa que veremos en el siguiente apartado.

Puestos de fabricacion

Un Puesto de Fabricacion hace normalmente referencia a la maquina de fabricacién o punto de entrada
de datos. Suele darse la relacidn “un puesto de control una maquina”, pero como también es posible
gue varias maquinas de fabricacidn se controlen desde un sélo puesto de control es por ello que tiene
definir los Puestos de Fabricacién como una entidad a ser tenida en cuenta

Desde el médulo de Autocontrol, nos vamos a la opcidn Puestos de fabricacion y accederemos a la
pantalla siguiente:
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# Puesto de Fabricacion

Archivo  Registro  Ayuda

~ |k

Codigo |F'uest0 Fab. 1 | Dezcripoion |

General | Pattas

Prezentacion de Pautas Seleccionar hd |

Filtro Referenciaz

Fresentar Caracteristicas por Wariables

Filtro Caracterizsitcas Variablas

Fresentar Caracterizticas por Atributos

Filtro Caracterizsitcas Atibutoz

Filtro Causas

Filtro Medidas

Filtro Deciziones

Puesto de Fabrica: Puesto Fab. 1

La pantalla anterior nos permite poder indicar qué Estudios son los que podran ser tratadas en este
Puesto de Fabricacion en base a una serie de criterios de seleccién definibles por el usuario.

A continuacidn veremos ejemplos de como definir los filtros.

Filtro Referencias:

Referencia = ‘Ejemplol’ or Referencia = ‘Ejemplo2’

En AutoControl permitira seleccionar entre una de las referencias definidas en el filtro, en el caso de
arriba, Ejemplol o Ejemplo2

Referencia like ‘Ejemplo%’

En AutoControl permitira seleccionar entre todas las referencias que empiecen por Ejemplo (si el % esta
delante cogerd las que terminen por Ejemplo).
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’

Referencia like ‘Ejemplo__

En AutoControl permitira seleccionar entre todas las referencias que empiecen por Ejemplo y tengan 2
caracteres masy solo 2.

Filtro Caracteristicas Variables:

Codigo = ‘Test1’ or Codigo = ‘Test2’

En AutoControl mostrara las caracteristicas que cumplan el filtro definido, en este caso, Test 1y Test 2.
Codigo like ‘Test%’

En AutoControl mostrara las caracteristicas que empiecen por Test.

Codigo like ‘Test_’

En AutoControl mostrara las caracteristicas que empiecen por Test y tengan 1 cardcter masy solo 1.
Codigo NOT IN ('Test 1','Test 2')

En AutoControl mostrara todas las caracteristicas que no estén dentro de las especificadas, en nuestro
caso, ni Test 1 ni Test 2.

Los otros filtros funcionan del mismo modo que el filtro de caracteristicas variables.
Notas Importantes:
1. Se pueden usar también los operadores estdndar usados en los filtros SQL.

2. Si hay varios filtros, o sea, de referencia, caracteristicas, etc., se deberdn cumplir todos, o sea,
que entre ellos se aplicard el operador AND.
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Ademas seleccionamos cudles son las Pautas relacionadas con dichos Puestos, en caso de trabajar con

ellas:
Feneral | Pautas
Cédigo
Registro: 14] 4 de1 b |1k
Pautas

Los puestos de control y los puestos de fabricacién definen dos realidades fisicas de la fabrica que
deberemos tener presentes siempre que queramos trabajar con Autocontrol. No es este el caso de las
Pautas: Se puede trabajar con esta aplicacién sin necesidad de contar con ellas.

Las Pautas definen agrupaciones de variables en funcién de una serie de criterios determinados. Se
originan debido a la necesidad de definir variables que se obtengan a partir de expresiones que reldnan
datos de otras variables, o bien tan solo se limitan a permitir al usuario la introduccién de toda una serie
de datos de varios estudios a la vez de forma variada, segun el usuario. Ello implica la posibilidad de
trabajar de una de las dos siguientes formas:

e Se definen una serie de caracteristicas en SPCy otras no, ya que sélo se utilizardn como apoyo
de datos en la realizacion de férmulas.

e Se definen todas las variables posibles y en algunas definimos datos y en otras no.

Desde el médulo de Autocontrol, nos vamos a la opcion Pautas y accederemos a la pantalla siguiente:
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Pautas
Archivoe Registro  Ayuda
s

RS

Cédiga General Descripcidn

Obzervaciones

Referencias  Caracterizticas variables  Caracteristicas atributoz

Opriones Seleccionar Feferenciaz ~

Referencia

Ejemplos de Graficos|E studios SPC utilizando los diferentes graficos.

Fegistra: 14] 4] de1 b ik

Pauta: General

En el campo Opciones se podra seleccionar una de las siguientes posibilidades:

e Todas las referencias: Permite especificar que se utilizaran todas las referencias en la pauta. Se
presentardn las caracteristicas que estén definidas en cualquier referencia.

e Referencias que cumplan: Permite introducir una sentencia de SQL (por ejemplo: Referencia =
'555-995'). Se presentaran las caracteristicas que estén definidas en alguna de las referencias

gue cumplen la condicién.

e Seleccionar referencias: Permite especificar qué referencias se utilizaran en la pauta. Se
presentardn todas las caracteristicas de las referencias seleccionadas.

La pestafia Caracteristicas variables se mostrara como la siguiente pantalla:
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Feferencias | Caracteristicas vanables] Caracteristicas atributos

Operaciones

(®) Operaciones

(") Una operacion especifica:

Direccidn cursar | Abajo v

Opciones Seleccionar caracteristicas -

Orden | Definida en SPC | Cédiao  |Fémula [Interface |Uridad Medida | T5 [ T1 [N decimales | Guardar datas SPC |

O
|

1 Ejemplo 1/E3+E4
2 Ejemplo 2 E3-E4
K] O Test xx [Tecladao) |
4 O Test yy [Teclado) |

Fegisto: 14] 4] 3 ded v lr1e

Si se tienen las Operaciones activadas, las posibilidades de eleccidn son las siguientes:

Operaciones: Las caracteristicas que se introduzcan en este momento todavia no estan
asignadas a una operacién especifica.

Una operacion especifica: Las caracteristicas que se introduzcan se referiran a esta Operacidn.

En ningun caso se permite introducir dos o mas cédigos de caracteristicas iguales. Si se selecciona la

opcion ‘Operaciones’, y la Referencia tiene varias operaciones con caracteristicas iguales, y no se ha

puesto un filtro para determinar la operacién, Autocontrol presentara un error.

Los campos que componen la reticula inferior de datos son los siguientes:

Orden: Ordinal que define la fila de datos en cuestidn. Servira para referenciarla en férmulas.

Definida en SPC: Indicamos si la variable en cuestion ya esta definida en SPC. Logicamente, los
codigos deberan coincidir.

Cadigo: Codigo de la caracteristica por variable. Si el campo ‘Definida en SPC’ esta activado,
debera coincidir en el de la Referencia correspondiente.

Férmula: Expresion a partir de la cual se calcularan los valores de la variable. Por ejemplo, si en

la primera linea introducimos Orden 10 y en la segunda definimos Orden 20, y queremos definir
una variable que sea resta de la primera menos la segunda, la expresidn a poner serd E10 — E20.
En el Apéndice G se detallan las expresiones que se pueden utilizar en la realizacidon de férmulas

Interface: Interface de entrada de datos (teclado o dispositivo con entrada RS-232. Debe estar
dado de alta en la configuracidn de Interfaces).

Unidad Medida: Si el campo ‘Definida en SPC’ se deja en blanco se podra definir. En caso
contrario tomara el valor correspondiente definido en SPC.

TS: Si el campo ‘Definida en SPC’ se deja en blanco se podra definir. En caso contrario tomara el
valor correspondiente definido en SPC.

TI: Si el campo ‘Definida en SPC’ se deja en blanco se podra definir. En caso contrario tomara el
valor correspondiente definido en SPC.
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e N2 decimales: Si el campo ‘Definida en SPC’ se deja en blanco se podra definir. En caso contrario
tomara el valor correspondiente definido en SPC.

e Guardar datos SPC: Si la variable esta definida en SPC, pregunta si se querran guardar los datos
en SPC. En caso contrario no se podra editar este campo.

La pestaia Caracteristicas atributos se mostrara como la siguiente pantalla:

Referencias  Caracteristicas vanables  Caracteristicas atributos

Opciones Seleccionar caracteristicas ~
Cadigo Orden
4
 — 1
Ejemplo 1 1
Ejemplo 2 2

Registro: 14] 4| de2  » |1

Los campos que componen la reticula inferior de datos son los siguientes:

e (Cddigo: Codigo de la caracteristica por atributo.

e Orden: Ordinal que define la fila de datos en cuestidn. Sirve para poder ordenar los atributos.

Ordenes de Trabajo
Se trata de un fichero maestro en el que podemos guardar érdenes de trabajo de las cuales queremos
almacenar estudios. Ha sido pensado para enlazar con paquetes de software ERP que suministren esta

informacion.
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[ visual Factory SPC 7.5 - O *®
Archive Ver Ir Registro  Ayuda
(1 ¥ = Todos los subgrupos “ ~ | E = (2] | 'ﬁ‘% =,
Buscar: en: Codigo = Tipo Inicio del campo ~ Buscarahora o Dinamica
Autocontrol Ordenes de Trabajo
d Codigo D escripcion Referencia b aquina Cerada
* O

Puestos de Fabricacion

)

Puestos de Control

b

Ordenes de Trabajo

=

Lj Principal

fgg Yariables

ﬁ Atributos

E Maestios

Autocontrol

.ti} Configuracion

Compro

Registro: 14] 4] 2]dez » |1

Comprobacion de ...

Test de Ford

Sin Fittro

C:\ElecsoftWFWFSPCTWFSPCYS.MDB

Visual Factory puede configurar los Puestos de Control para trabajar de una de estas dos maneras

posibles:

¥'r Puestos de Control

Avuda

Archiva  Registro
v 3|3
Codigo

Canfiguracian

Graficos | Datoz

|F'uest0 Cantrol 1

| Dezcripcion

Presentar Puestos Fabriacion | Seleccionar

¥

Puestos de Fabricacidn

Tipo Funcionamiento

Configuracion de Funcionalidad

Referencia

Referencia

Pedir usuario al introducir oeo

Tl uzuario

e Por estudio (OT): En muchas fabricas los cédigos de estudio se identifican como Ordenes de
Trabajo, donde quedan predefinidas la Referencia de trabajo y la Maquina.

Al ir a Autocontrol, al seleccionar un Puesto de control seleccionaremos la Orden de Fabricacién
y automaticamente quedaran definidas la Referencia y la Maquina. Ademas, podemos gestionar
manualmente qué Ordenes de Trabajo estan abiertas y cuales decidimos que estén cerradas.
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e Por Referencia: Es la forma clasica de trabajo con Visual Factory Autocontrol, donde todo gira en
torno a los estudios SPC definidos.

Al ir a Autocontrol, al seleccionar un Puesto de control su filtro asociado seleccionara las
Referencias escogibles de las cuales seleccionaremos una, posteriormente seleccionaremos la
Madquina de trabajo y finalmente el cédigo del estudio o si queremos crear uno nuevo.

Ejecucién de Autocontrol directamente desde SPC

Basta con situarnos en el médulo de Autocontrol, y activar el icono:

Abrir AutaControl

Lo primero que deberemos indicar es desde qué Puesto de control queremos introducir datos (recuerde
gue cada uno de los puestos puede estar configurado de forma diferente):

Seleccione Puesto de Control

Fruebal

Registro: 14 1{del ]

Buzcar: | |

Buscar en: | Cédigo v | [ Aceptar |

Coincidir: | Camienzo del campo w | LCancelar

Una vez seleccionado el puesto, deberemos introducir el usuario, su clave asociada y se pondra en
marcha la aplicacion de Autocontrol
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Inicio de sesion

ﬁ = Usuario:
=y

Accesn
C:MArchivos de programahELECS OF TYWFWFS PC7WPrueba. mdb

Contrazefia: |

Aceptar Cancelar
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En este capitulo se explica cémo configurar Visual Factory SPC segln sus necesidades. El programa
dispone de una ventana de configuracidn que le permite asignar los valores por defecto de las
caracteristicas por variables y por atributos.

El programa presenta por defecto, una configuracion determinada que puede no ajustarse exactamente
a sus necesidades.

Nota Para acceder a la ventana de configuracion, elija del menu Ir el comando Configuracion, se
mostrara un submenu en el que deberd escoger la opcidn Parametros de la aplicacion. O bien, desde la
barra de accesos, active la carpeta “Configuracion” y presione el icono de Parametros de la aplicacion.

Las opciones se encuentran clasificadas en carpetas en funcién de su significado: Valores por defecto
Variables y Valores por defecto Atributos. En ambas carpetas hay dos botones en la parte superior
derecha.

Una vez haya realizado las modificaciones en la ventana de opciones, puede grabar los cambios pulsando
el botdn etiquetado como Aceptar. La nueva configuracién se activa a partir de ese momento y para
futuras sesiones.

Para grabar la nueva configuracion de Visual Factory SPC...

B Haga clic en el botdn “Aceptar”.
Pulse la tecla ENTRAR.

Importante La configuracidn de Visual Factory SPC no sélo afecta a la sesién actual, sino que se
conserva para sesiones posteriores.

Si decide no grabar los cambios efectuados en la configuracién de Visual Factory SPC, pulse el botdn
etiquetado como Cancelar. Las opciones mantendrdn el valor que tenian antes de abrir la ventana de
opciones.

Para cancelar los cambios y recuperar la configuracién anterior...

‘B Haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

La carpeta de opciones para pardmetros de la aplicacidn contiene los parametros que hacen referencia a
los médulos de General, Valores por defecto de Referencias, Variables y Atributos:
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— . . ..
_#: Pararnetros de la aplicacidn

General

“alores defecto Referencia | “alores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico

EXH

Controlar dato fuera de limites de control
Fresentar menzaje fuera de tolerancias
Cadigo de motivo al cierre por sub. superados
Relacionar Pautas v Referenciaz

Utilizar Defectos ponderados en Graficos C v L de Abibutos
Ponderacicn &

Ponderacion B

Ponderacicn C

Ponderacion D

Fresentar limites de + 2 ¢

Wisualizar Clazificacion en Atibutos

Método de calculo transformada de Johnzon
Situar curzor en Estudioz SPC

Fecha v hora antenior al crear nuevo subgrupo
‘Walidacidn suma defectos

Percentil - Slifker w Shapiro
[ atos

O

O

Aceptar || Cancelar || Apuda

Opciones de parametros de la aplicacion

El cuadro General esta formado por las siguientes opciones:

— . . ..
_#: Pararnetros de la aplicacidn

General

“alores defecto Referencia | “alores defecto variables | Walores defecto atributos | Anélisiz estadistico

EXH

Controlar dato fuera de limites de control
Fresentar menzaje fuera de tolerancias
Cadigo de motivo al cierre por sub. superados
Relacionar Pautas v Referenciaz

Utilizar Defectos ponderados en Graficos C v L de Abibutos
Ponderacicn &

Ponderacion B

Ponderacicn C

Ponderacion D

Fresentar limites de + 2 ¢

Wisualizar Clazificacion en Atibutos

Método de calculo transformada de Johnzon
Situar curzor en Estudioz SPC

Fecha v hora antenior al crear nuevo subgrupo
‘Walidacidn suma defectos

Percentil - Slifker w Shapiro
[ atos

O

O

| Aceptar || Cancelar || Apuda |

Posibilidad de utilizar nivel operacion: Si se deja activada esta opcién en Configuracion.

Parametros de la aplicacion, al visualizar las Referencias se podran clasificar las Variables y los
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Atributos por Operacién. De esta forma podremos definir variables idénticas pero en
Operaciones distintas. Las operaciones se dan directamente de alta al rellenar el campo
correspondiente por primera vez, y son seleccionables en inserciones de datos posteriores. Si no
se utiliza el nivel Operacion, el funcionamiento de la aplicacidn sera igual que el de las versiones
3y4.

e Controlar dato fuera de limites de control: Si se activa esta opcidn, los datos que estén fuera de
los limites de control pero dentro de tolerancias se representaran sobre fondo amarillo mientras
que los que estén fuera de tolerancias se presentaran sobre fondo rojo. Si se desactiva esta
opciodn, sélo se presentaran sobre fondo rojo los datos fuera de tolerancia.

e Presentar mensaje fuera de tolerancias: Si se activa esta opcion, ademas de presentarse los
datos fuera de tolerancias sobre fondo rojo aparecera un mensaje de aviso.

e Usuario de Windows por defecto: Si esta opcidn esta desactivada, al iniciar Visual Factory SPC, la
aplicacion presenta el ultimo usuario que la ha utilizado. Si se activa esta opcion, se presentara el
usuario que ha iniciado Windows (légicamente para que funcione bien dicho usuario deberd de
estar dado de alta también en la aplicacion).

e Coddigo de motivo al cierre por sub. superados: Cuando se sobrepasa el nimero de subgrupos
especificado para un estudio, este se cierra con el cédigo de motivo de cierre aqui indicado.

e Relacionar Pautas y Referencias: Si se activa esta opcién, en el médulo Pautas, aparecera una
pestafia llamada Referencia, donde podremos seleccionar las referencias que queremos asociar
con la Pauta. También aparecera un nuevo nodo en el explorador llamado Pautas Autocontrol
donde, de igual forma, podra asociar las pautas deseadas con la Referencia.

e Utilizar Defectos ponderados en Graficos Cy U de Atributos: Permite utilizar hasta cuatro
niveles de ponderacion en los graficos Cy U. El resultado final de defectos vendrd determinado
por el numero de defectos de cada uno de los niveles (A, B, Cy D) y su coeficiente de
ponderacion. Si se activa esta opcidn, en las opciones de configuracién Ponderaciéon A, B, Cy D
hay que especificar los coeficientes de ponderacidn correspondientes.

e Presentar limites de + Z s: Si se activa esta opcidn, se presentaran los limites en la pagina de
entrada de datos del estudio y en la definicidn de la caracteristica se podra definir el nimero de
*Zs.

e Visualizar clasificacion en atributos: Si se activa esta opcidn, se presentaran los campos de
Defectos Clasificacion y Defectos Max. en la carpeta de Defectos de la definicidn de
caracteristicas por atributos.

e Método de calculo transformada de Johnson: Permite escoger entre uno de los dos siguientes
métodos para el cdlculo de las funciones transformadas de Johnson:

e Percentil - Slifker y Shapiro
e Momentos

e Situar cursor en estudios SPC: Por defecto estara puesto como Datos, o sea, que al crear cada
nuevo subgrupo el cursor se situard en la celda correspondiente al primer dato. En cambio, si
esta puesto como Fecha, al crear cada nuevo subgrupo el cursor se situara en la Fecha para que
el operario la pueda cambiar en caso necesario.

e Fechay Hora anterior al crear nuevo subgrupo: Si se activa esta opcidn, al crear un nuevo
subgrupo cogera la fecha y hora del subgrupo anterior en vez de la fecha y hora del sistema.
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e Validacion suma defectos: Si se activa esta opcidn, antes de guardar el subgrupo de atributos
validara que la suma de cantidades de defectos sea igual al total de piezas malas, si no coincide
mostrara un mensaje y no dejara grabar el subgrupo.

El cuadro Valores por defecto de Referencias esta formado por las siguientes opciones:

General | Valores defecto Referencia | Valores defecto vanables | Walores defecto atibutos || Andlisis estadistico

Bl Caracteristicas por referencias ~
Cliente
Farnilia

El
Check 1
Check 2
Murnera 1
Mumero 2
MNumero 3
Seleccidn 1
Seleccian 2
Textol
Textol0
Textoll
Textol2
Textol3
Textold
Textol5
TextolE
Texto2
Textod b

oo ooodd

e Las Caracteristicas por referencias nos predefinen los valores que se adoptaran en la creacién
de Referencias.

e Las Opcionales definen los campos incorporables a la base de datos y los literales asignados

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Cuando se cree una nueva referencia en los campos de la referencia que aparecen en esta carpeta se
tomardn por defecto los valores aqui definidos.

El cuadro Valores por defecto de variables estd formado por las siguientes opciones:
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General | alores defecto Referencia || Yalores defecto wariables | Yalores defecto atributos | Andliziz estadistico

Avizos -
H Caracteristicas por variables
2 decimales 3
H Estudios capacidad [maguina)
Crm Pedida 1,33
Crnk. Pedido 1 1.EE
Piezas 1 1
Crak. Pedido 2 1.EE
Piezas 2 1
=)
Cambio limites E stablecidos
Cambio pagina Automatico
Estudio *-R
Imtervalo
Limnites At |
Limites Dratos =5 x+ 35
b ax. sub. 25
Tomas 5
Cp/Pp pedida 166
Cpk/Ppk pedida 1.33
CAlculo Co/Cok en estudios normales Utilizando estimador de zsiama v

e Los Avisos definen las opciones seleccionadas y las que no lo estan de los Avisos en la creacidn
de Variables, y que se predefiniran al crear una Variable.

e Las Caracteristicas por variables predefinen los valores que se adoptaran en las opciones
Generales en la creacidn de Variables.

e los Estudios capacidad (maquina) predefinen los valores que se adoptaran en la creacion de
caracteristicas por variables, en concreto los relacionados con los estudios de capacidad.

e Los Estudios proceso predefinen los valores que se adoptaran en la creacidn de caracteristicas
por variables, en concreto los relacionados con los estudios SPC.

e Las Opcionales definen los campos incorporables a la base de datos y los literales asignados

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Cuando se cree una nueva caracteristica por variables en los campos de la caracteristica que aparecen en
esta carpeta se tomaran por defecto los valores aqui definidos.

El cuadro Valores por defecto de Atributos esta formado por las siguientes opciones:
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General | Valores defecto Referencia || Yalores defecto wanables | Valores defecto atributos | Analisis estadiztico

Avizos ”~
H Caracteristicas por atributos

Tomas 0

teta 0

b ax. sub. 25

Imtervalo

GErafico p

Representacidn Tanta par 1

Limnites At O

Cambio limites E stablecidos

Cambio pagina Autornatico
=)

Check 1 O

Check 2 O

Mumero 1 0

Mumero 2 0

Mumero 3 0

Mumero 4 0

Mumero 5 0

Mumero B 0

Mumero 7 0 b

e Los Avisos definen las opciones seleccionadas y las que no lo estan de los Avisos en la creacidn
de Atributos, y que se predefiniran al crear un Atributo.

e Las Caracteristicas por atributos nos predefinen los valores que se adoptardn en las opciones
Generales y Avanzadas en la creacién de Atributos.

e Las Opcionales definen los campos incorporables a la base de datos y los literales asignados

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Cuando se cree una nueva caracteristica por variables en los campos de la caracteristica que aparecen en
esta carpeta se tomaran por defecto los valores aqui definidos.

El cuadro Andlisis estadistico esta formado por las siguientes opciones:
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General | Walores defecto Referencia | Walores defecto variables || Walores defecto atributos | Anéliziz estadiztico

[H  Estabilidad
Sugerir normal extendida para estudios no estables O
H Hommalidad
Realizar aungue el estudio no zea estable kA
P alue minimo 0.1

Realizar aungue el estudio sea normal

Calcular distribucidn Marmal

Calcular distribucion weibull 3P

Calcular distribucidn weibull2P

Calcular distribucion LogM ormal 3P

Calcular distribucidn LogM armmal 2P

Calcular distribucian Johnzon

Calcular distribucidn Mormal extendida [zdlo proceso]

%]
¥i|
%]
¥i|
%]
¥i|
%]
¥i]

Cada uno de estos parametros es configurable individualmente.

Cuando se accede a la funcionalidad Analisis estadistico se toman los valores por defecto aqui definidos.
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En este capitulo se explica cdmo definir los diferentes tipos de interface que usted utilice, segln sus
necesidades. El programa dispone de un médulo de definicién que le permite crear diferentes interfaces.
(Este modulo sélo estd disponible en la version Profesional)

Para definir el Interface, siga uno de los pasos siguientes:
1. Acceda a la ventana de Definicidn del Interface, para ello

“® Enla barra de accesos, seleccione la carpeta “Configuracion” y haga clic en el icono
“Definicidn del Interface”.

Elija la opcion Configuracién del menu Ir y, a continuacidn, seleccione la opcidn Definicién
del Interface del submenu que se presenta.

2. Aparecerd una lista con todos los interfaces definidos.

3. Para acceder a la ventana de Definicidn de Interface de uno de los definidos, siga uno de los
pasos siguientes:

B Haga doble clic sobre el registro deseado.

Situese sobre el registro deseado, mediante las teclas de cursor y pulse la tecla ENTRAR.

La ventana de definicidn del interface esta dividida en una cabecera y en dos cuadros.
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e Definicion del Interface

Archivo  Registro  Avuda
) TV AN EE]

Interface [ZI < de Mitutayo

Dezcripcion |F'ara equipos Mitutopa que utiicen el interface DM, |

Parametroz

Aplicacidn [dil) |ESPriInterfaceGen.ESInterfaceGen |
Fichero Configuracién | <DirSPC>\DMXCOM1 ess ]

Puierto:

(7 Segin configuracidn

(%) M® de Puerto
Elementao

Comandos
] Asignacitn de comandos
Tecla Comando

[ Pedal USE Mitutaya
M2 Puerto Comando

Ventana de la definicién del Interface

Nota Cabe destacar que en la base de datos de ejemplo, que incorpora Visual Factory SPC, se incluyen
interfaces definidos para los instrumentos mas comunes.

Cabecera
En la cabecera se encuentran los campos que identifican el interface.

Interface
Nombre con el que se identificara el interface.

Descripcién
Nombre descriptivo del interface. Permite especificar de una forma mas extensa el nombre del interface.

El cuadro Pardmetros
Este cuadro introduciremos la informacion necesaria para indicar a Visual Factory SPC la libreria dinamica
(dll) que utilizaremos para tratar los datos procedentes de los equipos de medida

Aplicacion (dll)

A nivel general se utilizara la libreria dinamica (dIl) que suministra ELECSOFT y que es
ESPrjlnterfaceGen.ESInterfaceGen. Esta libreria tiene la particularidad que admite ficheros de
configuracion que se generan con la aplicacion ESSerialdll.exe.

Fichero de configuracion
Sélo se especificard si la libreria dindmica admite estos ficheros. Con la aplicacion se suministran
diferentes ficheros de configuracion para utilizar con la libreria ESPrjinterfaceGen.ESInterfaceGen.
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Indica el puerto de comunicaciones donde se conectara el equipo de medida. Puede ser el indicado en
esta pantalla, o bien, el indicado en el fichero de configuracién (si dispone de esta propiedad).

En el caso de que un mismo equipo pueda devolver diferentes valores indicaremos que elemento (canal)
es el que nos interesa para la definicion de interface que estamos realizando.

En este cuadro se permiten asignar comandos al interface de manera que Visual Factory SPC los envie a
la libreria dindmica (dll) y esta los interprete.

A nivel general esto se utiliza cuando el equipo de medida no dispone de un pulsador para enviar el dato
y hay que indicarselo mediante la pulsacion de una tecla del ordenador.

Este cuadro de seleccidon nos permite indicar si se asignaran comandos de manera que Visual Factory SPC
pueda envidrselos a la libreria dindmica (dll)

En este apartado se encuentran tres listas desplegables asociadas, cada una de ellas, a un cuadro de
texto en el cual se introducira el comando que se asigna a la tecla seleccionada.

El comando asignado tendrd que coincides con el definido en el fichero de configuracién mediante la
aplicacion ESSerialdll.

Si se marca este check sera obligatorio escribir el NUmero de puerto y el comando a asignar.

Visual Factory SPC incorpora el archivo de interface USBConPedal.ess preparado para su utilizacién con
equitos Mitutoyo con conexidon USB.

Si utiliza este archivo debe indicar C1 en el campo Comando.

Aparte de configurar el interface mediante la ventana de Definicion del Interface habra la posibilidad de
realizarlo mediante un fichero de configuracién Interface.INI.

Esta opcidn se utilizara cuando la definicidn del Interface (el nimero de puerto y elemento) no sea la
misma para todos los ordenadores. En estos casos se podran redireccionar los parametros en cada uno
de los ordenadores mediante el fichero de configuracién Interface.INI. Este fichero se debera encontrar
en la carpeta donde esté instalada la aplicacion y serd de la siguiente forma:
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& Interface.INI - Bloc de notas E@El

Archiva  Edicibn  Formato  Wer  Awuda

M)
Puerto=2
Elemento=1
PuertoPedalUsE=3

Fichero Interface.INI

Los parametros del fichero Interface.INI a especificar son los siguientes:

e [<Nombre del interface>]: Se especificara entre corchetes el nombre del interface que tengamos
definido en la Definicién de Interface del SPC. Por ejemplo, [DMX-8]

e puerto = <numero de puerto serie>: Se especificara el nimero de puerto serie que se utilizara. Si
en puerto se especifica -1 significard que se desactiva el interface y la entrada de datos se
realizara por teclado.

e elemento=<nuUmero de elemento de entrada>: Se especificard el nimero de elemento de
entrada que se utilizara.

e PuertoPedalUSB = <numero de Puerto del pedal USB>. Se especificara el nimero de puerto serie
que se utilizara para la entrada del pedal USB.

Nota Sino se definen los parametros el programa tomara los definidos en el médulo Definicidn del
interface.

El fichero de configuracion Interface.INI se utilizara también en el médulo del VFAutocontrol7

Mantenimiento de los interfaces

Visual Factory SPC le permite crear tantos interfaces como precise, asi como modificar algunos de sus
parametros en cualquier momento, asi como eliminar algun interface en el momento que deje de serle
atil.

Cédmo crear un interface

Visual Factory SPC le permite crear un nuevo interface en cualquier momento, mostrandole una ventana
en la que debera introducir los diferentes campos que configuran el nuevo interface.

1. Desde la ventana de Definicidn del Interface, en el menu Registro, elija el comando Crear, o
bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Crear”.

Pulse la tecla de funcion F2.

Aparecera una ventana de Definicién de Interface en blanco, donde debera introducir los datos
necesarios para configurar el interface
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2.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:

“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botdn “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar el nuevo interface, en el menu Registro, elija la opcidon Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botdn “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Esta operacién crea un nuevo interface tomando la informacién de otra, agilizando asi la creacion de

interfaces con caracteristicas similares. Ademas, durante la duplicacién, puede modificar los campos que

considere oportunos, sin que éstos afecten al interface original que ha utilizado para copiar.

1.
2.

Situese en el interface que contiene los datos a partir de los cuales se creara el nuevo interface.
En el menu Registro, elija el comando Duplicar, o bien:

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Duplicar”.

Pulse las teclas MAYUS + F3.

Introduzca el nombre del nuevo interface. Si lo desea puede modificar los campos que considere
oportunos.

En el menu Registro, elija la opcidn Grabar o bien:

Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcién F11.

- O bien -

Si no desea grabar el nuevo interface, en el menu Registro, elija la opcion Cancelar, o bien:
YD En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.

Siempre que lo desee puede modificar la informacidn de un interface ya existente.

1.

Desde la ventana de Definicién del Interface, modifique los parametros del interface que crea
conveniente.

Utilice la tecla TAB para situarse sobre el campo que desea modificar, o bien directamente con
un clic del ratén, y teclee su nuevo contenido.

En el menu Registro, elija la opcidon Grabar o bien:

J@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Grabar”.

Pulse la tecla de funcion F11.

- O bien -

Si no desea grabar los cambios, en el menu Registro, elija la opcidn Cancelar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Cancelar”.

Pulse la tecla ESC.
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Presentacion preliminar del interface

Desde el médulo de definicidn del Interface puede visualizar la presentacion preliminar de la ficha del
interface. Visual Factory SPC le mostrard un cuadro con las opciones de presentacién preliminar, como el
mostrado a continuacion:

Opciones de presentacian preliminar,

Imprezara

Narnbre: Wesserver3tHP Laserlet 2200 Series PCL 6

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

B ]

I Aceptar l [ Cancelar

Cuadro de seleccion de informes para la presentacion preliminar

Como ver la presentacion preliminar...
1. En el mend Archivo, elija el comando Presentacion preliminar, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Presentacidn preliminar”.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
4. Paraimprimir el informe de la presentacion preliminar:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
5. Para cerrar la ventana de presentacidon preliminar del informe:
‘/@ En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Cerrar”.

(Para mds informacion, vea el capitulo “Los informes de Visual Factory” del manual de Aspectos
Generales).

Nota Desde este médulo no podra visualizar los informes directamente; para ello deberd hacerlo
desde la vista.
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Imprimir el interface

Asi pues, si no desea ver la presentacion preliminar del informe del interface, puede imprimirlo

directamente. Visual Factory SPC le mostrard un cuadro con las opciones de impresién tal como se

muestra en la siguiente ilustracion:

Opciones de impresion

Imprezara

Mombre: |‘\\\E$$er\-’er3\HP Lazer)et 2200 Seriez PCL B

bicacidn: ||_PT1;

Eztilo de imprezion

Intervalo de imprezion
(%) Todo el informe
() Paginas

Deszde I:l

B ]

MHumera de Copiaz

Hazta I:l

I Aceptar l

[ Cancelar ]

Cuadro de seleccion de informes para la impresion

Como imprimir...

1. En el mend Archivo, elija el comando Imprimir, o bien:
“® Enla barra de herramientas, haga clic en el botén “Imprimir”.
Pulse las teclas CONTROL + P.
2. Seleccione el tipo de informe que desea.
3. Pulse el botdn “Aceptar”.
Nota Desde este médulo no podra imprimir los informes directamente; para ello debera hacerlo

desde la vista.
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Herramientas

Herramientas Visual Factory SPC es una aplicacion independiente al programa y esta destinada a facilitar
el mantenimiento de los datos del programa. Mediante esta aplicacién podemos realizar las funciones
de reparar y compactar una base de datos y realizar la conversién de datos a esta versidn de una base de
datos de una version anterior, entre otras.

E:ﬁ Herramientas Visual Factory SPC 7.5 *

Archivo Idioma / Language: Espaficl =

Reparar y compactar base ...

Cambiar N® de identificacion

Convertir baze de datos 3

Datos del servidor SQL Server

Cambiar contrasena de Herramientas Visual Factory SPCT

Utihdades 3

Salir

Pantalla principal de Herramientas Visual Factory SPC

Ejecutar Herramientas Visual Factory SPC
Puede iniciar Herramientas Visual Factory SPC haciendo doble clic en su icono del grupo de programas de
la carpeta correspondiente.

Iniciar Herramientas Visual Factory SPC para Windows

Puede acceder a estos componentes yendo al mend Programas del menu Inicio, seleccionando después
el menu “Visual Factory 5”7, en esta opcidn se despliega un submenu con los diferentes componentes
instalados.

Reparar y compactar una base de datos
No esta de mds que, de vez en cuando, se repare y compacte una base de datos, debido a que si se
trabaja con mucha frecuencia sobre ésta queda espacio inutilizado.

Importante Esta opcidn sélo se utiliza cuando se trabaja con bases de datos Microsoft Access.

Para reparar/compactar una base de datos siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory SPC.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Reparar y compactar base...
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Archivo

m Herramientas Visual Factory SPC 7.5

Idioma / Language: Espafiol -

‘ Reparar y compactar base ...

Cambiar N® de identificacion

Convertir base de datos

Datos del servidor SOL Server

Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory SPC 7

Utilidades

Salir

3. Aparecerd el cuadro de didlogo “Base de datos a compactar”, mostrado a continuacién, donde
debera seleccionar la base de datos que desea reparar.

Base de datos a compactan L @

4.

D

Documentos
recientes

&)

E scritorio

=

7

Miz documentos

e

-

iz sitin: de red

Buscar en: | I ¥FSPCY

R =

Ellcanas

(2| Base de Ejempla.mdb

L‘.:_I-H Ejemplo, mdb

Mombre;

Tipo:

|Eiem|:u|o. mdb

| Bazes Access [FMDE]

[~
[

Abrir |
Cahcelar

En la ventana “Nombre de la base de datos compactada” escriba el nombre de la nueva base de
datos que se va a crear:



Visual Factory SPC 7 Herramientas e 333

Hombre de la base de datos compactada

Guardar en; |L'f} YWFSPCT ﬂ ek E-

i [Ellcanas
‘@' Base de Ejemplo.mdb

Documentos 2] Ejemplo, mdh
recientes

E scritorio
Miz documentos

L

ti PC

Wiz siting de red  Wombre: |Eiem|:||c| compactada j Guardar |
Tipo: |Bases Access [FMDB] ﬂ Cancelar

5. Cuando la reparacidon y compactacion terminen aparece el siguiente mensaje:

Herramientas VF SPC x

o La base de datos ha sido compactada satisfactoriamente.

Convertir una base de datos
Si usted era usuario de la versién 6.x de Visual Factory SPC, para trabajar con su base de datos en la
versién 7.5, antes de nada debera realizar un proceso de conversion.

Nota Cabe destacar que Unicamente podrd realizar la conversidn de datos de una base de datos
creada con la version 6.x de Visual Factory SPC.

Para convertir una base de datos de la version 6 a la 7.5, siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual SPC.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Convertir base de datos, se desplegard un submenu
con las opciones de conversidén contempladas. Seleccione la opcidn que corresponda segun la
version de su base de datos.

3. Aparecerad el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde debera seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory SPC 7.5).
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Convertir base de datos - SPCBa 7.3 p:4

Seleccione plataforma

(®) Microsoft Access

() Microsoft SOL SERVER

Datoz de conexidn

Baze de datos:

| suaarion

|

Servidor: | |
|

Pazsword: |

Aceptar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destino y, si la
plataforma de alguna de ellas es Microsoft SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y
password.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory SPC.

E‘Eﬁi Herramientas Visual Factory SPC 7.5 *

Archive Idioma / Language: Espafiol -

La conversion de SPC B a 7.5 ha finalizado con éxito.

Si usted era usuario de la versién 7 de Visual Factory SPC, para trabajar con su base de datos en la
versidn 7.5, antes de nada deberad realizar un proceso de conversion.

Nota Cabe destacar que Unicamente podra realizar la conversion de datos de una base de datos
creada con la version 6.x de Visual Factory SPC.

Para convertir una base de datos de la versidn 7 a la 7.5, siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual SPC.
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2. En el menu Archivo seleccione la opcion Convertir base de datos, se desplegard un submenu
con las opciones de conversién contempladas. Seleccione la opcidn que corresponda segun la
versién de su base de datos.

3. Aparecerd el cuadro de didlogo “Convertir base de datos”, donde debera seleccionar la
plataforma de la base de datos de origen (su base de datos actual) y de la base de datos de
destino (la nueva base de datos de Visual Factory SPC 7.5).

Convertir base de datos - SPC7a 7.5 hod
Seleccione plataforma

(®) Microsoft fccess
() Microsoft SAL SERYVER

Datoz de conexion

Baze de datos:

I zuiarion

|

Servidor: | |
|

Pazzword: |

Acepkar Cancelar

4. Introduzca el nombre de la base de datos de origen y el de la base de datos de destino y, si la
plataforma de alguna de ellas es Microsoft SQL Server, introduzca también el servidor, usuario y
password.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Cuando el proceso de conversidn haya finalizado, aparecera el siguiente mensaje en la ventana
principal de Herramientas Visual Factory SPC.

Herramientas Visual Factory SPC 7.5 X

Archivo Idioma / Language: Espafiol -

La converzsidn de SPC ¥ a 7.5 ha finalizado con éxito.

Cambiar idioma
Visual Factory SPC incorpora un sistema de cambio de idioma entre el espaiiol y el inglés.

Si dispone de una licencia que le permite usar el inglés ademds del espafiol, en la barra de menus en
donde pone Idioma / Language le aparecera la siguiente lista de idiomas:
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Archivo Idioma [ Language: |Ezpafiol -
Erglish

Para cambiar a inglés bastara con seleccionar English en la lista desplegable.

Cambiar el niumero de identificacion

Visual Factory SPC incorpora un sistema de proteccion para el programa. La primera vez que se ejecuta
Visual Factory SPC solicita el nUmero de identificacidon, esta opcidn sirve para cambiarlo sélo en caso
necesario.

Para cambiar el nimero de identificacion siga los pasos siguientes:
1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory SPC.
2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar N2 de identificacion.

3. Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Niumero de identificacion f |dentification number.

Introduzca el ndmero de identificacion que se suministra con la
aplicacian:

Enter the identification number that will be found in the back ofthe
installation CO.

[Si deja este campa en blanco se ejecutara la versidn de evaluacidn. ]

[IF wou leave thiz field empty, the evaluation verzion will be executed.]

Introduzca el nombre de empresa que aparecerd en los informes:

Enterthe company name that will appear in the repons:

ELECSOFT S.L|

I Aceptar £ Ok ] [ Cancelar / Cancel

4. Introduzca el nimero de identificacion.

5. En el cuadro inferior puede introducir el nombre de la empresa, el cual aparecerd en los
informes que se haga referencia a dicho campo.

6. Pulse el botdn Aceptar.

Datos del servidor Microsoft SQL Server
Herramientas Visual Factory SPC le permite configurar los datos del servidor donde esta alojada su base
de datos Microsoft SQL Server.

Para configurar los datos del servidor de Microsoft SQL Server siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory SPC.
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2. En el menu Archivo seleccione la opcion Datos del servidor Microsoft SQL Server.

3. Aparecera el siguiente cuadro de didlogo:

Datos del servidor, de SQL El
Servidar: | exzerverdproyectos |
1 suaric: |$a |
Fazzward: | seee |

I ax. registros en consultas (indique 0 para no indicar ningan masima]: | 5000

| Aceptar | ‘ Cancelar |

4. Introduzca el servidor, usuario y password que correspondan a la base de datos con la que desee
trabajar. También puede introducir el maximo de registros que devolveran las consultas. Esto es
especialmente util cuando se trabaja con grandes cantidades de datos. Si no desea indicar
ningun maximo de registros, esto es, si desea que las consultas devuelvan la totalidad de los
datos existentes, introduzca un cero en el cuadro de texto.

5. Pulse el botdn Aceptar.

6. Aparecerd un mensaje indicando que los datos del servidor se han guardado con éxito.

Herramientas ¥F SPC

\!J) Los datos del servidor se han cambiado con éxito

_ Aceptar

Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory SPC 7.5
Herramientas Visual Factory SPC dispone de una opcidn de seguridad para que, en caso de que lo
requiera, pueda establecer y cambiar la contrasefa de acceso al mismo.

Nota La primera vez que ejecute Herramientas Visual Factory SPC no se pedira ninguna contrasefia de
acceso, puesto que por defecto no hay ninguna contrasefia definida.

Para cambiar el la contrasefia de acceso a Herramientas Visual Factory SPC 7.5 siga los pasos siguientes:

1. Ejecute el programa Herramientas Visual Factory SPC.

2. En el menu Archivo seleccione la opcion Cambiar contrasefia de Herramientas Visual Factory
SPC7.5.

3. Aparecerad el siguiente cuadro de didlogo:



Visual Factory SPC 7 Herramientas e 338

x)

Cambio de contrasena

Contrazefia anterior: || |

Mueva contrasefia: | |

Canfirmar nueva contrasefia; | |

I Aceptar l l Cancelar ]

4. Introduzca la contrasefia anterior (si es la primera vez que ejecuta Herramientas Visual Factory
SPC, deje este cuadro de texto en blanco), la nueva contrasefia y su confirmacion.

5. Pulse el botén Aceptar.
6. Aparecera un mensaje indicando que la contrasena se ha cambiado con éxito.

Herramientas ¥F SPC

- | ) La conkraseria se ha cambiado con éxito

7. La proxima vez que ejecute Herramientas Visual Factory SPC se le pedird la contrasefia de acceso

gue acaba de definir.

Inicio de sesion

e ‘

Contrazefia:

I Aceptar \ [ Cancelar ]
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Formulas utilizadas en los estudios por variables

Media
_ X.
X=> -+
27
Recorrido
R=max(x;) —min(x;)
Desviacion estandar

UZJZX?—(ZXJZ/”: > (6 —x)

n-1 n-1

Estabilidad

Calculo segiin método abreviado
14.-5
>—

'isj donde S; :\/ﬁ-zn:(xij—)_(j)z

i=1

El proceso NO es estable si se cumple §; > ———

Jn-C4,

14.5

En caso contrario el proceso es estable

Nota Este método se utiliza segun el referencial Cuaderno 9 de Bosch

Calculo segliin ANOVA

CAUSA DE VARIACION

Grados de Libertad

Suma de Cuadrados

Cuadrados Medios

Niveles (subgrupos) y.=p-1 L? S,?
Réplicas (residuo) s =P-Q-1) R? SR2
TOTAL yr =pq-1 T?
S 2
F = S_Lz ~ F,(y.;7s)  donde F_ (¥, ;7x) es ladistribucion F de Snedecor con nivel de
R

significacion a y grados de libertad y, y 74
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Si F"<F_(y_;7s) hayestabilidad y en caso contrario NO hay estabilidad.

Distribuciones utilizadas

Normal
1 (x—)°
f(x)= ——. _\RTH) _
(X) O"\/E exp( 2(72 0 < X <o
Log-Normal 2 parametros
1 (In x— )
f(x)= ———— -exp| - —F~ 0<x<
( ) X027 p( 20'2 *

Log-Normal 3 parametros

('n(X—a)—u)zJ e

1
f(x):(x-—a)wf-vEE;.exp[_ 262

Weibull 2 pardmetros
p-1 B
X X
9= (2] p[[—j] D<x<n
a \«a a
Weibull 3 pardmetros

f(x)zg.(%af_l.exp[—(%a}ﬂ] a<x<om

Normal extendida

fX)~N@wo)  en boo fiyy JU e, o]

Siendo:
. 1 = =
Hpin = g ’ (lein + Xomin T X3min )
. 1, _ _
Hiax = g ’ (Xlrmx + Xomax 1 Xgmax )

MM = L fte, |

Distribucion de Johnson limitada: Sb

Transformacion de Johnson: Z =y + ¢ - log &
A+&E-X

X—¢& ?
52 {ﬁ&log(/ﬂé—XD

T V2r (-8 -ae-x T 2

f(x)

xe(&A+EUR+EE)
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. X -
Transformacién de Johnson: Z = y + & - sinh 1[T§J

[reom {57)

g -exp| — XxeR
X=¢& ? ’
N2z (j i1
A
Transformacion de Johnson: Z =y + 6 -log( X — &)

5 (slog(x-&)?
"= o exp[ 2 j

f(X) =

X>&

Debido a la controversia general sobre el criterio de cdmo y cuando utilizar los indices de capacidad
Cp, Cpk, Pp, Ppk Visual Factory SPC permite al usuario configurar estos indices para cada estudio

tanto en la presentacién como en sus calculos.

Visual Factory SPC permite configurar la Presentacion de los indices de capacidad de proceso admitiendo
una de las dos opciones: “Presentar siempre Cp/Cpk y Pp/Ppk ”y “Presentar Cp/Cpk para
procesos estables y Pp/Ppk para procesos no estables”.

Tanto para estudios normales como para estudios no normales se podra configurar el realizar o no los
célculos de los Cp/Cpk y de los Pp/Ppk y sise calculan se podra hacer de una de las siguientes

formas:

iNDICES DE CAPACIDAD Cp/Cpk (Proceso)
Utilizando la sigma total o estimada:

oo TS-T
P Cpk =min(Z,,Z;)
, _TS-X , _X-T
3.0 3.0
. Com—__T5-T!

-5 oo (W]

VN es el valor nominal.

o se puede configurar como la sigma estimada (ver su calculo mas adelante dependiendo del tipo de
grafico) o como la sigma total.

Cuando se trabaja con un solo limite, Unicamente se tendrd en cuenta Z; si ha indicado sélo limite
superior o Z; si la pagina es de sélo limite inferior.
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Utilizando cuartiles:

Cp=— 5Tl Cpk =min(Z,,Z,)
Q0,99865 - Qo,00135
Q0,99865 -X X - Qo,oo135
1
CR=—
Cp Cpm = _TS :TI 2
6y +(X ~VN)

QAO'99865 es el punto de probabilidad p=0,99865
60’00135 es el punto de probabilidad p=0,00135

o es lasigma estimada

X es la mediana de Ia distribuciéon; punto de probabilidad p=0,5
VN es el valor nominal.

iNDICES DE RENDIMIENTO Pp/Ppk (Perfomance index)
Utilizando la sigma total o estimada:

TS =TI
Pp=——
6-0 Ppk =min(Z,,Z,)
; _TS-X , XTI
3.0 3.0
on_ L ppm= 15T 2
PP 6y +(X —VN)

VN es el valor nominal.
o se puede configurar como la sigma estimada (ver su calculo mas adelante dependiendo del tipo de
grafico) o como la sigma total.

Cuando se trabaja con un solo limite, Unicamente se tendrd en cuenta Z; si ha indicado sélo limite

superior o Z; si la pagina es de sélo limite inferior.

Utilizando cuartiles:

TS -TI

Pp=— Ppk =min(Z,,Z,)
Q0,99865 - Qo,00135
7 o _T5-X_ z - X1l

s T A i A
Qo,ggsss_ X X - Qo,oo135



Visual Factory SPC 7 Férmulas utilizadas en los estudios por variables e 343

or_ L pom =TS T!

PP 6o +(X ~WN)

QAO'99865 es el punto de probabilidad p=0,99865

QAOI)O135 es el punto de probabilidad p=0,00135

o es lasigma estimada (ver su cdlculo mas adelante dependiendo del tipo de grafico).

X es la mediana de Ia distribucidn; punto de probabilidad p=0,5
VN es el valor nominal.

Cuando se trabaja con un solo limite, Unicamente se tendrd en cuenta Z; si ha indicado sélo limite
superior o Z; si la pagina es de sélo limite inferior.

[ndices de capacidad de maquina
Los indices de capacidad de maquina se designaran como Cm/CmnK .

e Estudios normales: Se calculan exactamente igual que los indices de capacidad de proceso
utilizando siempre la sigma total.

e Estudios no normales: Se calculan exactamente igual que los indices de capacidad de proceso
utilizando siempre cuartiles.

Limites de control para el grafico X-R

;Z% ﬁzsz

m

LSCX = X + A2-R LSCR = D4 R
LICX = X - A2.R LICR =D3-R

Sigma estimada: o = R/d2

Limites de control para el grafico X-S

§= ZmXi S— ZSJ

m

LSCX = X +A3-S LSCS =B4-S
LICX = X —A3.S LICS=B3-S

Sigma estimada: & = §/C4

Limites de control para X-R valores individuales y X-R medias moviles
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?:zYi ﬁ ZRJ

m m

LSCX = X +E2-R LSCR =D4-R
LICX = X —E2-R LICR = D3-R

Sigma estimada: o = R/d2

Dosx = mélXﬂFr (X)— F (X);VX € 9{} donde F, es la distribucién empirica
F, es la distribucion tedrica
D,, Seobtiene de la Tabla K-S siendo a el riesgo y k el tamafio de la muestra.

Si D, ,> D, los datos siguen la distribucién tedrica y en caso contrario no siguen la distribucién

tedrica.

Dosx = méxﬂFr (X)— F (X]; VX e ER} donde F, es la distribucién empirica
F, es la distribucién Normal
D,. Seobtiene de la Tabla K-S siendo a el riesgo y k el tamafio de la muestra.

Si Dy ,> D,,, los datos siguen una distribucién Normal y en caso contrario no siguen una distribucion

Normal.

Se denomina p-valor al valor maximo que puede tomar el nivel de significacidon a de la prueba para que
se acepte la hipdtesis de que los datos siguen la distribucion tedrica. Por consiguiente, la distribucién con
mejor ajuste serd la que tenga el p-valor mas grande.

n(n +1)Z(xi —Y)4 _ 3(n-1°
(n-)(n-2)(n-3)a* (n-2)(n-23)

Kutosis =

nZ(xi _Y)S

Sesgo = 3
(n-)(n-2)o
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Formulas utilizadas en los estudios por atributos

Gréfico tipo p

n

p =P
n

Siendo:

np = Numero de unidades no conformes.
n = Numero de unidades inspeccionadas.

Limites de control

Lsc, = p+3. [ PL=P)

Lic, = p-3. [2A=P)
n

Siendo:

(np); +(NP)p +...+(NP),
Ny +Ny+... 4Ny,

ﬁ:

n =Tamafno medio de la muestra.
Grafico tipo np

Limites de control

LSC,, = np+3- | PE=1P)
n

LIC,, = np - 3- /M
n

Siendo:

(np)y +(nP)a +---+H(NP)
m

np =
Grafico tipo ¢

Limites de control

LSC, =€ +3-J/C
LIC, =¢-3-C
Siendo:

CL +Cy+...4Cpy
m

6:
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Grafico tipo u

c
u=—

n
Siendo:

¢ = Numero de disconformidades
n = Numero de unidades inspeccionadas

Limites de control

LSC, =T +3-

n =Tamano medio de la muestra.
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La hoja de edicién proporciona operadores y formulas predefinidas para ser utilizadas cuando el usuario
cree sus propias férmulas.

La lista siguiente nos proporciona los operadores disponibles:

Literal/ Referencia/ Referencia/
Operador Descripcion Literal Literal Referencia
+ Adicion 2+2 E10+2 E10 + E30
- Sustraccion 2-2 E10-2 E10-E30
A Exponenciacion 272 E10" 2 E10 A E30
* Multiplicacion 2%2 E10 * 2 E10 * E30
Divisidn 2/2 E10/2 E10/E30
& Légico Y 2&2 E10&2 E10 & E30
| Légico O 2+2 E10] 2 E10 | E30

... donde E10 y E30 son filas definidas en una Pauta determinada.

Los subapartados siguientes definen algunas de las férmulas de funciones disponibles. Con cada funcién
se proporciona un ejemplo. Los ejemplos que dan resultados se proporcionan con una precision de 10
digitos.

En la mayoria de las funciones, los argumentos pueden ser valores, referencias de filas, o expresiones
matematicas, u otros valores que se describirdn donde corresponda.

En el fichero sp6func.PDF, que se adjunta en el CD-ROM de la aplicacién se encuentra la relacidn
completa de funciones utilizables (son similares a las de Microsoft Excel, pero en inglés).

Nombre: Valor absoluto.

Descripcion: Retorna el valor absoluto de un valor especifico.
Sintaxis: ABS(valor)

Consideraciones: El argumento valor puede ser cualquier valor real.
Tipo de datos: Acepta datos numéricos. Retorna datos numéricos.
Ejemplos: ABS(E10)

ABS(-4) = 4
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Nombre:
Descripcidn:

Sintaxis:

Consideraciones:

Tipo de datos:

Nombre:

Descripcidn:

Sintaxis:

Consideraciones:

Tipo de datos:

Ejemplo:

Nombre:

Descripcidn:

Sintaxis:

Consideraciones:

Tipo de datos:

Ejemplo:

Nombre:
Descripcidn:

Sintaxis:

Consideraciones:

Tipo de datos:

Ejemplo:

Férmulas y funciones definibles en la edicion de Pautas e 348

Media.

Retorna el promedio de los valores especificados.
AVERAGE(valor1, valor2,...)

El argumento valor puede ser cualquier valor real.

Acepta hasta 30 argumentos, sean filas o valores.

Valor maximo.

Acepta datos numéricos para todos los argumentos. Devuelve valores
numeéricos.

MAX(valol, valor2,...)
El argumento valor puede ser cualquier valor real.
Acepta datos numéricos. Retorna datos numéricos.

MAX(E10,5,E20,7)

Valor minimo.

Acepta datos numéricos para todos los argumentos. Devuelve valores
numeéricos.

MIN(valo1, valor2,...)
El argumento valor puede ser cualquier valor real.
Acepta datos numéricos. Retorna datos numéricos.

MIN(E10,5,E20,7)

Raiz cuadrada.

Retorna la raiz cuadrada de un valor especifico.
SQRT(valor)

El argumento valor puede ser cualquier valor positivo.
Acepta datos numéricos. Retorna datos numéricos.

SQRT(E10)
SQRT(256) = 16



Visual Factory SPC 7 Tablas de constantes e 349

n A2 d2 D3 D4 A3 c4 B3 B4 E2

2 1.880 1.128 - 3.267 2.659 0.7979 - 3.267 2.660
3 1.023 1.693 - 2.574 1.954 0.8862 - 2.568 1.772
4 0.729 2.059 - 2.282 1.628 0.9213 - 2.266 1.457
5 0.577 2.326 - 2.114 1.427 0.9400 - 2.089 1.290
6 0.483 2.534 - 2.004 1.287 0.9515 0.030 1.970 1.184
7 0.419 2.704 0.076 1.924 1.182 0.9594 0.118 1.882 1.109
8 0.373 2.847 0.136 1.864 1.099 0.9650 0.185 1.815 1.054
9 0.337 2.970 0.184 1.816 1.032 0.9693 0.239 1.761 1.010
10 0.308 3.078 0.223 1.777 0.975 0.9727 0.284 1.716 0.975
11 0.285 3.173 0.256 1.744 0.927 0.9754 0.321 1.679 0.946
12 0.266 3.258 0.283 1.717 0.866 0.9776 0.354 1.646 0.921
13 0.249 3.336 0.307 1.693 0.850 0.9794 0.382 1.618 0.899
14 0.235 3.407 0.328 1.672 0.817 0.9810 0.406 1.594 0.881
15 0.223 3.472 0.347 1.653 0.789 0.9823 0.428 1.572 0.864
16 0.212 3.532 0.363 1.637 0.763 0.9835 0.448 1.552 0.849
17 0.203 3.588 0.378 1.622 0.739 0.9845 0.466 1.534 0.836
18 0.194 3.640 0.391 1.608 0.718 0.9854 0.482 1.518 0.824
19 0.187 3.689 0.403 1.597 0.698 0.9862 0.497 1.503 0.813
20 0.180 3.735 0.415 1.585 0.680 0.9869 0.510 1.490 0.803
21 0.173 3.778 0.425 1.575 0.663 0.9876 0.523 1.477 0.794
22 0.167 3.819 0.434 1.566 0.647 0.9882 0.534 1.466 0.785
23 0.162 3.858 0.443 1.557 0.633 0.9887 0.545 1.455 0.778
24 0.157 3.895 0.451 1.548 0.619 0.9892 0.555 1.445 0.770

25 0.153 3.931 0.459 1.541 0.606 0.9896 0.565 1.435 0.763
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Tabla de funcionamiento segun grafico usado en atributos e 351

Tipo de Datos Total piezas
grafico Muestra individuales defectuosas Total defectos Eje grafico
n Fija por pagina Piezas Se anota por Cantidad de
defectuosas subgrupo piezas
defectuosas
p Variable por Piezas Se anota por Proporcién de
subgrupo defectuosas subgrupo piezas
defectuosas
(En tanto por
uno)
c Fija por pagina Cantidad de Se calcula de Cantidad de
defectos forma defectos
automatica
u Variable por Cantidad de Se calcula de Cantidad de
subgrupo defectos forma defectos por

automatica

pieza
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Aviso VAR ATR Descripcidn

Medida > TS v Una de las medidas que componen el subgrupo es mayor que la
Tolerancia Superior de la variable.

Medida < Tl v Una de las medidas que componen el subgrupo es menor que la
Tolerancia Inferior de la variable.

X > LSCX v v La media del subgrupo (X) es mayor que el Limite Superior de
Control de Medias.

X < LICX v v La media del subgrupo (X) es menor que el Limite Inferior de
Control de Medias.

R > LSCR v El recorrido del subgrupo (R) es mayor que el Limite Superior de
Control de Recorridos. Este aviso sélo se genera si el estudio se
hace segun el grafico X-R.

R<LICR v El recorrido del subgrupo (R) es menor que el Limite Inferior de
Control de Recorridos. Este aviso sélo se genera si el estudio se
hace segun el grafico X-R.

S > LSCS v La desviacidon estandar del subgrupo (S) es mayor que el Limite
Superior de Control de Desviaciones Estandar. Este aviso sélo se
genera si el estudio se hace segun el gréfico
X-S.

S<LICS v La desviacién estandar del subgrupo (S) es menor que el Limite
Inferior de Control de Desviaciones Estandar. Este aviso sélo se
genera si el estudio se hace segun el grafico
X-S.

7X > MEDX v v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor de la Media (X) superior
a la Media de Medias establecida para la variable.

7X < MEDX v v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor de la Media (X) inferior
a la Media de Medias establecida para la variable.

7R > MEDR v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor del Recorrido (R)
superior a la Media de Recorridos establecida para la variable.
Este aviso solo se genera si el estudio se hace segun el grafico X-
R

7R < MEDR v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor del Recorrido (R)
inferior a la Media de Recorridos establecida para la variable.
Este aviso solo se genera si el estudio se hace segun el grafico X-
R.

7S > MEDS v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor de la Desviacién
Estandar (S) superior a la Media de Desviaciones Estandar
establecida para la variable. Este aviso sélo se genera si el
estudio se hace segun el gréfico X-S.

7S < MEDS v Los 7 ultimos subgrupos tienen un valor de la Desviaciéon
Estandar (S) inferior a la Media de Desviaciones Estandar
establecida para la variable. Este aviso sélo se genera si el
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Aviso VAR ATR Descripcion

estudio se hace segun el gréfico X-S.

7X Ascend v v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores de la Media (X)
ascendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un valor mayor
que el que le precede.

7X Descen v v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores de la Media (X)
descendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un valor menor
que el que le precede.

7R Ascend v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores del Recorrido (R)
ascendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un valor mayor
que el que le precede. Este aviso sélo se genera si el estudio se
hace segun el grafico X-R.

7R Descen v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores del Recorrido (R)
descendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un valor menor
que el que le precede. Este aviso sélo se genera si el estudio se
hace segun el grafico X-R.

7S Descen v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores de la Desviacion
Estandar (S) descendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un
valor menor que el que le precede. Este aviso sélo se genera si
el estudio se hace segun el grafico X-S.

> 90% XTerc v Mds de 22 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (mas del 90%
de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores de la Media en el
tercio central del espacio comprendido entre los limites de
control correspondientes.

< 40% XTerc v Menos de 10 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (menos del
40% de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores de la Media en
el tercio central del espacio comprendido entre los limites de
control correspondientes.

7S Ascend v Los 7 ultimos subgrupos tienen valores de la Desviacion
Estandar (S) ascendentes. Es decir, cada uno de ellos tiene un
valor mayor que el que le precede. Este aviso sélo se genera si
el estudio se hace segun el grafico X-S.

> 90% Rterc v Mds de 22 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (mas del 90%
de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores del Recorrido en el
tercio central del espacio comprendido entre los limites de
control correspondientes. Este aviso sélo se genera si el estudio
se hace segun el gréafico X-R.

< 40% RTerc v Menos de 10 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (menos del
40% de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores del Recorrido
en el tercio central del espacio comprendido entre los limites de
control correspondientes. Este aviso sélo se genera si el estudio
se hace segun el gréfico X-R.

> 90% STerc v Mas de 22 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (mas del 90%
de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores de la Desviacion
Estandar en el tercio central del espacio comprendido entre los
limites de control correspondientes. Este aviso sélo se genera si
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Descripcién

< 40% STerc

2/3X>2S

4/5X > 1S

8 X >/< MEDX

el estudio se hace segun el grafico X-S.

Menos de 10 subgrupos de los 25 ultimos subgrupos (menos del
40% de los 25 ultimos subgrupos) tienen valores de la
Desviacidn Estadndar en el tercio central del espacio
comprendido entre los limites de control. Este aviso sélo se
genera si el estudio se hace segun el gréfico X-S.

Dos de tres puntos consecutivos se localizan fuera de los limites
de advertencia de dos sigma.

Cuatro de cinco puntos consecutivos se localizan fuera de los
limites de advertencia de un sigma

Ocho puntos consecutivos se localizan en el mismo lado de la
linea central.






Visual Factory SPC 7 Insercion de Macros en los informes de Visual Factory e 357

Insercion de Macros en los informes de Visual Factory

Los informes de Visual Factory SPC 7.5, tienen definido una serie de macros para poder ser insertardos

en los informes.

Literal Propiedades

[EMPRESA]

AnchoAItD @5@*

[ Aceptar H Cancelar

Ejemplo de definicién de una macro

CAomo insertar una macro...

1.

En el mend Insertar elija la opcién Literal, o bien:
Y En la barra de herramientas, haga clic en el botén “Inserta o edita un objeto literal”.
Aparecera el cuadro de didlogo “Literal propiedades”, mostrado en la imagen anterior.

En el cuadro de texto superior escriba el texto entre corchectes que desea que aparezca en la
celda.

En el campo Ancho vy Alto escriba el nimero de celdas que va a ocupar el literal.

Pulse el botdn “Aceptar” para grabar la definicidn del literal o, en caso contrario, pulse el botén
“Cancelar”.

A continuacidon comentaremos que mddulos de VF Factory SPC 7.5 contempla macros.

Estudios SPC por Atributos

[Fecha Primer subgrupo]
[Fecha ultimo subgrupo]
[Suma Muestras]

[Suma Pzdef]

[ppm Pzdef]

[% Pzdef]

[Suma Defectos]

[ppm Defectos]

[% Defectos]

Estudios SPC por Variables

[Fecha Primer subgrupo]

[Fecha ultimo subgrupo]
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e [MAC_NUMDATOS]
e [MAC_MEDIA]

e [MAC_SIGMA]

e [MAC_MAXIMO]

e [MAC_MINIMO]

e [MAC_CP]

e [MAC_CPK]
e [MAC_CR]

e [MAC_CPM]

e [MAC_TSREAL]

e [MAC_TIREAL]

e [MAC_TSESTIMADA]
e [MAC_TIESTIMADA]
e [MAC_SESGO]

e [MAC_KURTOSIS]

e [MAC_TESTKS_P]

e [MAC_TESTKS_D]

e [MAC_TS]
e [MAC_TI]
e [MAC_VN]

e [MAC_OBSERVACIONESRESULTADOS]
e [MAC_DISTRIBUCION]

e [MAC_UNIDAD]

e [MAC_NUMDEC]

e [MAC_REFERENCIA]

e [MAC_DESCRIPCIONREFERENCIA]

e [MAC_CARACTERISTICA]

e [MAC_DESCRIPCIONCARACTERISTICA]
e [MAC_MAQUINA]

e [MAC_ESTUDIO]

e [MAC_FECHAINICIAL]

e [MAC_FECHAFINAL]

e [MAC_FILTRO]

e [MAC_SUBTOTALES]
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e [MAC_SUBVALIDOS]

e [MAC_NUMDATOS]

e [MAC_MEDIA]

e [MAC_SIGMA]

e [MAC_SIGMAESTIMADA]
e [MAC_MAXIMO]

e [MAC_MINIMO]

e [MAC_CP]

e [MAC_CPK]
e [MAC_CR]

e [MAC_CPM]
e [MAC_PP]

e [MAC_PPK]
e [MAC_PR]

e [MAC_PPM]

e [MAC_TSREAL]

e [MAC_TIREAL]

e [MAC_TSESTIMADA]
e [MAC_TIESTIMADA]
e [MAC_SESGO]

e [MAC_KURTOSIS]

e [MAC_TESTKS_P]

e [MAC_TESTKS_D]

e [MAC_TS]
e [MAC_TI]
e [MAC_VN]

e [MAC_OBSERVACIONESRESULTADOS]
e [MAC_DISTRIBUCION]

e [MAC_UNIDAD]

e [MAC_NUMDEC]

e [MAC_REFERENCIA]

e [MAC_DESCRIPCIONREFERENCIA]

e [MAC_CARACTERISTICA]

e [MAC_DESCRIPCIONCARACTERISTICA]
e [MAC_MAQUINA]

e [MAC_ESTUDIO]
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e [MAC_FECHAINICIAL]
e [MAC_FECHAFINAL]
e [MAC_FILTRO]
e [MAC_REF_FAMILIA]
e [MAC_REF_CLIENTE]
e [MAC_REF_TEXTO1] ... [MAC_REF_TEXTO16]
e [MAC_REF_NUMERO1]
e [MAC_REF_NUMERO2]
e [MAC_REF_NUMERO3]
e [MAC_REF_CHECK1]
e [MAC_REF_CHECK2]
e [MAC_REF_FECHA1]
e [MAC_REF_FECHA2]
Diagramas de Pareto
e [MAC_FILTRO]
Pareto de Defectos acumulado
e [MAC_FILTRO]
Grafico de Evolucion de defectos

e [MAC_FILTRO]
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